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en service sur des installations adja-
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Moneréal, pendant Ia saison de
dépivrape [996-1997. Les essais s
somt diroulés sur 300 heures er one
permis de traicer environ 200 000 |
de liquide de dégivrage usé. La con-
centration de glyeol recvclé 3 la sorrie
atteigmait en moyenne de 48 5 51 %.
Le glycol recyelé répondair aux exi-
pences de base pour les liguides de
type | de dégivrage et d'anrigivrage
des avions et ce, conformément & la
norme 14244 de I'AMS (Aerospace
Material Specification). Ces résulrars
répondent done au principal objectif
recherché, chesr-a-dire la réurilisation
de glycol recvelé commee liquide de

dégivrape des avions,
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PROBLEMATIQUE

L'échyléneglycol ou le
propyleneglycol (Mglyeol™) est
utilisé cormme ingrédient prin-
cipal pour les liquides de dégi-
vrage des avions. Présentant
une demande biologique en
axyeene (DBOL) élevée, ces
produits sonr nuisibles pour les
eaux de surface. Afin de
prévenir ceme situation, la plu-
part des aéroports canadiens
récupérent le glycol apris les
opérations de dégivrage. Le
liquide de dégivrage wsé est
ensuire rejeré dans les réseaux
dEgour. Ce rejer est spoumis
des lignes direcrrices en vertu
de la Loi Canadienne sur la
Protecrion de 'Environnement
{(LCPE) et doic respecrer le
critére de 100 mg/l. Dans le
cas de "Aéroport de Dorval,

I Comrmunauré Urbaine de
Morneeéal (CUM) permet de
rejeter jusqu'a 20 tonnes par
jour de glycol et ce, jusqu's une
concentration de 30 % en gly-
col dans Ueffluent. Dusine de
traitement des eaux usées de la
CUM ne fait qu’un traitement
physico-chimique de ses efflu-
ents avant de les rejecer dans le
Fleuve Saint-Laurent.

TECHNOLOGIE

Le concentrateur, de concert
avec des opérations de filtrage,
retire l'ean des solutions de
glycol par un processus d'éva-
pOrATion suivi par une recom-
pression mécanique des
vapeurs. Le concentrateur
consiste en un ensemble
mané sur pating qui comporte
(uakre Eléments principaux :
un réservoir d'échange de
chialeur er de distillation ; des
uriirés de succion des vapeurs ;
d'un cyclone (séparateur des
vapeurs de glycol) et d'un
économiseur pour le recaptage
de la chaleur provenant des
liguides & la sortie. L'unité
peut foncrionner avec une
large gamme d'éthyleneglycol
ou de propyleneglveol et elle
est congue pour produire un

CONCEntTé comprenant jusqu’a

55 % de glycol. Le distillat,
composé approximativement

de 99,5 % d'eau et de 0,5 % de

glveol, est déversé dans le sys-
reme d'épout, conformément
AU OIS PeTTiises.

Une des caractéristiques
importantes du concentratewr
de glycol est qu'il est relative-
ment compact et n'exige
aucun entretien spécial autre
gu'une alimentation en élec-
tricité et en eau. Cela permet
au concentrareur d'étre facile-
ment intégré & tout environ-
nement afroportuaire, De
plus, son concept modulaire
permet d'ajouter ou de retirer
des unités selon les besoins de
chaque aéraport.
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RESULTATS

Performance du concentrateur de
lyeol

L'unité de pré-production a éré mise
en service le 15 novembre 1996. Le
concentrarenr a éré urilisé pendant
des périodes de 24 heures pour traiter
des liguides de dégivrage wsés 4 I"aéro-
port de Dorval. 1l a foncrionné pra-
CiuUement Sns aucun entrecien
pendant plus de 300 heures sur une
périnde allant du 15 novembre 1996
au 7 février 1997, Le concenrrateur a
éré en service pendant une période
additionnelle de 10 mois depuis la fin
du projet de démonstration et sera
utilisé & pleine capacité pendanr la
saison de dégivrage 1997-1995,

Performance de recyclage du glveol

Les évaluarions ont éré faires selon la
norme 14244 de I'Aerospace
Material Specification (AMS) de la
Society of Automotive Engineeers
{(SAE) pour les liquides de dégivrape
de type | (révision d’ocrobre 1996) et
ont éré effectuées par le laboratoire
AMIL {Laboraraire internacional sur
les marériaux antigivees) de I'Univer-
sird du Québes i Chicourimi. Les
résultats =ont applicables au volume
de glyeol recyclé pendant la période
1996- 1997 et sont valables pour une
période de deux ana. Le liquide de
dégivrage recyclé o également éré mis
& l'essai pour ses propriéés physiques,
sa stabilité de stockage et ses effets
sur les marériaux des avions confor-
mément i la norme 14244 de la
SAE-AMS. Le liquide de dégiveage
recyclé a éoé jupé conforme
pratiqguement toutes les spécifications
de la norme 1424A. Des travaux
complémentaires sont nécessaines
pour corriger une legre variation
dans la stabilité du pH du liquide
recyclé (causée par la présence d'urée
provenant du déglagage des pistes)
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PERFORMANCE DU CONCENTRATEUR DE GLYCOL
Unité '

Paramétre | Dbsi Fin du
‘ projet projet |

Capacité de
R S Lileure GO0-800 Q501150
Concentration du
ghvenl i 'enirée % EG 5-10 % B5-30 %
(entrée)
Comcentmaiion du

| wiveol i la sortie % EG 40-50 % 48-51 %
(sortie 1) )
{.;,m Ir} mylL (EG) 10 000-12 000 SH00
Ciofits Energiticues &flicre 0,0045 00040

PERFORMANCE DU LIQUIDE DE DEGIVRAGE RECYCLE

L Liquide recveli de dégivemge des avions conforme au dessus de -31,5 50

: Agplicable ou ligaide de dégivrape recycké uribisd en 19961997 et valable pour ure perisde de deus ans,
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Test 14244 Temps minimum M=~ Conformité
(AMS) Type | requis mesuré (1:2)
m 1 minures 5.3 minures hai
Antigivrage - '
{(humidicé devie) 20 minrmes 42 minutes hai



POTENTIEL ET LIMITES

Potentiel Limites

Le concentrateur de glvcol charges de déversement de La viahiliré économique du
riegle plusieurs des problé- DBO; dans leurs égouts. concentrateur de glycol peur
mes associés & la gestion Ces facteurs rendent le &rre amoindrie [ o il

des résidus de liquides de concentrateur de glycol n'existe pas de réglementa-
dégivrage en procurant économique i utiliser dans rion régissant le déversement
une solution économique- la plupart des grands aéro- de liquides usés de dégivrage
ment efficace et flexible. ports nécessitant des opéra- dans l'environnement.

Les dirigeants des aéro- tions de dégivrage intenses.

ports et des compagnies Le concentrateur de glycol

périennes sont désormais fonctionne aussi bien avec

conscients de I'importance les liquides de dégivrage 4

de contriler les déverse- base déthyléneglyveol que

ments de glycol dans de propyléneglycol.

l'environnement et de la
mise en place de systémes
de contrdle environ-
nemental. La plupart des
municipalités one des sur-

INFORMATIONS

Cerre fiche a éré rédipée & Four plus d'informations, s'adresser i :
partir des résuleats obrenus
lors d'un projet de dévelop-

_ Enwvironnement Canada Les Services
pement et de démonstration Eco-lnnovation Envircnnementaux [NL Inc
technologique réalisé par Les technologigue (INLANDY
Services Environnementaux
INL. Inc., une filiale & parc Jean Lapoinre, chimiste Roger Langille
entitre de Inland Technolo- Giérald Girouard, inpénieur [514) 422-8971 ou
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tion technique et financiére Courrier électronique :
d'Environnement Canada et gerald.girouard@ec.ge.ca Michael Shapiro, ingénieur
du Bureau fédéral de (514) 488-5013
développement régional Courrier électronigue ;
{Québec). shapiro@roral.net
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