TECHNOIOGES SevemA=Lavrent

RESUME

Le secveur induserie] du moulaee sous pres-

si0n de piicies |n|'|:||||| s srodudn ||lq.'h -
| Juss |

enis gui proviennent principalement des
eaux |:|'.'.|;-_'|_' |_|-u- r'|:|||q._'|‘|.|_"r- i l\.]l_'.‘\. diffé-
rentes machines urilisées (moules, machi-
nes-outils, ete, ), Ces esux contiennent

notamment des résidus métalliques et divers
types d'huiles et prvisses mdustrielles et sont
rejerées soit dans be réseau d'érouts pluvial,

soir dans le péseau ||'1:;;||||-'~ ;|||r|u'~1|-.{|||.'.

[l nexiste actuellement pas de technologies
ALTOTWOITNES (Ul '|'-e"|1||'1lf vient 3 cerre indus-

tric de se doter d"équipements de prétraice-
menl e |:|||. aces el I.IE' |-: L} r.||||. CoOnnaire mx
'.:Il'-'L'T"'L"ﬂ- ENITEPrISeS CaCUVTHNA I.I-\.ll:'l" e
domaine. La recherche d'une technologie
o d'un mode de gestion des effluents de
cerre inchsrrie 8'avérain done nécessaire.

LI'II'I_I-:.L[Ir |1r|".-.|]1|1 de ce |'-mj-..t était de
'.al ANTITreTr, || | | |1|'.i| || |5||||| ] '|1||'.|||. - % I||.
fatsabilité de procéder 3 une gestion des
effluents industriels de la COTETIe
Moulage sous pression AMT inc. &
Sk :'.]1|'.| . Les réaliars obvenus onr
permis de procéder au dimensionnement
-.'.'L'-.q||||l|. ments de |lr-.':rr:||I|'|.'-|-:'r'|r &l
imdiuent que des économies appréciables
petivent &tre réalisées par le recyclape des
effluents
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POINTS SAILLANTS

* Technologie

- Récupérarion des huiles non
solubles er traitemicn par
'|.||!.-|!.||:IHL:|'

- Traitement des huiles solubles par
fileration multi-érage
Récupération des eaux huileuses
er rrairement par floculation et
filtrarion

- Recyclage des solutions déter-
gentes par poches filtrantes

* Environnement
Elirnination des rejers d'effluents
an résean d'Epowrs pluvial
y I.i";_ I 114} |I HE Lt :|i1| F I i!. i |E1I L i‘l TiMilESs I i
entreprses \|'|.':|.'|.:=|.W|:-:':- dans le
o fape 2o pression de |'i-:'q. =0
il ligues

Paossibilité de rejer zéro 3 égour

» Economie
Au chapirre des coidts d"achart de
praduirs (huiles solubles et non
solubles, solutions déperpentes) au
moyen du recyclage
Au chapitre des colits de
récupération et d'élimination des
résidus huileux 8 Pextérieur
Feonomies annuelles totales de
I"ordre de 90000 %
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PROBLEMATIQUE

Li Cuébec compre actuelle-
ment prés d'une dizaine
d'entreprises spécialisées dans
le moulage sous pression de
pitces méralliques {die cast-
ingl.

Ce secreur industriel génére
des effluents qui proviennent
principalement des eaux de
lavage des planchers ex des
différentes machines urilisées
{moules, machines-ourils,
erc. 1. Ces ealx conriennent
notamment des résides
métalliques et divers types
d'huiles er graisses industrielles
er sonT rejerdes soit dans un
rézeau d'égours pluvial, soir
dans un réseau dégours
domestique, ou i la limire,
dans des fosses de rérention.

A Q.Jélr'st.."l.", les E!f'ﬂu{-fll,s dL'-

CE SeCTEUr ne sont soumis i
avcune novme de rejer. Le
ministére de I'Environnement
et de la Faune du Oheébec
{MEF} recommande acruelle-
ment que de tels effluents ne
soient pas déversis dans les
réseawx d'égouts pluviaux, afin
de procéger le milicu récepteur.
Cependant, leur évacuation
dans un réseau d'épouts
domestique peut affecrer le
rendement des ouvrages de
rraitement vers lesquels ils
somt dirigés. 1l imporre done
gue ces effluents subissent un
prétraitement.

La mise en place de méca-
nismes de gestion inoégrée des
différents résidus liquides ou
solides produits par ce secteur
industriel passe par différents
types de mesures, tels que

1- Le contrile des débits & la
source et I'entretien préventif
des fquipements,
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I- Le prétraitement propre-
ment dit des eaux usées,

3- La récupération et le recy-
clage maximal des produits
contenus dans les eaux usées,

Limplantarion de ces mesures
est axée sur Iobjectif de rejet
oéro 4 'égout,

Il m'existe acruellement aucun
mécanismes de gestion qui
permettrait aux entreprises de
ce secteur de se doter
d'équipements de prétmite-
ment efficaces ou de les faire
connaitre aux diverses entre-
prises concernées, Cette pro-
blématique fait biem ressortic
la nécessité de développer
une technologie ou un mode
de gestion des effluents de ce
secreur industriel afin de trou-
ver des solutions aux probli-
MECs Mentionmnés,

TECHNOLOGIE

Les technolopgies proposées
pour assurer le prétmitement
dies eaux usées de 'entreprise
touchent quatre agpects
distincts ;

Récupération et traitement
des huiles non solubles

Les huiles non solubles {huiles
de refroidissement, glyveol et
huiles pour engrenage) ont éoé
récupénées et traitées au moyen
d'une unité mobile de filtration
par cyclonage.

Traitement des huiles solubles
Les huiles solubles de lubsi-

fication et de refroidissement
ont Eré traitées au moven
d'une unité pilote équipée
dun filtre & multi-érage de
type eyclonique. Les huiles
contaminées provenaient
directement d'une conduire

Unité mobile de fileracion par cyclonage,
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dhuile de refroidissement d une
machine & mouler

Récupération ot traitcment des
caux huileuses

Le teirement des eaux huilewses a épé
effectud au moven Jd'une wnie ]'-ll:'-ll'
de floculation et de filtration. Les
X 8 traber sont POrmprees | |I|'|'||l."
reur d'un bassin de Aoculation, Le
floculane est apouré maruel lement
par un opérateur. Aprés un mélange
r:lF"ltIl.' LR RN |:|"..'r'. ||'|I..'I:|r'|ﬂl.' Il'l'.r. ]:l
floculation assure une w{:'|1:ar.-|l1|'-||
eahuile, Les eaux sont ensuine
Svarudes ef filerées sur un e de

]u'-|l.'|lr-:|p-. [,

Hl,-rw.'hlgq_- des solutions dl::n-rgt-nlr.\

La récupération et le traitement des
détergenes pour fins de recyclage ont
éré effectuds au moven d'unités de
filtration & poches filtrantes munics
d'un réservoir sous pression. Cette
unité a &oé raccordée directement 4 la
sortie de 'unieté vibrante servant au
polissage des pitces métalliques,

RESULTATS

Peeformances

Lumité de filtearion [T les hiiles
non solubles a permis wn taux
d'enlévement de g 5 des
MALIEres en SEpension avec
Purilisarion d'un flee neuf. La
perormyince diminue avec I'usure
du fulere.

Lefficacird d'enlitvement des solides
BN SUSPEMSION O semble se sier
au-delh de 9 %, ".:u['-:'n-.:l:'.l'.l. OF LK
dirataee en fonerion d'une wrilisa-
Lo P longée de la solution
dérradée, De |'|u-. kx composicion

du mélange eawhuile a rendance &
varier dans le temps. La capacité
'I|1.'|Er:||.|||-.|||-=' de "uniré semble
sultisanre |_'-.|||I rinires les effluenes

5
I!II' LRSIk IIIII1':"\- il I1:|I'\l'|JII.'|.

L'uniré de rraitement des eaux
huileuses permet enlévement des
huiles et graisses ainsi gue dies
matiéres en suspension 3 des taux
acceptables pour be rejet dans le

'||.||||l_"'|| n_'l_'l_'F"'ll_'I_lT AT R III!'\-iI| (IRl :.I

l'intérieur de Iusine comme eau de
refroddvsement. 1 I-i|||||r:|.'-r deux
machines avane chacune une ¢ apraL iré

de tramtement de 380 litres par cuvée,

[.;I ]'irl!:"‘l_'|'.l_l_' l.ill:'||.5|||.' IE.|||.'\- ;.il '\-I'illlrl.|=1
x||_"|:1,'r|_;|,-r'.r-:_' A TASCESSITe un maters dif-
térent pour les filtres. Les filtres urilisés
ont permis une recirculation de la
solution détergente correspondant &
sept Gy les de et toyape, ce guil esl fnes

proqaeetieur

Caofit de la technologic
Linvestissement en capital pour les
équipements proposés est de 'ordre
Je 28 000 3. O estime les codies
dopération annuels aux environs de
S0 000 %, Ces mesures |l|.'r|1'||.'rI|:.|i-.'||I
des dconomies antiuelles rorales de
90 000 $. La pestion des dérerpents
avec la rechnologie proposée ne
permet pas toutefois de réaliser des
deonomet sienificarives 3 ce chapitre
compre tenu des cofits d'exploirarion

;
irnpliques.

Uniné |'|||'.::.- de |'|.'r|'|1r||l|| dies haalles solubles



POTENTIEL ET LIMITES

Potentiel

Le projet de démonstra-
tion des technologies pro-
posées, axées sur le recy-
clage, a démontré que la
pestion de tous les efflu-
ents de I"usine peur étre
incluse dams un projet de
gestion intégrée. De plus,
le recyclage des produirs
est souhaitable au point de
vue environnemenial e
peut méme se traduire par
des économies apprécia-
bles. D plus, leffluent st
réutilisable & l'intérieur de
I'usine, en conformité avec
I'ohjectif de rejer zéro.

INFORMATIONS

Cetre fiche a éré rédipée &
partir des résultats obtenus
lors d'un projer de
développement et de
démonstration techno-
logique réalisé conjointe-
ment par Roche ltée et
Moulage sous pression
AMT inc., avec la colla-
boration technigque et
financiére Environne-
ment Canada er du Bureau
fédéral de développement
résgional {(Québec).
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Limites

La mise en place de telles
technologies peut com-
porter Cerrains risques,
nmistamment une qu:-ll'm’:
moindre des produits ou un
rendement moindre par
lurilisation d'huiles ou de
dérergents recyclés suscepri-
bles d'avoir des propriérés
légerement différentes des

produits originau.

Pour plus d'informations, s'adresser & :

Environnement Canada
Eco-Innovartion
technologigque

Picrre Sylvestre, ing.,
M.Sc AL

Tél: (514) 496-6851
Courter électronique :
pierre.sylvestre@ec po.ca
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Roche Irée Groupe-conseil

Frangois Gagnon, ing,
Ingénicur assainissement

Tél: (418) 654-9600

Moulage sous pression
AMT inc.

Robert Tremblay, T.5c.A.
Président
Tél.: (418) M63-3227

SEES INDUSTRIELLES




