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RESUME

La conception optimale d'un systéme
de traitement biologique est délicare
pour une usine intégrée de papier jour-
nal utilisant le procédé de mise en
pate PCTMB, compte tenu de la pré-
senee de sulfites et des nombreuses
autres variables dont il faut tenir
COMmpee,

Line unité pilate de traitement de
type bowes activées a donc été opénde
pendant huit mois i Pusine de La
Cimpagmie Craspésia limitée, a
Chandler. Les résultats démontrent la
valeur dun sysebme par boues activiées
i lair pour traiter ce type d'effluent et
"avarraee dun deoulement piston
comparativement i un hassin com
plerement mélange.

Cer essai a permis la conceprion ef
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POINTS SAILLANTS

* Technologie
- Traitakilitg des effluents conte-
et des sulfites & aide d'un
sl The ]'i‘:r THHBES BACTCIYEERS A I.illl.
. Avantage d'un type découlement
piston comparé & un écoulement

complétement mélangé,

Efficacité de I'ozonarion pour ré-
duire ka toxicicé des effluents.
* Environnement
- Elimination de la toxicité aigué
de 'effluent traité
- Réduction importante de la
DB, (plus de 95 %),
- Application aux usines de pirtes
e papiers utilizant le procédé de
mise en phte PCTMB.
* Economie
- Cities d'immobilisation et
Ll.'l.'.'-.|'l§|'-il:|‘.||:-l'| minimisés avee
Foprimusarion des crivéres de

conceprion.
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PROBLEMATIQUE

Le secteur des plces et pa-
piers sera soumis & de nou-
velles réglementations fédé-
rales et provinciales imposant
une réduction de la DBCO,,
des MES et I'élimination de
la coxicit® aigué des effluents,
Pour respecter les nouvelles
normes, plusieurs usines doi-
vent se doter d'un syscéme de
traitement secondaire de
lewrs effluents.

La présence de produits
roxciques dans les effluents, en
particulier les sulfives (50,7,
peut fortement entraver le
traitement des rejets liquides
d'une usine utilisant le pro-
cédé PCTMB. De plus, dans
plusicurs cas, I'élimination de
la toxicieé est le facteur limi-
tatif du traitement.

Lutilisation dune unité
d’ozonation servant princi-
palement & réduire la toxicité
ou a eliminer la toxicité rés-
duelle semblait done intéres-
sante et présentait ['avantage
additionnel de réduire les
investissements requis. Lin
autre point d'ineérér éraic le
type d'écoulement hydrau-
lique du bassin d'aérarion vu
qu'il peut avodr un effer signi-
ficatif sur I'efficacité globale
du traiement par vode
biologique.

Un projer pilote a done
éré réalisé i ['usine de papier
jourtial de La Compagnie
Graspésia limirée, & Chandler.
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L'unité pilote étair consti-
tuée de dewx unités de traive-
ment par boues activées. La
Premisre unité comportair
trois réservoirs adrés en série,
et la deuxidme, un seul réser-
voir aéré, Les deux systmes
étaient alimentés i partir
d'un réservair de mélange
commun qui tegoit les dif-
férentes eaux de procédé de
l'usine,

Une premiire phase
d'essais a permis de comparer
Ieffet du type d'écoulement
{systéme complérement mé-
lanpé vs pisvon ). Par la suite,
les deux syspbmes ont éré
madifiés pour les rendre
identiques (deux réservairs

aérés en série) et des essais
d'ozonarion ont éé réalisés,
Pendanr la deuxiéme phase,
la charge a éré avgmentée de
fagon & optimiser les critéres
de conceprion.

La présence de sulfites &
des concentrations moyen-
nes de 3530 mg/L. n'a pas
causé de problémes d'opéra-
tion lors des essais pilotes 4
Chandler contrairement a ce
que l'on aurait pu s'atrendre.
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RESULTATS

* Type d"écoulement

Les deux systémes one
éré opérés A la méme char-
ge pendant une période
stable (3 I'équilibre) de
guatre zemaines. Ueffluent
Eraité était non toxigue et
montrait une réduction de
la DBOY, de plus de 95 %
dans les deux cas. La seule
différence significative
observée a été la qualité
des boues, Lindice volu-
métrique des boues a éré
de 36 % plus élevé avec
le syscéme mélangé com-
parativement 4 celui avec
cooulement piston.

[hes problémes de Aot
ration de bowes ont aussi
éné renconerés avec le
systime complitement

mélangé, Les pertes de
MES éraient plus éleviées
i la sortie du systéme mé-
lamgé qu's celui avec

Ecoulement piston.

La tacilité de sédimen-
tation des boues érant un
paTamEre this important
dans un systéme & boues
acrivées, |'écoulement pis-
ton est done nettement

préférable,

& Cizonation

s eszais mesasrant
I"effer de I'oeonation sur
la roxicieé ont éné réalisés
sur les effluents traités et
noiy traités de Pusine de
Chandler. Ces essais
ont permis de confirmer
Iefficacité de Moxonation

RESULTATS DES ESSAIS PILOTES A CHANDLER

pour réduire de fagon
importante la toxicité des
effluents. Certe réducrion
de toxicité n'a cependant
eu que peu d'effers sur la
DB, Or, & l'usine de
Chandler, le facceur limi-
tatif avec un systéme de
bowes activiées Srair 1"éli-
mination de la DB,
Lin traitement tel que

lozonation qui vise essen-

riellement la réducrion

de la toxicieéd n'est done
pas nécessaine pour cet

cttluent.

* Optimisation

Dhes eszais 4 différentes
charges ont permis une
réduction de la DBO; de
plus de 90 % et I'élimina-

tion de la toxicité aiguE.
Cependant, aux charges
plus élevées, la facilité de
sédimentation des boues
diminue de fagon impor-
tante, e qui esr inaccep-
table pour un tel systéme,

Cer essai, a donc per-
mis d'éliminer les incerti-
tudes concernant ka trai-
tabilité des effluents, de
dérerminer le meilleur
type d'écoulement et de
déterminer les crivbres de
conception optimale, tout
en réalisant, avec aide
de PAPRICAN, des essais
d'cecnartion, de contrdle
de procédé et des essais
de réduction de volume
des boues produires.

Période®
Paramétres 1 n 11
Symtieme | Systime 1 Swstieme | Symtéme 1 Svutiome 1 Bystime 1
Type d'écomlement pisim il plston piston piston piston
de rébention brydemilique (h) 4 T I8 18 12 12
Eﬁ.mﬂqm] 100 60 100 160 42 41
!-'[I.S{EFF} 023 0,24 028 028 050 0,58
b} 400 4060 4330 4610 o Jann
Bouws Fﬂﬁmﬂ DBO:) 0,35 022 D46 078 040 040
[ bﬁ e g oo BSG il 1031 [RET
el sortie i 43 il 25 W w1
% rtduction o6 o5 s ot | o
DO (L) ETilTE it il 2450 2930 20 a7 1567
sATHE 1056 1124 1068 1607 1513 1738
% piducrion fid] &3 &0 ) 52 45
MES {ma'L) etilrie 140 140 155 155 206 0
aatic i 17 LT kL] FIuL 1%
% eiducrion &0 & 25 F] 0 41
ARG (mglL) writrly B9 B 114 124 g g
BELIE NI M cLo s ul =
Tawicité { Trutesh Clog 96 b (%) etilele B,7 B.7 12 12 gy EY
soxtie =100 =100 =100 =160 0 [10) =10
Tenciciné {Daphmies)ClLzy 48 h (%] erilrie 7.l 7.l 2.3 LK 8.1 K]
oo 5% : sorlie =100 =100 =100 = [ 4] >100 =00
Sulfaes (mgl.) enilEke 216 216 168 Fl. ) 151 153
soarle 0 0 0 0 0 o
Wil spécifique des houes {mlg) 125 163 0 180 120 0

* Movenne st une période dun mobs dopErarion : les périndes | et [l correspondent i la phase [ des esais piloges (bype Sécoudement) e la
période 11 correspand & ks phase 2 des essats (ozenanion). M. Kon décectable
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POTENTIEL ET LIMITES

Potentiel

Cer essai a démoniré la
capacité d'un systbme par
bowes activées & 1'air pour
traiter des effluents conrte-
nant des sulfites. [l a aussi
démontré |'effer positit
d'un systéme 4 écoulement
piston sur Popération de

la station de traitement
secondaire (meilleure qua-
liné des boues compararive-
ment &u systéme complite-
ment mélangé).

INFORMATIONS

Cerre fiche a évé rédigée &
partir des résultars d'un
projer de développement
er de démaonsrracion rech-
nologiques réalisé par La
Compagnie Gaspésia limi-
mitée et I'Instituc de
recherche en péces et
papiers du Canada
(PAPRICAN) avec la col-
laboration rechnique ec
financizre d'Environne-
ment Canada.

TECHHNDLOGIES S AIMT-LAURENMNT

Lozonation permet de
réduire de fagon importante
la toxicité des effluents
mais a peu dinfluence sur
la DBOY dans le cos de
effluent du procédé
PCTMB de I'usine de
Chandler. Elle peut cepen-
dant s"avérer trés intéres-
SAMBE POUT CErEAIns aulres
types deffluents.

Limites

Le traitement par boues
activées demeure trés efficace
pour des charges élevées,
mais la qualité des boues se
dégrade dans de telles condi-
tions, et les pertes de MES
augmentent de fagon impor-
tante. 1l n'y a donc pas
d'avantages 4 surcharger ces
systémes de traitement.

Pour plus d'informartions, s'adresser & :

Fonald Zaloum, ing., Ph.D.
Pierre Svlvestre, ing, M.5cA
Zection Mveloppement
technologique

Direction de la protection
de 'environnement, région
du Cuébec, Environme-
ment Canada

Tél. = (514) 283-4252

Tél = (514) 496-2657
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Joseph Dorica

Chef de groupe

Groupe des technologies
environnementales

PAPRICAN
Tél. - {514) 630-4100

Jean Guérard

Surintendant de l'environ-
nement et de Ménergie

La Compagnie Gaspésia liminde
Tél : (418) 689-5294

®

UEEES IMDUSTRAIELLES




