TECHNOLOG

RESUME

Les cffluents des usines de désencrape
de la compagnie Cascades inc. de
Breakeyville et de Kingsey-Falls ont
Eté caractérisés et soumis i des cssais
pilotes en mode boues activées et
étangs adrés au Centre de recherche
et pites et papiers de 'UOTR.
L'érude o permizs de mesurer les effi-
cacités d'enlévement de la DBO:, de
la DO, des acides résinigues et gras
et de la toxicité i 'érard des truites et
daphnies,

Les résultats montrent que la
DBO: et 1a teneur en MES ont é6é
ramendes i des valeurs conformes aux
nouvelles normes environnementales
et 'effluent ne présentait plus de toxi-
cité aigué, Lés données recueillies on
permis de réaliser le design et I'opti-
misation du systéme de boues activées
de la nouvelle usine Désencrage
CML Y du Cap-de-la-Madeleine,
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POINTS SAILLANTS

# Technologie

- Mouvelle application aux usines
de désencrage de rechnologics
conventionnelles éprouvées,

- Procédés de traitement aérobie
applicables 3 vout effluent de
désencrage,

« Résistance aux vanations de
charpe de |'effluent.

* Environnement
« Réduction importante des teneurs
en matiéres organigues et emn ma-
HIEres C suspension.
- Application aux usines de désen-
crage de vieux papiers,
-Elimination de la toxicité aigué de

I'eHluent traics,

* Economic
- Codits d'immobilisation et d'ex-
ploitation minimisés avec ['opti-
mization des critéres de comoep-
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PROBLEMATIQUE

Depuis une dizaine d'anndes,
de plus en plus de vieux
papiers sont récupénds er
désencrés pour Etre utilisés
dans la fabricarion de pro-
duirs de phres er papiers.
Cerre pratique a pour ohjec-
il de '3.|_|E1||1|EE:' 4 la rarerd
prandissante des essences
vierges, de conrribuer 4 la
protection de 'environ-
nement er, depuis peu, de
répondre & une exigence des
Etars-Unis concernant le
conrenu en fibres recyelées
Ju pivpier j-:||.|r:|'|:;|] I.'|11Ii|:‘i-
Lmportent.

Les l\rl:-:j-r"'l.!i:'.- de désen-
crage permertent l'enléve-
ment de encre, er de tous
les autees matériaux non
fibreux (colles, pigments,
solvants, erc. ) présenes dans
les vieus papicrs ot cartons.
Les eaux usées du désencrage
contiennent &ralement les
filsres recyclées dérériorées
en cours d'opération, de
méme que les résidus d'a-
gents chimigues utilisés pour
le désencrage. Ainsi, la
compasirion de ces effluents
est différence de celle des
effluents des usines de phtes
er papiers clasiques. Le
craitement de ces effluents
constitue donc un nouveaw
défi au niveau de la protec-
tion de environnement.

TECHMNILDODGIELS R

- LAUREHNT E & U X

TECHNOLOGIE

Les procédés utilisés dans le
domaine du désencrage des
vieux papiers utilisent rela-
tivement peu d'eau fraiche
{10-20 m*fe.m.), ce qui se
traduit par des effluens plus
COMCETETES f toxRIgues mms
néanmoins traitables par des
stations d'épuration secon-
daires.

Les p:'ncédﬁ.—c par Boies
activécs ot Ctangs adres per-
mettent une biodéaradation
afrobic des composés
organigques. Pour l'effluent
die 'usine de Kingsey-Falls,
la rechnologie par bowes
activées semble la plos
appropriée, Mour |'usdne de
Breakeyville, les perfor-
mances de ['étang aéré
actuel sont insuffisanres

pour rencontrer les now-
velles normes. Dies essais
sant dong requis avec un
sysrdme de boues activées
(plus perfomant que les
érangs) ou une combinaison
du procédé de bowes acti-
vées de volume réduit,
jumelé i I'étang aéré exis-
ANt

La technologie retenue
lors du démarrage de la nou-
velle usine du Cap-de-la-
Madeleine, en mars 1993,
est celle par boues activées,
Line uniré pilote par boues
activées a éoé opérde en pa-
ralltle & I'UQTR afin de
comparer of d'optimiser
l'opération & grande échelle
du systéme de boues
acriviées 4 I'usine,

BOUES ACTIVEES — UNITES PILOTE
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RESULTATS

Efficacité du procédé

Les essais pilotes ont per-
mis 'opération des sys-
témes de boues activées
sous différentes condirions
expérimentales . Les résul-
tars indiquent que pour les
usines de Kingsey-Falls er
de Breakeyville, l'enléve-
ment de la DBO; est
demeuré supérieur & 98 %
et celui des MES au-delh
de 80 % il varie entre 12
et 63 % pour les acides
résinbques er gras; les
effluents produirs ne sone
pas toxaques, Pour ['ef-
fluent de Breakeyville,
["ajout d'un Etang péné
aprés une unité de boues
acrivées de volume réduir
[TRH de 12 heures)
permer d'excellents
pourcentages d'enléve-
ment, de méme qu'une

RESULTATS DES ESSAIS PILOTES

meilleure sédimentation

des boues.

Critéres de conception et
de fonctionnement

Afin de réaliser le desipn
de 'unité de boues acti-
viées de la nouvelle usine
du Cap-de-la-Madeleine,
les paramitres de concep-
tion suivants ont né re-
tenus, en se basant sur les
résultats des essais pilotes -

- TRH : 48 heures

- .IEI.E':' des boues : 13 jours

- Charge de DBO5 : 0,7 &
0,95 kg/m?

~-FM 02404

= Ligqueur mixte (SSLM) :
3500 ma/L

- Production de boues :
évalude entre 0,53 er

0,7 gfg DBO; enlevée

Performances i I"échelle
industrielle (usine du
Cap-de-la-Madeleine)

Le démarrage de 'unicé
pleine grandeur de bouwes
activées a eu liew en
novembre 1992, Aprés
une période de rodage de
5 mois, les performances
obtenues surpassatent déji
les normes de rejer. A la
fin de 1993, soit aprés un
an d'opération, les nejers
de DBOs sont & 0,1 keft,
ceux de MES & 0,3 kgt et
effluent est non toxigue
pour les truites et les daph-
nies. Les boues extraites
du clarificateur secondaire
sont mélées aux boves
primaires de désencrage et
sont brilées dans la
chaudigre, permertant une
praduction de vapeur
varlant entre 25 000 et

50 000 Ibs & 'heure.

Codts du procédé

Les coiits d'immobili-
aarion pour installer le
procédé par boues acri-
vées i l'usine du Cap-de-
la-Madeleine se sonr éra-
hlis & environ 870 §fkg de
DBOs éliminde sur la ba-
se d'un débit de 4800 m*/d
et ' une charge de 8000 kg
de DBOs/d. Cette gstima-
Hionh 8¢ fAppRorte & une
installation de la compa-
mmie Cascades inc. com-
prenant I'achat de cellu-
les de flotracion, l'achar
et l'adaptation d'anciens
réservoirs de mazout com-
me réacteur secondaire, la
construetion d'un décan-
teur secondaire et d'un
hassin d'urgence, l'instal-
lation des postes de pome-
page, des Squipements
mécaniques, des instru-
miens de contrdle, de la
tuyauterie et des systémes
de préparation des
produits chimigues et le
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POTENTIEL ET LIMITES

La station d'épuration des
effluents de I'usine Désen-
crage TN inc. présente
Lli':‘" ril:hl.lll:-l‘\ L':":l:_'{'l'ltiil:'l]'l['l!ﬁ
d'opération. La station a été
congue pour traiter les ef-
fluents d'une usine pro-
dutsanr 500 tonnes métri-
ques par jour de pive désen-
crée. La limite du systime de

traitement se situe au

nivean du clarificaceur

secondaire ol, pour assurer
une décantation optimale,

il faut:

- éviter les grandes varia-
tions de débit au clarifica-
teur secondaire par Putili-
sation d'un réservoir tam-
pon d'urgence;
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INFORMATIONS

Certe fiche a éré rédigée i
partir des résulrars d'un pro-
jer de développement er de
démonsreation technoelo-
picque réalisé par la compag-
nic Cascades inc. e le
Centre de recherche en
péves et papiers de 'Univer-
sité du Oudbec a Trois-
Rivieres, avec la collabora-
rion technigue e financisre
d'Environnement Canada.
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Faonald Zakwmn, ine., Ph. [

Pierme Sylvestre, ing, M.5c. A

Section développerment

rechnologique

Enwironnement Canada

TEL : (514) 283-4252
{514) 496-2657

LAUREMNT - EALUX

- opérer & des F/M qui
favarisent le développe-
ment de microorganismes
formant des floc biologi:
ques gui décantent bien,

L'addition d'une faible
quantité de chlomure ferri-
que aide au développement
de ces microorganismes,

bl Claude Ausder
Direcreur environnement
Cascades inc.

Teél: (819) 363-5700




