TECHNOLOGIES Sevest =L anmrent

— i
AN UGEESNDUSTRELLE

APPLICATION DU
CONCEPT EFFLUENT
ZERO A LUSINE
UNIFORET INC.
DE PORT-CARTIER

RESUME

" i E i &
Uniforét inc. opére ['usine de plite
chimico-thermomécanigue blanchie
de Port-Cartier en e basane sufr le
i .

COnCepH dinrégracion J’une scierie
X oPEraions de 'usine de [rire.
Uniforér va asurer 'sutcsuhismee
dnerpirigue du J ::1~.:|'|-:-:-:| induwstriel

£ 1 ; - o
en récupérant 'énergie des résidus de
la scierie er de ceux péndnds par la
fabetcanon de la mire. La réalisation
-.||| P e A Theoesaie | execLlioh -\.| ui

7 o q I

PrOEramme powsss de réduetion de la
comsammarion d'eaux de [ S e
de leur ségrégarion, la modificarion

: & g o
-.]l.'~ I."\..-II'l:lli‘irl'llu'-"-. I ||'|:~'I.|||:'.r|-.||'| .| eC]ubl -
PEMENTS CONNEXEs AN gue I remise

. :

el eral .| LT © I‘IIIIII\.I'.L'I:'-I' il |‘~|-.||'|'|.'|:~:1.|'.
Lln laveur de gaz assure le traitement
des émissions avant rejer des gaz de

combustion & Uarmosphire.

; Sa_'lntvl..aurent

Vision 2000

I.,.. I v Mo e 1 Ensiranement
Carsmda Canada

EROTECH

IHid iflppin® ipEmmarEsT

Fagaon du Sudhess Cusnec Ragion

POINTS SAILLANTS

Technologie

- Reéduetion des débdrs de 60 m''c i
15 mijt.

. Concentration des eaux de pro-
cédé dans des évaporateurs &

effers mulriples

Récupérarion des fibres,

- Mise en §1|.|1"-:' de réservoirs
tarmpons

Alimentation d'eau recyclée aux

douches de la machine & pdrte.

Récuperarion de la chaleur des
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contaminges avant leur regrong-
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diffuseur situé au large du quai.

Combustion des résidus de ['usine

de pire er de la scierie pour
attetndre 'aurosuffisance Energé-

tique,

* Environnement

- Réducrion de la consommation
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PROBLEMATIQUE

La compagnie Uniforét inc.
#'edt portée acquéreur de
['usine de fabrication de pite
4 Port-Cartier dans des con-
ditions dconomigues parti-
culitrement difficiles.
Uniforér a en effer repris
l'usine exploitée d'abord par
ITT Rayonier (péte chimigque
4 dissoudre) puis par
Cascades (PCTMB). Cetre
demiére a di abandonner
l'exploitation fuce aux vel-
léités économiques. Far
ailleurs, la compagnie
Zérotech inc. proposait &
Uniforér de récupérer cer-
rains dguipements laissés sur
le sire, rels des évaporateurs
usagés, er de convertir le
complexe industriel en indus-
trie propre, Lusine élimine
ainsi les rejers liquides et se
conformera du miéme coup &
la réplementation cana-
dienne pour le secteur des
péites et papiers. Le défi de
ces deux entreprises a éeé de

TECHNOLOGIE

Le tableau 1 donme des
détails sur les carcréristiques
des effluents achemings au
systéme de traitement par
évaporation. Le rableau 2
présente la composition
estimée du concentré des
évaporateurs et le tableau 3
la compasition estimée des
E':DIITEE d".‘ Wl'ﬂl:luﬂll.ﬂ'ln d'.l
concentré des évaporateurs.

Limplantation du procédé
Zérotech a nécessité les tra-
VALK SUIVANES

1 - Réduction des débits

de 60 m'ft & 15 m'fe

» Sérépation des eaux
de refroidissemnent
des eaux de procédés.

o [nsrallarion de sys-
rémes de tamisage
AKX points critigues
pour séparer les fibres
de l'ean.

* Réurilisarion de l'eau
Eamisse er récupéra-

tion des fibres en aval
dans le procédé.

= Acheminement de la
rotalité des eaux de
procédé vers les Evapo-
rareurs,

2 . Réservoirs tampons
Equilibrage des eaux de
procédé loms d'instabiling
dans la production.

3 - Douches de la machine
i piite
Alimentarion modifide
des douches pour per-
mettre le recyclage de
eau apris rraitement
par tamisage et filtra-
Lhon.

4 - Eaux de referoidissement

Urilisarion d'échangeurs
de chaleur & faisceau -
bulaire ou & plagues pour
refroidir les divers équi-
pements de procédé sans
ENCIer en COnAct avec
des eaux conraminées.

combiner les techniques de
concentration des eaux de
procédé dans des évapora-
reurs & effers mulriples et la
combusrion du concenrré

TABLEAL 1
COMPARAISON DES CARACTERISTIQUES

DES EFFLUEMNTS ENVOYES ALUX
EVAPORATEURS ET DES EAUX
DE REFROIDISSEMEMT

obreny avec des résidus de Refets de procédd Fau fraiche pour
bois provenant de la scierie, Faramytros avant traitement® refroidissementt*
dans une chauditre A écorces Dhébir, m'fd 7500 45 000
modifide pour produire la DOO, kefd B} 000 —
vapeur nécessaire i la pro- DR, kpfd 25 000 wemeen
duction de 500 ronnes MES, keld 19 D20 wanen
mérrigues de pdre par jour. pH 8,085 5,2-58
Tempéranure, " &7 1-15
Taxicind (96 hi, % Clsg I =100

* Compronsent les effluents chauds en frodds.
=8 | i de refreidissement provient de la Bivitee aux Rochers.
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RESULTATS

Environnement

La mise en place du pro-
cédé Zératech i 'usine de
Lniforér ine. & Pore-
Carrier a permis de réduire
de 75% la consommarion
deans. Les eayx de refrod-
dissement sont combindées
avant d'étre acheminées

A un poste déchantillon.
nage puis au diffuseur
situd au large du quai. Les
distillats propres, ['eau

d'appoine et les condensars
COTEATHNES 30T [EITEs
biologiquement dans des
{:liirugh |_|1_' ™ :-li:ixilgq,:, panes
sont filerés avann d'érre
TENVOYES AL |'l|'-:|f.ﬁ1|:'i de
piite comme eau d'ali-
mentation de 'usine.

Les résidus de biomasse de
la scierie et les résidus de la
fabrique de pdte sont
réduits en cendres; le pro-
bleme d'élimination des

TABLEAL 2
COMPOSITION ESTIMEE DU

COMCEMNMTRE DES EVAPORATEURS

bowes se rouve ainsi réglé
en grande partie.

E-mnnmique

Le succés éoonomigue de
ce procédé réside

dans l'implantarion céte a
cire d'une scierie et de
I'uzine de fabricarion de
peire. Sans cette synergie,
le procédé Zérotech aurait
difficilement pu faire
concurfence auy méthodes

de traitement tradition-
nelles. Par ailleurs, dans
COTraines situations, en
particulier lorsque les rech-
niques conventionnelles
ne permettent pas de men-
contrer des normes strictes,
ce procédé pourrait étre
I'une des seules fagons
viables de continuer la
fabrication de la pire.

TABLEAWU 3

COMPOSITION ESTIMEE DES
CENDRES DE COMBUSTION DU
COMNCENTRE DES EVAPORATEURS

Composé P T

Carbone 72

Epogion 2 30

Clojphei 4 = we ||l S
e = 40 | | Sodium . T
| Sodium 200 Pkt R T
Porasim BT e T

Calcium 0.6 )

- - — Magnésium 10

Magndésium 06 : — —
Silice F 30 | [ il
Tt T or | e oMt
Ahmiohm 04 esgsiotees v i
Eléments traces E o1 Eléments traces o1

Total 100,0 Tatal 100,0
* Calculé sur une hase séche. = Calculé sur une base siche.
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POTENTIEL ET LIMITES

Le succés de 'implanta-
tion du procédé Zérotech
i la fabrique de pite com-
merciale i l'usine de la
compagmie Lniforée inc.
de Port-Cartier est pringi-
palement dii & trois
raisans, seent ;

INFORMATIONS

Cerre fiche a éré rédigée &
partir des résulrats d'un
projet de développement
et de démonstration
technologique réalisé par
la Compagnie Uniforét
inc. de Port-Cartier, avec
la collaboration technique
et financiére d'Environne-
ment Canada,
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1 - Limplantation d'une
scierie A proximité de la
fabrique qui a permis
d'obeenir le supplément
énergétigque nécessaire
pour évaporer les rejers
liquides du procédé de
fabrication de la pére.

2 - La remise en service des
évaporateurs 3 effers mul-
tiples er d'autres équipe-
MENTS CONNEXes existants
provenant des opérations
des exploitants précédents.

3 - Dacquisition du site et de
l'usine & un bon prix.

Pour plus d"informations, s'mdresser &

Ronald Zaloum, ing., Ph.L.
Section Développement
technologique

Direction de la protection
de 'environnement, région
du Québec, Environme-
ment Canada

TéL = {514) 2834251

Richard Drolet, ing.
Directeur du développement
des affaires et du Groupe
Technologie

MLE Consultants inc,

Tél.: (514) 8757950
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Robert Ward
Président

Zérorech Technologies inc.
Tél. : (604) 682-0339

Clermont Levasseur
Président er Chef
des exploirations
Uniforér inc.

Tél : (418) T66-2299
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