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RESUME

Le rraitement des effluents industriels
génére des boues qui peuvent &tre
rl.'l!».'il.|_|ll_"h. Ces résidus semi-solides
doivent avoir la siccité minimale
fixée par les normes gouvernemen-
I:1|.|._"h. en e -;_|u ||;-|_|'r LBt O I.I‘l_"
leur Eliminacion. Le développement
et la démonstration d'un protorype
mobile du pressoir rotatif ont &oé réa-
lisés pour virifier ses |'u'rr'|:-r|:||-||'|-:'-e'h
avec différentes boues induscrielles.
Ce procédé consiste 2 filtrer er &
eszorer mécaniguement les boues 4
travers des éléments filtrants (ou
tamis) rotatifs. Le pressoir permet
d'obtenir des taux de siccied des
bouwes, des taux de capiure des marié-
res en suspension (MES) et des taux
de production élevés, se comparant
favorablement aux rechnologies

conventicnnelles
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POINTS SAILLANTS

& Technologie
. Eléments filtrants {tamis) roeatifs
rerenant les solides (gireau).
- Tamis résistant 4 I'abrasion ot
4 la corrosion.
- Intégration possible i un systéme
de trairement cxistant.

- E:.]ui].n:m:.'nt tress compact.

* Environnement
- Volumes réduits de boues
& éliminer.
- Béduerion des eaux

de lixiviation,

* Economic
- Codic d'investissement faihle
comparé aux autres procédés de
déshydraration.
» Faibles eofits |,:.'|._'~:'||||'||I,::|11|'-|| ot
la consommation d'énergie et

I'élimination des boues.




PROBLEMATIQUE

L'éliminarion des boues
industrielles engendre des
collts importants en taisen
des quantités produires et
parfods de leur toxicieg.

Pour certains secteurs
industriels, les procédés
conventionnels de déshy-
dratarion ne sont pas tou-
jours efficaces pour atrein-
dre une siccité permettant
une diminution des colits et
une meilleure pestion de
lewrs boues (rraitement/éli-
mination). L'apparition sur
le marché de nouveaux pro-
cédés, tel le pressoir roeatif,
conatitue done une solution
IMTEressante pour et usines.

Un projer de démonstra-
tion du pressoir rotatif en
conditions réelles a éué mis
sur pied pour évaluer ses
performances aux niveaux
économigue et environne-
mental.

TECHNOLOGIE

Dhans le procédé du presoir
rotatif, les boues sont intro-
duites dans un canal rectan-
pulaire situé & la périphénie
d'un disque rotacif, dont les
parois larérales sont consti-
tuées d'éléments filerants
(tamis) permettant 'extrac-
tion de Peaw et la rérention
des zolides (voir schémal.
Le disque exerce une force
de compression et d'entrai-
nement sur la matidre 3
essomer gqui, conjuguée i la
faible viresse d'alimentation
des boues et & la pression
exercée mécaniquement & la
sortie, produit un glirean de
boues d'une siccité élevée,
Les pressions inrermes appli-
quées gur la matitre b esso-
rer peuvent arteindre des
valeurs allam j|.|5|’.|.u'i5| 20080
KPa selon I'application.

Le pressoir ratatif opére
en continu. Un entraine-
ment régle la viresse de
rotation du disque entre 0,2
et I rpm. Une enceinte cloi-
sonne complétement le dis-
que, ce qui élimine les ris-
ques d'odeur et d'insalubrité
des lieux. Un floculareur
sous pression est intégré au
systéme pour le condition-
nement des boues brutes,
Lajout de polyméres est
requis dans la majorité
des cas.

Le presoir rotatif o éeé
développé et breveré par le
Centre de Recherche [ndus-
trielle du Québec (CRIQ).
Le développement rechno-
logique er la commerciali-
sation au niveau interha-
tional sont assurds par Les
Industries Fournier inc..

SCHEMA DE PROCEDE
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1} Bac de polyrnérnas

2} Educleur da palymbns secs
) Pornpa daspuse de polymn s
4) Pompa & bouss

5} Floculataur an ligne

&) Pragaoir ratatil

Tl Convoyaws & ghbeau
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RESULTATS

Performance

* Lutilisarion du pressoir
rotatif a permis de ré-
duire de 2 4 3 fols le
volume de houes & &li-
miner.

* Le filorar contient une
faible reneur en MES
ef peeur done &ore pecir-
culé aux opérarions de
l'usine {93 % de cap-
ture des MES dans le

ghiteau).

® La capacirté du pressoir
varie en fonetion des
caractéristiques des
bowes rraitdes ex les
résuleats en usine sone
Tris promerrewrs : une
producrion quotidienne
de 37 tonnes de matidre
séche est possible avec
un pressoir & quatre (4)
canaux de 1200 mm
ayant une superficie
d'essorage de cing (5)
METTes CArnés.

* Le raux de siccicé a
arteint 70 % lors de la
phase de démonstra-
cion.

Critéres de conception
et de fonctionnement

Le diamérre du pressoir et
I"tearr entre les Eléments
filerants sont dérerminds
par les volumes de boues &
traiter et leurs caractéristi-
ques de déshydratabilicé.
Le diamérre inrériewur du
disque rotatif varie enrre
600 et 1200 mm et la lar-
geur du canal, encre 25 et
75 mm. Le dinmdree
d'ouverture des éléments
filerants est diceé par la
granulomérrie des marid-
res i essorer et dolr se
simser entre 0,1 et 0,4 mm
pour maintenir des taux
de caprure de 90 4 98 %
des MES,

Dhurabilité des éléments
filtrants

Une recherche auprés de
700 fabricants d'éléments
filcranes a permis d'idenri-
fier neuf (@) rechniques de
fabrication répondant aux
contraintes tant du pres-
soir rotarif que des boues &
easorer. Les ramis fabriqués
par photogravure et par
laser fournissent les per-

formances requises.

Dies eszais de résistance
& I'échelle semi-industriel-
le onr démontré quil n'y
avait pas d'avantages a
utiliser un aucre matériau
de base que "acier inoxy-
dable 316 et qu'il v avait
un avantage technigue
imporeant & utiliser un
traitement de surface. Le
revétement de céramique
s'est avéré le plus efficace
randis que le chromarage
dur offre une bonne pro-
tecrion & un codc moin-

dre.
Unité mohile

Une remorque de 2.4 x
14,6 mittres a éoé construi-
te et on y & aménagé un
systéme complet de traite-
ment des bowes, incluant
I'entreposage, I'"épaizssisse-
ment gravitaire, le condi-
tionnement, la déshydra-
ration, 'évacuation du
glireau de boues et un
laboratoire. Un protocype
du pressair avec un disque
de 1200 mm de diamiere
intérieur a éoé inscallé,
ave tous les accessoires

périphériques : pompe,
floculateur, instrumenta-
tion et convoyeur {voir

phota).
Coflits du procédé

Tne émude comparative a
permis de vérifier que le
pressoir rocatif requiert des
investissements inféricurs
aurx filtres-presses, et simi-
laires aux centrifugeuses et
aux filtres 4 bandes pres-
seuses lomsque le taux de
siccité exigé est élevé. Le
colic d'investissement pour
une premiére unicé varie
entre 10000 % et 30000 5
par tonne de matiére
siche 4 récupérer par jour.
Les coiits d'exploitation
du pressoir sont faibles
compte tenu de sa simpli-
cité d'opération, de la fai-
ble consommation d'éner-
gic, et du peu d'entreticn
mécanique néoessaire, Le
rythme de remplacement
des tamis ou de leur reve-
rement demeure un Elé-
ment qui devra étre wérifié
dans chaque application
industriclle.

. RESULTATS _
ESSAIS DE DESHYDRATATIONMN A L'ECHELLE INDUSTRIELLE
FCLite - Taux de production Tauix de chphire
ENTREE | SORTIE kgh.m! MST stches % MES

Industeie FPG Canada ine., 28 47 127 85
Cuhec Fer et Titane inc. k) 70 136 o4
Fine Electrolytique du Canada Tée 45 (iR 119 96
WMET - Wafisres sobdes holakes,

WIES = Wafbms en susponsion.
h - par heowrs of par métre camé de surisce fitmnie.
TECHSNOSLOGIES SAIWNT-LAURENT - EAUX UBEESBE INDUSTHIELLES



POTENTIEL ET LIMITES

Le pressoir rotacif permet

cn pénéral de déshydrater les
bowes avec des rendements
éguivalents voire supéricurs
aux autres types de procédés
de dishydratation. Ce procié-
dé a un bon porentiel d'ap-
plication pour des efflucnts
trés corrosifs et abrasifs, Le
pressoir peut &' ineégrer aus
procédés existants de pro-
duction, d'ol un fort poten-

INFORMATIONS

Cetre fiche a é0é rédipée 4
partir des résulrars d'un pro-
jet réalisé par Les Industries
Fournier inc. en collabora-
tion avec le CRIQ, Quéhec
Fer et Titane inc., Induscrie
PP Canada inc. et Zinc
Electrolytique du Canada
Lrée. Le projer a éré financé
par le Centre Sainr-Laurent
et par le Programme

DRECT. Le Cenrre rechni-

TECHNOLDGEIES S AINT

tiel de récupération et de
recyclape des bowes.

Le traitement dos bowes &
haute tenecur cn particules
abrasives exige des éléments
filtrants garnis d'un revéte-
ment protecteur ot |'utilisa-
tion de matériaux spéciaux
pour les Eléments filtrants et
les composantes périphéri-
ques du pressoir. Enfin,
l'usage de polyméres, sou-

que des eaux usées
d'Environnement Canada a
participé au suivi scienrifi-
gue du projet.

Pour plus d'informations,
s'adresser i
M. Gérald Girouard, ing.

Mme Francine Fortin, M.5c.

Diirection Développement
rechnologique

LAUREMNT EaUX

vent requis pour la déshydra-
tation de bouwes diluées,
s'avire parfois problémati-
que pour les usines qui recir-
culent leur filtrat dans leurs
procédés industriels. Dans ce
cas, le pressoir peut Etre
assacié 3 un dquipement de
décantation afin que les
boues & traiter soient déja
Epaizsies,

Centre Saint-Laurent

Environnement Canada

Tel:(514) 283-6536
(314} 496-6240

M. Serpe Pournier, ing.
Directeur technigue

Les Industries Fournier inc,

Tel: (418) 423-424]
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