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Maintenant et demain

L’excellence dans tout ce que nous entreprenons

Les compétences essentielles et 'apprentissage

Utilisez vos compétences
essentielles : Au travail
avec un machiniste

Vous débutez un apprentissage en usinage ou vous
songez a faire carriere dans ce métier? Pour étre
machiniste, il faut posséder de solides compétences
essentielles, notamment en lecture, en utilisation de
documents, en calcul et en pensée critique.

Utilisez ce livret pour :

e apprendre comment les machinistes utilisent les
compétences essentielles;

¢ respecter I'horaire quotidien d’un ou d’une
machiniste;

e déterminer de quelle fagon vos compétences
essentielles se comparent a celles d’un
compagnon en usinage.

Comment les machinistes
utilisent les compétences
essentielles

Les machinistes utilisent les compétences
essentielles pour effectuer toutes sortes de taches
liées a leur travail, par exemple :

¢ utilisation de documents pour lire des
commandes, des dessins et des spécifications;

e calcul pour calculer des dimensions et des
tolérances précises ou pour mesurer et disposer
les pieces a usiner;

* pensée critique pour visualiser les produits
gu’ils ou elles fabriquent grace a des dessins et
a leurs propres croquis, ainsi que pour prévoir les
probléemes de conception.
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Compétences essentielles

Lecture Travail d’équipe
Utilisation de Capacite de
documents raisonnement
Calcul Informatique
Rédaction Formation

Communication orale ~ continue

Les machinistes réglent et utilisent
plusieurs machines d’usinage pour couper
ou meuler des métaux et d'autres matériaux
semblables dans le but d’obtenir des pieces
ou des produits aux dimensions précises.
Les machinistes travaillent pour des ateliers
d'usinage et pour des entreprises de
fabrication de machinerie, d'équipement,
de véhicules automobiles, de pieces
d'automobiles, d'aéronefs ou d'autres
produits de métal; ils travaillent également
pour des ateliers d’usinage.

Rl

Canada



Une journée dans la vie d'un machiniste : I'histoire d’André

Lire une commande

André est machiniste pour I'industrie aérospatiale,
spécialiste des gabarits et des organes de montage.
Ces dispositifs servent a tenir les pieces usinées

et a guider les outils de coupe pour reproduire des
piéces avec précision. L'atelier pour lequel André
travaille est spécialisé dans la fabrication de pieces
d’avions. Un matin, André recoit une commande

qui consiste a modifier 1 000 ferrures afin qu’elles
puissent servir a fixer des portes d’avion (utilisation
de documents). La commande indique qu’il faut
percer quatre trous dans chacune des ferrures;
toutes les nouvelles ferrures de la commande seront
déja percées. Ces ferrures ont été fabriquées pour
les charniéres de portes standard utilisées sur
plusieurs types d’avions.

Commande de travail

Note : O réfere au numéro zéro
@ trous réféere au diametre du trou

Consulter le superviseur

Avant de se mettre au travail, André discute des
dessins et des spécifications avec son superviseur
(utilisation de documents, communication orale).

Il est question de fabriquer un gabarit de percage
simple dont les travailleurs a la production pourront
se servir pour percer les quatre trous manquants
dans les ferrures. André doit porter attention a la
finition et aux tolérances, mais seulement sur la
surface utile du gabarit de percage. Le superviseur
d’André lui demande de faire un chanfrein, c’est-a-
dire un bord biseauté, et de réfléchir a la maniére
dont il va monter le gabarit. André doit trouver
comment rendre son gabarit sécuritaire et comment
empécher que les ferrures y soient insérées a
I’envers (capacité de raisonnement — résolution

de problemes).

Fabriquer un gabarit de percage pour percer 4-250 @ trous sur

les ferrures.

Les ferrures du prochain lot seront déja percées de 4-250 @ trous.

Recevoir les ferrures du stock.
Recevoir le matériel du stock.



Concevoir un gabarit

Armé de ces directives supplémentaires, André doit
maintenant trouver par lui-méme comment accomplir
sa tache. Il examine les ferrures, consulte les dessins
annexés a la commande et relit les exigences
(utilisation de documents). Les trous doivent étre
précis, car les tolérances sont trés serrées : Il ne
peut y avoir qu’un écart de 0,003 po entre les
spécifications et les mesures réelles, et toutes

les ferrures doivent étre percées exactement au
méme endroit. André concoit un gabarit de percage
qui tiendra chaque ferrure bien en place pendant
I’opération (capacité de raisonnement — résolution de
problemes). Le percage comme tel sera effectué par
I’'un des travailleurs a la production, qui se servira

du gabarit pour percer toutes les ferrures une a une,
exactement au méme endroit.
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Calculer les dimensions
du gabarit

André commence par dessiner le gabarit qui servira
a guider le foret. Pour trouver les dimensions
requises, il se reporte au dessin qui accompagne
la commande (utilisation de documents, calcul).
Lorsqu’il congoit son gabarit, André doit garder
les utilisateurs a I’esprit. En effet, si son gabarit
est mal congu, il est possible qu’un travailleur
Iutilise incorrectement et que celui-ci se blesse
ou endommage les ferrures. André doit aussi tenir
compte des délais prescrits, de la durabilité du
gabarit et des matériaux a utiliser (capacite de
raisonnement — pensée critique).

Dresser une liste des
mateéeriaux nécessaires

Pendant qu’il congoit le gabarit, André dresse aussi
une liste des matériaux et des fournitures dont il aura
besoin (rédaction). Il vérifie I'inventaire et commande
les articles manquants pour éviter les retards une
fois le travail commencé (utilisation de documents).

Liste des matériaux et fournitures nécessatires :
* 4 canons de pergage en acier trempé
©  Plagque supériewre en acier doux
©  Base en acler doux
* 4 vVis d'assemblage a six pans creux
* 2 goupilles de positionnement



Dessiner le gabarit

André doit concevoir, dessiner et fabriquer deux
piéces de métal pour son gabarit : une base qui
servira a tenir les ferrures et une autre piéce pour
tenir les canons de percage qui guideront le foret.

Il faut percer et aléser (former et finir) quatre trous
dans la piéce qui guidera le foret, puis insérer les

canons de percage dans ces trous. Un trou percé
serait suffisant pour guider le foret, mais sans

les canons de percage en acier trempé, les trous

finiraient par s’agrandir et ne guideraient plus le foret

de maniére assez précise. Les canons de percage
doivent étre faits d’acier trempé qui ne s’usera pas,
méme apres le percage de 1 000 trous (capacite de
raisonnement — résolution de problémes, utilisation
de documents).

Canon de percage
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Fabriquer la base du gabarit

André fabrique la base du gabarit en acier doux
(acier ordinaire a faible teneur en carbone) et en
usine toutes les faces extérieures. Il doit s’assurer
que la base est parfaitement plate et paralléle. |l
n’'usine que les faces utiles (surfaces qui entrent en
contact avec la piéce) du gabarit. Il usine ensuite
deux reperes de positionnement avec soin, en
accordant une attention particuliere a leur largeur,
leur profondeur et leur finition de surface (capacité
de raisonnement — résolution de problemes, calcul).

Rédiger une note de service

Vers la fin de son quart de travail, André termine la
base du gabarit et usine la plaque supérieure qui
servira a tenir les canons de percage en place. Le
machiniste du prochain quart terminera le travail
commencé par André.

Avant de quitter I'atelier, André rédige une note
de service pour son collegue, afin de lui expliquer
comment terminer le gabarit (rédaction).

Salut pents,

J’ai terminé La base du gabarit et j'ai usingé
la plaque supeneure Tw devras monter La
placgue supeneure sur la base et la gowpuLLer
de maniére i ce qu'elle ‘Pw,sse ttre enlevée.
Pour ce faire, tu peux te servir de vis
d'assemblage de /+ po & six pans creux et
de gouptlles de posn,twwwcmewt de */+ po ou
de ce que tu as sous La mamJe t'al latssé
les quatres canons de pergage a tnstaller.

(L fawdrait ausst que tu t'assures que les
travaillewrs a la production ne puissent

pas utiliser Le gabarit incorrectement, Je me
disats qu s ‘Pourmbew’c mownter Lle gaban’c
sur un étaw, tewlir La fervure et utiliser une
perceuse a matn pour ‘Percer les trous. Ce
serait biew si tu trouvais une méthooe plus
facLLe mats noublie pas que ce dolt étre
mpude et simple. Le gabarit doit Etre prét a La
prewwere heure demain., Je t'ai laissé quelgques
échantillons de ferrures et s’il t'en faut plus,
yenaen stock.

Bonne solrée,
André



Possédez-vous les compétences essentielles pour devenir

machiniste?

Répondez aux questions suivantes pour voir
comment vos compétences se comparent a celles
d’un compagnon en usinage (réponses a la page 6).

1. Faire des croquis

Les machinistes font des croquis pour tenter de
prévoir les problemes de conception ou pour s’aider
a comprendre le fonctionnement d’un produit fini. lls
doivent pouvoir visualiser le produit sous tous ses
angles.

Voici un exemple d’un objet vu sous deux angles
différents :

Vue de profil

Vue en plan

Observez la forme suivante, puis en dessinez une
vue de profil, une vue latérale et une vue en plan.

2. Prendre des mesures et faire des calculs

a) Cinqg trous équidistants sont percés dans une
plaque d’acier de % po d’épaisseur. Calculez
’entraxe des trous.

PO

15,75 po ————

b) Sept trous équidistants sont percés dans une
plaque d’acier de 2 po d’épaisseur. L'entraxe des
trous est de 3,253 po. La distance entre le bord
gauche de la plaque et le centre du premier trou
est de 4,725 po, de méme que la distance entre le

centre du dernier trou et le bord droit de la plaque.

Calculez la longueur totale de la plaque d’acier de
Y2 po d’épaisseur.
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3. Résoudre des problémes

Un machiniste veut fabriquer un gabarit qui

ne posera aucun probleme au travailleur a la
production. Puisque les ferrures doivent toujours
étre placées dans le gabarit par le cété droit, en
quoi cela pourrait-il nuire a un gaucher? Comment
peut-on résoudre ce probléeme?

>




Pour obtenir de plus amples renseignements
sur les compétences essentielles et pour nous faire
part de vos commentaires, rendez-vous sur le site :

Pour obtenir de plus amples renseignements
sur le Programme des normes interprovinciales
Sceau rouge, rendez-vous sur le site :

Vous pouvez obtenir cette publication
en communiquant avec :

Services des publications

Ressources humaines et Développement des
compétences Canada

140, Promenade du Portage

Phase IV, 12¢ étage

Gatineau (Québec)

K1A 0J9

Télécopieur : 819-953-7260
En ligne : http://www.rhdcc.gc.ca/publications
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Ce document est offert en médias substituts sur

demande (gros caractéres, braille, audio sur cassette,
audio sur DC, fichiers de texte sur disquette, fichiers de
texte sur DC, ou DAISY) en composant le 1 800 O Canada
(1 800 622 6232). Les personnes malentendantes ou ayant
des troubles de la parole qui utilisent un téléscripteur
(ATS) doivent composer le 1 800 926 9105.
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