
ÉTABLISSEMENT INDUSTRIEL
Production de pâte, de carton et de produits chimiques

Le complexe industriel de TEMBEC INC., à Témiscaming, comprend
sept usines. L’usine de pâte au bisulfite d’ammonium utilise du chlore
ou des dérivés du chlore comme agents de blanchiment. Deux usines
fabriquent de la pâte thermomécanique en se servant de peroxyde
d’hydrogène comme agent de blanchiment. Le complexe comprend
aussi une cartonnerie et une scierie. La capacité nominale de produc-
tion de pâte et de carton atteint 560000tm/an en 1995.

Le complexe comprend deux usines de produits chimiques. L’une
fabrique environ 144000 tm/an de lignosulfonates et de résine de
phénol formaldéhyde, tandis que l’autre fabrique 18,1millions de
litres/an d’éthanol, et ce, à partir de sous-produits du bois. En 1995, le
complexe emploie environ 1050personnes.
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QUÉBEC

PRODUCTION
PRINCIPALES MATIÈRES PREMIÈRES

• Bois (billes et copeaux)
• Liqueur de cuisson
• Agents de blanchiment (chlore,

dérivés du chlore et peroxyde
d’hydrogène)

PRODUITS FINIS

• Pâte au bisulfite
• Pâte chimicothermomécanique

blanchie
• Carton
• Lignosulfonates et résine de phénol

formaldéhyde
• Éthanol
• Bois d’oeuvre

Dans le cadre du plan Saint-Laurent
Vision 2000 (SLV 2000), une liste de
cent six établissements industriels a été
constituée. SLV 2000 compte pour-
suivre les efforts du Plan d’action
Saint-Laurent (PASL), qui a été insti-
tué en 1988. L’objectif global est de
réduire les rejets liquides toxiques et
d’éliminer virtuellement les rejets de
substances toxiques persistantes.

Les cent six établissements industriels
du plan SLV 2000 sont répartis en
quatre groupes. Chaque groupe répond
à un objectif propre. Le complexe
industriel de TEMBEC INC., située à
Témiscaming, fait partie du groupe 3,
qui comprend les établissements indus-
triels réglementés.

Les objectifs assignés au groupe 3
sont d’évaluer les rejets toxiques des
industries réglementées en fonction des
objectifs environnementaux et d’établir
les correctifs requis pour réduire de
façon optimale les effets domma-
geables sur le milieu récepteur.



LES EFFLUENTS AU DÉBUT DU
PROGRAMME

DBO5 principalement
Selon les données de la compagnie, en
1993, l’effluent avait un débit moyen de
212931m3/d et il contenait notamment:

• 93963kg/d de demande biochimique
en oxygène (DBO5);

• 16411kg/d de matières en suspension
(MES).

RESSOURCES ET USAGES À
PRÉSERVER

Lieux de ponte de tortues

Les effluents de TEMBEC INC. se déversent
dans la rivière des Outaouais. En aval du
point de rejet, la rivière abrite des popu-
lations de truites grises, de grands bro-
chets et d’achigans à petite bouche qui
attirent les amateurs de pêche sportive.
Plusieurs espèces de tortues pondent dans
le grand secteur en aval de Témiscaming.
L’été, les adeptes pratiquent la plongée
sous-marine, la navigation de plaisance
et le canotage en aval du complexe. La
première prise d’eau est située à 150km
en aval de Témiscaming.

OBJECTIFS
ENVIRONNEMENTAUX DE REJET

Protection de l’environnement
Pour protéger les ressources et usages, des
objectifs environnementaux de rejet sont
calculés en termes de concentrations et
charges à ne pas dépasser. Ces valeurs
servent de guides dans la recherche de la
solution d’assainissement la mieux adap-
tée aux besoins de protection de l’envi-
ronnement. Les objectifs environnemen-
taux de rejet pour TEMBEC INC. seront
disponibles d’ici 1997.

TRAITEMENT DES EFFLUENTS

Système de traitement secondaire

Une partie des effluents de l’usine au
bisulfite est décantée après élimination
des matières grossières, puis rejetée à la
rivière. Une autre partie des eaux usées
du complexe est décantée avant de rejoin-
dre le reste des eaux résiduaires indus-
trielles de l’usine au bisulfite afin de
subir un traitement secondaire aux boues
activées en continu. Ce système de traite-
ment est en opération depuis juillet 1992.
Les eaux de refroidissement sont rejetées
à la rivière sans traitement.

MESURES DE PRÉVENTION ET
D’ASSAINISSEMENT MISES EN
PLACE

Séparation des eaux

De 1993 à 1995, des mesures d’assainis-
sement ont été mises en oeuvre. La sépa-
ration des eaux de procédé a été réalisée.
Le système de déshydratation des boues a
été amélioré. La substitution de l’air par
l’oxygène afin de stimuler l’activité
biologique a permis d’accroître le rende-
ment du système de traitement biologique
des effluents.

CONFORMITÉ
ENVIRONNEMENTALE,
VOLET EAU

Règlements en vigueur

L’usine de TEMBEC INC., au Témiscaming,
est assujettie aux règlements fédéral et
provincial relatifs aux fabriques de pâtes
et papiers. Les rejets ne respectent pas en
tout temps les nouvelles normes du règle-
ment provincial, qui sont en vigueur
depuis le 30 septembe 1995, mais la com-
pagnie a soumis aux autorités gouverne-
mentales des mesures pour s’y conformer.

MESURES D’ASSAINISSEMENT



INDICE CHIMIOTOX
RÉDUCTION DE LA POLLUTION
TOXIQUE

Surtout des huiles et graisses
minérales

L’indice Chimiotox intègre la charge de
tous les toxiques présents dans l’effluent en
tenant compte du facteur de toxicité de cha-
cun d’eux. Il permet notamment de suivre
l’évolution des rejets au cours des années
(voir graphique1) et de déterminer la part
de chacun des polluants (voir tableau1).

Le tableau1 présente les données men-
suelles, pour les trois derniers mois de
1995, fournies par la compagnie en vertu de
la réglementation provinciale sur les
fabriques de pâtes et papiers ainsi que les
valeurs Chimiotox calculées à partir de
celles-ci, pour un débit de 170063 m3/d.
D’après ces données, la présence des huiles
et graisses minérales est prépondérante dans
les eaux traitées; elles représentent 44% de
la valeur de l’indice Chimiotox. Viennent
ensuite les dioxines et les furannes avec
27%, puis les acides résineux avec 17%. 

Le graphique1 repose sur les données de la
compagnie pour les mois d’octobre à
décembre 1995. L’indice Chimiotox calculé
à partir des données de la compagnie a été
reporté tel quel pour toute la période
1993 - 1998. L’absence de données de
caractérisation pour les années 1993 et 1994
ne permet pas d’évaluer l’importance de
l’amélioration de la qualité de l’effluent
ayant résulté de la mise en place de mesures
d’assainissement des effluents industriels
entre 1993 et 1995. Une amélioration est
cependant perceptible en ce qui concerne
les charges de MES et la DBO5.

Tableau 1 : Indice Chimiotox (1995) - T embec Inc.*

Substance Charge Facteur de Unités Chimiotox
kg/d pondération toxique U.C.

Huiles et graisses minérales 262,242 100 26 224
2,3,7,8-T4CDD équivalent 2,27 x 10-7 71 428 571 429 16 259
Acide déhydroabiétique 111,826 77 8 611
Cuivre total 5,538 451 2 498
Plomb total 4,779 314 1 501
Aluminium total 57,444 11 632
Acide chlorodéhydroabiétique 30,135 19 573
Chloro-6 vanilline 0,553 1 000 553
Acide abiétique 27,946 19 531
Zinc total 37,444 9.4 352
Dichloro-2,4 phénol 0,059 5 000 296
Acide stéarique 13,316 19 253
Acide isopimarique 10,718 19 204
Acide oléique 8,191 19 156
Acide linoléique 8,060 19 153
Acide pimarique 7,235 19 137
Dichloro-4,5 guaiacol 0,130 1 000 130
Chloro-2 phénol 0,107 1 000 107
Acide sandaracopimarique 2,969 19 56
Dichloro-5,6 vanilline 0,054 1 000 54
Nickel total 1,606 10 16
Acide dichlorostéarique 0,607 19 12
Acide palustrique 0,418 19 8
Acide dichlorodéhydroabiétique 0,087 19 2
Acide linolénique 0,049 19 1

INDICE CHIMIOTOX 59 317

* Pour un débit de 170 063 m3/d.

Graphique 1 :Variations de l’indice Chimiotox de 1993 à 1998
Tembec Inc.

RÉDUCTION DE LA POLLUTION



POINTS SAILLANTS

• Mise en oeuvre de mesures d’assainissement de 1993 à 1995

Indice Chimiotox et BEEP :
Gilles Legault, Environnement Canada
(514) 283-3452

Objectifs environnementaux de rejet :
Francine Richard, MEF (418) 521-3820

Chargé de dossiers du ministère de
l’Environnement et de la Faune du Québec
(MEF) :
Lansénou Keita (819) 762-6551

Responsable de l’environnement chez
TEMBEC INC. : 
Jacques Rocray (819) 627-4317

D’après l’inventaire de décembre 1995

ÉLIMINATION VIRTUELLE DES
TOXIQUES PERSISTANTS

Un des objectifs à long terme du plan
SLV 2000 est l’élimination virtuelle de
onze toxiques persistants et biocumulatifs
des effluents des 106 établissements prio-
ritaires situés le long du fleuve et de ses
tributaires. Les substances visées sont
celles désignées par la Commission mixte
internationale (août 1993); soit les BPC, le
DDT, la dieldrine, le toxaphène, les dioxi-
nes, les furannes, le mirex, le mercure, les
alkyles de plomb, le benzo(a)pyrène et
l’hexachlorobenzène. Pour atteindre cet
objectif, le volet Protection s’est donné
comme étape, d’ici la fin du plan en 1998,
le respect des objectifs environnementaux
de rejet pour les substances concernées, ce
qui aurait pour effet d’assurer la protection
de l’ensemble des usages du milieu 
récepteur.

D’après les données du programme
d’auto-surveillance des effluents pour les
trois derniers mois de 1995, deux des onze
toxiques persistants ont été détectés, soit
les dioxines et les furannes. L’objectif
environnemental de rejet pour les dioxines
et les furannes sera bientôt disponible.

TOXICITÉ DE L’EFFLUENT

Présence de toxicité
Depuis le 30 septembre 1995, selon le
règlement provincial sur les fabriques de
pâtes et papiers, il est interdit de rejeter
dans l’environnement ou d’évacuer dans
un égout pluvial un effluent final dont la
toxicité atteint un niveau de létalité aiguë
démontré par l’essai biologique avec des
truites arc-en-ciel. Pour l’établissement
industriel de TEMBEC INC., la mise en place
de nouvelles mesures d’assainissement
a contribué à réduire la toxicité de
l’effluent. Selon les données d’octobre à
décembre 1995, les effluents ont présenté
une certaine toxicité, dont l’importance a
varié selon l’effluent concerné.

PARAMÈTRES SURVEILLÉS,
RÉDUCTION

Réduction des charges

Selon les données d’octobre à décembre
de la compagnie, en 1995, l’effluent a un
débit moyen de 170 063 m3/d et il contient
notamment :

• 24 576 kg/d de demande biochimique en
oxygène (DBO5);

• 10 575 kg/d de matières en suspension
(MES).

De 1993 à 1995, les mesures d’assainis-
sement mises en oeuvre ont permis de
réduire la matières en suspension et la
charge de matières en suspension de
respectivement de 74 % et 36 %. Pour sa
part, le débit d’effluent a été réduit de
20 %.
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