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Dans le cadre du plan Saint-Laurent
Vision 2000 (SLV 2000), une liste de ETABLISSEMENT INDUSTRIEL
cent six établissements industriels a été

constituée. SV 2000 compte pour- Une construction récente

suivre les eforts du Plan d’action i _ . . R . . .
Saint-Laurent (PASL), qui a été L'établissement industriel de &&cAL, a La Baie, produit essentielle

institué en 1988. lobjectif global est ment du métal de premiére fusiorertreprise utilise le procédé de
gt?dr’gﬂrt:wlir r?elre\ir'[rjéﬁlgrr!g#tl?gs rgé![gu de: anodes précuites pour I'électrolyse de I'aluminium. Cet établisser
substances toxiques persistantes. procegle également a la preparation de; alliages et a la trqnsfom
du métal chaud en lingots. La fabrication des anodes précuites
Les cent six établissements indus-réfection des cuves €lectrolytiques répondent aux besoins de:
triels du plan SV 2000 sont répartis plissements de Grande-Baie et de Laterriére. En 1995, la car
en quatre groupes. Chaque groupengminale de production s'éléve a 18@0tm/an d’aluminium de pre
répond a un objectif propre.’usine de are fusi t 2 21800tm/an d'anod scuites. Le t Jutil
la SOCIETE D'ELECTROLYSE £T pE Miére fusion et a 2 m/an d'anodes précuites. Le taux d'utitis
CHIMIE ALCAN LTEE (SEcAL), située a tion de la capacité de production atteint 9 &lans le cas de 'alu

La Baie, fait partie du groupe 4, qui minium et 85,3% dans le cas des anodesudine compte
comprend les établissements visés pagg4employés.
le PASL.

PRODUCTION

PRINCIPALES MATIERES PREMIERES PRODUITS FINIS

L’objectif assigné au groupe 4 con-
siste a poursuivre les travaux d'as-
sainissement et a &fctuer un suivi

environnemental en vue d’'une e Alumine + Aluminium en fusion

réduction de 90% des rejets liquides « Coke calciné » Lingots d’aluminium

toxiques. De 1988 a 1995, les cin-+ Brai » Gueuses d’aluminium
guante établissements industriels « Fluorure d’aluminium * Anodes précuites

visés par le RSL ont réduit ces rejets « Additifs pour alliages
dans une proportion de 9%o.



MESURES D’ASSAINISSEMENT

LES EFFLUENTS AU DEBUT DU OBJECTIFS MESURES DE PREVENTION ET
PROGRAMME ENVIRONNEMENTAUX DE REJET ~ D’ASSAINISSEMENT MISES EN
Des charges peu élevées Protection de I'environnement PLACE

Construit en 1980, I'établissement bénéfi Pour protéger les ressources et usages, dgélce”eme efficacité du systeme de

cie d’'une technologie récente. Selon lesbjectifs environnementaux de rejet sontraitement actuel

données de la compagnie, en 1988.-I'efcalculés en termes de concentrations et

fluent avait un débit de 7483/d et il charges a ne pas dépasser. Ces valeufsant donné |'efficacité du systéme de

contenait notamment servent de guides dans la recherche de taaitement des eaux résiduaires indus
solution d’assainissement la mieux adaptrielles mis en place lors de la construc
e 21kg/d de demande chimique en tée aux besoins de protection de I'envition de l'usine (1980) aucune autre
oxygeéne ©co); ronnement. Les objectifs environnermen mesure d’assainissement n'a été jugée
« 9,4kg/d de matiéres en suspension taux de rejet pOUSOCIETED' ELECTROLYSE  hécessaire.
(MES); ET DE CHIMIE ALCAN LTEE (SECAL) sont
* 3,9kg/d de fluorures; disponibles sur demande. CONFORMITE
 1,3kg/d d’aluminium;
' o Lo ENVIRONNEMENTALE
* 0,7kg/d d’huiles et graisses&G). TRAITEMENT DES EFFLUENTS '
VOLET EAU
A Un traitement moderne et efficace ,
RESSOURCES ET USAGES A Une preuve de reconnaissance
PRESERVER Les eaux de refroidissement polluées
.. . " provenant de l'aire de coulée subissenll n'y a pas de réglementation spécifique
Un milieu diversifie des opérations de coagulation et de flottapour les effluents des alumineries.

tion destinées a les débarrasser des Rydrb’usine de lasecal, a La Baie, est une
Les effluents de I'établissement industrielcarbures, puis sont réutilisées en circuitndustrie moderne qui utilise une tech
de lasecal, a La Baie, sont déversés dandermé. Les eaux de refroidissement-polnologie de pointe pour le traitement des
des rigoles qui aboutissent au lac Néréduées provenant de l'aire de fabricationeaux résiduaires.
un étang relié a la riviere a Mars, laquelledes anodes sont traitées au moyen d'un
se jette dans la baie des Htd!. Ce coin procédé de filtration qui fait appel a troisEn 1993, Environnement Canada et le
du Saguenay abrite une grande diversitéltres a sable, avant d’étre égalementréuministére de I'Environnement du Québec
de poissons et autres organismes aquélisées en circuit fermé. Les eaux deont reconnu officiellement les mesures
tiques tels que les crevettes, le crabe davage a rebours des filtres sont dirigéed’assainissement mises en oeuvre par
divers mollusques. L'éperlan, le capelanyers les épurateurs de gaz des fours d&tablissement de IaecaL, a La Baie,
le saumon et la truite de mer sonfcuisson des anodes et y sont évaporéedsrs de la construction de 'usine.
exploités a des fins commerciales. La baites eaux de purge du centre de coulées et
des HalHa! est également fréquentée pades chaudiéres ainsi que les eaux-vannes
les pécheurs sportifs. La péche blanche gont acheminées a la station d’épuration
connalt une popularité croissante etle I'usine. Cette installation comprend un
représente une activité appréciable sur le®servoir d’égalisation et des bassins
plans social et économique. Le béluga, lel’aération-décantation (traitement
phoque du Groenland et a I'occasion leébiologique). L'effluent de l'usine est
petit rorqual pénétrent dans le fjord. Laévacué dans le milieu récepteur avec les
Grande Baie, I'anse a Benjamin et I'ansesaux de refroidissement, de climatisation
a Philippe accueillent une grande diversitét de ruissellement non polluées.
d'oiseaux (canards plongeurs et barbo
teurs, limicoles). On trouve une héron
niére dans la baie du Caribou tandis que
le faucon pélerin fréquente I'anse a
Poulette. La région posséde de multiples
espaces de villégiature ou sont pratiqués
la navigation de plaisance, le canoé, la
baignade, la plongée sous-marine et la
planche a voile.



REDUCTION DE LA POLLUTION

INDICE CHIMIOTOX
REDUCTION DE LA POLLUTION
TOXIQUE

Des huiles et graisses

L'indice Chimiotox integre la charge de
tous les toxiques présents dans l'effluent en
tenant compte du facteur de toxicité de-cha
cun d'eux. Il permet notamment de suivre
I'évolution des rejets au cours des années
(voir graphiquel) et de déterminer la part
de chacun des polluants (voir tablédgu

Le tableaul présente les données de la ca-
ractérisation effectuée en janvit®92 pour

les besoins du PASL ainsi que les valeurs
Chimiotox calculées a partir de celles-ci,
pour un débit de 313/d. Le débit d'ef-
fluent relativement peu élevé par rapport
aux moyennes annuelles s’explique par
I'absence de la contribution de I'eau de fuis
sellement lors de la caractérisation qui s’est
déroulée pendant la période hivernale. Dix-
huit parametres ont été détectés parmi plus
de 120analysés. D’aprés les données, la
présence des huiles et graisses est
prépondérante dans les eaux traitées. Les
huiles et graisses représentent%2de la
valeur de l'indice Chimiotox. Viennent
ensuite le phosphore total avec %4® puis

le chrome ainsi que les nitrites-nitrates avec
respectivement 1% et 15%. L'indice
Chimiotox de l'usine de I&EcaL, a La
Baie, est I'un des plus faibles parmi les
établissements visés par le PASL.

Le graphiquel repose sur les données de la &=
caractérisation effectuée en 1992. Leso 3
mémes valeurs ont été appliquées auxiy
années antérieures et postérieures a 1992

car aucun changement majeur n'a été signa-&§ 2 7
|é en ce qui concerne I'assainissement ou Iag
production durant ces années. a

= 17

Tableau 1 : Indice Chimiotox (1992) - Société d'électrolyse et de chimie
Alcan Itée, usine de Grande-Baie*

x 100)
N

Substance Charge Facteur de Unités Chimiotox
kg/d pondération toxique U.C.
Huiles et graisses totales 0,127 100 13
Phosphore total 0,215 50 11
Chrome 0,019 500 10
Nitrites-nitrates 1,849 5 9
Cuivre 0,016 424 7
Aluminium 0,352 11 4
Butyl benzylphtalate 7,039x10-04 5000 4
Nickel 0,068 10 1
Bis-(2-éthylhexyl)phtalate 4,023x10-04 1667 <1
Zinc 0,031 9 <1l
Fer 0,056 3 <1
Benzo(a)pyréne 1,833x10-06 100 000 <1
Manganése 0,012 10 <1
Azote ammoniacal 0,093 0,8 <1
Benzo(a)anthracéne 1,333x10-06 32154 <1
Acénaphténe 1,403x1005 333 <1
Fluoranthéne 3,404x10-05 63 <1
Naphtalene 2,990x10-05 34 <1
INDICE CHIMIOTOX 59

* Pour un débit de 310 m3/d (18 substances détectées sur plus de 120 paramétres

analysés).

1888 a 1991 Extrapolations basées sur : caractérisation du PASL
1882 Caractérisation du PASL
1993 a 1995 Projections basées sur : caractérisation du PASL
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1990 1991
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Graphique 1 : Variations des rejets liquides toxiques de 1988 a 1995 - Société
d'électrolyse et de chimie Alcan Itée, usine de Grande-Baie



ELIMINATION VIRTUELLE DES BEEP PARAMETRES SURVEILLES

TOXIQUES PERSISTANTS REDUCTION DE LA TOXICITE REDUCTION
Absence virtuelle de toxiques Une faible toxicité Des rejets stables
persistants

Le BEEP, ou bareme d'effets écotoxiqueSelon les données que la compagnie a

Un des objectifs a long terme depotentiels, integre les résultats de sirecueillies au cours des trois premiers

SLV 2000 est I'élimination virtuelle de essais biologiques normalisés, qui mesurimestres de 1995, I'effluent a un débit de

onze toxiques persistants et biocumulatifieent les effets toxiques a l'effluent. Les737 n¥/d et il contient notamment :

dans le fleuve et ses tributaires. Les subésultats sont exprimés sur une échelle

stances visées sont celles que la Commisgarithmique de toxicité croissante allant 9,7 kg/d de matieres en suspension

sion mixte internationale (aolt 1993) ale 1 a 10 et permettent de suivre I'évolu- (MES);

désignées, soit les BPC, le DDT, la dieltion des rejets au cours des années. Dang,6 kg/d de fluorures;

drine, le toxaphéne, les dioxines, lete cas de l'usine de IsEcAL, a La Baie, ¢ 1,2 kg/d d’aluminium;

furannes, le mirex, le mercure, le plomlune série d’essais biologiques a été effee-0,6 kg/d d’huiles et graisses& ).

alkyl, le benzod)pyréne et I'hexachloro- tuée. Le BEEP déterminé en 1992 était de

benzéne. 1,3. Par comparaison avec les résultats dBg 1988 a 1995, les charges quotidiennes
50 entreprises visées par le PASL, cetide MEs, debco, d’huiles et graisses, de

En 1992, I'étude de caractérisation réavaleur se situait parmi les plus faibles.  fluorures et d’aluminium sont demeurées

lisée pour les besoins du PASL a permis faibles.

d’'observer la présence de faibles quantités

de benzaf)pyréne (1,83 x 18 kg/d).

POINTS SAILLANTS

* Les exigences quant a la protection de I'environnement intégrées lors de la conception de l'usine
s'averent efficaces pour contréler les rejets toxiques

+ En 1993, Environnement Canada et le ministere de I'Environnement du Québec ont reconnu
officiellement les mesures d'assainissement mises en oeuvre par |'établissement de la

. N : : - D’apreés l'inventaire de décembre 1995.
SECAL, a La Baie, lors de la construction de 'usine

Information révisée par Gilles Legault, SLV 2000.

INFORMATION SUPPLEMENTAIRE

Indice Chimiotox et BEEP :
Gilles Legault, Environnement Canada

(514) 283-3452. Publié avec I'autorisation du ministre de I'Environnement
© Ministre des Approvisionnements et Services Canada, 1996
Objectifs environnementaux de rejet : N° de catalogue " En153-6/49-1996F
Francine Richard, MEF ~ _ _
(418) 644-3574. ISBN 0 6(.52 809.15 o L .
(Also available in English under the following titledustrial
Chargé de dossiers du ministére de I'Environ- Plants: Highlight3

nement et de la Faune du Québec (MEF) :
Martin Tremblay, (418) 695-7950.

Responsable de I'environnement chez
SOCIETE D’ELECTROLYSE ET DE CHIMIE
ALCAN LTEE, USINE DE GRANDE-BAIE :
Stéphane Gauthier, (418) 697-9600, ext. 9683.



