
ÉTABLISSEMENT INDUSTRIEL

Fabrication de carbure de silicium

L’usine de NORTON CÉRAMIQUES AVANCÉES DU CANADA INC., à
Shawinigan, fabrique du carbure de silicium (SiC) à partir de coke de
pétrole et de sable de silice, dans des fours de type Acheson. L’eau de
procédé est prise directement dans la rivière et sert aux seules fins du
refroidissement. L’usine possède une capacité nominale de produc-
tion de 39600 tm/an. En 1995, le taux d’utilisation de la capacité de
production atteint 100% et l’usine emploie 131personnes.
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PRODUCTION
PRINCIPALES MATIÈRES PREMIÈRES

• Sable de silice
• Coke de pétrole

PRODUIT FINI

• Carbure de silicium

Dans le cadre du plan Saint-Laurent
Vision 2000 (SLV 2000), une liste de
cent six établissements industriels a été
constituée. SLV 2000 compte pour-
suivre les efforts du Plan d’action
Saint-Laurent (PASL), qui a été insti-
tué en 1988. L’objectif global est de
réduire les rejets liquides toxiques et
d’éliminer virtuellement les rejets de
substances toxiques persistantes.

Les cent six établissements industriels
du plan SLV 2000 sont répartis en qua-
tre groupes. Chaque groupe répond à
un objectif propre. L’usine de NORTON
CÉRAMIQUES AVANCÉES DU CANADA INC.,
située à Shawinigan, fait partie du
groupe 1, qui comprend les établisse-
ments qui rejettent leurs eaux usées
sans traitement adéquat.

Le groupe 1 a pour objectif de réduire
de 90% les rejets liquides toxiques des
établissements visés.

Shawinigan
Trois-Rivières



LES EFFLUENTS AU DÉBUT DU
PROGRAMME

Surtout des MES

En 1993, selon les données de l’étude de
caractérisation de SLV2000 effectuée en
1995, l’effluent avait un débit de
6472m3/d et il contenait notamment:

• 348kg/d de matières en suspension
(MES);

• 135kg/d de demande chimique en
oxygène (DCO);

• 63kg/d de sulfates;
• 36,7kg/d de carbone organique total

(COT);
• 17,3kg/d de chlorures;
• 5,4kg/d de métaux (fer, aluminium,

cuivre et manganèse);
• 4,4kg/d d’azote kjeldahl total.

RESSOURCES ET USAGES À
PRÉSERVER

Zone de villégiature

Les effluents de l’usine de NORTON

CÉRAMIQUES AVANCÉES DU CANADA INC. se
déversent dans la rivière Saint-Maurice,
non loin d’une marina, d’un quai (fédéral)
et de lieux de villégiature. À cet endroit,
la Saint-Maurice accueille des amateurs
de pêche sportive et de navigation de plai-
sance. Le parc des chutes offre une vue
panoramique des chutes de Shawinigan et
de la Saint-Maurice. La vil le de
Shawinigan possède un parc et une pro-
menade en bordure de la rivière, à plus de
1 km du point de rejet des
effluents de l’usine. Une vingtaine
d’espèces de poissons vivent dans la
région dont le doré jaune, le grand
brochet et l’achigan à petite bouche. La
rivière abrite des lieux favorables au frai
de même qu’un site utilisé pour la bai-
gnade. Trois-Rivières puise son eau
potable dans la Saint-Maurice, à environ
7 km de son embouchure.

OBJECTIFS
ENVIRONNEMENTAUX DE REJET

Protection de l’environnement
Pour protéger les ressources et usages, des
objectifs environnementaux de rejet sont
calculés en termes de concentrations et
charges à ne pas dépasser. Ces valeurs
servent de guides dans la recherche de la
solution d’assainissement la mieux adap-
tée aux besoins de protection de l’envi-
ronnement. Les objectifs environnemen-
taux de rejet pour NORTON CÉRAMIQUES

AVANCÉES DU CANADA INC. ont été cal-
culés et sont disponibles sur demande.

TRAITEMENT DES EFFLUENTS

Eau de refroidissement et eaux
usées domestiques
L’effluent est constitué des eaux de
refroidissement et des eaux usées domes-
tiques. Il est évacué dans le réseau d’é-
gouts public qui le rejette dans la Saint-
Maurice.

MESURES DE PRÉVENTION ET
D’ASSAINISSEMENT MISES EN
PLACE

Projet de fosse septique

La compagnie envisage de séparer les
eaux de douches, qui présentent un gros
volume, de l’effluent sanitaire et de
diriger ce dernier vers une fosse septique.

CONFORMITÉ
ENVIRONNEMENTALE,
VOLET EAU

Aucun règlement

Les effluents de l’usine de NORTON

CÉRAMIQUESAVANCÉES DU CANADA INC. ne
sont assujettis à aucun règlement parti-
culier.

MESURES D’ASSAINISSEMENT



INDICE CHIMIOTOX
RÉDUCTION DE LA POLLUTION
TOXIQUE

Surtout du cuivre total

L’indice Chimiotox intègre la charge de
tous les toxiques présents dans l’effluent en
tenant compte du facteur de toxicité de cha-
cun d’eux. Il permet notamment de suivre
l’évolution des rejets au cours des années
(voir graphique1) et de déterminer la part
de chacun des polluants (voir tableau1).

Le tableau1 présente les données de l’étude
de caractérisation effectuée en 1995 pour
les besoins de SLV2000 ainsi que les
valeurs Chimiotox calculées à partir de
celles-ci, pour un débit de 6472m3/d.
Douze substances ont été retenues parmi
plus de 120 paramètres analysés. D’après
ces données le cuivre total représente 29%
de la valeur de l’ indice Chimiotox.
Viennent ensuite les sulfures totaux et les
huiles et graisses totales avec chacun 25%. 

Le graphique1 repose sur les données de
caractérisation de SLV2000 recueillies en
1995. L’indice Chimiotox calculé à partir
des données de 1995 a été reporté tel quel
pour toute la période 1993 - 1998. Aucune
modification majeure n’a été apportée au
procédé ou au système de traitement depuis
1993.

Tableau 1 : Indice Chimiotox (1995) - Norton Céramiques avancées du
Canada inc.*

Substance Charge Facteur de Unités Chimiotox
kg/d pondération toxique U.C.

Cuivre total 0,625 451 282
Sulfures totaux 0,474 500 237
Huiles et graisses totales 2,360 100 236
Plomb total 0,292 314 92
Benzo(a)pyrène 0,0004** 100 000 40
Benzo(a)anthracène 0,001** 32 154 24
Aluminium total 1,903 11 21
Phosphore total 0,300** 50 15
Fer total 2,647 3,3 9
Nitrites-nitrates 0,659 5 3
Azote ammoniacal 2,141 0,8 2
Manganèse total 0,186 10 2

INDICE CHIMIOTOX 963

* Pour un débit de 6472 m3/d (12 substances retenues sur plus de 120 paramètres
analysés).

**Charge calculée à partir de résultats analytiques qui se situent près des limites de
détection méthodologiques

Graphique 1 :Variations de  l’indice Chimiotox de 1993 à 1998
Norton Céramiques avancées du Canada inc.

RÉDUCTION DE LA POLLUTION



POINTS SAILLANTS

• Effluent constitué d’eaux de refroidissement et d’eaux usées domestiques

Indice Chimiotox et BEEP :
Gilles Legault, Environnement Canada
(514) 283-3452

Objectifs environnementaux de rejet :
Francine Richard, MEF (418) 521-3820

Chargée de dossiers du ministère de
l’Environnement et de la Faune du Québec
(MEF) :
Fadila Matejek (819) 373-4444

Responsable de l’environnement chez
NORTON CÉRAMIQUES AVANCÉES DU
CANADA INC. : 
Guy Dionne (819) 536-2537

D’après l’inventaire de décembre 1995

ÉLIMINATION VIRTUELLE DES
TOXIQUES PERSISTANTS

Un des objectifs à long terme du plan
SLV 2000 est l’élimination virtuelle de
onze toxiques persistants et biocumulatifs
des effluents des 106 établissements prio-
ritaires situés le long du fleuve et de ses
tributaires. Les substances visées sont
celles désignées par la Commission mixte
internationale (août 1993); soit les BPC, le
DDT, la dieldrine, le toxaphène, les dioxi-
nes, les furannes, le mirex, le mercure, les
alkyles de plomb, le benzo(a)pyrène et
l’hexachlorobenzène. Pour atteindre cet
objectif, le volet Protection s’est donné
comme étape, d’ici la fin du plan en 1998,
le respect des objectifs environnementaux
de rejet pour les substances concernées, ce
qui aurait pour effet d’assurer la protection
de l’ensemble des usages du milieu 
récepteur.

L’étude de caractérisation menée en 1995
dans le cadre du plan SLV 2000 a révélé
la présence de benzo(a)pyrène. La concen-
tration de benzo(a)pyrène était de
0,08 µg/l. La compagnie respecte
l’objectif environnemental de rejet calculé
pour l’ensemble des hydrocarbures 
aromatiques polycycliques dont le
benzo(a)pyrène, qui est de 3,1µg/l.

BEEP
RÉDUCTION DE LA TOXICITÉ

Une toxicité moyenne

Le BEEP, ou barème d’effets écotoxiques
potentiels, intègre les résultats de six
essais biologiques normalisés qui
mesurent les effets toxiques à l’effluent.
Les résultats sont exprimés sur une échelle
logarithmique de toxicité croissante allant
de 1 à 10 et permettent de suivre l’évolu-
tion des rejets au cours des années. Dans
le cas de l’usine de NORTON CÉRAMIQUES

AVANCÉES DU CANADA INC., une série
d’essais biologiques a été effectuée en
1995. Le BEEP déterminé était de 3,6 et
l’effluent s’est révélé modérément toxique
pour les organismes utilisés.

PARAMÈTRES SURVEILLÉS,
RÉDUCTION

Stabilité des charges

Selon les données de caractérisation de
SLV 2000, en 1995, l’effluent a un débit
de 6472 m3/d et il contient notamment :

• 348 kg/d de matières en suspension
(MES);

• 135 kg/d de demande chimique en
oxygène (DCO);

• 63 kg/d de sulfates;
• 36,7 kg/d de carbone organique total

(COT);
• 17,3 kg/d de chlorures;
• 5,4 kg/d de métaux (fer, aluminium,

cuivre et manganèse);
• 4,4 kg/d d’azote kjeldahl total.

Aucun changement important n’a été
apporté au procédé ou au système de
traitement depuis 1993.
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