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Dans le cadre du plan Saint-Laurent
Vision 2000 (SI 2000), une liste de
cent six établissements industriels a été
constituée. SV 2000 compte pour
suivre les efforts du Plan d’action
Saint-Laurent (FASL), qui a été insti
tué en 1988. lobjectif global est de
réduire les rejets liquides toxiques et
d’éliminer virtuellement les rejets de
substances toxiques persistantes.

Les cent six établissements industriels
du plan SLV 2000 sont répartis en
guatre groupes. Chaque groupe répond
a un objectif propre. Lusine d’iBm
CANADA LTEE située a Bromont fait
partie du groupe 2, qui comprend les
établissements qui ont déja mis en
oeuvre des moyens de traitement, mais
dont les efluents peuvent contenir des
substances toxiques.

Le groupe 2 a pour objectif de réduire
le plus possible les rejets liquides
toxiques des établissements visés.
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ETABLISSEMENT INDUSTRIEL

Fabrication de composantes électroniques

L'usine diBM CANADA LTEE a Bromont se spécialise dans la mise st
boitier et la vérification des composantes électroniques entrant
la fabrication de toute la gamme de produits d'IBM et de c¢
d’autres fabricants. Elle utilise des technologies tres variées pou
gamme variée de produits. La fabrication des céramiques-m
couches comprend les étapes de finition (nettoyage, placage),-de
fication électrique et de brasageéassemblage des boitiers pla
(microprocesseurs et autres circuits semi-conducteurs), des mc
mémoires et des modules logiques fait appel a plusieurs techn
parmi les suivantes, en fonction du produit : positionnement
microplaquettes, insertion des attaches, microsoudage, microcal
application de I'époxyencapsulation, moulage, découpage, formi
et vérification. Les microplaquettes subissent ensuite des test
compagnie posséde une capacité nominale de productio
135000000pieces/an. En 1995, le taux d’utilisation de la capacité
production atteint 91,7% et I'usine emploie 2592 personnes.

PRODUCTION

PRINCIPALES MATIERES PREMIERES PRODUITS FINIS

* Verre * Modules de mémoire

« Plastique * Modules logiques

e Céramique e Processeurs

 Solutions de placage » Céramiques multicouches
 Solvants » Céramiques métallisées

 Flux (soudure)



MESURES D’ASSAINISSEMENT

LES EFFLUENTS AU DEBUT DU OBJECTIFS MESURES DE PREVENTION ET
PROGRAMME ENVIRONNEMENTAUX DE REJET  D’ASSAINISSEMENT MISES EN
Présence de métaux Protection de I'environnement PLACE

Selon les données de la compagnie, eRour protéger les ressources et usages, dIgLUSIBUI‘S travaux d assainissement
1993, l'effluent du systéme de traitementbjectifs environnementaux de rejet sont

inorganique et des eaux peu contaminéesalculés en termes de concentrations eBM CANADA LTEE a cessé d'utiliser des
rejetées a la riviere Yamaska avaitcharges a ne pas dépasser. Ces valeut$C et du méthylchloroforme en septem
un débit de 443n3/d et il contenait servent de guides dans la recherche de kre 1992 et en avril 1993 respectivement;

notamment solution d’assainissement la mieux adapces substances sont visées par le nouveau
tée aux besoins de protection de I'enviréglement sur les substances appauvris
 7,75kg/d de demande chimique en ronnement. Les objectifs environnemen sant la couche d’ozone. Depuis 1992, la
oxygéne §co); taux de rejet pouBm CANADA LTEE Seront compagnie a réalisé des travaux de ratio
« 1,35kg/d de matieéres en suspension  disponibles d'ici 1997. nalisation, de séparation et d’assainisse
(mES); ment des eaux. Les travaux visant la
+ 1,06kg/d de demande biochimique en TRAITEMENT DES EFFLUENTS réduction et la ségrégation des eaux
oxygene BOs); de rincage ont été effectués en
» 0,06kg/d de nickel; Traitement physico-chimique novembre1992 et en févried993. En
« 0,01kg/d de cuivre; avril 1994, des modifications ont été
* 0,004kg/d de plomb; Les eaux usées contenant des matierepportées au systéeme de prétraitement des
« 0,0004kg/d de tétrachloroéthyléne. inorganiques sont traitées par un systemeaux chargées de matiéres organiques et
de traitement physico-chimique quiun systeme d’élimination des métaux
N comporte des étapes de neutralisation gurésents dans ces eaux a été mis en place.
RESSOURCES ET USAGES A lait de chaux (précipitation mécanique),Un plan de réutilisation des eaux de
PRESERVER de floculation, de clarification (clarifiea rincage a été mis en oeuvre en novem-

. o teurs lamellaires) et de filtration sur sablebre 1994. Le projet de rationalisation des

Une importante zone de villégiature e pH des effluents est ajusté. Les bouesaux s'est poursuivi en 1995.

sont acheminées vers un systeme de
Une partie des eaux usées industrielledéshydratation. Depuis novembre 1994CONFORMITE
d’'1BM CANADA LTEE se déverse dans les eaux peu polluées sont réutilisée
la Yamaska, tandis que les eaux uséesdurant la période chaude (six mois paFNVlRONNEMENTALE’
domestiques et l'autre partie des effluentainnée). VOLET EAU
industriels sont évacuées vers la station
d'épuration de Bromont. La présence deses eaux usées organiques subissent URESPECt des normes
Appalaches et du lac Brome en amonprétraitement physico-chimique destiné a
de la Yamaska fait de la région unréduire la charge de métaux. Depuis ao(lt'usine d’'BM CANADA LTEE, & Bromont,
endroit tres propice aux loisirs. Le secteud992, ces eaux sont ensuite acheminéesst assujettie aux normes de deux certifi
compris entre I'aéroport de Bromont etvers la station d’épuration de Bromontcats d’autorisation. Le premier, délivré le
I’embouchure de la Yamaska Nord enpour y étre traitées. Les eaux uséegl avril 1985, concerne les eaux chargées
aval de l'usine dBM CANADA LTEE domestiques sont également traitées a lde matieres inorganiques traitées; le-sec

englobe plusieurs zones de villégiaturestation d’épuration de Bromont. ond, délivré le 13uillet 1992, vise les
Les amateurs de pédalo, de canot et de eaux industrielles chargées de matiéres
péche sportive s’y rencontrent. Un organiques. La compagnie respecte les
camping est implanté a Brigham, a normes des deux certificats.

guelques kilométres d’Adamsville. La
zone comprise entre le lac Brome et le
bassin d’Adamsville abrite au moins
28 espéces de poissons. Une importante
frayere a dorés et a achigan a petite
bouche a été localisée aux Tles de
Farnham. La premiéere prise d’eau potable
en aval du point de rejet de l'usine-ali
mente Farnham.



REDUCTION DE LA POLLUTION

INDICE CHIMIOTOX
REDUCTION DE LA POLLUTION

TOXIQUE

Surtout de l'arsenic total

L'indice Chimiotox integre la charge de

tous les toxiques présents dans l'effluent en
tenant compte du facteur de toxicité de-cha
cun d'eux. Il permet notamment de suivre
I'évolution des rejets au cours des années
(voir graphique 1) et de déterminer la part

de chacun des polluants (voir tableau 1).

Le tableau 1 présente les données de I'étude
de caractérisation effectuée en aodt 1995

pour les besoins de SLR000 ainsi que les

valeurs Chimiotox calculées a partir de

celles-ci, pour un débit de 6903nl.

Quinze substances ont été retenues parmi
plus de 120 paramétres analysés. D’aprés
ces données, I'arsenic total représent&«8

de la valeur de

Viennent ensuite les nitrites-nitrates

avecl9%.

Le graphique 1 repose sur les données de

I'indice Chimiotox.

caractérisation de SLY000 recueillies en

1995. L'indice Chimiotox calculé a partir
des données de la caractérisation de
SLV 2000 a été reporté tel quel pour toute
la période 1993 - 1998. L'influence des
améliorations apportées de 1993 a 1995
était impossible a quantifier et n'apparait

pas sur le graphique.

Tableau 1 : Indice Chimiotox (1995) - IBM Canada Ltée*

Substance Charge Facteur de Unités Chimiotox
kg/d pondération toxique U.C.
Arsenic total 0,005 57 143 294
Nitrites-nitrates 23,247 5 116
Phosphore total 1,320 50 66
Huiles et graisses minérales 0,450 100 45
Béryllium total 0,002** 15 601 35
Cuivre total 0,059 *k 451 26
Mercure total 6,01 x 10 166 667 10
Azote ammoniacal 8,782 0,8 7
Thallium total 0,057** 125 7
Aluminium total 0,094** 11 1
Fer total 0,172 3,3 1
Nickel total 0,072 10 1
Manganese total 0,038 10 <1
Molybdéne total 0,021%* 1 <1
Zinc total 0,018 9,4 <1
INDICE CHIMIOTOX 612

* pour un débit de 690 m3/d (15 substances retenues sur plus de 120 paramétres

analysés).

**Charge calculée a partir de résultats analytiques qui se situent prés des limites
de détection méthodologiques.

INDICE CHIMIOTOX (x 1000)

Graphique 1 :Variations de I'indice Chimiotox de 1993 & 1998

1983 & 18984 Extrapolations basées sur : caractérisation SLV 2000|

1985 Caractérisation SLV 2000

1996 a 1888 Prévisions basées sur : caractérisation SLV 2000
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ELIMINATION VIRTUELLE DES BEEP PARAMETRES SURVEILLES,
TOXIQUES PERSISTANTS REDUCTION DE LA TOXICITE REDUCTION

Un des objectifs a long terme du plarUne toxicité faible Augmentation de la production

SLV 2000 est I'élimination virtuelle de

onze toxiques persistants et biocumulatifse BEEP, ou bareme d'effets écotoxiqueSelon les données de la compagnie, en
des effluents des 106 établissements pripotentiels, intégre les résultats de sig995, I'effluent du systéme de traitement
ritaires situés le long du fleuve et de sesssais biologiques normalisés quinorganique et des eaux peu contaminées
tributaires. Les substances visées soniesurent les effets toxiques a I'effluentrejetées a la riviere Yamaska a un débit de
celles désignées par la Commission mixtees résultats sont exprimés sur une écheld®5 nd/d et contient notamment :
internationale (ao(t 1993), soit les BPC, Iéogarithmique de toxicité croissante allant

DDT, la dieldrine, le toxaphéne, les dioxi-de 1 a 10 et permettent de suivre I'évolu 5,23 kg/d de demande chimique en

nes, les furannes, le mirex, le mercure, ldon des rejets au cours des années. Dansxygéene §co);

alkyles de plomb, le benza)pyrene et le cas de l'usine @™ CANADA LTEE, une < 1,67 kg/d de matiéres en suspension
I’hexachlorobenzéne. Pour atteindre cetérie d’essais biologiques a été effectuée(mes);

objectif, le volet Protection s’est donnéen 1995. Le BEEP était de 1,2 et les essai®,85 kg/d de demande biochimique en
comme étape, d'ici la fin du plan en 1998biologiques n’ont révélé qu’'une faible oxygene HBos);

le respect des objectifs environnementauwxicité. 0,21 kg/d de tétrachloroéthyléne;
de rejet pour les substances concernées, ce « 0,087 kg/d de nickel;
qui aurait pour effet d’assurer la protection * 0,026 kg/d de cuivre;
de I'ensemble des usages du milieu 0,026 kg/d de plomb.
récepteur.

De 1993 a 1995, le taux de production
Lors de I'étude de caractérisation de l'usine a augmenté de 56 %. Malgré
de SLV 2000 en 1995, un des toxi- I'accroissement de la production le débit
gues persistants a été détecté dans les de l'effluent et certains parameétres ont
effluents diBm CANADA LTEE, le mercure. subi des réductions grace aux mesures
La concentration mesurée s’est située pres d’assainissement et de rationalisation
de la limite de détection méthodologique. mises en place.

L'objectif environnemental de rejet pour
le mercure sera bientét disponible.

POINTS SAILLANTS

* Plusieurs travaux de rationalisation, de ségregation et d'assainissement des eaux effectués de 1992 a 1995

D’aprés l'inventaire de décembre 1995
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