
ÉTABLISSEMENT INDUSTRIEL

Fabrication de magnésium et d’alliages

L’usine de NORSK HYDRO CANADA INC., à Bécancour, fabrique du magnésium
pur et des alliages sous la forme de lingots, de barres en T ou en rondins. Le
procédé de fabrication du magnésium de première fusion comprend les
étapes suivantes :

• Dissolution de la magnésite (MgCO3) dans l’acide chlorhydrique (HCl)
pour produire la saumure de chlorure de magnésium (MgCl2);

• Déshydratation de la saumure pour produire les granules anhydres de
chlorure de magnésium (particules de MgCl2);

• Décomposition électrolytique du MgCl2 pour produire le magnésium
métallique et le chlore gazeux;

• Raffinage et alliage du magnésium;
• Combustion du chlore gazeux produit à l’électrolyse avec l’hydrogène

pour produire l’acide chlorhydrique qui est recyclé en tête de procédé.
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PRODUCTION
PRINCIPALES MATIÈRES PREMIÈRES

• Magnésite
• Acide chlorhydrique
• Hydrogène
• Gaz naturel
• Soude
• Hypochlorite
• Retailles d’alliages de magnésium
• Métaux d’alliage

PRODUITS FINIS

• Magnésium pur
• Alliages de magnésium

Dans le cadre du plan Saint-Laurent
Vision 2000 (SLV 2000), une liste de
cent six établissements industriels a été
constituée. SLV 2000 compte pour-
suivre les efforts du Plan d’action
Saint-Laurent (PASL), qui a été insti-
tué en 1988. L’objectif global est de
réduire les rejets liquides toxiques et
d’éliminer virtuellement les rejets de
substances toxiques persistantes.

Les cent six établissements industriels
du plan SLV 2000 sont répartis en
quatre groupes. Chaque groupe répond
à un objectif propre. L’usine de NORSK
HYDRO CANADA INC. située à Bécancour
fait partie du groupe 2, qui comprend
les établissements qui ont déjà mis en
oeuvre des moyens de traitement, mais
dont les effluents peuvent contenir des
substances toxiques.

Le groupe 2 a pour objectif de réduire
le plus possible les rejets liquides
toxiques des établissements visés.

Bécancour



LES EFFLUENTS AU DÉBUT DU
PROGRAMME

Faibles charges
Selon les données de la compagnie, en
1993 l’effluent avait un débit de 
18 120m3/d et il contenait notamment:

• 278kg/d de matières en suspension
(MES);

• 4 kg/d d’aluminium.

RESSOURCES ET USAGES À
PRÉSERVER

Grande diversité d’habitats

L’usine de NORSK HYDRO CANADA INC. est
située dans le parc industriel de
Bécancour en bordure du Saint-Laurent.
À cet endroit, la morphologie complexe et
naturelle du fleuve se traduit par une
grande diversité d’habitats fauniques. La
zone infralittorale située en face du parc
abrite des herbiers. Immédiatement en
aval du quai de Bécancour, une impor-
tante batture émerge au milieu du fleuve.
Les herbiers de l’endroit sont considérés
comme des lieux favorables au frai et
à l’alevinage du grand brochet, de la
perchaude, de la barbote brune et de
l’achigan à petite bouche. Plus de
70 espèces de poissons et au moins
26 espèces d’oiseaux aquatiques se
rencontrent dans les environs. Les ama-
teurs de chasse et de pêche fréquentent le
secteur de Bécancour; la pêche sportive
et le piégeage du rat musqué sont
particulièrement pratiqués à l’embouchure
de la rivière Gentilly. De plus, la centrale
nucléaire puise de l’eau potable et de
l’eau industrielle un peu en aval du quai
de Bécancour.

OBJECTIFS
ENVIRONNEMENTAUX DE REJET

Protection de l’environnement
Pour protéger les ressources et usages, des
objectifs environnementaux de rejet sont
calculés en termes de concentrations et
charges à ne pas dépasser. Ces valeurs
servent de guides dans la recherche de la
solution d’assainissement la mieux adap-
tée aux besoins de protection de l’envi-
ronnement. Les objectifs environnemen-
taux de rejet pour NORSK HYDRO CANADA

INC. ont été calculés et sont disponibles
sur demande.

TRAITEMENT DES EFFLUENTS

Neutralisation et sédimentation

Les équipements nécessaires au traite-
ment des effluents ont été mis en place
afin de recycler et de réutiliser à l’inté-
rieur du procédé les rejets liquides et
gazeux. Un poste de neutralisation des
eaux et un bassin de sédimentation sont
les seuls équipements nécessaires avant le
rejet des effluents au fleuve. Le bassin de
sédimentation permet de limiter les
matières en suspension à moins de
30 g/m3 alors que le poste de neutralisa-
tion assure un pH situé entre 5,5 et 9,5.
Les eaux usées domestiques sont éva-
cuées dans le réseau d’égouts sanitaires
du parc industriel de Bécancour. Les eaux
de refroidissement indirect sont achemi-
nées au fleuve via un fossé périphérique à
l’usine, après le contrôle du pH, de la
conductivité et du potentiel d’oxydoré-
duction.

MESURES DE PRÉVENTION ET
D’ASSAINISSEMENT MISES EN
PLACE

Plusieurs mesures

Plusieurs mesures ont été prises afin de
valoriser les ressources et d’en réduire les
pertes. Il y a eu notamment, en 1988,
l’installation d’une digue pour recycler les
saumures hors spécifications et d’un
échangeur de chaleur pour réutiliser
le HCl; en 1992 la mise en place d’un
système de dissolution des granules de
MgCl2 hors spécifications et d’un four
de refonte des retailles de magnésium et,
en février 1994, la mise en place d’un
système de floculation/décantation pour
l’enlèvement des hydrocarbures aroma-
tiques chlorés. Ces mesures ont nécessité
des investissements de plus de 11 millions
de dollars. De plus, NORSK HYDRO CANADA

INC. produit chaque année un bilan envi-
ronnemental détaillé afin de suivre l’évo-
lution de la qualité de l’eau, de l’air, des
sols et du milieu environnant l’usine;
jusqu’à 12000 données sont recueillies
annuellement pour dresser ce bilan qui est
disponible sur demande.

CONFORMITÉ
ENVIRONNEMENTALE,
VOLET EAU

Respect des normes

Les effluents de l’usine de NORSK HYDRO

CANADA INC. satisfont aux normes de rejet
du certificat d’autorisation délivré en
1988 et mis à jour en octobre 1993 qui
définit, entre autres, les normes de rejets
pour la compagnie.

MESURES D’ASSAINISSEMENT



INDICE CHIMIOTOX
RÉDUCTION DE LA POLLUTION
TOXIQUE

8 substances retenues

L’indice Chimiotox intègre la charge de
tous les toxiques présents dans l’effluent en
tenant compte du facteur de toxicité de cha-
cun d’eux. Il permet notamment de suivre
l’évolution des rejets au cours des années
(voir graphique1) et de déterminer la part
de chacun des polluants (voir tableau1).

Le tableau1 présente les données de l’étude
de caractérisation effectuée en octobre1995
pour les besoins de SLV2000 ainsi que les
valeurs Chimiotox calculées à partir de
celles-ci, pour un débit de 25337 m3/d.
Huit substances ont été retenues parmi plus
de 120 paramètres analysés. Par comparai-
son avec les résultats des 106 entreprises
visées par le PASL et par SLV2000,
l’ indice Chimiotox se situe sous la
moyenne.

Le graphique1 repose sur les données de
caractérisation de SLV2000 recueillies en
1995. L’indice Chimiotox calculé à partir
des données de 1995 a été reporté tel quel
pour toute la période 1993 - 1998.

Tableau 1 : Indice Chimiotox (1995) - Norsk Hydro Canada Inc.*

Substance Charge Facteur de Unités Chimiotox
kg/d pondération toxique U.C.

Arsenic total 0,034** 57 143 1 934
Cuivre total 0,591** 451 266
Aluminium total 11,065 11 122
Fer total 23,064 3,3 76
Phosphore total 1,432 50 72
Nitrites-nitrates 5,900 5 30
Manganèse total 1,740 10 17
Azote ammoniacal 1,855 0,8 1

INDICE CHIMIOTOX 2 518

* Pour un débit de 25 337 m3/d (8 substances retenues sur plus de 120 paramètres
analysés).

**Charge calculée à partir de résultats analytiques qui se situent près des limites de
détection méthodologiques.

Graphique 1 :Variations de l’indice Chimiotox de 1993 à 1998
Norsk Hydro Canada Inc.

RÉDUCTION DE LA POLLUTION



POINTS SAILLANTS
• Plusieurs mesures de réduction à la source et de valorisation de ressources mises en place entre 1988 et 1993 :  

un investissement de plus de 11 millions de dollars
• Effluent non toxique

D’après l’inventaire de décembre 1995

ÉLIMINATION VIRTUELLE DES
TOXIQUES PERSISTANTS

Un des objectifs à long terme du plan
SLV 2000 est l’élimination virtuelle de
onze toxiques persistants et biocumulatifs
des effluents des 106 établissements prio-
ritaires situés le long du fleuve et de ses
tributaires. Les substances visées sont
celles désignées par la Commission mixte
internationale (août 1993), soit les BPC, le
DDT, la dieldrine, le toxaphène, les dioxi-
nes, les furannes, le mirex, le mercure, les
alkyles de plomb, le benzo(a)pyrène et
l’hexachlorobenzène. Pour atteindre cet
objectif, le volet Protection s’est donné
comme étape, d’ici la fin du plan en 1998,
le respect des objectifs environnementaux
de rejet pour les substances concernées, ce
qui aurait pour effet d’assurer la protection
de l’ensemble des usages du milieu 
récepteur.

D’après les données de caractérisation de
SLV 2000 de 1995, aucun des onze toxi-
ques persistants et biocumulatifs visés n’a
été détecté dans l’effluent de la compa-
gnie.

BEEP
RÉDUCTION DE LA TOXICITÉ

Effluent non toxique

Le BEEP, ou barème d’effets écotoxiques
potentiels, intègre les résultats de six
essais biologiques normalisés qui
mesurent les effets toxiques à l’effluent.
Les résultats sont exprimés sur une échelle
logarithmique de toxicité croissante allant
de 1 à 10 et permettent de suivre l’évolu-
tion des rejets au cours des années. Dans
le cas de l’usine de NORSK HYDRO CANADA

INC., une série d’essais biologiques a été
effectuée en 1995. Le BEEP était inférieur
à 0,7 et les essais biologiques n’ont révélé
aucune toxicité dans l’effluent de la
compagnie.

PARAMÈTRES SURVEILLÉS,
RÉDUCTION

Augmentation de production

Selon les données de la compagnie de
1995, l’effluent a un débit de 21 696 m3/d
et il contient notamment :

• 336 kg/d de matières en suspension
(MES);

• 3 kg/d d’aluminium.

De 1993 à 1995, le débit de l’effluent a
augmenté de 20 % et la charge de MES de
21 %. Ces hausses sont dues à l’augmenta-
tion de la production qui a eu lieu en 1995.
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