
ÉTABLISSEMENT INDUSTRIEL

Production de plomb métallique raffiné

L’usine de NOVA PB INC., à Sainte-Catherine, produit du plomb raffiné
de trente différentes nuances. Le procédé comprend trois étapes: le
tri des vieux accumulateurs, la fusion et le raffinage. La fusion et la
réduction des matières plombifères sont effectuées dans un four
rotatif; elles nécessitent la présence d’additifs tels que le coke, les
rognures de fer et le carbonate de soude. La raffinerie comprend huit
creusets de 100tm. Le plomb raffiné de différentes nuances est coulé
en blocs de 30kg ou 1tm. L’usine possède une capacité nominale de
production de 100000 tm/an. En 1995, le taux d’utilisation de la
capacité de production atteint 45% et l’usine emploie 109personnes.
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PRODUCTION
PRINCIPALES MATIÈRES PREMIÈRES

• Vieux accumulateurs plomb-acide
• Matières plombifères
• Carbonate de soude
• Rognures de fer
• Métaux pour alliage
• Huiles usées
• Filtres à l’huile
• Pigments de peinture

PRODUITS FINIS

• Plomb métallique raffiné
• Polypropylène recyclé

Dans le cadre du plan Saint-Laurent
Vision 2000 (SLV 2000), une liste de
cent six établissements industriels a été
constituée. SLV 2000 compte pour-
suivre les efforts du Plan d’action
Saint-Laurent (PASL), qui a été 
institué en 1988. L’objectif global est
de réduire les rejets liquides toxiques et
d’éliminer virtuellement les rejets de
substances toxiques persistantes.

Les cent six établissements industriels
du plan SLV 2000 sont répartis en
quatre groupes. Chaque groupe répond
à un objectif propre. L’usine de
NOVA PB INC., située à Sainte-Catherine,
fait partie du groupe 2, qui comprend
les établissements qui ont déjà mis en
oeuvre des moyens de traitement, mais
dont les effluents peuvent contenir des
substances toxiques.

Le groupe 2 a pour objectif de réduire
le plus possible les rejets liquides
toxiques des établissements visés.

Sainte-Catherine



LES EFFLUENTS AU DÉBUT DU
PROGRAMME

Surtout des sulfates
Selon les données de la compagnie, en
1993, l’effluent avait un débit de
243m3/d et il contenait notamment:

• 4617kg/d de sulfates;
• 0,049kg/d de plomb;
• 0,041kg/d de zinc.

OBJECTIFS
ENVIRONNEMENTAUX DE REJET

Protection de l’environnement

Pour protéger les ressources et usages, des
objectifs environnementaux de rejet sont
calculés en termes de concentrations et
charges à ne pas dépasser. Ces valeurs
servent de guides dans la recherche de la
solution d’assainissement la mieux adap-
tée aux besoins de protection de l’envi-
ronnement. Il n’y a pas d’objectifs envi-
ronnementaux de rejet pour NOVA PB INC.
car la compagnie compte éliminer les
effluents industriels de l’usine en 1997.

TRAITEMENT DES EFFLUENTS

Traitement en deux étapes

Les eaux industrielles usées sont d’abord
neutralisées à l’aide de carbonate de
soude, puis le plomb en suspension est
récupéré par un épaississeur et un filtre
tambour, avant d’être réutilisé. Les eaux
neutralisées et les eaux de drainage du
terrain de l’usine sont acheminées à la
station d’épuration de l’usine. Le système
de traitement comprend un bassin de
sédimentation, un bassin de rétention, un
réservoir de neutralisation, un réservoir de
floculation et un clarificateur. Les eaux
épurées sont recirculées. Le bassin de
sédimentation est vidangé une fois par
année, et les boues d’épuration sont
recyclées dans l’usine. Les eaux usées
domestiques sont évacuées dans le réseau
d’égouts public raccordé à la station 
d’épuration de la Régie régionale du
bassin de La Prairie, où elles subissent un
traitement aux boues activées.

MESURES DE PRÉVENTION ET
D’ASSAINISSEMENT MISES EN
PLACE

Modifications apportées au système
de traitement

En 1995, NOVA PB INC. a modifié le
système de traitement des eaux de l’usine
afin d’en améliorer la performance.
Les floculants ont été remplacés, une
deuxième neutralisation a été ajoutée, et
le système de contrôle de même que les
méthodes d’analyse ont été améliorées.
La compagnie procède actuellement à la
construction d’un dispositif de postcom-
bustion et d’une chambre de condition-
nement des gaz. Lorsque le dispositif de
postcombustion fonctionnera, le surplus
d’eau traitée sera utilisé pour la chambre
de conditionnement. Cette mesure per-
mettra d’atteindre l’objectif de “rejet
zéro ” de la compagnie, sauf au moment
d’une pluie abondante ou d’une fonte de
neige. Dans ce cas, les eaux seront
acheminées vers un étang puis traitées
avant d’être rejetées dans le fleuve.

CONFORMITÉ
ENVIRONNEMENTALE,
VOLET EAU

Respect des normes

L’usine de NOVA PB INC., à Sainte-
Catherine, a réalisé des travaux dans le
cadre d’un programme d’assainissement
des eaux entre janvier1982 et
février 1985. Elle est assujettie aux
normes d’une autorisation émise le
16 septembre1985 pour le système de
traitement des eaux et aux normes du
certificat d’autorisation délivré le 
17 juillet 1992. La compagnie respecte les
normes auxquelles elle est soumise.

MESURES D’ASSAINISSEMENT



INDICE CHIMIOTOX
RÉDUCTION DE LA POLLUTION
TOXIQUE

Aucune étude de caractérisation

L’indice Chimiotox intègre la charge de
tous les toxiques présents dans l’effluent en
tenant compte du facteur de toxicité de 
chacun d’eux. Il permet notamment de
suivre l’évolution des rejets au cours des
années et de déterminer la part de chacun
des polluants.

Étant donné que l’usine de NOVA PB INC. ne
rejettera plus d’effluent industriel usé dans
le cours normal de ses activités, il n’y aura
pas d’étude de caractérisation de menée.

Tableau 1 : Indice Chimiotox - Nova PB Inc.

Substance Charge Facteur de Unités Chimiotox
kg/d pondération toxique U.C.

Il n’y aura pas d’étude de caractérisation exhaustive des effluents pour l’usine
de NOVA PB INC., à Sainte-Catherine, étant donné que la compagnie ne rejettera
plus d’effluent industriel liquide à partir de 1997, sauf au moment d’une pluie
abondante ou d’une fonte de neige. 

INDICE CHIMIOTOX N.D.

RÉDUCTION DE LA POLLUTION



POINTS SAILLANTS

• Objectif de “ rejet zéro ” en 1997

Indice Chimiotox et BEEP :
Gilles Legault, Environnement Canada
(514) 283-3452

Objectifs environnementaux de rejet :
Francine Richard, MEF (418) 521-3820

Chargé de dossiers du ministère de
l’Environnement et de la Faune du Québec
(MEF) :
Jean Latulipe (514) 928-7607

Responsable de l’environnement chez 
NOVA PB INC. : 
Roger D. Laporte (514) 632-9910

D’après l’inventaire de décembre 1995

ÉLIMINATION VIRTUELLE DES
TOXIQUES PERSISTANTS

Un des objectifs à long terme du plan
SLV 2000 est l’élimination virtuelle de
onze toxiques persistants et biocumulatifs
des effluents des 106 établissements prio-
ritaires situés le long du fleuve et de ses
tributaires. Les substances visées sont
celles désignées par la Commission mixte
internationale (août 1993); soit les BPC, le
DDT, la dieldrine, le toxaphène, les dioxi-
nes, les furannes, le mirex, le mercure, les
alkyles de plomb, le benzo(a)pyrène et
l’hexachlorobenzène. Pour atteindre cet
objectif, le volet Protection s’est donné
comme étape, d’ici la fin du plan en 1998,
le respect des objectifs environnementaux
de rejet pour les substances concernées, ce
qui aurait pour effet d’assurer la protection
de l’ensemble des usages du milieu 
récepteur.

La compagnie compte éliminer les
effluents liquides de l’usine en 1997, de
sorte qu’il n’y aura pas d’objectifs envi-
ronnementaux de rejet pour cette compa-
gnie.

BEEP
RÉDUCTION DE LA TOXICITÉ

Élimination de la toxicité en 1997

Le BEEP, ou barème d’effets écotoxiques
potentiels, intègre les résultats de six
essais biologiques normalisés qui
mesurent les effets toxiques à l’effluent.
Les résultats sont exprimés sur une échelle
logarithmique de toxicité croissante allant
de 1 à 10 et permettent de suivre l’évolu-
tion des rejets au cours des années. Dans
le cas de l’usine de NOVA PB INC., aucun
effluent industriel ne sera rejeté à compter
de 1997, sauf au moment d’une pluie
abondante ou d’une fonte de neige.

PARAMÈTRES SURVEILLÉS,
RÉDUCTION

Objectif de “ rejet zéro ”

Selon les données de la compagnie, en
1995, l’effluent a un débit de 318 m3/d et
il contient notamment :

• 9073 kg/d de sulfates;
• 0,038 kg/d de zinc;
• 0,032 kg/d de plomb.

De 1993 à 1995, aucune modification
majeure n’a été apportée au procédé; les
rejets de sulfates se sont accrus, tandis que
les autres rejets sont demeurés relative-
ment stables. L’usine vise à éliminer com-
plètement les rejets liquides en 1997 sauf
au moment d’une pluie abondante ou
d’une fonte de neige. Dans ce cas, les eaux
usées seront acheminées vers un étang
pour y être traitées.
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