FICHE 77

Société d'électrolyse et K %

de chimie Alcan ltéee,
usine de Laterriere
6301, boulevard Talbot
Laterriere (Québec)
GOV 1K0

D La Balee - SQ-%
. &2
Laterriere v

Y

Dans le cadre du plan Saint-L -
Vision 2000 (SN 2000), une tiete de £ TABLISSEMENT INDUSTRIEL

cent six établissements industriels a été
constituée. SV 2000 compte pour

suivre les efforts du Plan d’action ) 2 , e
Saint-Laurent (PASL), qui a 6té L’établissement de |&OCIETE D’ ELECTROLYSE ET DE CHIMIE ALCAN

institué en 1988. lobjectif global est ~ LTEE, USINE DE LATERRIERE est en activité depuis novemki889.

de réduire les rejets liquides toxiques et L'usine fabrique de I'aluminium dans deux séries de cuves électi
d’éliminer virtuellement les rejets de  tiques & anodes précuites, composées de 216 cuves cha
substances toxiques persistantes. L'aluminium produit est soit acheminé & I'état liquide vers d'aut
Les cent six établissements industriels €tablissements de BOCIETE D'ELECTROLYSE ET DE CHIMIE ALCAN

du plan SLV 2000 sont répartis en LTEE, soit coulé en lingots sur plac€usine de Laterriere possed
quatre groupes. Chaque groupe répond une capacité de coulée de 48h0sem. LasOCIETE D' ELECTROLYSE

a un objectif propre. Lusine de la g1 pe cHimie ALcan LTEE confie A 'usine de Grande-Baie la fabric:
ifcc /RTELTDEE’LESCHTUR&Y;E&;Egrkgzv”fzit tion des, anodes _précuites ut!lisées a Laterriere gt‘ le débra§quag
partie du groupe 2, qui comprend les Cuves électrolytiques.’&€tablissement de Laterriere possede u
établissements qui ont déja mis en capacité nominale de production de Z® tm/an d’aluminium. En

oeuvre des moyens de traitement, mais 1995, |e taux d'utilisation de la capacité nominale attein®®2t

dont les efluents peuvent contenir des l'usine compte 52&mployés
substances toxigques. '

Une usine récente

Le groupe 2 a pour objectif de réduire PRODUCTION
le plus possible les rejets liquides

. o o PRINCIPALES MATIERES PREMIERES PRODUITS FINIS
toxiques des établissements visés.

« Alumine « Lingots d’aluminium laminés
e Fluorure d’aluminium e Aluminium liquide (pour les besoins
« Cryolithe d’'usines voisines)

« Blocs de cathodes
* Anodes précuites



MESURES D’ASSAINISSEMENT

LES EFFLUENTS AU DEBUT DU OBJECTIFS MESURES DE PREVENTION ET
PROGRAMME ENVIRONNEMENTAUX DE REJET  D’ASSAINISSEMENT MISES EN
Fluorures et aluminium Protection de 'environnement PLACE

En 1993, selon les données de la compdour protéger les ressources et usages, dlg@ducnon de la Charge des
gnie, 'effluent avait un débit moyen de objectifs environnementaux de rejet sonfluorures

667m3/d et il contenait notamment calculés en termes de concentrations et
charges a ne pas dépasser. Ces valeUuEs juin 1993, les modifications apportées
» 193kg/d de solides dissolsp); servent de guides dans la recherche de &ux aires d’entreposage et aux aires de
* 45kg/d de demande chimique en solution d’assainissement la mieux adaprefroidissement du bain électrolytique ont
oxygéne co); tée aux besoins de protection de I'envi permis de récupérer les particules fluorées
« 8,2kg/d de fluorures; ronnement. Les objectifs environnemen libérées dans I'atmosphére au moment de
« 4 kg/d de matiéres en suspensiorg);  taux de rejet pour laoCcIETED'ELECTRO-  la manutention des bains électrolytiques.
e 1,1kg/d d’aluminium; LYSE ET DE CHIMIE ALCAN LTEE, USINE Le colt de l'investissement est évalué a

* 0,16kg/d d’huiles et graisses minérales pE LATERRIERE sont disponibles sur 3,7 millions de dollars. De plus, le
(H&G). demande. nettoyage du bassin de rétention a été
effectué en septembre 1995, afin d'en

N lever les sédiments fluorés qui s'y étaient
RESSOURCES ET USAGES A TRAITEMENT DES EFFLUENTS déposés. L'activité avait pour but de se
PRESERVER Systéme de traitement moderne et conformer & la norme des fluorures dans

i ; , I'effluent (8 mg/l).
Une zone de péche sportive recirculation de I'eau (8 maf)

Les eaux de refroidissement directLes eaux huileuses concentrées provenant
La SOCIETED'ELECTROLYSEET DE CHIMIE ~ provenant de l'unité de coulée sontdu traitement des eaux de refroidissement
ALCAN LTEE, USINE DE LATERRIERE, est traitées dans une cellule de flottation & aidirect sont éliminées par une firme
située a environ 18m au sud du centre- induit, puis retournées a I'unité de couléespécialisée depuis I'automne de 1994.
ville de Chicoutimi. L’établissement Une purge d’environ 14@n3/d des eaux
occupe un terrain voisin des lacs de lale refroidissement est traitée par un filtreCONFORMITE
Dalle et Saint-Gelais. Les effluents dea noix de pacane et acheminée vers u
I'usine se déversent dans la riviere dibassin de rétention. Les eaux d NVIRONNEMENTALE,
Moulin. Les eaux pluviales et les eauxrefroidissement des compresseurs et dedOLET EAU
résiduaires industrielles de l'usine sontlimatiseurs (23an3/d) sont recyclées Lo,
recueillies dans un bassin dont 'émissaireomme eau d'appoint au centre de coulédXESPECT de la majorité des normes
débouche au milieu de la riviére, a envi Toutes les eaux pluviales sont recueillies
ron 2,5km en amont de la municipalité deet dirigées vers le bassin de rétention.  L'établissement industriel de kocieTE
Laterriére. Le cours supérieur de la riviere D'ELECTROLYSEET DE CHIMIE ALCAN LTEE,
du Moulin accuse une forte dénivellationLes eaux de lavage des véhicules et dusINE DE LATERRIERE, respecte la majorité
et comporte de nombreux rapides. Pagarage sont débarrassées des particulates normes établies dans le certificat
comparaison, le trongcon ou se trouvelirigées vers un séparateur d’huile, puisl’autorisation délivré par le ministere de
I'usine présente un débit relativementacheminées a la station d’épuration d¢Environnement et de la Faune du
faible. La péche sportive se pratique sufusine. Quant aux eaux usées domesQuébec (MEF) en novembr989 pour
tout le cours de la riviere. Les principalesiques, elles subissent un traitement palexploitation de l'usine. Les normes sont
espéces capturées sont I'omble ddoues activées a la station d’épuration dbasées sur les objectifs de rejet dans la
fontaine, le grand corégone, le meunier efusine, avant d’'étre dirigées vers leriviere du Moulin et sur la meilleure tech
I’épinoche a trois épines. Les lieux debassin de rétention. L'effluent du bassinnologie disponible a I'époque. La norme
villégiature sont surtout regroupés autouest rejeté dans la riviere du Moulin par urrelative au rejet de fluorures n’est pas
de Laterriere. Le principal centre d'intérétémissaire submergé. toujours respectée; cependant SOCIETE

est le parc urbain du Moulin, un espace
aménagé de plusieurs sentiers de randon
née. Dans les zones habitées, la baignade,
le canot et le kayak sont trés populaires.

D' ELECTROLYSEET DE CHIMIE ALCAN LTEE,
USINE DE LATERRIERE S'active a diminuer
la concentration de fluorures a I'effluent
final.



REDUCTION DE LA POLLUTION

INDICE CHIMIOTOX Tableau 1 : Indice Chimiotox - Société d ' électrolyse et de chimie Alcan Itée,
REDUCTION DE LA POLLUTION usine de Laterriere

TOXIQUE

Etude de Caractérisation préVUG en Substance Charge Facteur de Unités Chimiotox
1996 kg/d pondération toxique uU.C.

L'indice Chimiotox integre la charge de

tous les toxiques présents dans l'effluent en Etant donné qu’il n’y a pas eu d’étude de caractérisation exhaustive de
tenant compte du facteur de toxicité de-cha effluents de |&OCIETED' ELECTROLYSEET DE CHIMIE ALCAN LTEE, USINE DE LATER

cun d'eux. Il permet notamment de suivre RIERE il N’y a pas suffisamment de données disponibles pour calculer I'indic
I'évolution des rejets au cours des années Chimiotox. Une étude de caractérisation des effluents est prévue en 19¢
et de déterminer la part de chacun des I'étude fournira des résultats qui permettront de calculer I'indice Chimiotox.
polluants.

Etant donné qu'il n’y a pas eu d'étude de |\picE cCHIMIOTOX N.D.
caractérisation exhaustive des effluents de
la SOCIETE D'ELECTROLYSE ET DE CHIMIE
ALCAN LTEE, USINE DE LATERRIERE, il N’y a
pas suffisamment de données disponibles
pour calculer I'indice Chimiotox. Une étude
de caractérisation des effluents est prévue
en 1996.




ELIMINATION VIRTUELLE DES
TOXIQUES PERSISTANTS

BEEP
REDUCTION DE LA TOXICITE

Un des objectifs a long terme du plarEssais biologiques en 1996

SLV 2000 est I'élimination virtuelle de

PARAMETRES SURVEILLES,
REDUCTION

Réduction des fluorures

onze toxiques persistants et biocumulatifse BEEP, ou bareme d'effets écotoxiqueSelon les données de la compagnie, en
des effluents des 106 établissements pripotentiels, intégre les résultats de si2995, I'effluent a un débit moyen de
ritaires situés le long du fleuve et de sesssais biologiques normalisés qu809 n¥/d et il contient notamment :
tributaires. Les substances visées sontesurent les effets toxiques a I'effluent.

celles désignées par la Commission mixtees résultats sont exprimés sur une échelel91 kg/d de solides dissousy;
internationale (ao(t 1993); soit les BPC, léogarithmique de toxicité croissante allant 16 kg/d de demande chimique en

DDT, la dieldrine, le toxaphéne, les dioxi-de 1 a 10 et permettent de suivre I'évolu- oxygéne §co);

nes, les furannes, le mirex, le mercure, ldon des rejets au cours des années. Dan8,3 kg/d de fluorures;

alkyles de plomb, le benza)pyrene et

le cas de |&OCIETE DELECTROLYSE ET DE

I'lhexachlorobenzene. Pour atteindre CetHIMIE ALCAN LTEE, USINE DE LATERRIERE
objectif, le volet Protection s’est donnéune série d’essais biologiques aura lieu au(H&G).
comme étape, d'ici la fin du plan en 1998moment de I'étude de caractérisation de

le respect des objectifs environnementau&LV 2000 prévue en 1996.

de rejet pour les substances concernées

, Ce

qui aurait pour effet d’assurer la protection
de I'ensemble des usages du milieu

récepteur.

L'étude de caractérisation de 1996
permettra de déterminer si des toxiques
persistants parmi les onze sont présents

dans l'effluent.

POINTS SAILLANTS

e 1,5 kg/d d’aluminium;
» 0,14 kg/d d’huiles et graisses minérales

Entre 1993 et 1995, la demande chimique
en oxygene a diminué de 64 %. La réduc-
tion s’explique par la mise en place de
mesures d’assainissement.

« Amélioration des aires d’entreposage et des aires de manutention des bains électrolytiques; un investissement

de 3,7 millions de dollars
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