FICHE 81

Stelco M cMaster Ltée

2050, route des Aciéries
Contrecoeur (Québec)
JOL 1C0

Dans le cadre du plan Saint-Laurent
Vision 2000 (SLV 2000), une liste de
cent six établissements industriels a été
constituée. SLV 2000 compte pour-
suivre les efforts du Plan d’action
Saint-Laurent (PASL), qui a été
institué en 1988. L'objectif global est
de réduire les rejets liquides toxiques et
d’éliminer virtuellement les rejets de
substances toxiques persistantes.

Les cent six établissements industriels
du plan SLV 2000 sont répartis en
guatre groupes. Chaque groupe répond
a un objectif propre. L'usine dsTeELCO
MCMASTER LTEE, Située a Contrecoeur,
fait partie du groupe 2, qui comprend
les établissements qui ont déja mis en
oeuvre des moyens de traitement, mais
dont les effluents peuvent contenir des
substances toxiques.

Le groupe 2 a pour objectif de réduire
le plus possible les rejets liquides
toxigues des établissements visés.

Louiseville
L]

ETABLISSEMENT INDUSTRIEL

Fabrication de billettes et de laminés d’acier

L'usine de sTELCO McMASTER LTEE, a Contrecoeur, fabrique de
billettes et des laminés d'acier a partir de ferraille et de ferro-alliages
ferraille et les alliages sont mis en fusion dans un four a
électrique et sont affinés au four poche, puis coulés en continu. Les bil
d’acier sont mises en forme a chaud, puis laminées avant d’'étre emg
tées. La capacité nominale de production de l'usine est pass¢
450 000 tm/an a 590 000 tm/an. En 1997, le taux d’utilisation de la nou
capacité de production atteignait 77 % et I'usine employait 430 personr

PRODUCTION

PRINCIPALES MATIERES PREMIERES PRODUITS FINIS

* Ferraille * Billettes d’acier

* Ferro-alliages e Laminés d’acier (barres d’'acier

* Chaux d’armature, barres d’'aciers spéciaux,

composantes pour voies ferrées)

e Laminés pour la fabrication de lames
de ressort de véhicules récréatifs et
camions



MESURES D’ASSAINISS

LES EFFLUENTS AU DEBUT DU
PROGRAMME

Présence de matieres en
suspension et de fer

EMENT

OBJECTIFS MESURES DE PREVENTION ET
ENVIRONNEMENTAUX DE REJET ~ D'ASSAINISSEMENT MISES EN
PLACE

Protection de 'environnement

Pour protéger les ressources et usages, Jegduction des rejets d'eaux usees
objectifs environnementaux de rejet sont

Selon les données de la compagnie, etalculés en termes de concentrations ddés 1994, une étude a été entreprise afin
1993, le débit de I'effluent a été évalué &harges a ne pas dépasser. Ces valeutse réduire les rejets d’eaux usées. Des

32 700 n#/d et il contenait notamment :

*» 256 kg/d de matieres en suspension
(MES);

» 19 kg/d de fer.

Une proportion importante mais variable

servent de guides dans la recherche de teavaux de recirculation des eaux ont été
solution d’assainissement la mieux adapréalisés en 1995 et 1996, entre autres pour
tée aux besoins de protection de I'envile transport de la calamine. lls se
ronnement. Les objectifs environnemen+traduisent par une réduction du débit de
taux de rejet pousTELCO MMASTER LTEE 32 % durant la période hivernale (8 mois).
sont disponible sur demande. Un nouveau bassin de décantation a été
construit pour le prétraitement des eaux

des matiéres en suspension provient dERAITEMENT DES EFFLUENTS du laminair.

I'affluent.

RESSOURCES ET USAGES A
PRESERVER

Important milieu de vie aquatique

Les effluents dsTELCO McMASTER LTEE Se
déversent dans le Saint-Laurent, immédi
atement en amont du port de Contrecoeu

Décantation et sédimentation CONFORMITE

Les eaux usées industrielles comprennerlr:thRONNEMENTALE'

les eaux de refroidissement direct d&/OLET EAU

I'aciérie et les eaux d'entrainement de la . L

calamine produite au laminoir. Les eauxAUCUN reglement particulier

usées passent d’abord dans des puits de

décantation qui récupeérent la calamind.'usine desSTELCO McMASTER LTEE a
en suspension, puis dans un étang déontrecoeur n’'est assujettie & aucun

lequel est situé en amont de I'archipel desédimentation et de refroidissement. Uneeglement particulier sur les effluents
Contrecoeur, du coté sud. A cet endroit, Ipartie des eaux traitées est recirculée; lkquides.

cours du fleuve est lent, et les eaux peteste est rejeté dans un fossé. Les eaux de
profondes. De nombreuses espéces defroidissement indirect, de drainage et
poissons fréquentent les eaux situées ale ruissellement sont acheminées a I'é-
voisinage des rives et des Tles qui sontang de sédimentation. Les eaux usées
classées réserve nationale de la faune, dmestiques des différentes installations
méme que les chenaux entre les iles. Lesont traitées dans trois systéemes de traite-
fles constituent des lieux de nidificationment par boues activées et six fosses sep-
pour la sauvagine et les chenaux, déiques munies d’'un élément épurateur.
vastes frayeres en eau calme. Les ama-

teurs de navigation de plaisance, de voile

et de péche sportive fréquentent les envi-

rons de Contrecoeur. La barbotte brune, le

grand brochet et le maskinongé y sont

péchés. Le secteur comprend, outre des

guais privés, un quai fédéral ainsi que le

port de plaisance de Contrecoeur. La ville

de Contrecoeur puise I'eau potable dans

le fleuve a 4,4 km en aval du point de

rejet de l'usine.



REDUCTION DE LA POLLUTION

INDICE CHIMIOTOX Tableau 1 : Indice Chimiotox (1996) - Stelco M cMaster Ltée*

REDUCTION DE LA POLLUTION

TOXlQUE Substance Charge Facteur de Unités Chimiotox
Principalement du fer kg/d pondération toxique U.C.
L'indice Chimiotox intégre la charge de

tous les toxiques présents dans l'effluent en Fer total 53,398 33 176
tenant compte du facteur de toxicité de cha- Nickel total 8,445 10 84
cun d’eux. Il permet notamment de suivre Manganése total 0,967 10 10
I'évolution des rejets au cours des années Aluminium total 0,405 11 4

(voir graphique 1) et de déterminer la part
de chacun des polluants (voir tableau 1).

INDICE CHIMIOTOX 274
Le tableau 1 présente les données de I'étude
de caractérisation effectuée en mai 1996
pour les bes.’oms de SLV 2(,)00 a}mSI ql.'le les *Pour un débit de 22 300 m3/d (4 substances retenues sur plus de 120 paramétres
valeurs Chimiotox calculées a partir de  gpqyses)
celles-ci, pour un débit de 22 3003fu.
Quatre substances ont été retenues parmi
plus de 120 paramétres analysés. D’aprés
ces données, le fer représente 64 % de la
valeur de I'indice Chimiotox.

Le graphique 1 repose sur les données de la
caractérisation SLV 2000 recueillies en

1996. L'indice Chimiotox calculé & partir de 5 - - —
ces données a été reporté tel quel pOUf toute 1993 & 1995 Extrapolations basées sur : caractérisation SLV 200Q
la période 1993-1998. - 1896 Caractérisation SLV 2000

8 4 - 1897 a4 1988 Prévisions basées sur : caractérisation SLV 2000
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Graphique 1 : Variation de l'indice Chimiotox de 1993 & 1998
Stelco M cMaster Ltée



ELIMINATION VIRTUELLE DES BEEP PARAMETRES SURVEILLES,
TOXIQUES PERSISTANTS REDUCTION DE LA TOXICITE REDUCTION

Un des objectifs a long terme du plarEffluent peu toxique Réduction du débit et des mes

SLV 2000 est I'élimination virtuelle de

onze toxiques persistants et biocumulatifise BEEP, ou bareme d’effets écotoxiqueSelon les données de la compagnie, en
des effluents des 106 établissements pripotentiels, integre les résultats de sig997 [I'effluent avait un débit de
ritaires situés le long du fleuve et de sesssais biologiques normalisés, qu22 300 n#d et il contenait notamment :
tributaires. Les substances visées sontesurent les effets toxiques a I'effluent.

celles désignées par la Commission mixtees résultats sont exprimés sur une échelel56 kg/d de matiéres en suspension
internationale (ao(t 1993); soit les BPC, léogarithmique de toxicité croissante allant (MEs);

DDT, la dieldrine, le toxaphéne, les dioxi-de 1 a 10 et permettent de suivre I'évolu- 42 kg/d de fer.

nes, les furannes, le mirex, le mercure, lé®on des rejets au cours des années. Dans

alkyles de plomb, le benza)fpyréne et le cas de l'usine dsTELco MMASTER LTEE Le débit de I'effluent a diminué de 32 %.
I’hexachlorobenzéne. Pour atteindre cet Contrecoeur, une série d’'essais biolddne proportion importante des charges de
objectif, le volet Protection s’est donnéiques a eu lieu au moment de I'étude dmatiéres en suspension et de fer provient
comme étape, d'ici la fin du plan en 1998¢aractérisation en 1996. Le BEEP étaide I'affluent. La proportion varie en fonc-
le respect des objectifs environnementaurférieur a 2,0 et I'effluent s’est révélé peuion du temps et du parametre considéré.

de rejet pour les substances concernées,togique pour les organismes utilisés. Entre 1993 et 1997, les charges brutes de
qui aurait pour effet d'assurer la protection matieres en suspension ont diminué de
de I'’ensemble des usages du milieu 39 % tandis que celles de fer ont augmenté
récepteur. 121 %.

D’apres les données de caractérisation de
SLV 2000 en 1996, aucun des onze
toxiques persistants et biocumulatifs visés
n'a été détecté dans l'effluent de la com-
pagnie.

POINTS SAILLANTS

* Réduction du débit de 32% durant la période hivernale par le recyclage des eaux
* Construction d'un nouveau bassin de décantation des eaux usées du laminoir
* Augmentation de la capacité de production

Information révisée : janvier 1998
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