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These National Standards of Canada are 
hereby withdrawn as information contained 
therein may no longer represent the most 
current, reliable, and/or available information 
on these subjects.  

 Ces Normes nationales du Canada sont 
retirées par le présent avis car l’information 
contenue peut ne plus représenter 
l’information disponible et/ou l’information la 
plus actuelle ou la plus fiable à ce sujet.  

The Standards Council of Canada requires 
that accredited Standards Development 
Organizations, such as the CGSB, regularly 
review a consensus Standard to determine 
whether to re-approve, revise or withdraw. 
The review cycle is normally five years from 
the publication date of the latest edition of the 
Standard. CGSB retains the right to develop 
new editions. 

 Le Conseil canadien des normes exige que 
les organismes accrédités d'élaboration de 
normes, tel que l’ONGC, effectue 
régulièrement un examen des normes 
consensuelles afin de déterminer s’il y a lieu 
d’en renouveler  l’approbation, de les réviser 
ou de les retirer. Le cycle d’examen d’une 
norme est généralement de cinq ans à partir 
de la date de publication de la dernière 
édition de celle-ci. L’ONGC se réserve le 
droit d’élaborer de nouvelles éditions. 

The information contained in these Standards 
was originally developed pursuant to a 
voluntary standards development initiative of 
the CGSB. The information contained therein 
may no longer represent the most current, 
reliable, and/or available information on these 
subjects. CGSB hereby disclaims any and all 
claims, representation or warranty of scientific 
validity, or technical accuracy implied or 
expressed respecting the information therein 
contained. The CGSB shall not take 
responsibility nor be held liable for any errors, 
omissions, inaccuracies or any other liabilities 
that may arise from the provision or 
subsequent use of such information.  

 L’information contenue dans ces normes a 
été élaborée initialement en vertu d’une 
initiative volontaire d’élaboration de normes 
de l’ONGC. Elle peut ne plus représenter 
l’information disponible et/ou l’information la 
plus actuelle ou la plus fiable à ce sujet. 
L’ONGC décline par la présente toute 
responsabilité à l’égard de toute affirmation, 
déclaration ou garantie de validité 
scientifique ou d’exactitude technique 
implicite ou explicite relative à l’information 
contenue dans ces normes. L’ONGC 
n’assumera aucune responsabilité et ne 
sera pas tenu responsable quant à toute 
erreur, omission, inexactitude ou autre 
conséquence pouvant découler de la 
fourniture ou de l’utilisation subséquente de 
cette information.  
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Copies of withdrawn standards are available 
from the CGSB Sales Centre by telephone at 
819-956-0425 or 1-800-665-2472, by fax at 
819-956-5740, by Internet at www.tpsgc-
pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb/index-eng.html, by e-
mail at ncr.CGSB-ONGC@tpsgc-pwgsc.gc.ca 
or by mail at Sales Centre, Canadian General 
Standards Board, 11 Laurier Street, Gatineau, 
Canada K1A 1G6. 

 Des copies des normes retirées peuvent 
être obtenues auprès du Centre des ventes 
de l’ONGC. Il suffit d’en faire la demande 
par téléphone au 819-956-0425 ou 
1-800-665-2472, par télécopieur au 819-
956-5740, par Internet à : www.tpsgc-
pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb/index-fra.html, par 
courriel à ncr.CGSB-ONGC@tpsgc-
pwgsc.gc.ca, ou par courrier adressé au 
Centre des ventes, Office des normes 
générales du Canada, 11, rue Laurier, 
Gatineau, Canada  K1A 1G6. 
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The CANADIAN GENERAL STANDARDS BOARD (CGSB), 
under whose auspices this standard has been developed, is 
a government agency within Public Works and Government 
Services Canada. CGSB is engaged in the production of voluntary 
standards in a wide range of subject areas through the media of 
standards committees and the consensus process. The standards 
committees are composed of representatives of relevant interests 
including producers, consumers and other users, retailers, 
governments, educational institutions, technical, professional and 
trade societies, and research and testing organizations. Any given 
standard is developed on the consensus of views expressed by 
such representatives. 

CGSB has been accredited by the Standards Council of Canada as 
a national standards-development organization. The standards that 
it develops and offers as National Standards of Canada conform to 
the criteria and procedures established for this purpose by the 
Standards Council of Canada. In addition to standards it publishes 
as National Standards of Canada, CGSB produces standards to meet 
particular needs, in response to requests from a variety of sources in 
both the public and private sectors. Both CGSB standards and 
CGSB national standards are developed in conformance with the 
policies described in the CGSB Policy and Procedures Manual for 
the Development and Maintenance of Standards. 

CGSB standards are subject to review and revision to ensure that 
they keep abreast of technological progress. CGSB will initiate the 
review of this standard within five years of the date of publication. 
Suggestions for their improvement, which are always welcome, 
should be brought to the notice of the standards committees 
concerned. Changes to standards are issued either as separate 
amendment sheets or in new editions of standards. 

An up-to-date listing of CGSB standards, including details on latest 
issues and amendments, and ordering instructions, is found in the 
CGSB Catalogue at our Web site — www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ 
ongc-cgsb along with more information about CGSB products 
and services. 

Although the intended primary application of this standard is 
stated in its Scope, it is important to note that it remains the 
responsibility of the users of the standard to judge its suitability 
for their particular purpose. 

The testing and evaluation of a product against this standard may 
require the use of materials and/or equipment that could be 
hazardous. This document does not purport to address all the  
safety aspects associated with its use. Anyone using this standard 
has the responsibility to consult the appropriate authorities and to 
establish appropriate health and safety practices in conjunction  
with any applicable regulatory requirements prior to its use.  
CGSB neither assumes nor accepts any responsibility for any  
injury or damage that may occur during or as the result of tests, 
wherever performed. 

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of 
this Canadian standard may be the subject of patent rights. CGSB 
shall not be held responsible for identifying any or all such patent 
rights. Users of this standard are expressly advised that 
determination of the validity of any such patent rights is entirely 
their own responsibility. 

Further information on CGSB and its services and standards may 
be obtained from: 

The Manager 
Standards Division 
Canadian General Standards Board 
Gatineau, Canada 
K1A 1G6 

The Standards Council of Canada (SCC) is the coordinating body 
of the Canadian standardization network, which is composed of 
people and organizations involved in the development, promotion 
and implementation of standards. Through the collaborative 
efforts of Canadian standardization network members, 
standardization is helping to advance the social and economic 
well-being of Canada and to safeguard the health and safety of 
Canadians. The network’s efforts are overseen by SCC. The 
principal objectives of SCC are to foster and promote voluntary 
standardization as a means of advancing the national economy, 
supporting sustainable development, benefiting the health, safety 
and welfare of workers and the public, assisting and protecting the 
consumer, facilitating domestic and international trade, and 
furthering international cooperation in relation to standardization. 

An important facet of the Canadian standards development system 
is the use of the following principles: consensus; equal access and 
effective participation by concerned interests; respect for diverse 
interests and identification of those who should be afforded access 
to provide the needed balance of interests; mechanism for dispute 
resolution; openness and transparency; open access by interested 
parties to the procedures guiding the standards development 
process; clarity with respect to the processes; and Canadian 
interest consideration as the initial basis for the development of 
standards. A National Standard of Canada (NSC) is a standard 
prepared or reviewed by an SCC-accredited SDO and approved 
by the SCC according to NSC approval requirements. Approval 
does not refer to the technical content of the standard, as this 
remains the responsibility of the SDO. An NSC reflects a 
consensus of a number of capable individuals whose collective 
interests provide, to the greatest practicable extent, a balance of 
representation of general interests, producers, regulators, users 
(including consumers) and others with relevant interests, as may 
be appropriate to the subject at hand. NSCs are intended to make a 
significant and timely contribution to the Canadian interest. 

Those who have a need to apply standards are encouraged to use 
NSCs. These standards are subject to periodic review. Users of 
NSCs are cautioned to obtain the latest edition from the SDO that 
publishes the standard.  

The responsibility for approving standards as NSCs rests with:

Standards Council of Canada 
270 Albert Street, Suite 200 
Ottawa, Ontario K1P 6N7, CANADA 

How to order Publications: 

by telephone — 819-956-0425 or 

— 1-800-665-2472 

by fax — 819-956-5740 

by mail — CGSB Sales Centre 

Gatineau, Canada 

K1A 1G6 

in person — Place du Portage 

Phase III, 6B1 

11 Laurier Street 

Gatineau, Quebec 

by email — ncr.cgsb-ongc@tpsgc-pwgsc.gc.ca 

on the Web — www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb 
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La présente norme a été élaborée sous les auspices de l’OFFICE DES 
NORMES GÉNÉRALES DU CANADA (ONGC), qui est un 
organisme relevant de Travaux publics et Services gouvernementaux 
Canada. L’ONGC participe à la production de normes facultatives 
dans une gamme étendue de domaines, par l’entremise de ses comités 
des normes qui se prononcent par consensus. Les comités des normes 
sont composés de représentants des groupes intéressés aux normes à 
l’étude, notamment les producteurs, les consommateurs et autres 
utilisateurs, les détaillants, les gouvernements, les institutions 
d’enseignement, les associations techniques, professionnelles et 
commerciales ainsi que les organismes de recherche et d’essai. 
Chaque norme est élaborée avec l’accord de tous les représentants.  

Le Conseil canadien des normes a conféré à l’ONGC le titre 
d’organisme d’élaboration de normes nationales. En conséquence,  
les normes que l’Office élabore et soumet à titre de Normes nationales 
du Canada se conforment aux critères et procédures établis à cette  
fin par le Conseil canadien des normes. Outre la publication de 
normes nationales, l’ONGC rédige également des normes visant  
des besoins particuliers, à la demande de plusieurs organismes tant  
du secteur privé que du secteur public. Les normes de l’ONGC et les 
normes nationales de l’ONGC sont conformes aux politiques 
énoncées dans le Manuel des politiques et des procédures pour 
l’élaboration et le maintien des normes de l’ONGC.  

Étant donné l’évolution technique, les normes de l’ONGC font l’objet 
de révisions périodiques. L’ONGC entreprendra le réexamen de la 
présente norme dans les cinq années suivant la date de publication. 
Toutes les suggestions susceptibles d’en améliorer la teneur sont 
accueillies avec grand intérêt et portées à l’attention des comités des 
normes concernés. Les changements apportés aux normes font l’objet 
de modificatifs distincts ou sont incorporés dans les nouvelles éditions 
des normes.  

Une liste à jour des normes de l’ONGC comprenant des 
renseignements sur les normes récentes et les derniers modificatifs 
parus, et sur la façon de se les procurer figure au Catalogue de 
l’ONGC disponible sur notre site Web — www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ 
ongc-cgsb ainsi que des renseignements supplémentaires sur les 
produits et les services de l’ONGC.  

Même si l’objet de la présente norme précise l’application première 
que l’on peut en faire, il faut cependant remarquer qu’il incombe à 
l’utilisateur, au tout premier chef, de décider si la norme peut servir 
aux fins qu’il envisage.  

La mise à l’essai et l’évaluation d’un produit en regard de la présente 
norme peuvent nécessiter l’emploi de matériaux ou d’équipement 
susceptibles d’être dangereux. Le présent document n’entend pas 
traiter de tous les aspects liés à la sécurité de son utilisation.  
Il appartient à l’usager de la norme de se renseigner auprès des 
autorités compétentes et d’adopter des pratiques de santé et de 
sécurité conformes aux règlements applicables avant de l’utiliser. 
L’ONGC n’assume ni n’accepte aucune responsabilité pour les 
blessures ou les dommages qui pourraient survenir pendant les essais, 
peu importe l’endroit où ceux-ci sont effectués.  

Il faut noter qu’il est possible que certains éléments de la présente 
norme canadienne soient assujettis à des droits conférés à un brevet. 
L’ONGC ne peut être tenu responsable de nommer un ou tous les 
droits conférés à un brevet. Les utilisateurs de la norme sont informés 
de façon personnelle qu’il leur revient entièrement de déterminer la 
validité des droits conférés à un brevet.  

Pour de plus amples renseignements sur l’ONGC, ses services et les 
normes en général, prière de communiquer avec:  

Le Gestionnaire 
Division des normes 
Office des normes générales du Canada 
Gatineau, Canada 
K1A 1G6 

Le Conseil canadien des normes (CCN) est le coordonnateur du 
réseau canadien de normalisation, lequel est composé de personnes et 
d’organismes qui participent à l’élaboration, la promotion et la mise 
en oeuvre des normes. Grâce aux efforts conjugués des membres du 
réseau canadien de normalisation, les travaux de normalisation 
contribuent à améliorer le bien-être collectif et économique du 
Canada et à protéger la santé et la sécurité des Canadiens. Le CCN 
veille au bon déroulement des activités du réseau. Les principaux 
objectifs du CCN sont d’encourager et de favoriser une normalisation 
volontaire en vue de faire progresser l’économie nationale, de 
contribuer au développement durable, d’améliorer la santé, la sécurité 
et le bien-être des travailleurs et du public, d’aider et de protéger le 
consommateur, de faciliter le commerce intérieur et extérieur et de 
développer la coopération internationale en matière de normalisation. 

Un aspect important du système canadien d’élaboration de normes est 
l’application des principes suivants : consensus; égalité d’accès et 
participation efficace des parties concernées; respect des divers 
intérêts et détermination des intérêts auxquels il faudrait donner accès 
au processus afin d’assurer l’équilibre nécessaire entre les intérêts; 
mécanisme de règlement des différends; ouverture et transparence; 
liberté d’accès des parties intéressées aux procédures qui orientent le 
processus d’élaboration de normes; clarté des processus; prise en 
compte de l’intérêt du Canada comme fondement initial de 
l’élaboration des normes.  

Une Norme nationale du Canada (NNC) est une norme qui a été 
préparée ou examinée par un organisme d’élaboration de normes 
(OEN) accrédité et approuvée par le CCN au regard des exigences 
d’approbation des NNC. L’approbation ne porte pas sur le contenu 
technique de la norme, cet aspect demeurant la responsabilité de 
l’OEN. Une NNC reflète un consensus parmi les points de vue d’un 
certain nombre de personnes compétentes dont les intérêts réunis 
forment, dans la plus grande mesure possible, une représentation 
équilibrée des intérêts généraux et de ceux des producteurs, des 
organismes de réglementation, des utilisateurs (y compris les 
consommateurs) et d’autres personnes intéressées, selon le domaine 
visé. Les NNC ont pour but d’apporter une contribution appréciable, 
en temps opportun, à l’intérêt du Canada.  

Il est recommandé aux personnes qui ont besoin d’utiliser des normes 
de se servir des NNC. Ces normes font l’objet d’examens périodiques; 
c’est pourquoi l’on recommande aux utilisateurs de se procurer l’édition 
la plus récente de la norme auprès de l’OEN qui l’a publiée. 

La responsabilité d’approuver les normes comme NNC incombe au :  

Conseil canadien des normes 
270, rue Albert, bureau 200 
Ottawa (Ontario) K1P 6N7 CANADA 

 

 
Comment commander des publications de l’                 : 

 
par téléphone — 819-956-0425 ou 

  — 1-800-665-2472 

par télécopieur — 819-956-5740 

par la poste — Centre des ventes de l’ONGC 

   Gatineau, Canada 

   K1A 1G6 

en personne — Place du Portage 

   Phase III, 6B1 

   11, rue Laurier 

   Gatineau (Québec) 

par courrier — ncr.cgsb-ongc@tpsgc-pwgsc.gc.ca 

électronique 

sur le Web — www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb 
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Acknowledgment is made for the translation of this National Standard of Canada by the Translation Bureau of Public
Works and Government Services Canada. 
 
Nous remercions le Bureau de la traduction de Travaux publics et Services gouvernementaux Canada de la traduction 
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  Preface to the National Standard of

Canada 
 Préface de la Norme nationale du Canada 

     
  This National Standard of Canada has been 

extended and reaffirmed by the CGSB
Committee on Textile Test Methods and
Terminology.  Editorial changes have been
made by the addition of the following
paragraph: 

 La présente Norme nationale du Canada a été 
prolongée et confirmée par le comité des 
méthodes pour épreuves textiles et de la 
terminologie de l'ONGC.  Des modifications 
rédactionnelles ont été apportées dont l’ajout 
du paragraphe suivant : 

     
1.4  The testing and evaluation of a product

against this method may require the use of
materials and equipment that could be
hazardous. This method does not purport to
address all the safety aspects associated
with its use. Anyone using this method has
the responsibility to consult the appropriate
authorities and to establish appropriate
health and safety practices in conjunction
with any applicable regulatory requirements
prior to its use.  

 La mise à l’essai et l’évaluation d’un produit en 
regard de la présente méthode peuvent 
nécessiter l’emploi de matériaux ou 
d’équipement susceptibles d’être dangereux. 
La présente méthode n’entend pas traiter de 
tous les aspects liés à la sécurité de son 
utilisation.  Il appartient à l’usager de la 
méthode de se renseigner auprès des 
autorités compétentes et d’adopter des 
pratiques de santé et de sécurité conformes 
aux règlements applicables avant de l’utiliser. 
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PRINCIPLE 

The material is freely exposed to the standard 
atmosphere until its mass is substantially constant. 

DEFINITIONS 

Relative humidity: the ratio of the actual pressure of 
the water vapour in the atmosphere to the saturation 
vapour pressure at the same temperature. The ratio is 
usually expressed as a percentage. 

Standard atmosphere (IS0 term: "standard tem-
perate atmosphere"): air maintained at a relative 
humidity of 65% and at a temperature of 20°C. It is 
under these conditions that precise comparative 
testing of textiles is done and is used in cases of 
uncertainty or dispute (see also par. 3.3). 

Standard atmosphere for testing (IS0 term: 
"standard temperate atmosphere for testing"): an 
atmosphere which has a relative humidity of 65 f 2% 
and a temperature of 20 f 2°C. It is under these 
conditions that normal routine comparative testing in 
textiles is done. 

APPARATUS 

A room or cablnet which maintains the atmosphere 
therein within the prescribed limits of 65 f 2% RH and 
20 f 2°C and provides reasonably uniform circulation 
of the atmosphere throughout the enclosed space. 

A recording instrument such as a thermograph to 
provide a record of the temperature variation with time 
and an accurate reference thermometer for checking 
the recording instrument. 

A recording instrument to provide a record of the 
variations in relative humidity with time and an 
accurate reference instrument for calibrating the 
recording instrument (Note 2). 

Note 2 The hair or nylon fibre hygrometer is 8 commonly 
used and convenient recordrng rnstrument but requires 
frequent calibrahon, as its accuracy in a given narrow 
range of humrdities 1s affected by exposure to markedly 
lower or h~gher humidities. Its relahvely slow response to 
changes m humidity also makes rt inaccurate as an 
indicator of the full extent of rapid changes m humidity. 

Le textile est expose librement a I'atmosphere normale 
jusqu'a ce que sa masse demeure presque constante. 

Humidite relative (ou etat hygrometrique): rapport de la 
tension effective de la vapeur d'eau dans I'atmosphere a la 
tension de saturation a la meme temperature. En g6neral ce 
rapport est exprime en pourcentage. 

Atmosphere normale (atmosphere temperee normale, 
selon la terminologie de I'ISO): air mamtenu a une humidite 
relative de 65% et a une temperature de 20°C. Ce sont ces 
conditions qui sont utilisees pour les essais comparatifs 
precis des textiles et auxquelles on a recours en cas de 
doute ou de litige (se reporter egalement au par. 3.3). 

Atmosphere normaie d'essai (atmosphere temp&& 
normale pour les essais, selon la terminologie de I'ISO): 
atmosphere ayant une humidite relative de 65 f 2% et une 
temperature de 20 f 2°C. Ces conditions sont utilisees pour 
les essais comparatifs ordinaires des textiles. 

Une chambre ou une armoire: dans laquelle I'atmosphere 
est maintenue a I'interieur des limites prescrites, soit 
65 f 2% d'humidite relative et 20 f 2"C, et qui fournit une 
circulation d'air raisonnablement uniforme dans I'espace 
ferme. 

Un appareil enregistreur: tel un thermographe qui 
enregistre les variations de temperature en fonction du 
temps ainsi qu'un thermometre de reference precis pour la 
verification de I'appareil enregistreur. 

Un appareil enregistreur: qui enregistre les variations 
d'humidite relative en fonction du temps ainsi qu'un appareil 
de reference precis pour I'etalonnage de I'appareil 
enregistreur (remarque 2). 

Remarque 2 L'hygrometre a cheveu est d'usage courant et 
constitue un instrument enregistreur pratrque, mars 11 necessite 
des 6talonnages frequents parce que sa precision dans une 
gamme d'humrdi@s donnee est sensible a I'exposrtion a des 
degres d'humidite beaucoup plus bas ou plus &eves. S8 
reponse relatrvement lente aux changements d'humrdite en fait un 
instrument imprecrs lorsque I'on veut connaitre mute la portee 
des changements raprdes de degre d'humrdrte. 
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A sling psychrometer (par. 4.4.1) or a wet and dry 
bulb hygrometer (par. 4.4.2): for accurate 
measurement of the relat~ve humidity at any given 
time. These instruments are capable of measuring 
relative humidity with an accuracy of about 1%. In 
using either ~nstrument, an air velocity of 3 to 5 mls 
past the wet bulb IS necessary to attaln the true bulb 
temperature. The wet bulb should be covered with 
clean, unsized. bleached cotton cloth. The covering 
should be washed or replaced frequently, to ensure 
proper wettlng of the bulb, particularly if distilled water 
is not used to molsten it. 

Sllng Psychrometer - If the sling psychrometer IS 

used, it should be whirled for 45 to 60 s, stopped and 
read qulckly. The wet bulb thermometer should be 
read first as its temperature will begin to rlse almost 
immediately. Measurements should be repeated until 
successive readings do not differ by more than 2'10 
RH, using calibrated thermometers. 

Wet and dry bulb hygrometer havmg a current of alr 
brown or drawn over the wet bulb. 

TEST SPECIMENS 

This method is applicable to textile materlal in any 
form. Since the rate at which mo~sture equilibr~um IS 

reached depends chiefly on the lnit~al moisture content 
of the fibre, the surface area exposed to the standard 
atmosphere and the amount of alr passing over the 
material, it IS not recommended that textiles be 
conditioned In the form of cones or other tight 
packages. In such cases, condit~on~ng may be 
accelerated by preparing skeins of yarn or openlng the 
package to provide free access to the standard 
atmosphere. 

PROCEDURE 

Preconditioning 

Moisture equilibrium of the textile material with the 
standard atmosphere shall be approached by 
absorption from a lower moisture content. If the 
material has recently been exposed to an atmosphere 
of relatlve humidity higher than 50%, it should be 
precondit~oned before placing it in the standard 
atmosphere. This may be accomplished by bringing 
the material to approximate mo~sture equilibrium with 
an atmosphere of 10 to 40% RH at a temperature not 
exceeding 50°C. Where a preconditioning room is not 
available, th~s  can usually be achieved by freely 
exposing the material In a ventilated oven at 50°C for 
one to two hours. In cases of uncertainty, the material 
should be precondit~oned until constant mass is 
reached. 

Un psychrometre a fronde (al. 4.4.1) ou un 
psychrometre ordinaire (hygrometre a double 
thermometre) (al. 4.4.2): q u ~  permet d'obten~r une mesure 
precise de I'humidite relat~ve a tout moment donne. Ces 
instruments permettent de mesurer I 'hum~d~te relatlve avec 
une precision d'environ 1%. Que I'on util~se I'un ou I'autre 
des instruments, il faut que I'air c~rcule autour du reservoir 
humide a une vitesse comprlse entre 3 et 5 m's pour obtenir 
la vrale temperature de reservo~r. Le reservoir humide 
devrait Qtre couvert d'un linge de coton blanch^, propre et 
sans apprQt. Le linge devra~t Qtre lave ou remplace 
frequemment pour s'assurer que le reservoir est bien 
mouille, particulierement st I'on n'utillse pas de I'eau dlstillee 
pour le mouiller. 

Psychrometre a fronde - Lorsque I'on util~se un psychro- 
metre a fronde, il faut I'agiter pendant 45 a 60 s, I'lmmobi- 
liser et en faire rap~dement la lecture. Le thermometre a 
reservoir humide devrait etre lu le premier car sa 
temperature commence a monter presque ~mmed~atement. 
Les mesures devralent etre repetees jusqu'a ce que I'ecart 
entre les lectures successlves ne depasse pas 2% 
d'humidite relative, determme au moyen de thermometres 
etalonnes. 

Psychrometre ordmaire ou hygrometre a double 
thermometre dans lequel un courant d 'a~r est entrain0 ou 
attire autour du reservoir humide. 

La presente methode s'apphque aux textlles sous toutes 
leurs formes. Comme le temps necessa~re pour atteindre 
I'equilibre d'humidite depend prlnclpalement de la teneur en 
eau mitiale de la fibre, de I'a~re de la surface exposee a 
I'atmosphere normale et du volume d'alr clrculant autour du 
textile, il n'est pas recommande de condit~onner les textiles 
sous forme de cones ou d'autres emballages serres. Leur 
cond~tionnement peut Qtre accelere en preparant des 
echevettes de fil ou en ouvrant I'emballage pour exposer 
librement le textile a I'atmosphere normale 

MODE OPERATOIRE 

Preconditionnement 

L'equilibre d'humidite du textile avec I'atmosphere normale 
doit Qtre obtenu par absorption en commenqant avec une 
teneur en eau inferieure a la valeur a attemdre. Si le textile a 
ete recemment expose a une atmosphere dont I'humidite 
relat~ve est superieure a 50%. il devralt Qtre preconditionne 
avant d'etre expose a I'atmosphere normale. Pour ce faire. 
le placer dans une atmosphere ayant une humidite relative 
comprise entre 10 et 40% et une temperature d'au plus 
50°C afm qu'il soit presque en equilibre d'humidite. A defaut 
d'une chambre de preconditlonnement, on peut exposer 
librement le textile dans une ittuve ventilee reglee a 50°C et 
I'y laisser pendant une ou deux heures. En cas de doute, le 
textile devrait Qtre preconditionne jusqu'a ce que sa masse 
demeure constante. 
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6.2 Conditioning Condltionnement 

6.2.1 The material shall be brought to moisture equilibrium 
with the standard atmosphere by free exposure to this 
atmosphere. The material shall be considered to have 
reached moisture equilibrium when the change in 
mass of successive determinations made at intervals 

Le textile doit &re amene a I'equilibre d'humidite avec 
I'atmosphere normale en I'exposant librement a cette 
atmosphere. On considere qu'il est en equilibre avec 
I'atmosphere normale lorsque I'ecart entre des mesures de 
masse successives effectuees a intervalles d'au moins 

of not less than 15 min is not greater than 0.1 %. 15 rnin n'excede pas 0.1 %. 

6.2.2 It is recognized that in practice the mass of textile 
materials is frequently not determined to ensure that 
moisture equilibrium has been reached. Although such 
a procedure cannot be accepted in cases of dispute, it 
may be sufficient in routine testing to expose the 
material to the standard atmosphere for a reasonable 
period of time before it is tested. As a guide in this 
type of work, the following conditioning periods are 
suggested: 

En pratique bien s6r, on ne s'attarde pas souvent a mesurer 
la masse des textiles pour s'assurer que I'equilibre 
d'humidite est atteint. Bien qu'une telle methode ne puisse 
Qtre jug& acceptable en cas de litige, on peut, dans le cas 
d'essais courants, simplement exposer le textile a 
I'atmosphere normale pendant une periode de temps 
raisonnable avant de I'eprouver. Les periodes suivantes sont 
suggerees comme guide pour ce type d'experience: 

Periode de 
Type of Material Conditioning Period 

(fabric or yarn in skein form) (h) 
Type de textile conditionnement 

(tissu ou fil monte sur echevette) (h) 

Nylon 
Acetate 

Nylon 
Acetate 

Cotton Coton 
Viscose Viscose 

Wool Laine 

The above periods are approximate and apply only to 
fabrics spread out in single thickness or to loose 
skeins of yarn that are exposed freely to the standard 
atmosphere. 

Les periodes de conditionnernent suggerees sont 
approximatives et ne s'appliquent qu'aux tissus &ales en 
une couche simple ou aux fils enroules lachement sur des 
echevettes et exposes librement a I'atrnosphere normale. 

6.2.3 It is important that a large surface area of the material 
be exposed to the circulating air, as otherwise the 
mass may remain substantially constant over the 
specified time interval due to a very low rate of 
moisture absorption. 

II importe qu'une grande surface du textile soit exposee a 
I'air ambiant; autrement, la masse pourrait demeurer 
pratiquement constante pendant la periode prescrite, en 
raison d'un taux d'absorption d'humidite tres lent. W
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