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These National Standards of Canada are 
hereby withdrawn as information contained 
therein may no longer represent the most 
current, reliable, and/or available information 
on these subjects.  

 Ces Normes nationales du Canada sont 
retirées par le présent avis car l’information 
contenue peut ne plus représenter 
l’information disponible et/ou l’information la 
plus actuelle ou la plus fiable à ce sujet.  

The Standards Council of Canada requires 
that accredited Standards Development 
Organizations, such as the CGSB, regularly 
review a consensus Standard to determine 
whether to re-approve, revise or withdraw. 
The review cycle is normally five years from 
the publication date of the latest edition of the 
Standard. CGSB retains the right to develop 
new editions. 

 Le Conseil canadien des normes exige que 
les organismes accrédités d'élaboration de 
normes, tel que l’ONGC, effectue 
régulièrement un examen des normes 
consensuelles afin de déterminer s’il y a lieu 
d’en renouveler  l’approbation, de les réviser 
ou de les retirer. Le cycle d’examen d’une 
norme est généralement de cinq ans à partir 
de la date de publication de la dernière 
édition de celle-ci. L’ONGC se réserve le 
droit d’élaborer de nouvelles éditions. 

The information contained in these Standards 
was originally developed pursuant to a 
voluntary standards development initiative of 
the CGSB. The information contained therein 
may no longer represent the most current, 
reliable, and/or available information on these 
subjects. CGSB hereby disclaims any and all 
claims, representation or warranty of scientific 
validity, or technical accuracy implied or 
expressed respecting the information therein 
contained. The CGSB shall not take 
responsibility nor be held liable for any errors, 
omissions, inaccuracies or any other liabilities 
that may arise from the provision or 
subsequent use of such information.  

 L’information contenue dans ces normes a 
été élaborée initialement en vertu d’une 
initiative volontaire d’élaboration de normes 
de l’ONGC. Elle peut ne plus représenter 
l’information disponible et/ou l’information la 
plus actuelle ou la plus fiable à ce sujet. 
L’ONGC décline par la présente toute 
responsabilité à l’égard de toute affirmation, 
déclaration ou garantie de validité 
scientifique ou d’exactitude technique 
implicite ou explicite relative à l’information 
contenue dans ces normes. L’ONGC 
n’assumera aucune responsabilité et ne 
sera pas tenu responsable quant à toute 
erreur, omission, inexactitude ou autre 
conséquence pouvant découler de la 
fourniture ou de l’utilisation subséquente de 
cette information.  
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Copies of withdrawn standards are available 
from the CGSB Sales Centre by telephone at 
819-956-0425 or 1-800-665-2472, by fax at 
819-956-5740, by Internet at www.tpsgc-
pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb/index-eng.html, by e-
mail at ncr.CGSB-ONGC@tpsgc-pwgsc.gc.ca 
or by mail at Sales Centre, Canadian General 
Standards Board, 11 Laurier Street, Gatineau, 
Canada K1A 1G6. 

 Des copies des normes retirées peuvent 
être obtenues auprès du Centre des ventes 
de l’ONGC. Il suffit d’en faire la demande 
par téléphone au 819-956-0425 ou 
1-800-665-2472, par télécopieur au 819-
956-5740, par Internet à : www.tpsgc-
pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb/index-fra.html, par 
courriel à ncr.CGSB-ONGC@tpsgc-
pwgsc.gc.ca, ou par courrier adressé au 
Centre des ventes, Office des normes 
générales du Canada, 11, rue Laurier, 
Gatineau, Canada  K1A 1G6. 
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La présente norme a été élaborée sous les auspices de l’OFFICE DES
NORMES GÉNÉRALES DU CANADA (ONGC), qui est un 
organisme relevant de Travaux publics et Services gouvernementaux 
Canada. L’ONGC participe à la production de normes facultatives 
dans une gamme étendue de domaines, par l’entremise de ses comités
des normes qui se prononcent par consensus. Les comités des normes 
sont composés de représentants des groupes intéressés aux normes à 
l’étude, notamment les producteurs, les consommateurs et autres 
utilisateurs, les détaillants, les gouvernements, les institutions 
d’enseignement, les associations techniques, professionnelles et 
commerciales ainsi que les organismes de recherche et d’essai. 
Chaque norme est élaborée avec l’accord de tous les représentants.  
Le Conseil canadien des normes a conféré à l’ONGC le titre 
d’organisme d’élaboration de normes nationales. En conséquence, 
les normes que l’Office élabore et soumet à titre de Normes nationales 
du Canada se conforment aux critères et procédures établis à cette 
fin par le Conseil canadien des normes. Outre la publication de 
normes nationales, l’ONGC rédige également des normes visant 
des besoins particuliers, à la demande de plusieurs organismes tant 
du secteur privé que du secteur public. Les normes de l’ONGC et les
normes nationales de l’ONGC sont conformes aux politiques 
énoncées dans le Manuel des politiques et des procédures pour 
l’élaboration et le maintien des normes de l’ONGC. 

Étant donné l’évolution technique, les normes de l’ONGC font l’objet 
de révisions périodiques. L’ONGC entreprendra le réexamen de la 
présente norme dans les cinq années suivant la date de publication. 
Toutes les suggestions susceptibles d’en améliorer la teneur sont 
accueillies avec grand intérêt et portées à l’attention des comités des 
normes concernés. Les changements apportés aux normes font l’objet
de modificatifs distincts ou sont incorporés dans les nouvelles éditions 
des normes.  
Une liste à jour des normes de l’ONGC comprenant des 
renseignements sur les normes récentes et les derniers modificatifs 
parus, et sur la façon de se les procurer figure au Catalogue de 
l’ONGC disponible sur notre site Web — www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ 
ongc-cgsb ainsi que des renseignements supplémentaires sur les 
produits et les services de l’ONGC.  
Même si l’objet de la présente norme précise l’application première 
que l’on peut en faire, il faut cependant remarquer qu’il incombe à 
l’utilisateur, au tout premier chef, de décider si la norme peut servir 
aux fins qu’il envisage. 

La mise à l’essai et l’évaluation d’un produit en regard de la présente 
norme peuvent nécessiter l’emploi de matériaux ou d’équipement 
susceptibles d’être dangereux. Le présent document n’entend pas 
traiter de tous les aspects liés à la sécurité de son utilisation. 
Il appartient à l’usager de la norme de se renseigner auprès des
autorités compétentes et d’adopter des pratiques de santé et de 
sécurité conformes aux règlements applicables avant de l’utiliser. 
L’ONGC n’assume ni n’accepte aucune responsabilité pour les 
blessures ou les dommages qui pourraient survenir pendant les essais, 
peu importe l’endroit où ceux-ci sont effectués.  
Il faut noter qu’il est possible que certains éléments de la présente 
norme canadienne soient assujettis à des droits conférés à un brevet. 
L’ONGC ne peut être tenu responsable de nommer un ou tous les
droits conférés à un brevet. Les utilisateurs de la norme sont informés 
de façon personnelle qu’il leur revient entièrement de déterminer la
validité des droits conférés à un brevet.  
Pour de plus amples renseignements sur l’ONGC, ses services et les
normes en général, prière de communiquer avec:  

Le Gestionnaire 
Division des normes 
Office des normes générales du Canada 
Gatineau, Canada 
K1A 1G6 

Le Conseil canadien des normes (CCN) est le coordonnateur du 
réseau canadien de normalisation, lequel est composé de personnes et 
d’organismes qui participent à l’élaboration, la promotion et la mise 
en oeuvre des normes. Grâce aux efforts conjugués des membres du 
réseau canadien de normalisation, les travaux de normalisation 
contribuent à améliorer le bien-être collectif et économique du 
Canada et à protéger la santé et la sécurité des Canadiens. Le CCN 
veille au bon déroulement des activités du réseau. Les principaux 
objectifs du CCN sont d’encourager et de favoriser une normalisation 
volontaire en vue de faire progresser l’économie nationale, de 
contribuer au développement durable, d’améliorer la santé, la sécurité 
et le bien-être des travailleurs et du public, d’aider et de protéger le
consommateur, de faciliter le commerce intérieur et extérieur et de 
développer la coopération internationale en matière de normalisation. 
Un aspect important du système canadien d’élaboration de normes est 
l’application des principes suivants : consensus; égalité d’accès et 
participation efficace des parties concernées; respect des divers 
intérêts et détermination des intérêts auxquels il faudrait donner accès 
au processus afin d’assurer l’équilibre nécessaire entre les intérêts; 
mécanisme de règlement des différends; ouverture et transparence; 
liberté d’accès des parties intéressées aux procédures qui orientent le 
processus d’élaboration de normes; clarté des processus; prise en 
compte de l’intérêt du Canada comme fondement initial de 
l’élaboration des normes. 

Une Norme nationale du Canada (NNC) est une norme qui a été 
préparée ou examinée par un organisme d’élaboration de normes 
(OEN) accrédité et approuvée par le CCN au regard des exigences 
d’approbation des NNC. L’approbation ne porte pas sur le contenu 
technique de la norme, cet aspect demeurant la responsabilité de 
l’OEN. Une NNC reflète un consensus parmi les points de vue d’un 
certain nombre de personnes compétentes dont les intérêts réunis 
forment, dans la plus grande mesure possible, une représentation 
équilibrée des intérêts généraux et de ceux des producteurs, des 
organismes de réglementation, des utilisateurs (y compris les 
consommateurs) et d’autres personnes intéressées, selon le domaine 
visé. Les NNC ont pour but d’apporter une contribution appréciable, 
en temps opportun, à l’intérêt du Canada.  
Il est recommandé aux personnes qui ont besoin d’utiliser des normes 
de se servir des NNC. Ces normes font l’objet d’examens périodiques; 
c’est pourquoi l’on recommande aux utilisateurs de se procurer l’édition 
la plus récente de la norme auprès de l’OEN qui l’a publiée. 
La responsabilité d’approuver les normes comme NNC incombe au :

Conseil canadien des normes 
270, rue Albert, bureau 200 
Ottawa (Ontario) K1P 6N7 CANADA 

Comment commander des publications de l’  : 

par téléphone — 819-956-0425 ou

— 1-800-665-2472 

par télécopieur — 819-956-5740 

par la poste — Centre des ventes de l’ONGC

Gatineau, Canada 
K1A 1G6 

en personne — Place du Portage 
Phase III, 6B1 
11, rue Laurier 
Gatineau (Québec) 

par courrier — ncr.cgsb-ongc@tpsgc-pwgsc.gc.ca 
électronique 

sur le Web — www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb 
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OFFICE DES NORMES GÉNÉRALES DU CANADA 

Comité des méthodes pour épreuves textiles et terminologie 
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Catégorie intérêt général 
Batcheller, J. Université de l’Alberta 
Carrick, D. Expert-conseil 
Davie, N. Expert-conseil 
Liu, S. Université du Manitoba 
Man, T.M. Expert-conseil 
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Catégorie utilisateur 
Bourget, S. Défense nationale/CETQ 
D’Entremont, E. Gendarmerie royale du Canada 
Izquierdo, V. Centre des technologies textiles 
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Nous remercions le Bureau de la traduction de Travaux publics et Services gouvernementaux Canada de la traduction de 
la présente Norme nationale du Canada. 
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Préface de la Norme nationale du Canada 

La présente Norme nationale du Canada a été prolongée et confirmée par le comité des méthodes pour 
épreuves textiles et de la terminologie de l'ONGC.  Des modifications rédactionnelles ont été apportées dont 
l’ajout et la correction des paragraphes suivants : 

AVANT-PROPOS 

La présente méthode est identique sur le plan technique à D3786-87 de l’ASTM, Test Method for 
Hydraulic Bursting Strength of Knitted Goods and Nonwoven Fabrics: Diaphragm Bursting Strength 
Tester Method.  Une nouvelle édition de D3786 de l’ASTM a été publiée en 2013. 

11.1 Source de diffusion des publications de référence — Les publications mentionnées à l’al. 3.1.1 sont 
diffusées par l'Office des normes générales du Canada, Centre des ventes, Gatineau, Canada  
K1A 1G6. Téléphone 819-956-0425 ou 1-800-665-2472. Télécopieur 819-956-5740. Courriel ncr.cgsb-
ongc@tpsgc-pwgsc.gc.ca. Site Web www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb. 
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5. APPAREILLAGE ET MATERIAUX 

5.1 ~clatomGtre hydraulique ti  membrane (remarque 1): appareil d'essai conforme aux exigences de l'al. 5.1.1 h 
5.1.4. Sauf si I'acheteur et le fournisseur en conviennent autrement, u n  tclatomttre mO par moteur doit Ctre utilist en 
cas de litige. 

 

5.1.1 Pinces: les pinces doivent servir h assujettir fermement et uniformtment le sptcimen d'essai entre deux surfaces 
annulaires, planes, paralltles et, de prtftrence, en acier inoxydable de faqon B empi2cher tout glissement pendant 
l'essai. Pour restreindre au minimum tout glissement, il faut utiliser une pression suffisante. 

5.1.1.1 Les surfaces de serrage supdrieure et inftrieure doivent comporter une ouverture circulaire ayant un diamttre 
minimal de 75 mm et des ouvertures coaxiales de 31 f 0.75 mm de diamttre. Les surfaces des pinces qui sont en 
contact avec le spt5cimen doivent presenter des rainures concentriques sur le pourtour de I'ouvenure. Ces rainures 
doivent Ctre espactes d'au moins 0.8 mm les unes des auues et avoir une profondeur d'au moins 0.015 mm. Les 
surfaces des pinces doivent Ctre en mttal et toute arCte tranchante doit Ctre arrondie h un rayon de 0.4 mm au plus 
(remarque 2). 

5.1.1.2 La pince inftrieure doit Ctre solidaire de la chambre dans laquelle une vis pousse un liquide crtant une pression, B un 
taux uniforme de 95 f 5 mumin ou 170 f 15 mUmin, contre la membrane en caoutchouc. 

5.1.2 Membrane: une membrane en caoutchouc synthttique moult, de 1.80 f0.05 mm d'kpaisseur et h centre consolidt, 
assujettie entre la plaque de serrage inftrieure et le reste de l'appareil de faqon que le centre de la surface supdrieure 
de la membrane, avant I'ttirement de celle-ci sous I'effet de la pression exercte 2partir du dessous, se trouve sous le 
plan de la surface de serrage. La pression requise pour soulever la surface libre de la membrane doit Ctre de 
30 + 5 kPa. Cette pression doit Ctre vtrifike un mois au plus avant I'utilisation du matkriel. La dilatation de la 
membrane devrait Ctre vtrifite h I'aide d'un pont de mesure, l'anneau de serrage &ant enlevt pour cet essai. La 
membrane devrait Ctre inspectte souvent afin de s'assurer qu'elle ne prtsente aucune dtformation permanente et 
remplacte au besoin. 

5.1.3 Jauge manom~trique: une jauge manomttrique de type Bourdon et de capacitk adtquate gradute en kilopascals et 
precise sur toute son &endue de mesure h 1% prts de sa capacitt maximale. La capacitt de la jauge doit faire en 
sorte que les lectures individuelles ne soient pas inftrieures h 25% ni suptrieures il 75% de la capacitt totale de la 
jauge. 

5.1.4 Syst2me depression hydraulique: moyen pernettant d'appliquer une pression hydrostatique croissante contrdte sur 
I'envers de la membrane, jusqu'h I'tclatement du sp&imen, par l'entremise d'un fluide se dtplaqant B une vitesse de 
95 f5 mumin ou 170 + 15 mumin. Le fluide est dtplact par un piston dans la chambre de pression de I'appareil. 
Le fluide recommandt est la glyctrine USP chimiquement pure h 96% (remarque 3). Le systtme hydraulique 
comprenant les jauges doit Ctre install6 de faqon h ne subir aucune vibration externe indue. Des moyens doivent Ctre 
prtvus pour empCcher, au moment de la rupture du spkimen, toute application ulttrieure de la pression et toute 
modification du contenu de la chambre de pression jusqu'h ce que la pression h I'tclatement et la pression requise 
pour gonfler la membrane indiqutes sur la jauge aient Ctt consigntes. 

5.2 Feuilles d'aluminium pour la validation de I'iclatomGtre: pitces de d le  d'aluminium prtalablement tprouvtes 
ayant une rtsistance h I'tclatement connue dans la plage des jauges h valider (remarque 4). 

Remarque 1: Les Pclarom2rres Mullen, modtYe LC, Li main, er modeles C er C-A, mlis par moteur, airui que les accessoires, 
fabriquis par B.F. Perkins & Son, Inc., G.P.O.366, Clticopee, MA 01021, U.S.A. orlt Ptijugis sarisfaisanrs. Le modele A, rnri par 
n~oteur,cortvienr aux rissus Ppais mais pas nt!cessaireirtenr a tous les rissus IPgers. ~ ta i t t  donnt! que les mod2les C et A prisentent 
di'Prerrrs t a u  de pompage cr di'krenres rrrembranes, il est peu probable que ces deux appareils donnenr des risultats identiques. 
Ces appareils sonr disponibles au Canada aupres de la SociPtP des r~taclri~res d'essais International du Canada Ltie. 
6 ,  pronter~ade Ronald, MontrPal-ouesr, QuPbec, Canada H4X 1M8 ou aupres de Noram Ltie. 103, avenue Gun, Poinre-Claire. 
QuPbec, Canada H9R 3x2. 

Remarque 2: ~tartrdorrrtt! que le rnecanisrr~e de serrnge et les surfaces de serrage risquenr de s'user er de se difornter, ils doivenr 
itre exantinPs rt!gulit?re~nent et r6parPs ou remplacis au besoin. 

Remarque 3: L'ithyl2ne glycol pettr Ptre utilisP au lieu de la glycerine. 

Remarque 4: On peut se procurer des feuilles d'aluminium norntaliskes en s 'adressanr a 1 'lr~srirurcanadien de recherches sur les 
pcires er papiers, 570, boul. Sr-Jean, Pointe-Claire, Quibec H9R 359, a l'attention du groupe des Pralonnages. TPlPphone (514) 
630-4100. TPlPcopieur (514) 630-4134. 
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5.3 Agent mouillant neutre non ionique 

Chaque spkcimen doit &ue conditionnt conformement h CANJCGSB-4.2 No 2 et doit &tre tail16 de sorte que sa plus 
petite dimension dtpasse d'au moins 15 mm le diarnttre exttrieur de l'anneau de serrage de I'tclatomttre. 
Lorsqu'une m&me piece doit servir pour plus d'un essai, aucune portion de la p ike  qui a t t t  serrte dans I'anneau ne 
doit Ctre utilisee pour un autre essai. Si I'on doit dtterminer la rtsistance h I'tclatement du sp6cimen mouillt, celui- 
ci doit d'abord Ctre mouillt B fond par une immersion d'au moins 1 h dans I'eau, dont la temperature varie entre 25 
et 30°C. additionnte de 0.5 g/L d'un agent mouillant neuue non ionique afin d1accC1Crer le mouillage du tissu. 

Au moins dix mesures de resistance B I'kclatement doivent Ctre faites sur le tissu, les spdcimens ou surfaces d'essai 
&ant choisis de faqon h Ctre representatifs de I'ensemble de I'tchantillon. Si la precision avec laquelle la resistance ii 
I'tclatement doit Ctre mesurte est prkciste, se reporter B CANKGSB-4.2 NO1 afin de dtterminer le nombre de 
sp6cimens d'essai requis. Si cette precision est inconnue, au moins dix specimens doivent &re prtlevbs pour I'essai. 

Vtrifier la validation de 1'Cclatomttre au moins une fois par mois en faisant Cclater tous les spkcimens d'un 
emballage de t6les d'aluminium normalides. La moyenne des valeurs de resistance h I'dclatement obtenues pour les 
specimens devrait se situer en-deqh de k5% de la valeur indiqude sur I'emballage de la t61e d'aluminiurn normalisde 
prtalablement tprouvke. 

ficlatom6tre h main 

lnstrer le sp6cimen conditionnt sous le trtpied, en tendant bien le tissu sur la plaque, puis en I'assujettissant en 
place en ramenant le levier de serrage le plus vers la droite possible. 

Faire tourner le volant de manoeuvre dans le sens horaire ii une vitesse uniforme de 120 rfmin jusqu'ii la rupture du 
spkcimen. 

Cesser de tourner le volant au moment de la rupture du sp6cimen. 

Extcuter rapidement dans I'ordre les op6rations suivantes: dtgager le levier de serrage assujetissant le specimen, 
rellcher la contrainte exercte sur la membrane en tournant le volant dans le sens antihoraire jusqu'h sa position 
initiale et consigner la pression requise pour gonfler la membrane (pression de tarage). Consigner la pression totale 
requise pour la rupture du sp6cimen. 

Si la pression au cadran cesse d'augmenter et qu'il n'y a pas rupture du spdcimen, appuyer sur le levier de 
fonctionnement de faqon ii enlever la pression. Noter que I'allongement du tissu dtpasse les limites dimensionnelles 
de I'tclatomttre. Si un glissement du spkimen est observt, ne pas tenir cornpte des rtsultats et utiliser un nouveau 
sp6cimen. 

~c la tometremG par moteur 

8.2.1 Instrer le sptcimen conditionnk sous le trtpied, en tendant bien le tissu sur la plaque. puis en I'assujettissant en 
place en ramenant le levier de serrage le plus vers la droite possible. 

8.2.2 Gonfler la membrane en dtplapnt la poignte de manoeuvre vers la gauche. 

8.2.3 Lors du gonflement de la membrane, mettre la main sur le cliquet qui est situt au dessous ou A la droite de la 
poignte de manoeuvre. Au moment de la rupture du spkimen, pousser le cliquet au bout de sa course de faqon B 
mettre le levier de manoeuvre en position neutre (voir al. 8.1.5). 

8.2.4 Dtgager immtdiatement le levier de serrage assujettissant le specimen et deux lectures apparaitront sur la jauge, soit 
la pression de rupture brute et la pression de la membrane ou la pression de tarage. Retirer le sptcimen et aussi 
rapidement que possible noter la pression de tarage et soustraire la membrane ii toute contrainte en ramenant le 
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cliquet B la position initiale et le levier de manoeuvre vers la droite ou dans le sens contraire afin de le ramener 
automatiquement au point de dCpart, prOt pour le prochain essai. 

CALCULS 

Calculer la pression dlCclaternent de chaque sptcimen en soustrayant la pression de tarage requise pour gonfler la  

membrane de la pression totale requise pour entrainer la rupture du spCcimen. 

Calculer la moyenne de tous les spkimens CprouvCs. 

RAPPORT 

Consigner les renseignernents suivants: 

La resistance h I'Cclatement de chaque sp6cirnen individuel et leur moyenne en kilopascals (remarque 5). 

La vitesse de dkplacernent du fluide dans l'appareil utilid. 

REMARQUES 

Source de diffusion des publications de rCfCrence -Les publications mentionflees B I'al. 3.1.1 sont diffusCes par 
1'Office des normes gCnCrales du Canada, Centre des ventes, Ottawa, Canada KIA 1G6. TClCphone (613) 941-8703 
ou 1-800-665-CGSB (Canada seulernent). TCICcopieur (61 3) 94 1-8705. 

Remarque 5: La moyenne des rtsultats obtenus pour les spe'cimens e'prouvts est une estimation de la vraie moyenne pour le tissu 
a l'essai. On peut obtenir une mesure de la fiabilitt de cette estimation en calculant I'intervalle de confiance (CAN/CGSB4.2 
N" I ,  par. 6.2) a l'inttrieur duquel se situe la vraie moyenne pour route probabilite' donnte. 
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