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These National Standards of Canada are 
hereby withdrawn as information contained 
therein may no longer represent the most 
current, reliable, and/or available information 
on these subjects.  

 Ces Normes nationales du Canada sont 
retirées par le présent avis car l’information 
contenue peut ne plus représenter 
l’information disponible et/ou l’information la 
plus actuelle ou la plus fiable à ce sujet.  

The Standards Council of Canada requires 
that accredited Standards Development 
Organizations, such as the CGSB, regularly 
review a consensus Standard to determine 
whether to re-approve, revise or withdraw. 
The review cycle is normally five years from 
the publication date of the latest edition of the 
Standard. CGSB retains the right to develop 
new editions. 

 Le Conseil canadien des normes exige que 
les organismes accrédités d'élaboration de 
normes, tel que l’ONGC, effectue 
régulièrement un examen des normes 
consensuelles afin de déterminer s’il y a lieu 
d’en renouveler  l’approbation, de les réviser 
ou de les retirer. Le cycle d’examen d’une 
norme est généralement de cinq ans à partir 
de la date de publication de la dernière 
édition de celle-ci. L’ONGC se réserve le 
droit d’élaborer de nouvelles éditions. 

The information contained in these Standards 
was originally developed pursuant to a 
voluntary standards development initiative of 
the CGSB. The information contained therein 
may no longer represent the most current, 
reliable, and/or available information on these 
subjects. CGSB hereby disclaims any and all 
claims, representation or warranty of scientific 
validity, or technical accuracy implied or 
expressed respecting the information therein 
contained. The CGSB shall not take 
responsibility nor be held liable for any errors, 
omissions, inaccuracies or any other liabilities 
that may arise from the provision or 
subsequent use of such information.  

 L’information contenue dans ces normes a 
été élaborée initialement en vertu d’une 
initiative volontaire d’élaboration de normes 
de l’ONGC. Elle peut ne plus représenter 
l’information disponible et/ou l’information la 
plus actuelle ou la plus fiable à ce sujet. 
L’ONGC décline par la présente toute 
responsabilité à l’égard de toute affirmation, 
déclaration ou garantie de validité 
scientifique ou d’exactitude technique 
implicite ou explicite relative à l’information 
contenue dans ces normes. L’ONGC 
n’assumera aucune responsabilité et ne 
sera pas tenu responsable quant à toute 
erreur, omission, inexactitude ou autre 
conséquence pouvant découler de la 
fourniture ou de l’utilisation subséquente de 
cette information.  
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Copies of withdrawn standards are available 
from the CGSB Sales Centre by telephone at 
819-956-0425 or 1-800-665-2472, by fax at 
819-956-5740, by Internet at www.tpsgc-
pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb/index-eng.html, by e-
mail at ncr.CGSB-ONGC@tpsgc-pwgsc.gc.ca 
or by mail at Sales Centre, Canadian General 
Standards Board, 11 Laurier Street, Gatineau, 
Canada K1A 1G6. 

 Des copies des normes retirées peuvent 
être obtenues auprès du Centre des ventes 
de l’ONGC. Il suffit d’en faire la demande 
par téléphone au 819-956-0425 ou 
1-800-665-2472, par télécopieur au 819-
956-5740, par Internet à :  
www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb/index-
fra.html, par courriel à ncr.CGSB-
ONGC@tpsgc-pwgsc.gc.ca, ou par courrier 
adressé au Centre des ventes, Office des 
normes générales du Canada, 11, rue 
Laurier, Gatineau, Canada  K1A 1G6. 
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La présente norme a été élaborée sous les auspices de l’OFFICE DES 
NORMES GÉNÉRALES DU CANADA (ONGC), qui est un 
organisme relevant de Travaux publics et Services gouvernementaux 
Canada. L’ONGC participe à la production de normes facultatives 
dans une gamme étendue de domaines, par l’entremise de ses comités 
des normes qui se prononcent par consensus. Les comités des normes 
sont composés de représentants des groupes intéressés aux normes à 
l’étude, notamment les producteurs, les consommateurs et autres 
utilisateurs, les détaillants, les gouvernements, les institutions 
d’enseignement, les associations techniques, professionnelles et 
commerciales ainsi que les organismes de recherche et d’essai. 
Chaque norme est élaborée avec l’accord de tous les représentants.  

Le Conseil canadien des normes a conféré à l’ONGC le titre 
d’organisme d’élaboration de normes nationales. En conséquence,  
les normes que l’Office élabore et soumet à titre de Normes nationales 
du Canada se conforment aux critères et procédures établis à cette  
fin par le Conseil canadien des normes. Outre la publication de 
normes nationales, l’ONGC rédige également des normes visant  
des besoins particuliers, à la demande de plusieurs organismes tant  
du secteur privé que du secteur public. Les normes de l’ONGC et les 
normes nationales de l’ONGC sont conformes aux politiques 
énoncées dans le Manuel des politiques et des procédures pour 
l’élaboration et le maintien des normes de l’ONGC.  

Étant donné l’évolution technique, les normes de l’ONGC font l’objet 
de révisions périodiques. L’ONGC entreprendra le réexamen de la 
présente norme dans les cinq années suivant la date de publication. 
Toutes les suggestions susceptibles d’en améliorer la teneur sont 
accueillies avec grand intérêt et portées à l’attention des comités des 
normes concernés. Les changements apportés aux normes font l’objet 
de modificatifs distincts ou sont incorporés dans les nouvelles éditions 
des normes.  

Une liste à jour des normes de l’ONGC comprenant des 
renseignements sur les normes récentes et les derniers modificatifs 
parus, et sur la façon de se les procurer figure au Catalogue de 
l’ONGC disponible sur notre site Web — www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ 
ongc-cgsb ainsi que des renseignements supplémentaires sur les 
produits et les services de l’ONGC.  

Même si l’objet de la présente norme précise l’application première 
que l’on peut en faire, il faut cependant remarquer qu’il incombe à 
l’utilisateur, au tout premier chef, de décider si la norme peut servir 
aux fins qu’il envisage.  

La mise à l’essai et l’évaluation d’un produit en regard de la présente 
norme peuvent nécessiter l’emploi de matériaux ou d’équipement 
susceptibles d’être dangereux. Le présent document n’entend pas 
traiter de tous les aspects liés à la sécurité de son utilisation.  
Il appartient à l’usager de la norme de se renseigner auprès des 
autorités compétentes et d’adopter des pratiques de santé et de 
sécurité conformes aux règlements applicables avant de l’utiliser. 
L’ONGC n’assume ni n’accepte aucune responsabilité pour les 
blessures ou les dommages qui pourraient survenir pendant les essais, 
peu importe l’endroit où ceux-ci sont effectués.  

Il faut noter qu’il est possible que certains éléments de la présente 
norme canadienne soient assujettis à des droits conférés à un brevet. 
L’ONGC ne peut être tenu responsable de nommer un ou tous les 
droits conférés à un brevet. Les utilisateurs de la norme sont informés 
de façon personnelle qu’il leur revient entièrement de déterminer la 
validité des droits conférés à un brevet.  

Pour de plus amples renseignements sur l’ONGC, ses services et les 
normes en général, prière de communiquer avec:  

Le Gestionnaire 
Division des normes 
Office des normes générales du Canada 
Gatineau, Canada 
K1A 1G6 

Le Conseil canadien des normes (CCN) est le coordonnateur du 
réseau canadien de normalisation, lequel est composé de personnes et 
d’organismes qui participent à l’élaboration, la promotion et la mise 
en oeuvre des normes. Grâce aux efforts conjugués des membres du 
réseau canadien de normalisation, les travaux de normalisation 
contribuent à améliorer le bien-être collectif et économique du 
Canada et à protéger la santé et la sécurité des Canadiens. Le CCN 
veille au bon déroulement des activités du réseau. Les principaux 
objectifs du CCN sont d’encourager et de favoriser une normalisation 
volontaire en vue de faire progresser l’économie nationale, de 
contribuer au développement durable, d’améliorer la santé, la sécurité 
et le bien-être des travailleurs et du public, d’aider et de protéger le 
consommateur, de faciliter le commerce intérieur et extérieur et de 
développer la coopération internationale en matière de normalisation. 

Un aspect important du système canadien d’élaboration de normes est 
l’application des principes suivants : consensus; égalité d’accès et 
participation efficace des parties concernées; respect des divers 
intérêts et détermination des intérêts auxquels il faudrait donner accès 
au processus afin d’assurer l’équilibre nécessaire entre les intérêts; 
mécanisme de règlement des différends; ouverture et transparence; 
liberté d’accès des parties intéressées aux procédures qui orientent le 
processus d’élaboration de normes; clarté des processus; prise en 
compte de l’intérêt du Canada comme fondement initial de 
l’élaboration des normes.  

Une Norme nationale du Canada (NNC) est une norme qui a été 
préparée ou examinée par un organisme d’élaboration de normes 
(OEN) accrédité et approuvée par le CCN au regard des exigences 
d’approbation des NNC. L’approbation ne porte pas sur le contenu 
technique de la norme, cet aspect demeurant la responsabilité de 
l’OEN. Une NNC reflète un consensus parmi les points de vue d’un 
certain nombre de personnes compétentes dont les intérêts réunis 
forment, dans la plus grande mesure possible, une représentation 
équilibrée des intérêts généraux et de ceux des producteurs, des 
organismes de réglementation, des utilisateurs (y compris les 
consommateurs) et d’autres personnes intéressées, selon le domaine 
visé. Les NNC ont pour but d’apporter une contribution appréciable, 
en temps opportun, à l’intérêt du Canada.  

Il est recommandé aux personnes qui ont besoin d’utiliser des normes 
de se servir des NNC. Ces normes font l’objet d’examens périodiques; 
c’est pourquoi l’on recommande aux utilisateurs de se procurer l’édition 
la plus récente de la norme auprès de l’OEN qui l’a publiée. 

La responsabilité d’approuver les normes comme NNC incombe au :  

Conseil canadien des normes 
270, rue Albert, bureau 200 
Ottawa (Ontario) K1P 6N7 CANADA 
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   11, rue Laurier 

   Gatineau (Québec) 
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Préface de la Norme nationale du Canada 

La présente Norme nationale du Canada a été confirmée par le comité des méthodes pour épreuves textiles et 
de la terminologie de l'ONGC.  Des modifications rédactionnelles ont été apportées dont la correction des 
paragraphes suivants : 

15.1 Les publications mentionnées à l’al. 3.1.1 sont diffusées par l'Office des normes générales du Canada, 
Centre des ventes, Gatineau, Canada  K1A 1G6. Téléphone 819-956-0425 ou 1-800-665-2472. 
Télécopieur 819-956-5740. Courriel ncr.cgsb-ongc@tpsgc-pwgsc.gc.ca. Site Web www.tpsgc-
pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb. 

15.2 La publication mentionnée à l’al. 3.1.2 est diffusée par ASTM International, 100 Barr Harbor Drive, West 
Conshohocken, PA 19428-2959, U.S.A., téléphone 610-832-9585, télécopieur 613-832-9555, site Web 
www.astm.org, ou par IHS Global Canada Ltd., 200-1331 MacLeod Trail SE, Calgary (Alberta) T2G 0K3, 
téléphone 613-237-4250 ou 1-800-267-8220, télécopieur 613-237-4251, site Web www.global.ihs.com. 
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OPTION 1 - Sp6cimen d'essai placC h une distance approximativement 6gale entre la base (courant d'air 
anhydre) et le cylindre (bac d'eau) 

APPAREILLAGE 

L'appareil d'essai est illustr6 B la figure 1 qui indique aussi les dimensions approximatives. L'appareil se compose 
essentiellement de deux 616ments: un cylindre en plexiglas se dtplaqant dans uue plaque de base en plexiglas. Le 
fond do cylindre en plexiglas est constitue d'une pellicule de PTFE microporeuxZ support6e par un tamis m6tallique 
(fils mttalliques de 0.61 mm et espacts de 6.35 mm) maintenu en place par une bague d'espacement en aluminium 
de 3 mm qui est fix& B la base du cylindre. Pour empdcher les fuites de vapeur d'eau entre le cylindre et la bague, 
un joint torique en caoutcbouc est mis en place avant de fixer la bague B la base du cylindre. Pour assurer une 
temgrature uniforme de I'eau dans l'appareil, un disque de cuivre d'une Bpaisseur de 0.56 mm et d'un diamBtre 
inferieur de 2 mm B celui du cylindre est fix8 en place B environ 1 mm au-dessus de la base en PTFE du cylindre. Le 
dessus de la plaque de base en plexiglas est revdtu tgalement d'une pellicule de PTFE elle-m&me recouverte d'un 
tamis no 16 (16 fils par 10 cm) fait de fil mttallique de calibre no 23 (Brown et Sharpe) sur lequel est place le 
sp6cimen I'essai. Sous la pellicule de PTFE, un courant &air pulse circule autour d'une chicane pour causer de la 
turbulence afin d'empkher la formation d'espaces sans circulation d ' a i ~ . ~  

Une balance capable de d6terminer la masse du cylindre rempli d'eau et ayant une prCision de lecture d'au moins 
0.01 g.4 

Une source d'air anhydre presentant un debit d'admission de 4 + 0.5 L h i n  au niveau de la base de l'appareil de 
diffusion de vapeur d'eau. 

L'air peut due fourni par une canalisation d'air comprimt, un cylindre ou une pompe B air. Cependant, afin de 
s'assurer que I'air est anhydre avant qu'il gn8tre dans la base de l'appareillage, il doit passer dans deux tubes 
dessiccateurs pour gaz contenant un siccatif r h t i f  de maille 8.5 Le debit r k l  doit due contr616 par un d6bitmBtre 
appropri8. 

Le mattriel pour mesurer la temgrature de l'eau B M.l°C prh. 

L'humiditt et la temgrature de la chambre ou de I'armoire d'essai doivent dtre contr6ltes (selon les conditions 
donnbs dans CANICGSB-4.2 No 2) afin de rtduire le plus possible les variations de la temperature de I'eau pendant 
I'essai rb l .  

Au moins quatre sp6cimens d'essai circulaires, d'un diamktre suffisant pour couvrir l'ouverture dans la base, doivent 
due dtcougs de chaque khantillon de telle sorte que deux specimens ne contiennent pas le mdme fil de chdne ou 
de trame, et ils ne doivent pas &re pris B un endroit de I'BcbantiUon qui prtsente un faux pli. 

Conditionner les sgcimens conform6ment B CANICGSB-4.2 No 2. 

Sauf indication contraire, effectuer I'essai de maniBre que le cat6 du sp6cimen d'essai devant faire face B la source 
de vapeur d'eau soit place face au cylindre d'eau, et noter I'orientation choisie. 

'Le produit commercial Gore-Tex d'une porositi moyenne de 0.45 pm lequel s'est r iv i l i  satisfaisant, est disponible chez S.E.A. 
Engineering Company, Inc., 25 Fairbankr St., Dartmouth, Nova Scotia B3A 45'9. Tdiphone (902) 469-1230. Une autre 
membrane dont la porositi est de 0.2 pm s'est aussi rdvilie satisfaisante el est disponible chez Labcor Technical Sales, 
I-8W-363-5W0, no de catalogue E-02916-58, Membranes - Tefon. 

'Du matiriel donnanr des r6sultats comparables est disponible chez S.E.A. Engineering Company, Inc., 25 Fairbanks St., 
Dartmouth, Nova Scoria B3A 4S9. Tildphone (902) 469-1230. 

'Une balance d'une capacitd d'au moins 1000 g est requise. Une balance lecture directe el a plateau en tire s'est rM1Ce 
particuli?rement avantageuse. 

5La .Drieritex s'esr rivilie satisfaisante. 

V i  la prdcision des risultals est prkcisde, voir CANKGSB-4.2 No I pour ddterminer le nombre de spicimens d'essai requis; 
sinon, au moins quatre spkimenr doivent &re mis a l'essai. 
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MODE OPERATOIRE 

Assembler l'appareil de diffusion d'eau et raccorder les canalisations d'air suivant la figure 2A ou 2B 

Verser de l'eau distillte dans le cylindre et la laisser reposer a la temgrature ambiante. 

Placer le specimen B I'interieur de I'appareil de diffusion de vapeur d'eau en respectant l'ordre suivant, de bas en 
haut: 

base, spkimen, cylindre. 

Afin de determiner la resistance de I'appareillage, effectuer les ogations decrites au par. 6.5 sans sgcimen. Afin 
d'assurer la stabilite de I'appareil, il est recommand6 d'effectuer ces essais blanc avant et aprbs chaque essai 
d'icbantillon (quatre determinations par spkimen) et de calculer la moyenne des essais blanc. 

Admettre I'air dglB B un debit de 4 ?r 0.5 Wmin. Laisser le courant d'air se stabiliser pendant environ 45 min. 
Ensuite, enlever et peser le cylindre le plus rapidement possible pour exposer le moins possible 1'6chantillon aux 
conditions ambiantes, et noter la masse, la temgrature de I'eau ainsi que le temps 15 s prbs. Remettre le cylindre 
dans la base et faire fonctionner pendant environ 30 min. Peser le cylindre de nouveau et repeter les Btapes 
mentionuks ci-dessus deux autres fois pour un total de quatre lectures. Aprbs les trois dernibres lectures (avec le 
sp6cimen en place), calculer la masse moyenne de vapeur d'eau transmise. Si les trois demibres lectures se situent a 
f5% de la moyenne, I'essai est tennine. Si non, I'essai doit se poursuivre par intemalles de 30 min et la moyenne 
calculte B chaque intervalle suppl6mentaire (trois demibres lectures) jusqu'a ce que les lectures se situent a S % 7  ou 
jusqu'a ce qu'une periode de 3% h se soit koul6e (depuis le debut de I'essai), selon la premiere Bventualite. Les 5 
pertes massiques d'eau obtenues doivent &tre utilisBcs pour le calcul si la p6riode de 3% h est atteinte. 

Refaire I'essai ci-dessus pour chaque sgcimen. 

OPTION 2 - Spkimen d'essai placC plus pr&s du cylindre (bac d'eau) que de la base (courant d'air anhydre) 

APPAREILLAGE 

L'appareil d'essai est illustrb a la figure 1 qui indique aussi les dimensions approximatives. L'appareil se compose 
essentiellement de deux Bl&nents: un cylindre en plexiglas se &plqant dans une plaque de base en plexiglas. Le 
fond du cylindre en plexiglas est constituB d'une pellicule de FTFE microporeuxs support6e par un tamis m6tallique 
(fils mBtalliques de 0.61 mm et espacds de 6.35 mm) maintenu en place par une bague d'espacement en aluminium 
de 3 mm qui est fixbe a la base du cylindre. Pour emp&cher les fuites de vapeur d'eau entre le cylindre et la bague, 
un joint torique en caoutchouc est mis en place avant de fixer la bague B la base du cylindre. Pour assurer une 
temp6rature uniforme de I'eau dam I'appareil, un disque de cuivre d'uue 6paisseur de 0.56 mm et d'un diamktre 
infBrieur de 2 mm B celui du cylindre est fix6 en place B environ 1 mm au-dessus de la base en PTFE du cylindre. Le 
dessus de la plaque de base en plexiglas est revatu Bgalement d'une pellicule de PTFE elle-m&me recouverte d'un 
tamis no 16 (16 fils par 10 cm) fait de fil metallique de calibre no 23 (Brown et Sharpe) sur lequel est place le 
specimen B l'essai. Sous la pellicule de PTFE, un courant d'air pulsB circule autour d'une chicane pour causer de la 
turbulence afin d'empecher la formation d'espaces sans circulation d'air? 

Une bague d'espacement rigide de 6 mm d'epaisseur est incluse dans toutes les d6terminations (y compris les essais 
a blanc). L'aire interieure de la bague d'espacement doit Stre Bgale l'aire d'eau exposee. 

'Lors du calcul de l'interwalle de L5%, arrondir les donndes a 001 g pris. 

8Le produit commercial Gore-Tex d'une porositi moyenne de 0.45 pm, lequel s'est r iv i l i  satisfaisant, est disponible chez S.E.A. 
Engineering Company, Inc., 25 Fairbanks St., Dartmouth, Nova Scotia B3A 45'9. Tiliphone (902) 469.1230. Une autre 
membrane dont [a porosite! est de 0.2 pm s'est aussi r iv i l ie  satisfaisante et est disponible chez Labcor Technical Sales, 
1-800-363-5900, no de catalogue E-02916.58. Membranes - Teflon. 

9Du matiriel donmnt des re!sultats comparables est disponible chez S.E.A. Engineering Compony, Inc., 25 Fairbanks St., 
Dartmouth, Nova Scotia B3A 4S9. Tiliphone (902) 469-1230. 
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7.3 Du ruban adhtsif des deux c6tes,1° ou un autre matkriau adb6sif d'6paisseur semblable, pour fixer le spdcimen B un 
c8tk de la bague d'espacement (pour emp&ber le sp6cimen de s'affaisser). 

Une balance capable de d6terminer la masse du cylindre rempli d'eau et ayant une precision de lecture d'au moins 
0.01 g." 

Une source d'air anbydre prksentant un debit d'admission de 4 f 0.5 Llmin au niveau de la base de l'appareil de 
diffusion de vapeur d'eau. 

L'air peut &re fourni par une canalisation d'air comprim6, un cylindre ou une pompe B air. Cependant, afin de 
s'assurer que l'air est anbydre avant qu'il pknktre dans la base de l'appareillage, il doit passer dans &ux tubes 
dessiccateurs pour gaz contenant un siccatif r6actif de maille 8.12 Le d6bit reel doit Btre contr616 par un debitm8tre 
approprib. 

Le mat6riel pour mesurer la temgrature de l'eau B M.l0C pr8s. 

L'humidite et la temp6rature de la chambre ou de l'armoire d'essai doivent Btre contr6l6es (selon les conditions 
donn6es dans CANICGSB-4.2 No 2) afin de r6duire le plus possible les variations de la temp6rature de l'eau pendant 
I'essai del.  

Au moins quatre sgcimens d'essai circulaires, d'un diambtre suffisant pour couvrir l'ouverture dam la base, doivent 
&re dCcoup6s de chaque Bchantillon de telle sorte que deux sgcimens ne contiennent pas le mBme fil de chahe ou 
de trame, et ils ne doivent pas Btre pris B un endroit de I'6chantillon qui pr6sente un faux pli. 

Conditionner les sgcimens conform6ment B CAN/CGSB-4.2 No 2. 

Fixer le spkimen d'un c6t6 de la bague d'espacement de 6 mm B l'aide de ruban adhisif des deux c6tBs. Sauf 
indication contraire, effectuer I'essai de mani8re que le c6t6 du sgcimen d'essai devant faire face B la source de 
vapeur d'eau soit place face au cylindre d'eau, et noter l'orientation choisie. 

MODE OP~RATOIRE 

Assembler I'appareil de diffusion d'eau et raccorder les canalisations d'air suivant la figure 2A ou 2B. 

Verser de I'eau distillBe dans le cylindre et la laisser reposer B la temgrature ambiante. 

Placer le sp6cimen B l'int6rieur de I'appareil de diffusion de vapeur d'eau en respectant I'ordre suivant, de bas en 
haut: 

base, bague d'espacement de 6 mm, sgcimen, cylindre. 

Afin de determiner la dsistance de I'appareillage, effectuer les op4rations d6crites au par. 9.5 sans spkimen. Afin 
d'assurer la stabilite de I'appareil, il est recommand6 d'effectuer ces essais B blanc avant et apr8s chaque essai 
d'6cbantillon (quatre d6terminations par spkimen) et de calculer la moyenne des essais B blanc. 

Admettre I'air r6gl6 B un &bit de 4 + 0.5 Llmin. Laisser le courant d'air se stabiliser pendant environ 45 min. 
Ensuite, enlever et peser le cylindre le plus rapidement possible pour exposer le moins possible I'bchantillon aux 
conditions ambiantes, et noter la masse, la temp4rature de l'eau ainsi que le temps B 15 s prks. Remettre le cylindre 
dans la base et faire fonctionner pendant environ 30 min. Peser le cylindre de nouveau et rBp6ter les Btapes 
mentionn6es ci-dessus deux autres fois pour un total de quatre lectures. Aprks les trois dernihes lectures (avec le 

1% ~escotch Tapeu adhisifdes deux c8t& de 3M s'est r iv i l i  satisfaisant. Ce ruban a approximativement 0.1 rnrn d'ipaisseur et 
12 mm de largeur. 

"Une balance d 'me capaciti d'au moins 1000 g est requise. Une balance b lecture direcre et d plateau en ttte s'esr rivilie 
particulifrement avantageuse. 

"La <Drierires s'est r&&e satisfaisante. 

'ISi la pricision des risultats est p r i c i s b  voir CAN/CGSB4.2 No 1 pour ddterminer le nombre de spicimens d'essai requis; 
sinon, au moinr quatre spicimenr doivenr &re mis a l'essai. 
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sp6cimen en place), calculer la masse moyenne de vapeur d'eau transmise. Si les trois dernikres lectures se situent B 
f5% de la moyenne, I'essai est termink. Si non, I'essai doit se poursuivre par intervalles de 30 min et la moyenne 
calculte B cbaque intervalle suppltmentaite (trois demikres lectures) jusqu'h ce que les lectures se situent B 
f 5 % I 4  ou jusqu3B ce qu'une p4riode de 3% h se soit 6coul6e (depuis le dtbut de l'essai), selon la premikre 
Bventualitk. Les 5 pertes massiques d'eau obtenues doivent btre utilis6es pour le calcul si la p6riode de 3% b est 
atteinte. 

9.6 Refaire I'essai ci-dessus pour cbaque sptcimen. 

OPTION 3 - Spkimen d'essai placC plus pr6s de la base (courant d'air anhydre) que du  cylindre (bac d'eau) 

10. APPAREILLAGE 

10.1 L'appareil d'essai est illustrt5 B la figure 1 qui indique aussi les dimensions approximatives. L'appareil se compose 
essentiellement de deux 6l6ments: un cylindre en plexiglas se ddplaqant dans une plaque de base en plexiglas. Le 
fond du cylindre en plexiglas est constitu6 d'une pellicule de F'I'FE microp~reux'~ support6e par un tamis m6tallique 
(fils m6talliques de 0.61 nun et espads de 6.35 mm) maintenu en place par une bague d'espacement en aluminium 
de 3 mm qui est fix6e i la base du cylindre. Pour e m e h e r  les fuites de vapeur d'eau entre le cylindre et la bague, 
un joint torique en caoutchouc est mis en place avant de fixer la bague B la base du cylindre. Pour assurer une 
tempirature uniforme de I'eau dans l'appareil, un disque de cuivre d'une Cpaisseur de 0.56 mm et d'un diamktre 
inf6rieur de 2 mm B celui du cylindre est fix6 en place B environ 1 nun au-dessus de la base en PTFE du cylindre. Le 
dessus de la plaque de base en plexiglas est revbtu 6galement d'une pellicule de P E E  elle-m&me recouverte d'un 
tamis no 16 (16 fils par 10 cm) fait de fil m6tallique de calibre no 23 (Brown et Sharpe) sur lequel est plac6 le 
spkimen ZI l'essai. Sous la pellicule de F'I'FE, un courant d'air puls6 circule autour d'une chicane pour causer de la 
turbulence afin d'empkher la formation d'espaces sans circulation d'air.16 

10.2 Une bague d'espacement rigide de 6 mm d'6paisseur est incluse dans toutes les d6terminations (y compris les essais 
B blanc). L'aire inttrieure de la bague d'espacement doit btre Bgale B I'aire d'eau exposbe. 

10.3 Une balance capable de dtterminer la masse du cylindre rempli d'eau et ayant une pr6cision de lecture d'au moins 
0.01 g.l' 

10.4 Une source d'air anbydre prtsentant un d6hit d'admission de 4 + 0.5 Llmin au niveau de la base de l'appareil de 
diffusion de vapeur d'eau. 

10.4.1 L'au peut Stre fourni par une canalisation d'air comprim6, un cylindre ou une pompe i air. Cependant, afin de 
s'assurer que l'air est anhydre avant qu'il pinktre dans la base de l'appareillage, il doit passer dans deux tubes 
dessiccateurs pour gaz contenant un siccatif r6actif de maille 8.18 Le debit r6el doit Btre contr616 par un d6bitmhtre 
appropri6. 

10.5 Le mat6riel pour mesurer la tempirature de l'eau B +0.l0C prks. 

10.6 L'humidit6 et la temp4rature de la chambre ou de l'armoire d'essai doivent bee contr6lks (selon les conditions 
donnks dam CANKGSB-4.2 No 2) afin de r6duite le plus possible les variations de la tempirature de I'eau pendant 
l'essai kel. 

"Lors du calcul de l'inlervalle de +5%, arrondir les donndes ir 0.01 g pr2s. 

'ILe produi: commercial Gore-Tex d'une porositd moyenne de 0.45 pm, lequel s'est rdvdld satisfaisant, est disponible chez S.E.A. 
Engineering Company, Inc., 25 Fairbanks St., Dartmouth, Nova Scoria B3A 4S9. Tdldphone (902) 469-1230. Une autre 
membrane don1 la porositd es: de 0.2 pm s'est aussi rkvdlde satisfaisante et est disponible chez Labcor Technical Sales, 
1-800-363-5900, no de catalogue E-02916-58, Membranes - Teflon. 

I6Du matdriel donnan: des risultafs comparables es: disponible chez S.E.A. Engineering Company, Inc., 25 Fairbanks St., 
Dartmouth, Nova Scotia B3A 4S9. Tdldphone (902) 469-1230. 

"Une balance d'une capadd d'au moins 1000 g est requise. Une balance ir lecere directe el a plateau en t6te s'esr rdvdlie 
parliculi2rement avantageuse. 

181.a ~aDrieritew s'esr r&Clde satisfaisante. 
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Au moins quaue spkimens d'essai circulaires, d'un diametre suffisant pour couvrir I'ouvcrture dans la base, doivent 
2tre d6coupds de chaque khantillon de telle sorte que deux spkimens ne contiennent pas le mBme fil de chahe ou 
de trame, et ils ne doivent pas &re pris B un endroit de l'bchantillon qui pr2sente un faux pli. 

Conditionner les specimens conform6ment ?i CANICGSB-4.2 No 2. 

Sauf indication contraire, effectuer l'essai de manikre que le c6t6 du specimen d'essai devant faire face B la source 
de vapeur d'eau soit place face au cylindre d'eau, et noter I'orientation choisie. 

Assembler I'appareil de diffusion d'eau et raccorder les canalisations d'air suivant la figure 2A ou 2B. 

Verser de I'eau distill6e dans le cylindre et la laisser reposer ?i la temperature ambiante. 

Placer le spBcimen B l'int&ieur de l'appareil de diffusion de vapeur d'eau en respectant I'ordre suivant, de bas en 
haut: 

base, spkimen, bague d'espacement de 6 mm, cylindre. 

Afin de d6terminer la resistance de I'appareillage, effectuer les operations d6crites au par. 12.5 sans sp6cimen. Aiin 
d'assurer la stabilite de l'appareil, il est recommand6 d'effectuer ces essais B blanc avant et aprks chaque essai 
d'khantillon (quatre determinations par sp6cimen) et de calculer la moyenne des essais B blanc. 

Admettre I'air rBgl6 ?i un dbbit de 4 f 0.5 Llmin. Laisser le courant d'air se stabiliser pendant environ 45 min. 
Eusuite, enlever et peser le cylindre le plus rapidement possible pour exposer le moins possible 1'6chantillon aux 
conditions amhiantes, et noter la masse, la temlkrature de l'eau ainsi que le temps B 15 s prks. Remettre le cylindre 
dam la base et faire fonctionner pendant environ 30 min. Peser le cylindre de nouveau et dptter les Btapes 
mentionnbs ci-dessus deux autres fois pour un total de quatre lectures. Aprbs les trois dernikres lectures (avec le 
spkimeu en place), calculer la masse moyenne de vapeur d'eau transmise. Si les trois dernikres lectures se situent B 
+5% de la moyenne, I'essai est tennine. Si non, I'essai doit se poursuivre par intemalles de 30 min et la moyenne 
calcul& B chaque intervalle suppl6mentaire (trois dernikres lectures) jusqu'k ce que les lectures se situent B f5%I0 
ou jusqu'h ce qu'une pBriode de 3% h se soit 6coulb (depuis le dBbut de l'essai), selon la premikre eventualitb. Les 
5 pertes massiques d'eau obtenues doivent &re utilisees pour le calcul si la periode de 3% h est atteinte. 

Refaire I'essai ci-dessus pour chaque sgcimen. 

CALCULS 

Pour chaque specimen B I'essai, calculer la pente B I'aide de la masse et du temps pour determiner le taux de vapeur 
d'eau transmise par seconde M, (kgls). 

DBtenniner la masse moyenne de vapeur d'eau transmise par unit6 de temps M (kgls) pour les deux dBterminations 
individuelles ou plus de M, (kgls). 

Calculer R, la r6sistance a la vapeur d'eau d'un mbtre cam6 de surface du sp&imen en sandwich, en utilisant la 
formule: 

R=AAP/M 

ob: 

A = I'aire du sp6cimen exposb B la vapeur d'eau, en m2 

19Si la prdcision des rdsultats est prdcisde, voir CAN/CGSB-4.2 No 1 pour ddterminer le nombre de spdcimens d'essai requis; 
sinon, au moins quatre spdcimens doivenr &re mis a l'essai. 

*%rs du calcul de l'interwalle de i5%, arrondir les donndes a 0.01 g pr2s. 
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AP = la diff6rence de pression partielle de la vapeur d'eau dans le spkimen en sandwich, en Pa. Cela est 6gal B la 
pression de vapeur de ~aturation.~' 

M = la masse moyenne de vapeur d'eau transmise par unitk de temps, en kgls 

Calculer Ra la resistance B la vapeur d'eau de I'appareil vide, en utilisant la formule ci-dessus (par. 13.1, 13.2 et 
13.3) et les donnees pour les essais B blanc. 

Calculer R,, la dsistance B la vapeur d'une unit6 de surface du tissu, en m2Padkg, en utilisant la formule: 

R, = R - Rs 

Convertir cette valeur de R en millimktres d'air immobile Quivalent, Dm, en divisant par RA, .  RA,R 6tant la dsistance 
d'un millimktre d'air immobile B une temp6rature de 20°C et B une atmosph&re de p~ess ion .~~ 

Dm = R J R m  

RAPPORT 

Noter I'option utilisee. 

Noter l'orientation du spkimen d'essai dans I'appareil d'essai. 

Noter la diffbxnce de diffusion moyenne de l'khantillon soumis B l'essai en millim&tres d'bpaisseur Bquivalente 
d'air immobile, Dm. 

Noter la difference de diffusion moyenne, RE, de l'appareil sans spkimen. 

Noter la temp4rature maximale et minimale de l'eau obtenue lors de I'essai des spkimens. 

Noter le numero de la pr6sente m6thode: CANICGSB-4.2 No 49-99. 

REMARQUES 

Les publications mentionnees B I'al. 3.1.1 sont diffustes par l'Office des normes g6n6rales du Canada, Centre des 
ventes, Ottawa, Canada KIA 1G6. T616phone (819) 956-0425 ou 1-800-665-CGSB (Canada seulement). 
TBlbcopieur (819) 956-5644. 

La publication mentionnh B l'al. 3.1.2 est diffusQ par 1'American Society for Testing and Materials, 100 Ban 
Harbor Drive, West Conshohocken, PA 19428-2959, U.S.A., tklephone (610) 832-9585, ou par le Global Info 
Centre Canada, 240, rue Catherine, bureau 305, Ottawa, Ontario K2P 2G8, t6lBphone (613) 237-4250 ou 
1-800-854-7179, tBl6copieur (613) 237-4251. 

"La pression de vapeur de saturation au-dessus de l'eau peut Stre prise au tableau X3.1 de D 4230 de I'ASTM. 

"La risistance d'un millidrre d'air immobile, R m  est de 5.4 x 106 m2Padkg, dune tempdrarure de 20°C et d une pression de 
101.3 kPa Dans d'autres conditions de tempdrature el depression, elle vane c o m e  suit 

ou: 

P = pression atmosphiriqu en kilopascals 

T = tempdrature de l'eau en kelvins 
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FIGURE 1 - 
ApparriOage d'essai de permOnbilit6 i la vapenr d'eau 
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J 
Pompe 4 1 

FIGURE 2A 

Schema de I'appareillage 
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ANNEXE A 

(Lo prdsente annexe ne fait pas partie intdgrante de la d t h o d e . )  

Al .  Facteurs influant sur la diffusion de vapeur d'eau 

Le taux auquel l'eau se diffuse P travers un khantillon depend de: 

a. la diff6rence de pression de vapeur entre la surface de I'eau et les conditions ambiantes externes, 

b. la temp4rature de I'appareil, 

c. la pression d'air atmosph&ique, 

d. 1'6paisseur totale de l'air entre la surface de I'eau et la r6gion dans I'atmosph2re ambiante externe dans laquelle 
des conditions uniformes existent, 

e. la rksistance du sp4cimen d'essai, 

f. I'humiditk relative du sp6cimen d'essai. 

A2. Options d'essai 

L'option 1 est recommandbe pour, sans s'y limiter, les textiles B stratification ou revetement microporeux. 

L'option 2 est recommand6e pour, sans s'y limiter, les textiles P stratification ou revstement hydrophile ou 
microporeux. 

L'option 3 est recommandk pour, sans s'y limiter, les textiles B stratification on revetement microporeux. 

I1 ne faut pas s'attendre P ce que les r6sultats obtenus B I'aide des diffkrentes options concordent. L'option choisie 
devrait &re celle qui s'approche le plus des conditions d'utilisation ou devrait &me d6termink suite ?I une entente. 

A3. Publications connexes 

Les publications suivantes peuvent aussi contenir des renseignements utiles quant au choix de l'option approprib: 

(1) Osczevski, R.J, and Dolhan, P.A., uAnomalous Diffusion in a Water Vapour Permeable, Waterproof Coating*, 
Journal of Coated Fabrics, Volume 18, April 1989. 

(2) Earnworth, B., Lotens, W.A., Wittgen, P.P.M.M., *Variation of Water Vapor Resistance of Microporous and 
Hydrophillic Films with Relative Hu'midityr, Textile Research Journal, Volume 60, No. 1, January 1990. 
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