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These National Standards of Canada are
hereby withdrawn as information contained
therein may no longer represent the most
current, reliable, and/or available information
on these subjects.

The Standards Council of Canada requires
that accredited Standards Development
Organizations, such as the CGSB, regularly
review a consensus Standard to determine
whether to re-approve, revise or withdraw.
The review cycle is normally five years from
the publication date of the latest edition of the
Standard. CGSB retains the right to develop
new editions.

The information contained in these Standards
was originally developed pursuant to a
voluntary standards development initiative of
the CGSB. The information contained therein
may no longer represent the most current,
reliable, and/or available information on these
subjects. CGSB hereby disclaims any and all
claims, representation or warranty of scientific
validity, or technical accuracy implied or
expressed respecting the information therein
contained. The CGSB shall not take
responsibility nor be held liable for any errors,
omissions, inaccuracies or any other liabilities
that may arise from the provision or
subsequent use of such information.
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Textiles

Ces Normes nationales du Canada sont
retirées par le présent avis car l'information
contenue peut ne plus représenter
I'information disponible et/ou I'information la
plus actuelle ou la plus fiable a ce sujet.

Le Conseil canadien des normes exige que
les organismes accrédités d'élaboration de
normes, tel que [I'ONGC, effectue
régulierement un examen des normes
consensuelles afin de déterminer s’il y a lieu
d’en renouveler I'approbation, de les réviser
ou de les retirer. Le cycle d'examen d’'une
norme est généralement de cing ans a partir
de la date de publication de la derniére
édition de celle-ci. L'ONGC se réserve le
droit d’élaborer de nouvelles éditions.

L’information contenue dans ces normes a
été élaborée initialement en vertu d'une
initiative volontaire d’élaboration de normes
de 'ONGC. Elle peut ne plus représenter
I'information disponible et/ou I'information la
plus actuelle ou la plus fiable a ce sujet.
L'ONGC décline par la présente toute
responsabilité a I'égard de toute affirmation,
déclaration ou garantie de validité
scientifique ou d’exactitude technique
implicite ou explicite relative a l'information
contenue dans ces normes. L'ONGC
n‘assumera aucune responsabilité et ne
sera pas tenu responsable quant a toute
erreur, omission, inexactitude ou autre
conséquence pouvant découler de la
fourniture ou de I'utilisation subséquente de
cette information.
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Copies of withdrawn standards are available
from the CGSB Sales Centre by telephone at
819-956-0425 or 1-800-665-2472, by fax at
819-956-5740, by Internet at www.tpsgc-
pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb/index-eng.html, by e-
mail at ncr.CGSB-ONGC@tpsgc-pwgsc.gc.ca
or by mail at Sales Centre, Canadian General
Standards Board, 11 Laurier Street, Gatineau,
Canada K1A 1G6.

CAN/CGSB-4.2

Textile test methods

No. 4.5-M86

Retalil packages of yarn — Determination
of mass (ICS 59.080.20)
No. 5.2-M87

Linear density of yarn in S| units
(ICS 59.080.20)

No. 9.2-M90

Breaking strength of fabrics — Grab

method — Constant-time-to-break principle

(ICS 59.080.30)

No. 9.3-M90

Breaking strength of high-strength fabrics
— Constant-time-to-break principle

(ICS 59.080.30)

No. 9.4-M91

Breaking strength of yarns — Single
strand method (ICS 59.080.20)

No. 9.5-M89

Breaking strength of yarns — Skein
method (ICS 59.080.20)

No. 9.6-93

Breaking strength of nonwoven textiles
(ICS 59.080.30)

Des copies des normes retirées peuvent
étre obtenues auprés du Centre des ventes
de 'ONGC. Il suffit d’en faire la demande
par téléphone au 819-956-0425 ou
1-800-665-2472, par télécopieur au 819-
956-5740, par Internet a :
www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb/index-
fra.html, par courriel a ncr.CGSB-
ONGC@tpsgc-pwgsc.gc.ca, ou par courrier
adressé au Centre des ventes, Office des
normes générales du Canada, 11, rue
Laurier, Gatineau, Canada K1A 1G6.

CAN/CGSB-4.2

Méthodes pour épreuves textiles

N° 4.5-M86

Bobines de fil vendues au détail —
Détermination de la masse

(ICS 59.080.20)

N° 5.2-M87

Masse linéique du fil en unités Sl
(ICS 59.080.20)

N° 9.2-M90

Résistance a la rupture des tissus —
Méthode d’arrachement — Principe de
rupture a temps constant (ICS 59.080.30)
N° 9.3-M90

Résistance a la rupture des tissus de
haute résistance — Principe de rupture a
temps constant (ICS 59.080.30)

N° 9.4-M91

Résistance a la rupture des fils —
Méthode a fil simple (ICS 59.080.20)

N° 9.5-M89

Résistance a la rupture des fils —
Méthode de I'écheveau (ICS 59.080.20)

N° 9.6-93

Résistance a la rupture des non-tissés
(ICS 59.080.30)



No. 10-M87
Elongation (ICS 59.080.30)
No. 23-M90

Colourfastness to perspiration
(ICS 59.080.01)

No. 25.2-M89

Dimensional change of textile fabrics to
open-head steaming (ICS 59.080.30)

No. 26.1-M88

Water resistance — Static head
penetration test (ICS 59.080.01)

No. 26.5-M89

Water resistance — High-pressure
penetration test (ICS 59.080.30)

No. 28.2-M91

Resistance to micro-organisms — Surface-
growing fungus test — Pure culture

(ICS 59.080.01)

No. 28.4-M91

Resistance to micro-organisms — Fungus
damage test — Pure culture — Qualitative
(ICS 59.080.01)

No. 30.1-M89

Effect of solvents on the permanence of
textile finishes (ICS 59.080.01)

No. 32.1-98

Resistance of woven fabrics to seam
slippage (ICS 59.080.01)

N° 10-M87
Allongement (ICS 59.080.30)
N° 23-M90

Solidité de la couleur a la sueur
(ICS 59.080.01)

N° 25.2-M89

Changement dimensionnel des textiles a
I'aide d’'une presse a plateau inférieur
vaporisant (ICS 59.080.30)

N° 26.1-M88

Résistance a I'eau — Essai de
pénétration sous pression constante
(ICS 59.080.01)

N° 26.5-M89

Résistance a I'eau — Essai de
pénétration a haute pression

(ICS 59.080.30)

N° 28.2-M91

Résistance aux micro-organismes —
Essai par fongus se propageant en
surface — En culture pure

(ICS 59.080.01)

N° 28.4-M91

Résistance aux micro-organismes —
Evaluation des dommages causés par
fongus — En culture pure — Qualitative
(ICS 59.080.01)

N° 30.1-M89

Effet des solvants sur la permanence des
appréts textiles (ICS 59.080.01)

N° 32.1-98

Résistance des tissés au glissement de
la couture (ICS 59.080.01)



No. 35.1-M90

Colourfastness to burnt gas fumes
(ICS 59.080.01)

No. 37-2002

Fabric thickness (ICS 59.080.30)

No. 42-M91

Copper content of textiles (ICS 59.080.01)

No. 45-M88

Textile fabrics — Determination of the
recovery from creasing of a horizontally
folded specimen by measuring the angle-
of-recovery (ICS 59.080.01)

No. 49-99

Resistance of materials to water vapour
diffusion (ICS 59.080.01)

No. 55-M90

Loss in strength and colour change of

fabrics due to retained chlorine

(ICS 59.080.01)

No. 56.1-M87

Unidirectional extension and recovery
properties of elastic fabrics

(ICS 59.080.30)

No. 60-M89

Resistance to snagging — Mace test
(ICS 59.080.01)

No. 65-M91
Determination of strength of bonds of

bonded, laminated and fused fabrics
(ICS 59.080.10)

N° 35.1-M90

Solidité de la couleur aux produits de
combustion des gaz (ICS 59.080.01)

N° 37-2002

Epaisseur des tissus (ICS 59.080.30)

N° 42-M91

Teneur en cuivre des textiles
(ICS 59.080.01)

N° 45-M88

Etoffes — Détermination de I'auto-
défroissabilité d’'un spécimen plié
horizontalement par mesurage de I'angle
rémanent aprés pliage (ICS 59.080.01)
N° 49-99

Résistance des textiles a la diffusion de
vapeur d’eau (ICS 59.080.01)

N° 55-M90

Perte de résistance et changement de
couleur des tissus causeés par la
rétention de chlore (ICS 59.080.01)

N° 56.1-M87

Evaluation de I'extension unidirectionelle
et de la récupération dimensionnelle des
tissus élastiques (ICS 59.080.30)

N° 60-M89

Résistance aux accrocs — Essai a la
masse (ICS 59.080.01)

N° 65-M91
Détermination de la résistance du liage

des tissus contre-collés, stratifiés et
thermocollés (ICS 59.080.10)



No. 66-M91

Dimensional change and appearance after
dry cleaning of coated, bonded, laminated
and fused fabrics (ICS 59.080.40)

No. 69-M91

Weather resistance — Xenon arc radiation
(ICS 59.080.10)

No. 78.1-2001

Thermal protective performance of
materials for clothing (ICS 59.080.01)

CAN/CGSB-4.155-M88

Flammability of soft floor coverings —
Sampling plans (ICS 59.080.60)

CAN/CGSB-4.158-75
Designation of yarns (ICS 59.080.20)

CAN/CGSB-4.159-75

Universal system for designating linear
density (Tex system) (ICS 59.080.20)

CAN/CGSB-4.160-75

Integrated conversion table for replacing
traditional yarn numbers by rounded values in
the Tex system (ICS 59.080.20)

N° 66-M91

Evaluation du changement dimensionnel
et de I'aspect des tissus enduits, contre-

collés, stratifiés et thermocollés a la suite
de nettoyages a sec

(ICS 59.080.40)

N° 69-M91

Résistance aux intempéries —
Rayonnement d'une lampe a arc au
xénon (ICS 59.080.10)

N° 78.1-2001

Evaluation de la protection thermique
des matériaux de confection des
vétements (ICS 59.080.01)

CAN/CGSB-4.155-M88

Résistance a 'inflammation des
revétements de sol mous — Plans
d’échantillonnage (ICS 59.080.60)

CAN/CGSB-4.158-75
Désignation des fils (ICS 59.080.20)

CAN/CGSB-4.159-75

Systéme universel de désignation de la
masse linéique (systeme Tex)
(ICS 59.080.20)

CAN/CGSB-4.160-75

Table générale de conversion pour le
remplacement des titres traditionnels des fils
par des valeurs arrondies du systéme Tex
(ICS 59.080.20)
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La présente norme a été élaborée sous les auspices de I’'OFFICE DES
NORMES GENERALES DU CANADA (ONGC), qui est un
organisme relevant de Travaux publics et Services gouvernementaux
Canada. L’ONGC participe a la production de normes facultatives
dans une gamme étendue de domaines, par I’entremise de ses comités
des normes qui se prononcent par consensus. Les comités des normes
sont composés de représentants des groupes intéressés aux normes a
I’é¢tude, notamment les producteurs, les consommateurs et autres
utilisateurs, les détaillants, les gouvernements, les institutions
d’enseignement, les associations techniques, professionnelles et
commerciales ainsi que les organismes de recherche et d’essai.
Chaque norme est élaborée avec 1’accord de tous les représentants.

Le Conseil canadien des normes a conféré a 'ONGC le titre
d’organisme d’élaboration de normes nationales. En conséquence,
les normes que 1’Office ¢labore et soumet a titre de Normes nationales
du Canada se conforment aux critéres et procédures établis a cette
fin par le Conseil canadien des normes. Outre la publication de
normes nationales, ’ONGC rédige également des normes visant
des besoins particuliers, & la demande de plusieurs organismes tant
du secteur privé que du secteur public. Les normes de ’ONGC et les
normes nationales de IONGC sont conformes aux politiques
énoncées dans le Manuel des politiques et des procédures pour
I’¢laboration et le maintien des normes de I’ONGC.

Etant donné 1’évolution technique, les normes de I’ONGC font I’objet
de révisions périodiques. L’ONGC entreprendra le réexamen de la
présente norme dans les cinq années suivant la date de publication.
Toutes les suggestions susceptibles d’en améliorer la teneur sont
accueillies avec grand intérét et portées a I’attention des comités des
normes concernés. Les changements apportés aux normes font 1’objet
de modificatifs distincts ou sont incorporés dans les nouvelles éditions
des normes.

Une liste a jour des normes de IONGC comprenant des
renseignements sur les normes récentes et les derniers modificatifs
parus, et sur la fagon de se les procurer figure au Cataloguede
I’ONGC disponible sur notre site Web — www.tpsge-pwgsc.gc.ca/
ongc-cgsb ainsi que des renseignements supplémentaires Sur les
produits et les services de ’ONGC.

Méme si I’objet de la présente norme précise 1’application premiere
que I’on peut en faire, il faut cependant remarquer qu’il_incombe a
I’utilisateur, au tout premier chef, de décider si la norme peut servir
aux fins qu’il envisage.

La mise a I’essai et ’évaluation d’un produit enregard deda présente
norme peuvent nécessiter 1’emploi defmatériaux ou d’équipement
susceptibles d’étre dangereux. Le présent document n’entend pas
traiter de tous les aspects liés<a la sécurite de.son utilisation.
Il appartient a 1’'usager de la normede s€ renseigner aupres des
autorités compétentes et d’adopter des ‘pratiques de santé et de
séeurité conformes aux réglements applicables avant de 1’utiliser.
L’ONGC n’assume ni n’accepte aucune responsabilit€é pour les
blessures ou les dommages qui pourraient survenir pendant les essais,
peu importe I’endroit ou ceux-ci sont effectués.

Il faut noter qu’il est possible que certains ¢éléments de la présente
norme canadienne soient assujettis a des droits conférés a un brevet.
L’ONGC ne peut étre tenu responsable de nommer un ou tous les
droits conférés a un brevet. Les utilisateurs de la norme sont informés
de facon personnelle qu’il leur revient enticrement de déterminer la
validité des droits conférés a un brevet.

Pour de plus amples renseignements sur I’ONGC, ses services et les
normes en général, priére de communiquer avec:

Le Gestionnaire

Division des normes

Office des normes générales du Canada
Gatineau, Canada

KI1A 1G6

Le Conseil canadien des normes (CCN) est le coordonnateur du
réseau canadien de normalisation, lequel est composé de personnes et
d’organismes qui participent a 1’élaboration, la promotion et la mise
en oeuvre des normes. Grace aux efforts conjugués des membres du
réseau canadien de normalisation, les travaux de normalisation
contribuent a améliorer le bien-étre collectif et économique du
Canada et a protéger la santé et la sécurité des Canadiens. Le CCN
veille au bon déroulement des activités du réseau. Les principaux
objectifs du CCN sont d’encourager et de favoriser une normalisation
volontaire en vue de faire progresser 1’économie nationale, de
contribuer au développement durable, d’améliorer la santé, la sécurité
et le bien-étre des travailleurs et du public, d’aider et de protéger le
consommateur, de faciliter le commerce intérieur et extérieur et de
développer la coopération internationale en matiére de normalisation.

Un aspect important du systéme canadien d’élaboration de normes est
I’application des principes suivants : consensus; égalité d’acces et
participation efficace des parties concernées; respect des divers
intéréts et détermination des intéréts auxquels il faudrait donner acces
au processus afin d’assurer 1’équilibre nécessaire entre les intéréts;
mécanisme de réglement des différends; ouverture et transparence;
liberté d’acces des parties intéressées aux procédures qui orientent le
processus d’élaboration de normes; clarté des processus; prise en
compte de D’intérét du Canada comme fondement initial de
I’¢élaboration des normes.

Une Norme nationalesdupCanada (NNC) est une norme qui a été
préparée ou examinée par un organisme d’¢laboration de normes
(OEN) accrédité et appreuvéepar le CCN au regard des exigences
d’approbation des, NNC. L’approbation ne porte pas sur le contenu
technique de_la norme, cet aspect demeurant la responsabilité de
I’OEN. WUne NNC, reflete un consensus parmi les points de vue d’un
certain/ nombre de personnes compétentes dont les intéréts réunis
forment, dans la plus grande mesure possible, une représentation
équilibrée’ des intéréts généraux et de ceux des producteurs, des
organismes destéglementation, des utilisateurs (y compris les
consommateurs) et d’autres personnes intéressées, selon le domaine
visé.'Les NNC ont pour but d’apporter une contribution appréciable,
en temps opportun, a I’intérét du Canada.

Il est recommand¢ aux personnes qui ont besoin d’utiliser des normes
de'se servir des NNC. Ces normes font I’objet d’examens périodiques;
¢’est pourquoi 1’on recommande aux utilisateurs de se procurer 1’édition
la plus récente de la norme aupres de I’OEN qui I’a publiée.

La responsabilité d’approuver les normes comme NNC incombe au :

Conseil canadien des normes
270, rue Albert, bureau 200
Ottawa (Ontario) K1P 6N7 CANADA

Comment commander des publications de I’ DQ)GC:

par téléphone — 819-956-0425 ou
— 1-800-665-2472
par télécopieur — 819-956-5740
par la poste — Centre des ventes de ’ONGC
Gatineau, Canada
KI1A 1G6

en personne — Place du Portage
Phase 111, 6B1
11, rue Laurier

Gatineau (Québec)

par courrier
¢électronique

— ncr.cgsb-ongc@tpsge-pwgsc.gc.ca

sur le Web — www.tpsge-pwgsc.ge.ca/onge-cgsb
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Méthodes pour épreuves-textiles

Evaluation du changement dimensionnel-et de I’aspect des
tissus enduits, contre-collés, stratifiés et thermocollés ala
suite de nettoyages-a sec

THIS NATIONAL STANDARD OF CANADA IS AVAILABLE IN BOTH
FRENCH AND ENGLISH.
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I’Office des normes générales du Canada DQIGC ((? Conseil canadien des normes
\E)))) Standards Council of Canada
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I’Office des normes générales du Canada
Gatineau, Canada K1A 1G6

© Ministre des Approvisionnement et Services Canada — 1991

Aucune partie de cette publication ne peut étre reproduite d’aucune maniere sans la permission préalable de I'éditeur.



CAN/CGSB-4.2
N° 66-M91

OFFICE DES NORMES GENERALES DU CANADA
Comité des méthodes pour épreuves textiles et terminologie

(Membres votants a la date de confirmation)

Catégorie intérét général

Batcheller, J. Université de I'Alberta
Carrick, D. Expert-conseil

Davie, N. Expert-conseil

Liu, S. Université du Manitoba
Man, T.M. Expert-conseil

Tait, C. Défense nationale/DAPES

Catégorie producteur

Adam, C. Tencate Protective FabricsiCanada
Boivin, D. E.l. DuPont Co.

Lawson, L. Davey Textile Solutions

Leblanc, J.-M. Marv Holland Apparel Ltd.
Schumann, E. Lincoln Fabries, Ltd.

Taylor, V. Invista (Canada)«Co.

Catégorie organisme de réglementation
Andersson, C. Santé Canada

Catégorie utilisateur

Bourget, S. Défensenationale/CETQ

D’Entremont, E. Gendarmerie royale du Canada

Izquierdo, V. Centre des technologies textiles

Kohli, G. Sears Canada Inc.

Larsen, A.-L. Exova Group Ltd.

Litva, M. Agence des services frontaliers du Canada

MacLeod, J. Travaux publics et Services gouvernementaux Canada
Tebbs, C. International Drycleaners Congress

Secrétaire (non votant)
Grabowski, M. Office des normes générales du Canada

Nous remercions le Bureau de la traduction de Travaux publics et Services gouvernementaux Canada de la traduction de
la présente Norme nationale du Canada.

© ONGC 2013 - Tous droits réservés



CAN/CGSB-4.2
N° 66-M91

Prolongée
Avril 1997
Confirmée
Novembre 2013

Préface de la Norme nationale du Canada

La présente Norme nationale du Canada a été prolongée et confirmée par le comité des méthodes pour
épreuves textiles et de la terminologie de 'ONGC. Des modifications rédactionnelles ont été apportées dont
I'ajout et la correction des paragraphes suivants :

AVANT-PROPOS

La présente méthode est similaire aux modes de nettoyage a sec faisant partie de D2724-87 de I'ASTM,
Standard Test Methods for Bonded, Fused, and Laminated Apparel Fabrics. Une nouvelle édition de
D2724 de 'ASTM a été publiée en 2007 et confirméelen 2011.

11.1  Source de diffusion des publications de référence — Les publications mentionnées a l'al. 3.1.1 sont
diffusées par |'Office des normes générales du (Canada, (Centre des ventes, Gatineau, Canada
K1A 1G6. Téléphone 819-956-0425 ou 1-800-665-2472. Télécopieur 819-956-5740. Courriel ncr.cgsb-
ongc@tpsgc-pwgsc.gc.ca. Site Web wwiv.tpsge-pwgsc.ge:calongc-cgsb.

© ONGC 2013 — Tous droits réservés i



Norme nationale du Canada

WH METHODES POUR EPREUVES TEXTILES CAN/CGSB-4.2
Ottawa
Canada Evaluation du changement dimensionnel et de Paspect
K1A 1G6 des tissus enduits, contre-collés, stratifiés et thermocollés N° 66-M91
& la suite de nettoyages a sec

1.1

1.2

2.1

32

4.1

42

421

43

Prolongée Avril 1997
AVANT-PROPOS Confirmée Novembre 2013

La présente méthode est semblable aux méthodes de nettoyage a sec décrits dans D 2724-87 de I'ASTM, Standard
Methods of Testing Bonded and Laminated Apparel Fabrics.

OBJET

La présente méthode permet de déterminer le changement d’aspect, le délaminage et le changement dimensionnel
des tissus enduits, contre-collés, stratifiés et thermocollés a la suite d’un nettoyage a sec.

La mise 2 I’essai et ’évaluation d’un produit en regard de la présente méthode peuvent nécessiter I’emploi de
matériaux ou d’équipement pouvant étre dangereux. Le présent document n’entend pas traiter de tous les aspects liés
a la sécurit¢ de son utilisation. 11 appartient 2 'usager de la méthode de se renseigner auprés des autorités
compétentes et d’adopter des pratiques d’hygiene et de sécurité conformes aux reéglements en vigueur avant de
I'utiliser.

PRINCIPE

Des reperes sont marqués a des distances prescrites sur les spécimens, puis mesurés. Les spécimens sont ensuite
nettoyés a sec, pressés et conditionnés dans I’atmosphére normale. Ils sont ensuite examinés pour voir s’ils
présentent des changements d’aspect ou des signes de délaminage et ils sont mesurés afin de déterminer s’ils
présentent des changements dimensionngls.

PUBLICATIONS APPLICABLES
Les publications suivantes s’appliquent & la, présente méthode:

Office des normes générales.du Canada (ONGC)
CAN/CGSB-4.2 —Me¢éthodes pour épreuves textiles:
Ne 2-M — Conditionnement des'textiles pour fins d’essais
Ne 59.1-M — Evaluation de I’aspect lisse des tissus aprés plusieurs blanchissages domestiques.

Sauf indication contraire de I’autorité appliquant la présente méthode, ces publications s’entendent de I’édition la
plus récente. La source de diffusion est indiquée dans la section intitulée Remarques.

DEFINITIONS

Cloque: dans les tissus enduits, contre-collés, thermocollés ou stratifiés, une boursouflure, un gonflement ou un état
de surface semblable sur le tissu d’endroit ou le tissu de support caractéris€ par le soulévement du tissu par rapport
au plan du composant sous-jacent sur une surface limitée de maniere 2 présenter un aspect bouffi. -

Tissu contre-collé: tissu présentant plusieurs couches ol un tissu d’endroit ou d’extérieur est collé & un tissu de
support, comme un ftricof, & 'aide d’un adhésif qui n’augmente pas considérablement I’épaisseur des tissus
combinés.

Dans le présent contexte, une mince couche de mousse est considérée comme un adhésif lorsque la structure des
cellules fond compleétement sous action d’une flamme.

Tissu enduit: matiere souple composée d’un tissu et d’un matériau polymérique appliqué a I’état liquide sur 1’une
des surfaces ou les deux.
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Fissure: dans les tissus enduits, contre-collés, thermocollés ou stratifiés, rupture ou pli prononcé sur le pourtour du
tissu d’endroit ou du support qui devient visible lorsque les tissus enduits, contre-collés, thermocollés ou stratifiés
sont mis en rouleau, courbés, drapés ou pliés.

Tissu thermocollé: type de tissu contre-collé réalisé en collant un tissu possédant des propriétés thermocollantes &
un autre tissu destiné a &tre utilisé, par exemple, comme triplure.

Tissu stratifié: tissu présentant plusieurs couches ol un tissu d’endroit ou d’extérieur est collé & un matériau en
feuilles continu, comme de la mousse de polyuréthane, de maniére que 1’identité du matériau en feuilles continu soit
conservée, soit par ['application d’une flamme ou d’un adhésif. Le matériau continu en feuilles est en général,
quoique pas toujowrs, collé a un tissu de support, comme le tricot. '

Bouloches: touffes ou boules constituées de fibres emmélées adhérant a la surface du tissu par une ou plusieurs
fibres.

Froncage: dans les tissus enduits, contre-collés, thermocollés ou stratifi€s, aspect onduleux 2 trois dimensions
caractérisé par des plis rapprochés visibles sur le tissu d’endroit ou le support ou les deux.

Humidité relative du solvant: 'humidité de ’air au-dessus d’un bain de nettoyage a sec en équilibre avec le
solvant et sa petite quantité d’eau.

Chaque bain de solvant pour nettoyage 4 sec contenant un détergent peut nécessiter une teneur absolue en eau
différente pour atteindre le niveau d’humidité relative du solvant prescrit par 1a,U.S. Federal Trade Commission
(FTC) pour un nettoyage 4 sec normal (remarque 1). L’humidité relative réelle du'solvant dans I’air au-dessus du
solvant doit &tre mesurée 3 1’aide d’un hygrometre aprés 1’obtention d’un €équilibre entre la tencur en eau de I’air et
le solvant.

Pli: pliure inadmissible généralement courte et de forme irréguliére.
APPAREILLAGE ET REACTIFS

Machine de nettoyage 2 sec: appareil simple automatigue, 4 panier rotatif compltement fermé et capable d’assurer
un cycle automatique de séchage complet en utilisant du tétrachloroéthyléne (perchloroéthyléne).

Le diametre du panier rotatif doit &tre.Compris entre 600 et 1080 mm. La profondeur du panief ne doit pas étre
inférieure 2 300 mm,

La machine doit &tre équipée de deux, trois ou‘quatre dispositifs de levage.

La machine doit &tre munie dethermometres visant 3 mesurer la température du solvant et la température de 'air de
séchage.

La vitesse doit étre réglée pour donner un facteur g compris entre 0.5 et 0.9 pour le nettoyage et entre 35 et 120 pour
Pextraction (remarque 2).

Machine a coudre: permettant d’obtenir une seule rangée de piqiires 2 25 mm du bord du spécimen a I'aide, par
exemple, d’un fil de coton mercerisé de 25 tex.

Gabarit en métal: présentant une ouverture de 250 mm de c6té pour délimiter le spécimen.

Régle: graduée en millimétres.

Remarque 1: Pour plus de renseignements, s adresser au Superintendent of Documents, U.S. Government Printing Oﬁice;
Washington, DC 20402, US A.
Remarque 2: Le facteur g est calculé comme suit:

g = 5.59n%d/10 000 000

ou: n = révolutions par minute

d = diamétre du panier, mm

Ne 66-M91
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11 est également possible d’utiliser un dispositif prémarqué étalonné de fagon a indiquer le rétrécissement ou
I’allongement en pourcentage.

Presse & la vapeur: une presse d’environ 600 x 1250 mm de largeur ou plus, présentant une pression de vapeur
comprise entre 410 et 490 kPa au pressage. Toute presse & la vapeur suffisamment large pour presser des spécimens
de 400 mm de coté peut étre utilisée.

Appareil d’éclairage: pour 1’évaluation des spécimens d’essai, tel qu’illustré a la figure 1 de CAN/CGSB-4.2
N° 59.1-M.

Solvant: tetrachloroéthylene (perchloroéthyléne) de la qualité commerciale.

Détergent pour nettoyage a sec: de type pétrole-sulfonate ou amino-sulfonate.

Ciseaux.

Charge factice: constituée de pieces de tissu mesurant 400 x 400 mm semblables aux pitces de tissu éprouvé.
Hygrométre.

SPECIMENS D’ESSAI

Conditionner les échantillons conformément 8 CAN/CGSB-4.2 N° 2-Ms

Découper dans chaque échantillon deux spécimens mesurant 400 x 400 mmn, soit un spécimen situé au tiers environ
de la largeur d’un c0té du tissu et un autre spécimen se trouvant au tiers environ de la largeur de I’autre c6té du tissu.
Indiquer la direction chaine (c6te ou machine) sur le spécimen.

Coudre une rangée droite de piqiires autour de chaquesspécimen a 25 mm du bord.

A I’aide d’un marqueur A pointe fine et & encre indélébile, tracer un carré de référence de 250 x 250 mm au centre de
Pendroit de chaque spécimen. Tracer trois séries\de lignes de repere espacées de 250 =2 mm dans le sens de la
longueur du tissu & 25 mm de chaque extirémité et au point central de chague c6té du carré. De m€me, tracer trois
séries de lignes de repere dans le sens dé 1a largeur du, tissu (remarque 3).

Conserver la partie restante de ’échantillon aux fins de comparaison avec les spécimens d’essai nettoyés a sec.
PREPARATION DUSOLVANT

Préparer un mélange standard de détergent/solvant de nettoyage a sec en ajoutant suffisamment de détergent au
solvant pour obtenir une solution de 1% en volume. Ajouter assez d’eau a la solution pour que le niveau d’humidité
relative du solvant soit de 75% pour le détergent de nettoyage & sec particulier utilisé. Mettre ce solvant dans le
réservoir de stockage de 1a machine. La méme solution peut étre utilisée pour plusieurs nettoyages jusqu’a ce qu’elle

~ soit souillée, mais I’humidité relative du solvant doit &tre ajustée avant chaque nettoyage.

MODE OPERATOIRE

Conditionner la charge factice pendant au moins 4 h dans ’atmosphére normale conformément 4 CAN/CGSB-4.2
Ne 2-M. Au terme du nettoyage a sec, conditionner la charge de nouveau avant de répéter chaque cycle de nettoyage
a sec additionnel (remarque 4).

Placer les spécimens d’essai et une charge factice suffisante pour obtenir une masse de-3.6 kg dans la machine 4
nettoyage a sec.

Remarque 3: Toute autre méthode permettant de tracer avec précision le carré de 250 x 250 mm est admise, a condition que les
trois lignes de repére se trouvant de chaque coté du carré soient espacés de 105 mm au moins.

Remarque 4: Le conditionnement avant chaque cycle de nettoyage a sec vise @ minimiser la réduction de I eau de la solution, ce
qui pourrait avoir un effet sur les résultats de réirécissement.

Ne 66-M91 3
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Soumettre la charge au cycle de nettoyage 4 sec complet de la machine. La température du solvant de la phase
solvant du nettoyage a sec ne doit pas dépasser 32°C. Pendant la phase de séchage du cycle, la température de I’air
de sortie ne doit pas dépasser 60°C et la température de I’air d’admission ne doit pas dépasser 80°C.

Si I’essai porte sur des fibres thermosensibles (comme des fibres de modacrylique), la température de ’air de sortie
ne doit pas dépasser 40°C et la température de I’air d’admission ne doit pas dépasser 60°C.

Au terme du cycle complet de nettoyage a sec, retirer le spécimen de la machine afin de ’examiner et de le
reconditionner (par. 8.1 et remarque 4).

Répéter I’opération de nettoyage a sec en effectuant deux cycles additionnels ou suivant tout procédé convenu entre
les parties, et conditionner la charge conformément au par. 8.1.

Au terme du cycle final, poser le spécimen sur une surface plane, I’aplanir avec la main et I’examiner.

Presser le spécimen dans la presse 4 vapeur, en suivant les cycles suivants:

Cycle d’exposition a la vapeur de cing secondes, le plateau supérieur étant relevé

Cycle de pressage chaud a sec (145 a 150°C) de cing secondes, le plateau supérieur étant abaissé
Cycle d’aspiration de cinq secondes, sans vapeur, le plateau supérieur étant abaissé

Cycle d’aspiration de cinq secondes, sans vapeur, le plateau supéricur étant relevé.

Conditionner les spécimens pressés dans I’atmosphére normale pendant 4 h, conformément 3 CAN/CGSB-4.2
Ne 2-M. i

Mesurer la distance qui sépare chacune des six séries de lignes de reperes sur chaque spécimen d’essai.
Placer les spécimens sur une table ou un panneau présentant une surface suffisamment rugueuse pour empécher le
glissement du c6t€ du tissu en contact avec le panneau ou'la table. Examiner chacun des spécimens d’essai pour voir

s’ils présentent des signes de délaminage.

Placer les doigts sur les spécimens et essayer de faire glisser 1a couche supérieure de tissu sur le support inférieur ou
intermédiaire.

Retoumer les spécimens et soumettre I’antre coté au méme examen.

Faire une petite entaille dans les spécimens & 1’aide de ciseaux pour voir s’il y a séparation des supports,
Examiner les tissus<d’endroit _des spécimens pour voir s’ils présentent des changements d’aspect par rapport a
I’échantillon d’origine. L’examen peut €tre effectué sous un éclairage ordinaire ou a I’aide du matériel décrit dans
CAN/CGSB-4.2 N° 59.1-M.

Examiner seulement la partie des spécimens d’essai délimitée par les pigiires.

CALCULS

Déterminer le changement dimensionnel dans chaque sens en calculant la moyenne de trois mesures effectuées dans
chaque sens sur chaque spécimen d’essai et en utilisant ces moyennes de mesures comme suit:

changement dimensionnel (%) = (A - B) 100/A

ol: A = distance moyenne initiale entre les lignes de repére

B = distance moyenne finale entre les lignes de repere

Calculer le changement dimensionnel moyen dans le sens de la longueur et de la largeur pour chaque spécimen
d’essai.

Ne-66-M91



10. RAPPORT

Noter les renseignements suivants:
10.1 Les changements dimensionnels individuels de longueur et de largeur 2 0.5% prés pour chaque spécimen d’essai.
10.2  Le changement dimensionnel moyen de longueur et de largeur pour les spécimens d’essai.
103  L’absence ou la présence de tout délaminage des spécimens d’essai avant le pressage.

10.3.1 Dans le cas des spécimens en tissu stratifié présentant trois couches, noter si le delammage est visible sur le tissu
d’endroit, le support ou les deux.

104  Tout changement d’aspect ou de propriété esthétique des spécimens par comparaison 3 la partie restante de
P’échantillon d’origine comme:
le frongage
les fissures
les boursouflures ou les cloques
la présence de bouloches sur le tissu d’endroit
la perte ou le gain de rigidité
le changement de couleur

les plis.
10.5 Le numéro de la présente méthode: CAN/CGSB-4.2 N° 66-M91.
i1, REMARQUES

111 Source de diffusion des publications de référence — Les publications mentionnées a I'al. 3.1.1 sont diffusées par
I’Office des normes générales du Canada; Section des ventes, Ottawa, Canada K1A 1G6. Téléphone (819) 956-0425
ou 956-0426. Télécopieur (819) 956-5644.
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