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These CGSB standards are hereby
withdrawn due to limited use and support
for their revision.

The Standards Council of Canada requires
that accredited Standards Development
Organizations, such as the CGSB,
regularly review a consensus Standard to
determine whether to reapprove, revise or
withdraw. The review cycle is normally five
years from the publication date of the
latest edition of the Standard. CGSB
retains the right to develop new editions at
a future date.

The information contained in the
standards were originally developed
pursuant to a voluntary standards
development initiative of CGSB. The
information contained therein may no
longer represent the most current, reliable,
and/or available information on this
subject. CGSB hereby disclaims any and
all claims, representation or warranty of
scientific validity, or technical accuracy
implied or express respecting the
information therein contained. CGSB shall
not take responsibility nor be held liable for
any errors, omissions, inaccuracies or any
other liabilities that may arise from the
provision or subsequent use of such
information. These standards are to be
referred to for archival purposes as the
content has been repealed as of the date
on this withdrawal notice.
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Sélection de normes de la série
Verre

Cette norme de 'ONGC est, par le présent
avis, retirée en raison de son utilisation
limitée et du manque de support pour sa
révision.

Le Conseil canadien des normes exige que
les organismes accrédités d'élaboration de
normes, tel que [I'ONGC, effectuent
régulierement un examen des normes
consensuelles afin de déterminer s’il y a
lieu d’en renouveler I'approbation, de les
réviser ou de les retirer. Le cycle d’examen
d’'une norme est généralement de cing ans
a partir de la date de publication de la
derniére édition de celle-ci. L'ONGC se
réserve le droit d’élaborer de nouvelles
éditions a une date ultérieure.

L’information contenue dans ces normes a
été élaborée initialement en vertu d'une
initiative volontaire d’élaboration de normes
de 'ONGC. Elle peut ne plus représenter
l'information disponible et/ou I'information
la plus actuelle ou la plus fiable a ce sujet.
L'ONGC décline par la présente toute
responsabilité a I'égard de toute
affirmation, déclaration ou garantie de
validité  scientifique ou  d’exactitude
technique implicite ou explicite relative a
linformation contenue dans ces normes.
L’'ONGC n’assumera aucune responsabilité
et ne sera pas tenu responsable quant a
toute erreur, omission, inexactitude ou
autre conséquence pouvant découler de la
fourniture ou de [l'utilisation subséquente
de cette information. Ces normes doivent
étre consultées a des fins archivistiques
seulement puisque leur contenu a été
révoqué a la date du présent avis de

retrait.
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Copies of withdrawn standards are
available from the CGSB Sales Centre by
telephone at 1-800-665-2472, by Internet
at www.tpsgc- pwgsc.gc.ca/ongc-
cgsb/index-eng.html, by e-mail at
ncr.CGSB-ONGC@tpsgc-pwgsc.gc.ca or
by mail at Sales Centre, Canadian
General Standards Board, 140 O’Connor
Street, L’Esplanade Laurier Building,
Tower East, 6" Floor, Ottawa (Ontario)
Canada K1A 0S5.

CAN/CGSB-12.2-M91
Reaffirmed January 2017
Flat, Clear Sheet Glass

CAN/CGSB-12.3
Reaffirmed January 2017
Flat, clear float glass

CAN/CGSB-12.4
Reaffirmed January 2017
Heat absorbing glass

Des copies des normes retirées peuvent
étre obtenues auprés du Centre des ventes
de 'ONGC. Il suffit d’en faire la demande
par téléphone au 1-800-665-2472, par
Internet, a www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-
cgsb/index-fra.html, par  courriel, a
ncr.CGSB-ONGC@tpsgc-pwgsc.gc.ca, ou
par courrier adressé au Centre des ventes,
Office des normes générales du Canada,
140, rue O’Connor, Edifice L’Esplanade
Laurier, TourEst, 6° étage, Ottawa
(Ontario) Canada K1A 0S5.

CAN/CGSB-12.2-M91
Confirmée Janvier 2017
Verre a vitres plat et clair

CAN/CGSB-12.3
Confirmée Janvier 2017
Verre flotté, plat et clair

CAN/CGSB-12.4
Confirmée Janvier 2017
Verre athermane
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La présente norme a €té élaborée sous les auspices de I'OFFICE
DES NORMES GENERALES DU CANADA (ONGC), qui est
un organisme relevant de Services publics et Approvisionnement
Canada. I’ONGC participe a la production de normes facultatives
dans une gamme étendue de domaines, par I’entremise de ses comités
des normes qui se prononcent par consensus. Les comités des normes
sont composés de représentants des groupes intéressés aux normes
a ’étude, notamment les producteurs, les consommateurs et autres
utilisateurs, les détaillants, les gouvernements, les institutions
d’enseignement, les associations techniques, professionnelles et
commerciales ainsi que les organismes de recherche et d’essai.
Chaque norme est élaborée avec 1’accord de tous les représentants.

Le Conseil canadien des normes a conféré¢ a P'ONGC le titre
d’organisme d’¢laboration de normes nationales. En conséquence,
les normes que 1’Office élabore et soumet a titre de Normes nationales
du Canada se conforment aux critéres et procédures établis a cette
fin par le Conseil canadien des normes. Outre la publication de
normes nationales, FONGC rédige également des normes visant
des besoins particuliers, a la demande de plusieurs organismes tant
du secteur privé que du secteur public. Les normes de 'ONGC et les
normes nationales de ’'ONGC sont conformes aux politiques énoncées
dans le Manuel des politiques et des procédures pour I’élaboration et
le maintien des normes de ’ONGC.

Etant donné I’évolution technique, les normes de I'ONGC font 1'objet
de révisions périodiques. L’'ONGC entreprendra le réexamen de la
présente norme dans les cinq années suivant la date de publication.
Toutes les suggestions susceptibles d’en améliorer la teneur sont
accueillies avec grand intérét et portées a l’attention des comités
des normes concernés. Les changements apportés aux normes font
l’objet de modificatifs distincts ou sont incorporés dans les nouvelles
éditions des normes.

Une liste a jour des normes de ’ONGC comprenant des renseignements
sur les normes récentes et les derniers modificatifs parus, et sur la facon
de se les procurer figure au Catalogue de ’'ONGC disponible sur
notre site Web — www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb/index-fra.html
ainsi que des renseignements supplémentaires sur les produits et les
services de ’'ONGC.

Méme si I’objet de la présente norme précise ’application premiére
que l’on peut en faire, il faut cependant remarquer qu’il incombe a
I'utilisateur, au tout premier chef, de décider si la norme peut servir
aux fins qu’il envisage.

La mise a I’essai et I’évaluation d’un produit en regard de la présente
norme peuvent nécessiter 'emploi de matériaux ou. d’équipement
susceptibles d’étre dangereux. Le présent document n’entend
pas traiter de tous les aspects liés a la_sécurité de son utilisation.
Il appartient a 1'usager de la norme de se renseigner-aupres des
autorités compétentes et d’adopter des pratiques de sante et de sécurité
conformes aux réglements applicables avant de ['utiliser. LONGC
n’assume ni n’accepte aucune responsabilité pour les blessures ou les
dommages qui pourraient survenir pendant les essais, peu importe
I’endroit ou ceux-ci sont effectués.

Il faut noter qu’il est possible que certains éléments de la présente
norme canadienne soient assujettis a des droits conférés a un brevet.
L’ONGC ne peut étre tenu responsable de nommer un ou tous les
droits conférés a un brevet. Les utilisateurs de la norme sont informés
de fagon personnelle qu’il leur revient entiérement de déterminer la
validité des droits conférés a un brevet.

Langue

Dans la présente Norme, le verbe « doit » indique une exigence
obligatoire, le verbe « devrait » exprime une recommandation
et le verbe « peut » exprime une option ou une permission. Les
notes accompagnant les articles ne renferment aucune exigence ni
recommandation. Elles servent a séparer du texte les explications ou
les renseignements qui ne font pas proprement partie du corps de la
norme. Les annexes sont désignées comme normative (obligatoire) ou
informative (non obligatoire) pour en préciser ’application.

Pour de plus amples renseignements sur ’'ONGC, ses services et les
normes en général, priere de communiquer avec:

Le Gestionnaire

Division des normes

Office des normes générales du Canada
Gatineau, Canada

KI1A 1G6

Une Norme nationale du Canada est une norme qui a été ¢laborée par
un organisme d’¢laboration de normes (OEN) titulaire de I’accréditation
du CCN et approuvée par le Conseil canadien des normes (CCN)
conformément aux documents du CCN intitulés Exigences et lignes
directrices — Accréditation des organismes d’élaboration de normes
et Exigences et lignes directrices — Approbation et désignation des
Normes nationales du Canada. On trouvera des renseignements
supplémentaires sur les exigences relatives aux Normes nationales
du Canada a l’adresse : www.ccn.ca. Une norme approuvée par le
CCN est I'expression du consensus de différents experts dont les
intéréts collectifs forment, autant que faire se peut, une représentation
équilibrée des intéressés concernés. Les Normes nationales du
Canada visent a apporter une contribution appréciable et opportune
au bien du pays.

Le CCN estune société d’Etat qui fait partie du portefeuille d’Industrie
Canada. Dans le but d’améliorer la compétitivité économique
du Canada et le bien-étre collectif de la population canadienne,
l'organisme dirige et facilite I’¢laboration et I'utilisation des normes
nationales et internationales. Le CCN coordonne aussi la participation
du Canada a I’¢laboration des normes et définit des stratégies pour
promouvoir les efforts de normalisation canadiens. De plus, il fournit
des services d’accréditation a différents clients, parmi lesquels des
organismes de certification de produits, des laboratoires d’essais
et des organismes d’¢laboration de normes. On trouvera la liste des
programmes du CCN et des organismes titulaires de son accréditation
a l’adresse : www.ccn.ca.

Comme les Normes nationales du Canada sont revues périodiquement,
il est conseillé aux utilisateurs.de toujours se procurer ’édition la plus
récente de ces documents aupres de 'organisme d’¢laboration de
normes responsable de leur publication.

La responsabilit¢ d’approuver les normes comme NNC incombe au :

Conseil canadien des normes
55, rue Metcalfe, bureau 600
Ottawa (Ontario) K1P 6L5 CANADA

Comment commander des publications de l’D[vGC:

par téléphone — 819-956-0425 ou
— 1-800-665-2472

par télécopieur —819-956-5740

par la poste — Centre des ventes de ’ONGC
Gatineau, Canada
KIA 1G6

en personne — Place du Portage
Phase 11, 6B1
11, rue Laurier
Gatineau (Québec)

par courrier — ncr.cgsb-ongc@tpsge-pwgsc.gc.ca
électronique

surle Web — www.tpsge-pwgsc.gc.ca/onge-cgsb/

index-fra.html
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(Membres votants a la date de confirmation)
Présidente
Webb, M. Insulating Glass Manufacturers Alliance (Producteur)

Catégorie intérét général

Flack, J. Expert-conseil
Steel, K. Steel Consulting Services
Zaremba, T. Roetzel & Andress, LPA

Catégorie producteur

Botman, R. Glassopolis Specialty Glass
Fraser, E. PPG Flat Glass Canada Inc.
Harder, B. Ferguson Corporation
Liversidge, M. Precision Glass'Services Inc.
Schimmelpenningh, J. Eastman Chemical Company
Wakefield, R. Trulite Canada

Catégorie organisme de réglementation
Chowhan, P. Santé Canada
Hyde-Clarke, S. Conseil 'national de recherches du Canada

Catégorie utilisateur

Brook, M. BVDA Facade Engineering Inc.

Panziera, S. Thinkform Architecture & Interiors

Redmond, T. Ontario Building Officials Association

Sharp, G. Association canadienne des constructeurs d’habitations
Shelbourn, K. Canadian Building Envelope Science & Technology

Secrétaire (non-votante)
Jimenez, J. Office des normes générales du Canada

Nous remercions le Bureau de la traduction de Services publics et Approvisionnement Canada de la
traduction de la présente Norme nationale du Canada.
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Préface de la Norme nationale du Canada

La présente Norme nationale du Canada a été confirmée par le Comité du verre de 'ONGC. Des
modifications rédactionnelles ont été apportées par la correction des paragraphes suivants.

8.4.1 Les publications mentionnées a I'al. 2.1.1 peuvent étre obtenues auprés de I'Office des
normes générales du Canada, Centre des ventes, Gatineau, Canada K1A 1G6.
Téléphone 819-956-0425 ou 1-800-665-2472. Télécopieur 819-956-5740. Courriel
ncr.cgsb-ongc@tpsgc-pwgsc.gc.ca. Site Web www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb/index-
fr.html.

843 La publication mentionnée a I'al. 2.1.3 peut étre obtenue auprés de 'ASTM International,
100 Barr Harbor Drive, West Conshohocken, PA 19428-2959, U.S.A., téléphone
610-832-9585, télécopieur 610-832-9555, site Web-www.astm.org, ou de IHS Markit, 200-
1331 MacLeod Trail SE, Calgary (Alberta) T2G 0K3, téléphone 613-237-4250 ou 1-800-
267-8220, télécopieur 613-237-4251, site Web www.global.ihs.com.
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VERRE FLOTTE, PLAT ET CLAIR

OBJET

La présente norme s’applique au verre de type flotté, plat et clair produit par étirage A partir d’un bain de métal
fondu.

La mise 2 ’essai et I’évaluation d’un produit en regard de la présente norme peuvent nécessiter I’emploi de
matériaux ou d’équipement pouvant étre dangereux. Le présent document n’entend pas traiter de tous les aspects liés
a la sécurité de son utilisation. Il appartient & I’'usager de la norme de se renseigner auprs des autorités compétentes
et d’adopter des pratiques d’hygitne et de sécurité conformes aux réglements en vigueur avant de 1utiliser,

PUBLICATIONS APPLICABLES
Les publications suivantes s’appliquent a la présente norme:

Office des normes générales du Canada (ONGC)
CAN/CGSB-12.4-M — Verre athermane.

Conseil national de recherches du Canada

Code national du batiment du Canada.

ASTM
C 162 — Definitions of Terms Relating to Glass and Glass Products.

Sauf indication contraire de ’autorité appliquant la présente norme, ces publications s’entendent de 1’édition la plus
récente. La source de diffusion est indiquée dans la section intitulée Remarques.

TERMINOLOGIE

Verre et types de verre

Verre — Produit inorganique de fusion, durci par refroidissement sans cristallisation. Le verre est typiquement dur
et cassant et sa rupture forme des pi¢ces conchoidales. 11 peut étre incolore ou coloré et de transparent  opaque, Les
masses ou pieces de verre peuvent étre colorées, translucides ou opaques par la présence de substances dissoutes,
amorphes ou cristallines. Le verre ne renfermant aucune de ces substances est désigné comme du verre «clair» ou
transparent.

Verre a glace polie — Verre dont la surface a été débarrassée de ses aspérités par meulage ou polissage et qui
présente une surface plane et parallle,

Verre flotté — Verre dont les surfaces virtuellement planes et paralléles sont formées par 1’étirage d’un ruban
continu de verre 2 la surface d’un bain de métal fondu dans une atmosphére contrdlée.

Zone centrale de la vitre — Zone considérée comme formant, au centre de la vitre, un ovale ou un cercle dont les
axes ou les diametres ne sont pas supérieurs & 80% de la dimension totale. La partie restante dans les coins peut
présenter des défauts qui ne sont pas admis dans la zone centrale,

Défauts du verre

Bulles — Inclusions gazeuses dans le verre. Ces inclusions présentent presque toujours un aspect brillant. Le terme
«bulle» s’applique a toutes les inclusions dont les dimensions maximales dépassent 1.0 mm. Le terme «puce»
désigne les bulles dont les dimensions sont comprises entre 1.0 et 2.5 mm (voir «Points»),
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Cordes (voir «onde») — Gros fils incorporés a Uintérieur de la feuille plutdt qu’a la surface de celle-ci; leur
direction n’étant pas réguliére et semblent &tre d’une épaisseur considérable,

Piqiire — Surface 1égérement corrodée offrant un aspect grisitre et teme,

Echignures — Petites rayures profondes.

Saleté — Infime particule d’un corps étranger incorporée 2 la surface du verre.

Fini — Voir «Défauts de la surface finie»,

Criques de recuit — Petites fissures pénétrant la surface du verre et ayant en général la forme de petits crochets.
Bouillons — Bulles de forme ronde ou allongée dans la masse du verre,

Mousse — Etat selon lequel les points fins et grossiers sont trés nombreux, atteignant un nombre de quatre ou plus
au centimétre carré,

Larme — Partie transparente ou le verre manque d’homogénéité et présente un aspect irrégulier, nodulaire ou
embrouillé.

Peignages — Cordes ou fils fins apparaissant en général a la surface de la vitre. Ondulations se prolongeant sans
interruption d’un coté & I'autre de la feuille et qui apparaissent 2 la surface comme une ligne ou un ensemble de
lignes s’étendant soit sur toute 1a largeur de la feuille, soit sur une grande distance en travers de celle-ci.

Bouillons crevés — Bulles a la surface du verre qui forment une cavité sur la surface polie.

Défauts de la surface finie — Défauts infimes restant sur la surface «polie» apres le meulage et le polissage et qui
consistent en de minuscules pigfires et fissures. Lorsque les défauts sont visibles, on parle de «mauvais poli». Les
infimes défauts de surface qui font suite a la finition peuvent &tre des petites particules de corps étrangers ou de
1égers défauts sur la face inféricure du verre flotté.

Onde (voir «cordes») — Inclusions dans le verre, couches ou filsde verre, qui ne sont pas homogenes avec la
masse du verre. Partie de verre hétérogéne, incorporée 2 la feuille, qui offre un aspect ondulé.

Kcrasures — Abrasion des surfaces du verre offrant Paspect du verre givré, Une écrasure est beaucoup plus large
qu’une rayure.

Trous de pigiire — Bréches sur la surface du verre poli produites au cours du premier meulage et qui sont restées
la suite du meulage fin en raison, dans une certaine mesure, de grains de sable grossier employés pour le meulage
qui se sont m¢&lés au sable plus fin,

Rayures — Toute marque ou fissure sur la surface et qui semble avoir été faite par un instrument tranchant ou
rugueux. Les diverses especes de rayures apparaissant sur le verre sont accidentelles, Le terme «grésin» désigne les
rayures en forme de chaine produites au cours du polissage. On entend par «filasse taillée» des rayures courbes
produites pendant le meulage etles «lignes de ferrasse» sont des rayures fines comme un cheveu, Les pigfires ou les
écrasures sont des fissures ou un ensemble de petites fissures causées, en général, par la manutention.

Points — Minuscules bulles dont le diamdtre est inférieur 2 1.0 mm. Les points fins ne sont visibles que lors d’un
examen minutieux; ils apparaissent en général sous forme de points infimes et sont inhérents 2 la glace polie de
qualité supérieure. Les points dont le diametre est d’environ 1.0 mm sont en général considérés comme des puces.

Mauvais poli (voir «défauts de la surface finie») — Polissage inadéquat ou manque de brillant; surface mal finie
qui semble &tre 1€gerement piquée et ondulée lorsqu’elle est examinée a la lumidre réfléchie. Ces 1égeres dépressions
sont polies plutdt que rugueuses, mais elles produisent I’effet, en général, d’un 1éger ternissement de la surface. Ce
défaut est habituellement attribuable & un meulage inadéquat.

Délustrage — Bandes de points denses, accompagnées de puces.

Lignes de ferrasse — Marque trés fine qui rappelle une rayure aux bords lisses, causée en général par un corps
étranger au cours du polissage.

Pierres — Toute particule opaque ou particllement fondue de roche, d’argile ou de mati¢res premidres noyée dans le
verre.

Fils (voir «onde») — Lignes ondulées et transparentes offrant 1’aspect d’un filament de verre incorporé 2 la feuille.

Martelage — Défauts dus a I'irrégularité des surfaces du verre qui déforment les objets vus sous divers angles,

Se reporter a C 162 de I'ASTM pour d’autres définitions de termes relatifs au verre et aux produits de verre.

CAN/CGSB-12.3-M91
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5.5

CLASSIFICATION

Le verre flotté doit étre fourni conformément aux qualités suivantes, selon les prescriptions (par. 8.1):
Qualités

Verre & argenter

Verre & miroirs (verre de choix)

Verre a vitrage.
EXIGENCES PARTICULIERES

Dimensions — Le verre flotté clair doit &tre fourni dans les dimensions prescrites (par. 8.1), sous réserve des
tolérances relatives a 1’épaisseur, a la longueur et 2 la largeur indiquées au tableaun 1.

Equerrage — L’écart entre les angles de tout vitrage rectangulaire et un angle droit ne doit pas &tre supérieur a
0.075° ou 1.3 mm/m. )

Transmission de la lumiére — Lorsque le verre flotté clair est éprouvé conformément A la méthode décrite dans
CAN/CGSB-12.4-M, il doit avoir des pourcentages nominaux de transmission de la lumitre, sous réserve d’une
tolérance de * 5%, selon I’épaisseur indiquée au tableau 1.

TABLEAU 1
Tolérance de Pourcentage
Epaisseur Tolérance longueur et de nominal de
nominale d’épaisseur largeur des transmission
vitres coupées de la lumitre
mm mm ‘ mm %
2 +0.5 +20 90
3 1 0.5 +20 90
4 0.5 +20 90
5 0.5 +20 89
6 +0.5 +2.0 88
8 +08 25 87
10 1.0 25 87
12 +1.0 + 3.0 85
15 1.0 140 85
19 +1.0 +50 82
22 1.0 +6.0 81
25 1.0 +6.5 79

Dimensions maximales du verre pour portes et fenétres — Les dimensions maximales, suivant 1’épaisseur du
verre destiné aux portes et fenétres, doivent étre conformes aux exigences du Code national du batiment du Canada.

Défauts du verre flotté (par. 8.2) — Les défauts ne doivent pas étre supérieurs A ceux énumérés aux tableaux 2 et 3
pour une épaisseur de verre de 6 mm ou moins (par. 6.2 et 3.3). Le verre dont 1’épaisseur est supérieure & 6 mm peut
présenter des défauts proportionnellement plus nombreux et plus importants que ceux du verre & «vitrage» de 6 mm
de méme dimensions prescrits au tableau 3. Le verre dont I'épaisseur nominale dépasse 6 mm ne doit &tre fourni que
dans la qualité «verre 2 vitrage».

CAN/CGSB-12,3-M91 3




TABLEAU 2

Qualité du verre & argenter
jusqu’a 2.5 m?

Qualité du verre 3 miroirs
jusqu’a 2.5 m?

Qualité du verre a miroirs
de plus de 2.5 m?

Défauts
Zone Zone Zone Zone Zone Zone
v centrale @ extérieure @ centrale @ extérieure @ centrale @ extérieure @
Bouillons ® (0.5 mm @® 1.0 mm @® 1.0 mm @2 1.0 mm @8 1.0 mm @ L5 mm @®
Bouillons
crevés @ Aucun 0.5 mm ©®® Aucun 0.5 mm @ 0.5 mm @& 1.0 mm @»
Pierres et
larmes Aucune Aucune Aucune 0.5 mm ® 0.5 mm ® 1.0 mm ®
Rayures et |Faibles © Légéres © Faibles © Légeres © Légeres © Moyennes ©
écrasures 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm
Légere ©® Moyenne ©¥@
Piqgire Aucune Aucune Aucune Aucune 0.5 mm 1.0 mm
Echignures | Aucune Aucune Aucune Aucune 0.5 mm ® 1.0 mm ®
Défauts de
la surface
finie Faibles ® Légers ® Faibles ® Légers ® Légers ® Moyens ®
Onde, fils et Invisibles Invisibles Invisibles
martelage 30° @ 30° @ 30° @
TABLEAU 3
Qualité du verre a vitrage Qualité du verre 2 vitrage Qualité du verre a vitrage
jusqu’a 2.5 m? de 2.5 47 m? de plus de 7.0 m2
Défauts
Zone Zone Zone Zone Zone Zone
cenfrale @ extéricure ©@ centrale @ extérieure @ centrale @ extérieure @
Bouillons ® |1.5 mm @ 2.5 mm @® 3.0 mm ¢# 5.0 mm @2 6.5 mm @ 6.5 mm G
Bouillons
crevés © 1.0 mm @® 1.5 mm @8 1.0 mm @2 1.5 mm @@ 6.5 mm @® 6.5 mm @
Pierres et
larmes 0.5 mm @ 1.0 mm © 1.5 mm @ 1.5 mm @ 3.0 mm @ 3.0 mm @
Rayures et
écrasures Moyennes @ | Moyennes © | Moyennes ©  |Prononcées © |Prononcées © |Prononcées ©
Moyenne ©® | Moyenne ©® [ Moyenne ©X» |Prononcée ©® |Prononcée ©® |Prononcée ©@
Pigiire 1.5 mm 2.5 mm 3.0 mm 5.0 mm 6.5 mm 6.5 mm
Fchignures [1.5 mm ® 2.5 mm ® 3.0 mm ® 5.0 mm ® 6.5 mm ® 6.5 mm ®
Défauts de
la surface
finie Moyens ® Moyens ® Moyens ® Importants @ | Importants ® | Importants ®
Onde, fils et Invisibles Invisibles Invisibles
martelage 45° @ 90° © 90° ©
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6.1

6.2
6.2.1

622

623

7.1

7.2

Remarques concernant les tableaux 2 et 3

(a) Espacés d’au moins 300 mm,

(b) Espacés d’au moins 600 mm,

(c) Angle d'interférence de la vision (al. 62.3).

(d) La zone centrale est considérée comme formant, au centre de la vitre, un ovale ou un cercle dont les axes ou les diamétres n’excédent pas
80% de la surface totale. La surface restante est considérée comme la zone extérieure.

(e) Intensité (rayures, écrasures et pigilres)— Lorsqu’ on regarde a travers le verre dans un plan perpendiculaire, a la lumiére du jour mais sans
soleil direct, ou a I'aide d’un éclairage de fond permettant d observer chaque type d'imperfection, les défauts ne doivent pas étre décelables
a des distances supérieures a celles indiquées ci-dessous (al. 6.2.2), sauf lorsqu'il s’agit d’'un défaut de forte intensité:

Intensité Distance

Faible 200 mm
Légeére 1000 mm
Moyenne 3000 mm
Forte 3000 mm

J) Les bouillons peuvent étre de forme ronde ou allongée. Dans le cas des bouillons allongés, les dimensions maximales doivent étre déterminées
en additionnant la longueur et la largeur de l'inclusion et en divisant le total obtenu par deux, soit (L + W)/2.

(2) Dans le cas de défauts minimes ou de faible intensité, ils doivent étre séparés par une distance qui doit étre proportionnellement réduite. La
distance doit éire déterminée en fonction du plus important des deux défauts. Les défauts qui ne sont pas expressément définis doivent étre
comparés au défaut auquel ils ressemblent le plus,

(h) Intensité (défauts de la surface finie) — Lorsque les défauts sont examinés & la lumiére normale, ils sont classés comme suit: Faibles —
visibles a I oeil exercé seulement. Légers — @ peine perceptibles. Moyens — présentant I'aspect d’'un léger brouillard. Importants — présentant
Paspect d’'un épais brouillard,

INSPECTION

Echantillonnage — L’échantillonnage d’inspection du verre est laissé 2 I’appréciation des services d’inspection, a
moins qu’un plan d’échantillonnage particulier ne soit prescrit (par. 8.1).

Examen des défauts

Bouillons, pierres, larmes, échignures et défauts de la surface finie —Placer 1’échantillon dans un plan vertical &
environ 1000 mm de I’observateur. Ce dernier doit examiner I’échantillon a la lumigre du jour sans soleil direct, ou a
P’aide d’un éclairage de fond qui permet d’observer chaque type de défaut.

Rayures, écrasures et pigire — Effectuer 1’examen conformément a 1’al. 6.2.1, sauf que la distance entre
I'observateur et I’échantillon doit &tre celle indiquée dans la remarque (e) des tableaux 2 et 3 pour 1’échantillon de
verre de la qualité et de la dimension applicable.

Ondes, fils et martelage — Placer 1’échantillon dans un plan vertical, & environ 1000 mm d’un mur de briques ou
d’un autre plan offrant essentiellement des lignes droites paralleles. L’observateur doit regarder a travers
’échantillon a une distance d’environ 1000 mm & Ia lumi¢re du jour sans soleil direct ou a I'aide d’un éclairage de
fond qui permet d’observer chaque type de défaut. Examiner le verre 2 un angle qui n’est pas inférieur a I’angle
d’interférence de la vision prescrit au tableau 2 ou 3 pour la surface de verre applicable. La ligne de vision doit étre
perpendiculaire au mur, Un 1éger mouvement horizontal de la téte, selon un angle de deux ou trois degrés, rend les
martelages ou les peignages plus perceptibles.

PREPARATION POUR LA LIVRAISON

Etiquetage — Sur prescription (par. 8.1), chaque feuille de verre flotté doit porter une étiquette, apposée par le
fabricant, qui indique le nom ou la marque de commerce du fabricant, la qualité du verre, 1’épaisseur nominale et le
pays de fabrication. Autrement, ces renseignements doivent étre inscrits clairement sur chaque emballage de verre
plat,

Conditionnement, emballage et marquage — Le conditionnement, 1’emballage et le marquage du verre flotté
doivent &tre conformes aux usages commerciaux habituels.
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8.1

8.2

8.3

8.4
84.1

84.2

84.3

REMARQUES

Options — Les options suivantes doivent &tre précisées lors de I'application de la présente norme:
a. Qualité de verre flotté (par. 4.1 et 8.3)

b. Dimensions des feuilles (par. 5.1)

c. Epaisseur nominale (tableau 1)

d. Echantillonnage, si un plan particulier est requis (par. 6.1)

e. Exigences relatives a I’étiquetage (par. 7.1).

Tout verre plat a des imperfections et le principe employé pour établir la qualité consiste & exclure tous les défauts
qui ne sont pas acceptables pour une qualité donnée. Cette évaluation est difficile  effectuer étant donné qu’il
n’existe pas de ligne de démarcation précise entre les qualités, et les inspecteurs expérimentés peuvent avoir des
opinions divergeantes lorsque la qualité du verre se rapproche des limites de la classification.

Qualités du verre a argenter, du verre A miroirs (de choix) et du verre a vitrage — La qualité «verre 2 argenter»
est 1a plus haute qualité de verre flotté offerte sur le marché. On emploie rarement le verre de cette qualité pour le
vitrage. Le verre & miroirs (de choix) est utilisé lorsqu’on exige un verre de trés haute qualité, et seul un examen
minutieux permet d’en déceler les défauts. Le verre de cette qualité est rarement vendu aux fins de vitrage en
dimensions supérieures a 2.5 m?, Le verre de qualité destiné au vitrage est le verre flotté qui est en général choisi
lorsque la qualité n’est pas spécifiquement indiquée (par. 8.1).

Sources de diffusion des publications de référence

La publication mentionnée a Ial. 2.1.1 est diffusée par I'Office des normes générales du Canada, Section des ventes,
Ottawa, Canada K1A 1G6. Téléphone (819) 945-0425 ou 956-0426. Télécopicur (819) 956-5644.

La publication mentionnée a I’al. 2.1.2 est diffusée par.le Secrétaire, Comité associé du Code national du batiment
du Canada, Conseil national de recherches du Canada, chemin Montréal, Ottawa, Ontario K1A OR6.

La publication mentionnée a I’al. 2.1.3 est diffusée par PASTM; 1916 Race Street, Philadelphia, PA 19103, U.S.A.
ou par le Conseil canadien des normes, Direction de la vente des normes, 350, rue Sparks, pidce 1200, Ottawa,
Ontario K1P 6N7,
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