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Standards in series
Fencing products

These National Standards of Canada are
hereby withdrawn as information contained
therein may no longer represent the most
current, reliable, and/or available
information on these subjects. This
withdrawal notice removes all remaining
standards in the series.

The Standards Council of Canada requires
that accredited Standards Development
Organizations, such as the CGSB, regularly
review a consensus Standard to determine
whether to re-approve, revise or withdraw.
The review cycle is normally five years from
the publication date of the latest edition of
the Standard. CGSB retains the right to
develop new editions.

The information contained in these
Standards was originally developed
pursuant to a voluntary standards
development initiative of the CGSB. The
information contained therein may no
longer represent the most current, reliable,
and/or available information on these
subjects. CGSB hereby disclaims any and
all claims, representation or warranty of
scientific validity, or technical accuracy
implied or expressed respecting the
information therein contained. The CGSB
shall not take responsibility nor be held
liable for any errors, omissions,
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Normes de la série
Produits pour cléture

Ces Normes nationales du Canada sont
retirées par le présent avis car I'information
contenue peut ne plus représenter
l'information disponible et/ou 'information la
plus actuelle ou la plus fiable a ce sujet. Cet
avis de retrait supprime toutes les normes
restantes de la présente série.

Le Conseil canadien des normes exige que
les organismes accrédités d'élaboration de
normes, tel que [I'ONGC, effectue
régulierement un examen des normes
consensuelles afin de déterminer s'il y a lieu
d’en renouveler I'approbation, de les
réviser ou de les retirer. Le cycle d’examen
d'une norme est généralement de cing ans
a partir de la date de publication de la
derniere édition de celle-ci. L'ONGC se
réserve le droit d'élaborer de nouvelles
éditions.

L’information contenue dans ces normes a
été élaborée initialement en vertu d'une
initiative volontaire d’élaboration de normes
de I'ONGC. Elle peut ne plus représenter
I'information disponible et/ou 'information la
plus actuelle ou la plus fiable a ce sujet.
L'ONGC décline par la présente toute
responsabilité a I'égard de toute affirmation,
déclaration ou garantie de validité
scientifique ou d'exactitude technique
implicite ou explicite relative a I'information
contenue dans ces normes. L'ONGC
n'‘assumera aucune responsabilité et ne
sera pas tenu responsable quant a toute
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inaccuracies or any other liabilities that may
arise from the provision or subsequent use
of such information.

Copies of withdrawn standards are
available from the CGSB Sales Centre by
telephone at 819-956-0425 or 1-800-665-
2472, by fax at 819-956-5740, by Internet
at www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-
cgsb/index-eng.html, by e-mail at
ncr.CGSB-ONGC@tpsgc-pwgsc.gc.ca  or
by mail at Sales Centre, Canadian General
Standards Board, 11 Laurier Street,
Gatineau, Canada K1A 1G6.

CAN/CGSB-138.1-96
Fabric for Chain Link Fence (ICS 91.090)

CAN/CGSB-138.2-96

Steel Framework for Chain Link Fence (ICS
91.090)

CAN/CGSB-138.3-96

Installation of Chain Link Fence (ICS
91.090)

CAN/CGSB-138.4-96
Gates for Chain Link Fence (ICS 91.090)

erreur, omission, inexactitude ou autre
conséquence pouvant découler de la
fourniture ou de l'utilisation subséquente de
cette information.

Des copies des normes retirées peuvent
étre obtenues auprés du Centre des ventes
de 'ONGC. Il suffit d’'en faire la demande
par téléphone au 819-956-0425 ou
1-800-665-2472, par télécopieur au 819-
956-5740, par Internet a :
www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb/index-
fra.html, par courriel a ncr.CGSB-
ONGC@tpsgc-pwgsc.gc.ca, ou par courrier
adressé au Centre des ventes, Office des
normes générales du Canada, 11, rue
Laurier, Gatineau, Canada K1A 1G6.

CAN/CGSB-138.1-96

Grillage métallique pour cléture (ICS
91.090)

CAN/CGSB-138.2-96

Monture en acier pour cléture grillagée (ICS
91.090)

CAN/CGSB-138.3-96

Installation des cl6tures grillagées (ICS
91.090)

CAN/CGSB-138.4-96
Barriere pour cl6ture grillagée (ICS 91.090)



S CORRIGENDUM

March 1996

CANADIAN GENERAL
STANDARDS BOARD

FABRIC FOR CHAIN LINK FENCE
CLASSIFICATION
TABLE 1 — Classification of Fabric

In this Table, replace the word “Coating” with the
word “Weaving” for.the Type 1, Class B fabric.

CAN/CGSB-138.1-96

RECTIFICATIF

Mars 1996

OFFICE DES NORMES
GENERALES DU CANADA

GRILLAGE METALLIQUE POUR CLOTURE
CLASSIFICATION
TABLEAU 1 - Classification du grillage

Dans ce tableau, remplacer le mot «revétement» par le
mot «tissage» pour le grillage de type 1 et de catégorie B.
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La présente norme a été élaborée sous les auspices de I’OFFICE
DES NORMES GENERALES DU CANADA (ONGC), qui est
un organisme fédéral relevant du ministere des
Approvisionnements et Services. L’ONGC participe 2 la
production de normes facultatives dans une gamme étendue de
domaines, par 1’entremise de ses comités des normes qui se
prononcent par consensus. Les comités des normes sont composés
de représentants des groupes intéressés aux normes a I’étude,
notamment les fabricants, les consommateurs et autres
utilisateurs, les détaillants, les gouvernements, les institutions
d’enseignement, les associations techniques, professionnelles et
commerciales ainsi que les organismes de recherche et d’essai.
Chaque norme est élaboréde avec l'accord de tous les
représentants. Le Conseil consultatif du Ministre pour ’'ONGC
passe en revue les décisions prises par consensus.

Le Conseil canadien des normes a conféré a I'ONGC'le titre
d’organisme rédacteur de normes nationales. En conséquence, les
normes que I’Office élabore et soumet a titre de Normes
nationales du Canada se conforment aux criteres et procédures
établis a cette fin par le Conseil canadien des normes. Outre la
publication de normes nationales, I’ONGC rédige également des
normes visant des besoins particuliers, a la demande de plusieurs
organismes tant du secteur privé que du secteur, public. Les
normes de I’ONGC et les normes nationales établies par cet
organisme sont conformes aux politiques £énoncées dans le
Manuel des politiques pour I’élaboration et la'mise 2 jour,des
normes de I’ONGC.

Ftant donné 1’évolution technique,des normes_de 'ONGC font
I’objet de révisions périodiques.” Toutes les suggestions
susceptibles d’en améliorer la teneur sont accueillies avec grand
intérét et portées a I’attention des comités des normes concernés.
Les changements apportés aux normes font I’objet de modificatifs
distincts ou sont incorporés dans les nouvelles éditions des
normes.

Une liste & jour des normes de 'ONGC comprenant des
renseignements sur les normes récentes et les derniers modificatifs
parus, et sur la fagon de se les procurer figure au Catalogue de
I’ONGC publié chaque année. Cette publication peut également
étre obtenue sur demande, sans frais.

Méme si ’objet de la présente norme précise I’application
premiére que I’on peut en faire, il faut cependant remarquer qu’il
incombe a l'utilisateur, au tout premier chef, de décider si la
norme peut servir aux fins qu’il envisage.

Plusieurs des tests requis aux termes des normes de I’ONGC sont
dangereux. L’ONGC n’assume ni n’accepte aucune responsabilité
pour les blessures ou les dommages qui pourraient survenir
pendant les essais, peu importe 1’endroit ot ceux-ci sont effectués.

L’ONGC ne se prononce pas quant 2 la validité de la propriété
industrielle de chaque article assujetti 2 la présente norme. Les
utilisateurs de la norme sont informés de fagon personnelle qu’il
leur revient entierement de déterminer la validité de la propriété
industrielle.

Pour de plus amples renseignements sur I’ONGC, ses services et
les normes en général, pritre de communiquer avec:

Le Gestionnaire

Division de I’'information sur la normalisation
Office des normes générales du Canada
Ottawa, Canada

K1A 1G6

Le CONSEIL CANADIEN DES NORMES est I'organisme de
coordination du Systéme de normes nationales, une fédération
d’organismes indépendants et autonomes qui travaillent au
développement et & ’amélioration de la normalisation volontaire
dans P'intérét national.

Les principaux buts du Conseil sont d’encourager et de
promouvoir la normalisation volontaire comme moyen
d’améliorer I’économie nationale, d’améliorer la santé, la sécurité
et le bien-&tre du public, d’aider et de protéger le consommateur,
de faciliter le commerce national et international et de favoriser la
coopération internationale dans le domaine de la normalisation.

Une Normie nationale du Canada est une norme, approuvée par le
Conseil canadien des nofmes, qui refléte une entente raisonnable
parmi les points de vue d’un certain nombre de personnes
compétentes dont des intéréts réunis forment, au degré le plus
élevé possible, aine représentation équilibrée des producteurs,
utilisateurs, consommateurs et d’autres personnes intéressées,
selon le domaine envisagé. Il s’agit généralement d’une norme qui
peut apporter une contribution appréciable, en temps opportun, a
I’intérét national.

L’approbation d’une norme en tant que Norme nationale du
Canada indique qu’elle est conforme aux criteres et méthodes
établis par le Conseil canadien des normes. L’approbation ne
porte pas sur I’aspect technique de la norme; cet aspect demeure
la responsabilité de ’organisme rédacteur de normes accrédité.

11 est recommandé aux personnes qui ont besoin de normes de se
servir des Normes nationales du Canada lorsque la chose est
possible. Ces normes font 1’objet d’examens périodiques; c’est
pourquoi il est recommandé aux utilisateurs de se procurer
Iédition la plus récente de la norme aupres de I’organisme qui I’a
préparée.

La responsabilité d’approuver les Normes nationales du Canada
incombe au:

Conseil canadien des normes
45, rue O’Connor

Bureau 1200

Ottawa, Ontario

K1P 6N7

Comment commander des publications de l’Uﬁ”GC:

par téléphone — (613) 941-8703 ou
— 1-800-665-CGSB
(Canada seulement)

par télécopieur — (613) 941-8705

— Centre des ventes de ’'ONGC
Ottawa, Canada
K1A 1G6

par la poste

— Bureau 1402
222, rue Queen
Ottawa, Ontario

en personne
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OFFICE DES NORMES GENERALES DU CANADA

GRILLAGE METALLIQUE POUR CLOTURE

OBJET

La présente norme énonce les exigences relatives aux diverses propriétés des grillages métalliques pour cloture
destinés a des applications commerciales et industrielles.

La mise a I’essai et I’évaluation d’un produit en regard de la‘présente norme peuvent nécessiter ’emploi de
matériaux ou d’équipement susceptibles d’étre dangereux. Le présent document n’entend pas traiter de tous les
aspects-liés 2 la sécurité de son utilisation. Il appartient a I'usager dé la norme de se renseigner auprés des autorités
compétentes et d’adopter des pratiques d’hygiéne et de’sécurité conformes aux réglements en vigueur avant de
I’utiliser.

PUBLICATIONS DE REFERENCE
La présente norme fait référence aux publications suivantes:

Association canadienne de normalisation (CSA)

G162.1 — Methods of Determining Mass of Coating on Zinc-Coated (Galvanized) Steel Wire.

American Society for Testing and Materials (ASTM)

A 428 — Test Methods for Weight of Coating on Aluminum-Coated Iron or Steel Particles

B 6 — Specification for Zinc (Slab zinc)

B 211 — Specification for Aluminum and Aluminum Alloy Bar, Rod and Wire

D 412 — Test Methods for Rubber Properties in Tension

D 792 — Test Methods for Specific Gravity and Density of Plastics by Displacement

D 1499 — Practice for Operating Light- and Water-Exposure Apparatus (Carbon-Arc Type) for Exposure of Plastics
D 2240 — Standard Test Method for Rubber Property — Durometer Hardness

G 23 — Practice for Operating Light-and Water-Exposure Apparatus (Carbon-Arc Type) With and Without Water

for Exposure of Nonmetallic Materials.

Tout renvoi a un réglement s’entend de I'édition la plus récente. Toute référence datée renvoie a 1’édition
mentionnée. Sauf indication contraire de 1’autorité appliquant la présente norme, toute référence non datée renvoie a
I’édition la plus récente. Les sources de diffusion sont indiquées dans la section intitulée Remarques.

TERMINOLOGIE

Les définitions suivantes s’appliquent a la présente norme:
Grillage métallique (Chain Link Fence Fabric)

Grillage constitué de fils métalliques spiralés et entrelacés de fagon & former un treillis maillé continu exempt de
noeuds ou d’attaches sauf lorsqu’il s’agit des jointures ou des torsades d’extrémité des fils métalliques formant la
bordure du grillage.

Jointure (Knuckling)

Type de bordure obtenue par I’entrecroisement des extrémités de deux fils métalliques adjacents, suivi du repliage
des extrémités des fils dans une boucle fermée.
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Torsade (Twisting)

Type de bordure obtenue par torsion des extrémités de deux fils métalliques adjacents dans une spirale serrée de
1-1/2 tour correspondant & 3 torsades completes. Les extrémités des fils métalliques au-dessus de la torsade doivent
avoir une longueur minimale de 6 mm.

CLASSIFICATION

Le grillage métallique doit étre fourni conformément aux types, catégories, genres et classes indiqués au tableau 1 et
comme prescrit (par. 9.1):

TABLEAU 1

Classification du grillage

Type Catégorie Genre Classe

A. Zingué apres tissage . Robuste

. Moyen 1,20u3
. Léger

' B. Zingué avant tissage . Robuste

. Moyen 1,20u3

. Léger

1. Grillage d’acier

C. Aluminé . Robuste

. Moyen 1ou?2
. Léger

. Robuste
. Moyen S/0

D. Revétu de vinyle

W (N[ = R[N =] W[N] =] W] =

. Léger

ot

. Robuste
2. Grillage en alliage d’aluminium S/0 2. Moyen S/O

3. Léger

EXIGENCES GENERALES

Matériaux et qualité d’exécution — Les matériaux utilisés dans la construction du grillage métallique pour cloture
doivent étre fabriqués selon des méthodes conformes aux bons usages commerciaux. Le grillage doit étre de qualité
et de condition uniformes et exempt de toute défectuosité et de toute imperfection pouvant nuire 3 sa tenue en
service et & son aspect. Le métal de base doit étre de qualité et de pureté telles que le fil tréfilé soit du calibre
prescrit, que le grillage ouvré soit uniforme et qu’il ait les propriétés et les caractéristiques conformes a celles qui
sont indiquées dans la présente norme.

Caractéristiques de fabrication

Type 1, catégorie A — Le grillage qui est zingué apres tissage doit étre galvanisé par immersion 4 chaud. Le
revétement de zinc doit &tre appliqué en continu sur le grillage non enroulé.

Type 1, catégorie B — Le grillage qui est zingué avant tissage peut étre composé de fil galvanisé par procédé
électrolytique ou par immersion a chaud.

CAN/CGSB-138.1-96
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6.1.1

6.1.2

6.1.2.1

6.1.2.2

6.1.2.3

Type 1, catégorie C — Le grillage qui est revétu d’aluminium (aluminé) avant le tissage doit étre revétu par
immersion a chaud.

Type 1, catégorie D — Le grillage revétu de vinyle doit étre composé de fil d’acier zingué ou aluminé qui satisfait
aux exigences de la présente norme. Le grillage doit étre revétu de vinyle avant le tissage par thermo-extrusion ou
par fusion.

Genre de grillage — Le genre de grillage est désigné en fonction du diametre du fil revétu.
EXIGENCES PARTICULIERES

Type 1, catégories A, B et C — Grillage d’acier zingué ou aluminé

Zinc — Les feuilles de zinc utilisées pour le zingage doivent étre conformes a B 6 de I’ ASTM.

Classe du revétement — La classe (masse surfacique du revétement de zine ou'd’aluminium) doit étre déterminée
selon I’al. 8.2.1.

Type 1, catégorie A — La classe du grillaée zingué apres le tissage doit correspondre a ce qui suit:

a. Classe 1 — La masse surfacique moyenne de revétement dezine ne doit pas étre inférieure a 366 g/m? de surface
de fil métallique non revétu, telle que déterminée a pattir de la moyenne des résultats de deux spécimens ou plus,
et d’au moins 330 g/m? de surface de fil non revétu pour tout spécimen unique.

b. Classe 2 — La masse surfacique moyenne de revétement de zinc ne doit pas étre inférieure a 490 g/m? de surface
de fil métallique non revétu, telle que déterminée 2 partir de la moyenne des résultats de deux spécimens ou plus,
et d’au moins 440 g/m? de surface de fil non revétu pour tout spécimen unique.

¢. Classe 3 — La masse surfacique,moyenne de revétement de zinc ne doit pas étre inférieure & 610 g/m? de surface
de fil métallique non revétu; telle que déterminée & partir de la moyenne des résultats de deux spécimens ou plus,
et d’au moins 550 g/m? de surface de/fil non revétu pour tout spécimen unique.

Type 1, catégorie B — La classe du grillage zingué avant le tissage doit correspondre a ce qui suit:

a. Classe 1 — La masse surfacique moyenne de revétement de zinc ne doit pas étre inférieure a 366 g/m? de surface
de fil métallique non revétu, telle que déterminée a partir de la moyenne des résultats de deux spécimens ou plus,
et d’au moins 330 g/m? de surface de fil non revétu pour tout spécimen unique.

b. Classe 2 — La masse surfacique moyenne de revétement de zinc ne doit pas étre inférieure a 490 g/m? de surface
de fil métallique non revétu, telle que déterminée a partir de la moyenne des résultats de deux spécimens ou plus,
et d’au moins 440 g/m? de surface de fil non revétu pour tout spécimen unique.

c. Classe 3 — La masse surfacique moyenne de revétement de zinc ne doit pas étre inférieure 4 610 g/m? de surface
de fil métallique non revétu, telle que déterminée 2 partir de la moyenne des résultats de deux spécimens ou plus,
et d’au moins 550 g/m? de surface de fil non revétu pour tout spécimen unique!.

Type 1, catégorie C — La classe du grillage aluminé doit correspondre a ce qui suit:

a. Classe 1 — La masse surfacique moyenne de revétement d’aluminium ne doit pas étre inférieure & 107 g/m? de
surface de fil métallique non revétu.

b. Classe 2 — La masse surfacique moyenne de revétement d’aluminium ne doit pas étre inférieure a 122 g/m? de
surface de fil métallique non revétu.

Adhérence — A 1’essai d’adhérence décrit A I’al. 8.2.2, le revétement de zinc ou d’aluminium doit adhérer au fil
métallique sans présenter d’écaillage ni sans pouvoir s’enlever par frottement avec des doigts nus.?

1 Zingage électrolytique uniquement.
2 Le décollement ou la séparation de petites particules superficielles de zinc produites par polissage mécanique de la surface du
fil métallique zingué ne doivent pas étre considérés comme une cause de rejet.

CAN/CGSB-138.1-96 3



6.2

6.2.1
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6.2.2.1

6.2.3

6.2.4

6.2.5

6.2.6

6.2.7

6.2.8

6.3

6.3.1

6.4

6.4.1

Type 1, catégorie D — Grillage revétu de vinyle

Zinc — Les feuilles de zinc utilisées pour le zingage des fils 2 4me en acier doivent &tre conformes & B 6 de
I’ASTM.

Masse surfacique du revétement du fil métallique d’dme — La masse surfacique du revétement de zinc ou
d’aluminium doit étre déterminée selon I’al. 8.2.1 et étre comme prescrit (par. 9.1).

La masse surfacique de revétement de zinc ou d’aluminium ne doit pas étre inférieure a 90 g/m? de surface de fil
métallique non revétu, telle que déterminée a partir de la moyenne des résultats de deux spécimens ou plus, et d’au
moins 80 g/m? de surface de fil non revétu pour tout spécimen unique.

Adhérence — A I’essai d’adhérence conforme a I’al. 8.2.2, le revétement de zinc ou d’aluminium doit adhérer au fil
métallique.

Revétement de vinyle — Le revétement de vinyle des fils métalliques utilisés<dans la fabrication du grillage pour
cldture doit étre effectué avant le tissage par thermo-extrusion.ou par fusion du vinyle sur le fil métallique d’ame
zingué ou aluminé. L.’épaisseur minimale du revétement sur le fil métalligue d’ame doit étre conforme au tableau 2.

Masse volumique — A V’essai conforme 3 D 792 del’ ASTM, la masse volumique du vinyle doit &tre de 1.30 g/cm?
au plus.

Dureté — Au durométre de type A, la dureté€ du vinyle extrudé doit &tre de 93 * 3, & I’essai conforme a D 2240 de
I’ASTM.

Résistance a la traction et allongement — A 1’essai conforme 3 D 412 de I’ASTM, la résistance 2 la traction du
vinyle extrudé doit étre de 18 MPa + 5% et I’allongement minimal de 275%.

TABLEAU 2
Epaisseur minimale du revétement de vinyle
Diametre Diamétre Epaisseur du
nominal* du fil nominal du fil revétement
ouvré revétu de métallique de vinyle
Genre vinyle d’ame
métallisé
mm mm mm
1 4.26 35 0.380
2 3.76 3.0 0.380
3 2.96 2.2 0.380

* Le diameétre comprend le revétement de vinyle. Pour déterminer le diamétre du fil
métallique d’dme métallisé, soustraire deux fois I'épaisseur du revétement de vinyle.

Vieillissement accéléré — A 1’essai conforme 2 1’al. 8.2.3, le fil métallique revétu de vinyle ne doit accuser aucun
signe de fendillement, de félure ni de décollement.

Type 2 — Grillage en alliage d’aluminium

Matériau — Le fil métallique entrant dans la fabrication du grillage métallique pour cl6ture doit &tre en alliage
d’aluminium conforme aux exigences de B 211 de I’ASTM, trempe H18, ou en tout autre alliage ayant une force et
une résistance a la corrosion équivalentes ou supérieures.

Types 1 et 2 — Propriétés du grillage

Armure et dimensions — Le fil métallique doit étre entiérement tissé pour former un treillis & mailles carrées
relativement uniformes, dont les cotés paralleles et les diagonales horizontales et verticales sont de dimensions a peu
prés uniformes. Les bords supérieur et inférieur du grillage doivent présenter des jointures ou des torsades
conformément 4 I’al. 6.4.3. La taille des mailles et la hauteur du grillage métallique doivent étre celles prescrites aux

CAN/CGSB-138.1-96



tableaux 3, 4 et 5 et au par. 9.1. Le diamétre, la taille et la hauteur doivent &tre mesurés conformément aux al. 8.2.4,
8.2.5 et 8.2.6.

6.4.2  Résistance & la rupture — A I’essai conforme 2 I’al. 8.2.7, le fil métallique doit satisfaire aux exigences minimales

de la résistance a la rupture indiquées aux tableaux 3, 4 et 5.

TABLEAU 3

Type 1, catégories A, B et C — Grillage d’acier zingué et aluminé —
Taille et résistance a la rupture

Diamétre Tolérances
nominal du applicables
fil au diameétre Taille des Hauteur du Résistance
Genre métallique du fil mailles grillage pour minimale 2
zingué ou métallique (£3 mm) cloture la rupture
aluminé revétu (25 mm)
mm tmm mm m N
1.0, 1.2, 1.5, 1.8,
1 5.0 0.1 50 2.1,2.4, 3.0, 3.6 10 000
40
1.0, 1.2, 1.5, 1.8,
2 35 0.1 2.1, 24, 3.0, 3.6 5 000
50
1.0, 1.2, 1.5, 1.8,
40 2.1, 24, 3.0, 3.6
3 3.0 0.1 3 600
50 1.0,.1.2, 1.5, 1.8
TABLEAU 4
Type 1, catégorie D — Grillage d’acier revétu de vinyle —
Taille et résistance a la rupture
Diameétre Tolérances
nominal du fil applicables au Taille des Hauteur du grillage Résistance
Genre métallique diametre du mailles pour cloture minimale 2 la
ouvré revétu fil métallique (£3 mm) (£25 mm) rupture*
de vinyle revétu
mm +mm mm m N
40 1.0, 1.2, 1.5, 1.8,
1 4.26 0.1 2.1, 2.4, 3.0, 3.6 4 000
50 ’
40 1.0, 1.2, 1.5, 1.8,
2 3.76 0.1 2.1, 2.4, 3.0, 3.6
50 2 900
40
3 2.96 0.1 1.0, 1.2, 1.5, 1.8
50

* Les résistances a la rupture sont calculées sur un fil métallique d’ame équivalent & une résistance a la traction de
60 000 Ib/po? (min.).
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TABLEAU §

Type 2 — Grillage en alliage d’aluminium —

Taille et résistance a la rupture

Diameétre Tolérances
nominal du fil applicables au Taille des Hauteur du grillage Résistance
Genre en alliage diamgtre du mailles pour cl6ture minimale 2 la
d’aluminium fil métallique (&3 mm) (25 mm) rupture
mm +mm mm m N
1.0,4:2, 1.5, 1.8
1 5.0 . " AN
0.1 50 21, 24,:3.0, 3.6 5 000
10342, 1.541.8
2 3. 0.1 & .
> >0 2.1,24, 3.0, 3.6 2 500
40 1.0,1.2,15,1.8
3 3.0 0.1 » 241,24,3.0,36 1 900
50 1.0, 1.2, 1.5, 1.8

6.4.3

644

7.1

7.2

Bordure — Les grillages résistant et moyen'de 1.5 m de hauteur et moins doivent présenter des jointures aux bords

supérieur et inférieur. Les grillages de plus de\1.5 m de hauteur doivent présenter un bord en torsades et 1’autre en
jointures.

Longueur normalisée des rouléaux —< A moins qu’un accord différent ait été conclu au moment de I’achat
(par. 9.1), la longueur normalisée des rouleaux doit étre de 15 m * 1%. La longueur des rouleaux doit é&tre
déterminée conformément @ 1’al. 8.2.8:

PREPARATION POUR LA LIVRAISON

Conditionnement — Chaque longueur de grillage doit étre enroulé de facon serrée et attaché solidement afin
d’éviter qu’il se reliche lors de I’expédition et de la manutention.

Marquage — Sauf indication contraire (par. 9.1), chaque rouleau de grillage doit porter les indications suivantes:
Type, catégorie, genre et classe de revétement

Dimensions nominales

Longueur et hauteur nominales du grillage de chaque rouleau

Numéro de norme: CAN/CGSB-138.1-96

Nom du fabricant.

INSPECTION

Echantillonnage — Sauf indication contraire (par. 9.1), au moins deux échantillons doivent étre prélevés aux fins

d’essais. Chaque échantillon doit étre constitué d’un rouleau prélevé au hasard sur un lot de 50 rouleaux ou sur une
partie du lot.

Aux fins de chaque essai prescrit pour déterminer la conformité aux exigences de la présente norme, les spécimens
d’essai doivent étre prélevés a partir de 1’extrémité extérieure des rouleaux échantillons représentant le lot.

Si I’un des spécimens soumis a I’essai ne satisfait pas aux exigences de la présente norme, le rouleau représenté par
le spécimen doit &tre rejeté et 2 rouleaux supplémentaires doivent €tre soumis a 1’essai et ils doivent satisfaire a
toutes les exigences.

Sauf indication contraire de I’autorité appliquant la présente norme, les essais effectués sur le fil métallique du

grillage ouvré pour déterminer la masse surfacique du revétement (lorsque la galvanisation a lieu avant le tissage) et
pour déterminer la résistance & la rupture du fil métallique avant tissage peuvent étre remplacés par d’autres essais.
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8.2
8.2.1

8.2.1.1

8.2.1.2
8.2.1.3

8.2.2

8.2.3

8.24

8.25

8.2.6

8.2.7

8.2.8

9.1

Essais
Masse surfacique du revétement de zinc ou d’aluminium (classe)

Déterminer la masse surfacique du revétement de zinc ou d’aluminium sur un spécimen de fil métallique prélevé du
grillage. Le spécimen doit &tre de toute longueur supérieure & 300 mm et il doit componer les deux coudes et les
sections droites, mais ne doit comporter aucune jointure.

Déterminer la masse surfacique du revétement de zinc conformément a la norme G162.1 de I’ ACNOR.
Déterminer la masse surfacique du revétement d’aluminium conformément a A 428 de I’ASTM.

Adhérence du revétement de zinc ou d’aluminium — Déterminer 1’adhérence du revétement de zinc ou
d’aluminium sur le fil métallique comme suit: enrouler 1’échantillon de fil métallique sur une spirale serrée faisant
au moins deux fois le tour d’un mandrin cylindrique d’un diameétre nominal égal &4 fois le diamétre nominal du fil
métallique. (La vitesse d’enroulement ne doit pas €tre supérieure . 15 tours par minute.) Examiner ensuite
’adhérence du revétement de zinc ou d’aluminium au fil métallique afin de déterminer la conformité a I’exigence
prescrite. s

Vieillissement accéléré du fil revétu de vinyle — Le vinyledtilisé pour revétir les fils métalliques doit s’étre révélé
capable de résister a une exposition continue de’1000h@@ un panneau noir chauffé & une température de 63°C, a
I’essai conforme & D 1499 de I’ ASTM. L’appareil d’essai doit &tre du type D, E ou H décrit dans G 23 de ’ASTM.
Le matériau doit étre considéré comme ne satisfaisant pas aux exigences lorsque:

a. Le fil métallique ne résiste pas a I’essai d’un seul pliage sur mandrin d’un diamétre égal ou inférieur a dix fois le
diameétre du fil métallique, & unetempérature de =29°C, et le revétement de vinyle présente des signes de cassure
ou de fendillement. Le mandrin et lefil métallique doivent étre conditionnés a2 —29°C pendant au moins 1 h.

b. Le retrait du revétement de,vinyle est supérieur 2 5 mm/m de fil métallique.
c. Lors d’un examen 2 I’eil nu, il y a une altération importante de la couleur ou de brillant du revétement de vinyle.
Diamétre du fil — Déterminer le diametre du fil métallique revétu, en faisant la moyenne de deux mesures, 1’une

étant perpendiculaire a 1’autre; effectuées sur la portion droite des cdtés paralleles de la maille et mesurées a
0.03 mm pres.

Taille des mailles — Déterminer la taille des mailles en mesurant le vide minimal entre les fils métalliques formant
les cotés paralléles des mailles.

Hauteur du grillage — Déterminer la hauteur du grillage en mesurant la distance hors tout qui sépare les extrémités
des jointures ou I’extrémité d’une jointure et celle d’une torsade.

Résistance a la rupture — Déterminer la conformité a I’exigence de résistance a la rupture a I’aide des montants
délimitant une partie du grillage pour cloture. Les spécimens doivent &tre de longueur suffisante pour étre
solidement fixés dans 1’appareil d’essai, aprés redressement. La longueur réelle du spécimen (distance entre les
méchoires de I'appareil d’essai) doit correspondre a la longueur non déformée du fil métallique entre les deux
coudes adjacents redressés.

Longueur d’un rouleau — Déterminer la longueur des rouleaux en déroulant d’abord un rouleau de grillage sur une
surface plane et en y exercant ensuite, & ’aide des moyens appropriés, la traction nécessaire pour le tendre
parfaitement. La traction appliquée ne doit pas réduire la hauteur réelle du grillage de plus de 5 mm/m de hauteur ou
de plus de 13 mm, selon la moindre des réductions.

REMARQUES

Options — Les options suivantes doivent étre précisées lors de 1’application de la présente norme:
a. Type, catégorie, genre et classe de grillage (par. 4.1)

b. Masse surfacique du revétement du fil métallique d’ame (al. 6.2.2).

c. Taille des mailles et hauteur du grillage (al. 6.4.1)

d. Longueur normalisée du rouleau si autre que 15 m (al. 6.4.4)
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9.2

9.3
9.3.1

9.3.2

e. Modalités de marquage si elles différent de celles prescrites (par. 7.2)

f. Echantillonnage s’il différe de celui prescrit (par. 8.1).

Base d’achat — Sauf indication contraire dans les documents d’achat, tous les échantillons doivent &tre compris
dans la quantité prescrite dans le contrat.

Sources de diffusion des publications de référence

La publication mentionnée a I’al. 2.1.1 est diffusée par 1’Association canadienne de normalisation, Vente des
normes, 178, boulevard Rexdale, Etobicoke, Ontario M9W 1R3.

Les publications mentionnées a I’al. 2.1.2 sont diffusées par I’ American Society for Testing and Materials, 100 Barr
Harbor Drive, West Conshohocken, PA 19428-2959, U.S.A. ou par le Conseil«canadien des normes, Direction de la
vente des normes, 45, rue O’Connor, bureau 1200, Ottawa, Ontario K1P_6N7.
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