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SOMMAIRE 

Les récipients en verre du XVIIIe siècle provenant du site Roma 
ont été classés en trois catégories principales, une catégorie 
secondaire et une catégorie de bouteilles diverses. Ce classement a été 
fait en fonction d'un ensemble de caractéristiques parmi lesquelles 
entrent en ligne de compte la tradition du procédé de fabrication, le 
pays d'origine, la fonction et la date. Les catégories principales 
regroupent (1) les récipients en verre bleu-vert à vocation utilitaire 
s'inscrivant dans la tradition française de fabrication au four à bois, 
(2) les bouteilles à alcool en verre vert foncé fabriquées selon le 
procédé traditionnel français au four à charbon et (3) les bouteilles à 
alcool en verre noir fabriquées selon la tradition anglaise au four à 
charbon. La catégorie secondaire comprend les petites bouteilles qui 
ressemblent aux bouteilles à alcool françaises et sont considérées 
généralement comme leurs homologues en modèle réduit: leur capacité est 
le quart ou la moitié de celle du modèle courant. Dans la catégorie des 
bouteilles diverses, nous avons regroupé les articles que nous n'avons 
pu identifier selon ces critères. On a recueilli au site Roma un total 
de 156 articles identifiables, la plupart provenant de l'entrepôt. Les 
bouteilles à alcool françaises constituent la majorité des vaisseaux mis 
au jour. Ces récipients ainsi que le reste de la verrerie française 
datent de la période d'occupation des lieux (de 1732 à 1745) ou d'une 
période antérieure. Le petit groupe d'articles anglais date quant à la 
fabrication d'avant l'occupation des lieux mais les bouteilles furent 
utilisées pendant la période d'occupation. L'un des spécimens de la 
catégorie des bouteilles diverses est peut-être contemporain de cette 
période alors que les deux autres fragments semblent postérieurs. Tous 
les récipients sont en général de caractère utilitaire et peuvent avoir 
été employés par toutes les couches de population du site Roma. 

Présenté pour publication en 1975 par Jeanne Alyluia, 
Ottawa, Ontario. 
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CONTEXTE HISTORIQUE 

La pointe Brudenell située sur la côte est de l'île du 
Prince-Edouard (autrefois respectivement Trois-Rivières et île 
Saint-Jean) fut le site de deux occupations importantes au cours des 
XVIIIe et XIXe siècles, la première par les Français qui y 
établirent un comptoir et la seconde par les Anglais qui y ouvrirent un 
magasin général (fig. 1). 

En 1732, Jean-Pierre Roma, directeur de la Compagnie de l'Est de 
l'Ile St-Jean, y installa un poste de pêche et de traite. Cependant, 
dès les débuts il fut aux prises avec des difficultés. Par suite de 
désaccords avec le clergé et avec ses bailleurs de fonds en France, Roma 
se retrouva seul propriétaire du comptoir en 1737. Diverses calamités 
continuèrent à compromettre le succès de l'entreprise: dévastation des 
récoltes par les mulots et les sauterelles, naufrages et autres revers 
du même genre. En 1745, le comptoir fut complètement rasé par un groupe 
de corsaires de la Nouvelle-Angleterre qui avait pris part à 
l'expédition victorieuse contre la forteresse de Louisbourg et on 
abandonna l'entreprise (Coleman 1970: 91-97). 

Le site semble avoir été délaissé jusqu'en 1823, année ou Angus et 
Hugh MacDonald prirent à bail le terrain de la pointe et y 
construisirent un magasin général. Le magasin exista jusqu'aux environs 
de 1849 "when its second occupant, Dr. David Kaye, vacated the premises 
and the Aitken family of Lower Montague reportedly dismantled the store 
and transported it directly across the river to construct a new 
dwelling" (Korvemaker 1969: 5, 49). Mais on ne sait pas pendant combien 
de temps les MacDonald ont tenu le magasin ni pendant combien d'années 
le docteur Kaye y demeura. 

On possède peu de renseignements sur d'autres constructions du 
XIXe siècle des environs de la pointe Brudenell. Des documents nous 
permettent de reconnaître la maison et le puits Shaw, tous deux 
construits a la fin de la première décennie du XIXe siècle, mais par 
ailleurs nous révèlent seulement que les MacDonald ont construit 
plusieurs bateaux à cet endroit et qu'un bâtiment non identifié a existé 
en 1820 (Korvemaker 1969: 78-80). 

Au cours des 200 dernières années, outre les utilisations déjà 
signalées, la pointe Brudenell a surtout servi à l'agriculture et le 
terrain a donc été considérablement labouré. 
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Figure 1. Loca l i s a t ion du s i t e Roma, pointe Brudenel l , I l e -du -
Prince-Édouard (1F-68-101-3) . 
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JNTBODUCTIŒi 

Le présent rapport traite des récipients en verre identifiables qui 
ont été mis au jour au cours des fouilles effectuées sur le site Roma 
entre 1968 et 1970, d'abord sous la direction de E. Frank Korvemaker, 
anciennement attaché à la Direction des lieux et des parcs historiques 
nationaux qui patronna le projet et également en collaboration avec 
l'université de 1'Ile-du-Prince-Édouard et le Conseil des arts du Canada 
(fig. 2 à 4). Les lieux du XVIIIe siècle où l'on a effectué les 
fouilles et des sondages pilotes, et qui font l'objet de ce rapport sont 
les suivants: 

1F4 Entrepôt (comprend une partie de 1F13) 
1F8 Fouilles de surface en général 
1F10 Secteur p i l o t e ; l e s sources d ' eau f roide 
1F11 Secteur p i l o t e ; l e nord-ouest du monument (y 

compris l a fo rge , l e d é p o t o i r , l e comptoir de l a 
compagnie et une maison de l a pointe Brudenell 
du XIXe s i è c l e ) 

1F12 Bâtiment f r ança i s non i d e n t i f i é n° 1 
1F13 Secteur p i l o t e ; d ive r s (comprend en p a r t i e 

l ' e n t r e p ô t e t l e bâtiment f r ança i s non i d e n t i f i é 
no 3) 

1F14 Secteur p i l o t e ; bien au-de là des l i m i t e s ouest du 
l i e u 

1F15 Comptoir de l a compagnie (comprend une p a r t i e du 
1F11) e t l a maison de la pointe Brudenell du 
XIXe s i è c l e 

1F17 Bâtiment f rança i s non i d e n t i f i é n° 2 
1F18 Bâtiment f r ança i s non i d e n t i f i é n e 3 ( f a i s a n t 

p a r t i e à l ' o r i g i n e de 1F13B) 
1F19 Secteur p i l o t e ; ouest des f o u i l l e s 17 e t 18 
1F20 Bâtiment non i d e n t i f i é , p e u t - ê t r e du XVIIIe 

s i è c l e 
1F21 Secteur p i l o t e ; nord-oues t des f o u i l l e s 17 
1F22 Bâtiment f r ança i s non i d e n t i f i é n° 4 
1F23 Forge (comprenant une p a r t i e de 1F11) 
1F24 Dépotoir (comprenant une p a r t i e de 1F11) 
Les matériaux du XVIIIe s i è c l e du s i t e Roma ont une c e r t a i n e 

importance du point de vue de l ' é t u d e des a r t e f a c t s du f a i t q u ' i l s 
f ou rn i s sen t un é c h a n t i l l o n r e p r é s e n t a t i f va l ab l e de t r o i s des principaux 
types d ' a r t i c l e s de ve r r e t rouvés sur des l i eux d ' é t ab l i s semen t f rança is 
e t a n g l a i s . É tan t donné que l e contexte du l i e u es t bien dé f in i e t son 
étude por tan t sur une pér iode re la t ivement c o u r t e , l ' a n a l y s e de l a 
v e r r e r i e d e v r a i t donner des renseignements s u s c e p t i b l e s de s e rv i r à 
l ' i n t e r p r é t a t i o n d ' a u t r e s l i e u x . Une étude synthét ique de ces données 
e t d ' a u t r e s groupes d ' a r t e f a c t s p o u r r a i t p e u t - ê t r e déboucher sur une 
m e i l l e u r e compréhension de la r é a l i t é soc i a l e de c e t t e époque; l e s 



récipients en verre ne constituent pas en eux-mêmes des indicateurs 
rigoureux de l'activité humaine en un lieu donné, du fait de leur rôle 
utilitaire qui fait d'eux des articles employés par toutes les classes 
sociales à des fins analogues. Ce rapport est donc destiné à donner de 
l'information sur le contexte historique des récipients ainsi que sur 
leurs caractéristiques et leurs différences. 

Les artefacts ont été répartis en trois catégories principales, une 
catégorie secondaire et une cinquième comprenant des bouteilles diverses 
en fonction des caractéristiques suivantes: la tradition du procédé de 
fabrication, le pays d'origine, la fonction et la date. Chaque 
catégorie principale (l'une d'entre elles comprend une catégorie 
secondaire) est étudiée dans un chapitre comportant également l'histoire 
économique et sociale de l'industrie du verre et de la tradition d'où 
sont issus les récipients ainsi que l'histoire des récipients eux-mêmes. 
On a donc étudié les spécimens du site Roma en vue de les dater, de 
déterminer leur origine, leur mode de fabrication ainsi que leurs 
particularités et leurs différences. Les spécimens représentatifs sont 
illustrés à la fin de chaque chapitre. La catégorie "divers" est 
réservée aux bouteilles dont on possède un seul échantillon et qu'on a 
essayé de caractériser. 

Nous avons utilisé la terminologie en usage pour les bouteilles 
sans toutefois avoir eu recours au terme "pot de fleur" souvent choisi 
pour la description des bouteilles à alcool françaises en verre vert 
foncé. 

Pour le classement nous nous sommes servis du Nickerson Color Fan 
(Munsell Color Company) sous un éclairage fluorescent afin de déterminer 
la couleur des objets. 
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Figure 2. Plan des fouilles effectuées en 1968 au site Roma, 
Ile-du-Prince-Édouard (1F-68-101-2B). 
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Figure 3 . Plan des foui l les effectuées en 1968 et 1969 au s i t e 
Roma, Ile-du-Prince-Édouard (1F-69-101-1). 
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Figure 4 . Plan des f o u i l l e s e f fec tuées de 1968 â 1970 au s i t e Roma, 
I le -du-Pr ince-Édouard (1F-72-101-1) . 
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RÉCIPIENTS FRANÇAIS CYLINERIQUES EN VERRE BLEU-VERT 

Histoire des bouteilles et de leur fabrication 

Deux industries du récipient en verre ont coexisté en France au 
XVIIIe siècle. La tradition ancienne remontant au milieu du 
XVIIe siècle au moins reposait sur l'utilisation du bois comme 
combustible et produisait des récipients en verre à parois minces d'un 
"vert commun". Ces vaisseaux étaient utilisés pour divers produits 
comme les alcools, les denrées alimentaires (fig. 7) et les cosmétiques 
et étaient souvent protégés par une enveloppe de paille. Les récipients 
étaient soufflés dans des moules en creux en cuivre ou en bois et 
revêtaient une grande gamme de formes et de tailles: divers agencements 
de panses cylindriques, coniques et carrées dotées de cols courts, 
longs, larges ou étroits se retrouvaient couramment. Les "petites 
verreries" qui produisaient la verrerie commune fabriquaient également 
le verre de table transparent (fig. 5 et 6), puisque les deux types de 
verre avaient la même composition mais dans des proportions différentes; 
ce qui fait que les verreries produisant du verre poli fabriquaient tout 
aussi bien le verre commun (Barrelet 1953: 101, 103; Scoville 1941: 
154, 164; 1950: 11, 18, 19, 38, 110). 

Comme cette tradition ancienne reposait sur la combustion du bois, 
les verreries étaient installées dans des régions boisées où 
l'utilisation d'un combustible et de matériaux bruts a portée de la main 
en réduisait le coût d'exploitation. L'expédition des produits finis 
vers les marchés était plus économique que le transport des matières de 
base vers les fours (Scoville 1950: 163). L'utilisation non planifiée 
du bois cependant finit par laisser les forêts dégarnies et entre 1723 
et 1725 des mesures restrictives visant à dissuader les gens d'utiliser 
le bois furent mises en place par le gouvernement (Barrelet 1953: 96). 
En conséquence, les feux ne furent plus entretenus aussi longtemps, la 
saison de la fabrication du verre devint plus courte et les fabriques de 
verre commun diminuèrent en nombre et en importance. De plus le marché 
pour ce type de verrerie devenait restreint; ceci coïncidait avec 
l'expansion de la nouvelle industrie du verre foncé qui produisait des 
bouteilles plus solides et puisque cette dernière utilisait le charbon 
comme combustible, cette alternative apparut comme une solution. Les 
verreries des forêts ne furent pas complètement évincées, cependant, et 
continuèrent a produire sur une plus petite échelle jusqu'en 1789 tout 
au moins (Scoville 1950: 13, 21, 60, 131). 
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Gciribustible, fours et verreries 

Comme nous l'avons dit précédemment, les récipients français en 
verre commun étaient le produit des fours chauffés au bois. On 
utilisait trois types de fours conçus pour ce combustible dans 
différentes parties du pays. Le modèle le plus petit utilisé dans le 
sud de la France était circulaire et épousait la forme d'une ruche. La 
partie supérieure servait de cheminée de recuisson (fig. 5). Le feu 
était allumé directement sur le sol. 

Le four utilisé par les ateliers normands fabriquant du verre à 
vitres (et peut-être du verre commun vert) était carré ou rectangulaire. 
Des fours auxiliaires pour calciner les matériaux bruts et tremper les 
creusets étaient construits aux quatre coins et chauffés au moyen de 
petits carneaux situés dans les murs du four de fusion. Le foyer était 
allumé sur une grille occupant toute la longueur du four et munie en 
dessous d'un cendrier plutôt profond et d'un tirage au-dessous. 

Le four allemand était utilisé dès avant 1640, en particulier dans 
les ateliers du nord-est de la France produisant le verre commun vert et 
la verrerie de table. Un seul détail le différenciait du four normand: 
sa grille était ouverte aux deux extrémités et non à une. On pouvait 
donc obtenir une température plus élevée en alimentant le feu par les 
deux ouvertures et en réglant les deux tirages (Scoville 1941: 153, 154; 
1950: 37). (Les différentes nuances de bleu-vert observées chez les 
récipients de plusieurs sites historiques peuvent être dues au fait 
qu'ils ont été fabriqués en des lieux différents et dans des conditions 
différentes puisque l'intensité de la chaleur affecte le mélange utilisé 
et la façon dont il fond.) 

La fabrique type dans toutes les branches de l'industrie française 
était carrée ou rectangulaire et abritait des fours de fusion et des 
fours de recuisson. Elle avait de nombreuses portes et fenêtres 
permettant à la fumée des fours de s'échapper, car peu d'ateliers 
étaient dotés de cheminées. Par conséquent, lorsque le verre était en 
fusion l'atelier semblait en feu (Scoville 1941: 159, 160; 1950: 42). 

Les récipients du site Rcma 

Origine et datation 

Les récipients du site Roma en verre bleu-vert, à parois minces, 
piqué de nombreuses bulles appartiennent au type de verre vert commun 
produit dans les fours français au bois. Des récipients analogues 
apparaissent dans les tableaux français de l'époque (fig. 7) et ont été 
trouvés dans plusieurs lieux d'établissement français au Canada et aux 
États-Unis. Il est difficile d'assigner une date de fabrication à 
l'ensemble, puisque l'on sait que ces récipients ont été fabriqués entre 
1640 et 1789 selon pratiquement les mêmes techniques, bien que la 
production ait ralenti après 1720 à cause de la pénurie de bois 
(Scoville 1950: 13). 
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Fabr i ca t ion e t c a r a c t é r i s t i q u e s correspondantes 

Même s i l e s r é c i p i e n t s f rança is en ve r re b l eu -ve r t ont é t é 
fabr iqués dans d ive r se s formes, l e s spécimens du s i t e Roma possèdent 
tous une panse c y l i n d r i q u e , e t quat re tessons présen ten t des cols l a rges 
e t cou r t s ( f i g . 8 ) . Tro i s diamètres de fond d i f f é r e n t s permettent de 
penser que t r o i s t a i l l e s d i f f é r e n t e s sont r e p r é s e n t é e s . Tous l e s 
r é c i p i e n t s ont é t é souf f lés a l ' a i r l i b r e , probablement dans un moule en 
creux e t l e s t essons de bordure que nous avons n ' o n t pas é t é façonnés a 
l a pince mais r évè l en t un po l i s sage au feu. Bien qu ' e s sen t i e l l emen t 
semblables , l e s fonds d i f f è r e n t quelque peu; l eur forme v a r i e : conique, 
parabol ique ou cône a r r o n d i ; c e r t a i n s des fonds ont cer ta inement é t é 
enfoncés au moyen d'une mole t te â bout pointu a l o r s que d ' a u t r e s ne 
po r t en t pas de marque de mo le t t e ; l a p lupar t p résen ten t une c i c a t r i c e de 
p o n t i l à bout de ve r r e sauf dans l e cas ou i l y a un anneau ( f i g . 9 â 
13) . 

Nous donnons c i -dessous un aperçu de l 'ensemble des dimensions 
(mm), des q u a n t i t é s e t des types de c a r a c t é r i s t i q u e s des r é c i p i e n t s 
c y l i n d r i q u e s f rança is b l e u - v e r t du s i t e Roma: 

É c h a n t i l l o n : 11 ob je t s c a r a c t é r i s t i q u e s comprenant quat re tessons 
de col et sept tessons de fond 

Couleur: 1) 10BG (8 ) ; 2) 2.5BG ( 2 ) ; 3) 2.5B (1) 
Diamètre de la lèvre: 80 
Diamètre intérieur de la lèvre: 75 
Diamètre du col: a) 75-80; b) ?; c) 75 
Hauteur du col: 38-40 
Diamètre de la panse: a) 100 (approx.); b) 90-93; c) 81-104 
Diamètre du fond: 1) 80 (2); 2) 90 (2); 3) 100 (2 ou 3) 
Type de rentré du fond: 1) cône (2); 2) cône arrondi (1); 

3) parabole (1); 4) indéterminé (1) 
Hauteur du rentré du fond: 20-24 
Type de marque de molette: 1) pointue (2 ou 3); 2) 

indéterminée (2) 
Type de marque de pontil: 1) a bout de verre (4); 

2) anneau ? (1) 
Diamètre de la marque du pontil: 1) à bout de verre, 20-30; 

2) anneau ? a) 22; b) 16 
Hauteur de la bouteille: 170 (partie subsistante) 
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Figure 5. I n t é r i e u r d 'une " p e t i t e v e r r e r i e " ou " v e r r e r i e en bo i s" 
montrant l e s r é c i p i e n t s en ver re ve r t commun e t la v e r r e r i e de t ab le dans 
l a cheminée de recu i sson au-dessus du four c i r c u l a i r e à bo is en forme de 
ruche (Diderot 1772: p i . XXII; RD-458 B) . 
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Figure 6. Cer ta ins types de ve r re commun e t de v e r r e r i e de t ab le p rodu i t s 
dans une " v e r r e r i e en bo i s " (Diderot 1772: p i . XXII; RD-457 B) . 
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Figure 7. Tableau de J . B . Chardin "Un bocal d ' a b r i c o t s " (1750-1760) 
i l l u s t r a n t un r é c i p i e n t b l eu -ve r t cy l indr ique à gueule évasée semblable au 
r é c i p i e n t récupéré sur l e s i t e Roma (cf . f i g . 8 ) . I l es t fermé par un 
morceau de t i s s u a t t a c h é avec un cordon (Art Gal lery of Ontar io , Toronto) . 
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Figure 8. Dessin composé d'un récipient 
cylindrique français en verre bleu-vert 
à gueule évasée (cf. fig. 7). 
(1F4F21-3; 1F4F21-4; 1F4E47-25) couleur: 
10BG; diamètre de la lèvre: 80 mm 
approx.; diamètre intérieur de la 
gueule: 75 mm approx.; diamètre du col: 
a) 75-80 mm, b) ?, c) 75 mm approx.; 
hauteur du col: 38 mm; diamètre de la 
panse: a) 100 mm approx. b) 93 mm; 
hauteur de la panse: 115 mm (partie 
subsistante); hauteur de la bouteille: 
170 (partie subsistante). 

Figure 9. Groupe I, fonds: 80 mm 
de diamètre. Partie de panse et 
de fond d'un récipient cylindrique 
français bleu-vert présentant un 
fond en forme de cône, une marque 
de molette à bout pointu et une 
cicatrice interrompue de pontil a 
bout de verre. (1F4F47-29) 
couleur: 10BG; diamètre de la 
panse: a)?, b)?, c) 81 mm; hauteur 
de la panse: 71 mm (partie 
subsistante); hauteur du rentré du 
fond: 21 mm; diamètre de la marque 
du pontil: 20 mm. 



Figure 10. Groupe I, fonds: 80 
mm de diamètre. Partie de panse 
et de fond d'un récipient 
cylindrique français bleu-vert 
dont le fond a un profil 
parabolique et porte la cicatrice 
interrompue d'un pontil à bout de 
verre. (1F11F25-17) couleur: 
2.5BG; diamètre de la panse: 1) 
?, b) ?, c) 81 mm; hauteur de la 
panse: 69 mm (partie subsistante); 
hauteur du rentré du fond: 20 mm; 
diamètre de la marque du pontil: 
22 mm. 

Figure 11. Groupe II, fonds: 90 mm 
de diamètre. Partie de panse et de 
fond d'un récipient cylindrique 
français bleu-vert. Le profil du 
fond est en forme de cône, présente 
une marque de molette à bout pointu 
et une marque interrompue de pontil 
à bout de verre. (1F4G9-4) couleur: 
10BG; diamètre de la panse: a) ?, b) 
?, c) 92 mm; hauteur de la panse 68 
mm (partie subsistante); hauteur du 
rentré du fond: 20 mm; diamètre de 
la marque du pontil: 20 mm. 

20 
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Figure 12. Groupe II, fonds: 90 
nuu de diamètre. Partie de fond 
d'un récipient cylindrique 
français bleu-vert qui semble 
porter la marque d'une molette à 
bout pointu et peut-être une 
marque de pontil en anneau. 
(1F11F30-2) couleur: 2.5BG; 
hauteur du rentré du fond: 16 mm 
(partie subsistante); diamètre de 
la marque du pontil: a) 22 mm, b) 
16 mm. 

Figure 13. Groupe III, fonds: 
100 mm de diamètre. Partie de 
panse et de fond d'un récipient 
cylindrique français bleu-vert. 
Le rentré du fond a la forme 
d'un cône légèrement arrondi et 
porte la marque d'un pontil à 
bout de verre. (1F4E52-2) 
couleur: 10BG; diamètre de la 
panse: a) ?, b) ?, c) 104 mm; 
hauteur de la panse: 65 mm 
(partie subsistante); hauteur 
du rentré du fond: 24 mm; 
diamètre de la marque du 
pontil: 30 mm. 



22 

BOUTEILLES À ALCOOL FRANÇAISES EN VERRE VERT FONCÉ 

Histoire des bouteilles et de leur fabrication 

La seconde industrie du verre à bouteille en France au cours du 
XVIIIe siècle reposait sur l'emploi du charbon comme carburant. La 
pénurie croissante de bois avait incité certains verriers à utiliser le 
charbon avant la fin du XVIIe siècle mais aux environs de 1700, les 
Français commencèrent à s'inspirer de la technique anglaise supérieure 
de fabrication des bouteilles qui allait constituer la base de leur 
propre industrie. Cette technique, utilisant du charbon, un four 
spécial et idéalement une usine spéciale, produisait des bouteilles 
noires résistantes utilisées d'abord pour les alcools et les eaux 
minérales mais peut-être pour d'autres produits également (Barrelet 
1953: 96; Scoville 1941: 158, 159). Les nouvelles bouteilles solides 
connurent un succès rapide et leur production augmenta de façon sensible 
après 1720 (Scoville 1950: 3). Plusieurs facteurs favorisèrent cet 
essor: les marchands de vins et de brandy commencèrent à marquer leur 
préférence pour les nouvelles bouteilles plus résistantes dont la 
couleur sombre était devenue synonyme de solidité et commencèrent à 
embouteiller de plus grandes quantités de leurs produits; les familles 
de la haute société et du peuple se mirent à préférer également le vin 
en bouteille et commencèrent à stocker de grandes quantités; le commerce 
extérieur de la France en expansion créa lui aussi une demande de vins 
embouteillés (Scoville 1950: 110, 111). 

Pour des raisons pratiques, les "grosses verreries" produisant ces 
bouteilles étaient situées près des mines de charbon ou a proximité des 
ports maritimes; on pouvait donc amener le charbon anglais que l'on 
préférait ou la variété française de qualité inférieure, et les 
bouteilles destinées à l'exportation pouvaient être expédiées par bateau 
(Barrelet 1953: 96; Scoville 1941: 162, 163; 1950: 111). 

La forme des nouvelles bouteilles foncées subit quelque changement 
au cours du XVIIIe siècle. En 1700, les panses étaient trapues et 
sphériques, les cols courts, larges, s'effilant en une lèvre détachée au 
fer et terminée par une bague arrondie. Elles évoluèrent bientôt pour 
prendre la forme plus allongée et cylindrique de la bouteille a 
bénédictine tout en conservant encore leur lèvre détachée au fer et leur 
bague arrondie rapportée; c'est la forme qu'elles conservèrent jusqu'à 
la fin du siècle (Barrelet 1953: 102, 201, pi. XLVI). 

En mars 1735, une proclamation du roi tenta de normaliser et de 
régulariser le poids et la capacité des bouteilles pour protéger le 
public contre la fraude. Les bouteilles durent avoir un poids de 25 
onces et la capacité d'une chopine française, c'est-à-dire 32 onces 
environ. Les bouteilles faisant la moitié, le quart ou le double 
devaient avoir une capacité proportionnelle. En dépit de ces 
règlements, les bouteilles du XVIIIe siècle ne furent pas toujours 
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d'une t a i l l e uniforme. Les é c a r t s é t a i e n t dus à la f a b r i c a t i o n 
i n d i v i d u e l l e a i n s i qu'aux e s s a i s d é l i b é r é s des f ab r i can t s et des 
a u b e r g i s t e s de frauder l e public ( B a r r e l e t 1953: 102, 103). 

Caifoustible, fours e t verrer ie s 

L'emploi du charbon comme combustible à la place du bois é leva l a 
température des fours , ce qui accé l é r a la fusion et permit d ' u t i l i s e r un 
mélange comportant plus de sable e t moins de potasse et de soude; l e s 
b o u t e i l l e s foncées de r é s i s t a n c e supér ieure en furent l e p rodu i t . 
Cependant l e s avantages ne furent pas acquis sans problèmes. La 
t rans format ion des anciens fours à bois en fours à charbon ne fut pas 
une tâche f a c i l e , car la production des b o u t e i l l e s en ver re foncé 
n é c e s s i t a i t des techniques e t un équipement d i f f é r e n t s . La p lupar t des 
fours à b o i s , par exemple, n ' a v a i e n t pas suffisamment de t i r a g e pour 
a c t i v e r un feu capable de fondre l e nouveau mélange. La combustion du 
charbon p r o d u i s a i t par a i l l e u r s des gaz sulfureux pénibles pour l e s 
o u v r i e r s . Le problème du four fut surmonté par l ' a d o p t i o n du four de 
s t y l e ang la i s employé avec succès en Angle te r re depuis l e mi l ieu du 
XVIIe s i è c l e ( vo i r "Bou te i l l e s à a l coo l a n g l a i s e s en ve r re n o i r " ) . 
Bien que l e problème des gaz eût pu ê t r e r é so lu par l e choix d'une usine 
de s t y l e ang la i s à l ' a v e n a n t , cec i ne se r é a l i s a pas facilement à cause 
p e u t - ê t r e en p a r t i e du pr ix é levé q u ' i l en c o û t a i t pour b â t i r ce genre 
d ' i n s t a l l a t i o n s . Jusqu 'en 1784, i l n ' e x i s t a i t en France aucun 
équ iva len t des us ines a n g l a i s e s . De nombreux a t e l i e r s cependant 
e s sayè ren t d ' adap te r c e r t a i n e s des c a r a c t é r i s t i q u e s ang l a i s e s â l e u r s 
i n s t a l l a t i o n s ; on f i n i t par adopter l e t o i t à fo r t e pente avec une 
grande ouver ture au c e n t r e permettant à l a fumée e t au gaz de s 'échapper 
sur l e modèle de l ' u s i n e ang la i se qui a v a i t l a forme d'un entonnoir 
inve r sé - cependant l a base de l ' u s i n e f rança ise demeura r e c t a n g u l a i r e 
p l u t ô t que c i r c u l a i r e ( S c o v i l l e 1950: 8, 41 -42) . 

Les bouteilles du site Roma 

Origine et datation 

Nous pensons que les bouteilles a alcool en verre vert foncé 
trouvées sur le site Roma sont le produit des fours à charbon français. 
Diderot illustre la fabrication de ces bouteilles suivant cette 
tradition (fig. 14 à 18), et les tableaux français de l'époque les 
illustrent également (fig. 19). On a récupéré sur les sites des 
colonies françaises au Canada et aux États-Unis des quantités de 
bouteilles semblables. Les spécimens du site Roma sont typiques des 
années 1732-1745 mais ils peuvent avoir été fabriqués à une date 
antérieure. 

Des bouteilles similaires dont le cachet portait le nom de PYRMONT 
ou PIERMONT WATER (eau d'une source minérale d'Allemagne en vogue entre 
1720 et 1770) ont été déterrées au cours de certaines fouilles (Noël 
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Hume 1961: 101, 105, 109, 111; 1970: 6 1 , 62 ) , mais on n ' a trouvé aucun 
cachet de ce genre que l ' o n puisse r e l i e r aux b o u t e i l l e s du s i t e Roma; 
on ne pense donc pas q u ' e l l e s a i e n t contenu ce p rodu i t . 

F a b r i c a t i o n e t c a r a c t é r i s t i q u e s correspondantes 

Les b o u t e i l l e s à a lcool en ve r re v e r t foncé du s i t e Roma ont é t é 
souf f l ées à l a bouche une par une e t l ' o n s ' e s t se rv i des o u t i l s 
t r a d i t i o n n e l s de f a b r i c a t i o n du ve r r e e t d'un moule en creux ( f i g . 14 à 
18 ) . E l l e s sont e s sen t i e l l emen t semblables quant à la forme: l eu r l èv re 
a é t é détachée au fer et quelquefois po l i e au feu; leur bague es t 
c o n s t i t u é e d 'une bande de ve r re ronde r appor t ée ; leur col es t long e t se 
r e s s e r r e pour former l e gou lo t ; leur épaule s ' a r r o n d i t de façon sens ib le 
e t l eu r panse es t e s s e n t i e l l e m e n t cy l indr ique mais se r é t r é c i t vers l e 
fond. Les c a r a c t é r i s t i q u e s du fond p résen ten t c e r t a i n e s v a r i a n t e s 
cependant . La p lupa r t des dômes du fond sont en cône a r r o n d i , bien que 
c e r t a i n s so ien t en forme de cloche e t d ' a u t r e s de forme i n t e r m é d i a i r e . 
Cer ta ins de ces fonds p résen ten t une marque de mole t te c i r c u l a i r e en 
forme d'anneau recouver te d'un dépôt d'oxyde de fer provenant de l a 
m o l e t t e . Sauf un p e t i t nombre, t o u t e s l e s marques de pon t i l en anneau 
sont c e l l e s d'un pon t i l à bout de v e r r e . 

Quoique l a technique du moulage de l a panse a i t a idé à normaliser 
l a forme e t l a t a i l l e , cec i ne fut pas s u f f i s a n t pour que l ' o n p rodu i s î t 
des b o u t e i l l e s su ivant l e s normes p r é c i s é e s par l e déc re t royal de 1735. 
Si l e s b o u t e i l l e s du s i t e Roma ont é t é fabr iquées après l a proclamation, 
e t i l e s t poss ib le q u ' e l l e s l e f u r en t , e l l e s devra ien t théoriquement 
ê t r e conformes aux normes. De f a i t leur poids e t leur capac i t é sont 
s o i t s u p é r i e u r s , s o i t i n f é r i e u r s aux l i m i t e s p r e s c r i t e s . 

Les f igu res 20a à 33 sont des é c h a n t i l l o n s r e p r é s e n t a t i f s des 
b o u t e i l l e s du s i t e Roma en ce q u ' e l l e s i l l u s t r e n t l e s d i f f é rences dans 
l a technique de f a b r i c a t i o n e t l ' h a b i l e t é i n d i v i d u e l l e . 

Nous donnons c i -dessous un aperçu des dimensions v a r i a b l e s (mm), 
des q u a n t i t é s e t du type de c a r a c t é r i s t i q u e s que l ' o n re t rouve sur l e s 
b o u t e i l l e s à a l coo l f r ança i se s en ve r r e v e r t foncé du s i t e Roma: 

É c h a n t i l l o n : 116 a r t i c l e s c a r a c t é r i s t i q u e s de 36 b o u t e i l l e s 
complètes , 40 t e ssons supplémentaires de c o l s - g o u l o t s e t 40 a u t r e s 
t e s sons de panses-fonds . 

Couleur: 1) 2.5GY (104) ; 2) 10Y ( 9 ) ; 3) 7.5Y (3) 
Diamètre de l a l è v r e : 19-36 
Hauteur de l a l è v r e : 3-11 
Diamètre i n t é r i e u r de l a l è v r e : 14-23 
Diamètre de l a bague: 30-44 
Hauteur de l a bague: 3-11 
Hauteur du gou lo t : 9-18 
Diamètre du c o l : a) 21-31; b) 27-48; c) 44-62 
Hauteur du c o l : 85-115 
Diamètre de l a panse: a) 114-123; b) 106-119; 

c) 100-113 
Hauteur de l a panse: 1) 80-90 (75) ; 2) 70-75 (1) 
Diamètre du fond: 95-113 
Type de r e n t r é du fond: 1) cône a r rond i (60-62) ; 

2) cloche ( 2 - 3 ) ; 3) i n t e rméd ia i r e (4) 
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Hauteur du rentré du fond: 1) cône arrondi 30-55; 
2) cloche: 47-55; 3) intermédiaire: 36-68 

Type de marque de molette: 1) anneau (2-4); 
2) circulaire (1) 

Diamètre de la marque de la molette: 1) anneau: 13-15; 2) 
circulaire: 8 

Type de marque de pontil: 1) à bout de verre (59-65); 
2) anneau: (3-4) 

Diamètre de la marque du pontil: 1) à bout de verre: 
25-35; 2) anneau: a) 26-35; b) 17-22 

Hauteur de la bouteille: 215-255 
Poids: 23,8-32,3 onces 
Capacité: 26-33 onces 

P e t i t e s b o u t e i l l e s 

Sept b o u t e i l l e s qui ressemblent à c e l l e s de l a ca t égo r i e c i - d e s s u s , 
sauf en ce qui concerne l a t a i l l e e t souvent l a q u a l i t é du v e r r e , font 
également p a r t i e de l a c o l l e c t i o n du s i t e Roma. Ces b o u t e i l l e s 
r e p r é s e n t e n t deux t a i l l e s plus p e t i t e s e t sont d'un type de ve r re 
f r a g i l e dans l a p lupar t des cas e t d 'une couleur plus c l a i r e ou d'un 
v e r t plus j aune . On n ' a pas t rouvé d ' e x p l i c a t i o n s a t i s f a i s a n t e à 
ces d i f f é r ences qui peuvent évoquer un usage s p é c i a l i s é . Cependant, a 
cause de leur s i m i l a r i t é fonc ière avec l e s b o u t e i l l e s a a l coo l en ve r re 
foncé plus grandes , e t parce que l e déc re t royal de 1735 mentionne l e s 
b o u t e i l l e s dont l a c a p a c i t é e s t de l a moi t i é ou du quar t de l a capac i t é 
normale, on l e s a i n c l u s e s dans l a même ca t égo r i e e t e l l e s sont 
probablement contemporaines ( f i g . 3 4 ) . 

En ce qui concerne l a l è v r e , l a bague, l e c o l , l ' é p a u l e e t l a forme 
de l a panse, l e s b o u t e i l l e s plus p e t i t e s ressemblent à l e u r s homologues 
de t a i l l e s u p é r i e u r e . Toutes sont cependant dotées d'un fond dont l e 
r e n t r é e s t un cône a r rond i e t e l l e s p résen ten t des marques de mole t te 
poin tues ou c i r c u l a i r e s e t seulement des c i c a t r i c e s de pon t i l à bout de 
v e r r e . Les f igures 35a à 38 montrent des é c h a n t i l l o n s r e p r é s e n t a t i f s de 
ces b o u t e i l l e s . 

Nous donnons c i -dessous un aperçu des dimensions v a r i a b l e s (mm), 
des q u a n t i t é s e t du type de c a r a c t é r i s t i q u e s que l ' o n re t rouve sur ces 
spécimens plus p e t i t s : 

É c h a n t i l l o n : sept a r t i c l e s c a r a c t é r i s t i q u e s en tout r é p a r t i s en 
deux groupes su ivant l a t a i l l e du fond s u r t o u t : 

Groupe I - B o u t e i l l e s de capac i t é 1/4 p e u t - ê t r e : qua t re a r t i c l e s 
c a r a c t é r i s t i q u e s comprenant deux b o u t e i l l e s presque complètes e t deux 
fonds supp lémenta i res . 

Groupe I I - B o u t e i l l e s de capac i t é 1/2 p e u t - ê t r e : t r o i s a r t i c l e s 
c a r a c t é r i s t i q u e s comprenant une b o u t e i l l e complète e t deux au t r e s 
fonds . 

Groupe I Groupe II 
Couleur: Couleur: 

1) 10Y (3) 1) 10Y (1) 
2) 10GY (1) 2) 2.5GY (2) 

Diamètre de l a l è v r e : 23-27 22 



26 

Hauteur de l a l è v r e : 4-6 0-5 
Diamètre i n t é r i e u r de l a l è v r e : 16-20,5 13 
Diamètre de l a bague: 27-3 28-30 
Hauteur de l a bague: 3-6 5-9 
Hauteur du gou lo t : 9-12 8-12 
Diamètre du c o l : 

a) 20-21 a) 22 
b) 23-25 b) 25 
c) 31-35 c) 40 

Hauteur du c o l : 60-63 85 
Diamètre de l a panse: 

a) 76-78 a) 87-95 
b) 74-76 b) 84-93 
c) 70-73 c) 82-92 

Hauteur de l a panse: 45-52 50-60 
Diamètre du fond: 68-78 81-92 
Type de r e n t r é du fond: cône a r rond i cône a r rondi 
Hauteur du r e n t r é du fond: 14-17 25-35 
Type de marque de m o l e t t e : 

1) pointue (2) 1) c i r c u l a i r e (1) 
2) indéterminée (2) 2) indéterminée (2) 

Type de marque de p o n t i l : 
1) à bout de ve r re (3) 1) à bout de ve r r e (2) 
2) indéterminé (1) 2) indéterminé (1) 

Diamètre de l a marque du p o n t i l : 13-17 22-28 
Hauteur de l a b o u t e i l l e : 145-162 176 
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Figure 14. Moulage de la panse d 'une b o u t e i l l e à a l coo l f rançaise dans 
un moule en creux (Diderot 1772: p i . IV; RD-34 T) . 

Figure 15. Façonnage du fond d'une b o u t e i l l e à a lcool f rançaise avec un 
o u t i l en métal appelé "molet te" (à gauche) . On r e t r a v a i l l e ensu i t e la 
panse au marbre pour l u i redonner sa forme symétrique (Diderot 1772: p i . 
V; FJ)-35 T ) . 



28 

Figure 16. F ixa t ion de l a canne qui se ra u t i l i s é e comme t i g e de pon t i l 
au fond d 'une b o u t e i l l e à a l coo l f r a n ç a i s e . Ceci produira une marque de 
p o n t i l en forme d'anneau (Diderot 1772: p i . V; RD-36 T ) . 

Figure 17. Appl ica t ion d 'une bague au col d 'une b o u t e i l l e à a lcool 
f r ança i s e au moyen d 'une t i g e en mé ta l . La b o u t e i l l e e s t encore 
maintenue sur l e pon t i l (Diderot 1772: p i . VI; RD-37 T ) . 
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Figure 18. Prof i lage de la bague d 'une b o u t e i l l e à a l coo l f rança ise au 
moyen d'un o u t i l méta l l ique appelé "pince" (Diderot 1772: p i . VI; RD-38 T ) . 
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Figure 19. Tableau de J . B . Chardin "Le garçon c a b a r e t i e r " (1738 environ) 
montrant une b o u t e i l l e à* a lcool f rança ise typique comme c e l l e s qu'on a 
t rouvées sur l e s i t e Roma. Si l ' o n en juge par la substance blanche 
mousseuse que l ' o n vo i t en haut de l ' e n t o n n o i r , e l l e e s t remplie de b i è r e 
(Hunterian C o l l e c t i o n , Univers i ty of Glasgow, Ecosse ) . 
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Figure 20a. Bou te i l l e moyenne f rança ise à a lcool en ve r re ve r t foncé. 
Pour l e s d é t a i l s e t dimensions s p é c i f i q u e s , vo i r l a f igure 20b 
(1F4E34-2; RA-2257 B) . 
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Figure 20b. Ce spécimen moyen a un gou lo t , un col e t une panse typiques 
e t présente une forme de fond courante avec un r e n t r é en cône e t une 
marque de pon t i l à bout de v e r r e . (1F4E34-2) couleur : 2.5GY; diamètre 
de l a l è v r e : 26 mm; hauteur de l a l è v r e : 8-9 mm; diamètre i n t é r i e u r de 
l a l è v r e : 14 mm; diamètre de l a bague: 38 mm; hauteur de l a bague: 
6-8 mm; hauteur du gou lo t : 14-17 mm; diamètre du c o l : a) 24 mm, b) 35 mm, 
c) 55 mm; hauteur du c o l : 105 mm; diamètre de la panse: a) 118 mm, b) 
114 mm, c) 107 mm; hauteur de l a panse: 80 mm; diamètre du fond: 104-6 
mm; hauteur du r e n t r é : 43 mm; diamètre de l a marque du p o n t i l : 30 mm; 
hauteur de l a b o u t e i l l e : 235 mm; p o i d s : 25,6 onces; c a p a c i t é : 29 onces . 
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Figure 21a. B o u t e i l l e f rança ise moyenne à a lcool en ve r re ve r t foncé. 
Pour l e s d é t a i l s e t dimensions s p é c i f i q u e s , v o i r l a f igure 21b (1F4F8-1; 
RA-2251 B) . 
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Figure 21b. Ce spécimen moyen es t muni d'un gou lo t , d 'un col e t d 'une 
panse typ iques , e t présente une forme de fond commune au r e n t r é en cône 
avec une marque de pon t i l à bout de ve r re qui dans ce cas a v i r é au bleu 
opaque à l a s u i t e d 'une r é a c t i o n chimique indé te rminée . (1F4F8-1) 
cou leur : 2.5GY; diamètre de l a l è v r e : 29 mm; hauteur de l a l è v r e : 
7-8 mm; diamètre i n t é r i e u r de l a l è v r e : 16 mm; diamètre de l a bague: 
36-39 mm; hauteur de l a bague: 5-6 mm; hauteur du gou lo t : 15 mm; 
diamètre du c o l : a) 27 mm, b) 38 mm, c) 55 mm; hauteur du c o l : 100 mm; 
diamètre de l a panse: a) 118 mm, b) 113 mm, c) 107 mm; hauteur de l a 
panse: 80 mm; diamètre du fond: 105 mm; hauteur du r e n t r é : 40 mm; 
diamètre de l a marque du p o n t i l : 27 mm; hauteur de l a b o u t e i l l e : 
235 mm; po ids : 25,1 onces; c a p a c i t é : 31 onces . 
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Figure 22a. B o u t e i l l e à a l coo l f rança ise en ve r r e v e r t foncé; va r i an t e 
I : co l é t r o i t . Pour l e s d é t a i l s e t dimensions spéc i f i ques , vo i r l a 
f igu re 22b (1F4E20-3; RA-2254 B) . 
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Figure 22b. Ce spécimen possède un col e t une bague plus é t r o i t s q u ' i l 
n ' e s t coutume mais sa panse e s t typique e t son fond, dont l e r e n t r é e s t 
en forme de cône a r rondi e t porte une marque de pon t i l à bout de v e r r e , 
e s t commun. (1F4E20-3) couleur : 2.5GY; diamètre de la l è v r e : 29 mm; 
hauteur de l a l è v r e : 10 mm; diamètre i n t é r i e u r de la l è v r e : 17 mm; 
diamètre de l a bague: 33 mm; hauteur de la bague: 4 mm; hauteur du 
g o u l o t : 14 mm; diamètre du c o l : a) 24 mm, b) 27 mm, c) 45 mm; hauteur du 
c o l : 100 mm; diamètre de l a panse: a) 118 mm, b) 115 mm, c) 109 mm; 
hauteur de l a panse: 90 mm; diamètre du fond: 99-110 mm; hauteur du 
r e n t r é du fond: 40 mm; diamètre de l a marque du p o n t i l : 30 mm; hauteur 
de l a b o u t e i l l e : 240 mm. 
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Figure 23a. B o u t e i l l e à a l coo l f rança ise en ve r re v e r t foncé, v a r i a n t e 
I : co l é t r o i t . Pour l e s d é t a i l s e t dimensions s p é c i f i q u e s , vo i r la 
f igu re 23b (1F4C22-1; RA-2250 B) . 



Figure 23b. Ce spécimen a un col plus é t r o i t q u ' i l n ' e s t coutume, mais 
son goulot e t sa panse sont t yp iques , e t son fond au r e n t r é en forme de 
cône a r rond i por tan t une marque de p o n t i l à bout de ve r r e e s t commun. 
(1F4C22-10) cou leur : 2.5GY; diamètre de l a l è v r e : 20-31 mm; hauteur de 
l a l è v r e : 7 mm; diamètre i n t é r i e u r de l a l è v r e : 16 mm; diamètre de l a 
bague: 39-41 mm; hauteur de l a bague: 6 mm; hauteur du gou lo t : 14 mm; 
diamètre du c o l : a) 26 mm, b) 28 mm, c) 44 mm; hauteur du c o l : 102 mm; 
diamètre de l a panse: a) 118 mm, b) 110 mm, c) 102 mm; hauteur de l a 
panse: 90 mm; diamètre du fond: 101-5 mm; hauteur du r e n t r é : 32 mm; 
diamètre de l a marque du p o n t i l : 29 mm; hauteur de l a b o u t e i l l e : 242 mm; 
p o i d s : 28,4 onces; c a p a c i t é : 30,5 onces . 
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igure 24a. Bou te i l l e à a l coo l f rança ise en ve r re v e r t foncé, v a r i a n t e 
I : co l l a r g e . Pour l e s d é t a i l s e t dimensions spéc i f i ques , vo i r la 

:'igure 24b (1F4F12-1; RA-2256 B) . 
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Figure 24b. Ce spécimen présente un col plus l a rge q u ' i l n ' e s t coutume, 
mais son goulot e t sa panse sont t yp iques . Le fond es t commun avec son 
r e n t r é en forme de cône e t une marque de pon t i l à bout de v e r r e . 
(1F4F12-1) cou leur : 2.5GY; diamètre de l a l è v r e : 28 mm; hauteur de la 
l è v r e : 5,5 mm; diamètre i n t é r i e u r de la l è v r e : 17 mm; diamètre de la 
bague: 37 mm; hauteur de la bague: 6-10 mm; hauteur du gou lo t : 13-15 mm; 
diamètre du c o l : a) 24 mm, b) 36 mm, c) 60 mm; hauteur du c o l : 105 mm; 
diamètre de l a panse: a) 118 mm, b) 111 mm, c) 106 mm; hauteur de la 
panse: 80 mm; diamètre du fond: 104 mm; hauteur du r e n t r é : 47 mm; 
diamètre de l a marque du p o n t i l : 32 mm; hauteur de l a b o u t e i l l e : 238 mm; 
po id s : 25,4 onces; c a p a c i t é : 30 onces . 
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Figure 25a. Bou te i l l e à a l coo l f rançaise en ver re ve r t foncé, v a r i a n t e 
I I : col l a r g e . Pour l e s d é t a i l s e t dimensions spéc i f i ques , vo i r la 
f igure 25b (1F4E34-1; RA-2253 B) . 
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Figure 25b. Ce spécimen possède un col plus l a rge q u ' i l n ' e s t coutume, 
mais son goulot e t sa panse sont typ iques ; son fond au r e n t r é en forme 
de cône a r rond i e s t également commun. I l por te p e u t - ê t r e une marque de 
mole t t e c i r c u l a i r e . (1F4E34-1) couleur : 2.5GY; diamètre de l a l è v r e : 
32-34 mm; hauteur de l a l è v r e : 5 mm; diamètre i n t é r i e u r de l a l è v r e : 18 
mm; diamètre de l a bague: 42-44 mm; hauteur de l a bague: 6 mm; hauteur 
du gou lo t : 12 mm; diamètre du c o l : a) 28 mm, b) 42 mm, c) 60 mm; hauteur 
du c o l : 110 mm; diamètre de l a panse: a) 119 mm, b) 114 mm, c) 107 mm; 
hauteur de la panse: 85 mm; diamètre du fond: 108 mm; hauteur du r e n t r é : 
37 mm; diamètre de l a marque de l a m o l e t t e : 15 mm?; diamètre de l a 
marque du p o n t i l : 27 mm; hauteur de l a b o u t e i l l e : 243 mm; p o i d s : 31,4 
onces; c a p a c i t é : 32,5 onces . 
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Figure 26a. Bouteille à alcool française en verre vert foncé, variante 
I I I : fabrication gross ière . Pour les dé ta i l s et dimensions spécifiques, 
voir la figure 26b (1F4E20-1; RA-2258 B). 
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Figure 26b. Ce spécimen grossier est muni d'un col court, étroit, en 
harmonie avec sa panse mais sa forme est essentiellement typique et son 
fond au rentré en cône arrondi présentant une marque de pontil à bout de 
verre est commun. (1F4F20-1) couleur: 10Y; diamètre de la lèvre: 29 mm; 
hauteur de la lèvre: 6-8 mm; diamètre intérieur de la lèvre: 19 mm; 
diamètre de la bague: 35,5 mm; hauteur de la bague: 5 mm; hauteur du 
goulot: 12 mm; diamètre du col: a) 24 mm, b) 31 mm, c) 58 mm; hauteur du 
col: 100 mm; diamètre de la panse: a) 119 mm, b) 115 mm, c) 105 mm; 
hauteur de la panse: 90 mm; diamètre du fond: 105 mm; hauteur du 
rentré: 37 mm; diamètre de la marque du pontil: 27 mm; hauteur de la 
bouteille: 225 mm; poids: 27,5 onces; capacité: 30,5 onces. 
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Figure 27a. Bou te i l l e à a l coo l f rança ise en ve r r e v e r t foncé, v a r i a n t e 
I I I : f a b r i c a t i o n g r o s s i è r e . Pour l e s d é t a i l s e t dimensions s p é c i f i q u e s , 
vo i r l a f igure 27b (1F4E40-4; RA-2252 B) . 
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Figure 27b. Ce spécimen grossier est doté d'un col large et épais en 
harmonie avec sa panse et le goulot de fabrication médiocre est piqué de 
stries au-dessus et en dessous de la bague, provenant probablement de la 
"pince" (figure 18). Sa forme est essentiellement typique, cependant, 
et son fond au rentré en cône arrondi portant une marque de pontil à 
bout de verre est commun. (1F4E40-4) couleur: 2.5GY; diamètre de la 
lèvre: 32 mm; hauteur de la lèvre: 7-8 mm; diamètre intérieur de la 
lèvre: 17 mm; diamètre de la bague: 39 mm; hauteur de la bague: 5 mm; 
hauteur du goulot: 10-14 mm; diamètre du col: a) 31 mm, b) 48 mm, c) 62 
mm; hauteur du col: 100 mm; diamètre de la panse: a) 120 mm, b) 112 mm, 
c) 103 mm; hauteur de la panse: 90 mm; diamètre du fond: 100 mm; hauteur 
du rentré: 34 mm; diamètre de la marque du pontil: 35 mm; hauteur de la 
bouteille: 234 mm; poids: 26,7 onces; capacité: 29 onces. 
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Figure 28. Bou te i l l e à a l coo l f rançaise en v e r r e v e r t foncé, v a r i a n t e 
I I I : f a b r i c a t i o n g r o s s i è r e . Ce spécimen e s t muni d 'une bague façonnée 
gross ièrement mais sa forme e s t e s sen t i e l l emen t typ ique . (1F4E36-4; 
RA-2246 B) couleur : 2.5GY; diamètre de l a l è v r e : 29 mm; hauteur de l a 
l è v r e : 4-8 mm; diamètre i n t é r i e u r de l a l è v r e : 19 mm; diamètre de la 
bague: 38 mm; hauteur de la bague: 5-11 mm; hauteur du gou lo t : 14-16 mm; 
diamètre du c o l : a) 26 mm, b) 34 mm, c) 55 mm; hauteur du c o l : 110 mm. 
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Figure 29a. B o u t e i l l e à a l coo l f rança ise en ver re ve r t foncé, v a r i a n t e 
IV: l ' exemp la i r e l e plus c o u r t . Pour l e s d é t a i l s e t dimensions 
s p é c i f i q u e s , vo i r l a f igure 29b (1F4E32-3; RA-2255 B) . 
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Figure 29b. Ce spécimen e s t l e plus cou r t de l a c o l l e c t i o n . I l e s t muni 
d 'un gou lo t , d 'un col e t d 'une panse typiques e t présente un fond au 
r e n t r é en forme de cône a r rond i por tan t une marque de pon t i l à bout de 
v e r r e , qui dans ce cas a v i r é au bleu opaque à l a s u i t e d 'une r é a c t i o n 
chimique indé te rminée . (1F4E32-3) couleur : 2.5GY; diamètre de l a l è v r e : 
30 mm; hauteur de l a l è v r e : 6-7 mm; diamètre i n t é r i e u r de l a l è v r e : 20 
mm; diamètre de l a bague: 37,5 mm; hauteur de la bague: 5-6 mm; hauteur 
du gou lo t : 12-14 mm; diamètre du c o l : a) 25 mm, b) 39 mm, c) 55 mm; 
hauteur du c o l : 90 mm; diamètre de l a panse: a) 117 mm, b) 112 mm, c) 
105 mm; hauteur de l a panse: 80 mm; diamètre du fond: 100-8 mm; hauteur 
du r e n t r é : 45 mm; diamètre de l a marque du p o n t i l : 30 mm; hauteur de l a 
b o u t e i l l e : 215 mm; po id s : 27,5 onces; c a p a c i t é : 28 onces . 
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Figure 30a. Bou te i l l e à a lcool f rançaise en ve r r e v e r t foncé, v a r i a n t e 
V: l ' exemp la i r e l e plus grand. Pour l e s d é t a i l s e t dimensions 
s p é c i f i q u e s , vo i r l a f igure 30b (1F4E20-2; RA-2249 B) . 
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Figure 30b. Ce spécimen, l e plus grand de l a c o l l e c t i o n , possède un 
g o u l o t , un col et une panse typiques e t présente un fond de forme 
commune à r e n t r é en cône a r rond i avec une marque de p o n t i l à bout de 
v e r r e . (1F4E20-2) couleur : 10Y; diamètre de l a l è v r e : 34,5 mm; hauteur 
de l a l è v r e : 6-8 mm; diamètre i n t é r i e u r de l a l è v r e : 23 mm; diamètre de 
l a bague: 41 mm; hauteur de l a bague: 5-7 mm; hauteur du gou lo t : 12 mm; 
diamètre du c o l : a) 30 mm, b) 39 mm, c) 60 mm; hauteur du c o l : 115 mm; 
diamètre de l a panse: a) 120 mm, b) 119 mm, c) 113 mm; hauteur de l a 
panse: 90 mm; diamètre du fond: 104-13 mm; hauteur du r e n t r é : 43 mm; 
diamètre de l a marque du p o n t i l : 27 mm; hauteur de l a b o u t e i l l e : 255 mm; 
po id s : 28,5 onces; c a p a c i t é : 33 onces . 
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Figure 31. Bouteille à alcool française en verre vert foncé, variante 
VI: modèle à marque de molette. Ce spécimen possède une forme de panse 
typique et un fond dont le rentré en cône arrondi portant une marque de 
pontil à bout de verre est commun, mais il présente également une marque 
de molette circulaire plus rare, recouverte d'un dépôt d'oxyde de fer. 
(1F4E47-6) couleur: 2.5GY; hauteur de la panse: 85 mm; diamètre du fond: 
105 mm; hauteur du rentré: 43 mm; diamètre de la marque de molette: 15 
mm; diamètre de la marque du pontil: 30 mm. 
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Figure 32. Bouteille à alcool française en verre vert foncé, variante 
VI: modèle a marque de molette. Ce fond possède un rentré commun en 
cône arrondi portant une marque de pontil à bout de verre, mais il 
présente également une marque de molette circulaire plus rare. 
(1F4G8-2) couleur: 2.5GY; diamètre du fond: 110 mm environ; hauteur du 
rentré: 45 mm; diamètre de la marque de molette: 8 mm; diamètre de la 
marque du pontil: 26 mm. 
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Figure 33. Bouteille à alcool française en verre vert foncé, variante 
Vil: modèle à forme de rentré et à marque de pontil particuliers. Ce 
spécimen a une forme de panse typique, mais le rentré du fond en forme 
de cloche et la marque du pontil en anneau sont plus rares. (1F4E18-1) 
couleur: 2.5GY; diamètre de la panse: 120 mm, b) 114 mm, c) 108 mm; 
hauteur de la panse: 90 mm; diamètre du fond: 106 mm; hauteur du rentré: 
50 mm; diamètre de la marque du pontil: a) 35 mm; b) 22 mm. 
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Figure 34. Bou te i l l e à a lcool f rança i se en ver re ve r t foncé de t a i l l e 
o r d i n a i r e e t ce que l ' o n pense ê t r e son homologue dans une capac i té 
moindre: 1/2 du modèle couran t . Une b o u t e i l l e dont la capac i té e s t un 
quart du modèle courant f igure également dans la c o l l e c t i o n ( f i g . 35a-36) . 
(1F4E47-13; 1F4G8-5; RA-886 T) 
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Figure 35a. Groupe I : Bouteille à alcool française dont la capacité 
est peut-être un quart de cel le du modèle courant. Pour les dé ta i l s et 
dimensions spécifiques, voir la figure 35b (1F11A3-1; RA-2015 B). 



57 

Figure 35b. Groupe 1: Cet te b o u t e i l l e à a l coo l f r a n ç a i s e , dont l a 
c a p a c i t é e s t p e u t - ê t r e un quar t de c e l l e du modèle couran t , ressemble 
quant au s t y l e aux b o u t e i l l e s plus grandes mais l e ve r re e s t mince, 
f r a g i l e e t d'un v e r t plus c l a i r . (1F11A3-1) cou leur : 10GY; diamètre de 
l a l è v r e : 23 mm; hauteur de l a l è v r e : 4 mm; diamètre i n t é r i e u r de la 
l è v r e : 16 mm; diamètre de l a bague: 27-29 mm; hauteur de l a bague: 
3-6 mm; hauteur du gou lo t : 9 mm; diamètre du c o l : a) 20 mm, b) 23 mm, 
c) 31 mm; hauteur du c o l : 63 mm; diamètre de l a panse: a) 78 mm; b) 76 
mm; hauteur de l a panse: 45 mm; diamètre du fond: 78 mm; hauteur de l a 
b o u t e i l l e : 145 mm. 
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Figure 36. Groupe I : B o u t e i l l e s à a l coo l f r ança i se s dont l a capac i t é 
e s t p e u t - ê t r e un quart de c e l l e du modèle couran t . Ce spécimen 
ressemble aux b o u t e i l l e s plus grandes quant au s t y l e mais son ver re es t 
mince, f r a g i l e e t d'un v e r t plus j aune . La forme du fond en cône 
a r rond i por tan t une marque de pon t i l à bout de ver re es t commune, mais 
l e s deux marques de mole t te a bout pointu sont uniques . (1F4G9-3) 
cou leur : 10Y; diamètre de l a l è v r e : 27 mm; hauteur de l a l è v r e : 6 mm; 
diamètre i n t é r i e u r de l a l è v r e : 20,5 mm; diamètre de la bague: 31 mm; 
hauteur de l a bague: 3-5 mm; hauteur du gou lo t : 11-12 mm; diamètre du 
c o l : a) 21 mm, b) 25 mm, c) 35 mm; hauteur du c o l : 60 mm; diamètre de la 
panse: a) 76 mm, b) 74 mm, c) 70 mm; hauteur de la panse: 52 mm; 
diamètre du fond: 68 mm; hauteur du r e n t r é : 17 mm; diamètre de la marque 
du p o n t i l : 17 mm; hauteur de l a b o u t e i l l e : 162 mm. 
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Figure 37. Groupe I I : Bou te i l l e a a l coo l f rança ise dont l a capac i t é 
e s t p e u t - ê t r e l a moi t ié de c e l l e du modèle couran t . Ce spécimen 
ressemble é t ro i t emen t aux b o u t e i l l e s a a lcool f rança i ses plus grandes . 
I l es t ac tue l lement exposé au f o r t Amherst, dans l 1 I l e -du -P r ince -Édoua rd . 
(1F4G8-5; RA-1502 B) cou leur : 10Y; diamètre de la l è v r e : 22 mm; hauteur 
de l a l è v r e : 0-5 mm; diamètre i n t é r i e u r de l a l è v r e : 13 mm; diamètre de 
l a bague: 28-30 mm; hauteur de la bague: 5-9 mm; hauteur du gou lo t : 8-12 
mm; diamètre du c o l : a) 22 mm, b) 25 mm, c) 40 mm; hauteur du c o l : 85 mm; 
diamètre de l a panse: a) 87 mm, b) 84 mm, c) 82 mm; hauteur de l a panse: 
60 mm; diamètre du fond: 81 mm; hauteur du r e n t r é : 35 mm; diamètre de la 
marque du p o n t i l : 22 mm; hauteur de l a b o u t e i l l e : 187 mm. 
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Figure 38. Groupe II. Bouteille à alcool française dont la capacité 
est peut-être la moitié de celle du modèle courant. Ce spécimen 
ressemble étroitement aux modèles plus grands du point de vue de la 
qualité du verre ainsi que de la forme. Il présente un fond de forme 
commune à rentré en cône arrondi portant une cicatrice de pontil à bout 
de verre et une marque de molette circulaire. (1F4E20-5) couleur: 
2.5GY; diamètre de la panse: a) 95 mm, b) 93 mm, c) 92 mm; hauteur de la 
panse: 50 mm; diamètre du fond: 92 mm; hauteur du rentré: 32 mm; 
diamètre de la marque de molette: 8 mm; diamètre de la marque du pontil: 
28 mm. 
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BOUTEILLES Â ALCOOL ANGLAISES EN VERRE NOIR 

H i s t o i r e d e s b o u t e i l l e s e t de l e u r f a b r i c a t i o n 

Dès l e XI I I e s i è c l e on f a b r i q u a i t en Angle te r re des b o u t e i l l e s 
en ve r re (Powell 1923: 70 ) , mais i l f a l l u t a t t e n d r e l e mi l ieu du 
XVIIe s i è c l e pour que l ' o n commençât à produire l e s b o u t e i l l e s en 
ve r re d i t "noir" (McKearin e t McKearin 1948: 423) . La nouvel le 
i n d u s t r i e connut un essor rapide e t en 1696, 42 des 90 v e r r e r i e s 
f ab r iqua ien t 240 000 douzaines de b o u t e i l l e s par an, montant su f f i s an t 
pour répondre à presque tous l e s besoins du marché i n t é r i e u r et pour 
q u ' i l s o i t i n u t i l e d ' impor te r des a u t r e s pays. La p lupar t de ces 
v e r r e r i e s é t a i e n t i n s t a l l é e s â Londres e t a. B r i s t o l tandis que d ' a u t r e s 
é t a i e n t s i t u é e s dans 14 régions (Noël Hume 1961: 93, 94 t i r é de Houghton 
1727: n° 197, n° 198) . La product ion de ces b o u t e i l l e s en ve r re 
s o l i d e s ' a c c r u t encore au XVIIIe s i è c l e pour s a t i s f a i r e une demande 
tou jours c r o i s s a n t e e t c ' e s t encore Londres e t B r i s t o l qui v i r e n t 
s ' i n s t a l l e r nombre des nouvel les us ines (Powell 1923: 86-102) . 

Durant toute c e t t e pé r iode , on u t i l i s a l e s b o u t e i l l e s sur tou t pour 
l e t r a n s p o r t , l e stockage e t l e s e rv i ce des boissons a l coo l iques 
d i v e r s e s , mais e l l e s s e r v i r e n t tout auss i bien pour l e s denrées 
a l i m e n t a i r e s e t d ' a u t r e s p r o d u i t s . Même s i l e u r s fonct ions r e s t è r e n t 
po lyva len tes j u s q u ' à l a fin du XIXe s i è c l e , l eu r forme connut des 
changements c o n s i d é r a b l e s . Le plus no tab le toucha l a forme de leur 
panse qui de trapue e t sphërique devin t é lancée e t c y l i n d r i q u e . Le col 
s ' a l l o n g e a e t devint plus d r o i t . Le goulot se modif ia : l a l èv re 
détachée au fer ou r e t o u r n é e , munie d 'une bague r appor t ée , devin t un 
goulot é p a i s s i . Le dôme du fond devin t moins profond. 

En même temps que se p r o d u i s a i t c e t t e t r ans format ion , on en vena i t 
à l ' embou te i l l age e t a l a mise en c a s i e r des boissons a lcoo l iques 
( p l u t ô t que de l e s t r a n s f é r e r des tonneaux de bois) a i n s i qu 'au 
rangement des b o u t e i l l e s couchées. La paro i d r o i t e des b o u t e i l l e s 
c y l i n d r i q u e s favorisa c e t t e évo lu t i on ; oh put en t reposer avec plus 
d ' e f f i c a c i t é un plus grand nombre de b o u t e i l l e s , e t l e s bouchons 
r e s t a n t humides a s s u r è r e n t un mei l leur cachetage e t par conséquent un 
m e i l l e u r p r o d u i t . Cer ta ines boissons a l coo l iques é t a i e n t mises en 
c a s i e r dès 1676; néanmoins, on l e s e n t r e p o s a i t l a t ê t e en bas sur des 
rayons dans l e s q u e l s des t rous ava ien t é t é percés pour loger l e s c o l s . 
Ces anciennes b o u t e i l l e s é t a i e n t sphériques e t c e t t e méthode é t a i t 
cer ta inement l a façon l a plus p ra t ique pour l e s manutent ionner . Les 
b o u t e i l l e s é t a i e n t quelquefois en t reposées couchées durant c e t t e période 
a n t é r i e u r e également, mais c e t t e p ra t ique ne se répandi t pas avant l e 
mi l i eu du XVIIIe s i è c l e , époque à l a q u e l l e l e rangement des 
b o u t e i l l e s en c a s i e r s se géné ra l i s a t and i s q u ' e l l e s devenaient plus 
c y l i n d r i q u e s (McKearin 1971: 126, 127). 
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Ccrtibustible, fours e t verrer ies 

Le succès de l ' i n d u s t r i e du ve r re à b o u t e i l l e ang la i s es t à coup 
sûr r e l i é au type de combustible u t i l i s é e t à la conception du four et 
de l ' u s i n e . La jonc t ion de ces deux fac teurs inf luença le rendement e t 
permit de produire un type de v e r r e foncé, so l i de e t t r è s popu la i r e . 

Les b o u t e i l l e s ang l a i s e s en ve r re noi r sont l e produi t des fours à 
charbon. Le charbon c o n s t i t u a i t un nouveau combustible au début du 
XVIIe s i è c l e , mais son u t i l i s a t i o n devin t courante après 1615 
lorsque l a proclamation roya le i n t e r d i t l e bois à cause du dépeuplement 
des f o r ê t s (Thorpe 1969: 6 6 ) . 

Le modèle de four que l ' o n adopta pour u t i l i s e r l e plus 
eff icacement l e nouveau combustible é t a i t c a r r é ou r e c t a n g u l a i r e ; i l 
é t a i t muni aux deux ex t rémi tés de g r i l l e s ouver tes qui se prolongeaient 
d 'une ex t rémi té du four à l ' a u t r e , e t d'un carneau s o u t e r r a i n qui 
p r o d u i s a i t un t i r a g e vraiment f o r t en amenant dans l e four par un tunnel 
l ' a i r plus froid de l ' e x t é r i e u r . A cause de ce mei l leur t i r a g e , on 
pouvai t a t t e i n d r e des températures plus é l evées dans l e four de fus ion, 
ce qui diminuai t l e temps n é c e s s a i r e pour l i q u é f i e r l e mélange e t 
n é c e s s i t a i t moins de charbon. 

La combustion du charbon p r é s e n t a i t cependant des problèmes; e l l e 
p r o d u i s a i t des gaz sulfureux désagréables qui incommodaient l e s 
v e r r i e r s . La conception de l ' a t e l i e r remédia a c e t t e s i t u a t i o n . 
L ' a t e l i e r r e s sembla i t à un grand entonnoir r e n v e r s é . Pendant la fusion 
du ver re tou tes l e s por tes e t l e s f enê t r e s é t a i e n t fermées. Les 
ouver tu res de t i r a g e du tunnel du four é t a i e n t l e s seules voies par 
l e s q u e l l e s l ' a i r pouvait péné t re r dans l ' a t e l i e r e t i l n 'en pouvait 
s o r t i r que par l a cheminée s i t u é e dans l e t o i t . L ' a i r se t r ouva i t donc 
a s p i r é rapidement par le haut débar ras san t l a s a l l e de t r a v a i l des 
émanations e t de l a fumée produi tes par l e charbon ( S c o v i l l e 1950: 4 1 , 
4 2 ) . 

Les boute i l l es du s i t e Rcma 

Origine et datation 

On pense que l e s b o u t e i l l e s à a lcool en ve r re "noir" du s i t e Roma 
sont d ' o r i g i n e ang la i se a cause de leur ressemblance avec le type de 
b o u t e i l l e s fabr iquées dans ce pays du début au mi l ieu du XVIIIe 

s i è c l e . Des b o u t e i l l e s analogues ont é t é également mises au jour dans 
des s i t e s archéologiques en Angle te r re e t dans des co lonies d'Amérique. 
En dép i t de c e r t a i n e s c a r a c t é r i s t i q u e s communes aux spécimens du s i t e 
Roma e t aux b o u t e i l l e s fabr iquées e n t r e 1715 e t 1735, l e s spécimens du 
s i t e Roma sont t r è s semblables aux b o u t e i l l e s da tan t de 1725 à 1730 
(McKearin e t McKearin 1948: 424, 425) . Cette opinion s 'appuie sur 
l ' e x i s t e n c e de b o u t e i l l e s por tan t des cache ts d a t é s . 
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Fabrication et caractéristiques correspondantes 

Les bouteilles à alcool en verre noir du site Roma ont été 
entièrement soufflées à l'air libre et façonnées uniquement à l'aide 
d'outils traditionnels. Elles ne sont par conséquent pas uniformes ou 
identiques mais leurs caractéristiques sont essentiellement semblables: 
leur lèvre a été détachée au fer et quelquefois polie au four; leur 
bague est une bande de verre appliquée près de la lèvre et façonnée en 
V; leur col est assez court et se rétrécit vers le goulot; leur épaule 
présente un arrondi visible; leur panse est trapue, cylindrique dans 
l'ensemble mais elle peut avoir dans quelques cas un profil légèrement 
concave, et le diamètre augmente un peu vers le fond; leur talon est 
arrondi et l'on observe un certain fléchissement du fond; leurs points 
d'appui ne sont pas stables. Elles ne diffèrent sensiblement que par le 
rentré du fond ainsi que par les marques laissées par la molette et le 
pontil. On peut distinguer trois formes de fond: le dôme, la cloche et 
le cône arrondi. On ne peut clairement identifier que la marque de 
molette a bout quadrilobé et la marque du pontil au sable. Les figures 
39 â 44b illustrent les divers agencements de ces caractéristiques. 

Nous donnons ci-dessous un aperçu des dimensions variables, des 
quantités et du type de caractéristiques que l'on retrouve sur les 
bouteilles à alcool en verre noir du site Roma: 

Échantillon: 19 articles caractéristiques comprenant neuf 
bouteilles presque complètes, trois tessons de goulot supplémentaires et 
sept autres tessons de fond 

Couleur: 1) 10Y (13); 2) 7.5Y (5); 3) 2.5GY (1) 
Diamètre de la lèvre: 25-29 
Hauteur de la lèvre: 1-6 
Diamètre i n t é r i e u r de l a l è v r e : 15-21 
Diamètre de la bague: 31-36 
Hauteur de l a bague: 3-8 
Hauteur du gou lo t : 6-12 
Diamètre du c o l : a) 24-26; b) 30-36; c) 50-55 
Hauteur du c o l : 1) 65 (1 ) ; 2) 70-80 (8) 
Diamètre da la panse: a) 126-137; b) 131-142; c) 134-140 
Hauteur de la panse: 60-70 
Diamètre du fond: 130-140 
Type de r e n t r é du fond: 1) dôme ( 7 ) ; 2) cloche (4 ) ; 3) cône 
a r rond i (2) 
Hauteur du r e n t r é : 1) dôme: 30-27; 2) c loche : 35-50; 3) cône 
a r r o n d i : 35-37 
Type de marque de m o l e t t e : 1) quadr i lobëe : sur dôme (2? ) ; 

sur cloche ( 3 ) ; sur cône a r rondi ( 2 ? ) . 2) indéterminée 
sur dôme ( 4 ) ; sur cloche (1) 

Diamètre de la marque de la mo le t t e : 1) quadr i lobëe : sur 
dôme: 407-47?; sur c loche : 35-40; sur cône a r r o n d i : 
377-50? 

Type de marque de p o n t i l : 1) au s a b l e : sur dôme (5 ) ; sur 
cloche (4 ) ; sur cône a r rond i ( 2 ) . 2) indéterminée: sur 
dôme (1) 

Diamètre de l a marque du p o n t i l : 1) au s a b l e : sur dôme: 
557-62; sur c loche : 50-56; sur cône a r r o n d i : 52-62 

Hauteur de l a b o u t e i l l e : 163-176 
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Poids: 28 onces en moyenne 
Capacité: 26 onces en moyenne 

Diverses bouteilles à alcool en verre noir 

Une partie de bouteille et deux tessons de fond n'appartenant à 
aucune des catégories précédentes sont également présentes dans la 
collection de verre du site Roma. Tous les spécimens ont été soufflés à 
l'air libre; ils représentent des bouteilles cylindriques et datent 
probablement de la fin du XVIIIe siècle. 

Le spécimen le plus complet (fig. 45) est muni d'un goulot et d'un 
col semblables à ceux des bouteilles anglaises dont nous avons parlé 
précédemment, mais la bague est biseautée et le col est plus long. La 
panse est quelque peu différente de celle du groupe des bouteilles 
anglaises - elle est plus longue, plus droite, d'un diamètre inférieur 
et a probablement été soufflée dans un moule en creux - mais le fond 
présente le même rentré élevé en forme de dôme et une cicatrice de 
pontil au sable. Cet ensemble de caractéristiques nous suggère que la 
bouteille a été fabriquée à une date plus tardive que celles du groupe 
1725-1730. Suivant la chronologie applicable aux bouteilles à alcool en 
verre noir fixée par McKearin et Noël Hume, elles pourraient dater de la 
période située entre 1730 et 1750 et être de fabrication anglaise 
(McKearin et McKearin 1948: 424, 425; Noël Hume 1970: 65, 66). 

Les deux tessons de fond (fig. 46 et 47) semblent être également 
d'une date ultérieure si l'on en juge d'après le diamètre plus petit de 
leur fond et le rentré en forme de dôme moins profond. Tous deux 
présentent des marques de pontil au sable et ces bouteilles ont 
peut-être été fabriquées en Angleterre. 
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Figure 39. Exemplaire typique de b o u t e i l l e à a l coo l ang la i se en ver re 
"no i r" da tant de 1725 à 1730. Ce spécimen es t exposé au f o r t Amherst, 
dans l ' I l e - d u - P r i n c e - É d o u a r d . (1F4G8-6; RA-1334 B) couleur : 10Y; 
diamètre de l a l è v r e : 26-27 mm; hauteur de la l è v r e : 2-3 mm; diamètre 
i n t é r i e u r de l a l è v r e : 17-18 mm; diamètre de l a bague: 32-34 mm; hauteur 
de la bague: 6 mm; hauteur du gou lo t : 8-9 mm; diamètre du c o l : a) 25 mm, 
b) 35 mm, c) 50 mm; hauteur du c o l : 70 mm; diamètre de la panse: a) 127 
mm, b) 133 mm, c) 135 mm; hauteur de l a panse: 70 mm; diamètre du fond: 
132 mm; type du r e n t r é du fond: c loche ; hauteur du r e n t r é : 48 mm; type 
de marque de mole t t e : quadr i lobée ; diamètre de la marque de mo le t t e : 
40 mm; type de marque de p o n t i l : au s ab l e ; diamètre de l a marque du 
p o n t i l : 50 mm; hauteur de la b o u t e i l l e : 168 mm. 
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Figure 40a. Bou te i l l e à a l coo l ang la i se en ve r re noir munie d'une bague 
b i seau tée mais typique par a i l l e u r s des b o u t e i l l e s de la période 
1725-1730. Pour l e s d é t a i l s s p é c i f i q u e s : dimensions e t v a r i a n t e s du 
r e n t r é du fond, de l a marque de molet te e t de la marque du p o n t i l , vo i r 
l a f igure 40b (1F4E47-24; RA-2016 B ) . 
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Figure 40b. Spécimen dont le r e n t r é du fond es t en forme de c loche , qui 
por te une marque de mole t te à bout quadri lobe d i s t i n c t e , dont l e piquage 
e s t recouver t d'un dépôt d'oxyde de fer provenant de la pince e t por tan t 
une marque de pon t i l au s a b l e . (1F4E47-24) couleur : 10Y; diamètre de la 
l è v r e : 27-29 mm; hauteur de la l è v r e : 1-4 mm; diamètre i n t é r i e u r de la 
l è v r e : 18 mm; diamètre de la bague: 34 mm; hauteur de la bague: 4,5 mm; 
hauteur du goulo t : 6-9 mm; diamètre du c o l : a) 26 mm, b) 30 mm, c) 50 mm; 
hauteur du c o l : 70 mm; diamètre de la panse: a) 126 mm, b) 131 mm, c) 
138 mm; hauteur de la panse: 70 mm; diamètre du fond: 128-137 mm; 
hauteur du r e n t r é : 48 mm; diamètre de la marque de mo le t t e : 35 mm; 
diamètre de la marque du p o n t i l : 55 mm; hauteur de la b o u t e i l l e : 172 mm; 
po id s : 33,2 onces; c a p a c i t é : 22 onces . 



68 

Figure 41a. B o u t e i l l e à a l coo l ang la i se en ve r re noi r typique des 
années 1725 à 1730. Pour l e s d é t a i l s s p é c i f i q u e s : dimensions e t 
v a r i a n t e s du r e n t r é du fond, de l a marque de la molet te e t de l a marque 
du p o n t i l , v o i r l a f igure 41b (1F4G4-3; RA-2017 B) . 
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Figure 41b. Spécimen dont l e r e n t r é du fond es t en forme de c loche , 
p o r t a n t une marque de mole t te à bout quadri lobë sans dépôt d'oxyde de 
fer e t marque de pon t i l au s a b l e . (1F4G4-3) cou leur : 10Y; diamètre de 
l a l è v r e : 27-29 mm; hauteur de la l è v r e : 3-6 mm; diamètre i n t é r i e u r de 
l a l è v r e : 18-21 mm; diamètre de l a bague: 32-34 mm; hauteur de la bague: 
3-7 mm; hauteur du gou lo t : 9-11 mm; diamètre du c o l : a) 26 mm, b) 35 mm, 
c) 50 mm; hauteur du c o l : 75 mm; diamètre de l a panse: a) 128 mm, b) 
137 mm, c) 138 mm; hauteur de l a panse: 70 mm; diamètre du fond: 138 mm; 
hauteur du r e n t r é : 50 mm; diamètre de la marque de mo le t t e : 38 mm; 
diamètre de l a marque du p o n t i l : 55 mm; hauteur de l a b o u t e i l l e : 172 mm. 
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Figure 42a. Bou te i l l e à a lcool ang la i se en ver re noir typique des 
années 1725 à 1730. Pour l e s d é t a i l s s p é c i f i q u e s : dimensions e t 
v a r i a n t e s du r e n t r é du fond, de la marque de la molet te e t de la marque 
du p o n t i l , vo i r l a f igure 42b (1F4E39-13; RA-2018 B) . 



7 1 

Figure 42b. Spécimen p résen tan t un r e n t r é de fond en forme de cône 
a r r o n d i , une marque de molet te à bout quadr i lobé , p e u t - ê t r e , e t une 
marque de pon t i l au s a b l e . (1F4E39-13) couleur : 10Y; diamètre de l a 
l è v r e : 26 mm; hauteur de la l è v r e : 3-4 mm; diamètre i n t é r i e u r de la 
l è v r e : 17 mm; diamètre de la bague: 32 mm; hauteur de la bague: 5 mm; 
hauteur du gou lo t : 8 mm; diamètre du c o l : a) 25 mm, b) 34 mm, c) 55 mm, 
hauteur du c o l : 80 mm; diamètre de la panse: a) 128 mm, b) 135 mm, c) 
140 mm; hauteur de la panse: 65 mm; diamètre du fond: 138 mm; hauteur du 
r e n t r é : 37 mm; diamètre de l a marque de mo le t t e : 37 mm?; diamètre de la 
marque du p o n t i l : 52 mm; hauteur de la b o u t e i l l e : 170 mm. 
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Figure 43a. Bou te i l l e à a l coo l ang la i se en ve r re noir typique des 
années 1725 à 1730. Pour l e s d é t a i l s s p é c i f i q u e s : dimensions e t 
v a r i a n t e s du r e n t r é du fond, de l a marque de molet te e t de la marque du 
p o n t i l , v o i r la f igure 43b (1F4G8-7; RA-2019 B) . 
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Figure 43b. Spécimen possédant un fond en forme de dôme, une marque de 
mole t t e indéterminée e t une marque de pon t i l au s a b l e . (1F4G8-7) 
cou leur : 10Y; diamètre de l a l è v r e : 26 mm, hauteur de l a l è v r e : 2 mm; 
diamètre i n t é r i e u r de l a l è v r e : 15 mm; diamètre de l a bague: 35 mm; 
hauteur de l a bague: 5-8 mm; hauteur du gou lo t : 7-10 mm; diamètre du 
c o l : a) 25 mm b) 35 mm, c) 55 mm; hauteur du c o l : 75 mm; diamètre de la 
panse : a ) 130 mm, b) 135 mm, c) 139 mm; hauteur de l a panse: 70 mm; 
diamètre du fond: 130-139 mm; diamètre de la marque du p o n t i l : 62 mm; 
hauteur de l a b o u t e i l l e : 176 mm. 
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Figure 44a. Bouteille à alcool anglaise en verre noir peu représentative 
des années 1725 à 1730. Pour les dimensions spécifiques, voir la figure 
44b (1F4B14-1; RA-2020 B). 
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Figure 44b. Un col court e t une hauteur de l è v r e légèrement plus 
importante donnent a ce spécimen un c a r a c t è r e quelque peu i n h a b i t u e l . 
(1F4B14-1) cou leur : 10Y; diamètre de la l è v r e : 26 mm; hauteur de la l è v r e : 
5 mm; diamètre i n t é r i e u r de l a l è v r e : 18 mm; diamètre de l a bague: 
31-33 mm; hauteur de l a bague: 6.7 mm; hauteur du gou lo t : 11-12 mm; 
diamètre du c o l : a) 24 mm, b) 34 mm, c) 50 mm; hauteur du c o l : 65 mm; 
diamètre de la panse: a) 137 mm, b) 142 mm, c) 140 mm; hauteur de la 
panse: 60 mm; diamètre du fond: 140 mm approx; hauteur de l a b o u t e i l l e : 
163 mm. 
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Figure 45. Bouteille à alcool en verre noir de la catégorie de 
bouteilles diverses, quelque peu similaire aux bouteilles anglaises 
antérieures mais datant probablement de 1730 à 1750. L'importante motte 
de verre en bas de la panse est simplement un défaut. (1F4F47-1, 
1F4F47-2) couleur: 10Y; diamètre de la lèvre: 28,5 mm; hauteur de la 
lèvre: 2-5 mm; diamètre intérieur de la lèvre: 20 mm; diamètre de la 
bague: 32 mm; hauteur de la bague: 4,5 mm; hauteur du goulot: 7-9 mm; 
diamètre du col: a) 25 mm, b) 32 mm, c) 55 mm; hauteur du col: 95 mm; 
diamètre de la panse: a) 112 mm environ, b) 110 mm environ, c) 108 mm 
environ; hauteur de la panse: 100 mm; diamètre du fond: 105 mm; type de 
rentré: dôme; hauteur du rentré: 35 mm; type de marque de molette: 
indéterminé; type de marque de pontil: au sable; diamètre de la marque 
du pontil: 60 mm; hauteur de la bouteille: 225 mm environ. 
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Figure 46. Fond de bouteille à alcool en verre noir de la catégorie de 
bouteilles diverses dont le petit diamètre et le rentré du fond en forme 
de dôme peu profond avec une marque de pontil au sable indiquent une 
date de fabrication plus tardive au cours du XVIIIe siècle que les 
bouteilles des catégories précédentes. (1F11F40-8) couleur: 7.5Y; 
diamètre du fond: 120 mm environ; hauteur du rentré: 25 mm environ; 
diamètre de la marque du pontil: 60 mm. 
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Figure 47. Fond de bouteille à alcool en verre noir de la catégorie de 
bouteilles diverses dont le petit diamètre et le rentré du fond en forme 
de dôme peu profond portant une marque de pontil au sable indiquent une 
date de fabrication plus tardive au cours du XVIIIe siècle que les 
bouteilles des catégories précédentes. (1F17G10-3) couleur: 7.5Y; 
diamètre du fond: 100 mm environ; hauteur du rentré: 25 mm; diamètre de 
la marque du pontil: 50 mm environ. 
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CONCLUSIONS 

Le site Roma a démontré qu'il constituait une source valable pour 
l'étude des objets en verre du XVIIIe siècle; il a livré un 
échantillon important et représentatif de certains des principaux types 
de récipients en verre trouvés dans des sites historiques français et 
anglais du Canada. Ces spécimens représentent trois types de verrerie 
et de traditions distinctes quant à la fabrication appartenant à deux 
pays différents: (1) les récipients cylindriques en verre bleu-vert de 
la tradition française de fabrication au four à bois, (2) les bouteilles 
à alcool en verre vert foncé de la tradition française de fabrication au 
four à charbon et (3) les bouteilles a alcool en verre noir de la 
tradition anglaise au four à charbon. Ces catégories distinctes de 
verrerie reposent sur la combinaison de différents facteurs dont la 
nature du combustible, le type de four et d'usine, la méthode de 
fabrication des récipients et ce à quoi ils étaient destinés. 

Bien que différentes à certains égards, les industries des deux 
pays firent face à des contraintes économiques et sociales et connurent 
un milieu d'exploitation non sans traits communs. Les verriers français 
et anglais furent contraints parallèlement de cesser d'utiliser du bois 
à cause de sa rareté croissante mais, alors que les Anglais furent des 
novateurs en utilisant un four au charbon efficace et une usine adaptée 
à ce combustible, les Français se montrèrent plus lents et n'imitèrent 
que partiellement cette technique. Dans les deux pays, les usagers 
exigeaient les nouvelles bouteilles bien que différentes fabriquées par 
les fours a charbon, ce qui contribua à l'essor de ces industries (au 
détriment de l'ancienne industrie au four à bois en France). 

La connaissance du cadre historique de ces industries ainsi que des 
récipients et des différentes méthodes utilisées pour leur fabrication a 
par conséquent été un facteur essentiel pour permettre de mieux 
comprendre les articles du site Roma, puisque tous ces aspects 
expliquent les différents types de récipients ainsi que leurs 
caractéristiques uniques. C'est dans ce cadre que les objets ont été 
étudiés et traités dans le texte et il est souhaitable que ces données 
se révèlent utiles pour la compréhension et l'interprétation d'autres 
lieux. 

Un total de 153 objets caractéristiques français et anglais ont été 
retrouvés sur le site Roma. La majeure partie de ces objets est 
d'origine française. Ils constituent 87,6 % du total dont 75,8 % sont 
des bouteilles à alcool en verre vert foncé, 7,2 % des récipients 
cylindriques en verre bleu-vert et 4,6 % de petites bouteilles à 
alcool. Ces spécimens datent de la période de l'occupation (1732-1745) 
ou d'une période antérieure. 

Les bouteilles a alcool anglaises en verre noir constituent 12,4 % 
du total et bien qu'elles aient été utilisées pendant la période 
d'occupation, elles datent de 1725 à 1730 quant au style. Le commerce 
entre les mères patries allait bon train à cette époque et les 
bouteilles anglaises parvinrent probablement au Canada via la France. 
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On a trouvé en plus t r o i s spécimens de la ca t égo r i e des b o u t e i l l e s 
d i v e r s e s . L'un d ' e n t r e eux semble ê t r e contemporain du l i e u puisqu 'on 
l ' a trouvé dans l ' e n t r e p ô t , t and i s que l e s deux au t r e s tessons sont 
probablement d'une date u l t é r i e u r e . I l es t poss ib le que l ' A n g l e t e r r e 
s o i t l e pays d ' o r i g i n e de ces t r o i s spécimens. 

Les ob je t s c a r a c t é r i s t i q u e s proviennent des bât iments su ivan t s ; 
l eur nombre semble en rappor t avec l e type de l i e u : 

Réc ip ien t s P e t i t e s 
f r ança i s B o u t e i l l e s b o u t e i l l e s Bou te i l l e s Diverses 
en ver re à a lcoo l à a l coo l à a lcool b o u t e i l l e s 

Bâtiment b l e u - v e r t f r ança i se s f r ança i s e s a n g l a i s e s a a l c o o l To ta l 

Entrepôt 
1F4 7 80 4 13 1 105 
1F13 (une partie) 

Dépotoir 
1F24 1 6 2 3 
1F11 (une partie) 3 18 1 1 35 

Forge 
1F23 3 
1F11 (une p a r t i e ) 1 1 5 

Comptoir de l a 
compagnie 
1F15 (une p a r t i e ) 1 2 
1F11 (une p a r t i e ) 1 4 

Bâtiment f r a n ç a i s 
n° 2 non i d e n t i f i é 
1F17 2 1 3 

F o u i l l e s de s u r f a c e 
1F8 3 3 

S ec t eur p i l o t e , d i v e r s 
1F13 1 1 
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SOMMAIRE 

S o i x a n t e a r t e f a c t s de v e r r e de b o u t e i l l e i m p o r t a n t s ont é t é mis au 
j o u r au c o u r s des f o u i l l e s e f f e c t u é e s dans l e s g r a n d e s l a t r i n e s 
c o n s t r u i t e s en 1835 à l ' a r r i è r e de l a r é s i d e n c e du commandant a l a 
r é s e r v e m i l i t a i r e du f o r t G e o r g e . L ' a n a l y s e de c e s a r t e f a c t s qu i 
comprennent notamment, de nombreux t y p e s de b o u t e i l l e s à s p i r i t u e u x , d e s 
b o u t e i l l e s à b o i s s o n s g a z e u s e s en forme d ' o e u f , d e s c o n t e n a n t s à h u i l e 
e t à s a u c e , d e s f i o l e s p h a r m a c e u t i q u e s e t des b o u t e i l l e s r e c t a n g u l a i r e s 
â panneaux , i n d i q u e q u ' i l s c o r r e s p o n d e n t aux d a t e s d ' u t i l i s a t i o n de 
l ' o u v r a g e (1835 à e n v i r o n 1853) e t a i n s i a p p u i e l e s données 
a r c h é o l o g i q u e s l e u r a s s i g n a n t un c o n t e x t e s c e l l é comme p r o v e n a n c e . Les 
p e r f e c t i o n n e m e n t s que connut l ' i n d u s t r i e du v e r r e au c o u r s de c e t t e 
p é r i o d e s o n t éga l emen t b i e n i l l u s t r é s pa r p l u s i e u r s v a i s s e a u x e t 
f r a g m e n t s . Chaque p i è c e témoigne de l ' a b a n d o n g r a d u e l des t e c h n i q u e s du 
s o u f f l a g e au p r o f i t des d e r n i è r e s i n n o v a t i o n s de l ' é p o q u e . C e r t a i n e s 
b o u t e i l l e s p r o v e n a i e n t de l ' A n g l e t e r r e a l o r s que d ' a u t r e s p o u r r a i e n t 
ê t r e l e s p r o d u i t s de v e r r e r i e s a m é r i c a i n e s , e u r o p é e n n e s ou c a n a d i e n n e s . 

P r é s e n t é pour p u b l i c a t i o n en 1974 p a r P i e r r e B e a u d e t , D i r e c t i o n des 
l i e u x e t des p a r c s h i s t o r i q u e s n a t i o n a u x , P a r c s Canada, r é g i o n du 
Québec . 
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INÏRODUCTICN 

Le présent rapport porte sur les bouteilles ou les fragments de 
bouteilles en verre découverts dans les grandes latrines construites au 
sud de la résidence du commandant à la réserve militaire du fort George, 
dans le sud de l'Ontario (site 12H). Les latrines furent construites en 
1835 et abandonnées au début des années 1850 (Henderson 1973:53). Au 
cours de cette période, le camp militaire fut utilisé a des fins non 
militaires étant donné que John Powell et Louis Clement, deux civils, 
ont chacun occupé la résidence du commandant pendant plusieurs années. 

Le rapport a pour objet d'identifier, de grouper, de décrire et 
d'étudier toutes les bouteilles de verre ou les fragments significatifs 
de bouteilles jetés dans les latrines tout au long de leur existence. 
La période est particulièrement intéressante parce qu'alors de 
nouvelles techniques de fabrication de bouteilles furent adoptées tandis 
que certaines anciennes techniques étaient abandonnées de façon plus ou 
moins graduelle. Ces techniques seront brièvement décrites dans le 
premier chapitre. 

Tous les artefacts proviennent de deux sections des latrines, 
12H21A5 et 12H21A6, qui étaient séparées par une cloison de bois. La 
première section contenait une grande quantité de céramique en plus du 
verre; d'autres artefacts étaient également présents. Les fouilles ont 
été effectuées au cours de l'été de 1970 sous la direction de James R. 
Henderson. Nous avons utilisé l'éventail des couleurs Nickerson 
(Munsell Color Company) pour déterminer la couleur des artefacts. 
Ce travail fut effectué sous des lumières fluorescentes blanches. Les 
capacités des bouteilles, dans les cas où il a été possible de les 
mesurer, sont données en onces liquides américaines. 
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LES ŒJTTLS SERV7ANT A LA FABRICATION DES BOUTEILLES ET LEURS MARQUES 

C ' e s t g r â c e aux marques l a i s s é e s p a r l e moule , l e p o n t i l ou un 
a u t r e o u t i l que l conque de f a b r i c a t i o n du v e r r e q u ' i l e s t souven t 
p o s s i b l e de d é t e r m i n e r l a d a t e e t , dans c e r t a i n s c a s , l ' e n d r o i t de 
f a b r i c a t i o n des b o u t e i l l e s -

La marque de p o n t i l e s t l a c i c a t r i c e l a i s s é e su r l e c u l d ' u n e 
b o u t e i l l e p a r l ' o u t i l , en l ' o c c u r e n c e l e p o n t i l , u t i l i s é pour l a t e n i r 
p e n d a n t que son c o l e t sa bague s o n t f a ç o n n é s . Le p o n t i l peu t ê t r e s o i t 
une t i g e de f e r g a r n i e de v e r r e ou de v e r r e e t de s a b l e , s o i t une canne 
g a r n i e de v e r r e ( J o n e s 1 9 7 1 : 6 8 ) . Ces t r o i s t y p e s de p o n t i l l a i s s e n t 
h a b i t u e l l e m e n t des c i c a t r i c e s ou des marques f a c i l e m e n t r e c o n n a i s s a b l e s . 
Le p o n t i l g a r n i de v e r r e l a i s s e un r e n f l e m e n t ou des é c l a t s de v e r r e s u r 
t o u t e l a s u r f a c e e m p o n t i l l é e , t a n d i s que l a marque p l u s l a r g e l a i s s é e 
p a r l e p o n t i l g a r n i de v e r r e e t de s a b l e e s t une l i g n e d ' é c l a t s de v e r r e 
a u t o u r d ' u n e s u r f a c e g é n é r a l e m e n t c h a g r i n é e qu i c o n t i e n t h a b i t u e l l e m e n t 
q u e l q u e s g r a i n s de s a b l e . La canne u t i l i s é e comme p o n t i l l a i s s e 
éga l emen t une marque de v e r r e d i s t i n c t e en forme d ' a n n e a u . 

L ' u t i l i s a t i o n de p o n t i l s fu t g r a d u e l l e m e n t abandonnée p a r l e s 
v e r r e r i e s avec l ' i n t r o d u c t i o n de l a p i n c e p r e n a n t e ou s a b o t p robab l emen t 
à l a f i n des a n n é e s 1840 e t c e r t a i n e m e n t des l e débu t d e s a n n é e s 1850 
(McKearin 1970: 1 0 7 ) . La p i n c e p r e n a n t e p e r m e t t a i t de t e n i r l a 
b o u t e i l l e p a r l e v e n t r e s ans l a i s s e r de marques ou de c i c a t r i c e s 
a p p a r e n t e s . 

Au X V I I I e e t au débu t du XIXe s i è c l e , l a l è v r e e t l a bague 
des b o u t e i l l e s é t a i e n t f i n i e s p a r l e p o l i s s a g e au feu ou à l ' a i d e d ' u n e 
p i n c e à o u v r i r ou d ' u n a u t r e t ype d ' o u t i l q u i , l o r s q u e p r e s s é s c o n t r e 
l e s d i f f é r e n t e s p a r t i e s du g o u l o t , l e u r d o n n a i e n t l a forme d é s i r é e . 
Cependan t , c e s t e c h n i q u e s f u r e n t g r a d u e l l e m e n t abandonnées a p r è s 
l ' i n t r o d u c t i o n du f e r à g o u l o t en A n g l e t e r r e au c o u r s des années 1820 
( J o n e s , communica t ion p e r s o n n e l l e ) . Aux É t a t s - U n i s , l e s p r e m i e r s 
b r e v e t s de f e r s à g o u l o t f u r e n t a c c o r d é s au m i l i e u des années 1850 . Ces 
f e r s é t a i e n t des p i n c e s qu i é t a i e n t p r e s s é e s c o n t r e l e v e r r e chaud 
m a l l é a b l e du g o u l o t e t t o u r n é e s de f açon h o r i z o n t a l e pour former l a 
l è v r e e t l a b a g u e . Un mandr in s i t u é e n t r e l e s deux m â c h o i r e s é t a i t 
i n t r o d u i t dans l a g u e u l e de l a b o u t e i l l e a f i n d ' é v i t e r l ' a f f a i s s e m e n t du 
v e r r e v e r s l ' i n t é r i e u r p e n d a n t que l e g o u l o t é t a i t formé (Tou louse 
1969: 5 3 3 ) . Le f e r à g o u l o t p e r m e t t a i t de f a i r e un g o u l o t é g a l e t b i e n 
fo rmé . 

Au c o u r s du XIXe s i è c l e , on u t i l i s a i t de nombreux t y p e s de 
moules pour l e s o u f f l a g e des b o u t e i l l e s . Ces t y p e s de moules l a i s s a i e n t 
l a p l u p a r t du temps des c o u t u r e s , l i g n e s e t a u t r e s marques p a r t i c u l i è r e s 
q u i peuven t i n d i q u e r l a d a t e e t l a f o n c t i o n des a r t e f a c t s de v e r r e 
é t u d i é s l o r s q u ' e l l e s s o n t c o r r e c t e m e n t i d e n t i f i é e s . Nous p a r l e r o n s p l u s 
l o i n du moule e n t e r r é , du moule â m o u l é - t o u r n é , du moule en deux p i è c e s , 
du moule en t r o i s p i è c e s e t du moule de type R i c k e t t s . 

Le moule e n t e r r é c o n s t i t u e l e moule à b o u t e i l l e s l e p l u s s i m p l e . 
I l s ' a g i t d ' u n moule é v a s é v e r s l e h a u t e t o u v e r t su r l e d e s s u s , s e r v a n t 
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à façonner le ven t re de la b o u t e i l l e ; l e c u l , l ' é p a u l e e t l e co l é t a i e n t 
façonnés à la main. I l semble que l e moule en t e r r é a i t é t é une étape de 
f a b r i c a t i o n t r a n s i t o i r e pour la b o u t e i l l e de ve r r e no i r e n t r e l e 
souff lage l i b r e du XVIIe e t du début du XVIIIe s i è c l e e t l e 
souff lage dans des moules à p l u s i e u r s p ièces du XIXe s i è c l e 
(Toulouse 1969: 531) . La b o u t e i l l e fabr iquée à l ' a i d e d'un moule 
e n t e r r é p ré sen te ra en règ le généra le une panse évasée plus r é g u l i è r e que 
c e l l e de la b o u t e i l l e souff lée l ib rement . 

Le moule à deux p ièces e s t composé de deux moi t iés a r t i c u l é e s , 
permet tant par conséquent de façonner l e ven t re e t habi tue l lement l e 
c u l , l ' é p a u l e e t même le col d 'une b o u t e i l l e . Une couture v e r t i c a l e 
t r è s n e t t e indique la hauteur du moule. Le moule â deux pièces permet 
d ' é v i t e r c e r t a i n e s des r e s t r i c t i o n s du moule e n t e r r é . I l permet 
l ' u t i l i s a t i o n de plaques de l e t t r e s à l ' i n t é r i e u r du moule e t la gravure 
de l e t t r e s ou de décora t ions sur l e s pa ro i s i n t é r i e u r e s du moule même. 
De p l u s , l e moule â deux pièces off re la p o s s i b i l i t é de sou f f l e r une 
plus grande gamme de formes e t de modèles. 

Le moule à moulé-tourné e s t une v a r i a n t e e t du moule â deux pièces 
e t du moule â t r o i s p i è c e s . Dans l e s deux ca s , l a b o u t e i l l e e s t tournée 
â l ' i n t é r i e u r du moule a f i n d ' o b l i t é r e r l e s cou tu res . Néanmoins, en 
l ' ab sence de couture de moule v i s i b l e , l a b o u t e i l l e p ré sen te ra souvent 
de nombreuses s t r i e s h o r i z o n t a l e s a t t r i b u a b l e s à la r o t a t i o n , qui seront 
déce lab les â un examen soigneux. 

Le moule à b o u t e i l l e s R icke t t s e s t "An Improvement in the Art or 
Method of Making or Manufacturing Glass B o t t l e s , such as a re used for 
Wine, P o r t e r , Beer or Cyder" (Grande-Bretagne. Bureau des b reve t s 
1857). I l s ' a g i t d'un moule en t r o i s p i è c e s . La p a r t i e supér ieure 
comporte deux p ièces e t s e r t â façonner l ' é p a u l e e t la p a r t i e i n f é r i e u r e 
du c o l . La p a r t i e i n f é r i e u r e se compose d'une seule pièce e t s e r t à 
façonner l e ven t re de la b o u t e i l l e . Cependant, c e t t e de rn i è re p a r t i e 
comprend une ouver ture par l a q u e l l e l e cul de la b o u t e i l l e pouvait ê t r e 
façonné avec un p o n t i l mécanique (McKearin 1970: 106). Le moule 
R i c k e t t s a i n s i que l e moule à t r o i s p ièces l a i s s e n t une l igne 
h o r i z o n t a l e à l a base de l ' é p a u l e e t deux l i gnes v e r t i c a l e s s ' é t endan t 
de la p a r t i e supér ieure du ven t re ju squ ' à la base du c o l . Le moule à 
t r o i s p i è c e s , qui e s t dér ivé du moule à b o u t e i l l e s R i c k e t t s , ne comporte 
pas toujours de plaque de fond des t inée à permet t re de façonner le cul 
de la b o u t e i l l e . 
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BOUTEILLES A SPIRITUEUX 

Le site a livre 39 bouteilles et tessons de bouteilles à 
spiritueux. Considérablement différents par leur forme, leur couleur et 
leur méthode de fabrication, ces objets partagent certaines 
ressemblances qui nous ont permis de les grouper de façon plus ou moins 
exacte. Exception faite de bouteilles faites dans un moule de type 
Ricketts et des bouteilles carrées ou bouteilles à "gin", nous avons 
classé les bouteilles a spiritueux en groupes et à l'occasion en 
sous-groupes selon le goulot, la méthode de fabrication, la forme du 
ventre et le cul qui les caractérisent. Par conséquent, il est possible 
qu'une bouteille soufflée dans une verrerie française soit groupée avec 
une bouteille semblable fabriquée en Angleterre, en Allemagne, aux 
États-Unis ou ailleurs. Il n'existe pas de méthode sûre pour identifier 
le contenu d'une bouteille donnée, étant donné que les illustrations de 
bouteilles semblables portant un sceau ont démontré qu'un type 
particulier de bouteilles pouvait contenir différents liquides (Shafer 
1969: 139-143). 

Bouteilles carrées 

Groupe 1 

L ' a r t e f a c t 12H21A5-50 e s t une b o u t e i l l e ca r rée ou b o u t e i l l e a 
"gin" de couleur ambre o l i v â t r e ( f i g . 1 ) . La b o u t e i l l e mesure 230 mm de 
hauteur e t son ven t re (195 mm de hauteur ) se r é t r é c i t de l ' é p a u l e au 
c u l . Le diamètre du ven t r e immédiatement au-dessus de l ' é p a u l e e s t de 
80 mm e t au cul de 59 mm. Le col e s t court (25,4 mm), souff lé l ibrement 
e t légèrement évasé , t and i s que la l èv re (4 ,9 mm de hauteur) p ré sen te du 
v e r r e rappor té e t une s a i l l i e e x t é r i e u r e . Le cul a un t a l on à qua t re 
p o i n t s d ' appu i , un fond légèrement piqué (4 mm de profondeur) e t une 
marque de moule ca r r ée de 14 mm de l a r g e . Le goulot a un diamètre 
i n t é r i e u r de 18,5 mm e t la b o u t e i l l e con t i en t 26 onces l o r s q u ' e l l e e s t 
remplie jusqu 'au niveau r a i s o n n a b l e . 

La b o u t e i l l e ca r rée fut i n t r o d u i t e au XVIIe s i è c l e ou même plus 
t ô t ; e l l e é t a i t à l ' o r i g i n e souf f lée l ibrement e t t r a v a i l l é e à la main 
pour former l e s qua t re côtés p l a t s (McNulty 1971: 105). Comme e l l e 
é t a i t fabr iquée dans de nombreux pays dont l e s É t a t s -Un i s , l a 
Grande-Bretagne, l e s Pays-Bas e t la major i té des a u t r e s pays européens, 
i l e s t extrêmement d i f f i c i l e de déterminer l e pays d ' o r i g i n e des 
b o u t e i l l e s non marquées. 

Quoi q u ' i l en s o i t , l a b o u t e i l l e 12H21A5-50, qui date probablement 
du mi l ieu du XIXe s i è c l e é t a n t donné q u ' e l l e a é t é f a i t e dans un 
moule e n t e r r é , e s t fortement évasée , n ' a pas de marque de p o n t i l e t a 
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une bavure extérieure grossière au goulot. Il est impossible de donner 
une date plus précise à cette bouteille ou de nommer le pays de 
fabrication. 

Figure 1. Bouteille carrée ou à gin vert foncé. Goulot saillant fini à 
la main (12H21A5-50). 

Groupe 2 

La figure 2 (12H21A5-80) montre une bouteille carrée vert jaunâtre 
pâle qui est exceptionnellement courte (115 mm seulement). Sans doute 
fabriquée dans un moule enterré, la bouteille a un ventre non évasé, une 
épaule légèrement arrondie et un col très court (11 mm de hauteur). La 
lèvre rapportée a une surface supérieure plate et est biseautée; elle 
est assez épaisse (34,2 mm de diamètre comparativement à un diamètre 
intérieur de 20,1 mm pour le goulot. Il est possible qu'on ait utilisé 
un fer à goulot. La lèvre mesure 10 mm de hauteur et le diamètre du 
ventre varie de 93 mm â l'épaule à 91 mm au cul. Le cul a 87 mm de 
largeur. 
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Le cul présente un talon à quatre points d'appui, un fond 
légèrement repoussé et une rainure droite de 20 mm de longueur au centre 
de la piqûre. Il y a également une marque circulaire de 42 mm de 
largeur laissée par un pontil garni de sable. La planche 233 (n° 9) 
et le court texte qui l'accompagne dans McKearin et McKearin (1948: 430) 
constituent les seules références disponibles relativement à ce type de 
bouteille carrée. Le texte affirme qu'il s'agit d'une petite bouteille 
à rhum, mais ne justifie pas cette désignation. De fait, nous pouvons 
dire très peu de choses au sujet de cette bouteille; il est impossible 
de lui donner une date exacte ou de l'attribuer à une verrerie. 

Figure 2. a, Courte bouteille carrée vert pâle (12H21A5-80) et b, le 
cul de cette bouteille. 

Groupe 1 

Bouteilles à "vin" 

Les bouteilles à "vin" les plus caractéristiques sont élancées. 
Elles ont une bague rapportée plate, une lèvre détachée, une épaule plus 
ou moins allongée et un ventre cylindrique qui se rétrécit légèrement 
vers le bas. Il ne semble pas exister de nom particulier ou populaire 
pour désigner un groupe particulier. 

La section 12H21A5 a livré quatre bouteilles complètes (12H21A5-52, 
53, 54, 55), une bouteille sans bague (12H21A5-56), quatre tessons de 
bague, de col et d'épaule (12H21A5-57, 58, 59, 60), quatre tessons de 
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cul et de ventre (12H21A5-61, 62, 63, 99) et enfin, 111 tessons de 
ventre (12H21A5-64). Nous avons réparti tous ces artefacts, à 
l'exception des tessons de ventre, dans des sous-groupes établis à 
partir des similitudes des bagues, du ventre et du cul. 

Sous-groupe 1. La bouteille 12H21A5-52 (figure 3), d'un vert 
jaunâtre moyen, constitue la seule bouteille finie avec un outil et 
empontillée. Son épaule est plus allongée que celles des autres 
bouteilles, et son ventre aurait été tourné dans le moule S en juger 
d'après les stries horizontales régulières qu'il présente. Le cul piqué 
en cône a un petit renflement très semblable à celui des bouteilles à 
vin vertes anglaises des groupes 2, 3 et 4. 

Figure 3. Bouteille à "vin" élancée. Les stries horizontales sur le 
ventre indiquent l'utilisation d'un moule a moulé tourné (12H21A5-52). 

Figure 4. Bouteille à "vin" élancée (12H21A5-55). 

Le goulot de cette bouteille a un diamètre intérieur de 20 mm; la 
lèvre a 4 mm de hauteur et la bague de 7,8 mm de hauteur. Le bord est 
plat. Le diamètre du ventre se situe à 82, 81,2 et 78,7 mm, tandis que 
celui du cul est de 78 mm. Le talon est arrondi et le fond piqué a 
35,7 mm de profondeur. La marque de pontil garni de sable a 14,5 mm de 
largeur et la bouteille mesure 33 mm de hauteur. 
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Le moule à moulé-tourné serait devenu populaire aux États-Unis dans 
les années 1870; cependant son emploi s'était probablement généralisé en 
Allemagne bien avant cette date (Toulouse 1969: 532). Le fer a bague 
aurait cependant été mis au point en Angleterre seulement dans les 
années 1820 et au début des années 1850 aux États-Unis (Toulouse 1969: 
533). En conséquence, la bouteille pourrait facilement dater de la fin 
de la période d'occupation du site, quelque temps après 1853. 

Sous-groupe 2. Ce sous-groupe comprend soit deux bouteilles 
incomplètes, soit deux tessons de cul-ventre (12H21A5-62, 99) et deux 
tessons de goulot-col (12H21A5-58, 60). Il est possible que les quatre 
tessons appartiennent à seulement deux bouteilles, étant donné la 
couleur presque identique et la petite quantité de ce type de 
bouteilles. 

Nous avons placé les deux tessons de cul et de ventre dans le même 
groupe parce qu'ils sont de la même couleur (7.5GY, vert jaunâtre moyen) 
et possèdent les mêmes marques de pontil (canne). Les tessons du col et 
du goulot ont la même couleur que les culs et ont un fini lisse qui les 
distingue des autres tessons de col et de goulot. 

Les deux bouteilles furent probablement fabriquées dans un moule 
enterré comme l'indiquent leurs ventres évasés et la texture de leur 
surface. Les deux diamètres inférieurs du ventre sont de 78,5 mm et 
76,4 mm pour les artefacts 12H21A5-62 et 79, et de 79 mm et 76 mm pour 
l'artefact 12H21A5-99. 

Les deux culs sont semblables: enfoncement en forme de cloche, 
marque de pontil en anneau attribuable a l'emploi d'une canne comme 
pontil et léger renflement de verre. La piqûre a 40,2 mm de profondeur 
pour l'objet 12H21A5-62 et 46 mm pour l'objet 12H21A5-99; les diamètres 
de la marque de pontil sont de 27,5 mm pour le premier et de 27,3 mm 
pour le deuxième. La distribution du verre au talon est très inégale. 

Les deux tessons de col et de goulot ont une bague irrégulière 
essentiellement plate. Le bord de l'artefact 12H21A5-58 est à 5 mm du 
bord de la lèvre et a 8 mm de hauteur; le diamètre de la lèvre de 
12H21A5-60 est de 27,5 mm et celui de 12H21A5-58, de 29,4 mm. Le goulot 
de 12H21A5-58 a un diamètre intérieur de 21,1 mm et celui de 12H21A5-60, 
de 20 mm. Nous ne pouvons assigner à ces bouteilles des dates autres 
que celles de l'emploi du moule enterré et du pontil. Cette dernière 
date les situerait probablement avant la moitié du XIXe siècle. 

Sous-groupe 3. Ce sous-groupe comprend toutes les autres 
bouteilles (12H21A5-53, 54, 55, [fig. 4] et 56, qui n'a pas de goulot), 
les tessons de col et de goulot (57, 59) et les tesssons de cul et de 
ventre (62, 63). Ces artefacts sont tous de couleur vert olive pâle et 
très patines. Les bagues rapportées sont toutes droites et 
irrégulières. Les épaules sont moins allongées que celles de la 
bouteille 12H21A5-52 (sous-groupe 1) et les ventres évasés ont été 
formés dans un moule enterré. On ne distingue pas de marques de pontil 
sur les culs qui, tous, présentent une piqûre en forme de dôme et un 
talon arrondi. 

Le goulot de l'artefact 12H21A5-55 se distingue un peu des goulots 
des autres artefacts, sa lèvre étant légèrement évasée et sa bague, 
plate et uniformément large. Les principales dimensions des goulots et 
les artefacts sur lesquels elles ont été prises figurent dans le tableau 
comparatif suivant. 
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Tableau 1. Dimensions des goulots pour le sous-groupe 3 , b o u t e i l l e s 
é lancées (en mm) 

Numéro de 
l'artefact 

12H21A5-53 
12H21A5-54 
12H21A5-55 

12H21A5-57 
12H21A5-59 

Diamètre int. 
du goulot 

17,8 
19,3 
24,8 

23,0 
20,0 

Hauteur de 
la bague 

7,0 
9,0 
9,7 

7,8 
8,2 

Hauteur de 
la lèvre 

2,8 
2,0 
6,0 

5,5 
3,2 

Hauteur du 
goulot 

10,2 
11,0 
15,7 

12,3 
11,0 

1er diamètre 
du col 

27,5 
28,2 
29,8 

30,0 
28,8 

Bien que ce s o i t l ' a r t e f a c t 12H21A5-55 qui se d i s t ingue dans le 
t ab leau précédent , c ' e s t l ' a r t e f a c t 12H21A5-56 qui l e f a i t dans le 
t ab leau sur l e s culs e t le ven t res ( t ab l eau 2 ) . En e f f e t , c ' e s t ce 
de rn i e r a r t e f a c t qui p résente l e s dimensions de cul e t de ven t re l e s 
plus p e t i t e s e t la piqûre la moins profonde sur l e s s ix exemples. En 
o u t r e , i l a un point d 'appui de type a f f a i s s é ( l a b o u t e i l l e -53 
également) e t un amas a r rondi de ve r re sur l e côté de la p iqûre . 

Tableau 2 . Dimensions du cul e t du ven t re pour le sous-groupe 3 , 
b o u t e i l l e s é lancées (en mm) 

Numéro de 
l'artefact 

12H21A5-53 
12H21A5-54 
12H21A5-55 
12H21A5-56 

12H21A5-61 
12H21A5-63 

Diamètres du 
ventre 
(1 et 3) 

84 78 
84,5 78 
84 77 
82 76 

— 78 
— 78,4 

Hauteur du 
ventre 

160 
164 
157 
162 

— 
— 

Diamètre 
du cul 

74 
74 
73,5 
72 

74,2 
74,2 

Hauteur de la 
piqûre 

30,5 
41 
39,4 
22 

30,6 
31 

L'absence de goulot sur la b o u t e i l l e -56 ne nous permet pas de 
poursuivre la comparaison: cependant , i l e s t évident que bien que ces 
b o u t e i l l e s a i e n t é t é groupées ensembles, e l l e s ne sont pas sans 
d i f f é rences e t pour ra ien t provenir de v e r r e r i e s d i f f é r e n t e s . 

Conclusion. Les b o u t e i l l e s du groupe 1 a u r a i e n t pu conten i r du 
v in , de l ' h u i l e ou du cognac, t e l q u ' i l e s t i l l u s t r é dans Shafter 
(1969: 141), e t sans doute d ' a u t r e s l i q u i d e s également. Ces b o u t e i l l e s 
pour ra ien t provenir de v e r r e r i e s tout à f a i t d i f f é r e n t e s . E l les ne 
furent probablement pas fabr iquées en Angle te r re en ra i son des 
d i f f é rences de la forme du ven t re à l ' é p a u l e e t de la conf igura t ion du 
goulot en t r e l e s b o u t e i l l e s de ce groupe e t l e s a u t r e s b o u t e i l l e s à 
"vin" de t r a d i t i o n a n g l a i s e . 

Les culs ont des marques de canne e t de pon t i l garn i de sable ou 
n ' o n t aucune marque de p o n t i l , t and i s que l e s goulo ts furent façonnés 
s o i t à la main, s o i t a l ' a i d e d'un fer à gou lo t , e t l e s ven t res furent 
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souff lés dans un moule e n t e r r é ou vraisemblablement dans un moule à* 
moulé-tourné. Cet te d i v e r s i t é de techniques de f a b r i c a t i o n a i n t e r d i t 
toute t e n t a t i v e de d a t a t i o n de ces b o u t e i l l e s en t a n t que groupe. 
Cependant, i l e s t pos s ib l e de s i t u e r t o u t e s ces b o u t e i l l e s à l ' i n t é r i e u r 
de la période d ' u t i l i s a t i o n des l a t r i n e s , c ' e s t - à - d i r e de 1835 à environ 
1853. 

Groupe 2 . B o u t e i l l e s f a i t e s dans un moule R i c k e t t s e t de type R i c k e t t s . 

Les b o u t e i l l e s 12H21A5-51 ( f i g . 5) e t 12H21A5-79 ( f i g . 6) po r t en t 
des i n s c r i p t i o n s r e l a t i v e s à H. R i c k e t t s . 

L ' a r t e f a c t 12H21A5-51 e s t une b o u t e i l l e ve r t pâle de 34 onces, qui 
por te l ' i n s c r i p t i o n H. RICKETTS & CO/GLASS WORKS BRISTOL sur l e bord du 
cul e t PATENT sur l ' é p a u l e . La l è v r e e t l a bague sont b i seau tées e t 
formées à l ' a i d e d'un fer à gou lo t . La hauteur de la l èv re e s t de 15 mm 
et c e l l e du ven t r e de 152 mm; l e diamètre du cul e s t de 88 mm. Le cul 
en dôme peu profond p résen te un p e t i t mamelon e t une marque de pon t i l 
garn i de s a b l e . L ' u t i l i s a t i o n d'un fe r à goulot nous p e r m e t t r a i t de 
s i t u e r l a f a b r i c a t i o n de la b o u t e i l l e dans l e s années 1820 ou plus t a r d , 
s o i t l a date approximative de l ' a d o p t i o n de ce t o u t i l . Le brevet pour 

Figure 5. a, Bou te i l l e f a i t e dans un moule R i c k e t t s avec i n s c r i p t i o n 
sur l e cul indiquant l e f ab r i can t (12H21A5-51); b , vue du c u l . 

Figure 6. a, Bou te i l l e f a i t e dans un moule de type R icke t t s sans 
i n s c r i p t i o n sur l e cul (12H21A5-79); b , vue du c u l . 
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l e moule fut p r i s en 1821; i l n ' e s t pas poss ib l e d ' i nd ique r la da te 
u l t ime de f a b r i c a t i o n de la b o u t e i l l e , ca r bien que l e brevet fût en 
vigueur pendant 14 ans , i l n ' e s t pas sûr s ' i l fut renouvelé . Cependant, 
l a H. R icke t t s & Co. fusionna avec la Powell Bro the r s , une a u t r e 
b o u t e i l l e r i e de B r i s t o l , en 1853 e t par conséquent, l a b o u t e i l l e 
n ' a u r a i t pas pu ê t r e fabr iquée plus ta rd que c e t t e da te (Powell 1923: 
99 ) . 

La b o u t e i l l e 12H21A5-79 por te seulement l e mot PATENT sur l ' é p a u l e . 
La b o u t e i l l e ve r t j aunâ t r e a une l èv re e t une bague b i seau tées e t f i n i e s 
â l ' a i d e d'un f e r ; l e diamètre du cul e s t de 82 mm. La l èv re e s t de 12 
mm de hauteur e t l e ven t re de 148 mm de hau teur . La b o u t e i l l e a un 
fond conique sans mamelon. E l l e possède presque tou te s l e s 
c a r a c t é r i s t i q u e s de la b o u t e i l l e f a i t e dans un moule H. R icke t t s e t on 
s e r a i t t e n t é de l ' i n c l u r e dans ce groupe; cependant, l e s b o u t e i l l e s 
p o r t a n t l e mot PATENT à l ' é p a u l e furent fabr iquées dans des v e r r e r i e s 
américaines au XIXe s i è c l e , notamment à Ph i l ade lph i e par la 
Dyottville Glassworks aux environs de 1833-1846 e t à P i t t sbu rgh par 
l a Wm. McCully & Co. après 1841 (Noël Hume 1961:105). Par 
conséquent , i l e s t p a r t i c u l i è r e m e n t d i f f i c i l e de déterminer l e f ab r i can t 
de ces b o u t e i l l e s é t a n t donné la proximité du s i t e des Eta t s -Unis e t 
l ' a scendance l o y a l i s t e de ses occupants . Une marque de pon t i l â peine 
déce lab le a u r a i t tendance à repousser la date de f a b r i c a t i o n avant l e s 
années 1850. C 'es t â ce moment-là qu'on a commencé à u t i l i s e r l e sabot 
pour remplacer l e p o n t i l . 

Groupe 3 . B o u t e i l l e s f a i t e s dans un moule â t r o i s p ièces 

La présence de l i gnes de moule à t r o i s p ièces cons t i t ue la 
p r i n c i p a l e c a r a c t é r i s t i q u e commune des hu i t b o u t e i l l e s ou tessons ve r t 
o l ive énumérés au tab leau 3 . Bien q u ' e l l e s fussent fabr iquées de la 
même façon que l e s b o u t e i l l e s de la Ricketts & Co. (12H21A5-51 e t 
79) , i l n ' e s t pas poss ib l e d ' a f f i rmer que ce sont des b o u t e i l l e s 
R i c k e t t s . E l l e s ont probablement é t é f a i t e s au moyen d'un moule 
semblable u t i l i s é avec plus ou moins de bonheur par d ' a u t r e s f a b r i c a n t s 
de b o u t e i l l e s . Un examem d é t a i l l é de chacune des b o u t e i l l e s ou des 
tessons permet t ra de donner une vue d'ensemble plus p réc i se de ces 
a r t e f a c t s . 

Les b o u t e i l l e s 12H21A5-78 ( f i g . 7) e t 12H21A5-95 sont l e s seules 
b o u t e i l l e s qui ont des l èv re s e t des bagues à biseau comme l e s 
b o u t e i l l e s de type R i c k e t t s . L'absence du c u l , du ven t re e t d 'une 
grande p a r t i e du col rend t r è s d i f f i c i l e une comparaison plus poussée de 
l a deuxième, mais l e col p résen te l e même p r o f i l évasé que l e s cols des 
b o u t e i l l e s de type R i c k e t t s . La b o u t e i l l e 12H21A5-78 a cependant un col 
légèrement r en f l é e t un ven t re re la t ivement court e t l a r g e . Son t a lon 
e t point d 'appui sont tous l e s deux a r r o n d i s , t and i s que l e fond e s t en 
forme de cône. I l n 'y a pas de l i gne de moule v i s i b l e sur l e t a l o n , 
mais une a s p é r i t é semblable à c e l l e l a i s s é e par un moule appa ra î t sur l e 
fond a l l mm du t a l o n . I l y a également des t r a c e s de l ' u t i l i s a t i o n 
d 'un pon t i l ga rn i de s a b l e . 

La b o u t e i l l e 12H21A5-94 e s t plus ou moins semblable à la b o u t e i l l e 
12H21A5-78 car e l l e e s t de la même t a i l l e , mais l e façonnage du col et 
du goulot b i seau té s semble dénoter un manque d ' h a b i l e t é ou de so in . Les 
deux sont grossièrement f i n i s , inégaux e t i n c l i n é s d'un c ô t é . Le cul en 
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Tableau 3 . B o u t e i l l e s f a i t e s dans un moule à t r o i s p i èce s* ; t a b l e a u des dimensions** 

N° du ca ta logue 

Calibre du goulo t 
Hauteur de la bague 
Hauteur du goulo t 
1 e r d iamètre du col 
3e d iamètre du co l 
Diamètre du v e n t r e 

n° 1 
n° 3 

Hauteur du v e n t r e 
Diamètre du cu l 
Hauteur de l ' enfoncement 
Hauteur de la b o u t e i l l e 
Capacité en onces 

1A5 
-68 

22,8 
5,0 

20 ,3 
26,2 
37,0 

84,5 
81,0 

165,0 
79,0 

4 ,0 
285,0 

1A5 
-71 

20,0 
5,0 

21,2 
26,0 
37,5 

95,1 
93,0 

115,0 
91,0 
25,0 

248,0 

1A5 
-7 7 

— 
— 
28,6 
40,0 

83,2 
80,1 

154,0 
75,0 
24,0 
— 
25 

1A5 
-78 

20,0 
4 ,8 

17,0 
25,0 
39,0 

94,5 
92,0 

120,0 
91,0 
35,0 

246,0 
26 

1A5 
-94 

22,5 
9,6 

23,6 
27,0 
39,0 

94,0 
92,0 

120,0 
90,0 
42,0 

245,0 

1A5 
-95 

6,0 
20,0 
— 
— 

— 
— 
— 
— 
— 
— 

1A5 
-96 

— 
— 
— 
— 

— 
80,5 
— 
78,0 
20,3 
— 

1A5 
-28 

_ _ 
— 
— 
25,6 
34,2 

79,0 
77,5 
92,0 
74,0 
26,0 

190,0 
14 

1A5 
-51 

19,0 
7,8 

22,8 
30,6 
39,0 

95,7 
92,0 

152,0 
88,0 
18,0 

284,0 
34 

1A5 
-7 9 

20 ,0 
6,2 

18,2 
31,0 
39,0 

90,0 
85,0 

148,0 
82,0 
23,8 

273,0 

* Les a r t e f a c t s 12H21A5-51 e t -79 ( l e s deux b o u t e i l l e s f a i t e s dans un moule de type R i c k e t t s sont 
i n c l u s e s dans l e t ab l eau à des f i n s de comparaison) 

** Les u n i t é s u t i l i s é e s sont l e s m i l l i m è t r e s e t l e s onces 

Figure 7. a, Bouteille faite dans un moule à trois pièces (12H21A5-78); 
b, vue du cul. 

Figure 8. a, Bouteille faite dans un moule à trois pièces (12H21A-68); 
b, vue du cul. 
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forme de cône présente une marque de pontil garni de sable et une petite 
aspérité à mi-hauteur. Une ligne de moule est également visible sur une 
partie du talon arrondi. Les lignes de moule sur l'épaule sont plus ou 
moins semblables à celles de la bouteille 12H21A5-78. 

Les bouteilles 12H21A5-68 (fig. 8), -71 (fig. 9) et -77 présentent 
toutes certaines ressemblances avec les bouteilles faites avec le moule 
breveté de la Rioketts & Co. Toutes les trois présentent des lignes 
de moule à trois pièces, des cols évasés et des culs qui ressemblent en 
gros à ceux des bouteilles Ricketts. 

Figure 9. Bouteille faite dans un moule à* trois pièces (12H21A5-71). 

Le goulot de la bouteille 12H21A5-69 a été fini à l'aide d'un fer; 
la lèvre est droite et la bague biseautée. Les lignes de moule 
verticales, sur cette bouteille, s'étendent sur 25 mm du col. Les 
marques sur le cul sont nettes: une ligne de moule au bord du cul, une 
autre sur le fond à 10 mm du point d'appui et un mamelon au centre du 
léger enfoncement. Il n'y a aucune trace d'utilisation de pontil. 

Le goulot fini à l'aide d'un fer de la bouteille 12H21A5-71 est le 
seul de ce genre trouvé dans les latrines. Sa lèvre droite est séparée 
par 4 mm de la bague droite. La bouteille est environ la même taille 
que les bouteilles 12H21A5-78 et -94. Les marques sur le cul de cette 
bouteille ne sont pas très nettes, mais il y a un mamelon au centre de 
la piqûre en forme de dôme, une ligne de moule au talon arrondi et une 
autre à environ 5 mm du talon sur le fond. 

La bouteille 12H21A5-77 n'a pas de goulot. Les lignes de moule 
verticales s'étendent seulement sur 12 mm du col qui est entouré d'une 
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légère ligne horizontale. Cette ligne correspondrait à la partie 
supérieure des parties de l'épaule du moule. Elle n'existe pas sur les 
bouteilles 12H21A5-68 ou -94; elle est â peine visible sur les 
bouteilles -51 et -95 et encore moins visible sur la bouteille -78 où 
elle est située â 7 mm du bas du col. Les marques sur le cul de la 
bouteille 12H21A5-77, comme celles sur la bouteille -71, ne sont pas 
aussi nettes que celles sur la bouteille -68. La ligne de moule au bord 
du talon est visible seulement à certains endroits, tandis que celle 
au-dessous du point d'appui est assez nette. Il y a un petit mamelon à 
la partie supérieure de la piqûre en forme plus ou moins conique. Il 
n'y aucune trace d'utilisation de pontil. 

Le tesson de cul et de ventre 12H21A5-96 présente un cul très 
semblable à celui de la bouteille 12H21A5-71. Il y a une piqûre en 
forme de dôme, un mamelon â peine visible au fond de cette dernière et 
des lignes de moule encore moins visibles au talon et à l'intérieur de 
l'emplacement. Bien que l'épaule soit absente, il est possible de 
placer ce tesson dans ce groupe étant donné la ressemblance de son cul â 
ceux des autres bouteilles. 

Figure 10. a, Bouteille "demi-grandeur" faite dans un moule à trois 
pièces (12H21A6-28); b, vue du cul. 
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La d e r n i è r e b o u t e i l l e f a i t e dans un moule à t r o i s pièces trouvée 
dans l e s l a t r i n e s e s t la b o u t e i l l e 12H21A6-28 ( f i g . 10) . I l s ' a g i t 
d 'une b o u t e i l l e "demi-grandeur" dont l e goulot manque. Le col de la 
b o u t e i l l e e s t légèrement r e n f l é , l ' é p a u l e a r rond ie e t le vent re 
c y l i n d r i q u e . E l l e por te l e s l i gnes c a r a c t é r i s t i q u e s du moule à t r o i s 
p i è c e s . Au bas du c o l , i l y a une dépress ion de 5 mm de hauteur . Le 
fond présente une l i gne de moule p a r t i e l l e sur l e t a lon e t une a u t r e à 
mi-hauteur sur l 'enfoncement conique. I l y a également des marques qui 
indiquent l ' u t i l i s a t i o n d'un pon t i l garn i de s a b l e . 

Ces t r o i s b o u t e i l l e s f a i t e s dans un moule à t r o i s p i èces , except ion 
f a i t e de la b o u t e i l l e 12H21A5-68, ne sont pas auss i bien f i n i e s que l e s 
deux b o u t e i l l e s l e t t r é e s (12H21A5-51 e t - 7 9 ) . Sans pouvoir leur donner 
une date p r é c i s e , nous pensons q u ' e l l e s furent probablement fabr iquées 
après 1821. La présence d'une marque de pon t i l sur quatre des 
b o u t e i l l e s (12H21A5-71, - 7 8 , -94 e t 12H21A6-28) s i g n i f i e probablement 
q u ' e l l e s da ten t d 'avant l e s années 1850. 

Groupe 4 . Bou te i l l e s f a i t e s dans un moule e n t e r r é 

Ce groupe de b o u t e i l l e s a "vin" ve r t foncé façonnées dans un moule 
e n t e r r é comprend 14 a r t e f a c t s pr incipaux e t de nombreux a u t r e s p e t i t s 
tessons de v e n t r e . Nous avons r e c u e i l l i sept b o u t e i l l e s complètes 
(12H21A5-65, -66 , - 6 7 , - 69 , - 8 1 , -83 e t - 9 1 ) , un tesson de col e t de 
goulot ( - 7 3 ) , un tesson de v e n t r e , d ' é p a u l e , de col e t de goulot ( - 7 0 ) , 
quat re tessons de cul e t de vent re (12H21A5-72, - 9 8 , 12H21A6-26 e t - 2 7 ) , 
e t un tesson de c u l , de ven t re e t d ' épaule (12H21A5-29). Les tessons 
sont tous ve r t o l ive foncé. Deux de ces a r t e f a c t s , 12H21A6-26 e t - 29 , 
sont des b o u t e i l l e s demi-grandeur. 

La p lupar t des l èv re s e t des bagues de ce groupe sont f i n i e s à 
l ' a i d e d'un f e r . Cependant deux des gou lo t s (12H21A5-83, -91) n ' on t pas 
la q u a l i t é des a u t r e s . I l s ont probablement é t é t r a v a i l l é s à la main ou 
façonnés avec une quan t i t é de ver re i n s u f f i s a n t e pour former une bonne 
l èv re p l e i n e . Les l èv re s des a r t e f a c t s 12H21A5-66, - 6 7 , - 69 , -73 e t 
- 8 1 , ( f i g . 11) ont t ou te s un b i seau , t a n d i s que c e l l e de l ' a r t e f a c t -65 
( f i g . 12) e s t a r rondie e t b i seau tée e t c e l l e s des a r t e f a c t s -83 e t -91 
n ' o n t qu'un vague b i seau . Le tesson 12H21A5-70 e s t le seul à p résen te r 
une lèvre d r o i t e . Les bagues des a r t e f a c t s 12H21A5-64, - 6 7 , e t -69 ont 
un b i seau , t and i s que c e l l e s des a r t e f a c t s 12H21A5-66, -70 , - 7 3 , - 8 1 , 
-83 e t -91 sont t ou te s plus ou moins d r o i t e s . 

La b o u t e i l l e 12H21A5-69 e s t la seule avec un col évasé . Les 
a u t r e s ont t ou te s un col plus ou moins r e n f l é . Les épaules sont 
a r rond i e s t and i s que l e s ven t re s sont cy l ind r iques e t amincis vers le 
bas . 

L ' i n t é r i e u r des culs des a r t e f a c t s 12H21A5-98, 12H21A6-26 e t 
vraisemblablement 12H21A-72 po r t en t des marques de manutention. Ces 
marques c o n s i s t e n t en un seul p e t i t creux en pointe a l ' i n t é r i e u r de la 
b o u t e i l l e à la jonc t ion du fond e t du v e n t r e . Ce creux e s t a t t r i b u a b l e 
à l ' o u t i l é t r o i t e t pointu ressemblant à une t i ge qui é t a i t i n t r o d u i t 
dans la b o u t e i l l e pour la t r a n s p o r t e r en pos i t i on renversée jusqu 'au 
four de r ecu i s son . 

Chaque cul a un t a lon ar rondi e t un fond en forme de cône mais 
aucune l igne de moule. Les po in ts d 'appui sont a r rond i s à l ' e x c e p t i o n 
de ceux des a r t e f a c t s 12H21A5-83 e t -91 qui sont légèrement a f f a i s s é s . 



1 0 1 

La p lupar t des culs p résen ten t sur la piqûre des anneaux en r e l i e f à 
d iverses hau t eu r s . Cer ta ins sont plus prononcés que l e s a u t r e s e t c ' e s t 
ce lu i sur l e cul de la b o u t e i l l e 12H21A5-83, qui a également un goulot 
g r o s s i e r , qui l ' e s t l e p l u s . Non c e n t r é , i l e s t t r è s abrup t . Quelques 
é c l a t s de ver re provenant d'un pon t i l ga rn i de sable se t rouvent sur l e 
bord de l ' anneau ou près de c e l u i - c i . 

Les culs des a r t e f a c t s 12H21A5-66, - 8 3 , - 9 1 , 12H21A6-27 e t -29 ont 
tous des marques de p o n t i l ga rn i de s a b l e . Les é c l a t s de ve r re de 
l ' a r t e f a c t -83 sont plus gros que l e s g ra ins de ve r r e qui encerc len t l e s 
au t r e s c u l s . Les culs des a r t e f a c t s 12H21A5-67, -72 e t 12H21A6-26 
présenten t des marques sans doute a t t r i b u a b l e s à un pon t i l ga rn i de 
sable t and i s que l e s a r t e f a c t s 12H21A5-65, -69 e t -81 ne semblent pas 
por t e r de marques de p o n t i l . Cependant ce la ne s i g n i f i e pas que l e s 
de rn iè res b o u t e i l l e s n ' o n t pas é t é empont i l l ées , mais tout simplement 
q u ' i l n ' e x i s t e pas de t r a c e s physiques ou p r é c i s e s pour l e prouver. Les 
anneaux sur l e s culs pour ra i en t ê t r e p r i s pour des marques de p o n t i l , 
mais l eu r présence sur des culs qui ont déjà des marques de p o n t i l ga rn i 
de sable i n t e r d i r a i t une t e l l e hypothèse. 

Figure 11. Bou te i l l e f a i t e dans un moule e n t e r r é (12H21A5-81). 

Figure 12. Bou te i l l e f a i t e dans un moule e n t e r r é . Le ve r re a la 
t e x t u r e d 'une peau d 'orange (12H21A5-65). 

Comme nous l ' avons mentionné plus t ô t , l e fer à bague semble avoir 
é t é inventé dans l e s années 1820 en Angle ter re e t environ 30 ans plus 
t a rd aux É t a t s - U n i s . En conséquence, s i on prend ces b o u t e i l l e s en un 
groupe, e l l e s au ra i en t é t é souff lées e n t r e 1820 e t 1852, s o i t date ou on 
a cessé d ' u t i l i s e r l e s l a t r i n e s . L'absence de marque de pon t i l sur 
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c e r t a i n s des spécimens l a i s s e r a i t entendre que la technique de soufflage 
dans un moule e n t e r r é é t a i t encore u t i l i s é e au mil ieu du XIXe 

s i è c l e . Les b o u t e i l l e s empont i l lées furent probablement fabr iquées 
avant l e s années 1850. 

Tableau 4. Bouteilles faites dans un moule enterré: tableau des dimensions* 

N° du catalogue 
1A5 
-65 

1A5 
-66 

Calibre du goulot 21,6 23,0 
Hauteur de la bague 5,4 3,6 
Hauteur du goulot 20,2 15,0 
1er diamètre du col 27,2 26,2 
3e diamètre du col 36,2 36,0 
Diamètre du ventre 

n° 1 85,0 85,5 
n° 3 81,0 80,9 

Hauteur du ventre 170,0 158,0 
Diamètre du cul 81,5 81,4 
Hauteur de l'enfoncement 32,2 39,2 
Hauteur de la bouteille 290,0 280,0 
Capacité en onces 26 — 

1A5 
-67 

1A5 
-68 

1A5 
-70 

1A5 
-72 

1A5 
-73 

1A5 
-81 

1A5 
-83 

1A5 
-91 

1A5 
-98 

1A6 
-26 

1A5 
-27 

21,0 19,3 21,0 — 21,5 21,5 22,0 
7,6 8,0 3,6 — 6,0 4,0 6,0 
21,9 22,5 15,6 — 20,5 18,3 18,8 
27,6 26,1 25,2 — 28,4 26,3 27,0 
34,3 38,0 34,6 — 39,6 35,2 34,0 

83,6 85,0 — — — 85,0 85,0 
79,8 78,0 — 82,5 — 80,0 82,0 
170,0 148,0 — — — 157,0 160,0 
78,6 76,0 — 81,0 — 80,0 81,0 
37,5 15,8 — 29,9 — 37,4 39,0 
285,0 285,0 — — — 290,0 285,0 
28,5 — — — — 24,5 26 

1A6 
-29 

20,5 
2,7 — 
15,5 
26,0 
36,0 

85,0 
82,0 80,0 65,0 92,0 67,0 
158,0 — — — 126,0 
77,5 77,2 64,0 91,0 66,0 
33,3 36,0 30,7 36,0 24,0 
270,0 
27 

* Les unités utilisées sont les millimètres et les onces 
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BOUTEILLES A BOISSONS GAZEUSES 

Seulement une b o u t e i l l e à b o i s s o n s g a z e u s e s a é t é t r o u v é e en 
12H21A5 ou en 12H21A6. I l s ' a g i t d ' u n e b o u t e i l l e v e r t j a u n â t r e p â l e en 
forme d ' o e u f , l e spéc imen 12H21A5-48 ( f i g . 1 3 ) . E l l e a 220 mm de 
h a u t e u r e t son g o u l o t , 15 mm; son volume e s t de 10 ,5 o n c e s . La 
b o u t e i l l e fu t f a b r i q u é e dans un moule â deux p i è c e s e t l a l è v r e e s t 
l é g è r e m e n t b i s e a u t é e e t f i n i e à l ' a i d e d ' u n f e r â g o u l o t . Le c u l n ' a n i 

F i g u r e 1 3 . B o u t e i l l e à b o i s s o n gazeuse en forme d ' o e u f ou de t o r p i l l e 
(12H21A5-48) . 
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marque de pontil, ni lettres ou motifs en relief. L'absence de marques 
d'identification rend impossible la détermination de la verrerie ou de 
la bouteillerie d'origine. 

Munsey signale que la bouteille en forme d'oeuf fut importée 
surtout de Grande-Bretagne et utilisée principalement pour la boisson 
gazeuse au gingembre (Munsey 1970: 105). Cependant, la découverte de 
bouteilles ovales portant en relief le nom d'embouteilleurs canadiens 
des années 1870 et 1880 (J. MUSSON/QUEBEC et W. BENNING/QUEBEC, 
bouteilles recueillies dans la pièce 7 de la Redoute Dauphine au Parc de 
l'Artillerie), indique que des bouteilles semblables furent soit 
fabriquées au Canada, soit commandées pour fins d'utilisation dans le 
pays au moins au cours de la deuxième moitié du XIXe siècle. 

La bouteille en forme d'oeuf fut introduite en Angleterre dès la 
première décennie en XIXe siècle (Talbot 1974: 37, 38, 39); elle est 
mentionnée dans un brevet accordé à William Hamilton de Dublin en 1809 
et illustrée plus tard dans un autre brevet daté de 1814. On ne sait 
pas si cet inventeur fut le premier à introduire un tel contenant de 
verre sur le marché. Aux États-Unis, McKearin (1970: 104) affirme que 
la bouteille en forme d'oeuf n'a vraisemblablement pas été mise en 
production avant le début des années 1840. Le fait que McKearin traite 
de la situation américaine, tandis que Talbot parle, lui, de la 
production anglaise pourrait expliquer cette divergence dans les dates. 

Des bouteilles en forme ovale qui ne sont pas empontillées ont été 
datées jusqu'aux années 1830 en Angleterre (Talbot 1974: 39). La 
bouteille recueillie dans les latrines aurait pu, par conséquent, être 
fabriquée dès les années 1830, mais certainement pas plus tard que la 
date d'abandon du site dans les années 1850. 
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BOUTEILLES A HUILE (?) 

Quatre artefacts recueillis dans les latrines seraient peut-être 
des bouteilles a huile. Il s'agit de deux tessons de cul et de ventre 
(12H21A5-49 et 12H21A6-35) et deux tessons de col et de goulot 
(12H21A5-92 et 12H21A6-35). Les tessons 12H21A5-49 et -92 (fig. 14) 
sont vert jaunâtre pâle, tandis que les deux tessons 12H21A5-35 (fig. 
15) sont d'un vert très pâle. Il est très possible, étant donné la 
couleur du verre, l'absence d'autres tessons de cul, de col et de goulot 
et la texture du verre, que ces quatre artefacts correspondent aux 
parties principales de seulement deux bouteilles. 

Figure 14. a, Tesson de col et de goulot d'une bouteille à huile 
(12H21A5-49); b, tesson de ventre et de cul d'une bouteille à huile 
(12H21A5-92). 

Figure 15. a, Tesson de col et de goulot d'une bouteille à huile 
(12H21A6-35); b, tesson de ventre et de cul d'une bouteille à huile 
(12H21A6-35). 
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Les lèvres de ces deux contenants de verre fragmentaires sont 
détachées et formées avec du verre rapporté. La lèvre de l'artefact -35 
est inégale, tandis que celle de l'artefact -92 est relativement droite 
et lisse. Celle de l'artefact 12H21A6-35 est vaguement biseautée et 
présente sur l'extérieur du verre rapporté quelques lignes de 
contraintes verticales. Il n'y a pas de bagues sur les deux cols 
légèrement évasés. Les dimensions de ces deux tessons sont indiquées au 
tableau 5. 

Tableau 5. Dimensions du col et du goulot, bouteilles à huile (en mm) 

12H21A6-35 12H21A5-92 
Diamètre intérieur du goulot 
Hauteur de la lèvre 
Diamètre de la lèvre 
Diamètre du col A) 

B) 

17,0 
6 - 1 0 

27,5 
22,8 
24,1 

15,0 
9 - 1 2 

25,5 
20,5 
21,0 

Le tesson de cul e t de ven t re 12H21A5-49 e s t cy l indr ique e t évasé . Les 
deuxième e t t ro i s ième diamètres sont 53,0 e t 52,5 mm, respec t ivement . 
Le t a lon e s t a r rond i e t présente un léger affaisement du cul sur une 
p a r t i e de son diamètre (53 mm de d i a m è t r e ) . Le fond repoussé e s t de 
45,0 mm de profondeur e t a la forme d'un cône a r r o n d i . I l n 'y a aucune 
t r a c e de p o n t i l . Le ve r r e du ven t re -49 a une t e x t u r e s ' apparen tan t un 
peu à c e l l e d 'une peau d 'o range . 

Le ve r re du ven t r e cy l indr ique 12H21A6-35 e s t plus épa i s e t a une 
t e x t u r e plus rugueuse que l e tesson de cul e t de ven t re 12H21A5-49. I l 
y a également de nombreuses p e t i t e s b u l l e s d ' a i r dans l e v e r r e . Le 
t a lon e s t a r rond i e t p résen te également un a f fa i ssement . Le cul a un 
diamètre de 65,4 mm. Enfin, l e fond repoussé en forme de cloche a 35,0 
mm de profondeur. Nous n 'avons pas trouvé d ' i l l u s t r a t i o n s de b o u t e i l l e s 
semblables dans l e s ca ta logues de l 'époque ou dans l e s t e x t e s courants 
qui t r a i t e n t du v e r r e , mais on trouve des modèles semblables plus 
r écen t s dans Putnam (1965: 208, 209) . 
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BOUTEILLES A SAUCE (? ) 

La b o u t e i l l e 12H21A5-47 ( f i g . 16) e s t l e s e u l spécimen s u s c e p t i b l e 
d ' ê t r e une b o u t e i l l e â s a u c e qui a é t é r e c u e i l l i en 12H21A5 ou en 
12H21A6. I l s ' a g i t d ' u n e b o u t e i l l e o c t o g o n a l e d ' u n v e r t j a u n â t r e f o n c é , 
f a b r i q u é e dans un moule à deux p i è c e s . E l l e a 180 mm de h a u t e u r e t a 
une c a p a c i t é de 8 , 2 5 o n c e s . 

F i g u r e 16 . a , B o u t e i l l e o c t o g o n a l e à s a u c e . La marque o v a l e sur l e c u l 
e s t l a marque du p o n t i l (12H21A5-47); b , vue du c u l . 

F i g u r e 17 . a , B o u t e i l l e â panneaux r e p o u s s é s e t à long c o l 
(12H21A5-45); b , p r o f i l ; c , vue du c u l . 
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La l i g n e de moule t r ave r se diagonalement la b o u t e i l l e e t s ' é tend 
sur 18,5 mm du c o l , qui a 47,0 mm de hau teu r . Une l i g n e de moule s u i t 
l ' a r ê t e avant du panneau p l a t du côté opposé. La l i gne qui encerc le l e 
col indique la hauteur du moule. Des s t r i e s de ve r re v e r t i c a l e s sont 
v i s i b l e s sur l e col à p a r t i r du goulot j u squ ' à l ' é p a u l e légèrement 
a r r o n d i e . 

La l èv re de la b o u t e i l l e 12H21A5-47 e s t b i seau tée sur l e dessus e t 
d r o i t e sur l e c ô t é . E l l e a 17,8 mm de hauteur e t 22 mm de d iamèt re . Le 
diamètre i n t é r i e u r du goulot e s t de 15,0 mm. La bague e s t une bande 
d r o i t e t r è s é t r o i t e de 2,5 mm j u s t e sous la l è v r e . Son diamètre e s t de 
20,2 mm. Le col évasé a des diamètres de 19,4, 22,4 e t 24,3 mm du 
goulot à l ' é p a u l e . 

Comme nous l ' avons déjà s i g n a l é , l e ven t re a hu i t panneaux. Les 
panneaux avant e t a r r i è r e sont l e s plus l a r g e s , s o i t 34,0 mm, t and i s que 
l e s panneaux s i t u é s à angle d r o i t de ces d e r n i e r s sont l e s plus é t r o i t s , 
s o i t 15,5 mm de l a r g e u r . Les quat re a u t r e s panneaux ont tous 21,5 mm de 
l a r g e u r . Le cul de la b o u t e i l l e a 42 mm de la rgeur du devant à 
l ' a r r i è r e e t 60 mm de l a rgeur d'un bout à l ' a u t r e . Le ven t re s ' aminc i t 
légèrement vers l e b a s . 

Le cul de la b o u t e i l l e a une piqûre t r è s peu profonde en forme de 
dôme (4 ,0 mm) e t une marque de pon t i l ga rn i de sable à peine d é c e l a b l e . 
Nous avons trouvé des b o u t e i l l e s semblables fabr iquées plus récemment 
dans The Chemists' and Druggists' Diary (1896: 453), dans une l i s t e 
des prix de la S. Maw, Son & Sons (1903: 169) e t dans un catalogue de 
1911 de la I l l i n o i s Glass Company r é é d i t é par Putnam (1965: 212). I l es t 
impossible pour l ' i n s t a n t de donner une date p réc i se à c e t t e b o u t e i l l e , 
bien que la marque de pon t i l e t sa f a b r i c a t i o n dans un moule à deux 
pièces indiquent q u ' e l l e remonte à l 'époque de l ' u t i l i s a t i o n des 
l a t r i n e s . 
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EOOTEILLES EC TYPE PHAPJ^CEUTIQUE 

Les b o u t e i l l e s de t ype p h a r m a c e u t i q u e v a r i e n t c o n s i d é r a b l e m e n t p a r 
l e u r fo rme, l e u r g r a n d e u r e t l e u r mode de f a b r i c a t i o n . Les u n i t é s de 
f o u i l l e 12H21A5 e t 12H21A6 o n t s u r t o u t l i v r é des f i o l e s e t des 
b o u t e i l l e s à panneaux . 

Nous avons t r o u v é deux b o u t e i l l e s s e m b l a b l e s a panneaux l a r g e s 
(12H21A5-45 e t - 4 6 ) e t une p e t i t e b o u t e i l l e e m p o n t i l l é e (12H21A6-31) . 
Les a u t r e s b o u t e i l l e s e n t i è r e s ou f r a g m e n t a i r e s de type p h a r m a c e u t i q u e 
s o n t t o u t e s c y l i n d r i q u e s e t de d i v e r s e s g r a n d e u r s . Les a r t e f a c t s 
comprennent t r o i s t e s s o n s de c u l e t de v e n t r e (12H21A5-39, - 4 1 e t - 1 0 1 ) , 
un t e s s o n de g o u l o t , de c o l , d ' é p a u l e e t de v e n t r e (12H21A5-37), deux 
t e s s o n s de g o u l o t e t d ' é p a u l e (12H21A5-38 e t - 4 0 ) , une b o u t e i l l e c a s s é e , 
mais r e c o n s t i t u a b l e (12H21A5-36) , e t une b o u t e i l l e i n t a c t e (12H21A5-44) . 
En t o u t , nous avons 11 b o u t e i l l e s p h a r m a c e u t i q u e s . 

Groupe 1 . B o u t e i l l e s à panneaux 

Les b o u t e i l l e s à panneaux f a i t e s dans un moule à deux p i è c e s 
12H21A5-45 ( f i g . 17) e t - 4 6 s o n t p r e s q u e i d e n t i q u e s en g r a n d e u r , forme 
e t vo lume, ma i s l a c o u l e u r du v e r r e e s t l é g è r e m e n t d i f f é r e n t e ; l a 
b o u t e i l l e 12H21A5-45 e s t v e r t - b l e u t r è s p â l e , t a n d i s que l a b o u t e i l l e 
- 4 6 e s t du même v e r t - b l e u ma i s p l u s i n t e n s e . 

Les l è v r e s des deux b o u t e i l l e s s o n t b i s e a u t é e s e t f i n i e s à l ' a i d e 
d ' u n f e r ; l a bague de l a b o u t e i l l e - 4 5 e s t vaguement f i n i e en V e t c e l l e 
de l a b o u t e i l l e - 4 6 e s t b i s e a u t é e . Les deux b o u t e i l l e s ont des c o l s 
l é g è r e m e n t é v a s é s s u r l e s q u e l s on d i s t i n g u e d i f f i c i l e m e n t l e 
p ro longemen t des l i g n e s d i a g o n a l e s du moule à deux p i è c e s . 

Les d i m e n s i o n s des g o u l o t s des b o u t e i l l e s de ce groupe f i g u r e n t au 
t a b l e a u 6 . 

Tab leau 6 . Dimensions du g o u l o t , b o u t e i l l e s à panneaux p h a r m a c e u t i q u e s 
( en mm) 

12H21A5-45 (fig. 17) 12H21A5-46 

Diamètre intérieur du goulot 18,0 18,0 
Hauteur de la lèvre 16,2 15,6 
Diamètre de la lèvre 30,0 30,0 
Hauteur de la bague 5,3 8,0 
Diamètre de la bague 30,0 29,0 
Diamètre du col 1. 26,0 26,1 

2. 27,5 28,2 
3. 29,5 29,1 

Hauteur du col 87,4 89,0 



110 

Les épaules des deux bouteilles sont légèrement arrondies et 
portent deux lignes de moule diagonales nettes. Les ventres sont 
rectangulaires, ont des arêtes biseautées et trois panneaux en creux; 
deux petits panneaux de côté ont 13,5 mm de largeur et le panneau plus 
large du devant a 39 mm de largeur. La partie supérieure de chaque 
panneau est en forme d'arche. Les deux culs présentent un enfoncement 
ovale moulé, mais aucune trace de pontil. 

Les dimensions des ventres figurent au tableau 7. 

Tableau 7. Dimensions du ventre, bouteilles à panneaux pharmaceutiques 
(en mm) 

12H21A5-45 (fig. 17) 

Diamètre du ventre 1. Devant: 77,0 Côté: 49,0 
2. Devant: 76,0 Côté: 50,0 
3. Devant: 76,0 Côté: 48,0 

Hauteur du ventre 175 
Capacité 15,2 oz 

12H21A6-46 

Diamètre du ventre 1. Devant: 77,0 Côté: 49,5 
2. Devant: 77,0 Côté: 48,8 
3. Devant: 76,7 Côté: 48,2 

Hauteur du ventre 174 
Capacité 16 oz 

De nombreuses boutei l les à panneaux semblables mais avec des 
goulots ou des proportions légèrement différents sont i l l u s t r ée s dans 
les catalogues et les publications courantes qui t r a i t en t du ver re . Les 
boutei l les a panneaux à col long i l l u s t r é e s dans les catalogues de la 
Whitall, Tatum and Co. (1876: 29) et de la I l l i n o i s Glass Co. (1968: 
10, 11, 15), et dans James (1967: 23), Putnam (1965: 56) et Wilson et 
Wilson (1971: 100) ne consti tuent que quelques-uns des nombreux exemples 
i l l u s t r é s dans les l i v res et les catalogues disponibles. 

Le tesson 12H21A6-31 ( f ig . 18) est un tesson de cul et de ventre 
d'une t rès pe t i t e boutei l le rectangulaire à panneaux vert pâle. Elle se 
distingue par sa marque de pontil en forme d'anneau at t r ibuable à 
l ' u t i l i s a t i o n d'une canne en guise de pont i l . L'unique panneau trouvé 
est un panneau avant ou a r r i è re de 23 mm de largeur. 

Les panneaux repoussés f i rent leur apparition au milieu du XIXe 

s i èc l e . Les exemples de boutei l les à panneaux empontillées sont t rès 
rares et remonteraient à la période du déclin du pontil et de la vogue 
croissante des panneaux repoussés. Les deux boutei l les non empontillées 
pourraient ê t re contemporaines de la boutei l le empontillée ou un peu 
plus récentes q u ' e l l e . 
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Figure 18. a, Tesson de cul et de ventre d'une petite bouteille 
rectangulaire à panneaux de couleur vert pâle (12H21A6-31); b, vue du 
cul montrant la marque de la canne utilisée en guise de pontil. 

Figure 19. Tesson de col et de goulot d'une petite fiole. Lèvre 
repliée vers l'intérieur (12H21A5-40). 

Figure 20. a, Tesson de cul et de ventre d'une petite fiole cylindrique 
(12H21A5-101); b, vue du cul. 

Groupe 2. Fioles 

La plus petite fiole trouvée, 12H21A5-40 (fig. 19), est 
probablement une bouteille à inscription en relief qui contenait une 
spécialité pharmaceutique quelconque. Le goulot inégal comprend une 
lèvre repliée et a un diamètre intérieur de 13 mm. Le col est assez 
court, soit seulement 14 mm de hauteur. Les bouts de deux lignes de 
moules sont visibles sur le col. Quant au ventre cylindrique, nous ne 
pouvons que signaler qu'une partie d'une lettre en relief est clairement 
visible â quelques millimètres au-dessous de l'épaule. Il est 
impossible d'identifier la lettre. Des exemples de types de bouteilles 
semblables figurent dans Wilson et Wilson (1971: 33). Le type de goulot 
correspond à ceux qui étaient fabriqués au cours de la période 
d'utilisation des latrines. 
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Le tesson du cul et de ventre cylindrique 12H21A5-101 (fig. 20) 
forme la partie inférieure d'une fiole pharmaceutique. Les diamètres de 
ventre sont de 18 et de 18,8 mm tandis que le diamètre du cul est de 
19 mm. Le cul est légèrement affaissé et porte une marque de pontil en 
forme d'anneau de 8 mm due à l'utilisation d'une canne comme pontil. Le 
cul présente également un petit enfoncement en forme de dôme de 2,3 mm 
de profondeur. Il n'y a pas d'inscription en relief sur le ventre de la 
fiole. Un bon exemple d'un type de contenant de verre semblable est 
illustré dans Wilson et Wilson (1971: 27). 

Les tessons d'épaule et de goulot 12H21A5-37 et -38 ont des goulots 
essentiellement identiques. Ils ont tous deux une lèvre saillante, un 
col court et à peu près cylindrique et une épaule légèrement tombante et 
n'ont pas de bague. Le fragment 12H21A5-37 est en verre vert-bleu très 
pâle et le fragment 12H21A5-38 en verre d'une teinte très pâle de vert. 

Les ventres cylindriques semblent avoir été fabriqués dans un moule 
enterré. Les dimensions de ces deux tessons sont indiquées au tableau 8. 

Tableau 8. Dimensions connues, fioles 12H21A5-37 et 12H21A5-38 (en mm) 
12H21A5-37 12H21A5-38 

Diamètre intérieur du goulot 13 15,0 
Hauteur de la lèvre 2,4 2,8 
Diamètre de la lèvre 23,2 26,0 
Diamètre moyen du col 17,0 17,0 
Hauteur du col 15,4 16,3 
Seul diamètre connu du ventre 44,0 47,6 

Les tessons de cul et de ventre 12H21A5-39 et -41 sont peut-être à 
rattacher aux deux cols décrits ci-dessus. Le tesson 12H21A5-41 est de 
la même couleur et environ du même diamètre que l'artefact -38. Les 
deux culs ont des talons arrondis, des petits enfoncements en forme de 
dôme et des marques de pontil en verre en forme d'anneau dues à 
l'utilisation d'une canne comme pontil. Les dimensions des culs sont 
indiquées au tableau 9. 

Tableau 9. Dimensions connues, fioles 12H21A5-39 et 12H21A5-41 (en mm) 
12H21A5-39 12H21A5-41 

Diamètre inférieur du ventre 44,5 41,0 
Diamètre du cul 42,0 40,5 
Hauteur de l'enfoncement 6,2 6,2 
Diamètre de la marque de pontil 14,0 9,6 
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La plus grosse f i o l e 12H21A5-36 ( f i g . 21) e s t en ve r re v e r t - b l e u 
b r i l l a n t . E l l e a une l è v r e en s a i l l i e , un col cy l indr ique e t une épaule 
légèrement tombante. Le diamètre i n t é r i e u r du goulot e s t de 15,5 mm e t 
l a l èvre a 2,6 mm de hauteur e t 26,2 mm de l a r g e u r . Le col e s t c o u r t , 
so i t 21 mm de hauteur e t 19 mm de l a r g e u r . 

Le vent re fut fabr iqué dans un moule e n t e r r é e t a un diamètre 
constant de 50,3 mm. I l a 140 mm de hau teu r . Le cul e s t presque p l a t 
et porte une marque de pon t i l ga rn i de ver re ou de sable de 11 mm de 
diamètre . 

Des f i o l e s semblables fabr iquées plus récemment f iguren t dans une 
l i s t e des p r ix de la S. Maw, Son and Sons (1903: 169) e t dans The 
Chemists' and Druggists' Diary (1896: 453) , a i n s i que dans d ' a u t r e s 
ca ta logues de l ' é p o q u e . La période de f a b r i c a t i o n de b o u t e i l l e s à 
goulot e t à ven t re i den t iques e s t longue e t englobe la période 
d ' u t i l i s a t i o n des l a t r i n e s . 

La f i o l e i n t a c t e 12H21A5-44 ( f i g . 22) e s t l e seul a u t r e a r t e f a c t du 
groupe. I l e s t considérablement d i f f é r e n t des a u t r e s . Sa l è v r e , 
fabriquée à l a main, a un p e t i t biseau e t e s t f a i t e de ver re r a p p o r t é . 
Le diamètre i n t é r i e u r du goulot e s t de 14,8 mm, t and i s que la l èv re a un 
diamètre de seulement 20 mm. La hauteur de la l èv re e s t de 9,2 mm. Le 
c o l , cependant , e s t long (47,8 mm de hauteur ) e t évasé . Les diamètres 
du col sont de 16,6 , 18,5 e t 20,2 mm du goulot à l ' é p a u l e légèrement 
a r r o n d i e . 

Figure 21 . F io le cy l indr ique à goulot s a i l l a n t (12H21A5-36). 
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Le ven t re cy l indr ique fut sans doute fabriqué dans un moule 
e n t e r r é . De 74 mm de hauteur e t 46 mm de d iamèt re , i l a un volume de 
3,5 onces . Le t a lon e t l e point d 'appui sont a r r o n d i s , t and i s que l e 
fond repoussé e s t en forme de cône a r rondi e t a 13 mm de profondeur. 
Une marque de p o n t i l en anneau f a i t e à la canne de 13 mm de la rgeur e s t 
également v i s i b l e au fond de l 'enfoncement . Nous n 'avons r i en d ' a u t r e à 
a j o u t e r au su je t de c e t t e f i o l e s i ce n ' e s t q u ' i l n 'y a pas de spécimens 
iden t iques dans l e s ca ta logues d i s p o n i b l e s . 

Figure 22. a, F io l e cy l indr ique à goulot f i n i à la main e t à fond 
repoussé (12H21A5-44); b , vue du cul repoussé e t de la marque de pon t i l 
sous forme d'anneau de v e r r e . 

F igure 23. Grande b o u t e i l l e ve r t j aunâ t r e non i d e n t i f i é e , probablement 
fabr iquée dans un moule e n t e r r é (12H21A5-82). 
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BOUTEIIJ-ES ET TESSONS DIVERS 

Quatre artefacts sont groupés dans cette catégorie: une grosse 
bouteille (12H21A5-82) et deux tessons de goulot et de col en verre 
transparent (12H21A5-43 et 12H21A6-34). 

Le tesson 12H21A6-34 a une lèvre repliée vers l'extérieur de 5 mm 
de hauteur et pas de bague. D'après le tesson de lèvre trouvé, il 
s'agirait d'un contenant dont l'ouverture aurait eu au moins 30 mm de 
largeur et qui aurait contenu de la nourriture. 

Le tesson 12H21A-43 est en verre au plomb. La lèvre a une légère 
saillie, a été finie avec un fer à goulot et a 3 mm de hauteur alors que 
le col est 14 mm de long. Le calibre du goulot est plus petit que celui 
de l'artefact 12H21A6-34. 

La bouteille 12H21A5-82 (fig. 23) est une grosse bouteille 
cylindrique, vert jaunâtre, de 226,7 mm de hauteur. Elle pèse 738,2 mg 
et a une capacité de 40 onces. 

Le goulot de cette bouteille fut fabriqué avec du verre rapporté et 
est relativement inégal. La lèvre est biseautée, tandis que la bague 
est relativement droite. La lèvre a 19 mm de hauteur et 32 mm de 
diamètre, tandis que le diamètre intérieur du goulot atteint 22 mm. La 
bague a 17 mm de hauteur et 30 mm de diamètre. 

Le col évasé est court, soit 22 mm de longueur, et ses diamètres du 
goulot à l'épaule arrondie sont de 27,5 mm, 28,2 mm et 29,5 mm. 

Le ventre, qui mesure 170 mm de hauteur et aurait été soufflé dans 
un moule enterré, s'amincit légèrement près du cul. Ses dimensions sont 
de 94, 94 et 93,5 mm. Le cul repoussé en forme de cloche a 21,6 mm de 
profondeur et ne porte aucune trace de pontil ou autre marque 
particulière. Le talon est raide et le point d'appui est plat. Il est 
impossible d'indiquer le liquide qu'aurait contenu cette bouteille ou la 
date de fabrication de cette dernière. Cependant, l'absence de marque 
de pontil indiquerait qu'elle fut fabriquée après l'introduction du 
sabot vers la fin des années 1840 ou au début des années 1850. 
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CCM:LUSIONS 

L'étude du verre de bouteille trouvé dans les latrines de la 
résidence du commandant à la réserve militaire du fort George nous donne 
un excellent aperçu des changements techniques que connut l'industrie du 
verre à partir du début des années 1830 jusqu'à environ 1853. Le site a 
livré quelques excellents exemples de bouteilles à huile, à sauce, à 
produits pharmaceutiques et à boissons gazeuses et un bon 
échantillonnage des contenants à boisson verts foncés de l'époque. Tous 
ces vaisseaux illustrent diverses formes et techniques de fabrication, 
dont certaines qui étaient toutes nouvelles et d'autres en voie 
d'abandon. 

Les deux bouteilles carrées furent fabriquées dans un moule 
enterré; l'une d'elles porte une marque de pontil garni de sable et fut 
finie au fer à goulot; l'autre fut finie à la main et n'est pas 
empontillée. 

Les bouteilles dites à vin sont regroupées dans quatre catégories 
principales: les bouteilles élancées, les bouteilles Ricketts et de type 
Ricketts, les bouteilles faites dans un moule à trois pièces et les 
bouteilles faites dans un moule enterré. Le groupe des bouteilles 
élancées comprend treize bouteilles ou tessons importants dont neuf culs 
sont empontillés soit a la canne (deux exemples), soit au pontil au 
sable (un exemple) ou n'ont pas de marques de pontil (six exemples). 
Sept des huit goulots ont des lèvres détachées et des bagues finies à la 
main tandis que le huitième fut formé à l'aide d'un fer à goulot. Douze 
des bouteilles avaient été fabriquées dans un moule enterré et la 
treizième probablement dans un moule à moulé-tourné (tableau 10). La 
diversité des techniques de fabrication rend impossible la datation de 
ces bouteilles en tant que groupe; toutes les bouteilles correspondent 
cependant à la période d'utilisation des latrines. 

Dans le deuxième groupe, une bouteille fut identifiée de façon 
définitive comme une bouteille Ricketts, tandis que l'autre n'avait pas 
l'inscription en relief habituelle. La première bouteille était 
empontillée au sable tandis que l'autre n'avait aucune trace de marque 
de pontil. Les deux goulots avaient été finis à l'aide d'un fer à 
goulot. Comme nous l'avons signalé plus tôt, le moule Ricketts fut 
breveté en Grande-Bretagne en 1821 et fut probablement utilisé pour 
fabriquer des bouteilles peu de temps après cette date. 

Les bouteilles du groupe de celles faites dans un moule à trois 
pièces n'ont pas la qualité générale des bouteilles faites dans un moule 
Ricketts. Plus de la moitié des culs de celles-ci sont empontillés au 
sable tandis que les autres n'ont aucune trace de marque de pontil. 
Certaines lèvres avaient été formées à l'aide d'un fer à goulot et les 
autres probablement à la main. Au moins deux des quatre marques de 
pontil sont sur des bouteilles dont les lèvres avaient été finies à 
l'aide du fer à goulot. 
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* P a r t i e manquante 

Marque 
de p o n t i l Marque Aucune Moule Moule 

Groupes e t en forme de p o n t i l marque Souff lage Moule à deux à t r o i s Moule â Fer à F i n i à 
provenance d ' anneau au s a b l e de p o n t i l l i b r e e n t e r r e p i èces p i èces moulé- tourné goulo t l a main 

B o u t e i l l e s en forme 
d 'oeuf 

12H2IA5-48 X X X 

B o u t e i l l e s c a r r é e s 
12H21A5-50 X X X 

-80 X X X 

B o u t e i l l e s é l a n c é e s 
12H21A5-52 X X X 

-53 X X X 
-54 X X X 
-55 X X X 
-56 X X - -
-57 -* - - X X 
-58 - - - X X 
-59 - - - X X 
-60 - - - X X 
-61 X X - -
-62 X X - -
-63 X X - -
-99 X X - -

B o u t e i l l e s de 
type R i c k e t t s 

12H2U5-51 X X X 
-79 X X X 

B o u t e i l l e s f a i t e s dans 
un moule à t r o i s p i èces 

12H21A5-78 X X X 
-95 - - - X X 
-94 X X ? ? 
-68 X X X 
-71 X X X 
-77 X X - -
-96 X X - -

12H21A6-38 X X - -

B o u t e i l l e s f a i t e s dans 
un moule c a r r é 

12H21A5-65 X X X 
-66 X X X 
-67 X X X 
-81 X X X 
-83 X X X 
-91 X X ? 1 
-73 - - - X X 
-70 - - - X X 
-72 X X - -
-98 X X - -
-69 X X X 

12H21A6-26 X X - -
12H21A6-27 X X - -
12H21A6-29 X X - -

B o u t e i l l e s à h u i l e 
12H21A5-49 X X - -
12H21A5-92 - - - X X 
12H21A6-35 X X X 

B o u t e i l l e s à sauce 
12H21A5-47 X X X 

B o u t e i l l e s de type 
pharmaceutique : 

B o u t e i l l e s à panneaux 
12H21A5-45 X X X 
12H21A5-46 X X X 
12H21A5-31 X ? 

F i o l e s 
12H21A5-40 - X X 
12H21A5-101 X ? ? - -

-37 - - - X X 
-38 - - - X X 
-36 X X X 
-39 X X - -
-41 X X - -
-44 X X X 

B o u t e i l l e s d i v e r s e s 
12H21A5-82 X X X 
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Les bouteilles faites dans un moule forment le dernier groupe des 
bouteilles à spiritueux. Toutes les lèvres et les bagues de ce groupe, 
à l'exception de celles de deux bouteilles, avaient été formées à l'aide 
d'un fer â goulot. La majorité des culs du groupe sont également 
empontillés au sable; seulement trois des douze culs ne portent 
définitivement aucune marque de pontil. L'utilisation d'un fer â goulot 
et du sabot sur certaines de ces bouteilles indiquerait que le moule 
enterré aurait été graduellement abandonné au cours des années 1850 au 
moins, soit un peu plus tard qu'on ne le pensait généralement pour les 
bouteilles cylindriques en verre noir. 

La seule bouteille à boissons minérales ou gazeuses ovale 
recueillie dans les latrines constitue la dernière bouteille étudiée. 
Malgré la mention de bouteilles de ce type dans les brevets de William 
Hamilton de 1809 et 1814, certains doutes persistent quant à leur date 
de fabrication réelle étant donné que des bouteilles semblables non 
empontillées furent fabriquées dès les années 1830 et jusqu'à la fin du 
XIXe siècle. 

Les unités 12H21A5 et 6 ont livré d'autres types de bouteilles qui 
pourraient être des bouteilles à huile, â sauce et à produits 
pharmaceutiques. 

Le groupe des bouteilles à huile compte quatre artefacts principaux 
qui appartiennent probablement à deux contenants de verre seulement. 
Les deux tessons de lèvre avaient été fabriqués à la main et les deux 
ventres dans un moule enterré; les culs n'ont pas de marques de pontil. 
La fabrication à la main et l'absence de marques de pontil sur les 
bouteilles faites dans un moule enterré confirment la supposition 
qu'elles auraient été souflées au cours d'une période de transition, 
alors que des techniques de fabrication nouvelles et anciennes furent 
souvent utilisées en même temps. 

La même observation s'applique à la seule bouteille à sauce trouvée 
en 12H21A5 et 6. Cette bouteille faite dans un moule à deux pièces dont 
la ligne de moule traverse le cul, porte la trace d'un pontil au sable 
et sa lèvre et sa bague ont été finies à l'aide d'un fer â goulot. La 
présence de ces caractéristiques signifie que la bouteille a été 
fabriquée un bon moment après le début de la période de transition. 

Nous avons trouvé deux types de bouteilles pharmaceutiques dans les 
latrines: des fioles cylindriques et des bouteilles rectangulaires â 
panneaux. 

Les bouteilles à panneaux sont presque identiques. Fabriquées â 
l'aide d'un moule à deux pièces, elles ont des goulots finis au fer et 
ne portent pas de marque de pontil. La seule autre bouteille à panneaux 
était beaucoup plus petite et avait comme caractéristique principale une 
marque de pontil en forme d'anneau due â l'utilisation d'une canne. 
Étant donné l'absence du col, du goulot et d'une grande partie du 
ventre, il est assez difficile de donner une date certaine pour la 
fabrication de la petite bouteille à panneaux. Par contre, les deux 
autres bouteilles à panneaux ont des caractéristiques relativement 
nouvelles pour l'époque et, par conséquent, se situent probablement vers 
la fin de la période d'utilisation des latrines. 

La présence de lignes de moule à deux pièces et d'un goulot replié 
placerait la date de fabrication de la plus petite fiole (12H21A5-40) 
dans la période d'utilisation des latrines. Quatre des cinq autres culs 
de fioles ont des marques en forme d'anneaux de verre causées par 
l'utilisation d'une canne comme pontil tandis que l'autre est empontillé 
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au sable. Trois des autres fioles ont des lèvres saillantes et la 
dernière (de la bouteille 12H21A5-44) une lèvre de verre rapporté finie 
à la main. 

Comme dans le cas des contenants à boissons, on peut conclure que 
les bouteilles à huile, à sauce et a produits pharmaceutiques furent 
jetées dans les latrines entre 1835 et environ 1853. 

Par conséquent, même sans pouvoir dater chaque bouteille, nous 
pouvons affirmer qu'aucune d'elles ne présentait de caractéristiques qui 
nient l'homogénéité du contenu des latrines. Au contraire, la diversité 
des types de moules, des goulots et des culs indique que les bouteilles 
trouvées dans les latrines auraient été fabriquées pendant que la 
bouteillerie traversait une période de transition. Le tableau 10 qui 
indique la présence ou l'absence des diverses techniques de fabrication 
pour chaque type de bouteille ou vaisseau illustre bien cette 
affirmation. 

Le tableau des techniques (tableau 10) indique que la canne fut 
utilisée comme pontil sur sept (ou 15,6 %) des 45 culs. Deux de ces 
sept culs provenaient de bouteilles à spiritueux élancées et les autres 
de fioles pharmaceutiques. Le pontil au sable fut utilisé sur 18 (ou 
40 %) de toutes les bouteilles sauf les bouteilles en forme d'oeuf, les 
bouteilles diverses et celles qui sont peut-être des bouteilles à huile. 
Enfin, 20 culs de bouteilles (ou 44 %) ne présentent pas de marque de 
pontil. Toutes les bouteilles à sauce et les fioles pharmaceutiques ont 
des culs empontillés. A cette époque le pontil constituait 
probablement encore la façon la plus commode de tenir les petites 
fioles. 

Quoi qu'il en soit, cette preuve indique que le pontil en forme 
d'anneau était confiné à certains types de bouteilles seulement. 

Le moule enterré constituait le type de moule le plus utilisé, 
ayant servi à façonner 35 (ou 64,5 %) des 54 ventres de bouteilles. A 
part le type des bouteilles a spiritueux, il avait également été utilisé 
pour fabriquer des bouteilles carrées et des bouteilles élancées ainsi 
que des fioles pharmaceutiques et diverses autres bouteilles. Le moule 
a trois pièces fut utilisé pour la fabrication de 10 (ou 18,5 %) des 
bouteilles regroupées dans le groupe des bouteilles faites dans un moule 
à trois pièces et de type Ricketts. 

Le moule à deux pièces fut seulement utilisé pour la fabrication de 
cinq (ou 9,3 %) des bouteilles. Bien que le nombre de bouteilles faites 
avec ce type de moule ne soit pas très élevé, ce moule a une importance 
particulière puisqu'il est relié à la fabrication de deux formes de 
bouteilles relativement nouvelles: la bouteille à boissons en forme 
d'oeuf et la grosse bouteille rectangulaire à panneaux repoussés. 

La collection comprend également trois bouteilles (ou 5,6 %) à 
huile faites par soufflage libre et une bouteille (1,9 %) élancée faite 
dans un moule moulé-tourné. 

Enfin, 20 lèvres et bagues (55,6 %) furent formées avec un fer à 
goulot tandis que 16 (44,4 %) furent probablement finies à la main. 
Comme il est indiqué au tableau 10, sept goulots finis a la main 
appartenaient à des bouteilles élancées, cinq à des fioles 
pharmaceutiques, deux à des bouteilles a huile et un à chacune des 
bouteilles soufflées dans un moule enterré et des bouteilles carrées. 
Sept goulots finis au fer à goulot appartenaient à des bouteilles 
soufflées dans un moule enterré, quatre à des bouteilles faites dans un 
moule à trois pièces, deux à chacune des bouteilles de type Ricketts et 
des bouteilles pharmaceutiques à panneaux et un à chacune des bouteilles 
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en forme d'oeuf, des b o u t e i l l e s c a r r é e s , des b o u t e i l l e s é l ancées , des 
b o u t e i l l e s à sauce e t des b o u t e i l l e s d i v e r s e s . 

Par conséquent, i l semblera i t que la p ra t ique de f i n i r l e s goulo ts 
des b o u t e i l l e s à la main é t a i t encore t r è s répandue, mais pr incipalement 
u t i l i s é e pour l e s b o u t e i l l e s f a i t e s dans un moule e n t e r r é e t par 
souff lage l i b r e . En o u t r e , à cause du s t y l e de goulot u t i l i s é , i l e s t 
poss ib l e qu'on a i t continué à f i n i r l e s goulo ts de c e r t a i n s types de 
b o u t e i l l e s ( f i o l e s par exemple) à la main bien après qu'on a i t a r r ê t é de 
l e f a i r e pour d ' a u t r e s types . Cependant, l e s b o u t e i l l e s de c e t t e 
c o l l e c t i o n montrent que le fer à goulot fut a s soc ié aux quatre types de 
moule. 

Nous ne pouvons pas déterminer avec p r é c i s i o n la fréquence du 
net toyage des l a t r i n e s , p ra t ique couramment u t i l i s é e à l 'époque pour 
prolonger l ' u t i l i s a t i o n d'un t e l ouvrage. I l n ' e s t pas poss ib le de 
t i r e r une conclusion à ce su je t en se fondant sur l e ve r re de b o u t e i l l e 
r e c u e i l l i . Les b o u t e i l l e s souff lées plus anciennes au ra i en t pu ê t r e 
r é u t i l i s é e s souvent avant d ' ê t r e j e t é e s dans l e s l a t r i n e s ou au ra i en t pu 
ê t r e j e t é e s dans l e s l a t r i n e s ju squ ' à v ingt ans avant l 'abandon de ces 
d e r n i è r e s . I l faudra f a i r e appel à d ' a u t r e s témoins pour répondre à 
c e t t e ques t ion . 
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SOMVIAIFE 

Les f o u i l l e s a r c h é o l o g i q u e s qui o n t é t é e f f e c t u é e s au f o r t Anne, 
s u r l e s i t e A n n a p o l i s Royal en N o u v e l l e - E c o s s e de 1962 à 1969, on t 
p e r m i s de r e t r o u v e r e n v i r o n 300 f r a g m e n t s i d e n t i f i a b l e s de v e r r e r i e . 
Ces t e s s o n s p r o v e n a i e n t p r i n c i p a l e m e n t de b o u t e i l l e s à a l c o o l , ma i s 
é g a l e m e n t de b o u t e i l l e s d e s t i n é e s à c o n t e n i r des a l i m e n t s , de f l a c o n s de 
pha rmac ie e t de v e r r e r i e de t a b l e dont l a f a b r i c a t i o n se s i t u e de l a f i n 
du XVII e au début du XXe s i è c l e . La v e r r e r i e a é t é a n a l y s é e par 
c a t é g o r i e e t l ' o n a a s s i g n é des d a t e s d ' u t i l i s a t i o n ou de f a b r i c a t i o n 
d ' a p r è s l a fo rme, l ' u s a g e ou l a t e c h n i q u e de f a b r i c a t i o n . Les 
r é c i p i e n t s l e s p l u s a n c i e n s que l ' o n a i t t r o u v é s s o n t des r e s t e s de 
b o u t e i l l e s à v i n en v e r r e s o u f f l é à l ' a i r e t q u e l q u e s v e r r e s à v i n de 
f a b r i c a t i o n a n g l a i s e de l a f i n du XVII e ou du débu t du X V I I I e 

s i è c l e . I l ne semble pas q u ' i l y a i t eu d ' o b j e t s en v e r r e pendan t l a 
p é r i o d e qui va de l a c o n s t r u c t i o n du f o r t , a p r è s 1635 j u s q u ' à l a f i n du 
XVII e s i è c l e . Le v e r r e f r a n ç a i s e s t r a r e e t se l i m i t e à q u e l q u e s 
t e s s o n s de b o u t e i l l e s à v i n du X V I I I e s i è c l e e t de b o u t e i l l e s t o u t 
u s a g e b l e u - v e r t . P r e sque l e q u a r t des o b j e t s de v e r r e d é c r i t s 
a p p a r t i e n n e n t au XIXe e t au débu t du XXe s i è c l e . 

P r é s e n t é pour p u b l i c a t i o n en 1973 p a r J a n e E. H a r r i s , L o u i s b o u r g , 
N o u v e l l e - E c o s s e . 
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INTRCMQCTICN 

Historique 

Le fort Anne est situé sur une pointe de terre entre Allen's Creek 
et la rivière Annapolis, dans la ville d1Annapolis Royal, en 
Nouvelle-Ecosse. Les Français construisirent le fort aux environs de 
1640 et tant qu'il fut en leur pouvoir il fut connu sous le nom de 
Port Royal. Ce fort était le second du même nom dans la région. Le 
premier avait été construit à environ sept milles en aval quelque trente 
ans plus tôt. Port Royal et la petite colonie qui s'installa peu à peu 
alentour, quelque peu négligés par la mère patrie, ne semblent pas avoir 
jamais connu de réelle prospérité. La rareté et l'irrégularité des 
navires d'approvisionnement français encouragèrent le fort â commercer 
avec les colonies de la Nouvelle-Angleterre et favorisèrent, après 1708, 
la guerre de course des navires de la Nouvelle-Angleterre. Après 1654 
et une attaque victorieuse de la Nouvelle-Angleterre contre la colonie, 
le fort tomba pratiquement sous le contrôle britannique jusqu'en 1667 où 
la France recouvra la direction de l'Acadie par le traité de Breda; 
cependant elle n'en reprit pas possession avant 1670. Pendant cette 
période de prédominance britannique, les colons français et acadiens de 
la région du fort eurent la permission de rester et aucune colonie 
anglaise ne s'y installa. Les Français avaient prévu de rénover 
entièrement le fort en 1689 mais ces rénovations furent retardées en 
1690 par l'attaque britannique. Lorsqu'on reprit les travaux, on 
réussit à construire la poudrière n° 1 du bastion ouest, en 1703, et 
la poudrière n° 2 du bastion sud, en 1708. Dans 1'entretemps, les 
troupes de la Nouvelle- Angleterre avaient vainement essayé de 
reconquérir le fort. Elles revinrent cependant à la charge en 1710, 
avec l'artillerie cette fois, et les Français durent se rendre. 

Le fort fut alors baptisé fort Anne et ne changea pas vraiment 
après qu'il fut tombé dans les mains des Britanniques même s'il devint 
la capitale provinciale jusqu'en 1949. Les tentatives sporadiques de 
rénovation ou de reconstruction furent généralement interrompues avant 
la fin et en 1767, le fort fut partiellement démantelé pour être 
finalement reconstruit dans les années 1790 lorsque de nouvelles 
hostilités éclatèrent entre l'Angleterre et la France. C'est au cours 
de cette période, en 1797, plus précisément, que furent construits les 
quartiers des officiers que l'on peut voir encore aujourd'hui. On 
abandonna définitivement le fort en 1854, qui fut par la suite loué à 
des civils de la région (Sutherland 1973; MacVicar 1897; Morton 1963). 
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Techniques de recherche 

Les fou i l les , entrepr ises par la Direction des lieux et des parcs 
historiques nationaux au fort en 1962, se poursuivirent de façon 
i r rëgul iè re jusqu'en 1969. La plupart de ces travaux ont été effectués 
dans la poudrière n° 2 du bastion sud et autour de ce l l e -c i mais i l 
y eut d 'autres foui l les également en face des quart iers des o f f i c i e r s . 
La verrer ie retrouvée fut répar t ie en groupes fonctionnels et disposée 
ensuite dans l 'o rdre chronologique, autant qu ' i l fut possible, à 
l ' i n t é r i e u r de ces groupes pour i l l u s t r e r les types de verrer ie u t i l i s é s 
pendant les années historiques du fort et par la su i t e . Notre analyse 
porte sur toute la verrer ie trouvée, à l 'exception des objets modernes 
fabriqués à la machine. 

Le fort Anne est l 'un des plus anciens s i t e s historiques du Canada 
et l 'on espérait que l 'analyse du verre révélera i t des a r t i c l e s du 
XVIIe e t du début du XVIIIe s i è c l e . Cet espoir ne s ' e s t que 
partiellement concrétisé puisqu'aucun des a r t i c l e s de verre trouvés ne 
peut ê t re a t t r ibué avec cer t i tude au XVIIe s i è c l e . 

La couleur du verre a é té déterminée à l ' a ide d'un éclairage 
fluorescent u t i l i s a n t un Nickerson Color Fan (Munsell Color Company). 
La présence de plomb dans la verrer ie a été mise en évidence par examen 
aux rayons u l t r a -v io le t s à ondes courtes (Fisher Scientif ic UVS-11). 
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BOUTEILLES A ALCOOL EN VERRE NOIR 
DU XVIIIe ET DU DÉBUT DU XIXe SIÈCLE 

Le verre de couleur vert olive foncé, qui semble noir sous l'effet 
de la réflexion de la lumière, est appelé "verre noir". Ce verre noir 
fut la couleur prédominante des bouteilles du XVIIe en Angleterre et 
cette préférence dura jusqu'au milieu du XIXe siècle (Scoville 1968: 
41). Par le terme générique de "bouteilles à alcool en verre noir" on 
désigne les bouteilles qui sont des récipients d'usage courant et 
servent à conserver des boissons comme la bière, le rhum, le vin, le 
gin, le brandy, le cidre, les eaux minérales, etc. Au début du 
XVIIIe siècle, certains types de formes commencent à se fixer en 
fonction de boissons spécifiques (Barrelet 1953: 129); les exemples 
modernes sont les bouteilles à Mateus, les champenoises et les 
bouteilles à bénédictine, dont le contenu s'identifie à une forme 
donnée. Les bouteilles à alcool en verre noir du fort Anne comprennent 
des bouteilles en verre soufflé à l'air libre au XVIIIe siècle et 
des bouteilles en verre soufflé au moule du début du XIXe siècle. 

Bouteilles carrées 

Les bouteilles carrées soufflées dans des moules en creux furent 
fabriquées au début de la première moitié du XVIIe siècle en 
Angleterre. Comme contenants à alcool, elles avaient apparemment été 
précédées par les bouteilles rondes (Noël Hume 1961: 33). Leur 
popularité décrut dans la deuxième moitié du XVIIe siècle avec la 
fabrication de bouteilles circulaires plus solides mais remonta ensuite 
au cours du XVIIIe siècle où elles devinrent familières à tous sous 
la forme des bouteilles à gin. Les 6 a 12 exemplaires du fort Anne sont 
fragmentaires et sont représentés par 28 tessons plats de panse de 
couleur vert olive (5GY-7.5Y) dont plusieurs dotés de coins arrondis à 
90 degrés. Il est impossible de dire si ces tessons appartiennent à des 
bouteilles fabriquées aux XVIIe, XVIIIe ou XIXe siècles. Il y a 
cependant trois tessons plats qui se différencient des autres par des 
cannelures verticales présentes sur la panse. Les bouteilles carrées 
présentant cette caractéristique sont généralement attribuées à la fin 
du XIXe et au début du XXe siècle. 
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Bouteil les sphêriques en verre soufflé à l ' a i r l i b r e 

Les b o u t e i l l e s sphêriques é t a i e n t souff lées à l a bouche et 
façonnées a l a main; par conséquent l e s c a r a c t é r i s t i q u e s importantes 
sont r e l i é e s à l a forme e t non aux dimensions bien que l e s dimensions 
semblent avoir é t é tout à f a i t uniformes. Ce type de b o u t e i l l e e s t 
c a r a c t é r i s é par une panse c o u r t e , sphér ique , un l a rge fond piqué e t un 
col court conique, gross iè rement f i n i . Pour l ' i n s t a n t c ' e s t l e fo r t 
Anne qui a l e plus bel é c h a n t i l l o n de b o u t e i l l e s souff lées à l a bouche 
de ce genre dans l a c o l l e c t i o n de Parcs Canada même s i l ' o n n ' a trouvé 
aucune b o u t e i l l e complète. 

La f igu re 1 e s t une r e c o n s t i t u t i o n de ce type de b o u t e i l l e s d ' ap rès 
l e col et l e ven t r e de deux b o u t e i l l e s d i f f é r e n t e s . Le fond piqué a é t é 
formé avant d ' ê t r e f ixé au p o n t i l au moyen, dans l a p lupar t des c a s , 
d 'une t i g e à bout quadr i lobé . Le fond a é t é f ixé l a p lupar t du temps 
avec un p o n t i l au s ab l e ; l e col a a l o r s é t é f i n i d 'abord par détachage 
de l a l èv re au fer e t ensu i t e par enroulement d 'une t ige de ver re autour 
du col pour former l a bague. 

La p lupa r t des tessons t rouvés ont é t é pa t ines e t comportent des 
b u l l e s ; l e s couleurs v a r i e n t de 2.5GY à 2.5Y, 35 des 74 t e s sons 
appar tenant au groupe 7.5Y. Plus de 20 b o u t e i l l e s e t p e u t - ê t r e même 40 
sont r ep ré sen tées c o n s t i t u a n t l ' u n des plus importants ensembles de 
b o u t e i l l e s t rouvées sur l e s i t e . Nombre des tessons de fond sont usés 
sur l a surface d ' a p p u i , ce qui indique un usage r é p é t é . Les tableaux 1 
e t 2 donnent l e s dimensions des b o u t e i l l e s sphêr iques . 

Tableau 1. Dimensions du col (en mm) 

Bouteille 

5B1B7-13 
5B1H11 
5B1H18 
5B1B7-16 
5B1B7-1 
5B1M5 
5B1B5-17 

Hauteur 
de la 
lèvre 

1 
2 
2 
3 
3 
4 
4 

Diam. 
de la 
lèvre 

24 
25 
29 
27 
27 
25 
30 

Hauteur 
de la 
bague 

8 
7 
4 
4 
4 
7 
7 

Diam. 
de la 
bague 

32 
33 
33 
35 
35 
34 
36 

Hauteur 
du 

goulot 

10 
9 
7 
8 
9 
11 
9 

Hauteur Diam. 
du du 
col col 

55 
59 
— 
63 
— 
— 
65 

25;37;55 
24;29;45 
24;31; — 
27;37;57 
27;-; — 
26;—; — 
29;35;55 

Tableau 2 . Dimensions du fond (en mm) 

Bouteille 
5B1H18-1 
5B1E13 
5B1F12 
5B1B7-11 

Diam. 
du fond 

155 
157 
150 
150 

Diam. 
du pontil 

60 
62 
62 
54 

Diam. 
de la marque 
de la molette 

50 
38 
— 

Hauteur 
du rentré 

22 
35 
33 
31 
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Noël Hume (1962: 102-103) classe ce type de bouteilles dans la 
catégorie des "squat form" fabriquées en Angleterre aux environs de 1685 
à 1730 mais qui ne sont devenues courantes que vers 1700. Elles étaient 
utilisées comme récipients de service et pour conserver diverses 
boissons. Les bouteilles françaises de cette époque avaient la même 
forme et il est difficile de différencier les deux (Barrelet 1953: 102). 
Les formes de bouteilles des deux pays ont changé considérablement au 
début du second quart du XVIIIe siècle pour donner les bouteilles 
"pot de fleur" françaises et les bouteilles du fort Anne sont de 
fabrication anglaise, puisque les Britanniques ont conquis Port Royal en 
échanges des Français avec la Nouvelle-Angleterre se sont poursuivis 
tout au long du XVIIe siècle; aussi ces bouteilles bien qu'ayant 
appartenu aux Français peuvent tout aussi bien avoir été fabriquées en 
Angleterre. 

Bouteilles à alcool françaises 

Les bouteilles à alcool françaises après le premier quart du 
XVIIIe siècle jusqu'au XIXe siècle ont été partiellement 
fabriquées dans des moules coniques creux qui leur donnent une panse en 
forme de pot de fleur (Barrelet 1953: 102). 

Les autres particularités de ce type étaient un goulot uni 
caractérisé par une lèvre assez haute détachée au fer et une bague 
légèrement ciselée, un col allongé et un fond piqué parabolique 
empontillë au moyen d'un pontil à bout de verre. 

Les échantillons du fort Anne se limitent à seulement une ou deux 
bouteilles. On a découvert un col entier et une partie de fond (fig. 
2a, b ) . On a trouvé également d'autres tessons de col et de panse, tous 
extrêmement patines, dont la couleur varie du 10Y au 7.5Y. 

Bouteilles à alcool cylirKiriques 

Dans la première moitié du XVIIIe siècle, les bouteilles 
étaient rangées dans des casiers la tête en bas ou sur le côté dans des 
claies. L'habitude d'entreposer les bouteilles couchées a entraîné un 
changement de la forme de ces dernières, dont le corps est passé de 
sphérique à cylindrique pour faciliter l'entreposage (Leeds 1914: 290; 
McKearin 1971: 125, 127). Les plus anciennes étaient courtes et 
ramassées avec des cols coniques et des goulots unis. A la fin du 
siècle, les bouteilles devinrent longues et minces avec des cols plus 
cylindriques et des goulots plus fins. Jusqu'au début des années 1800, 
elles étaient fabriquées dans des moules en creux tandis que le col, le 
goulot et le fond étaient façonnés à la main; mais le début des années 
1820 vit apparaître l'usage du moule en "trois pièces" dans lequel 
l'épaule, le col et même le fond peuvent être profilés (brevet Ricketts 
de 1821). Presqu'à la même époque (année 1830), on mit au point une 
pince a goulot pour la fabrication de goulots plus uniformes et 
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l 'ensemble de l a b o u t e i l l e y gagna une apparence beaucoup plus n e t t e e t 
symétrique (Toulouse, communication p r i v é e ) . 

Bien que c e t t e s ec t i on couvre une assez longue pér iode , nous nous 
l imi tons uniquement aux b o u t e i l l e s à a lcool ou à boissons en ve r re n o i r , 
tout usage. I l y a 30 à 50 b o u t e i l l e s pour l e s q u e l l e s on a trouvé 
beaucoup plus de tessons de co l s c a r a c t é r i s t i q u e s que de tessons de 
fonds. Les co l s ont é t é c l a s s é s selon l e type de goulo ts dans l ' o r d r e 
chronologique de leur f a b r i c a t i o n d ' ap rè s l e s t y l e et l e s techniques de 
f a b r i c a t i o n . Lorsque c ' é t a i t poss ib le on a ensu i t e daté ces types en 
s 'appuyant sur l e s c a t é g o r i e s fondamentales cor respondantes . L o r s q u ' i l 
y ava i t plus d'un tesson dans un l o t , on l ' a indiqué en t re c rochets 
après l a l o c a l i s a t i o n du l o t . 

Type 1 (5B1G16, 5B1H6) 

Le goulot de type 1 e s t l e moins compliqué. I l comprend une lèvre 
détachée au f e r , ornée d 'une bague b i seau tée épousant la forme d'un V 
semblable à c e l l e de la f igure 1. Le col e s t e f f i l é mais plus d r o i t que 
c e l u i de l ' i l l u s t r a t i o n . Les goulo ts de ce type font l eur appa r i t i on 
dès l e s environs de 1725, mais on peut encore en t rouver jusque vers 
1770 (Noël Hume 1961: 100). La d a t a t i o n ne peut ê t r e plus p r é c i s e , 
puisqu 'on n ' a re t rouvé que quelques p e t i t e s p a r t i e s du c o l . 

Type 2 (5B4K2) 

Le goulot de type 2 e s t vraiment une anomalie dans la mesure où 
l ' o n considère l ' o r d r e chronologique et i l e s t même poss ib le q u ' i l 
n ' appa r t i enne pas a une b o u t e i l l e à a l c o o l . Le goulot comporte une 
l è v r e détachée au fer e t une bague b i seau tée appliquée près du dessus de 
l a l è v r e . Le col e s t e f f i l é e t semble r e j o i n d r e une la rge épau le . Bien 
que ce goulot ne corresponde à aucun des types de Noël Hume, l a forme du 
col e t l a forme apparente de l ' é p a u l e semblent l e s i t u e r vers l a fin de 
l a première moi t ié du XVIIIe s i è c l e . 

Type 3 (5B1H6, 5B1H18, 5B2J7, 5B2K1) 

Le t ro i s ième type de goulot e s t une v a r i a n t e du type 1. La l èv re a 
é t é t ranchée et re tournée pour prendre presque l a forme d'un V. La 
bague a é t é b i seau tée mais accuse moins l a forme du V que c e l l e des 
types 1 e t 2, e t l e col e s t devenu plus c y l i n d r i q u e , moins conique. On 
a trouvé un fond qui pou r r a i t convenir à ce type de gou lo t . I l es t 
typiquement l a r g e et en forme de dôme. Le fond a é t é appliqué e t r e n t r é 
à l a main avant l e co l l age du p o n t i l , dans ce cas un pon t i l au s a b l e . 
Le goulot e t l e fond r e p r é s e n t a t i f s de ce type sont i l l u s t r é s par la 
f igu re 3 . I l s correspondent au type 19 de Noël Hume (1961: 104), 
c a r a c t é r i s t i q u e des années 1760 avec une date pouvant v a r i e r de 1750 à 
1770. 
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Type 4 (5B2J7) 

Ce goulot ( f i g . 4a) cons t i t ue une au t r e anomalie. I l possède une 
l è v r e légèrement re tournée et b i seau tée e t une bague évasée . I l ne 
s ' a g i t pas d'un goulot r a r e mais d'un type que l ' o n re t rouve souvent 
quoiqu 'en p e t i t nombre dans des l i eux occupés à l a f in du XVIIIe 

s i è c l e . Noël Hume (1961: 214) pense que ce type n ' e s t pas apparu avant 
l e s environs de 1770 e t a cont inué à ê t r e fabriqué au moins jusqu 'au 
début des années 1800. 

Type 5 (5B1G2, 5B1H6, 5B2K2) 

Les goulots de type 5 se distinguent du type 3 du fait que la lèvre 
a été biseautée de façon plus prononcée, ce qui lui donne la forme 
évidente d'un V; la bague a été biseautée jusqu'à ce qu'elle devienne un 
anneau presque plat et le col a pris une forme beaucoup plus cylindrique 
(fig. 4b). Le goulot de type 5 peut probablement être daté de la fin du 
troisième quart du XVIIIe siècle. 

Type 6 (5B2B3 [2], 5B2D4 [4], 5B4L2) 

Bien que les goulots du type 6 soient tout à fait semblables, en ce 
qui concerne les exemplaires les plus anciens, à ceux du type 5, ils 
diffèrent en ce que la lèvre a été épaissie par un ajout de verre à la 
lèvre coupée, ce qui donne une lèvre plus épaisse (fig. 4c). Ce type de 
goulot est généralement associé aux bouteilles relativement effilées et 
longues du type "evolved cylindrical form" (Noël Hume 1961: 105) d'un 
usage répandu de 1770 environ à 1800. On a trouvé deux fonds qui 
pourraient correspondre au goulot du type 6. Le premier (fig. 4d) est 
étroit et presque conique, rentré au moyen d'une tige de métal à bout 
plat et maintenu pour la finition par un pontil au sable. Le second 
fond, également plus étroit que les fonds précédentsja été rentré par 
une tige à extrémité quadrilobée et empontillé de la même manière que le 
premier fond, ce qui donne un rentré en forme de cône tronqué ou de 
cloche. 

Type 7 (5B1C1, 5B1G1, 5B1G2, 5B2A3, 5B2A8, 5B4L2 [2]) 

Ce type de goulot est caractérisé par une lèvre plus haute que 
celle du type 6 et d'un profil légèrement arrondi. Le col se caractérise 
également par un léger renflement et une bague courte biseautée. Bien 
que la soudure entre la lèvre et la bague soit lisse, ces goulots n'ont 
pas été façonnés avec une pince à lèvre. Avec une panse façonnée dans 
un moule en creux, les goulots du type 7 peuvent être attribués à la 
période allant de 1790 à 1820 ou 1830 (Noël Hume 1961:105; McKearin 
1970: 82, fig. 3). 
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Type 8 (5B1C1, 5B1G2, 5B1H4 [2], 5B2D2 [2], 5B2G1, 5B2K1, 5B4E2 [2], 
5B4L2 [5]) 

Les goulots du type 8 (fig. 5) se distinguent par leur méthode de 
fabrication: tous ont été façonnés par une pince à lèvre ou une pince à 
goulot et tous sont dotés d'une lèvre effilée, biseautée et portent une 
bague biseautée plus courte. Les bouteilles ayant des goulots finis de 
cette façon peuvent être facilement identifiées grâce à leur goulot 
symétrique bien net et la forme cylindrique et lisse de l'embouchure. 
Les marques du moule immédiatement sous le goulot sont généralement 
effacées par l'outil. La pince à lèvre était probablement d'un usage 
moyennement répandu dès le début des années 1830. (Toulouse, 
communication privée) 

Les bouteilles en verre noir du fort Anne munies d'un goulot du 
type 8 ont soit été fabriquées dans des moules en creux comme les panses 
des types de goulots précédents, ou dans des moules plus récents en 
trois pièces (fig. 7). Une couture sépare le ventre de l'épaule et deux 
autres marques divisent en deux l'épaule et quelquefois le col 
verticalement. Si elles ont été moulées d'une seule pièce, les 
bouteilles peuvent remonter à une période aussi tardive que 1840 ou 
1850. Des bouteilles ont été fabriquées dans des moules a trois pièces 
à Bristol, en Angleterre, dans les années 1820 par Ricketts Glassworks, 
mais probablement pas en Amérique du Nord avant le début des années 1840 
(McKearin 1970: 106-107). On n'a pu formellement identifier de fonds 
provenant de ventres moulés en creux comme appartenant à des goulots du 
type 8, mais pour un certain nombre de fonds il était évident que le 
ventre avait été formé dans un moule en trois pièces. Parmi les fonds 
de bouteilles fabriquées dans un moule en trois pièces, on a pu observer 
trois variantes dont deux tout à fait communes. 

La variante la plus commune de fond de bouteille fabriquée dans un 
moule en trois pièces, dont il nous reste des tessons, se retrouve sur 
quatre des bouteilles du fort Anne et est illustrée par les figures 6a 
et 7. Le rentré conique épais va souvent de pair avec une sangsue au 
fond. L'empontillage pouvait varier, mais se caractérisait généralement 
par l'utilisation d'une petite tige a molette portant un pontil au 
sable. La seconde variante la plus courante (fig. 6b) apparaît sur une 
seule bouteille, mais correspond à la forme des fonds de bouteilles de 
Rickett originales que nous désignerons désormais dans notre document 
sous l'appellation de fond de type Rickett. Il est caractérisé par un 
rentré peu profond en forme de dôme avec à son extrémité inférieure une 
bande légèrement arrondie dont le bord extérieur forme la surface 
porteuse. Souvent on inscrivait en relief à cet endroit le nom de 
Rickett et plus tard celui d'autres compagnies. Cependant, l'exemplaire 
du fort Anne était uni. Juste à l'intérieur de cette surface, on peut 
voir généralement la marque extérieure de la cicatrice d'un pontil au 
sable et on en a trouvé une sur ce tesson. Un autre fond de bouteille 
illustre une variante beaucoup moins commune. Il présente toutes les 
caractéristiques de la première variante mais juste à l'intérieur de la 
surface porteuse, on aperçoit des traces de lettres ou de chiffres 
illisibles sur une surface d'environ 15 mm de haut. 
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F i g u r e 1. R e c o n s t i t u t i o n d ' u n e b o u t e i l l e s p h é r i q u e s o u f f l é e à l ' a i r 
l i b r e (5B1B5-17, 5B1H18-1) . Les d i m e n s i o n s s o n t en m i l l i m è t r e s : 

H a u t e u r de l a l è v r e 2-5 
D i a m è t r e de l a l è v r e 30 
H a u t e u r de l a bague 5-8 
D i a m è t r e de l a bague 35-38 

Hau teur du c o l +65 
Diamè t re du c o l à m i - h a u t e u r 37 
H a u t e u r du r e n t r é 21 
D iamè t r e de l a marque du p o n t i l 60 
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Figure 2. Tessons de bouteille à* alcool française. Les dimensions sont 
en millimètres: 

a) Col de bouteille (5B2J6-5) 
Hauteur de la lèvre 7 
Diamètre de la lèvre 28 
Hauteur de la bague 6 
Diamètre de la bague 33 
Hauteur du goulot 12 
Diamètre du col sous le goulot 26 
Diamètre du col à mi-hauteur 33 
Hauteur du col 85 

b) Tesson de fond (5B1H10-6) 
Diamètre du fond +120 
Hauteur du rentré +30 
Diamètre de la marque du pontil +20 
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Figure 3. Col de bouteille à alcool cylindrique. Les dimensions sont 
en millimètres: 

a) Col de bouteille (5B2J7-10) 
Hauteur de la lèvre 
Diamètre de la lèvre 
Hauteur de la bague 
Diamètre de la bague 
Hauteur du goulot 
Diamètre du col sous le goulot 
Diamètre du col à mi-hauteur 
Hauteur du col 
Diamètre de la panse 

b) Fond de bouteille (5B1H18-2) 
Diamètre de la panse 
Diamètre du fond 
Hauteur du rentré 
Diamètre de la marque du pontil 

2-5 
30 
7 
38 
12 
27 
34 
87 

+100 

113 
115 
36 
62 
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Figure 4. Cols et fond de bouteille à alcool cylindrique. Les dimen­
sions sont en millimètres: 

a) Tesson de col (5B2J7-9) c) Tesson de col (5B4L2-16) 
Hauteur de la lèvre 4-5 Hauteur de la lèvre 8 
Diamètre de la lèvre 33 Diamètre de la lèvre 38 
Hauteur de la bague 9 Hauteur de la bague 7 
Diamètre de la bague 34 Diamètre de la bague 37 
Hauteur du goulot 14 Hauteur du goulot 15 
Diamètre du col sous le goulot 27 Diamètre du col sous le goulot 30 

Diamètre du col à mi-hauteur 39 
b) Tesson de col (5B1G2-2) Hauteur du col 82 

Hauteur de la lèvre 8 
Diamètre de la lèvre 31-36 d) Fond de bouteille (5B2B3-19) 
Hauteur de la bague 5 Diamètre de la panse 90 
Diamètre de la bague 33 Diamètre du fond 89 
Hauteur du goulot 14 Hauteur du rentré 42 
Diamètre du col sous le goulot 28 
Diamètre du col à mi-hauteur 33 
Hauteur du col 65 
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Figure 5 . Col de b o u t e i l l e à a lcool c y l i n d r i q u e , goulo t façonné avec 
une pince à l èv re (5B4L2-14). Les dimensions sont en m i l l i m è t r e s : 

Hauteur de la l èv re 
Diamètre de la l èv re 
Hauteur de l a bague 
Diamètre de la bague 
Hauteur du goulot 
Diamètre du col sous l e goulot 
Diamètre du col â mi-hauteur 
Diamètre au renflement du col 
Hauteur du col 

17 
28-33 

6 
31 
23 
27 
36 
38 
96 
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Figure 6. Fond de bouteille à alcool cylindrique (5B1H4-11, 5B2K1-8). 
Les dimensions sont en millimètres: 

a) (5B1H4-11) 
Diamètre de la panse 
Diamètre du fond 
Hauteur du rentré 

72 
72 
26 

b) (5B2K1-8) 
Diamètre du fond 
Hauteur du rentré 
Diamètre de la marque du pontil 

100 
15 
65 
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Figure 7. Bouteille à alcool cylindrique fabriquée dans un moule en 
trois pièces (5B4L2-13). Les dimensions sont en millimètres: 

Diamètre du col à la base 
Hauteur du col (partie subsistante) 
Diamètre de la panse à l'épaule 
Hauteur de la panse 
Diamètre du fond 
Hauteur du rentré 
Hauteur de la bouteille (partie 
subsistante) 
Capacité 

45 
60 
97 
102 
92 
34 

203 
23 oz 
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BOUTEILLES A ALCOOL DU XIXe ET DU DÉBUT DU XXe SIÈCLE 

Flasques à motifs 

Nous utilisons ici le terme "flasques à motifs" pour inclure toutes 
les bouteilles ayant un profil horizontal ovale et un motif en relief 
sur le ventre. Dans la plupart des cas, les flasques de ce modèle 
étaient utilisées pour les alcools, mais on ne peut écarter d'autres 
usages primaires ou secondaires. 

Spécimen 1 (5B2G2-21) 

Trois tessons inégaux très petits comportant un grand nombre de 
bulles sont tout ce qui reste de cette flasque â motifs. Le motif moulé 
n'a pu être identifié. Les flasques à motifs étaient soufflées à la 
bouche dans des moules en deux pièces, leurs couleurs étaient variées et 
les motifs représentaient une myriade de figures, de personnages et de 
scènes. Les flasques connurent une grande vogue comme contenants 
à alcool aux États-Unis à partir des années 1820 jusqu'aux environs des 
années 1870; cependant leur succès faiblissait déjà dans les années 
1850, et vers 1870, les motifs étaient moins travaillés ou inexistants 
(McKearin et McKearin 1948: 456-457; Wilson 1972: 70). L'exemplaire du 
fort Anne pourrait avoit été réalisé au cours de cette période et â 
cause des contacts maritimes ininterrompus entre Annapolis, Digby et 
Boston, la présence de flasques à motifs n'est pas du tout inattendue â 
cet endroit. 

Spécimen 2 (5B4D2-2) 

Un tesson d'épaule ayant appartenu à une flasque vert olive (7.5Y) 
à nervures a été trouvé. Il est possible que cette flasque ait été 
soufflée à la bouche dans un moule probablement en deux pièces. Les 
nervures sont verticales, légèrement arrondies, de 4 mm de large et à 
une distance de 9 à 12 mm l'une de l'autre mais se rapprochant vers le 
col. Ce tesson peut provenir d'une "common ribbed Pocket Flask" ou 
d'une "Common Ribbed Pint Flask" comme l'indique une publicité pour la 
vente de 1824 et 1825 faite par Thomas Dyott de la Philadelphia and 
Kensington Vial and Bottle Factories (McKearin 1970: 36-37), ou 
correspondre aux nervures d'extrémité communes â de nombreuses flasques 
â motifs. On a trouvé une flasque â nervures complète sur le 
CaesaVj navire marchand ayant fait naufrage aux Bermudes en 1818 
(Peterson 1965: pi. 51, fig. 7). Si le tesson provient d'une flasque à 
à nervures, il date d'avant les flasques à motifs, mais il est tout à 
fait possible qu'on n'en trouve plus après la période de l'immense 
succès de ces derniers. 
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Spécimen 3 (5B2B3-17) 

Cet te f lasque e s t typique à cause de la forme r é g u l i è r e en caboche 
du devant e t du dos de la pause j o i n t s aux ex t rémi tés par des nervures 
h o r i z o n t a l e s , séparés du fond par deux cannelures ence rc lan t la panse au 
niveau du t a lon ( f i g . 8 ) . Le fond e s t ova le , asymétr ique, légèrement 
concave et por te l e s t r a c e s d'un p o n t i l à bout de v e r r e . Les cols des 
modèles complets connus ont un p r o f i l légèrement concave e t se terminent 
par une lèvre détachée au fer e t po l i e ensu i t e au feu. La f lasque a é t é 
souf f l ée à la bouche dans un ver re comportant des b u l l e s , de couleur 
v e r t pâle (5GY) e t dans un moule formé de deux demi-coqui l les qui a 
l a i s s é une épa i s se marque t r a v e r s a n t en son mil ieu la panse et la 
sur face du fond. La r é p a r t i t i o n du ve r r e e s t inégale e t 
p a r t i c u l i è r e m e n t épa i s se dans le fond. 

Les f lasques de ce type ne sont pas communes e t d ' a u t r e s tessons 
ont é t é t rouvés au fo r t Beauséjour au Nouveau-Brunswick, au fo r t Lennox, 
à S i l l e r y e t à Coteau-du-Lac, au Québec (Jones , communication p r i v é e ) . 
Des modèles complets sont i l l u s t r é s par Larsen et al. (1963: 211) 
comme f lasques de poche, par Van Rensselaer (1969: 43) , comme f lasques 
en forme de caboche, e t par Munsey (1970: 163), comme b o u t e i l l e s à 
poison . L'hypothèse que ces f lasques so ien t des f i o l e s à poison es t 
i n t é r e s s a n t e mais pour no t re p a r t , nous inc l inons p lu tô t a l e s 
cons idé re r comme un type de f lasques à mot i fs parce q u ' e l l e s r e l èven t de 
l a même méthode de f a b r i c a t i o n e t que la technique d 'ornementa t ion , l eu r 
forme e t l eur t a i l l e sont communes à de nombreuses f lasques à mo t i f s . 
Comme nous l ' avons déc la ré précédemment, l e s f lasques à mot i fs ont é t é à 
l a mode aux environs de 1820 à 1870; cependant , Ken Wilson 
(communication pr ivée) a s i t u é c e t t e f lasque en t r e 1815 e t 1825 à cause 
de l ' é p a i s s e u r du ve r r e u t i l i s é dans sa f a b r i c a t i o n . El le peut ê t r e de 
f a b r i c a t i o n américaine ou européenne mais la première hypothèse e s t plus 
vra isemblable à cause des con tac t s e n t r e l e s gens de la Nouvelle-
Angle te r re e t ceux d 'Annapolis Royal. 

Flasques ordinaires à alcool 

On a trouvé 10 â 16 f lasques au fo r t Anne c a r a c t é r i s é e s par une 
panse ovale ou a p l a t i e e t un col court surmonté d'un goulot "à vin" 
( l è v r e haute b i s e a u t é e , p e t i t e bague a r r o n d i e ) , e t un goulot en forme de 
bouchon (Whi t a l l , Tatum and Company 1887: 10) . E l l e s sont généralement 
dans des t e i n t e s ve r t pâle avec de temps en temps un exemplaire ambre ou 
en ver re t r a n s p a r e n t . La p lupa r t semblent avoi r é t é souff lées à la 
bouche dans un moule en deux p i èce s , avec un fond r appo r t é , ce qui f a i t 
que l ' o n vo i t l e s l i gnes du moule qui marquent ver t ica lement la panse e t 
l e col e t séparent horizontalement la panse du fond. Les goulots ont 
é té façonnés à la pince à l è v r e . Seules l es f lasques o r i g i n a l e s ou 
d i f f é r e n t e s sont d é c r i t e s c i - d e s s o u s . 

L ' a p p a r i t i o n des f lasques de ce type a coïncidé avec la d i s p a r i t i o n 
des f lasques à moti fs dans l e s années 1870, aboutissement logique de 
l ' appauvr i ssement graduel des moti fs de ces f l a s q u e s . Simplement 
appelées au début "pocket f l a s k s " (Hagerty Brothers 1876: 244), l e s 
f lasques se f i r e n t conna î t r e plus tard sur le marché sous des noms comme 
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flasques "shoof ly" , "book" e t " p i c n i c " . On t r o u v a i t des modèles de 
capac i tés d ive r ses a l l a n t d'un quar t de chopine à une p i n t e . Les 
f lasques en ver re t r anspa ren t ne semblent pas avoir é t é en vogue 
jusqu'aux années 1890 a l o r s que l ' o n trouve communément des f lasques de 
couleur v e r t e e t ambre pendant tou te la période des f lasques (de 1870 
aux années 1920). 

Spécimen 1 (5B1E3-1) 

Ce spécimen e s t le seul exemplaire i n t é g r a l de flasque shoofly 
ou flasque coffin. Cet exemplaire e s t r e p r é s e n t a t i f d'une 
demi-douzaine de f lasques t rouvées ( f i g . 9 c ) . I l e s t en ver re turquoise 
soufflé à la bouche (7.5BG) e t i l e s t dépourvu de tou te marque 
d ' i d e n t i f i c a t i o n . La panse présente un p r o f i l ho r i zon ta l ovale 
r é g u l i e r e t un p r o f i l v e r t i c a l ayant la forme d'un rec tang le 
r é t r é c i s s a n t pour se terminer en a r c , d 'où son nom popula i re de "coffin 
f l a sk" . Le fond e s t l i s s e et légèrement concave. Cette f lasque 
pour r a i t avoir é t é fabr iquée en t re l e s années 1870 e t 1920, mais e l l e 
n 'a probablement pas é té fabriquée après l e s premières années du début 
du s i è c l e . 

Spécimen 2 (5B1G4-1) 

Cet te f lasque ( f i g . 10) e s t , s e m b l e - t - i l , l a seule book flask 
re t rouvée et c ' e s t l ' u n e des t r o i s f lasques en ver re b lanc . Soufflée à 
la bouche dans un ver re piqué de tou tes p e t i t e s b u l l e s , e l l e a une panse 
dont la forme et la t a i l l e évoquent un gros l i v r e de poche. La lèvre 
es t plus cour te que d ' o r d i n a i r e mais a par t ce d é t a i l , l e goulot e s t 
c a r a c t é r i s t i q u e e t ressemble à ceux d é c r i t s précédemment. Le fond ovale 
présente une surface d 'appui p l a t e c i r c o n s c r i t e par la marque du moule 
et une concavi té ovale dans l a q u e l l e on a i n s c r i t en r e l i e f 6477R, ce 
qui correspond p e u t - ê t r e â un numéro d ' en r eg i s t r emen t . La capac i t é de 
c e t t e f lasque semble i n f é r i e u r e à c e l l e de la f lasque shoofly de la 
f igure 9, mais de f a i t , e l l e con t i en t 1 once de p l u s . 

Spécimen 3 (5B2H3-7) 

Ce tesson de col de f lasque se d i s t ingue des au t r e s en ce q u ' i l 
comporte un anneau arrondi appelé "ba l l -neck" (co l bombé). L'anneau es t 
s i t u é à la base du c o l , â 9 mm du goulot e t f a i s a i t p a r t i e du moulage e t 
non de la f i n i t i o n . Au-dessus de l ' anneau , on ape rço i t des s t r i e s 
h o r i z o n t a l e s qui indiquent l e s l i m i t e s i n f é r i e u r e s de la pince à gou lo t . 
Les cols bombés, bien q u ' i l s ne so ien t pas courants sur l e s f l a sques , ne 
sont pas inconnus e t peuvent se p ré sen te r sur des f lasques de tou te s 
formes; i l s ava ien t probablement un but déco ra t i f p lu tô t que p r a t i q u e . 
Du f a i t que ce tesson e s t en ve r re t r a n s p a r e n t , on peut supposer que 
c e t t e f lasque a é té fabr iquée vers la f in de la période de la vogue des 
f l a s q u e s . 
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Specimen 4 (5B1J2-1) 

Ce spécimen es t r ep résen té par un col t r a v a i l l é à la main de 
couleur ambre foncé (7.5YR) e t c ' e s t la seule f lasque de c e t t e couleur 
que nous ayons t rouvée . Le col e s t complet mais l ' é p a u l e es t t rop 
incomplète pour que l ' o n puisse d i s t i n g u e r la forme de la panse. 

Spécimen 5 (5B1G5-3) 

Une autre flasque qui diffère légèrement est représentée par un col 
bleu-vert (7.5GY) et un bouchon maintenu en place par son sceau 
d'origine de papier de plomb ou "capsule" (fig. lia). Les capsules 
étaient employées à l'origine pour protéger le liège des insectes; cette 
habitude est devenue peu à peu une tradition et l'on retrouve cet 
élément décoratif sur de nombreuses bouteilles a vin et à alcool 
(Mendelsohn 1965: 72). Sur le dessus de la capsule, dans un cercle sur 
la bordure extérieure, constitué de pointillés, on trouve inscrit en 
relief, en lettres minuscules CAPSULE MADE IN BAVARIA. En dessous et 
suivant la ligne de la bordure, on peut lire en relief également JAMES 
WATSON & C? -DUNDEE* et à l'intérieur du cercle formé par cette 
inscription SCOTCH/WHISKEY avec un délicat losange au-dessus et en dessous 
des lettres. Malheureusement on sait peu de chose de la distillerie 
Watson, sinon qu'elle fut une grande et prospère entreprise de Dundee qui 
cessa sa production sous ce nom en 1923 (Lockhart 1951: 96). La flasque a 
probablement été fabriquée dans les îles britanniques et elle est 
peut-être quelque peu antérieure aux autres flasques, si l'on en juge par 
le goulot plutôt asymétrique orné d'une bague biseautée et non arrondie. 

Bouchons en verre 

On a trouvé au fo r t Anne douze bouchons de ver re c a r a c t é r i s é s par 
une t ê t e plus ou moins p l a t e e t par une t ige cy l indr ique conique. En 
i n sé r an t ce type de bouchon e t un tube de l i è g e appelé " she l l cork" 
(bague de l i è g e ) dans un col de b o u t e i l l e en forme de bouchon, on 
parvenai t à une fermeture e f f i c a c e . Le l i ège s ' appuya i t sur la bordure 
i n t é r i e u r e du goulot e t l e bouchon s ' a j u s t a i t é t ro i t ement à l ' i n t é r i e u r 
du l i è g e e t descendai t profondément dans le c o l . Le l i ège r e s t a i t en 
place lorsque le bouchon é t a i t enlevé e t la bordure l ' empêchai t de 
s ' enfoncer dans la b o u t e i l l e (Putnam 1965: 82) ( f i g . 11) . 

Tous l e s bouchons é t a i e n t p r e s s é s , t r è s probablement dans un moule 
ind iv idue l ou m u l t i p l e , appa re i l breveté en 1841 qui permet ta i t de 
fabr iquer à la fo i s au moins 10 bouchons de d i f f é r e n t e s t a i l l e s . 
Lorsqu'on l e s e n l e v a i t du moule, l e s bouchons é t a i e n t a t t a chés par la 
t i g e à un disque c e n t r a l de ver re autour duquel i l s rayonnaient comme 
l e s rayons du s o l e i l (Watkins 1942: 370) . I l s é t a i e n t détachés du 
disque le moment venu, ce qui donnait a l ' e x t r é m i t é de la t i ge un aspect 
d e n t e l é . Les bouchons du fo r t Anne peuvent avoir é t é fabr iqués selon 
une méthode s i m i l a i r e . 
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Bien que l e s f lasques ne so ien t pas l es seules b o u t e i l l e s dotées de 
bouchons de ce type , ce sont l e s seules b o u t e i l l e s t rouvées au for t Anne 
présentant des goulo ts en forme de bouchons. I l semble donc logique 
d 'aborder l ' é t u d e des bouchons dès maintenant , puisque tous ou du moins 
la p lupar t ont appartenu à des f l a sques . Leur date de f a b r i c a t i o n 
c o ï n c i d e r a i t par conséquent avec c e l l e des f l a sques : des environs de 
1870 aux années 1920. 

Spécimen 1 (5B1E9-9) 

Les bouchons se d i f f é r e n c i e n t en général par la forme de leur t ê t e ; 
i l s ' a g i t dans ce cas d'un bouchon â flat hood ( t ê t e p l a t e ) 
(Whi ta l l , Tatum and Company 1887: 8, f i g . 9 a ) . Quatre bouchons de 
couleur v e r t pâle de ce type ont é t é t rouvés , deux a u t r e s de couleur 
ambre e t deux en ve r re t r a n s p a r e n t . Souvent l e ve r r e es t piqué de 
b u l l e s . La surface supér ieure de la t ê t e n ' e s t pas toujours 
complètement p l a t e mais légèrement concave ou convexe. Tous l e s 
exemplaires du fo r t Anne ont une couture autour de la bordure i n f é r i e u r e 
de la t ê t e et dans quat re cas ces coutures séparent la t ige en deux. Le 
bout de la t ige l o r s q u ' i l es t encore e x i s t a n t e s t d e n t e l é . 

Spécimen 2 (5B2B2-12) 

C'est le seul exemplaire de bouchon de club sauce, type 
différent des bouchons â tête plate en ce que le bord supérieur est 
biseauté (Whitall, Tatum and Company 1887: 8). Le seul exemplaire du 
fort Anne est en verre vert pâle (7.5BG) légèrement piqué de bulles. 
Il n'y a pas de couture, mais la bordure supérieure de la tête où l'on 
trouve habituellement la marque du moule est ébréchëe. 

Spécimen 3 (5B1G6-1) 

Bien qu'essentiellement semblable quant â la forme aux bouchons 
précédents, ce spécimen bleu-vert (2.5G) (fig. 9b) possède une tête 
arrondie ou elliptique. Des coutures séparent la tige jusque sous la 
tête. La tête ne semble pas avoir été moulée. Ce bouchon a eu selon 
toutes probabilités le même usage que les précédents et il date de la 
même époque. 

Bouteilles à alœol cylindriques 

De six â dix bouteilles à alcool cylindriques légèrement teintées 
ont été trouvées au fort Anne et toutes sauf une semblent similaires 
quant â la forme et la couleur. Elles ont été faites dans un verre 
épais de couleur vert pâle (10GY-2.5GY) et présentent une panse 
cylindrique, une épaule arrondie, un col cylindrique renflé terminé par 
une lèvre mince biseautée et une petite bague biseautée. Elles ont été 
soufflées dans un moule en trois pièces. On a probablement utilisé des 
plaques pour graver en relief le dessous des bouteilles et il y avait 
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sans doute des étiquettes de papier pour identifier leur contenu. 
On fabriqua des bouteilles de cette forme en verre noir à partir de 

1820 mais vers 1860, la fabrication de bouteilles de couleur plus claire 
pour le commerce des alcools se répandit de plus en plus. Dans son 
catalogue de 1876, la firme Hagerty Brothers les appelle "London Gin" 
(p. 240). Elles étaient commercialisées en verre de couleur vert pâle 
dans des modèles de un cinquième ou un sixième de gallon. Dans son 
catalogue (s.d.) des embouteilleurs, publié dans les années 1920, la 
Dominion Glass les désigne sous le nom de "Tom Gin" (p. 20) "Wine" 
(p. 34) et "Scotch Style Whiskey" (p. 35). Comme aucune couleur n'est 
signalée, ces noms peuvent avoir désigné la couleur tout autant que la 
forme. 

Spécimen 1 (5B1G40-5) 

Cet exemple est représentatif des bouteilles à alcool de couleur 
vert pâle. Cette bouteille est dotée d'une panse cylindrique en verre 
épais et d'un fond formé d'une bande plate rentrante et d'une concavité 
circulaire sur laquelle divers chiffres ont été inscrits en relief (fig. 
12b). Dans ce cas l'inscription comporte un mamelon central, surmonté 
d'un "0" et un numéro indéchiffrable de trois ou quatre chiffres 
en dessous. Le verre est vert pâle (5GY) et piqué de bulles. 

Spécimen 2 (5B1K7-8) 

Il ne reste qu'un tesson de fond piqué de bulles de cette bouteille 
semblable au spécimen n° 1. Ce fond porte une inscription en 
relief: 27 ou L3. 

Spécimen 3 (5B1G16-2) 

Cette bouteille est représentée par un tesson vert pâle (5GY) de la 
panse et du fond. Le fond se distingue des deux fonds précédents en ce 
que son profil est arrondi au lieu d'être angulaire. Sur la surface du 
fond est inscrit en relief le nombre 630, qui correspond très 
probablement au numéro du moule. 

Spécimen 4 (5B1G26-3) 

Ce tesson est le seul col trouvé dont le goulot soit intact. Il 
est fait en verre piqué de bulles de couleur bleu-vert (5GY) et est doté 
d'un col renflé présentant une couture verticale qui disparaît sous le 
goulot (fig. 12a). On a ajouté à la main une lèvre et une bague 
biseautées du style décrit précédemment. La soudure entre le goulot et 
le col est tout à fait apparente; ceci indique peut-être que l'objet a 
été fabriqué avant l'utilisation courante du four de réchauffage au gaz 
dans les années 1870. 
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Spécimen 5 (5B2B3-14) 

Le seul modèle cylindrique de bouteille à alcool différent de 
l'ensemble des exemplaires précédents est constitué par plusieurs 
tessons de verre vert (7.5GY) piqué de nombreuses bulles. La panse 
cylindrique comporte un talon arrondi joint à un fond en forme de 
cloche. L'extrémité du fond forme un grand mamelon de 21 mm de diamètre 
et de 10 mm de haut. Henrivaux a illustré le moule qui correspond à ce 
type de fond (1897: pi. XXVII) et il est connu dans cette publication 
sous le nom de "Houtart System". Le moule est formé de deux pièces 
d'épaules en forme de champenoise et d'un moule en creux cylindrique à 
base convexe; au centre de ce fond était fixée une tige à bout concave 
qui jouait le rôle de pontil automatique et poussait le fond une fois 
qu'il avait pris une forme convexe dans le rentré d'un dôme en saillie 
ou mamelon. 

Il est probable qu'on ne fabriqua pas de bouteilles de ce type 
avant les années 1880. Le catalogue de 1908 de l'Illinois Glass Company 
présente plusieurs bouteilles ayant ce type de fond mais constituant 
quant à l'épaule des variantes de la champenoise et leur donne le nom de 
"Claret", "Sauterne", "Cognac" et "Burgundy". Dans le catalogue de la 
Dominion Glass publié dans les années 1920, la seule bouteille de ce 
type porte le nom de "Wood's Brandy". 

Bouteilles à bière 

Comme nous l'avons déjà mentionné, la bière (ainsi que l'aie, le 
porter et le stout) était conservée dans des bouteilles de verre noir 
ordinaire comme les spiritueux mais à partir des années 1840, des 
bouteilles de forme originale, en verre coloré ou en verre noir, 
destinées à la bière font leur apparition (McKearin 1970: 105). 
Certaines de ces bouteilles avaient une forme semblable à celle des 
bouteilles d'eau minérale ou de boissons gazeuses qui firent leur 
apparition à la même époque et aujourd'hui un grand nombre d'entre elles 
ne peuvent être différenciées. D'autres formes cependant se sont plus 
spécifiquement identifiées à la bière et c'est le cas des formes des 
bouteilles à bière "champagne" et "export" (col renflé, épaule 
arrondie). 

Spécimen 1 (5B1K7-4) 

Ce spécimen est représentatif d'au moins cinq bouteilles à bière du 
fort Anne. Il a une panse cylindrique, la ligne d'épaule des 
champenoises et un col cylindrique terminé par une lèvre haute, plate ou 
tombante (fig. 13). Il a été soufflé à la bouche dans un moule en trois 
pièces et le verre "noir" est de couleur vert olive foncé (7.5Y); il est 
piqué et comporte des bulles. Le fond comporte une sangsue et présente 
un profil conique arrondi. La surface du fond n'a pas été empontillée 
et porte deux grandes lettres: X K gravées en relief et séparées par un 
mamelon central. On retrouve des signes semblables sur le fond de 
bouteilles à bière retrouvées en d'autres lieux: CX et XI.K sur les 
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bouteilles du Custer Road Dump Site (Brose et Rupp 1967: 93, 95) et 7.K 
sur une bouteille de la forteresse de Louisbourg. Cette bouteille, du 
fait qu'elle n'a pas été empontillée, peut dater de n'importe quelle 
époque à partir des années 1850 ou 1860 jusqu'au début du XXe 

siècle, mais il est probable qu'elle n'a pas été fabriquée beaucoup plus 
tard que dans les années 1890. 

Spécimen 2 (5B1K7-6) 

Cette bouteille est identique au spécimen 1 sauf que les lettres 
inscrites sur le fond sont inversées, c'est-à-dire K.X au lieu de X.K. 
Des inscriptions simples sur le fond semblent être courantes sur le fond 
des bouteilles à bière; malheureusement nous n'en connaissons pas le 
but. 

Spécimen 3 (5B4N1-2) 

Cette bouteille est représentée par un col vert olive foncé (7.5Y) 
de forme conique mais dont le raccord col-épaule est plus visible que ce 
que l'on trouve habituellement sur les bouteilles cylindriques ayant les 
épaules arrondies. Le goulot a été fait à la main et possède une lèvre 
haute et plate. Des sillons à peine perceptibles sur le col suggèrent 
que la bouteille a été fabriquée dans un moule rotatif, ce qui évoque 
une date de fabrication généralement plus tardive que les spécimens 
ci-dessus, c'est-à-dire le dernier quart du XIXe siècle. 

Spécimen 4 (5B1G5-7) 

Cette bouteille est représentée par un tesson de fond vert foncé 
(5GY) en verre piqué de petites bulles. La panse est cylindrique, 
d'environ 60 mm de diamètre et très probablement moulée dans un moule en 
trois pièces. La surface du fond ne porte pas de trace de pontil, elle 
est concave s'enfonçant jusqu'à une hauteur de 16 mm et on peut y lire 
inscrit en relief "...24" autour du mamelon central. Cette bouteille a 
probablement contenu de la bière à l'origine après les années 1850 ou 
1860, mais pas avant le début du XIXe siècle. 

Spécimen 5 (5B1K4-3) 

Un autre tesson de fond en verre vert olive (7.5Y) a peut-être 
également appartenu à une bouteille à bière. Le diamètre du fond est 
d'environ 80 mm, la surface en est lisse et concave et porte un petit C 
en relief près du bord. La date de fabrication de cette bouteille est 
probablement analogue à celle de l'exemplaire précédent mais plus près 
de la fin de la période indiquée. 
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Figure 8. Coupe, profil et fond de flasque à motifs (5B2B3-17). Les 
dimensions sont en millimètres: 

Longueur du fond 
Largeur du fond 
Hauteur du rentré 
Diamètre de la marque du pontil 

74 
39 
4 
25 
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Figure 9. Deux bouchons en verre pressé et flasque shoofly soufflée 
à la bouche. Les dimensions sont en millimètres: 

a) Bouchon à tête plate (5B1E9-9) 
Hauteur de la tête 
Diamètre de la tête 
Hauteur de la tige 
Diamètre de la tige 
Hauteur du bouchon 

5 
26-27 

21 
13 
34 

b) Bouchon non identifié (5B1G6-1) 
Hauteur de la tête 
Diamètre de la tête 
Hauteur de la tige 
Diamètre de la tige 
Hauteur du bouchon 

6 
23 
24 
12 
30 

c) Flasque shoofly (5B1E3-1) 
Hauteur de la lèvre 
Diamètre de la lèvre 
Hauteur de la bague 
Diamètre de la bague 
Hauteur du goulot 
Diamètre du col 
Hauteur du col 
Largeur de la panse à l'épaule 
Largeur de la panse a la base 
Épaisseur de la panse 
Hauteur du rentré 
Hauteur de la bouteille 
Capacité de la bouteille 

17 
27-29 

6 
27 
25 
26 
55 
96 
75 
38 
2 

209 
11 oz 
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Figure 10. Book flask (5B1G4-1). Les dimensions sont en 
millimètres. 

Hauteur de la lèvre 13 
Diamètre de la lèvre 28 
Hauteur de la bague 4 
Diamètre de la bague 25 
Hauteur du goulot 18 
Diamètre du col 25 
Hauteur du col 35 

Largeur de la panse 92 
Epaisseur de la panse 43 
Largeur de la panse à la base 90 
Épaisseur du pied 4 
Hauteur du rentré 3 
Hauteur de la bouteille 173 
Capacité 12 oz 
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Figure 11. Vue en coupe d'un tesson de col de bouteille à alcool avec 
le liège, le bouchon et la capsule (5B1G5-3). Les dimensions sont 
en millimètres: 

a) Vue du dessus de la capsule 

b) Profil et coupe de la capsule 

c) Bouchon 
Hauteur de la tête 
Diamètre de la tête 
Hauteur de la tige 
Diamètre de la tige 
Hauteur du bouchon 

d) Bague de liège 

7 
25 
32 
13 
39 

e) Col de flasque 
Hauteur de la lèvre 
Diamètre de la lèvre 
Hauteur de la bague 
Diamètre de la bague 
Hauteur du goulot 
Diamètre du col 
Hauteur du col 

14 
25 
6 
26 
20 
22 
38 
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Figure 12. Col et fond de bouteille à alcool de couleur vert pâle. Les 
dimensions sont en millimètres: 

a) Tesson de col (5B1G26-3) 
Hauteur de la lèvre 18 
Diamètre de la lèvre 28-30 
Hauteur de la bague 9 
Diamètre de la bague 30 
Hauteur du goulot 26 
Diamètre du col sous le goulot 28 

b) Tesson de fond (5B1G40-5) 
Diamètre de la panse 78 
Diamètre du fond 76 
Hauteur du rentré 11 
Diamètre de l'enfoncement du fond 51 
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Figure 13. Bouteille à bière (5B1K7-4), environ les deux tiers de sa 
taille réelle. Les dimensions sont en millimètres: 

Hauteur de la lèvre 
Diamètre du fond 
Hauteur du rentré 
Hauteur du lettrage 
Diamètre du mamelon 

22 
69 
23 
15 
5 
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FIOLES PHARMACEUTIQUES ET 
BOUTEILLES A SPÉCIALITÉS PHARMACEUTIQUES 

Les fioles pharmaceutiques étaient des bouteilles utilisées par les 
pharmaciens pour les préparations médicinales et les médicaments. Ces 
bouteilles avaient généralement une forme courante du type "French 
Square", "Blake" ou "Philadelphia Oval", modèles communément fabriqués 
par de nombreuses compagnies de verrerie anglaises, américaines et 
canadiennes jusqu'à la fin du XIXe siècle. Elles étaient fabriquées 
en verre vert ou en verre transparent mais après 1900, on constate une 
préférence pour le verre transparent (Rosewarne 1972: 3). Le pharmacien 
différenciait ses bouteilles de celles de ses rivaux par des 
inscriptions en relief, des étiquettes en papier ou les deux, ce qui 
servait également à les caractériser à des fins commerciales. Après les 
années 1860, on vit se généraliser les inscriptions en relief à un coût 
plus modique. On employait pour ce faire une plaque de lettrage qui 
pouvait être insérée dans un pan ou une section plane - arrondie plus 
tard - du moule de la bouteille. Les marques du moule indiquent souvent 
le périmètre de la plaque. 

Les bouteilles a spécialités pharmaceutiques ou les flacons à 
médicaments brevetés avaient souvent une forme analogue à celle des 
fioles pharmaceutiques; elles s'en distinguaient par l'étiquetage, en 
papier ou en relief, et quelquefois par une forme ou un style 
particuliers au produit pharmaceutique qu'elles contenaient. L'un des 
exemples les plus connus est celui de la bouteille en forme de violon du 
"Turlington's Balsam of Life". Certains fabricants détenaient la 
propriété ou le brevet de spécialités pharmaceutiques, mais ces 
dernières étaient souvent mises en bouteilles par plusieurs compagnies 
différentes pour être distribuées à plus grande échelle. 

On a retrouvé presque deux douzaines de fioles pharmaceutiques et 
de bouteilles de spécialités pharmaceutiques au cours des fouilles du 
fort Anne. Pour les identifier, nous nous sommes appuyés en premier 
lieu sur le contenu indiqué sur l'étiquette en relief. Le fabricant et 
la forme de la panse ont constitué les autres critères. 

Bouteilles nvàrquées et identifiées 

Spécimen 1 (5B1G40-3) 

Un important tesson de panse ve r t pâle (2 .5G) , en ver re souff lé à 
l a bouche, e s t tout ce qui r e s t e de c e t t e b o u t e i l l e , t r è s probablement 
une Philadelphia oval ( b o u t e i l l e ovale avec un côté p l a t ) . On a 
i n s c r i t en r e l i e f sur l a paro i p l a t e de la panse au moyen d 'une plaque 
de l e t t r a g e l e s mots s u i v a n t s : A.B. CU[NNI]NGHA[M], p i lon e t m o r t i e r , e t 
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DR[UGGIST] ( f i g . 14) . Arthur B. Cunningham vécut à Annapolis Royal e t 
i l fut p r o p r i é t a i r e de l a pharmacie d 'Annapolis Royal à p a r t i r de 1883 
au moins j u squ ' à sa mort e n t r e 1894 e t 1896 après l a q u e l l e A.E. Atlee 
dev in t gé ran t du magasin. Le magasin venda i t l e s a r t i c l e s s u i v a n t s : 
"Drugs, Chemicals, Pa ten t Medicines, T o i l e t A r t i c l e s , Perfumes, 
S t a t i one ry and Books, Fancy Goods, Fishing Tackles , Views of Old For t 
and D i s t r i c t , Souvenir A r t i c l e s , Cigars , Pipes and Tobaccos" (Be lche r ' s 
Farmer ' s Almanac 1883: 165; McAlpine's Nova Scot ia Direc tory 1896: 
500-501). 

Spécimen 2 (5BG2-26) 

I l ne r e s t e de c e t t e b o u t e i l l e qu'un tesson d'un p e t i t fond en 
v e r r e t r a n s p a r e n t . Le fond semble avoi r l a forme de l a Philadelphia 
oval. I l comporte un pied e t por te en r e l i e f l e s l e t t r e s WT&CO/AG/USA 
dans le creux du fond ( f i g . 15c) . Le l e t t r a g e e s t également apparent 
sur une p e t i t e p a r t i e du bas de la panse où la l e t t r e S termine deux 
l i g n e s de l e t t r e s v e r t i c a l e s imprimées à la plaque sur la surface p lane . 
La b o u t e i l l e peut avoi r é t é souf f lée à la bouche ou mécaniquement. 

Whi t a l l , Tatum and Company ( ind iqués par WT & CO) de M i l l v i l l e au 
New Je r sey furent f a b r i c a n t s et d i s t r i b u t e u r s de v e r r e r i e pour l e s 
p rodu i t s pharmaceutiques, o f f ic inaux e t de parfumerie de 1857 jusqu 'en 
1938. Des pharmaciens de Nouvelle-Ecosse f i g u r è r e n t parmi leur 
c l i e n t è l e canadienne avant 1885; c e t t e c l i e n t è l e diminua ensu i t e avec la 
c r é a t i o n de v e r r e r i e s l o c a l e s . Whita l l and Tatum fus ionnèrent en 1848 
pour former Whi ta l l Brothers and Tatum and Company e t u t i l i s è r e n t la 
marque de commerce WT & CO jusqu 'en 1935 (Toulouse 1971: 544-545). La 
plaque de l e t t r a g e fut r é a l i s é e à la fabrique dès 1868 (Pepper 1971: 
230); par conséquent, l e tesson du fo r t Anne ne peut provenir d'une 
b o u t e i l l e fabr iquée avant c e t t e d a t e . 

Spécimen 3 (5B2B3-11) 

Cet te b o u t e i l l e e s t r ep résen tée par un p e t i t tesson p l a t de ver re 
v e r t (2.5G) provenant apparemment d 'une p e t i t e b o u t e i l l e a pans. On ne 
possède qu'une p a r t i e de l ' i n s c r i p t i o n en r e l i e f : [N0]RT[HR0P &] / 
LY[MAN] / [T0]R0N[T0] ( f i g . 15e) . Northrop e t Lyman furent l e s 
concess ionna i res de nombreuses s p é c i a l i t é s pharmaceutiques au Canada e t 
aux E t a t s - U n i s . Leurs annonces commencèrent â a p p a r a î t r e dans l e s 
années 1850 e t on en voyai t encore en 1910 (Provick 1971b: 21) ; 
cependant i l s n ' e u r e n t pas de bureau à Toronto avant 1875 (Rosewarne, 
communication p r i v é e ) . 

Spécimen 4 (5B1G40-2) 

Cet te b o u t e i l l e a p p a r t i e n t au groupe des Philadelphia oval e t a 
une plaque de l e t t r a g e en r e l i e f mais on n ' en possède qu'une p a r t i e : 
...ALLAN'S...IRON / . . . [T0]NIC ( f i g . 16) . Le fond présente une surface 
l i s s e e t concave sans marque de fabrique d 'aucune s o r t e . Des coutures 
marquent la s épa ra t i on e n t r e la panse e t l e fond, l a panse e t la plaque 
de l e t t r a g e . La b o u t e i l l e a t r è s probablement é t é souff lée à la bouche 
dans un moule en deux p i è c e s . 
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En ce qui concerne l ' i d e n t i f i c a t i o n , on n ' a pu t rouver aucune 
information n i mention quelconque se r appor t an t à A l l a n ' s I ron Tonic ou 
à un pharmacien du nom de Al lan . D'après l e s c a r a c t é r i s t i q u e s de 
f a b r i c a t i o n de la b o u t e i l l e , l ' hypo thèse la plus p l a u s i b l e e s t q u ' e l l e a 
é té fabr iquée après l e s années 1850 e t probablement avant 1900. 

Spécimen 5 (5B1G40-4) 

Cette b o u t e i l l e e s t l ' u n e des f i o l e s pharmaceutiques l e s plus 
complètes que nous ayons t rouvée . E l l e a é t é fabr iquée pour M.F. Eagar, 
pharmacien à Ha l i fax , en Nouvel le-Ecosse. C 'es t une f i o l e souff lée à la 
bouche, de couleur ve r t pâle (10GY) e t dont t r o i s des pa ro i s l a t é r a l e s 
ont des coins chan f r e inés . Sur la paroi de devant de la b o u t e i l l e en 
bas on peut vo i r en r e l i e f EAGAR, sur l e côté gauche en bas HALIFAX, 
[N.S.] e t sur l e côté d r o i t en bas . . . E ( f i g . 17) . Le fond présente une 
surface unie e t l i s s e sans marque de f a b r i c a t i o n . Le col e s t 
cy l indr ique e t surmonté d 'une l èv re haute breve tée ou profonde. 

D'après l ' a n n u a i r e de la v i l l e , de 1871 â 1880 au moins, M.F. Eagar 
a tenu boutique rue H o l l i s à Halifax e t a hab i t é également la v i l l e . En 
1885 e t 1886, son nom p a r a i s s a i t sur la l i s t e des pharmaciens de Windsor 
en Nouvel le-Ecosse, mais en 1887 i l é t a i t revenu à Ha l i fax . On ne 
re t rouve plus sa t r a c e ensu i t e jusqu ' en 1896, e t i l n ' e s t plus f a i t 
mention de lu i comme pharmacien mais comme négociant à l ' e n t r e p ô t 
maritime de Pickford and Black à Ha l i f ax . A c e t t e époque, i l r é s i d a i t 
à Dartmouth. (Love l l 1871: 221; Be l che r ' s Farmer 's Almanac 1885: 198; 
i b i d . 1886: 194; i b i d . 1887: 190; McAlpine's Nova Scot ia Direc tory 1896: 
141; Blakeley 1949: 18) . 

En plus des annua i r e s , on trouve le nom de M.F. Eagar, en r e l i e f 
sur l e s b o u t e i l l e s fabr iquées à la Lamont Glass Company de Trenton en 
Nouvelle-Ecosse e n t r e l e s années 1890 e t 1902. Les b o u t e i l l e s ava ien t 
une forme semblable à c e l l e de la b o u t e i l l e d é c r i t e i c i e t p o r t a i e n t 
i n s c r i t en r e l i e f EAGAR'S / WINE OF RENNET (MacLaren 1968: 41) . 

Spécimen 6 (5B2D4-19) 

De c e t t e b o u t e i l l e i l ne r e s t e qu'un p e t i t tesson de la panse en 
ve r r e b l e u - v e r t pâle (2.5BG) qui por te i n s c r i t en r e l i e f [R.R.] R. / 
[RADWAY &] C° / [NEW YORK] ( f i g . 156). La panse es t r e c t a n g u l a i r e 
avec l e s angles chanfre inés e t e l l e a é t é t r è s probablement souff lée à 
l a bouche dans un moule en deux p i è c e s . La firme Radway and Company 
é t a i t é t a b l i e â New York vers 1845 e t pou r su iv i t ses a c t i v i t é s jusqu 'au 
XXe s i è c l e (Wilson e t Wilson 1971: 75, 134). I l e s t probable que 
c e t t e b o u t e i l l e fut fabr iquée après l e s années 1850 p u i s q u ' i l n 'y a pas 
de t r a c e de p o n t i l , mais pas plus ta rd que vers l e s années 1920. 
D ' au t r e s b o u t e i l l e s R.R.R. Radway ont é t é t rouvées au fo r t George en 
Ontario e t à Payne 's Cove dans le parc Gros Morne, à Terre-Neuve 
( I n s t i t u t e of Social and Economie Research 1973: 15) e t dans un contexte 
archéologique du XIXe s i è c l e à la f o r t e r e s s e de Louisbourg. A 
no t r e connaissance , aucune n ' a é t é t rouvée dans l ' o u e s t du pays. 
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Spécimen 7 (5B2B4-10) 

C e t t e b o u t e i l l e e s t r e p r é s e n t é e pa r un t e s s o n c y l i n d r i q u e b l e u - v e r t 
(10G) qu i peut a v o i r é t é s o u f f l é mécaniquement ou à l a bouche ( f i g . 
1 8 b ) . On t r o u v e i n s c r i t en r e l i e f à l a v e r t i c a l e su r l a p a n s e : [MRS.] 
WINSLOW'S / [SOO]THING SYRUP / [THE ANGLO AMEjRICAN D[RUG CO.] / 
[SUCCESSORS T[0] / [CURTIS &] PERK[INS] / [ PROPRIE ]TOR[S ] ( f i g . 1 8 a ) . 
Ce s i r o p l é n i f i a n t a é t é p o p u l a i r e à p a r t i r des a n n é e s 1840 pour ca lmer 
l e s bébés qui p e r ç a i e n t l e u r s d e n t s . En 1880, 1 'Anglo American Drug 
Company s u c c é d a i t comme p r o p r i é t a i r e du médicament à C u r t i s and P e r k i n s 
(Wi lson e t Wi lson 1971 : 1 4 5 - 1 4 6 ) . Son s u c c è s peut ê t r e imputé à son 
é l é m e n t a c t i f , l a morph ine don t l ' u s a g e fu t i n t e r d i t dans l e s 
méd icaments b r e v e t é s en 1912 en A n g l e t e r r e e t en 1921 aux É t a t s - U n i s 
(Monroe 1967: 1 1 3 ) . I l e s t p o s s i b l e que l e d é c l i n de l a p o p u l a r i t é du 
s i r o p en q u e s t i o n se s o i t amorcé à ce m o m e n t - l à . 

Spécimen 8 (5B2C5-1) 

I l ne r e s t e de c e t t e b o u t e i l l e à h u i t c ô t é s ou p l u s 
v r a i s e m b l a b l e m e n t r e c t a n g u l a i r e q u ' u n t e s s o n de l a panse avec de l a r g e s 
c o i n s c h a n f r e i n e s ; c e p e n d a n t , en bas de l ' u n des c ô t é s on l i t en r e l i e f 
[BI]TTE[RS] ( f i g . 1 5 a ) . Bien que nous n ' a y o n s pas pu i d e n t i f i e r avec 
c e r t i t u d e c e t t e b o u t e i l l e , l e s p o s s i b i l i t é s s o n t v r a i m e n t l i m i t é e s à 
c a u s e de l a forme i n h a b i t u e l l e de sa panse a i n s i que du type e t de 
l ' e m p l a c e m e n t du l e t t r a g e . T r o i s b o u t e i l l e s r é p o n d a i e n t à t o u s l e s 
c r i t è r e s p h y s i q u e s de c o u l e u r , fo rme , s t y l e e t emplacement du l e t t r a g e : 
l a J o h n s o n ' s I n d i a n D y s p e p t i c B i t t e r s , b o u t e i l l e r a r e ; l a C o l l e t o n 
B i t t e r s , f a b r i q u é e en C a r o l i n e du Sud e t l a S.O. R i c h a r d s o n ' s B i t t e r s , 
de Sou th Reading au M a s s a c h u s e t t s . Ce d e r n i e r e s t l e f a b r i c a n t l e p l u s 
v r a i s e m b l a b l e du t e s s o n en q u e s t i o n . C e t t e b o u t e i l l e e s t c o n s i d é r é e 
comme un spéc imen c o u r a n t pa r l e s c o l l e c t i o n n e u r s e t e l l e p r o v i e n t d ' u n e 
r é g i o n qui e f f e c t u a de nombreux é c h a n g e s commerciaux avec l ' o u e s t de l a 
N o u v e l l e - E c o s s e . Par c o n s é q u e n t , i l e s t t o u t à f a i t p l a u s i b l e que ce 
t e s s o n p r o v i e n n e d ' u n e b o u t e i l l e r e c t a n g u l a i r e a y a n t l e s c o i n s 
c h a n f r e i n e s p o r t a n t en r e l i e f su r l e d e v a n t S.O. / RICHARDSON'S, avec 
BITTERS à une e x t r é m i t é e t SOUTH READING MASS à l ' a u t r e e x t r é m i t é . La 
f a m i l l e R i c h a r d s o n e x e r ç a l e commerce des amers pendan t p resque t o u t l e 
XIXe s i è c l e , m a i s i l e s t p r o b a b l e que c e t t e b o u t e i l l e fu t f a b r i q u é e 
aux a l e n t o u r s du m i l i e u du s i è c l e (Wi l son e t Wi lson 1971: 49 , 77 , 135; 
Watson 1965: 8 9 ) . 

Spécimen 9 (5B2K2-23) 

I l ne r e s t e de c e t t e b o u t e i l l e de l i n i m e n t qu 'un p e t i t t e s s o n de 
panse v e r t p â l e ( 7 . 5 G ) . E l l e peut a v o i r eu 12 c ô t é s comme l a b o u t e i l l e 
à médicaments c a n n e l é e ou 8 c ô t é s e t un dos a r r o n d i comme beaucoup de 
b o u t e i l l e s de l i n i m e n t . Chaque c ô t é a 12 mm de l a r g e . En r e l i e f sur 
l ' u n des q u a t r e c ô t é s e x i s t a n t s on peut v o i r i n s c r i t en l e t t r e s sans 
empa t t ement . . . [ L I N ] I M E N [ T ] . 

Un grand nombre de b o u t e i l l e s à l i n i m e n t p o r t a n t des i n s c r i p t i o n s 
en r e l i e f o n t é t é t r o u v é e s au c o u r s des f o u i l l e s des t r o i s v e r r e r i e s de 
T r e n t o n en N o u v e l l e - E c o s s e ; e l l e s p o r t a i e n t des noms comme " M i n a r d ' s 
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Liniment" e t "Woodbury's Horse Liniment", "Ben t l ey ' s Liniment" e t 
"Empire Liniment" , e t l ' u n e de ces f i rmes , l a Lamont Glass Company, 
ava i t apparemment une p a r t i e de son a t e l i e r qui ne p r o d u i s a i t que l e s 
"Minard's Liniment b o t t l e s " (Vienneau 1969: 21) . I l e s t tout à f a i t 
poss ib le que c e t t e b o u t e i l l e a i t é t é fabr iquée en Nouvelle-Ecosse dans 
l ' une de ces fabr iques dont l e s opéra t ions embrassèrent la période 
a l l a n t de 1881 à 1914. On ne do i t t o u t e f o i s pas é c a r t e r la p o s s i b i l i t é 
q u ' e l l e a i t é t é fabr iquée aux É t a t s - U n i s , mais de tou te s façons, l a 
b o u t e i l l e a probablement é t é fabr iquée vers la f in du XIXe s i è c l e ou 
pendant l e s premières années du XXe s i è c l e . 

Eoutei l les marquées e t non ident i f iées 

Spécimen 1 (5B4L2-11) 

En relief sur un tesson de paroi plutôt plat, vert pâle, on a 
l'extrémité de trois lignes de lettrage: ...RS, ...LEY et ...AL (fig. 
15d). Cette bouteille n'a pu être identifiée. 

Bouteilles non marquées 

Spécimen 1 (5B1K7-5) 

Cette bouteille est complète jusqu'au col (fig. 19). C'est une 
petite bouteille vert pâle (7.5G) dont le nom commercial "fluted 
prescription" s'étale sur la surface de ses douze parois plates qui ne 
sont pas vraiment des côtes creuses et s'incurvent légèrement en haut. 
La forme est également connue sous le nom "liniment without embossing" 
(Vienneau, communication privée). Le fond qui possède également 12 
côtés a une légère dépression au centre mais aucune marque de pontil. 
La bouteille a été soufflée à la bouche dans un moule en deux pièces. 

Les bouteilles à médicaments à côtes creuses ordinaires semblent 
avoir été populaires durant la dernière moitié du XIXe siècle et 
sont signalées dans les catalogues de verrerie des pharmaciens pendant 
toute cette période dans des capacités diverses variant de 1/4 à 32 
onces. Des fioles dont la capacité variait de 2 à 8 onces étaient 
fabriquées au Canada en verre transparent, ambre ou vert clair par 
Diamond Flint qui exerça ses activités de 1902 â 1913; par Beaver Flint 
qui fut en activité de 1898 â 1920 et Dominion Glass dont les activités 
industrielles se sont poursuivies de 1913 â nos jours. Elles 
disparurent des catalogues de verrerie américains au début du XXe 

siècle. Comme cette bouteille a été soufflée à la bouche mais non 
empontillëe, elle date des années 1850 au début des années 1920. 



160 

Spécimen 2 (5B2B2-9) 

Cet te b o u t e i l l e e s t r ep résen tée par un tesson de col de ve r re v e r t 
pâle (7.5G) e t bien q u ' e l l e n ' a i t pu ê t r e i d e n t i f i é e avec c e r t i t u d e , i l 
e s t poss ib le que ce col a i t appartenu a une b o u t e i l l e à médicament à 
cô tes c reuses ( f i g . 20b) . Les cols des b o u t e i l l e s à médicament à cô tes 
c reuses sont souvent c o n s t i t u é s de cour t s cy l i nd re s unis avec une l èv re 
b reve tée posée à l a main, comme c e l u i - c i . Le col e s t j o i n t a une épaule 
cour te a r r o n d i e . Cet te b o u t e i l l e peut da t e r des années 1870 au début 
des années 1920. 

Spécimen 3 (5B1G9-4) 

C 'es t une b o u t e i l l e à pa ro i s de couleur ve r t pâle (2.5G) souf f lée a 
l a bouche dans un moule en deux pièces ( f i g . 20a ) . Deux coutures 
séparen t ve r t i ca l emen t la b o u t e i l l e de chaque côté en d i s p a r a i s s a n t a 
m i - c o l . Les pa ro i s de devant e t de d e r r i è r e ont é t é a r rond ies à leur 
ex t rémi té supér ieure pour épouser l e contour de l ' é p a u l e . L ' ex t rémi té 
de la b o u t e i l l e manque; e l l e peut avoi r eu ou non p lu s i eu r s p a r o i s . Le 
col e s t un cy l i nd re l i s s e avec un goulot à anneau façonné à la main. Le 
goulot à anneau se re t rouve sur l e s b o u t e i l l e s d ' h u i l e de r i c i n e t 
d ' h u i l e de foie de morue, mais n ' e s t pas spéc i f ique à ces b o u t e i l l e s , 
b ien qu'on s ' y r é f è r e quelquefois en l e dés ignant par l e terme de 
"cas to r o i l f i n i sh" (Whi t a l l , Tatum and Company 1876: 4 ) . Les 
b o u t e i l l e s d ' h u i l e de fo ie de morue é t a i e n t souvent dotées d'un col 
p l u t ô t long avec un goulot à anneau e t d 'une panse à pa ro i s comme ce 
spécimen; ce spécimen peut donc avoi r é t é une b o u t e i l l e d ' h u i l e de r i c i n 
ou d ' h u i l e de fo ie de morue en usage après l e s années 1850 mais 
probablement pas plus t a rd que l e début du XXe s i è c l e . 

Spécimen 4 (5B1K1-2) 

Une autre bouteille est représentée par un col a goulot fait à la 
main se terminant par une lèvre brevetée. Cette lèvre est de 7 mm de 
haut et de 32 mm de diamètre et d'un verre de couleur vert clair (10G) 
passablement épais. Des coutures sur la partie inférieure du col 
indiquent que la panse a été coulée dans un moule en deux pièces. Il a 
pu appartenir à un flacon de pharmacie ou à une bouteille de spécialité 
pharmaceutique fabriquée entre 1870 et le début des années 1920. 

Spécimen 5 (5B1G5-6) 

Ce spécimen e s t également un col semblable au col précédent , sauf 
que le goulot se termine par une l èv re de b o u t e i l l e à médicament e t non 
par une l èv re b r eve t ée ; l e ve r r e e s t également légèrement plus jaune 
(7.5GY). Ce col p rov ien t au s s i d'un f lacon de pharmacie ou d 'une 
b o u t e i l l e de s p é c i a l i t é pharmaceutique fabr iquée e n t r e l e s années 1870 
e t 1920. 



1 6 1 

Spécimen 6 (5B1K7-7) 

Une a u t r e b o u t e i l l e e s t r ep résen tée par un tesson de col ve r t pâle 
(2.5G), à goulot f a i t à l a main avec une l èv re de b o u t e i l l e à 
médicament. Sa date de f a b r i c a t i o n e s t la même que pour l e spécimen 
c i - d e s s u s . 
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Figure 14. Fiole pharmaceutique, A.B. Cunningham (5B1G40-3). Les 
dimensions sont en millimètres: 

Largeur de la plaque de lettrage 
Hauteur de la plaque de lettrage 
Hauteur du lettrage 

46 
+101 

10 
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Figure 15. Tessons de b o u t e i l l e à s p é c i a l i t é pharmaceutique ou de f i o l e 
pharmaceutique marquée. Les dimensions sont en m i l l i m è t r e s : 

a) S.O. Richardson 's B i t t e r s (5B2C5-1) 
Largeur du côté 22 
Hauteur du l e t t r a g e 11 

b) R.R.R. Radway & Co. (5B2D4-19) 
Hauteur du lettrage 8 

c) Whitall, Tatum & Co. (5B2G2-26) 
Hauteur du lettrage 3 

d) Tesson non identifié (5B4L2-11) 
Hauteur du lettrage 7 

e) Northrop & Lyman (5B2B3-11) 
Hauteur du lettrage 7 
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Figure 16. Bouteille à spécialité pharmaceutique, Allan1s...Iron... 
Tonic (5B1G40-2). Les dimensions sont en millimètres: 

Largeur du fond 
Epaisseur du fond 
Hauteur du creux du fond 
Largeur de la plaque de lettrage 
Hauteur du lettrage 

62 
49 
3 

48 
11 
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Figure 17. Fiole pharmaceutique, M.F. Eagar (5B1G40-4). Les dimensions 
sont en millimètres: 

Hauteur de la lèvre 10 
Diamètre de la lèvre 30 
Hauteur du col 51 
Diamètre du col 26 
Largeur de la paroi 
de devant 31 
Hauteur de la paroi 
de devant +105 
Hauteur du lettrage 14 
Largeur de la paroi 
latérale 12 
Hauteur du lettrage 9 

Largeur de la panse 58 
Épaisseur de la panse 36 
Longueur du fond 57 
Largeur du fond 35 

Concavité du fond 2 

Hauteur de la bouteille +192 
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Figure 18. a, Vue "en surface plane" de la panse d'une bouteille à 
spécialité pharmaceutique, Mrs. Winslow's Soothing Syrup (5B2B4-10) et 
b, profil et coupe. Les dimensions sont en millimètres: 

Hauteur de la bouteille 
(partie subsistante) 

Diamètre de la panse 
Hauteur du lettrage (petit) 
Hauteur du lettrage (grand) 

73 
31 
5 
8 
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Figure 19. Bouteille à médicaments à côtes creuses (5B1K7-5). Les 
dimensions sont en millimètres: 

Diamètre du col 
Largeur de la paroi 
Hauteur de la paroi 
Diamètre circonscrit du fond 
Diamètre du creux du fond 
Profondeur du creux du fond 
Capacité 

25 
12 
95 
45 
22 
2 
4 oz 
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Figure 20. Cols de b o u t e i l l e s à médicaments. Les dimensions sont en 
mi l l imè t r e s : 

a) Col appar tenant p e u t - ê t r e à une b o u t e i l l e d ' h u i l e de r i c i n (5B1G9-4) 
Hauteur de la l èv re 14 
Diamètre de la l è v r e 21-2 5 
Hauteur du co l 47 
Diamètre du col 21 
Hauteur de la paroi 103 
Largeur de la paroi 35 
Hauteur de la b o u t e i l l e 175 

b) Col appar tenant p e u t - ê t r e à une b o u t e i l l e a médicaments à cô tes 
c reuses (5B2B2-9) 
Hauteur de la l èv re 6 
Diamètre de la l è v r e 32 
Hauteur du col 29 
Diamètre du col 28 
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BOUTEILLES A EAU MINÉRALE OU GAZEUSE 

L'embouteillage des eaux minérales ou gazeuses, artificielles ou 
naturelles, dans des contenants de verre originaux n'a probablement pas 
commencé à grande échelle avant les années 1840. Bien que la bouteille 
a eau minérale de forme ovoïde ou en forme de torpille ait été brevetée 
en 1814, elle n'a pas été mise sur le marché avant le début des années 
1840 (McKearin 1970: 104). Peu après, de multiples bouteilles 
cylindriques ont fait leur apparition. Comme pour de nombreuses autres 
catégories de bouteilles, le contenu, le propriétaire ou le responsable 
de l'embouteillage du contenu - dans le cas présent de l'eau minérale ou 
gazeuse - peuvent être indiqués par gravure en relief, étiquettes de 
papier ou les deux. On n'a trouvé que trois bouteilles à eau minérale 
ou gazeuse au fort Anne qui ne semblent pas avoir été faites à la main. 
Ceci est intéressant si l'on considère le nombre relativement important 
de bouteilles à alcool que l'on a trouvées pendant la même période. 

Spécimen 1 (5B1C1-13) 

La seule bouteille identifiable à eau gazeuse a été fabriquée pour 
William Eagle travaillant à New York dans la mise en bouteille des eaux 
minérales, des eaux gazeuses et de la bière dès les années 1850 et 
peut-être plus tôt (Schmeiser 1970: 242). La bouteille est cylindrique, 
et d'un bleu-vert (7.5BG) quelque peu inhabituel; on peut voir en relief 
les inscriptions suivantes: sur un côté du bas de la panse on lit [W. 
EAGLE / VES] TRY. [VARICK, / &] CANAL [SÎ§] et sur le côté 
opposé [PREMm SODA WATER / UNION GLASS] W[0RKS PHILA] (Tibbitts 
1964: 41; fig. 21). La surface du fond est lisse et concave et la 
surface d'appui usée. Comme il n'y a pas de marque d'empontillage, 
cette bouteille peut être datée des années 1850. 

Spécimen 2 (5B2A3-24) 

Un tesson de panse b l e u - v e r t (2.5BG) provenant d'une b o u t e i l l e 
cy l indr ique à eau minérale ou gazeuse r ep ré sen t e l e second spécimen. I l 
ne r e s t e qu'une t r è s p e t i t e p a r t i e de l ' é t i q u e t t e gravée en r e l i e f , 
. . . B . . . entourée d 'une s t r i e a r r o n d i e , s ec t i on de la bordure de 
l ' é t i q u e t t e ovale gravée en r e l i e f qui a u r a i t é t é formée par la plaque 
de l e t t r a g e . La b o u t e i l l e n ' a pu ê t r e i d e n t i f i é e , mais e l l e a 
probablement é t é fabr iquée au cours du de rn i e r quar t du XIXe s i è c l e 
ou du premier quar t du XXe s i è c l e . 
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Spécimen 3 (5B1J1-1) 

Ce fragment provient peut-être d'une bouteille ovoïde â eau gazeuse 
à fond plat étant donné le profil convexe du tesson vert pâle (5GY). En 
bas de la panse, horizontalement, on peut voir inscrit en relief 
...NE... Cette bouteille n'a pu être identifiée non plus, mais on peut 
situer sa fabrication entre 1840 et le début des années 1900. 

Figure 21. Bouteille a eau gazeuse (5B1C1-10), W. Eagle's Premium Soda 
Water. Les dimensions sont en millimètres: 

Diamètre du fond 
Hauteur du rentré 
Hauteur du lettrage 

64 
5 
11 



171 

RÉCIPIENTS DESTINÉS A CONTENIR DES ALIMENTS 

L'expression "récipients destinés a contenir des aliments" est 
utilisée ici dans le but d'englober toutes les bouteilles ayant servi au 
stockage, a la vente ou au transport de denrées alimentaires et comprend 
diverses bouteilles: bocaux à fruits, bocaux à cornichons, pots à 
moutarde, verres à confiture et autres. Bien que ces bouteilles 
puissent varier considérablement quant à la forme et à la capacité, 
elles présentent généralement un caractère pratique commun; elles sont 
dotées de cols larges et leur gueule est évasée, détail rendu nécessaire 
par leur contenu solide ou semi-solide. 

Si l'on excepte les pots à fruits, les récipients destinés à 
contenir des aliments constituent un groupe sur lequel on sait bien peu 
de choses. Les collectionneurs ne s'y sont pas intéressés jusqu'à 
maintenant et par conséquent ils n'ont pas suscité un grand nombre de 
recherches. Leur impopularité est peut-être due en partie au fait que 
les récipients destinés à contenir des aliments étaient munis 
d'étiquettes en papier et non de gravures en relief et se trouvaient 
concurrencés par des récipients faits d'un matériau autre que le verre 
comme la céramique, le bois ou le métal. Les récipients en verre 
retrouvés au fort Anne sont fragmentaires et constituent moins d'une 
douzaine de spécimens en tout. 

Spécimen 1 (5B1H2-7) 

Ce premier exemple faisait partie d'une petite bouteille à 
condiments quadrangulaire (fig. 22c) de couleur vert olive pâle (10Y). 
Elle a été soufflée à la bouche dans un moule en deux pièces qui a 
laissé une couture transversale sur le fond. On a utilisé un pontil à 
bout de verre. De petites bouteilles de ce genre semblent avoir été 
d'un usage courant dans la deuxième moitié du XVIIIe siècle et 
probablement un peu au-delà. Elles ont pu servir à divers articles secs 
comme les épices ou même plus particulièrement à la moutarde. Il est 
probable qu'elles ont précédé les bouteilles à condiments gravées en 
relief plus tardives. 

Spécimen 2 (5B1RT7-2) 

Une seconde bouteille à condiments, mais probablement un exemplaire 
plus tardif, est représenté par un petit tesson d'épaule et de col vert 
pâle (10GY) provenant d'un ventre quadrangulaire aux coins chanfreinés 
(fig. 22b). Une lèvre à double pli surmonte un col cylindrique large et 
court. La couleur du verre, la forme de la panse et le goulot de 
cette bouteille ressemblent étroitement à l'ensemble de bouteilles à 
moutarde de Coteau-du-Lac (Jones 1974) datant de la fin du XVIIIe au 
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Figure 22. Tessons de récipient destiné à contenir de la nourriture. 
Les dimensions sont en millimètres: 

a) (5B1C1-20) 
Hauteur de la lèvre 9 
Diamètre de la lèvre 42 
Diamètre du col 40 
Hauteur du col +42 

b) (5B1H17-2) 
Hauteur de la lèvre 8 
Hauteur du col 18 
Largeur de la facette 6 

c) (5B1H2-7) 
Longueur du fond 38 
Largeur du fond 38 
Hauteur du rentré 4 
Diamètre de la marque du pontil 16 

d) Flett, Liverpool (5B2B3-18) 
Hauteur du lettrage 12 
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milieu du XIXe siècle. Le tesson du fort Anne était trop peu 
important pour que l'on puisse déterminer s'il était ou non gravé en 
relief sur le ventre. 

Spécimen 3 (5B2H5-3) 

Le tesson de panse de cette bouteille hexagonale vert pâle (5GY) a 
très vraisemblablement appartenu à un bocal à cornichons. Deux autres 
tessons, 5B2G4-4 et 5B2E3-3 peuvent représenter deux autres bocaux ou 
provenir du même bocal. Le bocal a été soufflé dans un moule 
probablement en deux pièces. Il comporte six parois plates de 37 mm de 
large; la hauteur de la partie subsistante est de 128 mm et la largeur 
de la panse, 69 mm. Whitall, Tatum and Company dans les années 1876 à 
1897 annonçait des bocaux à cornichons "Gallon Hexagon". Après cette 
période, les bocaux de forme hexagonale semblent avoir été remplacés par 
des bocaux de forme octogonale, carrée et ronde (cylindrique). Ce sont 
ces derniers que l'on peut voir également dans les catalogues de 
verrerie du Canada du début du XXe siècle. Bien que le tesson du 
fort Anne représente moins d'un quart de bocal, il appartient 
probablement à un bocal datant des trois dernières décennies du XIXe 

siècle, ou même légèrement plus tard, jusque dans les années 1920 pourvu 
qu'il n'ait pas été soufflé mécaniquement mais à la bouche. 

Spécimen 4 (5B2H6-13) 

Un second type de bocal à cornichons, modèle "carré" plus courant, 
est représenté par un tesson vert pâle (7.5GY) en verre légèrement piqué 
de bulles. Les parois sont jointes par une facette de 15 mm de large. 
La surface d'appui est plate et jointe à la panse par une facette de 
4 mm. La partie centrale du fond présente une grande empreinte carrée 
pyramidale dont les coins concaves sont chanfreines. Une nervure ou 
strie dont la profondeur va en décroissant va de chaque coin au centre 
de l'empreinte. Plusieurs exemplaires de bocaux carrés trouvés au fort 
Beauséjour au Nouveau-Brunswick sont dotés d'un fond aux 
caractéristiques semblables mais ils ont été empontillés, ce qui indique 
qu'ils ont été fabriqués avant 1860. La vogue de ce type de bocaux a 
duré jusqu'au XXe siècle puisque le catalogue des emballages de la 
Dominion Glass Company (1913 à environ 1915) illustre quatre types de 
bocaux à cornichons carrés dont chacun pouvait être "made to take any 
style of closure" (p. 64). 

Spécimen 5 (5B2B3-18) 

Une bouteille grossièrement cylindrique est représentée par un 
tesson de panse vert pâle (7.5GY) gravé en relief et strié, soufflé a la 
bouche dans un moule en deux pièces (fig. 22d). Les lettres ...00L, 
peut-être [LIVERPjOOL sont inscrites en relief dans un arc sur la partie 
inférieure de la panse. A côté, on distinque trois stries verticales 
et une couture verticale avec une embouchure en forme de bouchon, finie 
a la main. William et James Flett dirigeaient à Liverpool, en 
Angleterre, une usine de mise en conserve de cornichons, d'huile et 
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d'exportations italiennes. Ils figurent pour la première fois dans 
l'annuaire de Liverpool en 1864, et en 1875 les deux associes se 
séparent pour constituer chacun sa propre affaire (Smith, communication 
privée). 

Spécimen 6 (5B1C1-20) 

La plus récent exemple de bouteille destinée a contenir des 
aliments et finie à la main est le spécimen n° 6, constitué par une 
partie d'un large col cylindrique (fig. 22a). Le sommet du col se 
termine en une lèvre plate conçue pour recevoir un bouchon en liège et 
la base du col comporte un anneau. Le verre était à l'origine 
transparent mais a pris une teinte légèrement violette, ce qui révêle la 
présence de manganèse dans le verre. Ce type de col est commun à un 
grand nombre de récipients destinés à contenir des denrées alimentaires 
et peut présenter divers goulots. Le catalogue des emballages de la 
Dominion Glass (de 1913 aux environs de 1915) présente en illustration 
14 bocaux différents munis d'un col analogue. La présence de manganèse 
dans le verre indique que l'exemplaire du fort Anne a été fabriqué avant 
la première guerre mondiale; il n'est probablement pas antérieur aux 
années 1880 ou 1890. 
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VEF<RERIE DE TABLE 

Le terme " v e r r e r i e de t a b l e " e s t u t i l i s e i c i pour désigner l e ver re 
qui n ' a p p a r t i e n t pas à des b o u t e i l l e s et comprend des a r t i c l e s comme l e s 
ver res à vin et l e s gobe l e t s , l e s ca ra fes et l e s bouchons, l e s lampes à 
pé t ro l e e t l e s ve r re s de lampe. On a trouvé re la t ivement peu de 
v e r r e r i e de t ab le au fo r t Anne. I l y a 100 tessons en tout pouvant 
r ep résen te r p re squ ' au t an t d ' o b j e t s . La v e r r e r i e de t a b l e , pour presque 
l es t r o i s quar t s des o b j e t s , da te des environs de 1700 à 1820 e t e l l e 
e s t , comme cela se comprend, d ' o r i g i n e a n g l a i s e . Bien que l e s ob je t s 
soient en général f ragmenta i res , p lu s i eu r s d ' e n t r e eux ont pu ê t r e 
i d e n t i f i é s e t d a t é s . Lorsqu'on a trouvé plus d'un objet du même type , 
on a cho i s i le mei l leur spécimen (ce qui e s t souvent synonyme du plus 
complet) que l ' o n a r é p e r t o r i é e t d é c r i t . Le l o t de f o u i l l e dont 
proviennent l e s a u t r e s exemplaires a é t é indiqué en t r e c rochets après le 
numéro du spécimen r é p e r t o r i é . 

Verres à pied au plcmb du XVIIIe s i èc le 

Spécimen 1 (5B2J5-11 [5B1E13]) 

Ce spécimen es t r ep résen té par un fragment de t ige et de coupe en 
ver re au plomb t r anspa ren t en forme de " b a l u s t r e " ( f i g . 23a) . Le fond 
de la coupe es t épa i s e t c i n t r é , soudé à une t i g e creuse en forme de 
b a l u s t r e i n v e r s é . Les ve r re s épa is de ce genre ont é t é à la mode en t re 
1685 e t 1725; cependant , l e s coupes con t rées ne semblent pas avoi r é t é 
d 'usage courant jusqu 'aux environs de 1710 ou plus tard (Haynes 1959: 
209; E l v i l l e 1960: 47 ) . I l e s t probable que la date de dépôt de la 
pièce s o i t p o s t é r i e u r e à 1710, mais é t a n t donné que le commerce des 
França is avec la Nouvel le-Angleterre é t a i t i l l i c i t e , on ne peut é c a r t e r 
l a p o s s i b i l i t é d 'une date légèrement a n t é r i e u r e . 

Spécimen 2 (5B1H11-26 [5B1B5]) 

Le fond de la coupe de la f igure 24b e s t f a i t de ver re au plomb 
épais e t t r anspa ren t semblable quant au s t y l e au spécimen 1. Ce fond 
suggère que la coupe a v a i t la forme courante de l ' e n t o n n o i r . La forme 
de la coupe e t l ' é p a i s s e u r du ve r r e indiquent une date de f a b r i c a t i o n 
en t r e 1685 e t 1725; cependant , l a date de dépôt se s i t ue probablement 
après 1710. 
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Spécimen 3 (5B1M6-3 [5B1H13, 5B1H14]) 

I l r e s t e de ce spécimen une t ige presque complète, c o n s t i t u é e de 
ve r r e au plomb, p l u t ô t t r a v a i l l é , lourd encore mais d 'apparence plus 
l égère que l e s exemples précédents ( f i g . 23b) . La coupe en forme de 
seau surmonte dans l ' o r d r e un bouton a p l a t i ou anneau, une bague e t un 
bouton de b a l u s t r e inversé c reux . Des ve r re s à bouton plus l ége r s de ce 
s t y l e , dont la t i g e ne présente aucun élément dominant, sont 
généralement appelés " b a l u s t r o i d s " . Ce modèle é t a i t courant aux 
environs de 1725 à 1760. (Haynes 1959: 222) 

Spécimen 4 (5B1B4-6) 

Un second ve r re à vin à b a l u s t r e e s t r ep ré sen t é par une t i ge 
beaucoup plus unie ( f i g . 24a ) . Cette t i ge es t remarquable par son ver re 
à plomb épa is de couleur g r i s â t r e e t un unique bouton de p ied . Sa date 
de f a b r i c a t i o n es t comparable à c e l l e du spécimen précédent . 

Spécimen 5 (5B4L1-6 [5B1F40, 5B1H13, 5B2J1, 5B2J2, 5B3B1, 
5B4C1]) 

L ' o r i g i n a l i t é de ce spécimen, dont on possède le pied de la t i g e , 
r é s ide dans la bordure r e p l i é e de son pied ( f i g . 24c ) . Le pied es t 
fabriqué dans un ve r re au plomb i n c o l o r e ; i l es t l é g e r , pa t iné et a é t é 
empont i l l é . A la base de la t i ge on d i s t ingue un p e t i t bouton. Les 
pieds à bords r e p l i é s é t a i e n t courants avant 1745 ( E l v i l l e 1960: 85-87; 
Thorpe 1969: 209) . I l s connurent ensu i t e une nouvelle vogue de cour te 
durée vers l e s années 1780 ( E l v i l l e 1960: 8 7 ) . Ce pied e t l e s au t r e s 
tessons à bordure r e p l i é e que nous avons r é p e r t o r i é s peuvent faci lement 
appar ten i r à l ' u n e de ces pé r iodes . 

Spécimen 6 (5B2F2-19 [5B1H5, 5B2H5]) 

On a trouvé un tesson de pied conique uni analogue au spécimen 5 
mais sans la bordure r e p l i é e . Le tesson es t assez mince, en ver re au 
plomb p a t i n é . Comme nous l ' avons d i t précédemment, l e s pieds r e p l i é s 
é t a i e n t courants avant 1745 bien que l ' u s age du pied uni sur l e s ve r res 
à vin à b a l u s t r e s de l ' a n c i e n modèle s o i t passé de 10 à 20 pour cent en 
1730 pour devenir t r è s courant après 1745 ( E l v i l l e 1960: 76, 85 ) . I l 
devint beaucoup plus économique de munir l e s ve r r e s à vin d'un pied plus 
p e t i t e t plus léger après l ' a p p l i c a t i o n de la Glass Excise Act de 
1745 en ver tu de l a q u e l l e des d r o i t s é t a i e n t perçus d ' ap rès le poids des 
matériaux u t i l i s é s dans la f a b r i c a t i o n du v e r r e . Les tessons a pied 
unis du for t Anne peuvent provenir de ver res fabr iqués avant le mil ieu 
du s i è c l e , mais leur présence es t devenue plus courante après 1745. 

Sept tessons de ve r re a pied en ver re au plomb (5B1A22, 5B1B5, 
5B1B8, 5B1F1, 5B1G27, 5B1H13, 5B2L1) sont t rop fragmentaires pour qu'on 
puisse l es i d e n t i f i e r , mais tous sont probablement de f a b r i c a t i o n 
a n g l a i s e e t da tent du XVIIIe s i è c l e . 
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Gobelets en verre au plcmb 

Sur les quatre tessons de gobelet mis au jour, on compte trois 
groupes différents, chaque groupe étant fondé sur une caractéristique 
particulière. Il y a deux gobelets unis avec un fond non poli, un 
gobelet avec un fond poli et un gobelet cintré. 

Spécimen 1 (5B4L2-17 [5B1H5]) 

Ce spécimen ( f i g . 24e) e s t l ' exempla i r e l e plus complet de gobele t 
uni avec un fond non p o l i . I l e s t typique des fonds appar tenant à des 
gobe le t s unis en ver re au plomb des environs de 1740 à 1860 d ' a p r è s l e s 
c r i t è r e s énoncés par McNally (1971: 21-23) . Le fond e s t épa i s e t 
légèrement r e n t r é ; i l a conservé l a marque du p o n t i l e t son diamètre 
é t a i t de 50 â 70 mm, l e s paro is é t a n t légèrement i n c l i n é e s . Les 
gobe le t s de ce type sont sans doute plus r a r e s après l ' i n t r o d u c t i o n du 
ve r re pressé à l a f in des années 1820. 

Spécimen 2 (5B1F40-6) 

Ce fond de gobelet diffère du précédent en ce que la cicatrice du 
pontil a été enlevée par doucissage, polissage ou "finissage" du fond. 
Ce finissage produit une surface concave et lisse d'environ 50 mm de 
diamètre sur un fond d'environ 70 mm de diamètre. 

De nombreaux auteurs anglais considèrent que les fonds de verre 
n'étaient jamais meules au XVIIIe siècle (Elville 1961: 97); 
néanmoins les fonds de carafe restent apparemment rarement sans 
finissage après le début des années 1750 (Hughes 1956: 255) et les pots 
à sel étaient souvent annoncés comme étant meules et polis, ce 
qu'Elville (1960: 124-125) a interprété comme du finissage. D'autres 
pays, au contraire de l'Angleterre, doucissaient les marques de pontil 
des gobelets dès le second quart du XVIIIe siècle, comme l'illustre 
l'ensemble de gobelets "exportware" en cristal de Bohême de la 
collection de Parcs Canada provenant du site Roma dans l'Ile-du-Prince-
Édouard. Par conséquent, le finissage des fonds ne peut servir de 
critère de datation pertinent pour l'instant et l'on peut supposer que 
ce gobelet a été fabriqué pendant la même période que le spécimen 
n° 1. 

Spécimen 3 (5B1H5-17) 

Il ne reste de ce gobelet cintré que le fond (fig. 24d). La 
surface du fond est presque plate et porte la cicatrice d'un pontil à 
bout de verre. Au-dessus du rétrécissement, ou du cintre, le gobelet 
prenait une forme conique très semblable à celle du verre à toast. 
D'après Hughes (1956: 228), les gobelets cintrés (également appelés 
"dram glasses" ou "firing glasses" ont été fabriqués en grand nombre 
des environs de 1750 aux années 1820, mais ils sont rares dans les sites 
historiques de l'Amérique du Nord. Les seuls exemplaires mis au jour, à 
notre connaissance, proviennent du fort Michilimackinac, au Michigan, et 
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furent amenés en ce lieu avant 1763 (Brown 1971: 172-173) et de Old 
Sturbridge Village au Massachusetts (Wilson, information non publiée), 

Carafes et bouchons 

On a trouvé au fort Anne les tessons d'une carafe et un ou deux 
bouchons. Tous ces tessons sont en verre au plomb. 

Spécimen 1 (5B2B3-21) 

La seule carafe mise au jour est représentée par plusieurs tessons 
de panse et de fond en verre taillé (fig. 25). Au-dessus du fond, la 
panse était cylindrique et taillée verticalement en côtes creuses et en 
biseaux alternés. Une côte creuse horizontale coupait ces ciselures 
verticales à angle droit à une hauteur d'environ 40 mm au-dessus du 
fond. La surface du fond est taillée en étoile biseautée, 
caractéristique à la fois décorative et pratique puisqu'elle fait 
disparaître la marque du pontil. Les carafes de ce style que Ash décrit 
comme étant "Prussian-shaped" (1962: 145) et qu'Elville répertorie dans 
le groupe "barrel-style" (1960: 123) furent a la mode en Grande-Bretagne 
des environs de 1780 jusqu'au-delà des années 1830 (Ash 1962: 145-146). 

Spécimen 2 (5B2B3-23) 

Le tesson de cabochon représenté dans la figure 26a, b faisait 
partie d'un bouchon-champignon pressé ainsi nommé pour des raisons 
évidentes. Le dessous du cabochon est constitué de trois anneaux 
concentriques et le dessus d'une série de rayons en forme de V Souvent 
l'espace entre le cabochon et la tige est uni mais sur certains 
bouchons-champignons, on peut trouver un bouton boule à cet endroit (Ash 
1962: 148; Elville 1960: 224). 

Les bouchons-champignons taillés ou pressés se retrouvent 
couramment sur les carafes "Prussian-shaped" ou "barrel-style" en vogue 
des environs de 1780 aux années 1830. Suivant McKearin et McKearin 
(1948: 26) "small objects such as feet for wines and stoppers for 
decanters and bottles" étaient pressés à la main dans des sortes de 
pinces "long before the invention of the pressing machine in the late 
1820's". La carafe et le bouchon ayant été trouvés dans la même unité 
de fouille, on peut raisonnablement penser que le bouchon était utilisé 
avec la carafe, et s'il s'agit bien du bouchon d'origine, il serait 
antérieur à la fin des années 1820. 

Spécimen 3 (5B1H1-5) 

Cette tige de bouchon unie (fig. 26c) pourrait appartenir au 
cabochon de la figure 26a, mais il est plus vraisemblable qu'elle 
appartienne à un bouchon complètement différent. Elle semble provenir 
d'un bouchon de fabrication plus ancienne à cause de la marque du pontil 
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que l ' o n peut apercevoi r sur la base de la t i g e e t du f a i t que c e l l e - c i 
n ' a pas é té meulée. Si l ' o n en c r o i t Hughes (1956: 254), i l é t a i t 
coutumier de meuler l e s t i g e s des bouchons e t l e s cols des cara fes à 
p a r t i r de 1745. Ceci s e r a i t va lab le pour tous l e s bouchons, que l le que 
s o i t leur mode de f a b r i c a t i o n . 

Verrerie pressée du XIXe s i èc le 

Le premier brevet pour un appare i l de pressage du ve r re fut d é l i v r é 
en 1825 aux E t a t s - U n i s . Dans la p lupar t des ca s , au début , on 
f a b r i q u a i t le ve r re au plomb dans des moules i m i t a n t , s i l ' o n excepte le 
ve r r e Lacy, l e s mot i fs du ve r re t a i l l é . En 1864, on mit au point 
une formule s a t i s f a i s a n t e pour la f a b r i c a t i o n de ve r re à base de chaux à 
mei l leur marché e t en quelques années ce de rn ie r ava i t supplanté le 
ve r re au plomb dans l a p lupar t des fabr iques de l'Amérique du Nord 
s p é c i a l i s é e s dans la f a b r i c a t i o n de v e r r e r i e p r e s sée . Quelques 
fabr iques p e r s i s t è r e n t à u t i l i s e r l e ve r re au plomb jusqu 'à la f in des 
années 1870 (McKearin e t McKearin 1948: 334, 395) . 

Spécimen 1 (5B2B4-8) 

Ce spécimen, un verre à pied en verre au plomb, est représenté par 
un tesson de la coupe et présente une partie de motif Buckle. Ce 
motif était classique et on le produisait au cours des années 1870 et 
peut-être même avant (Revi 1964: 168). La Gillinder Glass Works de 
Philadelphie et l'Union Glass Company de Somerville au Massachusetts 
produisaient toutes les deux des articles reproduisant ce motif (Revi 
1964: 168, 304). Étant donné que ce tesson est en verre au plomb, il 
peut avoir fait partie des premières pièces pressées datant peut-être 
d'avant les années 1870. 

Spécimen 2 (5B4B1-1) 

Ce grand tesson de bordure avec un motif en verre pressé 
Horseshoe ou Good Luck représente de toute évidence un plat de 
service ovale ou oblong (fig. 27b). Le verre est sans plomb et revêt 
une teinte violacée qui révèle l'emploi du manganèse comme décolorant; 
par conséquent, on peut situer la fabrication de cette pièce avant la 
première guerre mondiale. De la verrerie comportant ce motif fut 
fabriquée par Adams and Company près de Pittsburgh aux environs de 1881, 
mais le motif peut dater des années 1870 (Revi 1964: 20). 

Spécimen 3 (5B4L1-7) 

Ce gobelet pressé, sans plomb, se distingue en premier lieu par sa 
taille, de seulement 33 mm de diamètre environ à la base. La hauteur de 
la partie subsistante est de 32 mm. La surface de fond est constituée 
par une bande plate étroite, formant la surface d'appui, qui encercle 
une partie creuse lisse d'approximativement 23 mm de diamètre et 44 mm 
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d ' é p a i s s e u r . La surface d 'appui a é t é meulée dans le but s e m b l e - t - i l 
d ' é l i m i n e r l e s marques peu e s thé t i ques du moule e t de former une surface 
l i s s e e t s t a b l e . Une s é r i e de cour tes nervures v e r t i c a l e s , moulées, de 
13 mm de haut e t de 3 mm de la rge ence rc len t la p a r t i e i n f é r i e u r e du 
gobelet a la base . Bien que le fond n ' a i t pas é t é empont i l l é , l e 
va isseau peut avoi r é t é fabr iqué dès la f i n des années 1820 puisque l e s 
a r t i c l e s en ver re pressé n ' a v a i e n t pas besoin d ' ê t r e empon t i l l é s . I l 
e s t d i f f i c i l e de f ixe r une date l im i t e pour ce gobe l e t , mais i l e s t 
concevable q u ' i l a i t pu ê t r e fabriqué à une période auss i récente que l e 
début du XXe s i è c l e . 

Spécimen 4 (5B4L2-18) 

Un gobelet pressé Fine rib est représenté par un tesson de fond 
en verre mince sans plomb ayant pris une teinte violacée. Les nervures 
sont fines et rapprochées et semblent couvrir toute la hauteur du 
gobelet donnant à celui-ci une forme "accordéon". Ce modèle était très 
apprécié durant les années 1850 et au début des années 1860, mais on a 
continué à le fabriquer après cette époque (McKearin et McKearin 1948: 
395). D'après l'aspect moderne de ce tesson il semble que le modèle du 
XIXe ait été encore fabriqué au début du XXe siècle. 

Spécimen 5 (5B1E5-5) 

Cette partie de gobelet en verre pressé transparent, dont la 
surface inférieure est entourée de côtes creuses en forme d'arc, a 
peut-être appartenu à un gobelet plus récent encore que le modèle 
ci-dessus. Le vaisseau a été poli au feu et présente une surface lisse 
et brillante. 

Parties de lampes 

On a trouvé huit fragments de lampes à pétrole et parmi ceux-ci six 
étaient des tessons de verre à lampe, l'un semble être un tesson de 
réservoir et un autre un tesson de pied. Seulement quatre de ces 
tessons cependant sont dignes d'être mentionnés et nous les avons 
décrits ci-dessous. Tous semblent avoir appartenu à des lampes qui 
brûlaient du kérosène, pétrole qui à partir de 1861 fut remplacé par 
d'autres sortes de pétrole lampants (Russell 1968: 139). 

Spécimen 1 (5B2B4-7) 

Ce spécimen est représenté par un fragment de bordure supérieure de 
verre à lampe. La bordure est dentelée ou crimped comme la bordure 
du verre à lampe représenté sur la figure 28 mais légèrement plus large. 
Chaque écaille mesure 25 mm. Le verre a pris une teinte violacée. 
D'après Russell (1968: 283), les bordures crimped et les bordures à 
olives étaient rares au Canada avant 1885, mais aux Etats-Unis une 
machine à denteler fut brevetée en 1877, bien que les problèmes de 
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main-d 'oeuvre en a i e n t r e t a r d é l ' u s age jusqu 'aux environs de 1880 (Davis 
1949: 155). Par conséquent, ce ve r re de lampe pou r r a i t avoir é t é 
fabriqué dès l e s environs de 1880 mais plus vraisemblablement en t r e 1885 
e t 1915. 

Spécimen 2 (5B2A8-3) 

Ceci e s t un a u t r e tesson de bordure den te lée mais en ve r re 
t r anspa ren t e t beaucoup plus p e t i t que l ' exem p la i r e précédent . Chaque 
é c a i l l e mesure environ 10 mm de l a r g e . I l a é t é impossible de mesurer 
l e diamètre de l a bordure à cause de la p e t i t e t a i l l e du t e s son . 

Spécimen 3 (5B2K2-13) 

Le t ro is ième tesson provient de la bordure i n f é r i e u r e d'un ver re de 
lampe rouge foncé ( 2 . 5 R ) . La r ive i n f é r i e u r e de l a bordure a é té meulée 
pour s ' a j u s t e r au brû leur e t mesure 65 mm de d iamèt re . Le v e r r e de 
lampe se prolonge ve r t i ca l emen t au-dessus de la bordure sur environ 
25 mm avant de s ' é l a r g i r pour former l e renflement h a b i t u e l . Les ve r res 
de lampe de couleur s e rva i en t pr incipalement de lampes de chevet parce 
q u ' e l l e s d i f f u s a i e n t une lumière tamisée e t é t a i e n t pa r t i cu l i è remen t 
courantes à l a f in du XIXe s i è c l e (Russe l l 1968: 273, 285) . 

Spécimen 4 (5B4L2-12) 

Ce tesson de ve r re t r anspa ren t sans plomb ( f i g . 27c) f a i s a i t p a r t i e 
d'un pied pressé e t peut avoi r appartenu à d ive r se s s o r t e s d ' a r t i c l e s 
bien qu'un pied ou support de lampe semble l e plus v ra i semblab le . Le 
pied es t creux avec en dessous une bordure composée de côtes convexes. 
La p a r t i e supér ieure du pied es t ornée de pe r l e s près de la t i g e . Revi 
(1964: 305) p résen te des lampes dotées de pieds semblables manufacturées 
par l 'Union Glass Company, à Sommerville au Massachuset ts , probablement 
dans l e s années 1870 à 1885. 
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Figure 23. Tessons de verre à pied en verre au plomb. Numéro de 
catalogue de la photo: RA-3316M. Les dimensions sont en millimètres: 

a) (5B2J5-11) 
Diamètre du fond de la coupe 34 
Diamètre du bouton 30 
Hauteur du bouton 17 
Diamètre de la t i g e au-dessus du bouton 19 
Diamètre de l a t i g e au-dessous du bouton 12 

b) (5B1M6-3) 
Diamètre du fond de la coupe 25 
Diamètre du bouton a p l a t i 18 
Hauteur du bouton a p l a t i 7 
Diamètre de la bague 27 
Hauteur de la bague 13 
Diamètre du bouton du b a l u s t r e inversé 18 
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Figure 24. Tesson de verre à boire en verre au plomb. Les dimensions 
sont en millimètres: 

a) Tige unie avec bouton à la base (5B1B4-6) 
Diamètre de la tige 13-18 
Hauteur de la tige 
(partie subsistante) 92 
Diamètre du bouton 21 
Hauteur du bouton 11 

b) Tesson de coupe (5B1H11-26) 
Diamètre de la coupe 
(partie subsistante) 

Diamètre de la tige, sous la coupe 

c) Pied replié (5B4L1-6) 
Diamètre de la tige 
Diamètre du bouton 
Hauteur du bouton 
Diamètre du pied 
Diamètre de la marque du pontil 

d) Fond de gobelet cintré (5B1H5-17) 
Diamètre du pied 
Hauteur du rentré 
Diamètre de la marque du pontil 

e) Fond de gobelet (5B4L2-17) 
Diamètre du fond 
Diamètre de la marque du pontil 
Hauteur du rentré 

50 
24 

11 
14 
6 
57 
15 

49 
2 
17 

64 
26 
5 



184 

Figure 25. Fond de carafe en verre au plomb taille et reconstitution du 
dessin de la surface du fond (5B2B3-21). Les dimensions sont en 
millimètres : 

Diamètre du fond 
Hauteur du rentré 
Largeur des côtes creuses 
Largeur des biseaux 
Diamètre du dessin du fond 

90 
5 
15 
7 
74 



1 8 5 

Figure 26. Tessons de bouchon en ve r r e au plomb. Les dimensions sont 
en mi l l imè t r e s : 

a ) , b) Vue de dessus , coupe e t p r o f i l d'un cabochon de 
bouchon-champignon en ve r re pressé (5B2B3-2 3) 
Hauteur du cabochon +15 
Diamètre du cabochon +52 

c) Coupe e t p ro f i l d 'une t ige de bouchon non meulée (5B1H1-5) 
Hauteur de l a t i g e 29 
Diamètre de l ' é p a u l e 21 
Diamètre de la base 19 
Diamètre de l a c i c a t r i c e de l a base 12 
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Figure 27. Tessons de ve r r e p r e s s é , a , Tesson de ve r re à pied en ver re 
au plomb, motif Buckle (5B2B4-8); b , tesson de bordure de p l a t de 
s e r v i c e , motif Horseshoe ou Goodluck (5B4B1-1); c , tesson de 
pied (5B4L2-12). 
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Figure 28. Tesson de verre de lampe du Lower Fort Garry, au Manitoba, 
dont la bordure est dentelée ou "crimped" (1K1U1-59). Numéro de 
catalogue de la photo: RA-721-B. 



VERRERIE NON IDENTIFIEE 

Spécimen 1 (5B2K3-9) 

Le premier tesson de v e r r e r i e non i d e n t i f i é e , dont nous par le rons 
i c i , e s t un p e t i t col de couleur b l eu -ve r t pâle (7.5BG) ( f i g . 29a) . I l 
a é t é souff lé a la bouche dans un moule en deux pièces e t p e u t - ê t r e f i n i 
avec une pince â l è v r e , b ien que c e l l e - c i s o i t tout à f a i t i r r é g u l i è r e . 
L 'épaule é t a i t ronde e t probablement j o i n t e à une panse c y l i n d r i q u e . Ce 
tesson peut provenir d 'une p e t i t e b o u t e i l l e à encre ou d'une f i o l e 
pharmaceutique e t semble da t e r de la deuxième moi t ié du XIXe s i è c l e 
ou ê t r e légèrement a n t é r i e u r . 

Spécimen 2 (5B1H11-10) 

Une a u t r e p e t i t e b o u t e i l l e e s t r ep résen tée par un tesson de col 
ve r t pâle (7 .5G) , à la f igure 29b. Le col ne semble pas avoi r é t é formé 
dans un moule, mais p lu tô t souff lé à l ' a i r l i b r e , e t la l èvre a é té 
détachée au fer e t p o l i e au feu. Ce tesson peut provenir d'un flacon de 
pharmacie du début du XVIII e s i è c l e . Les au t r e s a r t i c l e s de la même 
un i t é de f o u i l l e da tent généralement d 'avant l e s années 1750. 

Spécimen 3 (5B3B4-4) 

Cette b o u t e i l l e e s t r ep résen tée par une l èv re proéminente de 
couleur v e r t e (7.5GY) ( f i g . 29c ) . I l e s t tout à f a i t vraisemblable de 
supposer q u ' e l l e a pu a p p a r t e n i r â l ' u n e des d ive r ses p e t i t e s 
b o u t e i l l e s , en p a r t i c u l i e r aux flacons de pharmacie courants au 
XVIIIe s i è c l e . Du f a i t que le col a une la rge ouver tu re , l a 
b o u t e i l l e é t a i t probablement u t i l i s é e pour ranger des épices sèches ou 
une poudre. 

Spécimen 4 (5B1B5-14) 

I l r e s t e de c e t t e b o u t e i l l e un tesson de fond b l eu -ve r t (10BG) 
présen tan t beaucoup de bu l l e s ( f i g . 29d) . Le r e n t r é é t a i t conique et 
l ' o n d i s t ingue près de l ' e x t r é m i t é une marque de p o n t i l â bout de v e r r e . 
La q u a l i t é du ve r re e s t vo i s ine de c e l l e du ve r r e f rança i s b l eu -ve r t du 
XVIIIe s i è c l e e t ce tesson a probablement appartenu à l ' une des 
d ive rses b o u t e i l l e s fabr iquées en ver re b l eu -ve r t par l e s F r a n ç a i s . I l 
y a s ix a u t r e s tessons b l e u - v e r t , également d ' o r i g i n e f r ança i s e , 
probablement, et provenant des un i t é s de f o u i l l e s u i v a n t e s : 5B1C1, 
5B1H17, 5B2L7, 5B2J1, 5B2J5 e t 5B4L2. 

1 8 8 
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Figure 29. Tessons de bouteilles en verre bleu-vert non identifiés. 
Les dimensions sont en millimètres: 

a) (5B2K3-9) 
Hauteur de la lèvre 4 
Diamètre de la lèvre 21 
Hauteur du col 18 
Diamètre du col 17 

b) (5B1H11-10) 
Diamètre de la lèvre 16 
Diamètre du col +16 

c) (5B3B4-4) 
Hauteur de la lèvre 2 
Diamètre de la lèvre 40 

d) (5B1B5-14) 
Diamètre du fond +70 
Hauteur du rentré +30 
Diamètre de la marque du pontil +20 
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Spécimen 5 (5B1A11-6) 

De toute la verrerie non identifiée du fort Anne, ce tesson est le 
plus intéressant. C'est un petit tesson de panse cylindrique à épaule 
arrondie, en verre sans plomb, légèrement piqué de bulles, de teinte 
grisâtre. On peut voir, disposées au hasard sur la panse et 
grossièrement parallèles l'un à l'autre, de minces stries de verre de 
moins de 1 mm d'épaisseur, élément décoratif décrit comme étant "perhaps 
the oldest and easiest ornament in the whole history of glassmaking" 
(Thorpe 1969: 167), mais la pièce a été retrouvée dans une unité de 
fouille ne contenant que du verre moderne. 

Spécimen 6 (5B1B5-2 [5B1H6]) 

Ce spécimen est représenté par cinq tessons plats de verre de 
couleur vert olive (7.5Y) ayant les coins chanfreines et ne comportant 
aucune marque de moule. Il est possible que ces fragments proviennent 
de pots à tabac ou à cirage formés dans un moule en creux, ou à la 
spatule datant du XVIIIe ou du XIXe siècle. 

Spécimen 7 (5B1H11-9 [5B1H18]) 

Le tesson de col vert olive (7.5Y) de la figure 30a est l'un de 
deux cols très semblables. Il provient d'une bouteille soufflée à la 
bouche et le goulot a été formé par l'ajout d'une bague et le 
retournement de la lèvre. Les deux cols appartiennent probablement aux 
fonds du spécimen 8. 

Spécimen 8 (5B2B4-9 [5B2D4, 5B2D6, 5B4L2]) 

Le spécimen 5B2B4-9 (fig. 30b) constitue le meilleur exemple de 
trois à cinq fonds semblables. Bien qu'ils soient plus petits, ils 
ressemblent pour l'aspect général aux fonds des bouteilles à vin 
françaises du XVIIIe siècle (fig. 2b) de par leur rentré conique, la 
marque de pontil à bout de verre, le talon arrondi et la panse 
s'élargissant vers l'épaule. Disons à titre d'hypothèse que ces fonds 
peuvent provenir de bouteilles à vin françaises de petite taille ou même 
de récipients ayant contenu un liquide donné. De toutes façons, elles 
sont très vraisemblablement de fabrication européenne du XVIIIe 

siècle. 
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Figure 30. Tessons de bouteilles de couleur vert olive non identifiés. 
Les dimensions sont en millimètres. 

a) Tesson de col (5B1H11-9) 
Hauteur de la lèvre 8 
Diamètre de la lèvre 30 
Hauteur de la bague 9 
Diamètre de la bague 28 
Hauteur du goulot 17 
Diamètre du col 24 

b) Tesson de fond 75-80 
Hauteur du rentré 25 
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CONCLUSIONS ET COMMENTAIRES 

Étant donné que la poudrière n° 2 est le seul bâtiment qui ait 
fait l'objet de fouilles complètes au fort Anne, toute généralisation 
reste spéculative. Par ailleurs, une poudrière est peut-être de toutes 
façons un piètre indicateur de la vie quotidienne. On peut cependant 
relever certains détails concernant les articles mis au jour qui sont 
importants pour l'histoire du fort et de la verrerie en général. 

La présence française dans ce secteur pendant plus d'un siècle, des 
environs de 1635 à 1756 est à peine perceptible si l'on considère les 
articles de verre trouvés sur les lieux, et l'on peut dire que le verre 
français y est remarquablement absent. Il n'y a pas de verrerie de 
table et seulement quelques tessons de bouteilles en verre bleu-vert et 
de bouteilles à alcool en forme de pots de fleurs, deux types couramment 
associés à l'occupation française au XVIIIe siècle. Cette absence 
de verre français, datant d'avant le XVIIIe siècle, est un mystère. 
Une situation semblable s'est présentée au site acadien de Beaubassin où 
des bouteilles à alcool sphériques, datant de 1685 à 1730, représentent 
les articles de verre les plus anciens trouvés (Harris 1971: 140). 
L'idée que nous avons alors avancée est que la verrerie, n'étant pas 
l'article utilitaire qu'elle devait devenir plus tard, n'était tout 
simplement pas recherchée par les Acadiens, qui se suffisaient à 
eux-mêmes. Néanmoins, puisque les fouilles du fort Anne se sont 
concentrées sur la poudrière qui n'a pas été construite avant 1708, il 
pourrait se faire que d'autres fouilles mettent au jour d'autres 
secteurs d'occupation française antérieure et éclairent par là même 
l'utilisation de la verrerie par les Français du Nouveau Monde au 
XVIIe siècle. 

Au contraire, la présence britannique du début du XVIIIe siècle 
est clairement représentée dans la verrerie par les bouteilles à alcool 
sphériques et la verrerie de table lourde en verre au plomb. Bien que 
la plupart de ces articles de verre puissent peut-être dater.de la fin 
du XVIIe siècle et que certains puissent en réalité être reliés aux 
Français, leur rencontre coïncide plus vraisemblablement avec l'époque 
de la suprématie britannique. La qualité supérieure de la verrerie de 
table suggère un rapprochement avec les membres de l'administration 
britannique du fort pendant la première moitié du XVIIIe siècle 
plutôt qu'avec les Acadiens de cette région. 

Les bouteilles et la verrerie mises au jour représentant le passage 
du XVIIIe au XIXe siècle sont beaucoup plus abondantes que 
celles du milieu du XVIIIe siècle. Alors que 40 bouteilles 
appartiennent peut-être au début du XVIIIe, environ 40 de plus 
seulement représentent le reste du siècle. La plupart d'entre elles 
proviennent du dernier quart du XVIIIe siècle, empiétant sur le 
premier quart du XIXe siècle, et il est tout a fait possible que 
ceci reflète une activité plus intense reliée à la construction des 
quartiers des officiers. 

http://dater.de
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La vogue croissante du verre comme récipient au XIXe siècle est 
mise en évidence par la grande diversité de la verrerie trouvée à partir 
de cette période même après que le fort ait été occupé par des civils. 
En plus des bouteilles a alcool en verre noir, on a mis au jour des 
flasques et des bouchons, des bouteilles a eau minérale et a. bière, des 
bouteilles à médicaments et des fioles pharmaceutiques, des bocaux, des 
parties de lampe et de la verrerie de table. Les bouteilles à alcool et 
les fioles pharmaceutiques sont fabriquées dans une très large 
proportion en verre datant de la deuxième moitié du XIXe siècle et 
du début du XXe siècle. Leur abondance et le fait qu'on les trouve 
ensemble à l'intérieur et aux alentours de la poudrière incitent à 
penser que certains médicaments étaient de consommation courante, et que 
la poudrière constituait un lieu privilégié pour boire. 

Bien que les fouilles se soient cantonnées à un petit secteur du 
fort Anne et que la nature de la structure excavée exclut l'existence 
d'autres débris d'utilisation des lieux, nous espérons, néanmoins, que 
cette étude et l'identification de la verrerie seront utiles à 
l'élaboration de projets de recherche ultérieurs qui intégreront les 
questions abordées ici. 
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29 Paul McNally, Le ve r re de t ab le f r ança i s de la f o r t e r e s s e de 
Louisbourg, Nouvelle-Ecosse 
Jane E. H a r r i s , Bou te i l l e s f r ança i se s b l eu -ve r t du XVIIIe 

s i è c l e , récupérées à la f o r t e r e s s e de Louisbourg, Nouvelle-Ecosse 
(1979; 7,50 $, à l ' é t r a n g e r 9,00 $) 

30 Kenneth E. Kidd, La f a b r i c a t i o n des pe r l e s de v e r r e , du Moyen 
Age au début du XIXe s i è c l e 
(1979; 5,00 $, à l ' é t r a n g e r 6,00 $) 

31 Geneviève Guimont Bastien, Line Chabot, Doris Drolet Dubê, 
Inventaire des dessins architecturaux aux archives de l'université 
Laval 
(1980; 20,00 $, à l'étranger 24,00 $) 
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32 Robert Caron, Inventaire des permis de construction des 
archives de la ville de Québec 1913-1930 
(1980; 3 vol. 40,00 $ le jeu, à l'étranger 48,00 $) 

33 Christine Chartré, Jacques Guimont, Pierre Rancour, Répertoire 
des marchés de construction et des actes de société des Archives 
nationales du Québec à Trois-Rivières, de 1760 à 1825 
(1980; 13,25 $, à l'étranger 15,90 $) 

34 Christine Chartré, Jacques Guimont, Pierre Rancour, Répertoire 
des inventaires et des inventaires après décès des Archives 
nationales du Québec à Trois-Rivières, de 1760 a 1825 
(1980; 23,00 $, à l'étranger 25,00 $) 

35 Roger T. Grange, La maison de Thomas McVey, sur l'île aux Noix, 
Québec 
(1980; 8,95 $, à l'étranger 10,75 $) 

36 Roger T. Grange, F o u i l l e s de la redoute de d r o i t e e t du 
b lockhaus , f o r t i f i c a t i o n s b r i t ann iques sur l ' î l e aux Noix, Québec 
(1980; à p a r a î t r e ) 

37 David Flemming, Le fo r t Mississauga ( O n t . ) , 1814-1972 
(1980; à p a r a î t r e ) 

38 Gérard Gusset , Les grès blancs s a l i n s , rhénans e t à corps sec 
(1980; 13,50 $, à l ' é t r a n g e r 16,20 $) 

39 F o u i l l e s à Yuquot, v o l . 1 
John Dewhirst , Archéologie indigène de Yuquot, v i l l a g e 
e x t é r i e u r nootkan 
(1980; 15,00 $, à l ' é t r a n g e r 18,00 $) 

40 William Beahen, Aménagement de la r i v i è r e Severn e t de l ' é c l u s e 
de Big Chute 
(1980; 5,25 $, à l ' é t r a n g e r 6,30 $) 

41 Roch Samson, La pêche à Grande-Grave au début du XXe s i è c l e 
(1980; 6,75 $, à l ' é t r a n g e r 8,10 $) 

42 Ce volume a é t é publ ié dans la présente s é r i e en ang la i s seulement. 
L ' é d i t i o n f rança i se a paru chez Boréal Express Limitée , Montréal 
sous l e t i t r e "Les Forges; h i s t o r i o g r a p h i e des Forges du 
Sain t -Maur ice" , par Louise T r o t t i e r . On peut l ' o b t e n i r chez 
l ' é d i t e u r ou au Centre d ' é d i t i o n du gouvernement du Canada. 
(1980; 11,00 $, à l ' é t r a n g e r 13,20 $) 

43 F o u i l l e s à Yuquot, v o l . 2 
J . E . M i l l e r , Aperçu de la géologie de la région de la ba ie de 
Nootka, e t notes sur l e s a r t e f a c t s en p i e r r e r e c u e i l l i s à Yuquot en 
Colombie-Britannique 
J .A. Donaldson, L i tho log ie des a r t e f a c t s en p i e r r e e t des 
fragments de roches a s s o c i é s , r e c u e i l l i s dans l e s i t e de Yuquot 
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Anne M. Rick, Identification de certains artefacts en os et en 
ivoire recueillis à Yuquot en Colombie-Britannique, et notes 
biologiques concernant ces objets 
Louise R. Clarke et Arthur H. Clarke, Analyse zooarchéologique 
de restes de mollusques trouvés à Yuquot en Colombie-Britannique 
Judith A. Fournier et John Dewhirst, Analyse zooarchéologique 
de restes de cirripedes provenant de Yuquot, Colombie-Britannique 
Nancy M. McAllister, Faune aviaire recueillie aux fouilles de 
Yuquot 
Jerome Cybulski, Ostéologie des restes humains provenant de 
Yuquot en Colombie-Britannique 
(1980; 11,25 $, à l'étranger 13,50 $) 

44 Fouilles à Yuquot, vol. 3 
Olive Jones, Verre mis au jour en Colombie-Britannique 
Karlis Karklins, Perles de verre de Yuquot en Colombie-
Britannique 
Iain C. Walker, Pipes en terre de Yuquot en Colombie-
Britannique 
Richard Lueger, Céramiques de Yuquot en Colombie-Britannique 
Phil Weigand, Sue Ward et Garman Harbottle, Tessons de poterie 
mexicaine mis au jour en Colombie-Britannique 
(1981; 10,25 $, à l'étranger 12,30 $) 

45 Jeanne Alyluia, Récipients en verre du XVIIIe siècle, site 
Roma, Ile-du-Prince-Édouard 
Pierre R. Beaudet, Verre de bouteille recueilli dans les 
latrines de la réserve militaire de fort George, Ontario 
Jane E. Harris, Verrerie mise au jour au fort Anne en 
Nouvelle-Ecosse 
(1981; 11,50 $, à l'étranger 13,80 $) 
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LIEUX HISTORIQUES CANADIENS 
CAHIERS D'ARCHEOLOGIE ET D'HISTOIRE 

Ces publications sont aussi en vente au Canada par l'entremise de nos 
agents libraires agréés et autres librairies, ou par la poste au Centre 
d'édition du gouvernement du Canada, Approvisionnements et Services 
Canada, Hull, Québec, Canada K1A 0S9. 

1 John H. Rick, Travaux d'archéologie du Service des lieux 
historiques nationaux, 1962-1966 
Kenneth E. et Martha Ann Kidd, Classification des perles de 
verre à l'intention des archéologues sur le terrain 
Margaret Coleman, L'établissement de Roma à la Pointe Brudenell, 
Ile-du-Prince-Edouard 
(1972; 3,00 $) 

2 Contributions de la forteresse de Louisbourg - n° 1 
Edward McM. Larrabee, Recherches archéologiques à la forteresse 
de Louisbourg de 1961 â 1965 
Bruce W. Fry, Une "opération-sauvetage" dans le demi-bastion 
Princesse de la forteresse de Louisbourg 
Iain C. Walker, Etude archéologique des pipes en terre provenant 
du bastion du Roi à la forteresse de Louisbourg 
(1974; épuisé) 

3 Charles E. Cleland, Etude comparative des résidus d'animaux dans 
les dépotoirs français et britanniques du fort Michillimackinac: 
étude de l'évolution des modes de subsistance 
David Lee, Les Français en Gaspésie, de 1534 â 1760 
Walter A. Kenyon, Le tumulus Armstrong sur la rivière â la 
Pluie, en Ontario 
(1972; épuisé) 

8 John P. Heisler, Les canaux du Canada 
(1980; 5,00 $, à l'étranger 6,00 $) 

9 Edward F. Bush, Les phares du Canada 
Paul McNally, Verrerie de table mise au jour au fort Amherst 
dans l'île du Prince-Edouard 
Susan Buggey, Les bâtiments du port de Halifax: rapport 
historique 
(1980; 7,75 $, à l'étranger 9,30 $) 

11 Carol Whitfield, La b a t a i l l e de Queenston Heights 
Robert S. Allen, His tor ique du fo r t George, Haut-Canada 
Victor J.H. Suthren, La b a t a i l l e de Châteauguay 
(1980; 5,00 $, à l ' é t r a n g e r 6,00 $) 
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12 Contributions de la forteresse de Louisbourg - n° 2 
Charles S. Lindsay, Préparation de la chaux a Louisbourg au 
XVIIIe siècle 
Charles S. Lindsay, Les corps de garde de Louisbourg 
T.M. Hamilton et Bruce W. Fry, Etude des pierres à fusil de 
Louisbourg 
(1980; 5,00 $, à l'étranger 6,00 $) 

16 Judith Beattie et Bernard Pothier, La bataille de Ristigouche 
Paul McNally, Le verre de table de l'épave du Machault 
K.J. Barton, Les terres cuites grossières de l'Europe 
occidentale livrées par l'épave du Machault 
William Naftel, Le ranch Cochrane 
(1978; 5,00 $, à l'étranger 6,00 $) 

17 John Joseph Greenough, La citadelle de Halifax, 1825-1860: 
histoire et architecture 
(1977; 6,00 $, a l'étranger 7,20 $) 

18 Contributions de la forteresse de Louisbourg - n° 3 
Raymond F. Baker, Une campagne d'amateurs: le siège de 
Louisbourg en 1745 
Blaine Adams, Construction et occupation des casernes du bastion 
du Roi 
(1978; 6,50 $, à l'étranger 7,80 $) 

19 Gordon Bennett, L'histoire des transports au Yukon 
(1978; 6,50 $, à l'étranger 7,80 $) 

20 Mary K. Cullen, L'histoire du fort Langley, de 1827 â 1896 
L.G. Thomas, Maisons de ranch des avant-monts de 1'Alberta 
(1979; 6,50 $, à l'étranger 7,80 $) 

21 Philip Goldring, La Police â cheval du Nord-Ouest: premier 
contingent, 1873-1874 
Philip Goldring, Whisky, chevaux et mort: le massacre des 
collines Cyprès et ses séquelles 
Edward F, Bush, Le Dawson Daily News: journalisme au Klondike 
(1979; 6,50 $, à l'étranger 7,80 $) 

22 Lynne Sussman, Les motifs imprimés de Spode/Copeland dans vingt 
sites de la Compagnie de la baie d'Hudson 
(1979; 10,00 $, à l'étranger 12,00 $) 

23 Richard J. Young, Les blockhaus au Canada, 1749-1841: étude 
comparative et catalogue 
David Lee, La Gaspésie, 1760-1867 
(1980; 10,00 $, à l'étranger 12,00 $) 

24 Christina Cameron et Janet Wright, Le style second Empire dans 
l'architecture canadienne 
(1980; 10,00 $, à l'étranger 12,00 $) 
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25 Mathilde Brosseau, Le s t y l e néo-gothique dans l ' a r c h i t e c t u r e au 
Canada 
(1980; 10,00 $, à l ' é t r a n g e r 12,00 $) 
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