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SOMMATRE

Les réecipients en verre du XVIII® siécle provenant du site Roma
ont été classés en trois catégories principales, une catégorie
secondaire et une catégorie de bouteilles diverses. Ce classement a &été
fait en fonction d'un ensemble de caractéristiques parmi lesquelles
entrent en ligne de compte la tradition du procédé de fabrication, le
pays d'origine, la fonction et la date. Les catégories principales
regroupent (1) les récipients en verre bleu-vert 3 vocation utilitaire
s'inscrivant dans la tradition frangaise de fabrication au four 3 bois,
(2) les bouteilles a& alcool en verre vert foncé fabriquées selon le
procédé traditionnel frangais au four 3 charbon et (3) les bouteilles a
alcool en verre noir fabriquées selon la tradition anglaise au four &
charbon., La catégorie secondaire comprend les petites bouteilles qui
ressemblent aux bouteilles a alcool frangaises et sont considérées
généralement comme leurs homologues en modéle réduit: leur capacité est
le quart ou la moitié de celle du modé&le courant. Dans la catégorie des
bouteilles diverses, nous avons regroupé les articles que nous n'avons
pu identifier selon ces critéres. On a recueilli au site Roma un total
de 156 articles identifiables, la plupart provenant de 1l'entrepoét. Les
bouteilles a alcool frangaises constituent la majorité des vaisseaux mis
au jour. Ces récipients ainsi que le reste de la verrerie frangaise
datent de la période d'occupation des lieux (de 1732 & 1745) ou d'une
période antérieure. Le petit groupe d'articles anglais date quant 3 la
fabrication d'avant 1'occupation des lieux mais les bouteilles furent
utilis@es pendant la période d'occupation. L'un des spécimens de la
catégorie des bouteilles diverses est peut—&tre contemporain de cette
période alors que les deux autres fragments semblent postérieurs. Tous
les récipients sont en général de caractére utilitaire et peuvent avoir
éte employés par toutes les couches de population du site Roma.

Présenté pour publication en 1975 par Jeanne Alyluia,
Ottawa, Ontario.
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CONTEXTE HISTORIQUE

La pointe Brudenell située sur la cOte est de 1'ile du
Prince-Edouard (autrefois respectivement Trois-Riviéres et ile
Saint-Jean) fut le site de deux occupations importantes au cours des
XVIII® et XIX® siécles, la premiére par les Frangais qui y
établirent un comptoir et la seconde par les Anglais qui y ouvrirent un
magasin général (fig. 1).

En 1732, Jean-Pierre Roma, directeur de la Compagnie de 1'Est de
1'Ile St-Jean, y installa un poste de péche et de traite. Cependant,
dés les débuts il fut aux prises avec des difficultés. Par suite de
désaccords avec le clergé et avec ses bailleurs de fonds en France, Roma
se retrouva seul propriétaire du comptoir en 1737. Diverses calamités
continuérent 3 compromettre le succés de l'entreprise: dévastation des
récoltes par les mulots et les sauterelles, naufrages et autres revers
du méme genre. En 1745, le comptoir fut complétement rasé& par un groupe
de corsaires de la Nouvelle-Angleterre qui avait pris part &
1'expédition victorieuse contre la forteresse de Louisbourg et on
abandonna 1'entreprise (Coleman 1970: 91-97).

Le site semble avoir été délaissé jusqu'en 1823, année ol Angus et
Hugh MacDonald prirent & bail le terrain de la pointe et y
construisirent un magasin général. Le magasin exista jusqu'aux environs
de 1849 "when its second occupant, Dr. David Kaye, vacated the premises
and the Aitken family of Lower Montague reportedly dismantled the store
and transported it directly across the river to construct a new
dwelling" (Korvemaker 1969: 5, 49). Mais on ne sait pas pendant combien
de temps les MacDonald ont tenu le magasin ni pendant combien d'années
le docteur Kaye y demeura.

On posséde peu de renseignements sur d'autres constructions du
XIX€ gsidcle des environs de la pointe Brudenell. Des documents nous
permettent de reconnaitre la maison et le puits Shaw, tous deux
construits 4 la fin de la premid@re dé&cennie du XIX® siécle, mais par
ailleurs nous révélent seulement que les MacDonald ont construit
plusieurs bateaux 3 cet endroit et qu'un batiment non identifié a exist@
en 1820 (Korvemaker 1969: 78-80).

Au cours des 200 derniéres années, outre les utilisations déja
signalées, la pointe Brudenell a surtout servi 3@ l'agriculture et le
terrain a donc €té considérablement labouré.
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INTRODUCTION

Le présent rapport traite des récipients en verre identifiables qui
ont eté mis au jour au cours des fouilles effectuées sur le site Roma

entre 1968

et 1970, d'abord sous la direction de E. Frank Korvemaker,

anciennement attaché a la Direction des lieux et des parcs historiques
nationaux qui patronna le projet et egalement en collaboration avec
1'université de 1'Ile-du-Prince-Edouard et le Conseil des arts du Canada
(fig. 2 38 4). Les lieux du XVIII® siécle ol l'on a effectué les

fouilles et des sondages pilotes, et qui font 1'objet de ce rapport sont
les suivants:

1F4
1F8
1F10
1F11

1F12
1IF13

1F14

1F15

1F17

1F18

1F19
1F20

1F21
1F22
1F23
1F24

Entrepdt (comprend une partie de 1F13)

Fouilles de surface en général

Secteur pilote; les sources d'eau froide

Secteur pilote; le nord-ouest du monument (y
compris la forge, le dépotoir, le comptoir de la
compagnie et une maison de la pointe Brudenell
du XIXe siécle)

Batiment frangais non identifi& nO 1

Secteur pilote; divers (comprend en partie
1'entrepdt et le batiment frangais non identifié
no® 3)

Secteur pilote; bien au-deld des limites ouest du
lieu

Comptoir de la compagnie (comprend une partie du
1F11) et la maison de la pointe Brudenell du
XIX® siécle

Batiment frangais non identifi& nO 2

Batiment frangais non identifié no© 3 (faisant
partie 3 l'origine de 1F13B)

Secteur pilote; ouest des fouilles 17 et 18
Bitiment non identifi&, peut—&tre du XVIII®
siécle

Secteur pilote; nord-ouest des fouilles 17
Biatiment frangais non identifi®& n© 4

Forge (comprenant une partie de 1F11)

Dépotoir (comprenant une partie de 1Fl1)

Les matériaux du XVIII€® si&cle du site Roma ont une certaine

importance

du point de vue de 1'étude des artefacts du fait qu'ils

fournissent un &chantillon représentatif valable de trois des principaux
types d'articles de verre trouvés sur des lieux d'é@tablissement frangais

et anglais.

Etant donné que le contexte du lieu est bien défini et son

etude portant sur une période relativement courte, l'analyse de la
verrerie devrait donner des renseignements susceptibles de servir a
1l'interprétation d'autres lieux. Une &tude synthétique de ces données
et d'autres groupes d'artefacts pourrait peut—-&tre déboucher sur une
meilleure compréhension de la réalité sociale de cette &poque; les



récipients en verre ne constituent pas en eux-mémes des indicateurs
rigoureux de l'activité humaine en un lieu donné, du fait de leur rdle
utilitaire qui fait d'eux des articles employés par toutes les classes
sociales & des fins analogues. Ce rapport est donc destiné a donner de
1'information sur le contexte historique des récipients ainsi que sur
leurs caractéristiques et leurs différences.

Les artefacts ont @té répartis en trois catégories principales, une
catégorie secondaire et une cinquiéme comprenant des bouteilles diverses
en fonction des caractéristiques suivantes: la tradition du procé&dé de
fabrication, le pays d'origine, la fonction et la date. Chaque
catégorie principale (1l'une d'entre elles comprend une catégorie
secondaire) est @tudiée dans un chapitre comportant également 1l'histoire
économique et sociale de l'industrie du verre et de la tradition d'ou
sont issus les récipients ainsi que l'histoire des récipients eux-mémes.
On a donc etudié les spécimens du site Roma en vue de les dater, de
déterminer leur origine, leur mode de fabrication ainsi que leurs
particularités et leurs différences. Les spécimens représentatifs sont
illustrés a la fin de chaque chapitre. La catégorie "divers" est
réservée aux bouteilles dont on posséde un seul échantillon et qu'on a
essayé de caractériser.

Nous avons utilisé la terminologie en usage pour les bouteilles
sans toutefois avoir eu recours au terme "pot de fleur” souvent choisi
pour la description des bouteilles a alcool francaises en verre vert
fonceé.

Pour le classement nous nous sommes servis du Nickerson Color Fan
(Munsell Color Company) sous un éclairage fluorescent afin de déterminer
la couleur des objets.
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RECIPIENTS FRANGAIS CYLINDRIQUES EN VERRE BLEU-VERT

Histoire des bouteilles et de leur fabrication

Deux industries du récipient en verre ont coexisté en France au
XVIII€® giécle. La tradition ancienne remontant au milieu du
XVII€® siécle au moins reposait sur l'utilisation du bois comme
combustible et produisait des récipients en verre a parois minces d'un
"vert commun”., Ces vaisseaux étaient utilis@&s pour divers produits
comme les alcools, les denrées alimentaires (fig. 7) et les cosmétiques
et etaient souvent protégés par une enveloppe de paille. Les récipients
étaient soufflés dans des moules en creux en cuivre ou en bois et
revétaient une grande gamme de formes et de tailles: divers agencements
de panses cylindriques, coniques et carrées dotées de cols courts,
longs, larges ou étroits se retrouvaient couramment. Les "petites
verreries” qui produisaient la verrerie commune fabriquaient également
le verre de table transparent (fig. 5 et 6), puisque les deux types de
verre avaient la méme composition mais dans des proportions différentes;
ce qui fait que les verreries produisant du verre poli fabriquaient tout
aussi bien le verre commun (Barrelet 1953: 101, 103; Scoville 1941:
154, 164; 1950: 11, 18, 19, 38, 110).

Comme cette tradition ancienne reposait sur la combustion du bois,
les verreries @taient install@es dans des régions bois@es ou
1'utilisation d'un combustible et de mat@riaux bruts 3@ portée de la main
en réduisait le coflit d'exploitation. L'expédition des produits finis
vers les marchés @tait plus @conomique que le transport des matiéres de
base vers les fours (Scoville 1950: 163). L'utilisation non planifige
du bois cependant finit par laisser les foréts dégarnies et entre 1723
et 1725 des mesures restrictives visant 3 dissuader les gens d'utiliser
le bois furent mises en place par le gouvernement (Barrelet 1953: 96).
En conséquence, les feux ne furent plus entretenus aussi longtemps, la
saison de la fabrication du verre devint plus courte et les fabriques de
verre commun diminu@rent en nombre et en importance. De plus le marché
pour ce type de verrerie devenait restreint; ceci coincidait avec
1'expansion de la nouvelle industrie du verre foncé& qui produisait des
bouteilles plus solides et puisque cette derniére utilisait le charbon
comme combustible, cette alternative apparut comme une solution. Les
verreries des foréts ne furent pas complétement évincées, cependant, et
continuérent 3 produire sur une plus petite &chelle jusqu'en 1789 tout
au moins (Scoville 1950: 13, 21, 60, 131).
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Cambustible, fours et verreries

Comme nous l'avons dit précédemment, les récipients francais en
verre commun étaient le produit des fours chauffés au bois. On
utilisait trois types de fours congus pour ce combustible dans
différentes parties du pays. Le modéle le plus petit utilis@é dans le
sud de la France etait circulaire et épousait la forme d'une ruche. La
partie supérieure servait de cheminée de recuisson (fig. 5). Le feu
était allumé directement sur le sol.

Le four utilisé par les ateliers normands fabriquant du verre a
vitres (et peut-&tre du verre commun vert) &tait carré ou rectangulaire.
Des fours auxiliaires pour calciner les matériaux bruts et tremper les
creusets etaient construits aux quatre coins et chauffés au moyen de
petits carneaux situés dans les murs du four de fusion. Le foyer etait
allumé sur une grille occupant toute la longueur du four et munie en
dessous d'un cendrier plutdt profond et d'un tirage au—dessous.

Le four allemand @tait utilisé& dés avant 1640, en particulier dans
les ateliers du nord-est de la France produisant le verre commun vert et
la verrerie de table. Un seul détail le différenciait du four normand:
sa grille @tait ouverte aux deux extrémité&s et non 3 une. On pouvait
donc obtenir une température plus élevee en alimentant le feu par les
deux ouvertures et en réglant les deux tirages (Scoville 1941: 153, 154;
1950: 37). (Les différentes nuances de bleu-vert observées chez les
récipients de plusieurs sites historiques peuvent étre dues au fait
qu'ils ont @té fabriqués en des lieux différents et dans des conditions
différentes puisque 1'intensit@ de la chaleur affecte le mélange utilis@
et la fagon dont il fond.)

La fabrique type dans toutes les branches de 1'industrie frangaise
@tait carr@e ou rectangulaire et abritait des fours de fusion et des
fours de recuisson. Elle avait de nombreuses portes et fenétres
permettant a la fumée des fours de s'échapper, car peu d'ateliers
etaient dotés de cheminges. Par conséquent, lorsque le verre était en
fusion l'atelier semblait en feu (Scoville 1941: 159, 160; 1950: 42).

Les récipients du site Roma

Origine et datation

Les récipients du site Roma en verre bleu-vert, & parois minces,
piqué de nombreuses bulles appartiennent au type de verre vert commun
produit dans les fours frangais au bois. Des récipients analogues
apparaissent dans les tableaux frangais de 1'é@poque (fig. 7) et ont @té
trouvés dans plusieurs lieux d'établissement frangais au Canada et aux
Etats-Unis. Il est difficile d'assigner une date de fabrication 3
1'ensemble, puisque 1l'on sait que ces récipients ont &té fabriqués entre
1640 et 1789 selon pratiquement les mémes techniques, bien que la
production ait ralenti aprés 1720 3 cause de la pénurie de bois
(Scoville 1950: 13).
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Fabrication et caractéristiques correspondantes

Méme si les récipients frangais en verre bleu-vert ont été
fabriqués dans diverses formes, les spécimens du site Roma possédent
tous une panse cylindrique, et quatre tessons présentent des cols larges
et courts (fig. 8). Trois diamétres de fond différents permettent de
penser que trois tailles différentes sont représentées. Tous les
récipients ont &té soufflés a l'air libre, probablement dans un moule en
creux et les tessons de bordure que nous avons n'ont pas été fagonnés a
la pince mais révélent un polissage au feu. Bien qu'essentiellement
semblables, les fonds différent quelque peu; leur forme varie: conique,
parabolique ou cOne arrondi; certains des fonds ont certainement @té
enfoncés au moyen d'une molette & bout pointu alors que d'autres ne
portent pas de marque de molette; la plupart présentent une cicatrice de
pontil 3 bout de verre sauf dans le cas ol il y a un anneau (fig. 9 &
13).

Nous donnons ci-dessous un apergu de 1'ensemble des dimensions
(mm), des quantités et des types de caractéristiques des récipients
cylindriques frangais bleu-vert du site Roma:

Echantillon: 11 objets caractdristiques comprenant quatre tessons
de col et sept tessons de fond

Couleur: 1) 10BG (8); 2) 2.5BG (2); 3) 2.5B (1)

Diamétre de la lévre: 80

Diamétre intérieur de la lévre: 75

Diamétre du col: a) 75-80; b) ?; c) 75

Hauteur du col: 38-40

Diamétre de la panse: a) 100 (approx.); b) 90-93; c) 81-104

Diamétre du fond: 1) 80 (2); 2) 90 (2); 3) 100 (2 ou 3)

Type de rentré du fond: 1) cdne (2); 2) cdne arrondi (1);
3) parabole (1); 4) indéterminé (1)

Hauteur du rentré du fond: 20-24

Type de marque de molette: 1) pointue (2 ou 3); 2)
indéterminée (2)

Type de marque de pontil: 1) & bout de verre (4);
2) anneau ? (1)

Diamétre de la marque du pontil: 1) & bout de verre, 20-30;
2) anneau ? a) 22; b) 16

Hauteur de la bouteille: 170 (partie subsistante)
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Figure 5.

Intérieur d'une "petite verrerie" ou "verrerie en bois"
montrant les récipients en verre vert commun et la verrerie de table dans
la cheminée de recuisson au-dessus du four circulaire 3 bois en forme de
ruche (Diderot 1772: pl. XXII; RD-458 B).
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Figure 6. Certains types de verre commun et de verrerie de table produits
dans une "verrerie en bois"™ (Diderot 1772: pl. XXII; RD-457 B).
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Figure 7. Tableau de J.B. Chardin "Un bocal d'abricots" (1750-1760)

illustrant un récipient bleu-vert cylindrique 3 gueule @vasée semblable au
récipient récupéré sur le site Roma (cf. fig. 8).

morceau de tissu attaché avec un cordon (Art Gallery of Ontario, Toronto).

I1 est fermé& par un



Figure 9.
de diamétre.

Groupe I, fonds: 80 mm
Partie de panse
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Figure 8. Dessin composé d'un récipient
cylindrique frangais en verre bleu-vert
a gueule &vasée (cf. fig. 7).

(1F4F21-3; 1F4F21-4; 1F4E47-25) couleur:
10BG; diamétre de la lévre: 80 mm
approx.; diamétre intérieur de la
gueule: 75 mm approx.; diamétre du col:
a) 75-80 mm, b) ?, ¢) 75 mm approx.;
hauteur du col: 38 mm; diamétre de la
panse: a) 100 mm approx. b) 93 mm;
hauteur de la panse: 115 mm (partie
subsistante); hauteur de la bouteille:
170 (partie subsistante).

et

de fond d'un récipient cylindrique
frangais bleu-vert présentant un
fond en forme de cdne, une marque
de molette 3 bout pointu et une
cicatrice interrompue de pontil &
bout de verre. (1F4F47-29)
couleur: 10BG; diamétre de la
panse: a)?, b)?, c¢) 81 mm; hauteur
de la panse: 71 mm (partie
subsistante); hauteur du rentré du
fond: 21 mm; diamétre de la marque
du pontil: 20 mm,




Figure 11. Groupe II, fonds: 90 mm
de diamétre. Partie de panse et de
fond d'un récipient cylindrique
frangais bleu-vert. Le profil du
fond est en forme de cdne, présente
une marque de molette & bout pointu
et une marque interrompue de pontil
i bout de verre. (1F4G9-4) couleur:
10BG; diamétre de la panse: a) ?, b)
?, ¢) 92 mm; hauteur de la panse 68
mm (partie subsistante); hauteur du
rentré du fond: 20 mm; diamétre de
la marque du pontil: 20 mm.

Figure 10. Groupe I, fonds: 80
mm de diamétre. Partie de panse
et de fond d'un récipient
cylindrique frangais bleu-vert
dont le fond a un profil
parabolique et porte la cicatrice
interrompue d'un pontil & bout de
verre. (1F11F25-17) couleur:
2.5BG; diamétre de la panse: 1)
?, b) ?, ¢) 81 mm; hauteur de la
panse: 69 mm (partie subsistante);
hauteur du rentré du fond: 20 mm;
diamétre de la marque du pontil:
22 mm.
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Figure 12, Groupe II, fonds: 90
mu de diamétre. Partie de fond
d'un récipient cylindrique
frangais bleu-vert qui semble
porter la marque d'une molette a
bout pointu et peut-&tre une
marque de pontil en anneau.
(1F11F30-2) couleur: 2.5BG;
hauteur du rentré du fond: 16 mm
(partie subsistante); diamétre de
la marque du pontil: a) 22 mm, b)
16 mm.

CM

Figure 13. Groupe III, fonds:
100 mm de diamétre. Partie de
panse et de fond d'un récipient
cylindrique frangais bleu-vert.
Le rentré du fond a la forme
d'un cOne légérement arrondi et
porte la marque d'un pontil &
bout de verre. (1lF4E52-2)
couleur: 10BG; diamétre de la
panse: a) ?, b) ?, c¢) 104 mm;
hauteur de la panse: 65 mm
(partie subsistante); hauteur
du rentré du fond: 24 mm;
diamétre de la marque du
pontil: 30 mm.
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BOUTEILLES A ALCOOL FRANCAISES EN VERRE VERT FonCE

Histoire des bouteilles et de leur fabrication

La seconde industrie du verre 3 bouteille en France au cours du
XVIII€® siécle reposait sur l'emploi du charbon comme carburant. La
pénurie croissante de bois avait incité certains verriers d utiliser le
charbon avant la fin du XVII® siécle mais aux environs de 1700, les
Frangais commencérent 3 s'inspirer de la technique anglaise supérieure
de fabrication des bouteilles qui allait constituer la base de leur
propre industrie. Cette technique, utilisant du charbon, un four
spécial et id@alement une usine spéciale, produisait des bouteilles
noires résistantes utilisées d'abord pour les alcools et les eaux
minérales mais peut-&tre pour d'autres produits également (Barrelet
1953: 96; Scoville 1941: 158, 159). Les nouvelles bouteilles solides
connurent un succés rapide et leur production augmenta de fagon sensible
aprés 1720 (Scoville 1950: 3). Plusieurs facteurs favoris@rent cet
essor: les marchands de vins et de brandy commencérent & marquer leur
préféerence pour les nouvelles bouteilles plus résistantes dont la
couleur sombre &tait devenue synonyme de solidit& et commencérent a
embouteiller de plus grandes quantités de leurs produits; les familles
de la haute socié&té et du peuple se mirent & préférer également le vin
en bouteille et commencérent & stocker de grandes quantités; le commerce
extérieur de la France en expansion créa lui aussi une demande de vins
embouteillés (Scoville 1950: 110, 111).

Pour des raisons pratiques, les "grosses verreries” produisant ces
bouteilles @taient situes prés des mines de charbon ou & proximité des
ports maritimes; on pouvait donc amener le charbon anglais que 1'on
préférait ou la variété frangaise de qualit@ inférieure, et les
bouteilles destin€es a l'exportation pouvaient &tre expédiées par bateau
(Barrelet 1953: 96; Scoville 1941: 162, 163; 1950: 111).

La forme des nouvelles bouteilles foncées subit quelque changement
au cours du XVIII® si&cle. En 1700, les panses etaient trapues et
sphériques, les cols courts, larges, s'effilant en une l&vre détach&e au
fer et terminée par une bague arrondie. Elles &voluérent bientdt pour
prendre la forme plus allongée et cylindrique de la bouteille &
béné&dictine tout en conservant encore leur lévre détachée au fer et leur
bague arrondie rapporté@e; c'est la forme qu'elles conservérent jusqu'a
la fin du si&cle (Barrelet 1953: 102, 201, pl. XLVI).

En mars 1735, une proclamation du roi tenta de normaliser et de
régulariser le poids et la capacité& des bouteilles pour protéger le
public contre la fraude. Les bouteilles durent avoir un poids de 25
onces et la capacité d'une chopine frangaise, c'est-d-dire 32 onces
environ. Les bouteilles faisant la moiti&, le quart ou le double
devaient avoir une capacité proportionnelle. En dépit de ces
réglements, les bouteilles du XVIII® sid&cle ne furent pas toujours
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d'une taille uniforme. Les ecarts etaient dus 3 la fabrication
individuelle ainsi qu'aux essais délibérés des fabricants et des
aubergistes de frauder le public (Barrelet 1953: 102, 103).

Cambustible, fours et verreries

L'emploi du charbon comme combustible 3 la place du bois &leva la
température des fours, ce qui accéléra la fusion et permit d'utiliser umn
mélange comportant plus de sable et moins de potasse et de soude; les
bouteilles fonceées de résistance supérieure en furent le produit.
Cependant les avantages ne furent pas acquis sans problémes. La
transformation des anciens fours & bois en fours @ charbon ne fut pas
une tiche facile, car la production des bouteilles en verre foncé
nécessitait des techniques et un équipement différents. La plupart des
fours a bois, par exemple, n'avaient pas suffisamment de tirage pour
activer un feu capable de fondre le nouveau mélange. La combustion du
charbon produisait par ailleurs des gaz sulfureux pénibles pour les
ouvriers. Le probléme du four fut surmonté par 1l'adoption du four de
style anglais employé avec succés en Angleterre depuis le milieu du
XVII€® sigcle (voir "Bouteilles @ alcool anglaises en verre noir").

Bien que le probléme des gaz elit pu &tre résolu par le choix d'une usine
de style anglais a 1'avenant, ceci ne se réalisa pas facilement 3 cause
peut—&tre en partie du prix &levé qu'il en coflitait pour batir ce genre
d'installations. Jusqu'en 1784, il n'existait en France aucun
équivalent des usines anglaises. De nombreux ateliers cependant
essayérent d'adapter certaines des caractéristiques anglaises 3@ leurs
installations; on finit par adopter le toit & forte pente avec une
grande ouverture au centre permettant 3 la fume et au gaz de s'&chapper
sur le mod&le de 1l'usine anglaise qui avait la forme d'un entonnoir
inversé - cependant la base de l'usine frangcaise demeura rectangulaire
plutdt que circulaire (Scoville 1950: 8, 41-42).

Les bouteilles du site Rama

Origine et datation

Nous pensons que les bouteilles @ alcool en verre vert foncé
trouvées sur le site Roma sont le produit des fours & charbon frangais.
Diderot illustre la fabrication de ces bouteilles suivant cette
tradition (fig. 14 3 18), et les tableaux francais de 1'&poque les
illustrent &galement (fig. 19). On a récupéré sur les sites des
colonies frangaises au Canada et aux Etats-Unis des quantités de
bouteilles semblables. Les spécimens du site Roma sont typiques des
années 1732-1745 mais ils peuvent avoir &t fabriqués 3 une date
antérieure.

Des bouteilles similaires dont le cachet portait le nom de PYRMONT
ou PIERMONT WATER (eau d'une source minérale d'Allemagne en vogue entre
1720 et 1770) ont @té déterrées au cours de certaines fouilles (No&l
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Hume 1961: 101, 105, 109, 111; 1970: 61, 62), mais on n'a trouvé aucun
cachet de ce genre que l'on puisse relier aux bouteilles du site Roma;
on ne pense donc pas qu'elles aient contenu ce produit.

Fabrication et caractéristiques correspondantes

Les bouteilles a alcool en verre vert foncé du site Roma ont &té
soufflées & la bouche une par une et l'on s'est servi des outils
traditionnels de fabrication du verre et d'un moule en creux (fig. l4 &
18). Elles sont essentiellement semblables quant a la forme: leur lévre
a eté detachée au fer et quelquefois polie au feu; leur bague est
constitu@e d'une bande de verre ronde rapportée; leur col est long et se
resserre pour former le goulot; leur épaule s'arrondit de fagon sensible
et leur panse est essentiellement cylindrique mais se rétrécit vers le
fond. Les caractéristiques du fond présentent certaines variantes
cependant. La plupart des domes du fond sont en cOne arrondi, bien que
certains soient en forme de cloche et d'autres de forme intermédiaire.
Certains de ces fonds présentent une marque de molette circulaire en
forme d'anneau recouverte d'un dépdt d'oxyde de fer provenant de la
molette. Sauf un petit nombre, toutes les marques de pontil en anneau
sont celles d'un pontil 3 bout de verre.

Quoique la technique du moulage de la panse ait aidé & normaliser
la forme et la taille, ceci ne fut pas suffisant pour que 1'on produisit
des bouteilles suivant les normes précisées par le décret royal de 1735.
Si les bouteilles du site Roma ont eté fabriquées aprés la proclamation,
et il est possible qu'elles le furent, elles devraient théoriquement
étre conformes aux normes. De fait leur poids et leur capacit& sont
soit supérieurs, soit inférieurs aux limites prescrites.

Les figures 20a & 33 sont des echantillons représentatifs des
bouteilles du site Roma en ce qu'elles illustrent les différences dans
la technique de fabrication et 1'habileté individuelle.

Nous donnons ci-dessous un apercu des dimensions variables (mm),
des quantités et du type de caractéristiques que 1l'on retrouve sur les
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bouteilles & alcool frangaises en verre vert foncé& du site Roma:

Echantillon: 116 articles caractéristiques de 36 bouteilles
complétes, 40 tessons supplémentaires de cols—goulots et 40 autres
tessons de panses—fonds.

Couleur: 1) 2.5GY (104); 2) 10Y (9); 3) 7.5Y (3)

Diamétre de la lévre: 19-36

Hauteur de la lévre: 3-11

Diamétre intérieur de la lévre: 14-23

Diamétre de la bague: 30-44

Hauteur de la bague: 3-11

Hauteur du goulot: 9-18

Diamétre du col: a) 21-31; b) 27-48; c) 44-62

Hauteur du col: 85-115

Diamétre de la panse: a) 114-123; b) 106-119;

c) 100-113

Hauteur de la panse: 1) 80-90 (75); 2) 70-75 (1)

Diamétre du fond: 95-113

Type de rentré du fond: 1) cone arrondi (60-62);

2) cloche (2-3); 3) intermé&diaire (4)
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Hauteur du rentr@ du fond: 1) cdne arrondi 30-55;
2) cloche: 47-55; 3) intermédiaire: 36-68

Type de marque de molette: 1) anneau (2-4);
2) circulaire (1)

Diamétre de la marque de la molette: 1) anneau: 13-15; 2)
circulaire: 8

Type de marque de pontil: 1) & bout de verre (59-65);
2) anneau: (3-4)

Diam&tre de la marque du pontil: 1) 3 bout de verre:
25-35; 2) anneau: a) 26-35; b) 17-22

Hauteur de la bouteille: 215-255

Poids: 23,8-32,3 onces

Capacité: 26-33 onces

Petites bouteilles

Sept bouteilles qui ressemblent @ celles de la catégorie ci-dessus,
sauf en ce qui concerne la taille et souvent la qualité du verre, font
également partie de la collection du site Roma. Ces bouteilles
représentent deux tailles plus petites et sont d'un type de verre
fragile dans la plupart des cas et d'une couleur plus claire ou d'un
vert plus jaune. On n'a pas trouvé d'explication satisfaisante a
ces différences qui peuvent @voquer un usage spécialisé. Cependant, 3
cause de leur similarité foncig&re avec les bouteilles a alcool en verre
fonce plus grandes, et parce que le décret royal de 1735 mentionne les
bouteilles dont la capacité est de la moiti@& ou du quart de la capacité
normale, on les a incluses dans la méme catégorie et elles sont
probablement contemporaines (fig. 34).

En ce qui concerne la lévre, la bague, le col, 1l'épaule et la forme
de la panse, les bouteilles plus petites ressemblent d& leurs homologues
de taille supérieure. Toutes sont cependant dotées d'un fond dont le
rentré est un cdne arrondi et elles présentent des marques de molette
pointues ou circulaires et seulement des cicatrices de pontil & bout de
verre. Les figures 35a 3 38 montrent des &chantillons représentatifs de
ces bouteilles.

Nous donnons ci-dessous un apergu des dimensions variables (mm),
des quantités et du type de caractéristiques que 1l'on retrouve sur ces
spécimens plus petits:

Echantillon: sept articles caractéristiques en tout répartis en
deux groupes suivant la taille du fond surtout:

Groupe I - Bouteilles de capacité& 1/4 peut—&tre: quatre articles
caractéristiques comprenant deux bouteilles presque complétes et deux
fonds supplémentaires.

Groupe II - Bouteilles de capacit@ 1/2 peut-&tre: trois articles
caractéristiques comprenant une bouteille compléte et deux autres
fonds.

Groupe 1 Groupe II
Couleur: Couleur:
1) 10Y (3) 1) 10Y (1)
2) 10GY (1) 2) 2.5GY (2)

Diamétre de la lé&vre: 23-27 22
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Hauteur de la lévre: 4-6 0-5
Diamétre intérieur de la lévre: 16-20,5 13
Diamétre de la bague: 27-3 28-30
Hauteur de la bague: 3-6 5-9
Hauteur du goulot: 9-12 8-12
Diamétre du col:
a) 20-21 a) 22
b) 23-25 b) 25
c) 31-35 c) 40
Hauteur du col: 60-63 85
Diamétre de la panse:
a) 76-78 a) 87-95
b) 74-76 b) 84-93
c) 70-73 c) 82-92
Hauteur de la panse: 45-52 50-60
Diamétre du fond: 68-78 81-92
Type de rentré du fond: cOne arrondi coOne arrondi
Hauteur du rentré du fond: 14-17 25-35
Type de marque de molette:
1) pointue (2) 1) circulaire (1)
2) indéterminée (2) 2) indéterminée (2)
Type de marque de pontil:
1) 3 bout de verre (3) 1) 3 bout de verre (2)
2) indéterminé (1) 2) indéterminé (1)
Diamétre de la marque du pontil: 13-17 22-28

Hauteur de la bouteille: 145-162 176
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Figure 14, Moulage de la panse d'une bouteille 3 alcool francaise dans
un moule en creux (Diderot 1772: pl. IV; RD-34 T).

Figure 15. Fagonnage du fond d'une bouteille 3 alcool frangaise avec un
outil en métal appelé "molette” (3 gauche). On retravaille ensuite la
panse au marbre pour lui redonner sa forme symétrique (Diderot 1772: pl.
V; RD-35 T).
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Figure 16. Fixation de la canne qui sera utilisée comme tige de pontil
au fond d'une bouteille a alcool frangaise. Ceci produira une marque de
pontil en forme d'anneau (Diderot 1772: pl. V; RD-36 T).

by \b&“-‘ -~

A - _—
Figure 17. Application d'une bague au col d'une bouteille 3 alcool
frangaise au moyen d'une tige en métal. La bouteille est encore
maintenue sur le pontil (Diderot 1772: pl. VI; RD-37 T).
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Figure 18. Profilage de la bague d'une bouteille & alcool frangaise au
moyen d'un outil métallique appelé "pince"” (Diderot 1772: pl. VI; RD-38 T).
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Figure 19. Tableau de J.B. Chardin

"Le gargon cabaretier” (1738 environ)
montrant une bouteille & alcool frangaise typique comme celles qu'on a

trouvées sur le site Roma. Si l'on en juge par la substance blanche
mousseuse que l'on voit en haut de l'entonnoir, elle est remplie de biére

(Hunterian Collection, University of Glasgow, Ecosse).



Figure 20a. Bouteille moyenne frangaise @ alcool en verre vert
Pour les détails et dimensions spécifiques, voir la figure 20b
(1F4E34-2; RA-2257 B).

31

fonce.
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Figure 20b. Ce spécimen moyen a un goulot, un col et une panse typiques
et présente une forme de fond courante avec un rentré en cOne et une
marque de pontil & bout de verre. (1F4E34-2) couleur: 2.5GY; diamétre
de la l&vre: 26 mm; hauteur de la lévre: 8-9 mm; diam&tre intérieur de
la lévre: 14 mm; diamétre de la bague: 38 mm; hauteur de la bague:

6-8 mm; hauteur du goulot: 14-17 mm; diamétre du col: a) 24 mm, b) 35 mm,
¢) 55 mm; hauteur du col: 105 mm; diam@&tre de la panse: a) 118 mm, b)

114 mm, c¢) 107 mm; hauteur de la panse: 80 mm; diam&tre du fond: 104-6
mm; hauteur du rentré: 43 mm; diamétre de la marque du pontil: 30 mm;
hauteur de la bouteille: 235 mm; poids: 25,6 onces; capacité&: 29 onces.
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Figure 2la. Bouteille frangaise moyenne d alcool en verre vert foncé.
Pour les détails et dimensions spécifiques, voir la figure 21b (1F4F8-1;
RA-2251 B).
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Figure 21b. Ce spécimen moyen est muni d'un goulot, d'un col et d'une
panse typiques, et présente une forme de fond commune au rentré en cOne
avec une marque de pontil 3 bout de verre qui dans ce cas a viré au bleu
opaque 3 la suite d'une réaction chimique indéterminée. (1F4F8-1)
couleur: 2.5GY; diamétre de la l&vre: 29 mm; hauteur de la lévre:

7-8 mm; diamétre intérieur de la l&vre: 16 mm; diamétre de la bague:
36-39 mm; hauteur de la bague: 5-6 mm; hauteur du goulot: 15 mm;
diamétre du col: a) 27 mm, b) 38 mm, ¢) 55 mm; hauteur du col: 100 mm;
diamétre de la panse: a) 118 mm, b) 113 mm, c¢) 107 mm; hauteur de la
panse: 80 mm; diamétre du fond: 105 mm; hauteur du rentré: 40 mm;
diamétre de la marque du pontil: 27 mm; hauteur de la bouteille:

235 mm; poids: 25,1 onces; capacité: 31 onces.
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Figure 22a. Bouteille 3 alcool frangaise en verre vert fonceé; variante
I: col @troit. Pour les détails et dimensions spécifiques, voir la
figure 22b (1F4E20-3; RA-2254 B).
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Figure 22b. Ce spécimen posséde un col et une bague plus etroits qu'il
n'est coutume mais sa panse est typique et son fond, dont le rentré est
en forme de cOne arrondi et porte une marque de pontil & bout de verre,
est commun. (1F4E20-3) couleur: 2.5GY; diamétre de la lévre: 29 mm;
hauteur de la l&vre: 10 mm; diamétre intérieur de la lévre: 17 mm;
diamétre de la bague: 33 mm; hauteur de la bague: 4 mm; hauteur du
goulot: 14 mm; diamé&tre du col: a) 24 mm, b) 27 mm, c¢) 45 mm; hauteur du
col: 100 mm; diamétre de la panse: a) 118 mm, b) 115 mm, c¢) 109 mm;
hauteur de la panse: 90 mm; diamétre du fond: 99-110 mm; hauteur du
rentré du fond: 40 mm; diamétre de la marque du pontil: 30 mm; hauteur
de la bouteille: 240 mm.
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Figure 23a. Bouteille 3 alcool frangaise en verre vert fonc&, variante
I: col étroit. Pour les détails et dimensions spécifiques, voir la
figure 23b (1F4C22-1; RA-2250 B).
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Figure 23b. Ce spécimen a un col plus etroit qu'il n'est coutume, mais
son goulot et sa panse sont typiques, et son fond au rentré en forme de
cone arrondi portant une marque de pontil 3 bout de verre est commun.
(1F4C22-10) couleur: 2.5GY; diamétre de la lévre: 20-31 mm; hauteur de
la lévre: 7 mm; diamétre intérieur de la lévre: 16 mm; diamétre de la
bague: 39-4]1 mm; hauteur de la bague: 6 mm; hauteur du goulot: 14 mm;
diam&tre du col: a) 26 mm, b) 28 mm, c) 44 mm; hauteur du col: 102 mm;
diamétre de la panse: a) 118 mm, b) 110 mm, c) 102 mm; hauteur de la
panse: 90 mm; diamétre du fond: 101-5 mm; hauteur du rentré: 32 mm;
diamétre de la marque du pontil: 29 mm; hauteur de la bouteille: 242 mm;
poids: 28,4 onces; capacité: 30,5 onces.



igure 24a. Bouteille d alcool frangaise en verre vert foncé&, variante

I: col large. Pour les détails et dimensions spécifiques, voir la
igure 24b (1F4F12-1; RA-2256 B).

39
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Figure 24b. Ce spécimen présente un col plus large qu'il n'est coutume,
mais son goulot et sa panse sont typiques. Le fond est commun avec son
rentré en forme de cOne et une marque de pontil 3 bout de verre.
(1F4F12-1) couleur: 2.5GY; diamétre de la lévre: 28 mm; hauteur de la
lévre: 5,5 mm; diamétre intérieur de la lévre: 17 mm; diamétre de la
bague: 37 mm; hauteur de la bague: 6-10 mm; hauteur du goulot: 13-15 mm;
diamétre du col: a) 24 mm, b) 36 mm, c) 60 mm; hauteur du col: 105 mm;
diamétre de la panse: a) 118 mm, b) 111 mm, c¢) 106 mm; hauteur de la
panse: 80 mm; diamétre du fond: 104 mm; hauteur du rentré: 47 mm;
diamétre de la marque du pontil: 32 mm; hauteur de la bouteille: 238 mm;

poids: 25,4 onces; capacité: 30 onces.
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Figure 25a. Bouteille 3 alcool frangaise en verre vert fonc&, variante
II: col large. Pour les détails et dimensions spécifiques, voir la
figure 25b (1F4E34-1; RA-2253 B).
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Figure 25b. Ce spécimen posséde un col plus large qu'il n'est coutume,
mais son goulot et sa panse sont typiques; son fond au rentré en forme
de cdOne arrondi est egalement commun. Il porte peut-&tre une marque de
molette circulaire. (1F4E34-1) couleur: 2.5GY; diamé@tre de la lévre:
32-34 mm; hauteur de la lé&vre: 5 mm; diamétre inté&rieur de la lévre: 18
mm; diamétre de la bague: 42-44 mm; hauteur de la bague: 6 mm; hauteur
du goulot: 12 mm; diam&tre du col: a) 28 mm, b) 42 mm, c) 60 mm; hauteur
du col: 110 mm; diamétre de la panse: a) 119 mm, b) 114 mm, c) 107 mm;
hauteur de la panse: 85 mm; diamétre du fond: 108 mm; hauteur du rentrée:
37 mm; diamétre de la marque de la molette: 15 mm?; diamétre de la

marque du pontil: 27 mm; hauteur de la bouteille: 243 mm; poids: 31,4
onces; capacité: 32,5 onces.
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Figure 26a. Bouteille a alcool frangaise en verre vert foncé, variante
I1I: fabrication grossiére. Pour les détails et dimensions spécifiques,
voir la figure 26b (1F4E20-1; RA-2258 B).
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Figure 26b. Ce spécimen grossier est muni d'un col court, &troit, en
harmonie avec sa panse mais sa forme est essentiellement typique et son
fond au rentré en cdne arrondi présentant une marque de pontil & bout de
verre est commun. (1F4F20-1) couleur: 10Y; diamétre de la lévre: 29 mm;
hauteur de la lé&vre: 6-8 mm; diamétre intérieur de la lévre: 19 mm;
diamétre de la bague: 35,5 mm; hauteur de la bague: 5 mm; hauteur du
goulot: 12 mm; diam&tre du col: a) 24 mm, b) 31 mm, c) 58 mm; hauteur du
col: 100 mm; diamé&tre de la panse: a) 119 mm, b) 115 mm, c¢) 105 mm;
hauteur de la panse: 90 mm; diamétre du fond: 105 mm; hauteur du

rentré: 37 mm; diamétre de la marque du pontil: 27 mm; hauteur de la
bouteille: 225 mm; poids: 27,5 onces; capacité: 30,5 onces.
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Figure 27a. Bouteille 3 alcool frangaise en verre vert foncé, variante
II1: fabrication grossiére. Pour les détails et dimensions spécifiques,
voir la figure 27b (1F4E40-4; RA-2252 B).
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Figure 27b. Ce spécimen grossier est doté d'un col large et épais en
harmonie avec sa panse et le goulot de fabrication médiocre est piqué de
stries au-dessus et en dessous de la bague, provenant probablement de la
"pince"” (figure 18). Sa forme est essentiellement typique, cependant,
et son fond au rentré en cOne arrondi portant une marque de pontil a
bout de verre est commun. (1F4E40-4) couleur: 2.5GY; diamétre de la
lévre: 32 mm; hauteur de la lévre: 7-8 mm; diamétre intérieur de la
lévre: 17 mm; diamétre de la bague: 39 mm; hauteur de la bague: 5 mm;
hauteur du goulot: 10-14 mm; diam@&tre du col: a) 31 mm, b) 48 mm, c) 62
mm; hauteur du col: 100 mm; diamétre de la panse: a) 120 mm, b) 112 mm,
c¢) 103 mm; hauteur de la panse: 90 mm; diam&tre du fond: 100 mm; hauteur
du rentré: 34 mm; diamétre de la marque du pontil: 35 mm; hauteur de la
bouteille: 234 mm; poids: 26,7 onces; capacité: 29 onces.
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Figure 28. Bouteille 3 alcool frangaise en verre vert foncé, variante
III: fabrication grossiére. Ce spécimen est muni d'une bague fagonnée
grossiérement mais sa forme est essentiellement typique. (1F4E36-4;
RA-2246 B) couleur: 2.5GY; diamétre de la l&vre: 29 mm; hauteur de la
lévre: 4-8 mm; diamétre intérieur de la lévre: 19 mm; diamétre de la
bague: 38 mm; hauteur de la bague: 5-11 mm; hauteur du goulot: 14-16 mm;
diamétre du col: a) 26 mm, b) 34 mm, c) 55 mm; hauteur du col: 110 mm.
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Figure 29a. Bouteille & alcool frangaise en verre vert foncé, variante
IV: 1'exemplaire le plus court. Pour les détails et dimensions
spécifiques, voir la figure 29b (1F4E32-3; RA-2255 B).
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Figure 29b. Ce spécimen est le plus court de la collection. Il est muni
d'un goulot, d'un col et d'une panse typiques et présente un fond au
rentré en forme de cOne arrondi portant une marque de pontil & bout de
verre, qui dans ce cas a viré au bleu opaque & la suite d'une réaction
chimique indéterminée. (1F4E32-3) couleur: 2.5GY; diamétre de la lévre:
30 mm; hauteur de la l&vre: 6-7 mm; diamétre intérieur de la lévre: 20
mm; diamétre de la bague: 37,5 mm; hauteur de la bague: 5-6 mm; hauteur
du goulot: 12-14 mm; diamétre du col: a) 25 mm, b) 39 mm, c¢) 55 mm;
hauteur du col: 90 mm; diam&tre de la panse: a) 117 mm, b) 112 mm, c)
105 mm; hauteur de la panse: 80 mm; diamétre du fond: 100-8 mm; hauteur
du rentré: 45 mm; diamétre de la marque du pontils 30 mm; hauteur de la
bouteille: 215 mm; poids: 27,5 onces; capacité: 28 onces.
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Figure 30a. Bouteille 3 alcool frangaise en verre vert foncé, variante
V: 1'exemplaire le plus grand. Pour les détails et dimensions
spécifiques, voir la figure 30b (1F4E20-2; RA-2249 B).
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Figure 30b. Ce spécimen, le plus grand de la collection, posséde un
goulot, un col et une panse typiques et présente un fond de forme
commune 3 rentré en cdne arrondi avec une marque de pontil 3 bout de
verre. (1F4E20-2) couleur: 10Y; diamétre de la l&vre: 34,5 mm; hauteur
de la lévre: 6-8 mm; diamétre inteérieur de la lévre: 23 mm; diamétre de
la bague: 41 mm; hauteur de la bague: 5-7 mm; hauteur du goulot: 12 mm;
diamétre du col: a) 30 mm, b) 39 mm, c¢) 60 mm; hauteur du col: 115 mm;
diam&tre de la panse: a) 120 mm, b) 119 mm, c¢) 113 mm; hauteur de la
panse: 90 mm; diamétre du fond: 104-13 mm; hauteur du rentré: 43 mm;
diamétre de la marque du pontil: 27 mm; hauteur de la bouteille: 255 mm;
poids: 28,5 onces; capacité: 33 onces.
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Figure 31. Bouteille 3 alcool frangaise en verre vert foncé, variante
VI: modéle & marque de molette. Ce spécimen posséde une forme de panse
typique et un fond dont le rentré en cOne arrondi portant une marque de
pontil 3 bout de verre est commun, mais il présente également une marque
de molette circulaire plus rare, recouverte d'un dépot d'oxyde de fer.
(1F4E47-6) couleur: 2.5GY; hauteur de la panse: 85 mm; diamétre du fond:
105 mm; hauteur du rentré: 43 mm; diamétre de la marque de molette: 15
mm; diamétre de la marque du pontil: 30 mm.
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Figure 32. Bouteille 3 alcool frangaise en verre vert foncé, variante
VI: modéle a marque de molette. Ce fond posséde un rentré commun en
cOne arrondi portant une marque de pontil 3 bout de verre, mais il
présente egalement une marque de molette circulaire plus rare.
(1F4G8-2) couleur: 2.5GY; diamétre du fond: 110 mm environ; hauteur du
rentré: 45 mm; diamétre de la marque de molette: 8 mm; diamétre de la

marque du pontil: 26 mm,
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Figure 33. Bouteille d alcool frangaise en verre vert foncé, variante
V11l: modéle 3 forme de rentré et d marque de pontil particuliers. Ce
spécimen a une forme de panse typique, mais le rentré du fond en forme
de cloche et la marque du pontil en anneau sont plus rares. (1F4E18-1)
couleur: 2.5GY; diamétre de la panse: 120 mm, b) 114 mm, c¢) 108 mm;
hauteur de la panse: 90 mm; diamétre du fond: 106 mm; hauteur du rentré:
50 mm; diamétre de la marque du pontil: a) 35 mm; b) 22 mm.



Figure 34.

Bouteille a alcool frangaise en verre vert foncé de taille

ordinaire et ce que l'on pense étre son homologue dans une capacité

moindre:

1/2 du modéle courant.

Une bouteille dont la capacité est un
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quart du modéle courant figure €galement dans la collection (fig. 35a-36).
(1F4E47-13;

1IF4G8-5; RA-886 T)
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Figure 35a. Groupe I: Bouteille & alcool frangaise dont la capacité
est peut-é&tre un quart de celle du modéle courant. Pour les détails et
dimensions spécifiques, voir la figure 35b (1F11A3-1; RA-2015 B).
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Figure 35b. Groupe 1l: Cette bouteille a alcool frangaise, dont la
capacité est peut—-&tre un quart de celle du modéle courant, ressemble
quant au style aux bouteilles plus granﬁes mais le verre est mince,
fragile et d'un vert plus clair. (1F11A3-1) couleur: 10GY; diamétre de
la l&vre: 23 mm; hauteur de la lévre: 4 mm; diam&tre intérieur de la
lévre: 16 mm; diamétre de la bague: 27-29 mm; hauteur de la bague:

3-6 mm; hauteur du goulot: 9 mm; diamétre du col: a) 20 mm, b) 23 mm,
¢) 31 mm; hauteur du col: 63 mm; diam@&tre de la panse: a) 78 mm; b) 76
mm; hauteur de la panse: 45 mm; diamétre du fond: 78 mm; hauteur de la
bouteille: 145 mm.
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Figure 36. Groupe I: Bouteilles @ alcool frangaises dont la capacité
est peut—&étre un quart de celle du modéle courant., Ce spécimen
ressemble aux bouteilles plus grandes quant au style mais son verre est
mince, fragile et d'un vert plus jaune. La forme du fond en cOne
arrondi portant une marque de pontil 3 bout de verre est commune, mais
les deux marques de molette d& bout pointu sont uniques. (1F4G9-3)
couleur: 10Y; diamétre de la lévre: 27 mm; hauteur de la lévre: 6 mm;
diamétre intérieur de la lévre: 20,5 mm; diamétre de la bague: 31 mm;
hauteur de la bague: 3-5 mm; hauteur du goulot: 11-12 mm; diamétre du
col: a) 21 mm, b) 25 mm, c) 35 mm; hauteur du col: 60 mm; diamétre de la
panse: a) 76 mm, b) 74 mm, c¢) 70 mm; hauteur de la panse: 52 mm;
diamétre du fond: 68 mm; hauteur du rentré: 17 mm; diamé&tre de la marque
du pontil: 17 mm; hauteur de la bouteille: 162 mm.
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Figure 37. Groupe II: Bouteille a alcool frangaise dont la capacité
est peut-&tre la moitié de celle du modéle courant. Ce spécimen
ressemble étroitement aux bouteilles a alcool frangaises plus grandes.

I1 est actuellement exposé au fort Amherst, dans 1'Ile-du-Prince-Edouard.
(1F4G8-5; RA-1502 B) couleur: 10Y; diamétre de la lévre: 22 mm; hauteur
de la lévre: 0-5 mm; diamétre intérieur de la lévre: 13 mm; diam&tre de
la bague: 28-30 mm; hauteur de la bague: 5-9 mm; hauteur du goulot: 8-12
mm; diamétre du col: a) 22 mm, b) 25 mm, c¢) 40 mm; hauteur du col: 85 mm;
diamétre de la panse: a) 87 mm, b) 84 mm, c¢) 82 mm; hauteur de la panse:
60 mm; diamétre du fond: 81 mm; hauteur du rentré: 35 mm; diamétre de la
marque du pontil: 22 mm; hauteur de la bouteille: 187 mm.
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Figure 38. Groupe II. Bouteille a alcool frangaise dont la capacité
est peut-&tre la moitié de celle du modéle courant. Ce spécimen
ressemble &troitement aux modéles plus grands du point de vue de la
qualit@ du verre ainsi que de la forme. Il présente un fond de forme
commune 3 rentré en cOne arrondi portant une cicatrice de pontil & bout
de verre et une marque de molette circulaire. (1F4E20-5) couleur:
2.5GY; diam&tre de la panse: a) 95 mm, b) 93 mm, c) 92 mm; hauteur de la
panse: 50 mm; diamétre du fond: 92 mm; hauteur du rentré: 32 mm;

diamétre de la marque de molette: 8 mm; diamétre de la marque du pontil:
28 mm.
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BOUTEILLES A ALCOOL ANGIAISES EN VERRE NOIR

Histoire des bouteilles et de leur fabrication

Dés le XIII® siécle on fabriquait en Angleterre des bouteilles
en verre (Powell 1923: 70), mais il fallut attendre le milieu du
XVII€® siécle pour que 1l'on commencdt a produire les bouteilles en
verre dit "noir" (McKearin et McKearin 1948: 423). La nouvelle
industrie connut un essor rapide et en 1696, 42 des 90 verreries
fabriquaient 240 000 douzaines de bouteilles par an, montant suffisant
pour répondre 3 presque tous les besoins du marché intérieur et pour
qu'il soit inutile d'importer des autres pays. La plupart de ces
verreries étaient installées a Londres et & Bristol tandis que d'autres
etaient situées dans 14 régions (Noél Hume 1961: 93, 94 tiré de Houghton
1727: n© 197, n© 198). La production de ces bouteilles en verre
solide s'accrut encore au XVIII® siécle pour satisfaire une demande
toujours croissante et c'est encore Londres et Bristol qui virent
s'installer nombre des nouvelles usines (Powell 1923: 86-102).

Durant toute cette période, on utilisa les bouteilles surtout pour
le transport, le stockage et le service des boissons alcooliques
diverses, mais elles servirent tout aussi bien pour les denrées
alimentaires et d'autres produits. Méme si leurs fonctions restérent
polyvalentes jusqu'd la fin du XIXe siécle, leur forme connut des
changements considérables. Le plus notable toucha la forme de leur
panse qui de trapue et sphérique devint @lancée et cylindrique. Le col
s'allongea et devint plus droit. Le goulot se modifia: la lévre
détachée au fer ou retournée, munie d'une bague rapportée, devint un
goulot epaissi. Le dome du fond devint moins profond.

En méme temps que se produisait cette transformation, on en venait
a l'embouteillage et a la mise en casier des boissons alcooliques
(plutdt que de les transférer des tonneaux de bois) ainsi qu'au
rangement des bouteilles couch&es. La paroi droite des bouteilles
cylindriques favorisa cette @&volution; on put entreposer avec plus
d'efficacité un plus grand nombre de bouteilles, et les bouchons
restant humides assurérent un meilleur cachetage et par cons&quent un
meilleur produit. Certaines boissons alcooliques etaient mises en
casier dés 1676; neanmoins, on les entreposait la téte en bas sur des
rayons dans lesquels des trous avaient @té percés pour loger les cols.
Ces anciennes bouteilles etaient sphériques et cette méthode @tait
certainement la fagon la plus pratique pour les manutentionner. Les
bouteilles @taient quelquefois entreposées couch&es durant cette période
antérieure également, mais cette pratique ne se répandit pas avant le
milieu du XVIII€ sig&cle, &poque & laquelle le rangement des
bouteilles en casiers se généralisa tandis qu'elles devenaient plus
cylindriques (McKearin 1971: 126, 127).
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Cambustible, fours et wverreries

Le succés de 1l'industrie du verre @ bouteille anglais est a coup
slr relié au type de combustible utilisé et @ la conception du four et
de 1l'usine. La jonction de ces deux facteurs influengca le rendement et
permit de produire un type de verre foncé, solide et tres populaire.

Les bouteilles anglaises en verre noir sont le produit des fours 2
charbon. Le charbon constituait un nouveau combustible au début du
XVII€ siécle, mais son utilisation devint courante aprés 1615
lorsque la proclamation royale interdit le bois @ cause du dépeuplement
des foréts (Thorpe 1969: 66).

Le modéle de four que l'on adopta pour utiliser le plus
efficacement le nouveau combustible @tait carré ou rectangulaire; il
etait muni aux deux extrémités de grilles ouvertes qui se prolongeaient
d'une extrémité du four a l1l'autre, et d'un carneau souterrain qui
produisait un tirage vraiment fort en amenant dans le four par un tunnel
1'air plus froid de 1l'extérieur. A cause de ce meilleur tirage, on
pouvait atteindre des températures plus elevées dans le four de fusion,
ce qui diminuait le temps nécessaire pour liquéfier le mélange et
nécessitait moins de charbon.

La combustion du charbon présentait cependant des problémes; elle
produisait des gaz sulfureux désagréables qui incommodaient les
verriers. La conception de 1l'atelier remédia a cette situation.
L'atelier ressemblait 3@ un grand entonnoir renversé. Pendant la fusion
du verre toutes les portes et les fenétres etaient fermées. Les
ouvertures de tirage du tunnel du four &taient les seules voies par
lesquelles 1l'air pouvait pénétrer dans l'atelier et il n'en pouvait
sortir que par la cheminée située dans le toit. L'air se trouvait donc
aspiré rapidement par le haut débarrassant la salle de travail des

émanations et de la fumée produites par le charbon (Scoville 1950: 41,
42).

Ies bouteilles du site Rama

Origine et datation

On pense que les bouteilles @ alcool en verre "noir” du site Roma
sont d'origine anglaise a cause de leur ressemblance avec le type de
bouteilles fabriquées dans ce pays du début au milieu du XVIII€
siécle. Des bouteilles analogues ont &té eégalement mises au jour dans
des sites archéologiques en Angleterre et dans des colonies d'Amérique.
En dépit de certaines caractéristiques communes aux spécimens du site
Roma et aux bouteilles fabriquées entre 1715 et 1735, les spécimens du
site Roma sont trés semblables aux bouteilles datant de 1725 3 1730
(McKearin et McKearin 1948: 424, 425). Cette opinion s'appuie sur
1'existence de bouteilles portant des cachets datés.
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Fabrication et caractéristiques correspondantes

Les bouteilles & alcool en verre noir du site Roma ont eté
entiérement souffl@es a 1l'air libre et fagonnées uniquement a 1'aide
d'outils traditionnels. Elles ne sont par conséquent pas uniformes ou
identiques mais leurs caractéristiques sont essentiellement semblables:
leur lévre a eté détachée au fer et quelquefois polie au four; leur
bague est une bande de verre appliquée prés de la lévre et fagonnée en
V; leur col est assez court et se rétrécit vers le goulot; leur &paule
présente un arrondi visible; leur panse est trapue, cylindrique dans
1'ensemble mais elle peut avoir dans quelques cas un profil légérement
concave, et le diamétre augmente un peu vers le fond; leur talon est
arrondi et 1'on observe un certain fléchissement du fond; leurs points
d'appui ne sont pas stables. Elles ne différent sensiblement que par le
rentré du fond ainsi que par les marques laissées par la molette et le
pontil. On peut distinguer trois formes de fond: le dome, la cloche et
le cdne arrondi. On ne peut clairement identifier que la marque de
molette & bout quadrilobe et la marque du pontil au sable. Les figures
39 8 44b illustrent les divers agencements de ces caractéristiques.

Nous donnons ci-dessous un apergu des dimensions variables, des
quantités et du type de caractéristiques que 1l'on retrouve sur les
bouteilles & alcool en verre noir du site Roma:

Echantillon: 19 articles caractéristiques comprenant neuf
bouteilles presque compli&tes, trois tessons de goulot supplémentaires et
sept autres tessons de fond

Couleur: 1) 10Y (13); 2) 7.5Y (5); 3) 2.5GY (1)

Diamétre de la lévre: 25-29

Hauteur de la lévre: 1-6

Diamétre intérieur de la lévre: 15-21

Diamétre de la bague: 31-36

Hauteur de la bague: 3-8

Hauteur du goulot: 6-12

Diamétre du col: a) 24-26; b) 30-36; c) 50-55

Hauteur du col: 1) 65 (1); 2) 70-80 (8)

Diamétre da la panse: a) 126-137; b) 131-142; c) 134-140

Hauteur de la panse: 60-70

Diamétre du fond: 130-140

Type de rentré du fond: 1) ddme (7); 2) cloche (4); 3) cdne

arrondi (2)

Hauteur du rentré: 1) ddme: 30-27; 2) cloche: 35-50; 3) cOne

arrondi: 35-37

Type de marque de molette: 1) quadrilob&e: sur ddme (2?);
sur cloche (3); sur cdne arrondi (2?). 2) indéterminée
sur dome (4); sur cloche (1)

Diamétre de la marque de la molette: 1) quadrilobg&e: sur
dome: 40?-477; sur cloche: 35-40; sur cdne arrondi:
377-507

Type de marque de pontil: 1) au sable: sur ddme (5); sur
cloche (4); sur cdne arrondi (2). 2) indéterminée: sur
dome (1)

Diamétre de la marque du pontil: 1) au sable: sur dome:
55?7-62; sur cloche: 50-56; sur cdne arrondi: 52-62

Hauteur de la bouteille: 163-176
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Poids: 28 onces en moyenne
Capacité: 26 onces en moyenne

Diverses bouteilles a alcool en verre noir

Une partie de bouteille et deux tessons de fond n'appartenant &
aucune des catégories précédentes sont également présentes dans la
collection de verre du site Roma. Tous les spécimens ont été soufflés a
l'air libre; ils représentent des bouteilles cylindriques et datent
probablement de la fin du XVIII® siécle.

Le spécimen le plus complet (fig. 45) est muni d'un goulot et d'un
col semblables & ceux des bouteilles anglaises dont nous avons parlé
précédemment, mais la bague est biseautée et le col est plus long. La
panse est quelque peu différente de celle du groupe des bouteilles
anglaises — elle est plus longue, plus droite, d'un diamétre inférieur
et a probablement eté soufflée dans un moule en creux - mais le fond
présente le méme rentré elevé en forme de ddme et une cicatrice de
pontil au sable. Cet ensemble de caractéristiques nous suggére que la
bouteille a eté fabriquée a une date plus tardive que celles du groupe
1725-1730. Suivant la chronologie applicable aux bouteilles & alcool en
verre noir fixée par McKearin et Noél Hume, elles pourraient dater de la
période située entre 1730 et 1750 et &tre de fabrication anglaise
(McKearin et McKearin 1948: 424, 425; Noél Hume 1970: 65, 66).

Les deux tessons de fond (fig. 46 et 47) semblent @tre &galement
d'une date ultérieure si l'on en juge d'apr&s le diamétre plus petit de
leur fond et le rentré en forme de dome moins profond. Tous deux
présentent des marques de pontil au sable et ces bouteilles ont
peut—-&tre eté fabriquées en Angleterre.
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Figure 39. Exemplaire typique de bouteille 3 alcool anglaise en verre
"noir"” datant de 1725 a 1730. Ce spécimen est exposé au fort Amherst,
dans 1'Ile-du-Prince-Edouard. (1F4G8-6; RA-1334 B) couleur: 10Y;
diamétre de la lévre: 26-27 mm; hauteur de la lévre: 2-3 mm; diamétre
intérieur de la lévre: 17-18 mm; diamétre de la bague: 32-34 mm; hauteur
de la bague: 6 mm; hauteur du goulot: 8-9 mm; diamétre du col: a) 25 mm,
b) 35 mm, ¢) 50 mm; hauteur du col: 70 mm; diam&tre de la panse: a) 127
mm, b) 133 mm, c¢) 135 mm; hauteur de la panse: 70 mm; diamétre du fond:
132 mm; type du rentré du fond: cloche; hauteur du rentré: 48 mm; type
de marque de molette: quadrilobée; diamétre de la marque de molette:

40 mm; type de marque de pontil: au sable; diamétre de la marque du
pontil: 50 mm; hauteur de la bouteille: 168 mm.
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Figure 40a. Bouteille 3 alcool anglaise en verre noir munie d'une bague
biseautée mais typique par ailleurs des bouteilles de la période
1725-1730. Pour les deétails specifiques: dimensions et variantes du
rentré du fond, de la marque de molette et de la marque du pontil, voir
la figure 40b (1F4E47-24; RA-2016 B).
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Figure 40b. Spécimen dont le rentré du fond est en forme de cloche, qui
porte une marque de molette 3 bout quadrilobeé distincte, dont le piquage
est recouvert d'un dépdt d'oxyde de fer provenant de la pince et portant
une marque de pontil au sable. (1F4E47-24) couleur: 10Y; diamétre de la
lévre: 27-29 mm; hauteur de la lévre: 1-4 mm; diamétre intérieur de la
lévre: 18 mm; diamétre de la bague: 34 mm; hauteur de la bague: 4,5 mm;
hauteur du goulot: 6-9 mm; diamétre du col: a) 26 mm, b) 30 mm, c¢c) 50 mm;
hauteur du col: 70 mm; diam&tre de la panse: a) 126 mm, b) 131 mm, c)
138 mm; hauteur de la panse: 70 mm; diamétre du fond: 128-137 mm;
hauteur du rentr@: 48 mm; diamétre de la marque de molette: 35 mm;
diamétre de la marque du pontil: 55 mm; hauteur de la bouteille: 172 mm;
poids: 33,2 onces; capacité: 22 onces.
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Figure 4la. Bouteille 3 alcool anglaise en verre noir typique des
années 1725 a 1730. Pour les détails spécifiques: dimensions et
variantes du rentré du fond, de la marque de la molette et de la marque
du pontil, voir la figure 41b (1F4G4-3; RA-2017 B).
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Figure 41b. Spécimen dont le rentré du fond est en forme de cloche,
portant une marque de molette & bout quadrilobé sans dépdt d'oxyde de
fer et marque de pontil au sable. (1F4G4-3) couleur: 10Y; diam&tre de
la lévre: 27-29 mm; hauteur de la l&vre: 3-6 mm; diamétre intérieur de
la lévre: 18-21 mm; diamétre de la bague: 32-34 mm; hauteur de la bague:
3-7 mm; hauteur du goulot: 9-11 mm; diamétre du col: a) 26 mm, b) 35 mm,
¢) 50 mm; hauteur du col: 75 mm; diamétre de la panse: a) 128 mm, b)

137 mm, c) 138 mm; hauteur de la panse: 70 mm; diam&tre du fond: 138 mm;
hauteur du rentré: 50 mm; diamétre de la marque de molette: 38 mm;
diamétre de la marque du pontil: 55 mm; hauteur de la bouteille: 172 mm.
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Figure 42a. Bouteille 3 alcool anglaise en verre noir typique des
années 1725 3 1730. Pour les détails spécifiques: dimensions et
variantes du rentré du fond, de la marque de la molette et de la marque
du pontil, voir la figure 42b (1F4E39-13; RA-2018 B).



71

Figure 42b. Spécimen présentant un rentré de fond en forme de cdne
arrondi, une marque de molette a& bout quadrilob&, peut—-é&tre, et une
marque de pontil au sable. (1F4E39-13) couleur: 10Y; diamétre de la
l8vre: 26 mm; hauteur de la lévre: 3-4 mm; diam&tre intérieur de la
lévre: 17 mm; diamétre de la bague: 32 mm; hauteur de la bague: 5 mm;
hauteur du goulot: 8 mm; diam&tre du col: a) 25 mm, b) 34 mm, c) 55 mm,
hauteur du col: 80 mm; diamétre de la panse: a) 128 mm, b) 135 mm, c)
140 mm; hauteur de la panse: 65 mm; diamétre du fond: 138 mm; hauteur du
rentré: 37 mm; diamétre de la marque de molette: 37 mm?; diamétre de la
marque du pontil: 52 mm; hauteur de la bouteille: 170 mm.
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Figure 43a. Bouteille 3 alcool anglaise en verre noir typique des
années 1725 a 1730. Pour les détails spécifiques: dimensions et
variantes du rentré du fond, de la marque de molette et de la marque du
pontil, voir la figure 43b (1F4G8-7; RA-2019 B).




73

Figure 43b. Spécimen possédant un fond en forme de dOome, une marque de
molette indétermine et une marque de pontil au sable. (1F4G8-7)
couleur: 10Y; diamétre de la lévre: 26 mm, hauteur de la 1l&vre: 2 mm;
diamétre intérieur de la 1l8vre: 15 mm; diam@&tre de la bague: 35 mm;
hauteur de la bague: 5-8 mm; hauteur du goulot: 7-10 mm; diamétre du
col: a) 25 mm b) 35 mm, c) 55 mm; hauteur du col: 75 mm; diamé&tre de la
panse: a) 130 mm, b) 135 mm, ¢) 139 mm; hauteur de la panse: 70 mm;
diamétre du fond: 130-139 mm; diamétre de la marque du pontil: 62 mm;
hauteur de la bouteille: 176 mm.
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Figure 44a. Bouteille 3 alcool anglaise en verre noir peu représentative
des années 1725 3 1730. Pour les dimensions spécifiques, voir la figure
44b (1F4B14-1; RA-2020 B).
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Figure 44b. Un col court et une hauteur de lévre légérement plus
importante donnent a ce spécimen un caractére quelque peu inhabituel.
(1F4B14-1) couleur: 10Y; diamétre de la l&vre: 26 mm; hauteur de la lévre:
5 mm; diamé&tre intérieur de la lévre: 18 mm; diamétre de la bague:

31-33 mm; hauteur de la bague: 6.7 mm; hauteur du goulot: 11-12 mm;
diamétre du col: a) 24 mm, b) 34 mm, c¢c) 50 mm; hauteur du col: 65 mm;
diamétre de la panse: a) 137 mm, b) 142 mm, c¢) 140 mm; hauteur de la
panse: 60 mm; diamétre du fond: 140 mm approx; hauteur de la bouteille:
163 mm.
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Figure 45. Bouteille a alcool en verre noir de la catégorie de
bouteilles diverses, quelque peu similaire aux bouteilles anglaises
antérieures mais datant probablement de 1730 3 1750. L'importante motte
de verre en bas de la panse est simplement un défaut. (lF4F47-1,
1F4F47-2) couleur: 10Y; diamétre de la lévre: 28,5 mm; hauteur de la
lévre: 2-5 mm; diamétre intérieur de la lévre: 20 mm; diamétre de la
bague: 32 mm; hauteur de la bague: 4,5 mm; hauteur du goulot: 7-9 mm;
diam&tre du col: a) 25 mm, b) 32 mm, c¢) 55 mm; hauteur du col: 95 mm;
diamétre de la panse: a) 112 mm environ, b) 110 mm environ, c) 108 mm
environ; hauteur de la panse: 100 mm; diamé&tre du fond: 105 mm; type de
rentré: dome; hauteur du rentré: 35 mm; type de marque de molette:
indéterming; type de marque de pontil: au sable; diamétre de la marque
du pontil: 60 mm; hauteur de la bouteille: 225 mm environ.
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Figure 46. Fond de bouteille 3 alcool en verre noir de la catégorie de
bouteilles diverses dont le petit diamétre et le rentré du fond en forme
de ddme peu profond avec une marque de pontil au sable indiquent une
date de fabrication plus tardive au cours du XVIII€ sigcle que les
bouteilles des catégories précédentes. (1F11F40-8) couleur: 7.5Y;
diamétre du fond: 120 mm environ; hauteur du rentr@: 25 mm environ;
diamétre de la marque du pontil: 60 mm.
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Figure 47. Fond de bouteille 3 alcool en verre noir de la catégorie de
bouteilles diverses dont le petit diamétre et le rentré du fond en forme
de dome peu profond portant une marque de pontil au sable indiquent une
date de fabrication plus tardive au cours du XVIII® siécle que les
bouteilles des catégories précédentes. (1F17G10-3) couleur: 7.5Y;
diamétre du fond: 100 mm environ; hauteur du rentr@&: 25 mm; diamétre de
la marque du pontil: 50 mm environ.
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CONCLUSIONS

Le site Roma a démontré qu'il constituait une source valable pour
1'étude des objets en verre du XVIII® sidcle; il a livré un
échantillon important et représentatif de certains des principaux types
de récipients en verre trouvés dans des sites historiques frangais et
anglais du Canada. Ces spécimens représentent trois types de verrerie
et de traditions distinctes quant & la fabrication appartenant a deux
pays différents: (1) les récipients cylindriques en verre bleu-vert de
la tradition frangaise de fabrication au four & bois, (2) les bouteilles
a alcool en verre vert foncé de la tradition frangaise de fabrication au
four 3 charbon et (3) les bouteilles a alcool en verre noir de la
tradition anglaise au four a charbon. Ces catégories distinctes de
verrerie reposent sur la combinaison de différents facteurs dont la
nature du combustible, le type de four et d'usine, la méthode de
fabrication des récipients et ce a4 quoi ils @taient destinés.

Bien que différentes a certains egards, les industries des deux
pays firent face a des contraintes economiques et sociales et connurent
un milieu d'exploitation non sans traits communs. Les verriers frangais
et anglais furent contraints parallélement de cesser d'utiliser du bois
a4 cause de sa raret@ croissante mais, alors que les Anglais furent des
novateurs en utilisant un four au charbon efficace et une usine adaptée
3d ce combustible, les Frangais se montrérent plus lents et n'imitérent
que partiellement cette technique. Dans les deux pays, les usagers
exigeaient les nouvelles bouteilles bien que différentes fabriquées par
les fours a charbon, ce qui contribua 3 1l'essor de ces industries (au
détriment de 1'ancienne industrie au four 3@ bois en France).

La connaissance du cadre historique de ces industries ainsi que des
récipients et des différentes méthodes utilisgées pour leur fabrication a
par conséquent eté un facteur essentiel pour permettre de mieux
comprendre les articles du site Roma, puisque tous ces aspects
expliquent les différents types de récipients ainsi que leurs
caractéristiques uniques. C'est dans ce cadre que les objets ont @été
2tudiés et traités dans le texte et il est souhaitable que ces données
se révélent utiles pour la compréhension et 1l'interprétation d'autres
lieux.

Un total de 153 objets caractéristiques frangais et anglais ont eté
retrouvés sur le site Roma. La majeure partie de ces objets est
d'origine frangaise. 1Ils constituent 87,6 % du total dont 75,8 % sont
des bouteilles a alcool en verre vert foncé, 7,2 % des récipients
cylindriques en verre bleu-vert et 4,6 7% de petites bouteilles a
alcool. Ces spécimens datent de la période de 1'occupation (1732-1745)
ou d'une période antérieure.

Les bouteilles a alcool anglaises en verre noir constituent 12,4 7
du total et bien qu'elles aient @té utilises pendant la période
d'occupation, elles datent de 1725 & 1730 quant au style. Le commerce
entre les méres patries allait bon train a cette époque et les
bouteilles anglaises parvinrent probablement au Canada via la France.
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On a trouvé en plus trois spécimens de la catégorie des bouteilles
diverses. L'un d'entre eux semble &tre contemporain du lieu puisqu'on
1'a trouvé dans l'entrepdt, tandis que les deux autres tessons sont
probablement d'une date ultérieure. Il est possible que 1l'Angleterre
soit le pays d'origine de ces trois spécimens.

Les objets caractéristiques proviennent des batiments suivants;
leur nombre semble en rapport avec le type de lieu:

Récipients Petites
frangais Bouteilles bouteilles Bouteilles Diverses
en verre & alcool 3 alcool & alcool bouteilles

Batiment bleu-vert frangaises francaises anglaises & alcool Total
Entrepot

1F4 7 80 4 13 1 105

1F13 (une partie)
Dépotoir

1F24 1 6 2 3

1F11 (une partie) 3 18 1 1 35
Forge

1F23 3

1F11 (une partie) 1 1 5
Comptoir de 1la

compagnie

1F15 (une partie) 1 2

1F11 (une partie) 1 4

Batiment frangais
n® 2 non identifié
1F17 2 1 3

Fouilles de surface
1F8 3 3

Secteur pilote, divers
1F13 1 1
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SCMMAIRE

Soixante artefacts de verre de bouteille importants ont &té mis au
jour au cours des fouilles effectuées dans les grandes latrines
construites en 1835 3 1'arriére de la résidence du commandant 3 la
réserve militaire du fort George. L'analyse de ces artefacts qui
comprennent notamment, de nombreux types de bouteilles 3 spiritueux, des
bouteilles 3 boissons gazeuses en forme d'oeuf, des contenants 3 huile
et 3 sauce, des fioles pharmaceutiques et des bouteilles rectangulaires
3 panneaux, indique qu'ils correspondent aux dates d'utilisation de
1'ouvrage (1835 i environ 1853) et ainsi appuie les données
archéologiques leur assignant un contexte scellé comme provenance. Les
perfectionnements que connut 1l'industrie du verre au cours de cette
période sont &galement bien illustrés par plusieurs vaisseaux et
fragments. Chaque piéce témoigne de l'abandon graduel des techniques du
soufflage au profit des derniéres innovations de 1'Epoque. Certaines
bouteilles provenaient de 1'Angleterre alors que d'autres pourraient
étre les produits de verreries américaines, européennes ou canadiennes.

Présenté pour publication en 1974 par Pierre Beaudet, Direction des
lieux et des parcs historiques nationaux, Parcs Canada, région du
Québec.
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INTRODUCTION

Le présent rapport porte sur les bouteilles ou les fragments de
bouteilles en verre découverts dans les grandes latrines construites au
sud de la résidence du commandant @ la réserve militaire du fort George,
dans le sud de 1'Ontario (site 12H). Les latrines furent construites en
1835 et abandonnées au début des années 1850 (Henderson 1973:53). Au
cours de cette période, le camp militaire fut utilisé & des fins non
militaires &tant donné que John Powell et Louis Clement, deux civils,
ont chacun occupé la résidence du commandant pendant plusieurs années.

Le rapport a pour objet d'identifier, de grouper, de décrire et
d'étudier toutes les bouteilles de verre ou les fragments significatifs
de bouteilles jetés dans les latrines tout au long de leur existence.

La période est particuli@rement intéressante parce qu'alors de

nouvelles techniques de fabrication de bouteilles furent adoptées tandis
que certaines anciennes techniques &taient abandonnées de fagcon plus ou
moins graduelle. Ces techniques seront briévement décrites dans le
premier chapitre.

Tous les artefacts proviennent de deux sections des latrines,
12H21A5 et 12H21A6, qui &taient séparées par une cloison de bois. La
premiére section contenait une grande quantité& de cé&ramique en plus du
verre; d'autres artefacts étaient €galement présents. Les fouilles ont
€té effectuées au cours de 1'été de 1970 sous la direction de James R.
Henderson. Nous avons utilisé& 1'éventail des couleurs Nickerson
(Munsell Color Company) pour déterminer la couleur des artefacts.

Ce travail fut effectué& sous des lumiéres fluorescentes blanches. Les
capacités des bouteilles, dans les cas od il a &té possible de les
mesurer, sont données en onces liquides américaines.
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LES OUTILS SERVANT A LA FABRICATION DES BOUTEILLES ET LEURS MARQUES

C'est gridce aux marques laissées par le moule, le pontil ou un
autre outil quelconque de fabrication du verre qu'il est souvent
possible de déterminer la date et, dans certains cas, l'endroit de
fabrication des bouteilles.

La marque de pontil est la cicatrice laissée sur le cul d'une
bouteille par 1l'outil, en l'occurence le pontil, utilisé pour la tenir
pendant que son col et sa bague sont fagonnés. Le pontil peut Etre soit
une tige de fer garnie de verre ou de verre et de sable, soit une canne
garnie de verre (Jones 1971: 68). Ces trois types de pontil laissent
habituellement des cicatrices ou des marques facilement reconnaissables.
Le pontil garni de verre laisse un renflement ou des &clats de verre sur
toute la surface empontillée, tandis que la marque plus large laissée
par le pontil garni de verre et de sable est une ligne d'éclats de verre
autour d'une surface généralement chagrinée qui contient habituellement
quelques grains de sable. La canne utilisée comme pontil laisse
également une marque de verre distincte en forme d'anneau.

L'utilisation de pontils fut graduellement abandonnée par les
verreries avec l'introduction de la pince prenante ou sabot probablement
d la fin des années 1840 et certainement dés le début des années 1850
(McKearin 1970: 107). La pince prenante permettait de tenir la
bouteille par le ventre sans laisser de marques ou de cicatrices
apparentes.

Au XVIII® et au début du XIX® sidcle, la lévre et la bague
des bouteilles &taient finies par le polissage au feu ou & l'aide d'une
pince 3 ouvrir ou d'un autre type d'outil qui, lorsque pressés contre
les différentes parties du goulot, leur donnaient la forme désirée.
Cependant, ces techniques furent graduellement abandonnées aprés
l'introduction du fer & goulot en Angleterre au cours des années 1820
(Jones, communication personnelle). Aux Etats-Unis, les premiers
brevets de fers 3 goulot furent accordés au milieu des années 1850. Ces
fers étaient des pinces qui étaient pressées contre le verre chaud
malléable du goulot et tournées de fagon horizontale pour former la
lévre et la bague. Un mandrin situé entre les deux miAchoires était
introduit dans la gueule de la bouteille afin d'éviter 1l'affaissement du
verre vers l'intérieur pendant que le goulot &tait formé (Toulouse
1969: 533). Le fer a goulot permettait de faire un goulot égal et bien
formé.

Au cours du XIX® siécle, on utilisait de nombreux types de
moules pour le soufflage des bouteilles. Ces types de moules laissaient
la plupart du temps des coutures, lignes et autres marques particuliéres
qui peuvent indiquer la date et la fonction des artefacts de verre
€tudiés lorsqu'elles sont correctement identifiées. Nous parlerons plus
loin du moule enterré, du moule & moulé&-tourné, du moule en deux piéces,
du moule en trois piéces et du moule de type Ricketts.

Le moule enterré constitue le moule 3 bouteilles le plus simple.

I1 s'agit d'un moule &vasé vers le haut et ouvert sur le dessus, servant
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a fagonner le ventre de la bouteille; le cul, 1'épaule et le col &taient
fagonnés 4 la main. Il semble que le moule enterré ait &té une étape de
fabrication transitoire pour la bouteille de verre noir entre le
soufflage libre du XVII® et du début du XVIII® siécle et le

soufflage dans des moules 3 plusieurs piéces du XIX® sidcle

(Toulouse 1969: 531). La bouteille fabriquée 3 1l'aide d'un moule
enterré présentera en régle générale une panse évasée plus réguliére que
celle de la bouteille soufflé&e librement.

Le moule 3 deux piéces est composé de deux moitiés articulées,
permettant par conséquent de fagonner le ventre et habituellement le
cul, 1'épaule et méme le col d'une bouteille. Une couture verticale
trés nette indique la hauteur du moule. Le moule & deux pi€ces permet
d'éviter certaines des restrictions du moule enterré. Il permet
l'utilisation de plaques de lettres & l'int&rieur du moule et la gravure
de lettres ou de décorations sur les parois intérieures du moule méme.
De plus, le moule & deux piéces offre la possibilité de souffler une
plus grande gamme de formes et de modéles.

Le moule 3 moulé-tourné est une variante et du moule 3 deux piéces
et du moule 3 trois piéces. Dans les deux cas, la bouteille est tournée
d l1'intérieur du moule afin d'oblitérer les coutures. Néanmoins, en
1l'absence de couture de moule visible, la bouteille pré&sentera souvent
de nombreuses stries horizontales attribuables & la rotation, qui seront
décelables 3 un examen soigneux.

Le moule 3 bouteilles Ricketts est "An Improvement in the Art or
Method of Making or Manufacturing Glass Bottles, such as are used for
Wine, Porter, Beer or Cyder" (Grande-Bretagne. Bureau des brevets
1857). 11 s'agit d'un moule en trois piéces. La partie supérieure
comporte deux piéces et sert 3 fagonner 1'épaule et la partie inférieure
du col. La partie infé@rieure se compose d'une seule piéce et sert a
fagonner le ventre de la bouteille. Cependant, cette derniére partie
comprend une ouverture par laquelle le cul de la bouteille pouvait Etre
faconné avec un pontil mécanique (McKearin 1970: 106). Le moule
Ricketts ainsi que le moule 3 trois piéces laissent une ligne
horizontale & la base de 1l'Epaule et deux lignes verticales s'étendant
de la partie supérieure du ventre jusqu'd la base du col. Le moule a
trois piéces, qui est dérivé du moule 3 bouteilles Ricketts, ne comporte
pas toujours de plaque de fond destinée 3 permettre de fagonner le cul
de la bouteille.
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BOUTEILIES A SPIRITUEUX

Le site a livré 39 bouteilles et tessons de bouteilles &
spiritueux. Considérablement différents par leur forme, leur couleur et
leur méthode de fabrication, ces objets partagent certaines
ressemblances qui nous ont permis de les grouper de fagon plus ou moins
exacte. Exception faite de bouteilles faites dans un moule de type
Ricketts et des bouteilles carrées ou bouteilles d& "gin", nous avons
classé les bouteilles 3 spiritueux en groupes et & l'occasion en
sous—groupes selon le goulot, la méthode de fabrication, la forme du
ventre et le cul qui les caractérisent. Par conséquent, il est possible
qu'une bouteille soufflée dans une verrerie frangaise soit groupée avec
une bouteille semblable fabriquée en Angleterre, en Allemagne, aux
Etats-Unis ou ailleurs. Il n'existe pas de méthode siire pour identifier
le contenu d'une bouteille donnée, &tant donné que les illustrations de
bouteilles semblables portant un sceau ont démontré qu'un type

particulier de bouteilles pouvait contenir différents liquides (Shafer
1969: 139-143).

Bouteilles carrées

Groupe 1

L'artefact 12H21A5-50 est une bouteille carrée ou bouteille 3
"gin" de couleur ambre olivAtre (fig. 1). La bouteille mesure 230 mm de
hauteur et son ventre (195 mm de hauteur) se rétrécit de 1'épaule au
cul. Le diamétre du ventre immédiatement au—dessus de 1'Epaule est de
80 mm et au cul de 59 mm. Le col est court (25,4 mm), soufflé librement
et légérement évasé, tandis que la lévre (4,9 mm de hauteur) présente du
verre rapporté et une saillie exté&rieure. Le cul a un talon 3 quatre
points d'appui, un fond légérement piqué (4 mm de profondeur) et une
marque de moule carrée de 14 mm de large. Le goulot a un diamétre
intérieur de 18,5 mm et la bouteille contient 26 onces lorsqu'elle est
remplie jusqu'au niveau raisonnable.

La bouteille carrée fut introduite au XVII® siécle ou méme plus
tot; elle €tait & l1l'origine soufflée librement et travaill@e 3 la main
pour former les quatre cdtés plats (McNulty 1971: 105). Comme elle
était fabriquée dans de nombreux pays dont les Etats-Unis, la
Grande-Bretagne, les Pays—Bas et la majorité des autres pays européens,
il est extrémement difficile de déterminer le pays d'origine des
bouteilles non marquées.

Quoi qu'il en soit, la bouteille 12H21A5-50, qui date probablement
du milieu du XIX€® siécle &tant donné qu'elle a &€té faite dans un
moule enterré, est fortement évasée, n'a pas de marque de pontil et a
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une bavure exté&rieure grossiére au goulot. Il est impossible de donner

une date plus précise 3 cette bouteille ou de nommer le pays de
fabrication.

o 1 2 3 CM

Figure 1. Bouteille carrée ou & gin vert foncé. Goulot saillant fini a
la main (12H21A5-50).

Groupe 2

La figure 2 (12H21A5-80) montre une bouteille carrée vert jaundtre
pdle qui est exceptionnellement courte (115 mm seulement). Sans doute
fabriquée dans un moule enterré&, la bouteille a un ventre non évasé, une
épaule légérement arrondie et un col trés court (11 mm de hauteur). La
lévre rapportée a une surface supérieure plate et est biseautée; elle
est assez épaisse (34,2 mm de diamétre comparativement & un diamétre
intérieur de 20,1 mm pour le goulot. Il est possible qu'on ait utilisé
un fer 3 goulot. La lévre mesure 10 mm de hauteur et le diamétre du
ventre varie de 93 mm 34 1'épaule d 91 mm au cul. Le cul a 87 mm de
largeur.
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Le cul présente un talon 3 quatre points d'appui, un fond
légérement repoussé et une rainure droite de 20 mm de longueur au centre
de la piqlire. Il y a également une marque circulaire de 42 mm de
largeur laissée par un pontil garni de sable. La planche 233 (n® 9)
et le court texte qui l'accompagne dans McKearin et McKearin (1948: 430)
constituent les seules références disponibles relativement i ce type de
bouteille carrée. Le texte affirme qu'il s'agit d'une petite bouteille
d rhum, mais ne justifie pas cette désignation. De fait, nous pouvons
dire trés peu de choses au sujet de cette bouteille; il est impossible
de lui donner une date exacte ou de l'attribuer & une verrerie.

Figure 2. a, Courte bouteille carrée vert pidle (12H21A5-80) et b, le
cul de cette bouteille.

-~

Bouteilles 3 "vin"

Groupe 1

Les bouteilles & "vin" les plus caractéristiques sont &lancées.
Elles ont une bague rapportée plate, une lévre détachée, une épaule plus
ou moins allongée et un ventre cylindrique qui se rétrécit légérement
vers le bas. Il ne semble pas exister de nom particulier ou populaire
pour désigner un groupe particulier.

La section 12H21A5 a 1livré quatre bouteilles complétes (12H21A5-52,
53, 54, 55), une bouteille sans bague (12H21A5-56), quatre tessons de
bague, de col et d'épaule (12H21A5-57, 58, 59, 60), quatre tessons de
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cul et de ventre (12H21A5-61, 62, 63, 99) et enfin, 111 tessons de
ventre (12H21A5-64). Nous avons réparti tous ces artefacts, a
1'exception des tessons de ventre, dans des sous—groupes établis 3
partir des similitudes des bagues, du ventre et du cul.

Sous—groupe l. La bouteille 12H21A5-52 (figure 3), d'un vert

jaundtre moyen, constitue la seule bouteille finie avec un outil et
empontillée. Son épaule est plus allongée que celles des autres
bouteilles, et son ventre aurait &té tourné dans le moule 3 en juger
d'aprés les stries horizontales réguli@res qu'il présente. Le cul piqué
en céne a un petit renflement trés semblable 3 celui des bouteilles &
vin vertes anglaises des groupes 2, 3 et 4.

3 ﬁj .k

0 1 2 3cMm
(ol W

Figure 3. Bouteille & "vin" élancée. Les stries horizontales sur le

ventre indiquent 1l'utilisation d'un moule 3 moulé@ tourné (12H21A5-52).

Figure 4. Bouteille & "vin" &lancée (12H21A5-55).

Le goulot de cette bouteille a un diamétre intérieur de 20 mm; la
lévre a 4 mm de hauteur et la bague de 7,8 mm de hauteur. Le bord est
plat. Le diamétre du ventre se situe & 82, 81,2 et 78,7 mm, tandis que
celui du cul est de 78 mm. Le talon est arrondi et le fond piqué a
35,7 mm de profondeur. La marque de pontil garni de sable a 14,5 mm de
largeur et la bouteille mesure 33 mm de hauteur.
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Le moule 3 moul&-tourné serait devenu populaire aux Etats-Unis dans
les années 1870; cependant son emploi s'était probablement généralis& en
Allemagne bien avant cette date (Toulouse 1969: 532). Le fer a bague
aurait cependant &té mis au point en Angleterre seulement dans les
années 1820 et au début des années 1850 aux Etats-Unis (Toulouse 1969:
533). En conséquence, la bouteille pourrait facilement dater de la fin
de la période d'occupation du site, quelque temps aprés 1853.

Sous—groupe 2. Ce sous—groupe comprend soit deux bouteilles
incomplétes, soit deux tessons de cul-ventre (12H21A5-62, 99) et deux
tessons de goulot—col (12H21A5-58, 60). Il est possible que les quatre
tessons appartiennent 3 seulement deux bouteilles, &tant donné la
couleur presque identique et la petite quantité de ce type de
bouteilles.

Nous avons placé les deux tessons de cul et de ventre dans le méme
groupe parce qu'ils sont de la méme couleur (7.5GY, vert jaundtre moyen)
et possédent les mémes marques de pontil (canne). Les tessons du col et
du goulot ont la méme couleur que les culs et ont un fini lisse qui les
distingue des autres tessons de col et de goulot.

Les deux bouteilles furent probablement fabriquées dans un moule
enterré comme l'indiquent leurs ventres évasés et la texture de leur
surface. Les deux diamétres inférieurs du ventre sont de 78,5 mm et
76,4 mm pour les artefacts 12H21A5-62 et 79, et de 79 mm et 76 mm pour
l'artefact 12H21A5-99.

Les deux culs sont semblables: enfoncement en forme de cloche,
marque de pontil en anneau attribuable 3 1'emploi d'une canne comme
pontil et léger renflement de verre. La piqlire a 40,2 mm de profondeur
pour 1l'objet 12H21A5-62 et 46 mm pour 1l'objet 12H21A5-99; les diamétres
de la marque de pontil sont de 27,5 mm pour le premier et de 27,3 mm
pour le deuxiéme. La distribution du verre au talon est trés inégale.

Les deux tessons de col et de goulot ont une bague irréguliére
essentiellement plate. Le bord de l'artefact 12H21A5-58 est 3 5 mm du
bord de la lévre et a 8 mm de hauteur; le diamétre de la lévre de
12H21A5-60 est de 27,5 mm et celui de 12H21A5-58, de 29,4 mm. Le goulot
de 12H21A5-58 a un diamétre intérieur de 21,1 mm et celui de 12H21A5-60,
de 20 mm. Nous ne pouvons assigner 3 ces bouteilles des dates autres
que celles de l'emploi du moule enterré et du pontil. Cette derniére
date les situerait probablement avant la moitié du XIX® si&cle.

Sous—-groupe 3. Ce sous—groupe comprend toutes les autres
bouteilles (12H21A5-53, 54, 55, [fig. 4] et 56, qui n'a pas de goulot),
les tessons de col et de goulot (57, 59) et les tesssons de cul et de
ventre (62, 63). Ces artefacts sont tous de couleur vert olive pidle et
trés patinés. Les bagues rapportées sont toutes droites et
irréguliéres. Les &paules sont moins allongées que celles de la
bouteille 12H21A5-52 (sous—groupe 1) et les ventres &vasés ont &té
formés dans un moule enterré. On ne distingue pas de marques de pontil
sur les culs qui, tous, présentent une piqlire en forme de ddme et un
talon arrondi.

Le goulot de l'artefact 12H21A5-55 se distingue un peu des goulots
des autres artefacts, sa lévre &tant légérement €vasée et sa bague,
plate et uniformément large. Les principales dimensions des goulots et

les artefacts sur lesquels elles ont &té prises figurent dans le tableau
comparatif suivant.
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Tableau 1. Dimensions des goulots pour le sous—groupe 3, bouteilles
€lancées (en mm)

Numéro de Diamétre int. Hauteur de Hauteur de Hauteur du 1€T diamdtre

l'artefact du goulot la bague la lévre goulot du col
12H21A5-53 17,8 7,0 2,8 10,2 27,5
12H21A5-54 19,3 9,0 2,0 11,0 28,2
12H21A5-55 24,8 9,7 6,0 15,7 29,8
12H21A5-57 23,0 7,8 545 12,3 30,0
12H21A5-59 20,0 8,2 3,2 11,0 28,8

Bien que ce soit 1l'artefact 12H21A5-55 qui se distingue dans le
tableau précédent, c'est 1'artefact 12H21A5-56 qui le fait dans le
tableau sur les culs et le ventres (tableau 2). En effet, c'est ce
dernier artefact qui présente les dimensions de cul et de ventre les
plus petites et la piqlire la moins profonde sur les six exemples. En
outre, il a un point d'appui de type affaissé& (la bouteille -53
également) et un amas arrondi de verre sur le cO6té de la piqiire.

Tableau 2. Dimensions du cul et du ventre pour le sous—-groupe 3,
bouteilles &lancées (en mm)

Numéro de Diamétres du Hauteur du Diamétre Hauteur de la
1'artefact ventre ventre du cul piqire

(1 et 3)
12H21A5-53 84 78 160 74 30,5
12H21A5-54 84,5 78 164 74 41
12H21A5-55 84 77 157 73,5 39,4
12H21A5-56 82 76 162 72 22
12H21A5-61 -- 78 - 74,2 30,6
12H21A5-63 -— 78,4 - 74,2 31

L'absence de goulot sur la bouteille -56 ne nous permet pas de
poursuivre la comparaison: cependant, il est évident que bien que ces
bouteilles aient &té groupées ensembles, elles ne sont pas sans
différences et pourraient provenir de verreries différentes.

Conclusion. Les bouteilles du groupe 1 auraient pu contenir du
vin, de 1'huile ou du cognac, tel qu'il est illustré dans Shafter
(1969: 141), et sans doute d'autres liquides également. Ces bouteilles
pourraient provenir de verreries tout & fait différentes. Elles ne
furent probablement pas fabriquées en Angleterre en raison des
différences de la forme du ventre 3 1'€épaule et de la configuration du
goulot entre les bouteilles de ce groupe et les autres bouteilles a
"vin" de tradition anglaise.

Les culs ont des marques de canne et de pontil garni de sable ou
n'ont aucune marque de pontil, tandis que les goulots furent fagonnés
soit 8 la main, soit & 1'aide d'un fer & goulot, et les ventres furent
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soufflés dans un moule enterré ou vraisemblablement dans un moule 3
moulé-tourné. Cette diversité de techniques de fabrication a interdit
toute tentative de datation de ces bouteilles en tant que groupe.
Cependant, il est possible de situer toutes ces bouteilles & l'int&rieur
de la période d'utilisation des latrines, c'est—-d-dire de 1835 & environ
1853.

Groupe 2. Bouteilles faites dans un moule Ricketts et de type Ricketts.

Les bouteilles 12H21A5-51 (fig. 5) et 12H21A5-79 (fig. 6) portent
des inscriptions relatives a H. Ricketts.

L'artefact 12H21A5-51 est une bouteille vert pile de 34 onces, qui
porte 1'inscription H. RICKETTS & CO/GLASS WORKS BRISTOL sur le bord du
cul et PATENT sur 1‘'@paule. La lévre et la bague sont biseautées et
formées 34 1'aide d'un fer 3 goulot. La hauteur de la lévre est de 15 mm
et celle du ventre de 152 mm; le diamétre du cul est de 88 mm. Le cul
en dome peu profond présente un petit mamelon et une marque de pontil
garni de sable. L'utilisation d'un fer 3 goulot nous permettrait de
situer la fabrication de la bouteille dans les années 1820 ou plus tard,
soit la date approximative de l'adoption de cet outil. Le brevet pour

6a

LAY

Figure 5. a, Bouteille faite dans un moule Ricketts avec inscription
sur le cul indiquant le fabricant (12H21A5-51); b, vue du cul.

Figure 6. a, Bouteille faite dans un moule de type Ricketts sans
inscription sur le cul (12H21A5-79); b, vue du cul.
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le moule fut pris en 1821; il n'est pas possible d'indiquer la date
ultime de fabrication de la bouteille, car bien que le brevet fit en
vigueur pendant 14 ans, il n'est pas siir s'il fut renouvel&. Cependant,
la H. Ricketts & Co. fusionna avec la Powell Brothers, une autre
bouteillerie de Bristol, en 1853 et par conséquent, la bouteille
n'aurait pas pu &tre fabriquée plus tard que cette date (Powell 1923:
99).

La bouteille 12H21A5-79 porte seulement le mot PATENT sur 1'épaule.
La bouteille vert jaundtre a une lévre et une bague biseautées et finies
d 1l'aide d'un fer; le diamétre du cul est de 82 mm. La lévre est de 12
mm de hauteur et le ventre de 148 mm de hauteur. La bouteille a un
fond conique sans mamelon. Elle posséde presque toutes les
caractéristiques de la bouteille faite dans un moule H. Ricketts et on
serait tenté& de l'inclure dans ce groupe; cependant, les bouteilles
portant le mot PATENT & 1'épaule furent fabriquées dans des verreries
américaines au XIX® sidcle, notamment & Philadelphie par la
Dyottville Glassworks aux environs de 1833-1846 et & Pittsburgh par
la Wm. McCully & Co. aprés 1841 (No&l Hume 1961:105). Par
conséquent, il est particuliérement difficile de déterminer le fabricant
de ces bouteilles &tant donné la proximité du site des Etats—Unis et
l'ascendance loyaliste de ses occupants. Une marque de pontil & peine
décelable aurait tendance @ repousser la date de fabrication avant les
années 1850. C'est 3 ce moment—-13 qu'on a commencé 3 utiliser le sabot
pour remplacer le pontil.

Groupe 3. Bouteilles faites dans un moule 3 trois piéces

La présence de lignes de moule 3@ trois piéces constitue la
principale caractéristique commune des huit bouteilles ou tessons vert
olive €numérés au tableau 3. Bien qu'elles fussent fabriquées de la
méme fagon que les bouteilles de la Ricketts & Co. (12H21A5-51 et
79), il n'est pas possible d'affirmer que ce sont des bouteilles
Ricketts. Elles ont probablement &té faites au moyen d'un moule
semblable utilisé avec plus ou moins de bonheur par d'autres fabricants
de bouteilles. Un examem détaillé de chacune des bouteilles ou des
tessons permettra de donner une vue d'ensemble plus précise de ces
artefacts.

Les bouteilles 12H21A5-78 (fig. 7) et 12H21A5-95 sont les seules
bouteilles qui ont des lévres et des bagues d& biseau comme les
bouteilles de type Ricketts. L'absence du cul, du ventre et d'une
grande partie du col rend trés difficile une comparaison plus poussée de
la deuxiéme, mais le col présente le méme profil évasé que les cols des
bouteilles de type Ricketts. La bouteille 12H21A5-78 a cependant un col
légérement renfl& et un ventre relativement court et large. Son talon
et point d'appui sont tous les deux arrondis, tandis que le fond est en
forme de cbéne. Il n'y a pas de ligne de moule visible sur le talon,
mais une aspérité semblable 3 celle laiss€e par un moule apparait sur le
fond 3 11 mm du talon. Il y a &galement des traces de l'utilisation
d'un pontil garni de sable.

La bouteille 12H21A5-94 est plus ou moins semblable 3 la bouteille
12H21A5-78 car elle est de la méme taille, mais le fagonnage du col et
du goulot biseautés semble dénoter un manque d'habilet& ou de soin. Les
deux sont grossiérement finis, inégaux et inclinés d'un cdté. Le cul en
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Tableau 3. Bouteilles faites dans un moule 3 trois pi&ces*; tableau des dimensions**

1A5 1A5 1A5 145 1A5 1A5 1A5 1A5 1A5 1A5
N° du catalogue -68 =71 =77 =/8 -9 =95 -96 -28 =51 =79
Calibre du goulot 22,8 20,0 e 20,0 2255 e = == 19,0 20,0
Hauteur de la bague 5,0 5,0 o 4,8 9,6 6,0 i - 7,8 6.5:2
Hauteur du goulot 20,3 21,2 — 17,0 23,6 20,0 —— 22,8 18,2
18T diamétre du col 26,2 26,0 28,6 25,0 27,0 == e 25,6 30,6 31,0
3% diamétre du col 37,0 37,5 40,0 39,0 39,0 - - 32 39,0 39,0
Diamétre du ventre
n® 1 84,5 95,1 83,2 94,5 94,0 == == 79,0 95,7 90,0
n® 3 81,0 93,0 80,1 92,0 92,0 — 80,5 77,5 92,0 85,0
Hauteur du ventre 165,0 115,0 154,0 120,0 120,0 - o 92,0 152,0 148,0
Diamétre du cul 79,0 91,0 75,0 91,0 90,0 = 78,0 74,0 88,0 82,0
Hauteur de 1'enfoncement 4,0 25,0 24,0 35,0 42,0 —-— 20,3 26,0 18,0 23,8
Hauteur de la bouteille 285,0  248,0 — 246,0  245,0 — e 190,0 284,0 273,0
Capacit& en onces == == 25 26 e = e 14 34 ==

* Les artefacts 12H21A5-51 et =79 (les deux bouteilles faites dans wn moule de type Ricketts sont

incluses dans le tableau 3 des fins de comparaison)
**% Les unités utilisées sont les millimétres et les onces

Figure 7. a, Bouteille faite dans

b, vue du cul.

Figure 8. a, Bouteille faite dans

b, vue du cul.
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pi€ces (12H21A5-78);

piéces (12H21A-68);
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forme de cOne présente une marque de pontil garni de sable et une petite
aspérité 3 mi-hauteur. Une ligne de moule est &galement visible sur une
partie du talon arrondi. Les lignes de moule sur 1'épaule sont plus ou
moins semblables & celles de la bouteille 12H21A5-78.

Les bouteilles 12H21A5-68 (fig. 8), =71 (fig. 9) et -77 présentent
toutes certaines ressemblances avec les bouteilles faites avec le moule
breveté de la Ricketts & Co. Toutes les trois présentent des lignes
de moule 3 trois piéces, des cols Evasés et des culs qui ressemblent en
gros @ ceux des bouteilles Ricketts.

Figure 9. Bouteille faite dans un moule & trois pi&ces (12H21A5-71).

Le goulot de la bouteille 12H21A5-69 a été fini 4 1'aide d'un fer;
la lévre est droite et la bague biseautée. Les lignes de moule
verticales, sur cette bouteille, s'étendent sur 25 mm du col. Les
marques sur le cul sont nettes: une ligne de moule au bord du cul, une
autre sur le fond & 10 mm du point d'appui et un mamelon au centre du
léger enfoncement. Il n'y a aucune trace d'utilisation de pontil.

Le goulot fini & 1'aide d'un fer de la bouteille 12H21A5-71 est le
seul de ce genre trouvé dans les latrines. Sa lévre droite est s&parée
par 4 mm de la bague droite. La bouteille est environ la méme taille
que les bouteilles 12H21A5-78 et -94. Les marques sur le cul de cette
bouteille ne sont pas trés nettes, mais il y a un mamelon au centre de
la piqiire en forme de ddme, une ligne de moule au talon arrondi et une
autre 3 environ 5 mm du talon sur le fond.

La bouteille 12H21A5-77 n'a pas de goulot. Les lignes de moule
verticales s'étendent seulement sur 12 mm du col qui est entouré d'une
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légére ligne horizontale. Cette ligne correspondrait 3 la partie
supérieure des parties de 1'épaule du moule. Elle n'existe pas sur les
bouteilles 12H21A5-68 ou -94; elle est 3 peine visible sur les
bouteilles =51 et -95 et encore moins visible sur la bouteille =78 ot
elle est située & 7 mm du bas du col. Les marques sur le cul de la
bouteille 12H21A5-77, comme celles sur la bouteille -71, ne sont pas
aussi nettes que celles sur la bouteille -68. La ligne de moule au bord
du talon est visible seulement & certains endroits, tandis que celle
au—-dessous du point d'appui est assez nette. Il y a un petit mamelon &
la partie supérieure de la piqiire en forme plus ou moins conique. Il
n'y aucune trace d'utilisation de pontil.

Le tesson de cul et de ventre 12H21A5-96 présente un cul trés
semblable 3 celui de la bouteille 12H21A5-71. Il y a une piqiire en
forme de ddme, un mamelon 3 peine visible au fond de cette derniére et
des lignes de moule encore moins visibles au talon et 3 l'intérieur de
1'emplacement. Bien que 1l'épaule soit absente, il est possible de
placer ce tesson dans ce groupe étant donné la ressemblance de son cul &
ceux des autres bouteilles.

Figure 10. a, Bouteille "demi-grandeur” faite dans un moule 3 trois
piéces (12H21A6-28); b, vue du cul.
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La derniére bouteille faite dans un moule 3 trois piéces trouvée
dans les latrines est la bouteille 12H21A6-28 (fig. 10). Il s'agit
d'une bouteille "demi-grandeur" dont le goulot manque. Le col de la
bouteille est l&gérement renflé, 1'épaule arrondie et le ventre
cylindrique. Elle porte les lignes caractéristiques du moule d trois
piéces. Au bas du col, il y a une dépression de 5 mm de hauteur. Le
fond présente une ligne de moule partielle sur le talon et une autre 3
mi-hauteur sur 1'enfoncement conique. Il y a également des marques qui
indiquent 1'utilisation d'un pontil garni de sable.

Ces trois bouteilles faites dans un moule 3 trois piéces, exception
faite de la bouteille 12H21A5-68, ne sont pas aussi bien finies que les
deux bouteilles lettrées (12H21A5-51 et -79). Sans pouvoir leur donner
une date précise, nous pensons qu'elles furent probablement fabriquées
aprés 1821, La présence d'une marque de pontil sur quatre des
bouteilles (12H21A5-71, -78, -94 et 12H21A6-28) signifie probablement
qu'elles datent d'avant les années 1850.

Groupe 4. Bouteilles faites dans un moule enterré

Ce groupe de bouteilles & "vin" vert foncé& faconnées dans un moule
enterré comprend 14 artefacts principaux et de nombreux autres petits
tessons de ventre. Nous avons recueilli sept bouteilles complétes
(12H21A5-65, -66, —67, -69, —-81, -83 et —-91), un tesson de col et de
goulot (-73), un tesson de ventre, d'épaule, de col et de goulot (-70),
quatre tessons de cul et de ventre (12H21A5-72, -98, 12H21A6-26 et -27),
et un tesson de cul, de ventre et d'épaule (12H21A5-29). Les tessons
sont tous vert olive fonc&. Deux de ces artefacts, 12H21A6-26 et -29,
sont des bouteilles demi-grandeur.

La plupart des lévres et des bagues de ce groupe sont finies a
1'aide d'un fer. Cependant deux des goulots (12H21A5-83, -91) n'ont pas
la qualité des autres. Ils ont probablement &té travaillés a la main ou
faconnés avec une quantité& de verre insuffisante pour former une bonne
lévre pleine. Les lévres des artefacts 12H21A5-66, —-67, —-69, -73 et
-81, (fig. 11) ont toutes un biseau, tandis que celle de l'artefact -65
(fig. 12) est arrondie et biseautée et celles des artefacts —83 et -91
n'ont qu'un vague biseau. Le tesson 12H21A5-70 est le seul 3 présenter
une lévre droite. Les bagues des artefacts 12H21A5-64, -67, et —-69 ont
un biseau, tandis que celles des artefacts 12H21A5-66, -70, -73, -81,
-83 et -91 sont toutes plus ou moins droites.

La bouteille 12H21A5-69 est la seule avec un col évasé. Les
autres ont toutes un col plus ou moins renflé. Les épaules sont
arrondies tandis que les ventres sont cylindriques et amincis vers le
bas.

L'intérieur des culs des artefacts 12H21A5-98, 12H21A6-26 et
vraisemblablement 12H21A-72 portent des marques de manutention. Ces
marques consistent en un seul petit creux en pointe 3 l'inté&rieur de la
bouteille 3 la jonction du fond et du ventre. Ce creux est attribuable
d 1l'outil @troit et pointu ressemblant & une tige qui &tait introduit
dans la bouteille pour la transporter en position renversée jusqu'au
four de recuisson.

Chaque cul a un talon arrondi et un fond en forme de cOne mais
aucune ligne de moule. Les points d'appui sont arrondis @ 1l'exception
de ceux des artefacts 12H21A5-83 et -91 qui sont légérement affaissés.
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La plupart des culs présentent sur la piqlire des anneaux en relief &
diverses hauteurs. Certains sont plus prononcés que les autres et c'est
celui sur le cul de la bouteille 12H21A5-83, qui a également un goulot
grossier, qui l'est le plus. Non centré, il est trés abrupt. Quelques
éclats de verre provenant d'un pontil garni de sable se trouvent sur le

bord de 1l'anneau ou prés de celui-ci.
Les culs des artefacts 12H21A5-66, -83, -91, 12H21A6-27 et -29 ont

tous des marques de pontil garni de sable. Les &clats de verre de
l'artefact —-83 sont plus gros que les grains de verre qui encerclent les
autres culs. Les culs des artefacts 12H21A5-67, —-72 et 12H21A6-26
présentent des marques sans doute attribuables 3 un pontil garni de
sable tandis que les artefacts 12H21A5-65, -69 et -8l ne semblent pas
porter de marques de pontil. Cependant cela ne signifie pas que les
derniéres bouteilles n'ont pas &té empontillées, mais tout simplement
qu'il n'existe pas de traces physiques ou précises pour le prouver.
anneaux sur les culs pourraient &tre pris pour des marques de pontil,
mais leur présence sur des culs qui ont déja des marques de pontil garni
de sable interdirait une telle hypothése.

Les
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Figure 1l1. Bouteille faite dans un moule enterré (12H21A5-81).
Figure 12. Bouteille faite dans un moule enterré. Le verre a la

texture d'une peau d'orange (12H21A5-65).

Comme nous l'avons mentionné plus tdt, le fer 3 bague semble avoir
€té inventé& dans les années 1820 en Angleterre et environ 30 ans plus
tard aux Etats-Unis. En conséquence, si on prend ces bouteilles en un
groupe, elles auraient &té soufflées entre 1820 et 1852, soit date ol on
a cessé d'utiliser les latrines. L'absence de marque de pontil sur
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certains des spécimens laisserait entendre que la technique de soufflage

dans un moule enterré @tait encore utilisée au milieu du XIXe

si€cle. Les bouteilles empontillées furent probablement fabriquées

avant les années 1850.

Tableau 4. Bouteilles faites dans un moule enterré; tableau

des dimensions*

1A5 1A5 1A5 1A5 1A5 1A5 1A5 1A5 1A5 1A5 1A5 146 1A5 146
NO du catalogue -65 -66 -67 -68 =70 =72 =73 -81 -83 -91 -98 -26 =27 29
Calibre du goulot 21,6 23,0 21,0 19,3 21,0 —- 21,5 21,5 22,0 20,5 ~—- - - -
Hauteur de la bague 5,4 3,6 7,6 8,0 3,6 -- 6,0 4,0 6,0 2,7 == = e ==
Hauteur du goulot 20,2 15,0 21,9 22,5 15,6 —- 20,5 18,3 18,8 15,5 - - - --
18T diamétre du col 27,2 26,2 27,6 26,1 25,2 ~— 28,4 26,3 27,0 26,0 ~-- - — e
3€ diamé&tre du col 36,2 36,0 34,3 38,0 34,6 -- 39,6 35,2 34,0 36,0 ~-- = = =
Diamétre du ventre
no 1 85,0 85,5 83,6 85,0 -- s s 85,0 85,0 85,0 -~ —— s =
n® 3 81,0 80,9 79,8 78,0 -- 82,5 -- 80,0 82,0 8,0 80,0 65,0 92,0 67,0
Hauteur du ventre 170,0 158,0 170,0 148,0 me s e 157,0 160,0 158,0 o] - - 126,0
Diamétre du cul 81,5 81,4 78,6 76,0 -- 81,0 == go,0 8,0 77,5 77,2 64,0 91,0 66,0
Hauteur de l'enfoncement 32,2 3952 37,5 158 == 29,9 = 37,4 39,0 33,3 36,0 30,7 36,0 24,0
Hauteur de la bouteille 290,0 280,0 285,0 285,0 ~-- = = 290,0 285,0 270,0 -- i s =
Capacit& en onces 26 — 28,5 == —= - = 24,5 26 27 == == == =

* Les unit@s utilisées sont les millimétres et les onces
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BOUTEILLES A BOISSONS GAZEUSES

Seulement une bouteille 3 boissons gazeuses a &té trouvée en
12H21A5 ou en 12H21A6. Il s'agit d'une bouteille vert jaunitre pdle en
forme d'oeuf, le spécimen 12H21A5-48 (fig. 13). Elle a 220 mm de
hauteur et son goulot, 15 mm; son volume est de 10,5 onces. La
bouteille fut fabriquée dans un moule & deux piéces et la lévre est
légérement biseautée et finie d 1l'aide d'un fer d goulot. Le cul n'a ni

Figure 13. Bouteille & boisson gazeuse en forme d'oeuf ou de torpille
(12H21A5-48).
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marque de pontil, ni lettres ou motifs en relief. L'absence de marques
d'identification rend impossible la détermination de la verrerie ou de
la bouteillerie d'origine.

Munsey signale que la bouteille en forme d'oeuf fut importée
surtout de Grande-Bretagne et utilisée principalement pour la boisson
gazeuse au gingembre (Munsey 1970: 105). Cependant, la découverte de
bouteilles ovales portant en relief le nom d'embouteilleurs canadiens
des années 1870 et 1880 (J. MUSSON/QUEBEC et W. BENNING/QUEBEC,
bouteilles recueillies dans la piéce 7 de la Redoute Dauphine au Parc de
1'Artillerie), indique que des bouteilles semblables furent soit
fabriquées au Canada, soit commandé&es pour fins d'utilisation dans le
pays au moins au cours de la deuxiéme moiti& du XIX€e siécle.

La bouteille en forme d'oeuf fut introduite en Angleterre dés la
premiére décennie en XIX® sidcle (Talbot 1974: 37, 38, 39); elle est
mentionnée dans un brevet accordé & William Hamilton de Dublin en 1809
et illustrée plus tard dans un autre brevet daté de 18l4. On ne sait
pas si cet inventeur fut le premier 3 introduire un tel contenant de
verre sur le marché. Aux Etats-Unis, McKearin (1970: 104) affirme que
la bouteille en forme d'oeuf n'a vraisemblablement pas &té mise en
production avant le début des années 1840. Le fait que McKearin traite
de la situation américaine, tandis que Talbot parle, lui, de la
production anglaise pourrait expliquer cette divergence dans les dates.

Des bouteilles en forme ovale qui ne sont pas empontillées ont &té
datées jusqu'aux années 1830 en Angleterre (Talbot 1974: 39). 1La
bouteille recueillie dans les latrines aurait pu, par conséquent, étre
fabriquée dés les années 1830, mais certainement pas plus tard que la
date d'abandon du site dans les années 1850.
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BOUTEILLES A HUILE (?)

Quatre artefacts recueillis dans les latrines seraient peut—-é&tre
des bouteilles a huile. Il s'agit de deux tessons de cul et de ventre
(12H21A5-49 et 12H21A6-35) et deux tessons de col et de goulot
(12H21A5-92 et 12H21A6-35). Les tessons 12H21A5-49 et -92 (fig. 14)
sont vert jaunitre pdle, tandis que les deux tessons 12H21A5-35 (fig.
15) sont d'un vert trés pdle. Il est trés possible, &tant donné la
couleur du verre, l'absence d'autres tessons de cul, de col et de goulot
et la texture du verre, que ces quatre artefacts correspondent aux
parties principales de seulement deux bouteilles.

142 [l T N

14b

15b

Figure l4. a, Tesson de col et de goulot d'une bouteille a huile
(12H21A5-49); b, tesson de ventre et de cul d'une bouteille & huile
(12H21A5-92).

Figure 15. a, Tesson de col et de goulot d'une bouteille a huile

(12H21A6-35); b, tesson de ventre et de cul d'une bouteille 3 huile
(12H21A6-35).
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Les lévres de ces deux contenants de verre fragmentaires sont
détachées et formées avec du verre rapporté. La lévre de l'artefact -35

est inégale, tandis que celle de 1l'artefact —-92 est relativement droite
et lisse. Celle de l'artefact 12H21A6-35 est vaguement biseautée et
présente sur l'exté@rieur du verre rapporté& quelques lignes de
contraintes verticales. Il n'y a pas de bagues sur les deux cols
légérement évasés. Les dimensions de ces deux tessons sont indiquées au
tableau 5.

Tableau 5. Dimensions du col et du goulot, bouteilles & huile (en mm)

12H21A6-35 12H21A5-92
Diamétre intérieur du goulot 17,0 15,0
Hauteur de la lévre 6 - 10 9 - 12
Diamétre de la lévre 27,5 25,5
Diamétre du col A) 22,8 20,5
B) 24,1 21,0

Le tesson de cul et de ventre 12H21A5-49 est cylindrique et &vasé. Les
deuxiéme et troisiéme diamétres sont 53,0 et 52,5 mm, respectivement.
Le talon est arrondi et présente un léger affaisement du cul sur une
partie de son diamétre (53 mm de diamétre). Le fond repoussé est de
45,0 mm de profondeur et a la forme d'un cOne arrondi. Il n'y a aucune
trace de pontil. Le verre du ventre —-49 a une texture s'apparentant un
peu & celle d'une peau d'orange.

Le verre du ventre cylindrique 12H21A6-35 est plus €pais et a une
texture plus rugueuse que le tesson de cul et de ventre 12H21A5-49. 1I1
y a également de nombreuses petites bulles d'air dans le verre. Le
talon est arrondi et présente également un affaissement. Le cul a un
diamétre de 65,4 mm. Enfin, le fond repoussé en forme de cloche a 35,0
mm de profondeur. Nous n'avons pas trouvé d'illustrations de bouteilles
semblables dans les catalogues de 1'époque ou dans les textes courants
qui traitent du verre, mais on trouve des modéles semblables plus
récents dans Putnam (1965: 208, 209).
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BOUTEILLES A SAUCE (?)

La bouteille 12H21A5-47 (fig. 16) est le seul spécimen susceptible
d'étre une bouteille 3 sauce qui a &té recueilli en 12H21A5 ou en
12H21A6., 1I1 s'agit d'une bouteille octogonale d'un vert jaundtre foncé,
fabriquée dans un moule 3 deux piéces. Elle a 180 mm de hauteur et a
une capacité de 8,25 onces.

17b
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Figure 16. a, Bouteille octogonale 3 sauce. La marque ovale sur le cul
est la marque du pontil (12H21A5-47); b, vue du cul.

Figure 17. a, Bouteille 3 panneaux repoussés et a long col
(12H21A5-45); b, profil; c, vue du cul.
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La ligne de moule traverse diagonalement la bouteille et s'&tend
sur 18,5 mm du col, qui a 47,0 mm de hauteur. Une ligne de moule suit
1'ar@te avant du panneau plat du cdté opposé. La ligne qui encercle le
col indique la hauteur du moule. Des stries de verre verticales sont
visibles sur le col & partir du goulot jusqu'd 1'épaule l&gérement
arrondie.

La lévre de la bouteille 12H21A5-47 est biseautée sur le dessus et
droite sur le cdté. Elle a 17,8 mm de hauteur et 22 mm de diamétre. Le
diamétre intérieur du goulot est de 15,0 mm. La bague est une bande
droite trés étroite de 2,5 mm juste sous la lévre. Son diamétre est de
20,2 mm. Le col @vasé a des diamétres de 19,4, 22,4 et 24,3 mm du
goulot & 1'épaule.

Comme nous l'avons déja signalé&, le ventre a huit panneaux. Les
panneaux avant et arriére sont les plus larges, soit 34,0 mm, tandis que
les panneaux situ&s & angle droit de ces derniers sont les plus &troits,
soit 15,5 mm de largeur. Les quatre autres panneaux ont tous 21,5 mm de
largeur. Le cul de la bouteille a 42 mm de largeur du devant &
1'arriére et 60 mm de largeur d'un bout & 1l'autre. Le ventre s'amincit
légérement vers le bas.

Le cul de la bouteille a une piqlre trés peu profonde en forme de
dome (4,0 mm) et une marque de pontil garni de sable & peine décelable.
Nous avons trouvé des bouteilles semblables fabriquées plus récemment
dans The Chemists' and Druggists' Diary (1896: 453), dans une liste
des prix de la S. Maw, Son & Sons (1903: 169) et dans un catalogue de
1911 de la Illinois Glass Company réédité& par Putnam (1965: 212). Il est
impossible pour 1l'instant de donner une date précise 3 cette bouteille,
bien que la marque de pontil et sa fabrication dans un moule & deux
piéces indiquent qu'elle remonte 3 1'époque de l'utilisation des
latrines.
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BOUTEILLES DE TYPE PHARMACEUTIQUE

Les bouteilles de type pharmaceutique varient considérablement par
leur forme, leur grandeur et leur mode de fabrication. Les unités de
fouille 12H21A5 et 12H21A6 ont surtout livré des fioles et des
bouteilles & panneaux.

Nous avons trouvé deux bouteilles semblables & panneaux larges
(12H21A5-45 et -46) et une petite bouteille empontillée (12H21A6-31).
Les autres bouteilles entiéres ou fragmentaires de type pharmaceutique
sont toutes cylindriques et de diverses grandeurs. Les artefacts
comprennent trois tessons de cul et de ventre (12H21A5-39, -41 et -101),
un tesson de goulot, de col, d'épaule et de ventre (12H21A5-37), deux
tessons de goulot et d'épaule (12H21A5-38 et -40), une bouteille cassée,
mais reconstituable (12H21A5-36), et une bouteille intacte (12H21A5-44).
En tout, nous avons 11 bouteilles pharmaceutiques.

Groupe 1. Bouteilles 3 panneaux

Les bouteilles & panneaux faites dans un moule d deux piéces
12H21A5-45 (fig. 17) et -46 sont presque identiques en grandeur, forme
et volume, mais la couleur du verre est légérement différente; la
bouteille 12H21A5-45 est vert—-bleu trés pile, tandis que la bouteille
=46 est du méme vert—-bleu mais plus intense.

Les lévres des deux bouteilles sont biseaut&es et finies d l1l'aide
d'un fer; la bague de la bouteille -45 est vaguement finie en V et celle
de la bouteille —46 est biseautée. Les deux bouteilles ont des cols
légérement &vasés sur lesquels on distingue difficilement le
prolongement des lignes diagonales du moule & deux piéces.

Les dimensions des goulots des bouteilles de ce groupe figurent au
tableau 6.

Tableau 6. Dimensions du goulot, bouteilles & panneaux pharmaceutiques
(en mm)

12H21A5-45 (fig. 17) 12H21A5-46

Diamétre intérieur du goulot 18,0 18,0
Hauteur de la lévre 16,2 15,6
Diamétre de la lévre 30,0 30,0
Hauteur de la bague 5,3 8,0
Diamétre de la bague 30,0 29,0
Diamétre du col 1. 26,0 26,1

2. 27,5 28,2

3. 29,5 29,1
Hauteur du col 87,4 89,0
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Les &paules des deux bouteilles sont légérement arrondies et
portent deux lignes de moule diagonales nettes. Les ventres sont
rectangulaires, ont des arétes biseautées et trois panneaux en creux;
deux petits panneaux de cOté ont 13,5 mm de largeur et le panneau plus
large du devant a 39 mm de largeur. La partie supérieure de chaque
panneau est en forme d'arche. Les deux culs présentent un enfoncement
ovale moulé&, mais aucune trace de pontil.,

Les dimensions des ventres figurent au tableau 7.

Tableau 7. Dimensions du ventre, bouteilles 3 panneaux pharmaceutiques
(en mm)

12H21A5-45 (fig. 17)

Diamétre du ventre 1. Devant: 77,0 Coté: 49,0
2. Devant: 76,0 cotée: 50,0
3. Devant: 76,0 cote: 48,0

Hauteur du ventre 175

Capacité 15,2 oz

12H21A6-46

Diamétre du ventre 1. Devant: 77,0 cote: 49,5
2. Devant: 77,0 Coté: 48,8
3. Devant: 76,7 Coté: 48,2

Hauteur du ventre 174

Capacité 16 oz

-

De nombreuses bouteilles & panneaux semblables mais avec des
goulots ou des proportions légérement différents sont illustrées dans
les catalogues et les publications courantes qui traitent du verre. Les
bouteilles & panneaux 3 col long illustrées dans les catalogues de la
Whitall, Tatum and Co. (1876: 29) et de la Illinois Glass Co. (1968:

10, 11, 15), et dans James (1967: 23), Putnam (1965: 56) et Wilson et
Wilson (1971: 100) ne constituent que quelques—uns des nombreux exemples
illustrés dans les livres et les catalogues disponibles.

Le tesson 12H21A6-31 (fig. 18) est un tesson de cul et de ventre
d'une trés petite bouteille rectangulaire & panneaux vert pidle. Elle se
distingue par sa marque de pontil en forme d'anneau attribuable i
1'utilisation d'une canne en guise de pontil. L'unique panneau trouvé
est un panneau avant ou arriére de 23 mm de largeur.

Les panneaux repoussés firent leur apparition au milieu du XIX€
siécle. Les exemples de bouteilles 3@ panneaux empontillées sont trés
rares et remonteraient 3 la période du déclin du pontil et de la vogue
croissante des panneaux repoussés. Les deux bouteilles non empontillé&es
pourraient &tre contemporaines de la bouteille empontill&e ou un peu
plus récentes qu'elle.
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Figure 18. a, Tesson de cul et de ventre d'une petite bouteille
rectangulaire 3 panneaux de couleur vert pdle (12H21A6-31); b, vue du
cul montrant la marque de la canne utilis&e en guise de pontil.

Figure 19. Tesson de col et de goulot d'une petite fiole. Lévre
repliée vers 1l'intérieur (12H21A5-40).

Figure 20. a, Tesson de cul et de ventre d'une petite fiole cylindrique
(12H21A5-101); b, vue du cul.

Groupe 2. Fioles

La plus petite fiole trouvée, 12H21A5-40 (fig. 19), est
probablement une bouteille 3 inscription en relief qui contenait une
spécialité pharmaceutique quelconque. Le goulot inégal comprend une
lévre repliée et a un diamétre intérieur de 13 mm. Le col est assez
court, soit seulement 14 mm de hauteur. Les bouts de deux lignes de
moules sont visibles sur le col. Quant au ventre cylindrique, nous ne
pouvons que signaler qu'une partie d'une lettre en relief est clairement
visible & quelques millimétres au—dessous de 1l'épaule. Il est
impossible d'identifier la lettre. Des exemples de types de bouteilles
semblables figurent dans Wilson et Wilson (1971: 33). Le type de goulot
correspond & ceux qui &taient fabriqués au cours de la période
d'utilisation des latrines.
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Le tesson du cul et de ventre cylindrique 12H21A5-101 (fig. 20)
forme la partie inférieure d'une fiole pharmaceutique. Les diamétres de
ventre sont de 18 et de 18,8 mm tandis que le diamétre du cul est de
19 mm. Le cul est légérement affaissé et porte une marque de pontil en

forme d'anneau de 8 mm due & 1'utilisation d'une canne comme pontil. Le
cul présente &galement un petit enfoncement en forme de dome de 2,3 mm
de profondeur. Il n'y a pas d'inscription en relief sur le ventre de la
fiole. Un bon exemple d'un type de contenant de verre semblable est
illustré dans Wilson et Wilson (1971: 27).

Les tessons d'épaule et de goulot 12H21A5-37 et -38 ont des goulots
essentiellement identiques. Ils ont tous deux une lévre saillante, un
col court et 3 peu prés cylindrique et une épaule légérement tombante et
n'ont pas de bague. Le fragment 12H21A5-37 est en verre vert—-bleu trés
pdle et le fragment 12H21A5-38 en verre d'une teinte trés pile de vert.

Les ventres cylindriques semblent avoir &té fabriqués dans un moule
enterré., Les dimensions de ces deux tessons sont indiquées au tableau 8.

Tableau 8. Dimensions connues, fioles 12H21A5-37 et 12H21A5-38 (en mm)

12H21A5-37 12H21A5-38
Diamétre intérieur du goulot 13 15,0
Hauteur de la lévre 2,4 2,8
Diamétre de la lévre 23,2 26,0
Diamétre moyen du col 17,0 17,0
Hauteur du col 15,4 16,3
Seul diamétre connu du ventre 44,0 47,6

Les tessons de cul et de ventre 12H21A5-39 et -41 sont peut—-é€tre 3
rattacher aux deux cols décrits ci-dessus. Le tesson 12H21A5-41 est de
la méme couleur et environ du méme diamétre que l'artefact -38. Les
deux culs ont des talons arrondis, des petits enfoncements en forme de
dome et des marques de pontil en verre en forme d'anneau dues 3
1l'utilisation d'une canne comme pontil. Les dimensions des culs sont
indiquées au tableau 9.

Tableau 9. Dimensions connues, fioles 12H21A5-39 et 12H21A5-41 (en mm)

12H21A5-39 12H21A5-41
Diamétre inférieur du ventre 44,5 41,0
Diamétre du cul 42,0 40,5
Hauteur de 1'enfoncement 6,2 6,2

Diamétre de la marque de pontil 14,0 9,6
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La plus grosse fiole 12H21A5-36 (fig. 21) est en verre vert-—bleu
brillant. Elle a une lévre en saillie, un col cylindrique et une &paule
légérement tombante. Le diamétre intérieur du goulot est de 15,5 mm et
la lévre a 2,6 mm de hauteur et 26,2 mm de largeur. Le col est court,
soit 21 mm de hauteur et 19 mm de largeur.

Le ventre fut fabriqué dans un moule enterré& et a un diamétre
constant de 50,3 mm. Il a 140 mm de hauteur. Le cul est presque plat
et porte une marque de pontil garni de verre ou de sable de 11 mm de
diamétre,

Des fioles semblables fabriquées plus récemment figurent dans une
liste des prix de la S. Maw, Son and Sons (1903: 169) et dans The
Chemists' and Druggists' Diary (1896: 453), ainsi que dans d'autres
catalogues de 1'époque. La période de fabrication de bouteilles a
goulot et 3 ventre identiques est longue et englobe la période
d'utilisation des latrines.

La fiole intacte 12H21A5-44 (fig. 22) est le seul autre artefact du
groupe. Il est considérablement différent des autres. Sa lévre,
fabriquée 3 la main, a un petit biseau et est faite de verre rapporté.
Le diamétre intérieur du goulot est de 14,8 mm, tandis que la lévre a un
diamétre de seulement 20 mm. La hauteur de la lévre est de 9,2 mm. Le
col, cependant, est long (47,8 mm de hauteur) et &vasé. Les diamétres
du col sont de 16,6, 18,5 et 20,2 mm du goulot & 1'épaule légérement
arrondie.

Figure 21. Fiole cylindrique & goulot saillant (12H21A5-36).
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Le ventre cylindrique fut sans doute fabriqué dans un moule
enterré. De 74 mm de hauteur et 46 mm de diamétre, il a un volume de
3,5 onces. Le talon et le point d'appui sont arrondis, tandis que le
fond repoussé est en forme de cdne arrondi et a 13 mm de profondeur.

Une marque de pontil en anneau faite & la canne de 13 mm de largeur est
Nous n'avons rien d'autre &

également visible au fond de 1l'enfoncement.
ajouter au sujet de cette fiole si ce n'est qu'il n'y a pas de spécimens

identiques dans les catalogues disponibles.

0 1 2 3CMm

Figure 22. a, Fiole cylindrique 3 goulot fini & la main et & fond
repoussé (12H21A5-44); b, vue du cul repoussé et de la marque de pontil

sous forme d'anneau de verre.

Figure 23.
fabriquée dans un moule enterré (12H21A5-82).

Grande bouteille vert jaundtre non identifiée, probablement
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BOUTEILLES ET TESSONS DIVERS

Quatre artefacts sont groupés dans cette catégorie: une grosse
bouteille (12H21A5-82) et deux tessons de goulot et de col en verre
transparent (12H21A5-43 et 12H21A6-34).

Le tesson 12H21A6-34 a une lévre repliée vers l'extérieur de 5 mnm
de hauteur et pas de bague. D'aprés le tesson de lévre trouvé, il
s'agirait d'un contenant dont 1l'ouverture aurait eu au moins 30 mm de
largeur et qui aurait contenu de la nourriture.

Le tesson 12H21A-43 est en verre au plomb. La 1lévre a une légére
saillie, a &té finie avec un fer d goulot et a 3 mm de hauteur alors que
le col est 14 mm de long. Le calibre du goulot est plus petit que celui
de 1'artefact 12H21A6-34.

La bouteille 12H21A5-82 (fig. 23) est une grosse bouteille
cylindrique, vert jaunidtre, de 226,7 mm de hauteur. Elle pése 738,2 mg
et a une capacité de 40 onces.

Le goulot de cette bouteille fut fabriqué avec du verre rapporté et
est relativement inégal. La lévre est biseautée, tandis que la bague
est relativement droite. La lévre a 19 mm de hauteur et 32 mm de
diamétre, tandis que le diamétre intérieur du goulot atteint 22 mm. La
bague a 17 mm de hauteur et 30 mm de diamétre.

Le col évasé est court, soit 22 mm de longueur, et ses diamétres du
goulot 3 1'épaule arrondie sont de 27,5 mm, 28,2 mm et 29,5 mm.

Le ventre, qui mesure 170 mm de hauteur et aurait &té souffl& dans
un moule enterré, s'amincit légérement prés du cul. Ses dimensions sont
de 94, 94 et 93,5 mm. Le cul repoussé en forme de cloche a 21,6 mm de
profondeur et ne porte aucune trace de pontil ou autre marque
particuli@re. Le talon est raide et le point d'appui est plat. Il est
impossible d'indiquer le liquide qu'aurait contenu cette bouteille ou la
date de fabrication de cette derniére. Cependant, l'absence de marque
de pontil indiquerait qu'elle fut fabriquée aprés l'introduction du
sabot vers la fin des années 1840 ou au début des années 1850.
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CONCLUSIONS

L'é€tude du verre de bouteille trouvé dans les latrines de la
résidence du commandant 3 la réserve militaire du fort George nous donne
un excellent apergu des changements techniques que connut 1l'industrie du
verre 3 partir du début des ann€es 1830 jusqu'd environ 1853. Le site a
livré quelques excellents exemples de bouteilles a huile, 3 sauce, 3
produits pharmaceutiques et 3 boissons gazeuses et un bon
échantillonnage des contenants & boisson verts foncés de 1'époque. Tous
ces vaisseaux illustrent diverses formes et techniques de fabrication,
dont certaines qui étaient toutes nouvelles et d'autres en voie
d'abandon.

Les deux bouteilles carrées furent fabriquées dans un moule
enterré; l'une d'elles porte une marque de pontil garni de sable et fut
finie au fer 3 goulot; l'autre fut finie 3 la main et n'est pas
empontillée.

Les bouteilles dites 3 vin sont regroupées dans quatre catégories
principales: les bouteilles &lancées, les bouteilles Ricketts et de type
Ricketts, les bouteilles faites dans un moule & trois piéces et les
bouteilles faites dans un moule enterré. Le groupe des bouteilles
€lancées comprend treize bouteilles ou tessons importants dont neuf culs
sont empontillés soit & la canne (deux exemples), soit au pontil au
sable (un exemple) ou n'ont pas de marques de pontil (six exemples).
Sept des huit goulots ont des lévres détach&es et des bagues finies a la
main tandis que le huitiéme fut formé & 1l'aide d'un fer & goulot. Douze
des bouteilles avaient &té fabriquées dans un moule enterré et la
treizidme probablement dans un moule & moulé&-tourné& (tableau 10). La
diversité des techniques de fabrication rend impossible la datation de
ces bouteilles en tant que groupe; toutes les bouteilles correspondent
cependant & la pé&riode d'utilisation des latrines.

Dans le deuxiéme groupe, une bouteille fut identifige de fagon
définitive comme une bouteille Ricketts, tandis que l'autre n'avait pas
1'inscription en relief habituelle. La premiére bouteille était
empontillée au sable tandis que l'autre n'avait aucune trace de marque
de pontil. Les deux goulots avaient &té finis 3 1'aide d'un fer &
goulot. Comme nous l'avons signalé plus tdt, le moule Ricketts fut
breveté en Grande—-Bretagne en 1821 et fut probablement utilisé pour
fabriquer des bouteilles peu de temps aprés cette date.

Les bouteilles du groupe de celles faites dans un moule 3 trois
piéces n'ont pas la qualité générale des bouteilles faites dans un moule
Ricketts. Plus de la moitié des culs de celles—-ci sont empontillés au
sable tandis que les autres n'ont aucune trace de marque de pontil.
Certaines lévres avaient &té formées 34 l'aide d'un fer 3 goulot et les
autres probablement 3 la main. Au moins deux des quatre marques de
pontil sont sur des bouteilles dont les lévres avaient &té finies 3
1'aide du fer 3 goulot.
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Tableau 10. Tableau des techniques

Marque

de pontil Marque Aucune Moule Moule
Groupes et en forme de pontil marque Soufflage Moule 3 deux 4 trois Moule 3 Fer 3 Fini 3
provenance d'anneau au sable de pontil libre enterré pi&ces pidces moul&-tourné goulot la main

Bouteilles en forme
d'oeuf
12H21A5-48 X X X

Bouteilles carrées
12H21A5-50 X X %
-80 X X

Bouteilles &lancées
12H21A5-52 X X X
=53
=54
=55
-56
-57 - -
_58 - -
-59 - =3
-60 - - -
-61 X
-62 X
-63 X
-99 X
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Bouteilles de
type Ricketts
12H21A5-51 X
-79 X
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>

Bouteilles faites dans
un moule 3 trois pigces
12H21A5-78 X
_95 - - -
=% X
-68 X
=71 X
=77
-96
12H21A6-38 X
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N
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Bouteilles faites dans
un moule carré
12H21A5-65 X
-66
-67 X
-81 X
-83
-91 X
=73 - - &
_70 - - -
=72
-98
-69 X
12H21A6-26
12H21A6-27
12H21A6-29
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Bouteilles 3 huile
12H21A5-49 X
12H21A5-92 - - -
12H21A6-35 X

Rl
>

Bouteilles & sauce
12H21A5-47 X X X

Bouteilles de type
pharmaceutique:
Bouteilles 3 panneaux
12H21A5-45
12H21A5-46
12H21A5-31 X
Fioles
12H21A5-40 - = & %
12H21A5-101 X ?
_37 - - -
-38 = = s
=36 X
-39
=41
=44

be >
Rl
B

P< e <
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sl [

Bouteilles diverses
12H21A5-82 X X X

* Partie manquante
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Les bouteilles faites dans un moule forment le dernier groupe des
bouteilles 3 spiritueux. Toutes les lévres et les bagues de ce groupe,
d l'exception de celles de deux bouteilles, avaient &té formées a l'aide
d'un fer 3 goulot. La majorité des culs du groupe sont &galement
empontillés au sable; seulement trois des douze culs ne portent
définitivement aucune marque de pontil. L'utilisation d'un fer & goulot
et du sabot sur certaines de ces bouteilles indiquerait que le moule
enterré aurait &té graduellement abandonné au cours des années 1850 au
moins, soit un peu plus tard qu'on ne le pensait généralement pour les
bouteilles cylindriques en verre noir.

La seule bouteille 3@ boissons minérales ou gazeuses ovale
recueillie dans les latrines constitue la derniére bouteille &tudiée.
Malgré la mention de bouteilles de ce type dans les brevets de William
Hamilton de 1809 et 1814, certains doutes persistent quant d& leur date
de fabrication réelle &tant donné que des bouteilles semblables non
empontillées furent fabriquées dés les années 1830 et jusqu'a la fin du
XIX® sigcle.

Les unité&s 12H21A5 et 6 ont livré d'autres types de bouteilles qui
pourraient &tre des bouteilles 3 huile, 3@ sauce et 3 produits
pharmaceutiques.

Le groupe des bouteilles 3 huile compte quatre artefacts principaux
qui appartiennent probablement 3 deux contenants de verre seulement.

Les deux tessons de lévre avaient &té& fabriqués 3 la main et les deux
ventres dans un moule enterré; les culs n'ont pas de marques de pontil.
La fabrication & la main et l'absence de marques de pontil sur les
bouteilles faites dans un moule enterré confirment la supposition
qu'elles auraient &t& souflées au cours d'une période de transition,
alors que des techniques de fabrication nouvelles et anciennes furent
souvent utilisées en méme temps.

La méme observation s'applique & la seule bouteille 3 sauce trouvée
en 12H21A5 et 6. Cette bouteille faite dans un moule 3 deux piéces dont
la ligne de moule traverse le cul, porte la trace d'un pontil au sable
et sa lévre et sa bague ont &€té finies 3@ 1'aide d'un fer & goulot. La
présence de ces caractéristiques signifie que la bouteille a &té
fabriquée un bon moment aprés le début de la période de transition.

Nous avons trouvé deux types de bouteilles pharmaceutiques dans les
latrines: des fioles cylindriques et des bouteilles rectangulaires a
panneaux.

Les bouteilles 3 panneaux sont presque identiques. Fabriquées a
1'aide d'un moule & deux piéces, elles ont des goulots finis au fer et
ne portent pas de marque de pontil. La seule autre bouteille 3 panneaux
était beaucoup plus petite et avait comme caracté&ristique principale une
marque de pontil en forme d'anneau due 3 l'utilisation d'une canne.
Etant donné l'absence du col, du goulot et d'une grande partie du
ventre, il est assez difficile de donner une date certaine pour la
fabrication de la petite bouteille 3 panneaux. Par contre, les deux
autres bouteilles 3 panneaux ont des caract@ristiques relativement
nouvelles pour 1'époque et, par conséquent, se situent probablement vers
la fin de la période d'utilisation des latrines.

La présence de lignes de moule 3 deux piéces et d'un goulot replié
placerait la date de fabrication de la plus petite fiole (12H21A5-40)
dans la période d'utilisation des latrines. Quatre des cinqg autres culs
de fioles ont des marques en forme d'anneaux de verre causées par
l'utilisation d'une canne comme pontil tandis que l'autre est empontillé
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au sable. Trois des autres fioles ont des lévres saillantes et la
derniére (de la bouteille 12H21A5-44) une lévre de verre rapporté finie
d la main.

Comme dans le cas des contenants @ boissons, on peut conclure que
les bouteilles 3 huile, d sauce et & produits pharmaceutiques furent
jetées dans les latrines entre 1835 et environ 1853.

Par conséquent, méme sans pouvoir dater chaque bouteille, nous
pouvons affirmer qu'aucune d'elles ne présentait de caractéristiques qui
nient 1'homogénéité du contenu des latrines. Au contraire, la diversité
des types de moules, des goulots et des culs indique que les bouteilles
trouvées dans les latrines auraient &té fabriquées pendant que la
bouteillerie traversait une période de transition. Le tableau 10 qui
indique la présence ou l'absence des diverses techniques de fabrication
pour chaque type de bouteille ou vaisseau illustre bien cette
affirmation.

Le tableau des techniques (tableau 10) indique que la canne fut
utilisée comme pontil sur sept (ou 15,6 Z) des 45 culs. Deux de ces
sept culs provenaient de bouteilles d@ spiritueux &€lancées et les autres
de fioles pharmaceutiques. Le pontil au sable fut utilis& sur 18 (ou
40 %) de toutes les bouteilles sauf les bouteilles en forme d'oeuf, les
bouteilles diverses et celles qui sont peut—-&tre des bouteilles & huile.
Enfin, 20 culs de bouteilles (ou 44 7) ne présentent pas de marque de
pontil. Toutes les bouteilles 3@ sauce et les fioles pharmaceutiques ont
des culs empontillés. A cette &poque le pontil constituait
probablement encore la fagon la plus commode de tenir les petites
fioles.

Quoi qu'il en soit, cette preuve indique que le pontil en forme
d'anneau était confiné& d certains types de bouteilles seulement.

Le moule enterré constituait le type de moule le plus utilisé,
ayant servi d faconner 35 (ou 64,5 %) des 54 ventres de bouteilles. A
part le type des bouteilles 3@ spiritueux, il avait également &té utilisé
pour fabriquer des bouteilles carrées et des bouteilles €lancées ainsi
que des fioles pharmaceutiques et diverses autres bouteilles. Le moule
d trois piéces fut utilis& pour la fabrication de 10 (ou 18,5 %) des
bouteilles regroupées dans le groupe des bouteilles faites dans un moule
d trois piéces et de type Ricketts.

Le moule 3 deux piéces fut seulement utilisé pour la fabrication de
cing (ou 9,3 %) des bouteilles. Bien que le nombre de bouteilles faites
avec ce type de moule ne soit pas trés &levé, ce moule a une importance
particuliére puisqu'il est relié & la fabrication de deux formes de
bouteilles relativement nouvelles: la bouteille & boissons en forme
d'oeuf et la grosse bouteille rectangulaire 3 panneauxX repoussés.

La collection comprend &galement trois bouteilles (ou 5,6 %) a
huile faites par soufflage libre et une bouteille (1,9 %) &lancée faite
dans un moule moulé&-tourné.

Enfin, 20 lévres et bagues (55,6 %) furent formées avec un fer 3
goulot tandis que 16 (44,4 %) furent probablement finies 3@ la main.
Comme il est indiqué au tableau 10, sept goulots finis & la main
appartenaient 3 des bouteilles &lancées, cing & des fioles
pharmaceutiques, deux 3 des bouteilles 3 huile et un 3 chacune des
bouteilles soufflées dans un moule enterré et des bouteilles carrées.
Sept goulots finis au fer & goulot appartenaient 3 des bouteilles
soufflées dans un moule enterré, quatre 3 des bouteilles faites dans un
moule & trois piéces, deux d chacune des bouteilles de type Ricketts et
des bouteilles pharmaceutiques & panneaux et un d chacune des bouteilles
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en forme d'oeuf, des bouteilles carrées, des bouteilles élancées, des
bouteilles 3 sauce et des bouteilles diverses.

Par conséquent, il semblerait que la pratique de finir les goulots
des bouteilles 3 la main &tait encore trés répandue, mais principalement
utilisée pour les bouteilles faites dans un moule enterré et par
soufflage libre. En outre, 3 cause du style de goulot utilisé, il est
possible qu'on ait continué a finir les goulots de certains types de
bouteilles (fioles par exemple) 3 la main bien aprés qu'on ait arrété de
le faire pour d'autres types. Cependant, les bouteilles de cette
collection montrent que le fer & goulot fut associ& aux quatre types de
moule.

Nous ne pouvons pas déterminer avec précision la fréquence du
nettoyage des latrines, pratique couramment utilisée & 1'Epoque pour
prolonger 1'utilisation d'un tel ouvrage. Il n'est pas possible de
tirer une conclusion 3 ce sujet en se fondant sur le verre de bouteille
recueilli. Les bouteilles soufflées plus anciennes auraient pu étre
réutilisées souvent avant d'étre jeté&es dans les latrines ou auraient pu
étre jetées dans les latrines jusqu'd vingt ans avant 1l'abandon de ces
derniéres. 1Il1 faudra faire appel & d'autres témoins pour répondre a
cette question.
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SOMMAIRE

Les fouilles archéologiques qui ont &té effectuées au fort Anne,
sur le site Annapolis Royal en Nouvelle-Fcosse de 1962 3 1969, ont
permis de retrouver environ 300 fragments identifiables de verrerie.

Ces tessons provenaient principalement de bouteilles & alcool, mais
également de bouteilles destin&es 3 contenir des aliments, de flacons de
pharmacie et de verrerie de table dont la fabrication se situe de la fin
du XVII® au début du XX€ siécle. La verrerie a eté analysée par
catégorie et 1'on a assigné des dates d'utilisation ou de fabrication
d'aprés la forme, 1'usage ou la technique de fabrication. Les
récipients les plus anciens que 1l'on ait trouvés sont des restes de
bouteilles & vin en verre soufflé 3 1l'air et quelques verres 3 vin de
fabrication anglaise de la fin du XVII® ou du début du XVIII®

siécle. Il ne semble pas qu'il y ait eu d'objets en verre pendant la
période qui va de la construction du fort, aprés 1635 jusqu'd la fin du
XVII€® siécle. Le verre frangais est rare et se limite 3 quelques
tessons de bouteilles a vin du XVIII® siécle et de bouteilles tout

usage bleu-vert. Presque le quart des objets de verre décrits
appartiennent au XIX® et au début du XX® siécle.

Présenté pour publication en 1973 par Jane E. Harris, Louisbourg,
Nouvelle-Ecosse.



125

RECONNATSSANCE

Nous tenons a exprimer notre reconnaissance aux personnes qui nous
ont aidée dans la rédaction du présent rapport: d Jackie Ffoulkes—Jones,
qui travaillait alors a la Direction des lieux et des parcs historiques
nationaux et qui a fait un excellent travail de recollage du verre du
fort Anne; & Derek Ford, Jane Moussette et Tom Robertson alors employés
par la Direction des lieux et des parcs historiques nationaux qui ont
réalisé la plupart des illustrations et photographies des piéces; 3 ceux
qui nous ont particulidrement aidée 3 dater plusieurs des articles de
verrerie de table et bouteilles du fort et 3 en déterminer 1l'origine:
Paul McNally qui fut egalement notre collégue, Manse Quartermain,
collectionneur de verrerie marine, le regretté Bob Rosewarne, expert en
fioles pharmaceutiques du Canada ainsi que Ken Wilson ancien
conservateur en chef du Corning Museum of Glass, maintenant au Henry
Ford Museum, a Dearborn, au Michigan; & J. Smith enfin du Liverpool
Record Office qui nous a fourni des renseignements figurant dans les
annuaires de Liverpool en Angleterre.



126

INTRODUCTTION

Historique

Le fort Anne est situ@ sur une pointe de terre entre Allen's Creek
et la riviére Annapolis, dans la ville d'Annapolis Royal, en
Nouvelle-Ecosse. Les Frangais construisirent le fort aux environs de
1640 et tant qu'il fut en leur pouvoir il fut connu sous le nom de
Port Royal. Ce fort etait le second du méme nom dans la région. Le
premier avait @té construit 3@ environ sept milles en aval quelque trente
ans plus tdt. Port Royal et la petite colonie qui s'installa peu & peu
alentour, quelque peu négligés par la mére patrie, ne semblent pas avoir
jamais connu de réelle prospérité. La rareté et l'irrégularité des
navires d'approvisionnement frangais encouragérent le fort 3 commercer
avec les colonies de la Nouvelle-Angleterre et favorisérent, aprés 1708,
la guerre de course des navires de la Nouvelle-Angleterre. Aprés 1654
et une attaque victorieuse de la Nouvelle-Angleterre contre la colonie,
le fort tomba pratiquement sous le contrdle britannique jusqu'en 1667 ol
la France recouvra la direction de 1'Acadie par le traité de Breda;
cependant elle n'en reprit pas possession avant 1670. Pendant cette
période de prédominance britannique, les colons frangais et acadiens de
la région du fort eurent la permission de rester et aucune colonie
anglaise ne s'y installa. Les Frangais avaient prévu de rénover
entiérement le fort en 1689 mais ces rénovations furent retardées en
1690 par 1l'attaque britannique. Lorsqu'on reprit les travaux, on
réussit a construire la poudriére n® 1 du bastion ouest, en 1703, et
la poudriére n® 2 du bastion sud, en 1708. Dans 1l'entretemps, les
troupes de la Nouvelle- Angleterre avaient vainement essayé de
reconquérir le fort. Elles revinrent cependant 3@ la charge en 1710,
avec l'artillerie cette fois, et les Frangais durent se rendre.

Le fort fut alors baptisé fort Anne et ne changea pas vraiment
aprés qu'il fut tombé dans les mains des Britanniques méme s'il devint
la capitale provinciale jusqu'en 1949, Les tentatives sporadiques de
rénovation ou de reconstruction furent généralement interrompues avant
la fin et en 1767, le fort fut partiellement démantelé& pour &tre
finalement reconstruit dans les ann&es 1790 lorsque de nouvelles
hostilités @clatérent entre 1l'Angleterre et la France. C'est au cours
de cette période, en 1797, plus précisément, que furent construits les
quartiers des officiers que 1l'on peut voir encore aujourd'hui. On
abandonna définitivement le fort en 1854, qui fut par la suite loué 3
des civils de la région (Sutherland 1973; MacVicar 1897; Morton 1963).
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Techniques de recherche

Les fouilles, entreprises par la Direction des lieux et des parcs
historiques nationaux au fort en 1962, se poursuivirent de fagon
irréguliére jusqu'en 1969. La plupart de ces travaux ont été effectués
dans la poudriére n® 2 du bastion sud et autour de celle-ci mais il
y eut d'autres fouilles egalement en face des quartiers des officiers.
La verrerie retrouvée fut répartie en groupes fonctionnels et disposée
ensuite dans 1'ordre chronologique, autant qu'il fut possible, 2
1'intérieur de ces groupes pour illustrer les types de verrerie utilisés
pendant les années historiques du fort et par la suite. Notre analyse
porte sur toute la verrerie trouvée, a l'exception des objets modernes
fabriqués a la machine.

Le fort Anne est 1'un des plus anciens sites historiques du Canada
et 1'on espérait que 1l'analyse du verre révélerait des articles du
XVII€ et du début du XVIII® siécle. Cet espoir ne s'est que
partiellement concrétisé puisqu'aucun des articles de verre trouvés ne
peut &tre attribué avec certitude au XVII€ siécle.

La couleur du verre a été déterminée 3 1l'aide d'un &clairage
fluorescent utilisant un Nickerson Color Fan (Munsell Color Company) .
La présence de plomb dans la verrerie a @té mise en evidence par examen
aux rayons ultra-violets 3 ondes courtes (Fisher Scientific UVS-11).
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BOUTEILLES A ALCOOL EN VERRE NOIR
DU XVIII€ ET DU DEBUT DU XIX® SIECLE

Le verre de couleur vert olive foncé, qui semble noir sous 1l'effet
de la réflexion de la lumiére, est appelé "verre noir". Ce verre noir
fut la couleur prédominante des bouteilles du XVII® en Angleterre et
cette préférence dura jusqu'au milieu du XIX® sid&cle (Scoville 1968:
41), Par le terme générique de "bouteilles & alcool en verre noir" on
désigne les bouteilles qui sont des récipients d'usage courant et
servent 3 conserver des boissons comme la biére, le rhum, le vin, le
gin, le brandy, le cidre, les eaux minérales, etc. Au début du
XVIII® sidcle, certains types de formes commencent 3 se fixer en
fonction de boissons spécifiques (Barrelet 1953: 129); les exemples
modernes sont les bouteilles 3@ Mateus, les champenoises et les
bouteilles 3 bén&dictine, dont le contenu s'identifie 3 une forme
donnée. Les bouteilles & alcool en verre noir du fort Anne comprennent
des bouteilles en verre soufflé & 1'air libre au XVIII® gidcle et
des bouteilles en verre soufflé au moule du début du XIX® gidcle.

Bouteilles carrées

Les bouteilles carrées soufflées dans des moules en creux furent
fabriquées au début de la premi&re moitié du XVII® si&cle en
Angleterre. Comme contenants d alcool, elles avaient apparemment &té
précédées par les bouteilles rondes (Noél Hume 1961: 33). Leur
popularité décrut dans la deuxiéme moiti& du XVII® si&cle avec la
fabrication de bouteilles circulaires plus solides mais remonta ensuite
au cours du XVIII® gi&cle oli elles devinrent famili&res & tous sous
la forme des bouteilles d gin. Les 6 & 12 exemplaires du fort Anne sont
fragmentaires et sont représentés par 28 tessons plats de panse de
couleur vert olive (5GY-7.5Y) dont plusieurs doté&s de coins arrondis &
90 degrés. Il est impossible de dire si ces tessons appartiennent 3 des
bouteilles fabriquées aux XVII®, XVIII® ou XIX® si&cles. Il y a
cependant trois tessons plats qui se différencient des autres par des
cannelures verticales présentes sur la panse. Les bouteilles carrées
présentant cette caractéristique sont généralement attribuées a la fin
du XIX® et au début du XX€ siécle.



129

Bouteilles sphériques en verre soufflé i 1'air libre

Les bouteilles sphériques etaient soufflées a la bouche et
faconnées 3 la main; par conséquent les caractéristiques importantes
sont relides 3 la forme et non aux dimensions bien que les dimensions
semblent avoir @té tout 3 fait uniformes. Ce type de bouteille est
caractérisé par une panse courte, sphérique, un large fond piqué et un
col court conique, grossiérement fini. Pour 1l'instant c'est le fort
Anne qui a le plus bel &chantillon de bouteilles soufflées 3 la bouche
de ce genre dans la collection de Parcs Canada méme si 1'on n'a trouvé
aucune bouteille compléte.

La figure 1 est une reconstitution de ce type de bouteilles d'aprés
le col et le ventre de deux bouteilles différentes. Le fond piqué a &té
formé avant d'étre fixé@ au pontil au moyen, dans la plupart des cas,
d'une tige 3 bout quadrilobé. Le fond a &té fixé la plupart du temps
avec un pontil au sable; le col a alors été fini d'abord par détachage
de la l&vre au fer et ensuite par enroulement d'une tige de verre autour
du col pour former la bague.

La plupart des tessons trouvés ont &té patinés et comportent des
bulles; les couleurs varient de 2.5GY & 2.5Y, 35 des 74 tessons
appartenant au groupe 7.5Y. Plus de 20 bouteilles et peut—-€tre méme 40
sont représentées constituant 1'un des plus importants ensembles de
bouteilles trouvées sur le site. Nombre des tessons de fond sont usés
sur la surface d'appui, ce qui indique un usage répété. Les tableaux 1
et 2 donnent les dimensions des bouteilles sphériques.

Tableau 1. Dimensions du col (en mm)

Hauteur Diam. Hauteur Diam. Hauteur Hauteur Diam.

de la de 1la de la de la du du du
Bouteille lévre lévre bague bague  goulot col col
5B1B7-13 1 24 8 32 10 55 25;37;55
5BIHI11 2 25 7 33 9 59 24329;45
5B1H18 2 29 4 33 7 == 245313
5B1B7-16 3 27 4 35 8 63 27;37;57
5B1B7-1 3 27 4 35 9 — 2F5 —~f——
5B1M5 4 25 7 34 11 s 26;——;--—
5B1B5-17 4 30 7 36 9 65 29;35;55
Tableau 2. Dimensions du fond (en mm)

Diam.
Diam. Diam. de la marque Hauteur

Bouteille du fond du pontil de la molette du rentré
5B1H18-1 155 60 50 22
5BIE13 157 62 38 35
5B1F12 150 62 — 33
5B1B7-11 150 54 — 31
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Noél Hume (1962: 102-103) classe ce type de bouteilles dans la
catégorie des "squat form" fabriquées en Angleterre aux environs de 1685
a4 1730 mais qui ne sont devenues courantes que vers 1700. Elles &taient
utilis@es comme récipients de service et pour conserver diverses
boissons. Les bouteilles frangaises de cette €poque avaient la méme
forme et il est difficile de différencier les deux (Barrelet 1953: 102).
Les formes de bouteilles des deux pays ont changé considérablement au
début du second quart du XVIII® sidcle pour donner les bouteilles
"pot de fleur" frangaises et les bouteilles du fort Anne sont de
fabrication anglaise, puisque les Britanniques ont conquis Port Royal en
échanges des Frangais avec la Nouvelle-Angleterre se sont poursuivis
tout au long du XVII€® si&cle; aussi ces bouteilles bien qu'ayant

appartenu aux Frangais peuvent tout aussi bien avoir &té fabriquées en
Angleterre.

Bouteilles a alcool frangaises

Les bouteilles a alcool frangaises aprés le premier quart du
XVIII® siécle jusqu'au XIX® si&cle ont @té partiellement
fabriquées dans des moules coniques creux qui leur donnent une panse en
forme de pot de fleur (Barrelet 1953: 102).

Les autres particularités de ce type etaient un goulot uni
caractérisé par une lévre assez haute détaché&e au fer et une bague
légérement ciselée, un col allongé et un fond piqué parabolique
empontillé au moyen d'un pontil 3 bout de verre.

Les echantillons du fort Anne se limitent 3 seulement une ou deux
bouteilles. On a découvert un col entier et une partie de fond (fig.
2a, b). On a trouvé &galement d'autres tessons de col et de panse, tous
extrémement patinés, dont la couleur varie du 10Y au 7.5Y.

Bouteilles a alcool cylindriques

Dans la premiére moitié du XVIII® siécle, les bouteilles
étaient rangées dans des casiers la t@te en bas ou sur le cOté dans des
claies. L'habitude d'entreposer les bouteilles couchées a entrainé un
changement de la forme de ces derniéres, dont le corps est passé de
sphérique 3 cylindrique pour faciliter 1'entreposage (Leeds 1914: 290;
McKearin 1971: 125, 127). Les plus anciennes etaient courtes et
ramassées avec des cols coniques et des goulots unis., A la fin du
siécle, les bouteilles devinrent longues et minces avec des cols plus
cylindriques et des goulots plus fins. Jusqu'au début des années 1800,
elles eétaient fabriquées dans des moules en creux tandis que le col, le
goulot et le fond étaient fagonnés a la main; mais le début des années
1820 vit apparaitre l'usage du moule en "trois pidces” dans lequel
1'€paule, le col et méme le fond peuvent &tre profilés (brevet Ricketts
de 1821). Presqu'd la méme époque (annde 1830), on mit au point une
pince a goulot pour la fabrication de goulots plus uniformes et
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1'ensemble de la bouteille y gagna une apparence beaucoup plus nette et
symétrique (Toulouse, communication privée).

Bien que cette section couvre une assez longue période, nous nous
limitons uniquement aux bouteilles a alcool ou a boissons en verre noir,
tout usage. Il y a 30 & 50 bouteilles pour lesquelles on a trouvé
beaucoup plus de tessons de cols caractéristiques que de tessons de
fonds. Les cols ont eté classés selon le type de goulots dans 1l'ordre
chronologique de leur fabrication d'aprés le style et les techniques de
fabrication. Lorsque c'@tait possible on a ensuite daté& ces types en
s'appuyant sur les catégories fondamentales correspondantes. Lorsqu'il
y avait plus d'un tesson dans un lot, on 1'a indiqué entre crochets
aprés la localisation du lot.

Type 1 (5B1Gl6, 5B1H6)

Le goulot de type 1 est le moins compliqué. Il comprend une lévre
détachée au fer, ornée d'une bague biseaut@e &pousant la forme d'un V
semblable 3 celle de la figure 1. Le col est effilé mais plus droit que
celui de 1'illustration. Les goulots de ce type font leur apparition
dés les environs de 1725, mais on peut encore en trouver jusque vers
1770 (Noél Hume 1961: 100). La datation ne peut &tre plus précise,
puisqu'on n'a retrouvé que quelques petites parties du col.

Type 2 (5B4K2)

Le goulot de type 2 est vraiment une anomalie dans la mesure ou
1'on considére l'ordre chronologique et il est méme possible qu'il
n'appartienne pas @ une bouteille 3 alcool. Le goulot comporte une
lévre détachée au fer et une bague biseaut@e appliquée prés du dessus de
la lévre. Le col est effilé et semble rejoindre une large épaule. Bien
que ce goulot ne corresponde d aucun des types de Noél Hume, la forme du
col et la forme apparente de l'épaule semblent le situer vers la fin de
la premiére moitié du XVIII€® siécle.

Type 3 (5BlH6, 5B1H18, 5B2J7, 5B2K1)

Le troisiéme type de goulot est une variante du type 1. La lévre a
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