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La classification par industrie
dans le recensement canadien des manufactures:
vérification automatisée
a 1l’aide des données sur les produits

John S. Crysdale

Résumé

Une classification adéquate des établissements dans les
industries est essentielle & la production de statistiques utiles
sur l’activité économique. Ce document décrit une méthode
automatisée que Statistique Canada utilise pour vérifier les
codes d’industrie attribués aux établissements dans le
recensement des manufactures. La vérification a aussi pour obijet
de contrdler 1l’exactitude des données détaillées sur les produits
qui sont a la base du calcul effectué pour classer les
établissements dans une industrie donnée. On passe en revue un
certain nombre de cas d’exception a l’algorithme simple et on
examine leur incidence sur les mesures de l1’homogénéité
industrielle. Enfin, on trouve dans le document des
recommandations de moyens qui permettraient d’uniformiser et
d’automatiser davantage l’attribution des codes d’industrie.
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Classification par industrie
dans le recensement canadien des manufactures:
Vérification automatisée
A partir des données sur les produits

John S. Crysdale

Systémes de classification industrielle

Ancienne classification chinoise des animaux: les animaux se
divisent en a) appartenant a l’'Empereur, b) embaumés, c)
apprivoisés, d) cochons de lait, e) sirenes, f) fabuleux, qg)
chiens en liberté, h) inclus dans la présente classification, i)
qui s’agitent comme des fous, Jj) innombrables, k) dessinés avec
un pinceau treés fin en poils de chameau, 1) et caetera, m) qui
viennent de cass¢< - la cruche, n) qui de loin semblent des
mouches. (1]

Il existe de nombreux systémes de classification des industries,
comme d’ailleurs de nombreux systémes de classification en
général. Ceux-ci vont des perceptions simples et imprécises des
participants des marchés eux-mémes aux structures plus rigides
des organismes statistiques. Bien que les diverses méthodes de
classification industrielle ne produiront pas nécessairement les
mémes résultats, chaque taxonomie a au moins en commun de
représenter un effort d’organisation d’un univers en groupes
suffisamment semblables pour étre utiles & certaines fins.

Statistique Canada se fonde actuellement sur la Classification
type des industries de 1980 pour attribuer les codes d’industrie.
Cette classification couvre 1l’univers complet des entreprises au
Canada--sauf celles appartenant a l’économie dite
clandestine--et, selon une hiérarchie, divise et subdivise cet
univers en groupes d’unités de plus en plus similaires.
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Qu’entend-on par similaires? Les classifications des industries
ont toujours reposé jusqu’ici sur la notion de similitude du
point de vue des activités. On peut toutefois supposer qu’une
classification pourrait é&tre basée sur n’importe laquelle d’un
certain nombre de caractéristiques dont la taille, 1l’emplacement,
le pays de contrdle ou l’effet sur l’environnement.

Dans le secteur des industries manufacturieres, la similitude du
point de vue des activités signifie, en pratique, la similitude
du point de vue des matieres utilisées, du marché desservi
(commercial/ménages, hommes/femmes), du procédé de fabrication ou
de l’utilisation finale du produit. Lorsque la Classification
type des industries de 1980 a été congue, on n’a pas jugé utile
de se limiter & un seul de ces criteres pour l’ensemble des
industries manufacturieres. Il serait parfois approprié de
retenir un critére donné, parfois non. A titre d’exemple,
l’utilisation finale peut étre difficile a évaluer chez les
fabricants qui vendent des biens intermédiaires.

La nature et l’importance de la similitude peuvent changer avec
le temps. Au moment de l’élaboration de la version de 1980 de la
Classification type des industries, le champ méme des activités
manufacturiéres a été modifié et 1l’adoption de définitions plus
étroites des activités a entrainé la subdivision d’un certain
nombre des industries de la classification de 1970. Il est
probable gque lors de la prochaine révision de la Classification
type des industries, on mettra davantage l’accent sur le critére
de la principale matiére composante, et ce principalement a la
suite de la mise en oceuvre du Systéme harmonisé de désignation et
de codification des marchandises.

Il serait peut-&tre souhaitable d’utiliser simultanément plus
d’un systéme de classification des industries, chacun reposant
sur sa propre définition de la similitude. Les chercheurs
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pourraient ensuite choisir la classification la plus appropriée a
leurs besoins. Grédce a une plus grande automatisation du
processus de codage, les systemes multiples sont tout a fait
possibles [2]. Toutefois, il pourrait y avoir des problemes si
1’on venait & confondre les données fondées sur ces
classifications. En outre, leur diffusion pourrait étre
restreinte pour des raisons de confidentialité.

Attribution des codes d’industrie aux unités manufacturiéres

Le classement des unités manufacturiéres exige d’abord qu’on
établisse certaines conditions de base.

Premierement, il faut déterminer l'unité de classification. Dans
le recensement canadien des manufactures, cette unité est

1’ établissement--qui désigne aussi l‘usine, la manufacture ou la
fabrique. Une fois l’unité classée, la classification s’applique
a l’ensemble de ces activités, méme celles qui, théoriquement, ne
semblent pas relever de l’industrie en guestion. Par exemple, si
une usine de traitement du poisson s’adonne a la congélation des
bleuets comme activité secondaire, cette activité est prise en

compte dans l’industrie du traitement du poisson.

Une alternative au classement de 1’unité totale dans une
industrie donnée est la répartition au prorata des données la
concernant. Cela pourrait donner lieu a des manipulations
arbitraires et complexes pour rendre les chiffres conformes aux
définitions du recensement des valeurs des livraisons et pour
produire les données correspondantes sur les intrants. C’est
pourquoi la solution a toujours consisté a classer dans une
industrie donnée tout ce qui est produit par un établissement.

Deuxiémement, il doit y avoir un systéme de classement des
produits. A Statistique Canada, les produits déclarés au
recensement des manufactures sont classés en fonction de la
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Classification des produits industriels (CPI). Cette
classification est appelée a étre remplacée par le nouveau
Systéme harmonisé de désignation et de codification des
marchandises (lequel est adopté pour accroitre la comparabilité
des données provenant de sources et de pays différents).

Troisiémement, il faut établir un concordance entre les systémes
de classification des industries et de classification des
produits. Le lien entre les deux est que les activités servent a
définir les classes d’industrie. Ces activités définitoires, et
par conséquent les produits qui y sont associés, représentent les
activités principales de 1l’industrie en question [3].

En pratique, si un produit est le seul produit principal d’une
industrie, une usine qui fabrique uniquement ce produit sera
automatiquement classée dans cette industrie. En d’autres
termes, si la mise en conserve constitue l’activité principale de
1’industrie de la transformation du poisson, c’est dans cette
industrie qu’on classerait une usine dont la seule activité est
la production de poisson en conserve.

Tous les produits qui ne sont pas les produits principaux d’une
industrie donnée et que déclarent les établissements classés dans
cette industrie sont appelés des produits secondaires. Lorsqu’il

existe des activités secondaires, l’industrie est partiellement
spécialisée. Cela correspond au sous-dénombrement des activités
définitoires d’une autre industrie.

Quatriemement, il faut trouver une mesure acceptable de
l’activité inhérente & la fabrication de chagque produit. La
valeur ajoutée est celle que l’on préfére, mais il n’est
généralement pas possible de la calculer au niveau du produit. A
la place, les établissements compris dans le champ du recensement
des manufactures déclarent la valeur des livraisons de produits
ou de la production. Sans ces mesures de substitution, et ce
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malgré une certaine perte de précision par rapport a la valeur
ajoutée, 1l serait treés difficile d’appliquer un ensemble
uniforme de regles de codage des industries pour toutes les
unités observées. Les codes seraient plutdt attribués en
fonction d’une détermination assez subjective de la nature de

1l'entreprise.

Enfin, il faut déterminer la séquence de codage. A part la reégle
qul consiste a se fonder sur la valeur ajoutée pour le classement
dans l’une des divisions de la Classification type des
industries, le codage des établissements s’effectue directement
au niveau a quatre chiffres. Les codes du grand groupe et du
groupe d’industrie représentent les deux et trois premiers
chiffres du code de classe & quatre chiffres--et ainsi de suite.
On aurait pu choisir de procéder a un codage de haut en bas, mais
il aurait pour cela fallu effectuer trois calculs distincts, ce
que Statistique Canada voulait éviter.

Compte tenu de ces conditions de base et du fait qu’il existe des
données détaillées sur les produits, la classification par
industrie est simple. Il y a deux principaux types

d’ établissements: les usines a produit unique et les usines a
produits multiples. Dans le cas d’un fabricant de produit
unique, la méthode de classification techniguement correcte
consiste & le classer dans 1l’industrie principale de ce produit.
Pour ce qui est du cas le plus fréquent, l‘’usine a produits
multiples, les extrants sont d’abord groupés par industrie
principale et le groupe ayant la plus forte valeur détermine la
classification. Il s’agit de 1l’industrie dans laquelle 1l‘unité
est la plus spécialisée. Ce n’est pas nécessairement 1’industrie
4 laquelle appartient le produit ayant la plus grande valeur.

A quelques exceptions prés, cette algorithme simple, basé sur la
pluralité, résulte en 1l’attribution d’un code d’industrie valide.
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Vérification des codes d’industrie
(i) Contexte

I1 faut bien comprendre que chaque fois qu’on méne un recensement
ou une enquéte et que les questionnaires sont retournés une fois
remplis, les données sont sujettes & un certain nombre d’erreurs.
Par exemple, certaines zones peuvent ne pas avoir été remplies ou
lorsque des réponses ont été fournies, elles peuvent étre
inexactes. De telles erreurs peuvent étre attribuables & une
entrée faite sur la mauvaise ligne, & un manque de précision dans
1’application des concepts ou encore & des totaux erronés. La
saisie des données vient accroitre les possibilités d’erreurs.
Dans tout organisme statistique, la vérification est une fonction
nécessaire.

La vérification s’applique également a 1l’une des taches les plus
élémentaires, c.-a-d. la classification par industrie des unités
statistiques. Pour le recensement canadien des manufactures,
dans le cadre du traitement des données de 1983, 1’algorithme de
codage simple décrit un peu plus haut a été intégré a un
programme de vérification automatisée des codes douteux.

Avant la création du programme de vérification des codes douteux,
le contrdle des codes d’industrie se faisait manuellement, de
fagon quelgque peu suggestive, et selon le bon vouloir de 1’agent
spécialisé.

A compter de 1983, le programme de vérification automatisée a été
exécuté A toutes les deux semaines pour les établissements dont
les données en étaient aux derniéres étapes de la vérification.
Les agents se voyaient communiquer les résultats afin qu’ils
puissent prendre les mesures appropriées. Juste avant la
diffusion finale des données pour chaque industrie, le programme
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était passé une derniére fois pour veérifier tous les
établissements classés dans l1l’industrie en question.

Avec le temps, de nouvelles fonctions ont été ajoutées au
programme de vérification des codes douteux. L’une d’elles est
le calcul d’indicateurs de la valeur ajoutée afin d’aider a
déterminer s’il s’agit bien d’un établissement manufacturier.
(Car, répétons-le, on se sert de la valeur des livraisons plutédt
que de la valeur ajoutée pour classer les établissements dans le
secteur des industries manufacturiéres.) Parmi les autres
nouvelles fonctions, on compte l’établissement de listes, de
données pour trois années complétes et la production de rapports
qui permettent & la direction de contrdler de plus pres les
réponses des agents aux messages du programme de vérification.

Contrairement aux efforts manuels, la vérification automatisée
des codes d’industrie est presque exhaustive. Elle couvre tous
les établissements qui déclarent des données sur les produits.
Ces données détaillées sont recueillies au moyen de deux types de
questionnaires, soit complet et abrégé [4]. En 1985, 28,655
établissements avaient rempli un questionnaire--sur les 43,183
dossiers actifs de l’univers des industries manufacturiéres, de
1’abattage et de l’exploitation forestiére--et ceux-ci
représentaient plus de 96% des livraisons manufacturieres [5].

Au moment du recensement de 1986, le programme de vérification
des codes douteux a été intégré au progiciel global de
vérification des industries manufacturiéres. Grace a une telle
mesure, la solution des problémes prend moins de temps étant
donné que toute la documentation pertinente n’a pas a étre
extraite séparément des fichiers, ce qui, & son tour, diminue la
possibilité qu’un transfert d’un établissement dans une autre
industrie ne puisse avoir lieu parce que les données au sujet de
cette industrie auraient déja été publiées. L’intégration du

programme dans le progiciel général a pour autre avantage que
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1’ordinateur peut empécher la diffusion des données au niveau
d’une industrie donnée avant que ne soit complétée la
vérification de tous ses établissements constituants. La qualité
de 1’intervention manuelle influe encore sur 1l’intégralité des
résultats.

ii) Aspects opérationnels

En utilisant 1’algorithme déja décrit, le programme de
vérification des codes douteux calcule un code d’industrie et le
compare au code déja sur fichier. Si les deux different, c'est
qu’il y a un probléme. Celui-ci peut avoir pour origine le code
déja attribué ou les données informatisées ayant servi de base au
calcul du code. Quoi qu’il en soit, le programme produit une
page de données comprenant une liste des produits livrés par

1’ établissement en cause et précisant leur valeur et leur lien
avec les produits principaux de 1’industrie.

Un exemple de sortie imprimée de ces données est présenté en
annexe. L’établissement comme 1’information a son sujet sont
bien sir fictifs.

Sans une connaissance trés précise de 1l’industrie, les
vérificateurs ou agents ne peuvent généralement pas déterminer la
nature du probléme a la suite d’un simple examen de 1l’imprimé
d’ordinateur. Il faut aussi vérifier le questionnaire original,
consulter les répertoires du commerce et parfois méme appeler
1’enquété. En 1’absence d’efforts du genre, le systéme tel qu’il
est appliqué actuellement risque dfétre totalement inefficace.

En effet, les codes d’industrie pourraient é&tre modifiés de fagon
A ce que la classification devienne conforme aux données sur les
produits recueillis alors que ces renseignements n’auraient pas
fait 1’objet d‘une vérification. De la méme fagon, les codes de
produits pourraient étre manipulés en fonction de la classe

d’ industrie attribuée a 1l’établissement.
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Les recherches entreprises aprés réception de la sortie imprimée
du programme de vérification des codes douteux peuvent donner un
certain nombre de résultats. Dans environ la moitié des cas, les
données pourront étre corrigées d’une maniére ou d’une autre., La
possibilité la plus courante est que le code d’industrie attribué
a l’établissement n’est plus approprié. Dans ce cas, l’agent
effectue un tranfert. Dans les années de recensement 1983, 1984
et 1985, il y a eu au total 2,762 tranferts, sur la base de la
classification de 1980, dans le secteur des. industries
manufacturiéres [6]. Dans un grand nombre de cas, il s’agissait
tout simplement d’une mise au point, mais un nombre encore plus
important de ces changements étaient plus importants puisqu’ils
exigeaient le transfert dans un autre grand groupe ou groupe

d’ industrie: 1,404 établissements ont été transférés au niveau
des codes a quatre chiffres, 693 au niveau des codes a trois
chiffres et 665 ont changé de grand groupe.

Une autre possibilité est que le fichier fasse état de valeurs
des livraisons inexactes a cause d’erreurs au moment de la
déclaration ou de la saisie des données. Par exemple,
l’inscription par mégarde d’un seul chiffre peut exagérer

l’importance d’une activité secondaire.

Une troisiéme possibilité est le mauvais codage en soi des
produits. Le répondant a pu inscrire les données concernant un
produit sur une ligne prévue pour un autre. Une fols cette
erreur corrigée et le code d’industrie recalculé, le code
attribué devient conforme aux données.

Enfin, il faut & l’occasion revoir les liens entre les produits
et les industries, et c’est la la responsabilité des agents
spécialisés. Toutefois, aprés une année ou deux d’utilisation
dans un contexte de vérification, il est rare que l’on doive
apporter des changements aux liens établis entre les produits

principaux et les industries.
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Exceptions A& 1'algorithme simple

L’autre moitié des cas décelés par le programme de vérification
sont considérés comme des anomalies et c’est volontairement
qu’aucun changement n’est apporté. Un numéro de code d’exception
est attribué a l’enregistrement dans le programme de vérification

afin d’assurer un an d’attente avant une nouvelle étude du cas.

Le tableau 1 présente un résumé du nombre et du genre de cas
d’exception décelés dans le cadre des vérifications de 1984 et
1985. Les cas d’exception sont décrits dans les paragraphes qui
suivent.

i) Code d’exception n° 1: Probléames liés aux codes de produit

Certains codes de produit ne permettent pas d’établir une bonne
distinction entre produits similaires et sont par conséquent trop
imprécis pour étre utiles a des fins de codage par industrie.

Par exemple, il n’y avait auparavant qu’un seul code pour les
pots a fleurs qui étaient considérés comme produit principal de
1’industrie du plastique. Ainsi, on considérait gqu’une usine
fabricant uniquement des pots & fleurs en argile appartenait a
1’industrie du plastique. Il aurait été préférable de la classer
dans le secteur de la fabrication des produits en argile. Le
solution provisoire consistait & ignorer le code calculé. Par la
suite, parce que les valeurs des livraisons le justifiaient, deux
nouveaux codes de produit étaient créés par 1l’ajout d’un chiffre
au code précédent.

Méme aprés un tel partage, le code original reste inutile a des
fins de codage par industrie puisqu’il comprend toujours des
sous-classes de produits principaux d’industries différentes.
Cependant, de tels cas--ceux ayant des sous-classes
évidentes--peuvent étre repérés par l’ordinateur et identifiés de
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Tableau 1

Nombre de cas d’exception et nombre d’unités observées dans les
vérifications de 1984 et 1985 des codes d’'industrie

Nombre Valeur des
d’unités livraisons
statistiques manufacturieres

(en milliards
de $ canadiens)

1984 1985 1984 1985
Codes d’exception utilisés:
#1 Produits 330 126 3.4 5 2
#2 Stabilité 383 642 2.1 5 4B
#3 Délais 551 307 1.8 0l
#4 Divers 69 49 0.9 0,8
#5 Effet non significatif - 767 - 0.6
Total 1,383 1,901 8.2 12.8
Champ d’observation
de la vérification 26,514 28,655 228.7 245.9

Univers 4120 90FT ~ 128;,,1.813 288 .7 254.3
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maniére A& ne pas servir & définir une industrie en particulier.
C’est ce qui permet d’éliminer presque tous les cas de codes
aussi imprécis.

(ii) Code d’'exception n° 2: Problémes de stabilité

Une autre raison de permettre un codage techniquement incorrect
est pour éviter des fluctuations dans les données ne reflétant
pas la réalité dans 1’industrie que 1l’on cherche & mesurer. Par
exemple, supposons une usine dont les livraisons s’élévent au
total a $100 et dont les produits sont les produits principaux
des industries A et B, dans une proportion de 49% et 51%,
respectivement. Si la valeur totale des livraisons demeurait la
méme 1l’année suivante mais que la répartition en pourcentage
était inversée, alors les livraisons des produits principaux de
1’ industrie A augmenteraient de $2, passant de $49 a $51. Si on
décidait de tranférer cette usine dans 1’industrie A, un
changement aussi mineur entrainerait une augmentation de $100 de
la valeur des livraisons de l’ensemble de 1’industrie, alors
qu’il y aurait une diminution correspondante d’environ $50 pour
l’industrie B. Si de tels changements, aussi minimes soient-ils,
subsistaient pendant au moins deux ans, on procéderait au
transfert. Dans le cas de changements plus importants, on
pourrait étre tenté d’'effectuer un transfert immédiat.

Aux Etats-Unis, pour 1l’Annual Survey of Manufactures, on procéde
sensiblement de la méme fagon pour le codage par industrie des
plus grands établissements. Les reégles précises s’inscrivent
dans ce qu’on appelle une formule de résistance.

Il y a deux cas particuliers pour lesquels la solution n’est
peut-étre pas aussi évidente. Il s’agit d’abord des
établissements qui fabriquent des produits principaux d’un
certain nombre d’industries. De légeéres variations dans la
répartition des livraisons peut donner lieu a des transferts
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continuels. Pour éviter une telle instabilité, 1’établissement
peut étre classé dans une des diverses industries. Le second
cas, dont il sera question plus loin, concerne les ateliers
d’usinage.

(iii) Code d’exception n° 3: Problemes de délai

Les résultats par industrie du recensement des manufactures ne
sont pas publiés tous en méme temps, ils s’échelonnent plutdt sur
une période de plusieurs mois, une fois la vérification et
1’analyse terminées. Cela signifie qu’un établissement peut étre
laissé dans une mauvaise industrie tout simplement parce que les
données sur l’industrie a laquelle il appartient ont déja été
publiées (ou sont sur le point de l’étre). Cela arrive tres
fréquemment vers la fin du cycle de traitement. Cela ne se
produirait pas dans le cas d’un systéme prévoyant la diffusion de
données provisoires pour chaque industrie et, par la suite, la
publication simultanée des données finales pour toutes les
industries.

(iv) Code d’exception n° 4: Probléemes divers

Ce code est utilisé en rapport avec les diverses circonstances
exceptionnelles qui se présentent toujours dans le cadre de tout
traitement de données.

Parfois, on a eu recours a un codage volontairement erroné a des
fins de confidentialité. Presque tous les établissements des
Territoires du Nord-Ouest se sont vus attribuer le code CTI-3999,
Autres industries de produits manufacturés, non classées

ailleurs.

Cela permet la diffusion de totaux par industrie sans perte de
données détaillées publiables concernant les Territoires. De la
méme facon, le fait de transférer un grand établissement dans une
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industrie petite et stable entrainerait la publication de données
confidentielles.

Un autre cas d’application de ce code d’exception est lorsque la
couverture est jugée plus importante que la spécialisation. Si
un producteur exerce une influence considérable sur le marché de
ce qui constitue une activité secondaire selon les régles
techniques de calcul et s’il fabrique en grand nombre les
produits principaux d’une autre classe d’industrie, il vaut mieux
se fonder sur la couverture pour l’attribution éventuelle d’un
code d’industrie a cet établissement.

La question de la couverture peut aussi &tre jugée prépondérante
dans le cas des établissements qui ont une activité
manufacturiére importante et une activité de commercialisation
non moins importante. Citons a titre d’exemple une
multinationale qui importe des produits finis pour compléter sa
production intérieure. En dernier ressort, on peut essayer de
convaincre le répondant de remplir deux déclarations et, si on y
parvient, cela pourrait vouloir dire qu’il était erroné au départ
d’appliquer la notion de l’établissement.

Parmi les autres explications données pour utiliser ce code
divers, on compte les cas ou il n’est pas possible de vérifier
1’ exactitude des données, par exemple, lorsqu’il y a eu abandon
des affaires. Dans d’autres cas, l’agent peut juger que le
calcul de la valeur ajoutée ne donne pas un résultat adéquat.
Par exemple, il n’y a aucune valeur manufacturiére ajoutée dans
le cas d’une coopérative agricole qui achéte, traite et vend des
produits alimentaires et qui fixe le prix de ses intrants a la
fin seulement de facon & pouvoir mieux répartir tous les
bénéfices.
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(v) Code d’exception n° 5: Effet non significatif sur les données

On a estimé que le code de délai ne correspondait pas toujours a
la véritable raison pour lagquelle le code d’industrie n’est pas
changé. C’est pourquoi on a créé une catégorie additionnelle de
cas d’exception au cours du traitement des données du recensement
de 1985. Ce code s’applique aux cas qui, de 1l’avis de 1l'’agent,
ont un effet non significatif sur les données de 1l’industrie et
qui, & l’exclusion d’une correction possible dans la liste
d’envoi de l’année suivante, ne justifient pas plus ample examen
ou un rajustement.

Autres exceptions

Certains rajustements doivent étre apportés avant que l‘’on puisse
appliquer l’algorithme simple pour ce qui est de la vérification
des codes de deux groupes particuliers de la Classification type
des industries de 1980.

Le grand groupe Imprimerie, édition et industries connexes
comprend des classes qui sont définies en termes de production
conjointe. En effet, méme s’il ne tire qu’un dollar de ses
activités d’édition, un imprimeur sera considéré a la fois comme
un imprimeur et un éditeur. Par exemple, un établissement dont
la seule activité consiste 4 imprimer des formules en continu se
voit attribuer le code CTI 2811, Industrie de l’impression de
formulaires commerciaux; cependant, si cette méme usine publiait
également des manuels scolaires, les formules en continu seraient
considérées comme des produits principaux de la classe CTI 2849,
Autres industries d’impression et d’édition combinées, et les
manuels scolaires, autrement produits principaux de la classe
CTI 2831, Industrie de 1l’édition du livre, deviendraient des
produits principaux de la classe CTI 2841, Industrie des

journaux, revues et périodiques (impression et édition
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combinées). Pour procéder a un tel rajustement, il faut vérifier
qu’il y a bien présence conjointe des activités d’impression et
d’ édition, changer 1l’industrie principale dans laquelle les
divers produits auraient été classés et ensuite appliquer
17algorithme simple de la maniére habituelle.

Pour les établissements du grand groupe Industries du papier et
produits connexes, on tient compte dans certains cas du degré
d’intégration verticale. Par exemple, le papier journal coupé
est un produit principal de deux industries: CTI 2712, Industrie
du papier journal, et CTI 2799, Autres industries des produits en
papier transformé non classées ailleurs. Dans le premier cas, le
produit est le résultat d’un processus intégré commengant avec
des copeaux de bois. Dans le deuxiéme, il provient de la coupe
ou de la conversion d’un gros rouleau de papier journal qui est
le produit d’autres établissements. A des fins de codage par
industrie, la présence de copeaux de bois parmi les intrants
(facteurs de production) indique qu’il s’agit d’une usine
entieérement intégrée. En conséquence, ce type de rajustement
exige que l’on examine les données sur les intrants et que 1l’on
modifie 1l’attribution premiere des divers produits avant de
poursuivre avec la reégle de calcul habituelle pour les
établissements fabricant plusieurs produits.

Mesures de 1’homogénéité industrielle ([7]

Comme nous l’avons vu, une industrie englobe des établissements
qui s’adonnent & des activités similaires. Pour étre plus
précis, une industrie comprend des établissements qui exercent
principalement des activités similaires: la présence d’activités

secondaires introduit un élément de dissemblance [8].

Il y a deux mesures types et complémentaires de l’'homogénéité

industrielle.
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Le ratio de spécialisation, habituellement exprimé en
pourcentage, indique la proportion des activités déclarées par
les établissements classés dans une industrie donnée qui sont des
activités principales de cette industrie. Par exemple, si

$80 millions sur la valeur de $100 millions des livraisons
déclarées par les établissements d’une industrie correspondent a
des produits principaux de cette industrie, son ratio de
spécialisation est de 80%.

Le ratio de couverture représente le pourcentage de 1l’ensemble
des activités servant a définir une industrie qui sont
effectivement déclarées par les établissements classés dans cette
industrie. Ainsi, dans 1’exemple ci-dessus, si un autre

$40 millions des livraisons de produits principaux de 1l’industrie
sont déclarés par des établissements classés dans d’autres
industries, son ratio de couverture s’éléve a 66.7%.

L’homogénéité mesurée est presque toujours inférieure a 100%. Il
suffit gqu’un seul établissement exerce une activité secondaire
pour que cela influe sur les ratios de spécialisation de cette
industrie et sur le ratio de couverture de 1l’autre industrie.
Ceux qui conc¢oivent un systeéme de classification industrielle se
rendent compte qu’il y a des limites sur le plan théorique a
vouloir atteindre une plus grande homogénéité. Le fait d’inclure
la congélation des bleuets dans la définition des activités de

1’ industrie du traitement du poisson peut bien sQOr accroitre
1’homogénéité mesurée, mais aux dépens de l’uniformité
conceptuelle. Si 1l’objectif est de maximiser a tout prix

1’ homogénéité sur le plan empirique, on n’a alors d’autre choix
que de définir une seule industrie: 1’économie.

Ces ratios sont néanmoins utiles a diverses fins. 1Ils sont
utilisés (avec d’autres critéres comme 1l’importance économique)
pour 1l’établissement de nouvelles classes d’industrie et pour
aider les utilisateurs a interpréter les données, notamment
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celles servant a déterminer la concentration. 1Ils peuvent aussi
servir a préciser dans quelle mesure l’attribution de codes
d’industrie appropriés contribue & accroitre 1l’homogénéité
interne des données relatives a cette industrie.

En effet, ironiquement, il n’est pas toujours vrai qu’un codage
plus exact entraine une plus grande homogénéité au niveau de
1’industrie. Si 1’établissement en question est moins spécialisé
que les autres établissements de 1’industrie d’arrivée et olus
spécialisé que les établissements de l’industrie de départ, un
transfert aura pour effet de diminuer le ratio de spécialisation
des deux classes d’industrie. Cependant, pour l‘’univers dans
lequel se transfert a lieu, le changement de poids faisant suite
au transfert aura pour effet d’accroitre le ratio de
spécialisation qui est une moyenne pondérée.

Incidence de la vérification automatisée des codes d’industrie
sur 1’homogénéité

Afin de pouvoir estimer l'’importance de l’amélioration des
données suite & la création et a lfutilisation du programme
automatisé de vérification des codes douteux, il faudrait que
pendant les années avant et apres la mise en oeuvre du programme,
il n’y ait eu aucun autre changement, ce qui n’a malheureusement
pas été le cas.

Le premier probléme du point de vue de la comparabilité est le
fait que l’implantation du programme en 1983 a coincidé avec la
conversion (et 1’a méme facilitée) de la Classification des
activités économiques de 1970 & la Classification type des
industries de 1980. ©Les données n’ont donc pas été recueillies
sur la méme base. Cependant, dans le cadre du processus de
conversion, les codes d’industrie fondés sur la classification de
1980 ont été ajoutés rétroactivement & chaque enregistrement des
années de recensement 1981 et 1982. De plus, une partie des
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enregistrements de 1982 a été soumise a la vérification
automatisée. En conséquence, si on prend comme point de départ
les données de cette année pour mesurer les gains de qualité
réalisés a la suite du programme, on risque de les sous-évaluer
quelque peu.

Deuxiémement, l’algorithme utilisé pour calculer les ratios

d’ homogénéité a changé dans une certaine mesure, de méme que la
facon dont certains des codes d’industrie sont attribués. Dans
la mesure ou ces modifications reflétent un changement dans la
facon de procéder actuelle, l’application de la nouvelle méthode
aux données relatives a toutes les années pourrait avoir pour
effet de surévaluer l’accroissement d’homogénéité.

Une autre fagon de mesurer 1l’incidence du programme de
vérification des codes douteux consiste & déterminer a quel point
les ratios d’homogénéité sont différents de ce qu’ils auraient pu

étre au cours d’une année donnée si le code d’industrie attribué

4 chaque établissement était demeuré inchangé par rapport a celui
figurant sur la liste des envois postaux des questionnaires.
Cette liste est établie a partir d’un fichier qui comprend les
codes attribués 1’année précédente, révisés pour tenir compte des
créations ou des transferts subséquents. Le code d’industrie qui
figure dans le fichier des envois postaux est important puisque
c’est lui gqui détermine le genre de questionnaire envoyé a chaque
établissement.

Cette facon de faire pose elle aussi quelques difficultés pour la
mesure de l’incidence du programme automatisé de vérification des
codes douteux. Elle ne permet pas de tenir compte du fait que le
programme traite les problémes d’absence de code d’industrie et
surestime les gains de qualité puisque les transferts auraient
été effectués de toute facon. La vérification n’offre aucun
moyen permettant d4d’atténuer de tels effets. De plus, les
périodes avant et aprés ne sont pas entierement comparables étant
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donné que des cas se sont ajoutés au cours du traitement, des cas
qui ne figuraient pas sur la liste d’envoi des envois postaux de
1’année en question. (On tient compte de ces ajouts en utilisant
la classification potentielle comme code d’envoi postal.)

Une autre fagon encore dont on peut examiner l’incidence du
programme consiste & comparer les ratios d’homogénéité fondés sur
les codes d’industrie réels et ceux calculés par l’ordinateur.

L’ homogénéité potentielle fait référence aux ratios de

spécialisation et de couverture qu’on obtiendrait si tous les
établissements se voyaient classer mécaniquement dans l’industrie
déterminée par le programme de vérification. Il s’agit d’un
maximum théorique compte tenu de la répartition des produits et
des liens avec l’industrie principale.

Le tableau 2 présente, pour la période 1981-1985, les ratios

d’ homogénéité basés sur les codes d’industrie du fichier des
envois postaux, sur les codes d’industrie réels et sur les codes
d’industrie potentiels, c.-a-d. calculés sur la base de la
classification de 1980.

Toutes les mesures d’homogénéité augmentent, mais ce qui ressort
le plus du tableau c’est qu’aprés 1983, l’année de transition,
les mesures fondées sur les codes des envois postaux et sur les
codes réels sont trés proches.

En 1983, on a procédé A un assez grand nombre de mises au point a
partir des nouveaux codes de la Classification de 1980 et au
réglement des cas problémes accumulés. Cette année-1a, i, S35
transferts ont été effectués aprés l’envoi postal, c.-a-d.
pendant le cycle de traitement. Le gain d’homogénéité qu’on peut
observer entre les données des envois postaux et les données
réelles est attribuable & cette activité.
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Tableau 2

Ratios d’'homogénéité, recensement canadien des manufactures*

1981 1982 1983 1984 1985

Spécialisation

CTI du fichier des

envois postaux n.a. n.a. 86.7 89.0 88.1
CTI réel 86.5 88.3 89.2 89.9 8§92
CTI potentiel 90.3 90.9 91.0 21 .16 2.3
Couverture

CTI du fichier des

envois postaux n.a. n.a. 88.0 90.2 50.0
CTI réel . 88.3 89.7 90.5 91.0 Sl
CTI potentiel 99 .7 9.3 gr. 4 91.8 91 .8

* Ces ratios sont des moyennes pondérées au niveau de
1’activité manufacturiére totale. Pour ce qui est des années
1981 et 1982, les établissements figurant sur les listes
d’envois postaux ont été codés en fonction de la
Classification des activités économiques de 1370; les données
fondées sur la classification type des industries de 1980 ne
sont pas disponibles.



page 22 La classification par industrie

En 1984 et 1985, les transferts ont continué de contribuer a
1ramélioration des données, mais les résultats sont moins
frappants. Au cours de ces années, 1,407 transferts ont été
effectués au total pendant le cycle de traitement. De ce nombre,
705 concernaient des établissements auxquels on avait fait
parvenir un questionnaire complet et parmi ceux-ci, 456 ont été
déplacés de leur groupe d’industrie & trois chiffres. En raison
des techniques de traitement alors utilisées, tous les
transferts—-et particulidrement ces 456--ont nécessité des
ressources humaines et informatiques considérables et ont
entrainé certains délais.

L'effet réduit des transferts aprés 1983 peut s’expliquer par le
fait que ceux qui ont été mis en oeuvre au cours du cycle de
traitement ont été limités aux cas dépassant un certain seuil de
taille. On pourrait tirer des conclusions différentes s’il y
avait eu un plus grand degré d’automatisation et si on avait
procédé a la diffusion de données provisocires et finales.

Limites de la méthode aux fins du codage automatisé

Il serait souhaitable que 1l’on puisse automatiser entiérement le
processus de classification industrielle utilisé dans le
recensement canadien des manufactures. A cette fin, il faudrait
que tous les établissements puissent é&tre codés de maniere
précise conformément & une série de régles établies a l’avance.

A l’heure actuelle, cela n’est pas possible pour un certain
nombre de raisons énoncées dans les paragraphes qui suivent et,
pour toutes ces considérations, la vérification automatisée des
codes d’industrie a méme une utilité limitée comme outil de
vérification du codage manuel et comme indicateur des cas
nécessitant une intervention manuelle plus poussée. Ces facteurs
limitent également la possibilité que le programme puisse étre
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utilisé a titre expérimental dans les révisions des
classifications des industries ou des produits ou encore pour le
recodage rétroactif des établissements dans le but d’étendre les
séries chronologiques de données par industrie.

a) Facteurs associés aux données

() Il n‘y a pas suffisamment de données pour que le programme
de vérification des codes d’industrie puisse permettre d’assurer
que chaque établissement manufacturier est bien classé dans la
bonne division. En se fondant sur les données actuellement
recueillies, on peut effectuer un calcul approximatif pour
déterminer si la division du commerce n’aurait pas été plus
appropriée. Cependant, les établissements pourraient aussi
appartenir aux divisions des mines, de la construction ou de
1’agriculture. Un plus grand nombre de données sont nécessaires,
mais leur acquisition suppose un accroissement du fardeau de la

réponse.

(ii) Environ le tiers des unités manufacturiéres exploitées
activement ne font pas l’objet d’une vérification directe. Cela
comprend les sieéges sociaux, les unités auxiliaires (comme les
garages et les entrepdts) et les établissements dont les données
sur les produits sont regroupées avec celles de 1l’établissement
apparenté ayant fait la déclaration. Toutefols, on vérifie
indirectement toutes ces unités étant donné que leur

classification dépend de celle des établissements auxquels 1ils
sont associés. Les autres cas exclus de la vérification directe
sont les unités dont les données sont tirées de sources
administratives (unités codées selon le genre d’entreprise) et

tous les petits établissements pour lesquels les données sur les
produits sont estimées par l‘’ordinateur. Tous ces cas qui
viennent d’é&tre décrits représentent moins de 4% des livraisons

manufacturieéres.
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(1ii) Les codes d’industrie sont exacts dans la mesure ol les
codes de produits le sont également. Actuellement, le programme
assure uniquement un contrdle interne d’uniformité, trés souvent,
le résultat est la correction du code de produit. Une solution
qui permettrait d’améliorer le codage des produits consisterait a

utiliser des questionnaires personnalisés, c.-a-d. montrant aux

répondants les descriptions précises fournies 1’année précédente.

(iv) La qualité de la classification par industrie dépend
également de la précision des valeurs des livraisons. Outre les
erreurs courantes de traitement, il y a le probléme de définition
d’un des concepts. Dans le recensement canadien des
manufactures, les données sur les produits sont censées
correspondre & la valeur nette des livraisons, c.-a-d. sans tenir
compte des taxes de vente et droits d’accise, des rabais, retours
de marchandises et frais de transport. Parfois, il n’'y a gqu’un
chiffre global, au niveau de 1l’établissement, pour ce genre
d’impureté. Les rajustements se fondraient certainement sur des
taux différents selon les produits. C’est pourquoi on utilise
les données sur les produits non corrigées. Toutefois, l’effet

de ces distorsions serait minime.

(v) On manque de données annuelles sur les produits des
industries a facturation proportionnelle--ces industries dans
lesquelles un produit n’est livré qu’apreés plusieurs années de
travail. Les données détaillées sur les produits déclarés au
cours de toute année donnée peuvent ne pas rendre compte du
niveau réel d’activité de l’établissement. Généralement, ces
établissements sont trop peu nombreux et trop importants pour
échapper a4 la vérification.

b) Facteurs liés & la classification

(1) lLes services manufacturiers sont considérés comme une
activité principale de l’industrie & laquelle est associé
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1’ établissement déclarant. Désignant généralement le travail a
fagon et les réparations, cette activité comprend les services
qu‘un établissement manufacturier exécute sur des biens qu’elle
ne posséde pas [9]. Etant donné que Statistique Canada n’a
aucune classification officielle des services, ces cas sont
couverts par des codes complémentaires de la Classification des
produits industriels que l’on appelle des pseudo-codes CPI. Il
n’'existe que quelques codes du genre et, en raison de leur
caractére général, rares sont ceux qui peuvent &tre rattachés a
une industrie principale unigque.

Si on décidait d’ignorer les services de travail a fagon et de
réparations au moment de la vérification des codes d’industrie,
on pourrait rejeter des codes valides et on ne ferait
qu’accroitre inutilement la charge de travail des agents et des
vérificateurs. Le fait que les services de travail a fagon et de
réparations sont considérés comme une activité principale de

1’ industrie dans laquelle 1l’établissement déclarant est classé ne
pose pas de probléme en vertu du programme actuel de vérification
étant donné qu’un code d’industrie a déja été attribué. On ne
pourrait procéder de la méme fagcon dans un systéme de codage
automatisé puisqu’il n’y aurait pas d’attribution antérieure. La
solution serait 1’adoption d‘une classification détaillée des
services dont les codes pourraient étre appariés aux classes
d’industrie a quatre chiffres,

(ii) Le systéme de classification des produits présente parfois
des lacunes, notamment lorsque les nouveaux produits ou ceux
ayant une valeur globale faible ne se retrouvent que dans des
catégories générales. Cela peut poser un probleme pour

1’ application du programme de vérification uniquement si le
produit n’est pas rattaché a l’industrie principale appropriée.
Lorsqu’on créé des classes de produits additionnelles, il faut
établir leurs liens principaux avec le systéme actuel de
classification des industries, ainsi qu’avec tout autre systéme
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antérieur, dans l’éventualité de la production de nouvelles
données de séries chronologiques au moyen de la classification
automatisée des diverses unités. De plus, dés que des classes
plus détaillées de produits sont établies, il est préférable de
cesser d’utiliser les niveaux moins détaillés qui posaient un
probleéme d’agrégation.

(iii) Les industries pourraient é&tre définies en fonction du
procédé de fabrication plutét qu’en fonction des produits
eux-mémes, lesquels peuvent de fait afficher une variation
considérable d’une année & une autre. Qu’on se rappelle les cas
de production conjointe et d’intégration verticale dont il était
question un peu plus tét. Cependant, il n’est pas toujours
possible de déterminer le procédé de fabrication utilisé a partir
des descriptions des produits.

C’est le cas de l’industrie des ateliers d’usinage, CTI-3081,
sans compter qu’une proportion importante de services de travail
a facon et de réparations sont également associés a cette
industrie. Lorsqu’ils s’adonnent & une activité de production
pour leur propre. compte, les membres de cette industrie peuvent
fabriquer une diversité de produits considérés comme les produits
principaux d’autres industries. Cela entraine de fréquents
messages d’erreur. Actuellement, une usine qui se spécialise
depuis un certain temps dans la fabrication de produits de
quelque autre industrie sera transférée dans cette autre
industrie. Par exemple, un établissement gqui fabrique uniquement
des ustensiles depuis plusieurs années se verra transférer dans
1’industrie de la coutellerie. Il est possible que de véritables
ateliers d’usinage fassent l’objet de tels transferts. Certains
ont proposé que l’on géle simplement 1’appartenance a cette
industrie, de fagon a échapper a la vérification.
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c) Autres considérations

(n Le fait que 1’on procéde a une vérification séquentielle et
a la diffusion de données par industrie rend parfois impossible
le transfert des établissements examinés aux derniéres étapes du
processus. L’élimination d’une telle restriction exigerait un

remaniement en profondeur du systéme de traitement.

(ii) Il se peut que selon les calculs un établissement puisse
étre classé indifféremment dans deux ou plusieurs industries. Ce
genre de situation est habituellement attribuable au fait que le
répondant ou le vérificateur a estimé la valeur des extrants en
arrondissant les pourcentages de fagon a répartir le total. Cela
a plus de chances de se produire avec les questionnaires abrégés
puisque les répondants y déclarent des pourcentages plutdt que
des valeurs en dollars.

(iii) L’application de régles de résistance est actuellement
quelque peu suggestive. Il est vaguement établi qu’il faut
procéder au transfert d’un établissement qui fabrique un peu plus
de produits d’une autre industrie depuis deux ou trois ans. Il
faudrait rendre de telles régles officielles par un systéme de
codes précis.

(iv) Parfois, la couverture est considérée comme un facteur plus
déterminant que la spécialisation aux fins du codage des
industries. C’est un des avantages reconnus de la classification
manuelle, mais les principes généraux en cause devraient étre
précisés clairement et &tre intégrés a la série de regles
pré-établies nécessaires au codage automatisé.
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Conclusions

La création du programme de vérification des codes douteux a
contribué a améliorer de facgon considérable les données du
recensement des manufactures, tant sur le plan du codage des
industries que du codage des produits. Si l’on adoptait une
classification détaillée des services manufacturiers et si les
pratiques existantes étaient davantage codifées, on pourrait
diminuer le nombre des interventions manuelles et assurer une
plus grande uniformisation dans la mise en oeuvre de la
classification. Le programme de vérification peut traiter les
données recueillies dans le cadre du Systéme harmonisé de
désignation et de codification des marchandises et il peut aussi
étre appliqué A la classification par industrie dans d’autres
divisions ol sont recueillies des données détaillées sur les
produits. De fagon plus générale, la procédure peut étre
utilisée pour toute enquéte ou deux systéme de classification
peuvent étre reliés. Un programme du genre pourrait par exemple
8tre trés utile & la vérification des codes d’une classification
des professions.
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Notes

1. Texte de Jorge Luis Borges cité dans la préface de Michel
Foucault, Les mots et les choses, Editions Gallimard, 1966,

. 1

2. Voir par exemple Andrews et Abbott.

3. Les liens par rapport a la Classification type des industries
de 1980 sont précisés dans la publication Industries

manufacturiéres du Canada: niveaux national et provincial,

1983, Statistique Canada, n° 31-203 au catalogue. Une liste
des principaux produits de chaque industrie de la
Classification des activités économiques de 1370 est fournie
dans Concepts et définitions du recensement des manufactures,

1979, Statistique Canada, n° 31-528 au catalogue. Ces liens
sont établis de fagon théorique plutdt qu’empirique et, de
fait, pour un grand nombre de classes de produits, la majeure
partie des livraisons proviennent d’une activité secondaire.
Conklin et Goldstein analysent l’utilisation qui a été faite
des principaux produits pour classer les établissements dans
les industries dans le cadre du U.S. Census of Manufactures
de 1947.

4. Les questionnaires abrégés sont des formules moins détaillées
que l’on envoie habituellement aux établissements
nouvellement créés ainsi qu’aux établissements de plus petite
taille.

5. Toutes les données sur l‘’activité manufacturiére présentées
dans ce document s’appliquent également aux industries de
1’abattage du bois et de 1l’exploitation forestiere.
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6. On compare la classification qui a été faite au cours
d’ années successives des établissements soumis au programme
de vérification. De ce chiffre, on a retranché les
transferts qui ont été annulés et on ne compte qu’une fois
les établissements qui ont été retransférés (& une troisiéme
industrie). Ces transferts ont eu lieu au cours du
traitement des données des trois années de référence.

7. Voir Potter pour une analyse détaillée de ces mesures et de
certaines de leurs applicatiocns.

8. La similitude s’entend des activités servant & définir une
industrie, mais ces activités elles-mémes peuvent comporter
un degré élevé de dissemblance sur le plan conceptuel. En
conséquence, deux établissements quelconques dans une méme
industrie peuvent étre forts différents. Dans la mesure ou
il existe dans une méme industrie des grappes précises
d’ établissements similaires, on peut donc dire qu’il existe
des sous-industries. Cela semblerait s’appliquer aux classes
autres industries qui comprennent un certain nombre de

petites industries présentant des différences sur le plan
conceptuel.

9. En 1985, quelque 6,385 établissements ont déclaré des
services de travail a facon et de réparations d’une valeur
totale de $C 6.2 millards.
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Annexe

Programme de verification des codes douteux. année: 1985.
1983: Autres industries de produits textiles. n.c.a.
Projetr CPI-CTI. Section de | anaiyse. Division de | industrie.
John Crysdale

GIS

Ce NSE est & ta position 7

{A)

(8)

(o]

Signature:

1895-5-12354563-Bonnie Days Qutdoors Co. Quest:onnai re=comples.

Je
S,

Je
ou

Je

(BN

NSE:

1234569

Code de raison:

Aucun code d'exception CTI cette année.
Code d'exception CTl de | an dernier: 2

Aucun code d exception CTI

change ce code CT! pour

cette mesure doit entrer an vigeur | an prochain. encercler égaiement 3 ou b.

| "annee précédente.

conserve le code CT] actue!. mais les codes CPl ou leurs vaigurs font | objet d'une modification.

un changement de code CTIP. Le probleme devrait &tre éliminé au prochain traitement.

conserve le code CT1 actuel) et j'ai besoin d'un code d exception. Inscrire fe code de la raison
gans |a case prevue & cette fin. Retourner & John (rysdale.

Problémes iiés a la CPI

- De nouve!les classes de produ:ts sont necessaires. Le code CP]

le plus déta:llé accessiblie

couvre une diversité de produits et d industries principales. Si cela représente une valeur

significantive. je demanderai une ventilation plus detrailee des nouveaur codes CPI.

- CTIP=0: une descriptioh plus precise des produits est nécessaire en vue du calcul automatisé

du code CT]. (Des classes plus detailées de ia CP] existent et s appliquent aux
produits principaux de diverses industries.) Je ne peux obtenir une ventilation
plus detaillee et je considére que cet NSE est ciassé dans ie bon code CTI. §i le
code CP] est oreimprime. le questionnaire de ! année prochaine sera modifié.

Stabilite (facteur de resistance): situation de | année courant non typique. Changements

continuels. A survaeilier de pres.

_e procederais a un transfert, mais les données relatives & !’industrie en question ou &

| industrie d arrivee sont gelées (ou trés prés de |'étre). Le transfert sera effectue

| "an prochain.

Autre raison. Expliquer.

Les valeurs n'ont aucun effet significatif sur

les données CTI. Je ne prend aucune autre
mesure cette annee.

Coge CT! Calculie=192",

Ratio de spécial sation dans le code CTI actuel: 35 ° dans le code CTIl caiculé: 45

Code Code Code Description valeur Valeur Valeur non
CTIP CTIP CPI crPl totale principale principaie
non de la CTI de la CTI
cor- actueile actuelle
rige ($°000) ($ 000} {$'000)
1938 1999 965 4 Sacs de couchage 2.500 2,500 0
1993 1993 865 S Orapeaux (y compris les banderoles! 1.000 1,000 0
1931 15N 865 312 Tentes. d'excursion et pour enfants 4,000 0 4,000
1931 1831 747 32 Auvents. en toile 500 0 500
1689 1699 747 33 Auvents. en plastique 1.750 0 1,750
1999 ¢ 965 Produits finales en matiére textilie 250, 0 250
Annee de réference 1985, NSE ciasse dans CTI 1983, Totaux: 10.000 3.500 6.500
1999 1339 865 4 Sacs de couchage 2.250 2.2%0 e]
1333 1993 365 5 Drapeaux {y compris tes banderoles! 1,000 1.000 0
1931 193 865 312 Tentes. d'excursion et pour enfants 3.500 0 3,500
Année de réference 1384, NSE ciasse dans CT] 1833, Totaux: 6.750 81 250 3,500
1393 1929 965 4 Sacs de coucnage 2.000 2.000 o
199§ 1399 965 5! Drapeaux (y compris les banderoles) 2,000 2,000 0
Annee de reéference 1383, NSE classé dans CT1 999, Totaux: &.000 4.00C 0
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DIRECTION DES ETUDES ANALYTIQUES

DOCUMENTS DE RECHERCHE

REACTION COMPORTEMENTALE DANS LE CONTEXTE D'UNE
SIMULATION MICRO-ANALYTIQUE SOCIO-ECONOMIQUE par Lars
Osberg

CHOMAGE ET FORMATION par Garnett Picot

DES PENSIONS AUX PERSONNES AU FOYER ET LEUR REPARTITION
SUR LA DUREE DU CYCLE DE VIE par Michael Wolfson

LA MODELISATION DES PROFILS D'EMPLOI DES CANADIENS AU
COURS DE LEUR EXISTENCE par Garmett Picot

PERTE D'UN EMPLOI ET ADAPTATION AU MARCHE DU TRAVAIL DANS
L'ECONOMIE CANADIENNE par Garnmett Picot et Ted Wannell

SYSTEME DE STATISTIQUES RELATIVES A LA SANTE: PROPOSITION
D'UN NOUVEAU CADRE THEORIQUE VISANT L'INTEGRATION DE
DONNEES RELATIVES X LA SANTE par Michael Wolfson

PROJET PILOTE DE RACCORDEMENT MICRO-MACRO POUR LE SECTEUR
DES MENAGES AU CANADA par Hans Adler et Michael Wolfson

NOTES SUR LES GROUPEMENTS DE SOCIETE ET L'IMPOT SUR LE
REVENU AU CANADA par Michael Wolfson

L'EXPANSION DE LA CLASSE MOYENNE: DONNEES CANADIENNES SUR
LE DEBAT SUR LA DEQUALIFICATION par John Myles

LA MONTEE DES CONGLOMERATS par Jorge Niosi
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ANALYSE ENERGETIQUE DU COMMERCE EXTERIEUR CANADIEN: 1971
et 1976 par K.E. Hamilton

TAUX NETS ET BRUTS DE CONCENTRATION DES TERRES par Ray
D. Bollman et Philip Ehrensaft

TABLE DE MORTALITE EN L'ABSENCE D'UNE CAUSE POUR LE
CANADA (1921 X 1981): Une méthode d'analyse de transition
épidémiologique par Dhruva Nagnur et Michael Nagrodski

DISTRIBUTION DE LA FREQUENCE D'OCCURENCE DES
SOUS-SEQUENCES DE NUCLEOTIDES, D'APRES LEUR CAPACITE DE
CHEVAUCHEMENT par Jane F. Gentleman et Ronald C. Mullin

IMMIGRATION ET LE CARACTERE ETHNOLINGUISTIQUE DU CANADA
ET DU QUEBEC par Ré&jean Lachapelle

INTEGRATION DE LA FERME AU MARCHE EXTERIEUR ET TRAVAIL
HORS FERME DES MEMBRES DES MENAGES AGRICOLES par Ray D.
Bollman et Pamela Smith

LES SALAIRES ET LES EMPLOIS AU COURS DES ANNEES 1980:
Evolution des salaires des jeunes et déclin de la classe
moyenne par J. Myles, G. Picot et T. Wannell

PROFIL DES EXPLOITANTS AGRICOLES DOTES D'UN ORDINATEUR
par Ray. D. Bollman

REPARTITIONS DES RISQUES DE MORTALITE: Une analyse de
tables de mortalité par Geoff Rowe

LA CLASSIFICATION PAR INDUSTRIE DANS LE RECENSEMENT
CANADIEN DES MANUFACTURES: Vérification automatisée &
l'aide des données sur les produits par John S. Crysdale

CONSOMMATION, REVENUS ET RETRAITE par A.L. Robb et J.B.
Burbridge

Pour de plus amples renseignements, s'adresser au Président,

-

Comité d'études des publications, Direction des E&tudes
analytiques, Bdifice R.H. Coats, 24iéme étage, Statistique
Canada, Parc Tunney's, Ottawa, Ontario K1A OT6.



