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Digestion anaérobie hybride

Une technologie qui mérite d’étre reproduite

Faits en bref

Technologie : Digestion anaérobie hybride
Reproductibilité : Potentiel modéré
Codt en capital : De 40 a 80 millions de dollars
Résultats :Energie renouvelable

Chauffage renouvelable

Acide sulfurique

Avantages de la digestion anaérobie hybride’

- Posséde une excellente stabilité (en raison de la longue
période de rétention et du lit de boues fixe)

- Permet de traiter des substances toxiques, des influents
solides en suspension et de gérer des situations de
surcharge

+ Réduit les colts associés aux produits chimiques assurant le
controle du pH et de I'alcalinité

+ Offre un rendement constant en raison de la grande quantité
de biomasse présente dans le réacteur anaérobie a flux
ascendant

+ Augmente la période de rétention des solides, favorise
I’élimination et réduit la quantité de boues excédentaires
produites

- Réduit les nutriments et les colts énergétiques liés.

Comment cela fonctionne
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Expérience réussie

En 2012, Millar Western a mis sur pied le projet de
transformation d’effluents en bioénergie en instaurant le
premier digesteur anaérobie hybride (DAH) connu dans
une usine de pates et papiers' au Canada.

Le DAH est un procédé au cours duquel des
microorganismes convertissent la matiére organique
des effluents provenant d’une usine en un biogaz riche
en méthane, fournissant ainsi a I’établissement de
I’énergie efficace et renouvelable pouvant remplacer les
combustibles fossiles et générer de I’électricité.
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Avantages socio-économiques (élevés)

Le projet contribue-t-il a la création d'emplois, a
commerciale a I'extérieur du Canada? générer des avantages environnementaux et au

Degré de maturité de la technologie (élevé)

La technologie a-t-elle été mise en ceuvre a I'échelle

+ Le procédé anaérobique a été instauré avec succes un peu potentiel de transformation de l'industrie?

partout dans d'autres secteurs. + La technologie de DAH exige un grand investissement en

+ Toutefois, tout comme pour le projet de DAH de Millar
Western, des études de caractérisation des effluents sont
nécessaires avant de le mettre en ceuvre, puisque les
organismes sont sensibles a plusieurs facteurs comme les
caractéristiques d’alimentation, la quantité de nutriments,
le climat, etc.

Facilité de mise en ceuvre (faible)

Avec quelle facilité la technologie peut-elle étre
reproduite si I'on considére la complexité du procédé,
les dépenses d'investissement ou la question de la
propriété intellectuelle?

- Des fournisseurs vendent présentement les principaux
constituants de cette technologie et les droits de propriété
intellectuelle; cependant la technologie de DAH est une
technologie qui nécessite un important investissement.

+ Néanmoins, toute reproduction de la technologie de
DAH devrait reposer sur une conception similaire mais
nécessiterait des droits de propriété intellectuelle
supplémentaires afin de I'intégrer aux systémes déja en
place dans les installations canadiennes.

Reproductibilité du procédé (modeéree)

Existe-t-il plusieurs sites pouvant accueillir un tel
projet?

+ Puisque les usines cherchent a réduire leur empreinte
écologique, le traitement des effluents deviendra un
objectif premier. Par conséquent, bon nombre des usines
canadiennes dont les effluents contiennent des substances
organiques seraient d’excellentes candidates pour
reproduire ce procédé.

Débouchés (éleves)

La taille relative du marché ciblé par cette technologie
est-elle accessible?

+ La possibilité d’utiliser le biogaz qui résulte de la
production d’électricité verte sur place ou de le vendre
a des distributeurs de gaz naturel crée d’importantes
occasions d’affaires pour augmenter les recettes d’un
établissement et accroitre sa rentabilité globale.

capitaux, mais présente un potentiel de marché élevé, de
solides avantages environnementaux et un bon potentiel
de reproduction partout au Canada.

+ En utilisant un mélange de vapeur et d’électricité

générés par les biogaz, les installations deviendraient
plus autonomes sur le plan de I’énergie et réduiraient,
directement et indirectement, leurs émissions de gaz a
effet de serre.

- La vente d’énergie verte a I’échelle locale entraine

d’autres avantages économiques et environnementaux
attribuables a la réduction du volume d’intrants de chaque
usine (énergie, gaz naturel, eau et produits chimiques) et a
I’amélioration de la qualité leurs effluents.

+ Toute reproduction de cette technologie créerait de

nouveaux emplois et favoriserait une stabilité économique
pour le secteur entourant I'usine.

Diagramme radar de la reproductibilité du procédé
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Avis de non-responsabilité : Cette analyse sur la reproductibilité du

procédé repose sur la technologie mise en ceuvre dans le cadre du projet
subventionné par le programme Investissements dans la transformation de
I'industrie forestiere (ITIF). Le programme ITIF n'appuie aucun fournisseur de
technologie en particulier et a préparé cette courte analyse dans le seul but
d'informer ceux qui envisagent de réaliser ce type de projet.

Ce procedeé vous convient-il?

Millar Western.

Ce projet nécessite un important investissement, de grands réservoirs de stockage, ainsi que la tuyauterie, les
pompes et les systémes de contrdéle concus et calibrés spécifiguement pour de vastes processus industriels.

Telle qu’elle est utilisée a I’'usine de Millar Western, cette technologie pourrait étre reproduite dans les usines de
pates et papiers canadiennes qui produisent des effluents ayant les mémes substances organiques que 'usine de
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