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Les sociétés canadiennes de centre de 
service-acier et leurs services 
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L'industrie canadienne des centres de 
service-acier...ouvrage de référence à 
l'intention des acheteurs 
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QU'EST-CE QU'UN CENTRE DE SERVICE-ACIER? 

Plus de 30 000 compagnies à travers le Canada consomment 12 millions de 
tonnes d'acier par an dans la fabrication et la construction, le transport et les 
communications, l'entretien et la réparation. 

L'acier est produit en quantités importantes par l'industrie canadienne de 
l'acier évaluée à plusieurs millions de dollars. Le rôle de l'industrie des cen-
tres de service-acier est de veiller à ce que l'acier parvienne à ces 30 000 
clients au moment voulu et dans les quantités et formes requises. 

L'acier stocké dans les centres, dans des formes et dimensions diverses, peut 
répondre à toute la gamme des commandes. Par des procédés tels que la 
coupe à la scie, à la cisaille, au chalumeau et au fendoir, les centres apprêtent 
l'acier selon les spécifications précises du client, en vue de son utilisation 
dans les chaînes de production. Ils ont à leur service des représentants de 
commerce hautement qualifiés, capables de conseiller les clients sur les 
aspects techniques de l'acier et sur son utilisation. Ils veillent à maintenir les 
moyens de livraison nécessaires à son transport au moment et à l'endroit 
voulus. Grâce à ces ressources, les centres de service-acier apportent à 
l'acier consommé aux alentours, le bénéfice du temps, du traitement et de 
l'accommodation. Cette importante industrie est un trait d'union de premier 
ordre entre les aciéries et les consommateurs et fournit de ce fait une contri-
bution économique substantielle à l'industrie canadienne. 
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HISTORIQUE SUCCINCT 

Le terme "centre de service-acier" remonte au début des années 60. Aupa-
ravant, les centres étaient connus sous le nom d'entrepôts. À cette époque, 
leur rôle principal consistait à stocker l'acier d'usine, à le traiter sommaire-
ment et à le livrer aux clients. Les consommateurs plus importants, qui en 
avaient les moyens, s'approvisionnaient directement aux aciéries. Ils n'avaient 
recours aux entrepôts que pour de petites quantités et en cas d'urgence. Peu 
d'entre eux tenaient compte du coût réel du stock ou de l'investissement en 
locaux, en matériel et en manutention. 
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LE REVIREMENT 
Dans le bref espace d'une décennie, le rôle des entrepôts a changé. Avec 
l'accélération du rythme de l'industrialisation au Canada, deux tendances 
majeures se sont dégagées. D'une part, les aciéries se sont vues contraintes 
d'accroître leur capacité et d'obtenir des rendements supérieurs. À cette fin, 
elles ont fait de nouveaux aménagements et installé des chaînes de produc-
tion exigeant des cycles de production encore plus longs, et, par conséquent 
des commandes plus importantes. D'autre part, la consommation d'acier s'est 
accrue. Les investissements des consommateurs en stocks et en outillage de 
traitement et de manutention, joints au coût de fonctionnement journalier, 
commençaient à absorber les fonds sociaux. 

En prévision de ces tendances, les entrepôts se sont engagés dans un vaste 
programme d'investissement en stocks d'acier et en équipements de traite-
ment avant production. Ils sont ainsi devenus les centres de service-acier que 
nous connaissons aujourd'hui, transformant définitivement, au cours de la 
dernière décennie, le système traditionnel de distribution de l'acier au 
Canada. 
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LES CENTRES DE SERVICE-ACIER AUJOURD'HUI 

L'investissement global des centres de service-acier en stocks d'acier à 
travers le Canada, est estimé à plus de 100 millions de dollars, et ce chiffre 
augmente d'année en année. 

Le coût d'immobilisation du matériel de traitement avant production et de 
manutention dans les centres de service-acier atteint une valeur bien supé-
rieure à 75 millions de dollars. Plus de la moitié des commandes sont traitées 
à la scie, au fendoir, au chalumeau, à la cisaille, par décapage, ou selon 
d'autres procédés, suivant les spécifications du client. 

Aujourd'hui, les clients des centres de service-acier ont accès à un équipe-
ment lourd efficace et de grande vitesse, à des unités coûtant chacune des 
centaines de milliers de dollars, à des machines complexes et automatisées 
permettant d'obtenir une grande précision avec un coût de production unitaire 
réduit, à divers équipements pour chaque type d'opération et à des machines 
spéciales pour le traitement des aciers spéciaux au fini délicat. Plus que tout 
autre facteur, ces facilités spéciales des centres de service qui s'étendent sur 
61/2 millions de pi 2  ont modifié le caractère de cette industrie en l'espace d'une 
décennie et porté les ventes à plus de 400 millions de dollars par an. 

De nombreux centres de service-acier maintiennent leur production 24 heures 
sur 24 et, pour mieux assurer une livraison rapide, mettent en service leurs 
propres camions. 

Les centres de service-acier sont aussi des organismes de vente. Le person-
nel commercial est constitué d'experts en acier, hautement qualifiés pour 
conseiller les consommateurs sur ce métal, ses propriétés et ses utilisations. 
Ils aident les acheteurs à déterminer et à échelonner leurs besoins. La multi-
tude d'hommes travaillant dans les usines des centres de service est égale-
ment constituée d'experts, compétents dans le traitement de l'acier et 
toujours attentifs à l'impératif de fournir aux clients un produit de qualité, 
conforme à des normes de précision. 

Les centres de service-acier à travers le Canada emploient 12 000 personnes 
environ. Les salaires hebdomadaires des ouvriers et employés s'élèvent à 
près de 2 millions de dollars. 
11 
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RAPPORTS ENTRE LES CLIENTS ET LES CENTRES 
DE SERVICE-ACIER 

Évidemment, les centres de service-acier offrent aux consommateurs de nom-
breuses facilités d'ordre pratique. Ce sont, toutefois, les considérations 
économiques qui attirent plus de consommateurs importants. 

Le maintien d'un stock d'acier par le client lui-même peut coûter des cen-
taines de milliers de dollars par an. Le capital est immobilisé en acier, en 
espace et en équipements, sans oublier le coût continu d'exploitation 
qui comprend non seulement la main-d'oeuvre à l'usine, mais aussi le 
paiement des heures supplémentaires de comptabilité et de direction. 

L'industrie des centres de service-acier a effectué, pour le compte de ses 
clients, de nombreuses études sur le "coût de possession" qui démontrent 
qu'un calcul réaliste du coût global d'inventaire peut accroître de 18 à 40 
p. 100 le coût initial de l'acier si celui-ci est gardé en stock pour de longues 
périodes. Cette constatation a poussé les consommateurs économes à ache-
ter l'acier selon leurs besoins, au moment opportun, prêt pour les chaînes de 
production, c'est-à-dire aux centres de service-acier. 

Le montant du capital investi est ainsi libéré du stock d'acier de l'utilisateur 
et le coût d'exploitation se trouve réduit. Ces fonds, ainsi que la main-
d'oeuvre correspondante, peuvent alors être détournés vers d'autres activités 
de l'entreprise. Souvent, cette politique peut devenir un important levier éco-
nomique, permettant à la compagnie de se maintenir dans une position con-
currentielle sur la marché tant intérieur qu'extérieur. 

13 





RAPPORTS ENTRE LES ACIÉRIES ET LES CENTRES 
DE SERVICE-ACIER 

À mesure que l'industrie canadienne des centres de service-acier se déve-
loppait et s'affirmait, des rapports se sont établis avec les producteurs d'acier, 
et il est devenu évident que deux rôles distincts se dessinaient. 

Les centres approfondissent le marché. Les aciéries emploient leurs ressour-
ces à la technologie et au développement d'un équipement lourd efficace et 
de grande vitesse et confient aux centres de service une plus grande part des 
commandes éparses qu'elles exécutaient elles-mêmes auparavant. 

Aujourd'hui, ces activités complémentaires s'exercent entre les deux indus-
tries dans un climat de coopération progressive. Rien ne semble mieux 
illustrer ce fait que la déclaration d'un cadre d'une importante société 
d'aciéries canadienne: "Nous reconnaissons qu'en certains domaines les 
centres peuvent mieux remplir certaines fonctions envers le consommateur 
ultime et plus économiquement que ne le peuvent les usines elles-mêmes. 
La valeur que le centre ajoute à l'acier, en le traitant selon les besoins parti-
culiers d'une vaste gamme de consommateurs, a contribué à élargir 
l'ensemble du marché de l'acier". 
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UNE LECTURE PROFITABLE 
Ce livret renferme des illustrations des services typiques offerts par les 
centres de service-acier au Canada. Il contient aussi un répertoire détaillé 
de quelques-uns des principaux centres du pays et des services et facilités 
qu'ils offrent. Un tableau pratique de renvoi permet d'obtenir rapidement les 
renseignements voulus. 

Le livret est publié par le ministère de l'Industrie et du Commerce, en collabo-
ration avec les centres de service-acier figurant dans le répertoire. 
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Les Sociétés canadiennes de centre de 
service-acier et leurs services 



ATLAS ALLOYS 
Une division de Rio Algom Mines Ltée 
161, The West Mall 
Etobicoke (Ontario), Canada 
Tél: (416) 368-7811 
Télex: 0622282 
Représentant: William D. Dobbin 

Directeur général 

Succursales: 
241, boulevard Hymus 
Pointe-Claire (Québec), Canada 
Tél: (514) 695-7310 
3030, Walker Road 
Windsor (Ontario), Canada 
Tél: (519) 966-1180 
1424, Wilson Place 
Winnipeg 19 (Manitoba), Canada 
Tél: (204) 284-4480 

7945, Coronet Road 
Edmonton 82 (Alberta), Canada 
Tél: (403) 469-0402 
3530, Vanness Avenue 
Vancouver 16 (British Columbia), Canada 
Tél: (604) 437-3731 

La société Atlas Alloys a été créée en 1966 par la fusion de deux organismes de 
distribution de métaux offrant des services complémentaires à travers le Canada: Alloy 
Metal Sales Limited et Atlas Steels' Warehouses. La compagnie reçut d'Alloy Metal Sales 
les métaux résistants à la chaleur et à la corrosion, notamment les aciers inoxydables, les 
alliages de nickel et l'aluminium, sous toutes les formes de production normales des lami-
noirs, ainsi qu'une vaste gamme de soupapes, de garnitures et de raccords. L'Atlas Steels' 
Warehouses apporta l'un des stock les plus vastes au Canada en outils, machines et aciers 
spéciaux utilisés dans les procédés de fabrication et pour l'équipement. 

Atlas Alloys a étendu son réseau à de nouveaux centres de service à Winnipeg, 
Edmonton, Vancouver et Pointe-Claire. La création du centre d'Etobicoke a donné nais-
sance à un système moderne assurant un entreposage de plus grande densité permettant 
d'entreposer tous les produits jusqu'à une hauteur de 27 pi (8.5 m), une entrée et une 
sortie rapides du matériel, grâce à un équipement de traitement avant production permettant 
de façonner les articles courants conformément aux dimensions, formes, tolérances et 
finis demandés par les clients. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Deux chaînes de découpage et planage d'une capacité maximale de 109 po (276.8 cm) 

pour acier inoxydable et aluminum de 3/16 po (4.8 mm) d'épaisseur; quatre scies pour 
plaques d'une capacité maximale de 12 po (30.5 cm) x 14 pi (4.3 m) plus contours jusqu'à 
1 po (2.54 cm) d'épaisseur; deux machines à découper au plasma d'une capacité maximale 
de 3 po (7.6 cm) d'épaisseur pour acier inoxydable; quatre cisailles d'une capacité maximale 
de 1/4 po (6.3 mm) x 12 pi (3.6 m) pour acier inoxydable; fendoirs; taraudeuse de tuyau; deux 
machines à coucher le papier; deux meules Blanchard d'une capacité maximale de 60 po 
(152.4 cm); scies à bande horizontale d'une capacité maximale de 24 po (60.9 cm) x 60 po 
(152.4 cm); scies à métaux pour un diamètre maximal de 311/2 po (80 cm); scie à froid d'Une 
capacité maximale de 6 po (15.2 cm) x 40 po (101.6 cm) ou 17 1/2 po (44.4 cm) de diamètre; 
scies abrasives. 
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ROBERT W. BARTRAM, LIMITED 
C.P. 96, N.D.G. 
Montréal 260 (Québec), Canada 

Bureaux et entrepôt: 
2075, West Broadway, N.D.G. 
Montréal 262 (Québec), Canada 
Tél: (514) 488-2511 
Télex: 01-26427 
Représentant: A. Keith Bartram 

Vice-président 

La société Robert W. Bartram, Limited a été fondée en 1914 pour fournir à l'industrie 
canadienne de l'acier un stock bien assorti de ce métal. Au cours des années, l'expansion 
et la modernisation continues ont abouti à un rendement de qualité répondant aux deman-
des d'une industrie compétitive. Dans son entrepôt d'une superficie de 65 000 pi 2  (6 000 m 2), 
la compagnie emmagasine un stock complet d'acier et d'alliages non ferreux sous des 
formes variées. Ces produits comprennent les barres d'acier, les barres d'acier de cons-
truction, les poutres, les profilés de charpente creux, les plaques d'acier au carbone et 
d'acier allié, les feuilles et bandes laminées à chaud, les feuilles et bandes laminées à 
froid, les feuilles et bandes galvanisées, les barres d'acier finies à froid et les arbres d'acier. 

Dès le début, la compagnie s'est distinguée par la haute qualité de son service, et 
le maintien de cette qualité supérieure lui a valu d'être reconnue d'un littoral à l'autre. Ce 
service spécial comprend la recherche d'articles peu courants afin de répondre aux besoins, 
particuliers de la clientèle. Le système de manutention du matériel du centre est l'un des 
plus modernes en Amérique du Nord et les commandes sont exécutées sans délai. Un 
outillage moderne de traitement avant production fournit des produits de qualité, conformes 
aux spécifications des clients. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
L'outillage de traitement avant production comprend des scies robustes pouvant 

traiter du matériel atteignant 16 po (40.6 cm) de diamètre. Les scies de précision pour les 
articles de grande série coupés à la longueur et les machines de profilage à flammes mul-
tiples sont du plus récent modèle. 
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CANRON LIMITED 
Eastern Structural Division 
100, Disco Road 
Rexdale (Ontario).M9W 1M1, Canada 
Tél: (416) 677-2700 
Télex: 02-29942 
Représentant: Paul Benson 

Directeur régional des ventes 

Succursales: 
1630, Star Top Road 
Ottawa (Ontario), Canada 
Tél: (613) 749-5995 

145 West, First Avenue 
Vancouver (British Columbia), Canada 
Tél: (604) 874-2311 

Canron Ltd, fondée en 1915, est une compagnie canadienne d'envergure interna-
tionale formée de huit divisions et ayant 20 centres au Canada, trois aux Etats-Unis, un 
en Australie, deux en Suisse et un en Italie. Elle fabrique une variété d'articles et de 
produits essentiels tels que l'acier de construction traité et monté, des tuyaux en fonte et 
en plastique résistants à la pression du béton, du matériel de laminoirs, des machines à 
papier, des soupapes, du matériel d'entretien de rails de chemin de fer, des produits 
électriques et de fonderie, des presses et des cisailles. 

Les usines canadiennes de Canron possèdent des installations d'entreposage d'acier 
de construction pour satisfaire les besoins des constructeurs et autres industriels en 
plaques et en charpentes. Le stock comprend une gamme complète de plaques et de pro-
filés de charpente d'une limite élastique de 44 000; des poutres à larges ailes jusqu'à 
24 po (60.9 cm), à 120 lb (54 kg) le pied (0.3 m); des profilés de charpente en U jusqu'à 
15 po (38.1 cm), à 50 lb (23 kg) le pied (0.3 m); des cornières de charpente jusqu'à 8 po x 
8 po (20.3 cm x 20.3 cm); des plaques jusqu'à 6 po (15.2 cm) d'épaisseur. La plupart des 
centres de service sont situés à proximité des principales aciéries du Canada, ce qui leur 
permet de fournir d'excellents produits et d'assurer une livraison rapide. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Tous les centres de service Canron sont entièrement équipés pour le découpage à la 

cisaille, à la scie et au chalumeau, le poinçonnage, ainsi que la peinture, conformément 
aux spécifications des clients. 
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CAPPCO TUBULAR PRODUCTS 
Division of lntermetco Limited 
P.O. Box 70 
73, Robert Street 
Hamilton 20 (Ontario), Canada 
Tél: (416) 528-1191 
Télex: 021-611 
Représentant: Charles Coughlan 

Directeur général 

Succursales: 
International Iron and Metal Co. Limited 
1881, Dundas Street West 
Toronto (Ontario), Canada 
Tél: (416) 535-2123 
Sol Raikles Inc. 
7,  ire avenue 
Côte Sainte-Catherine (Québec), Canada 
Tél: (514) 632-3150 

Rhodes-Vaughan Steel Ltd 
1350 East, Kent Avenue 
Vancouver (British Columbia), Canada 
Tél: (604) 325-1216 

La société Cappco Tubular Products, fondée depuis plus de 20 ans, est spécialisée 
dans la distribution des produits tubulaires sur le marché tant national qu'international; 
elle est l'agent exclusif de la Steel Company of Canada pour sa garpme complète de 
tuyaux d'empilage. Cappco est aussi le seul distributeur de Stelco aux Etats-Unis pour les 
profilés carrés et rectangulaires ayant une périphérie de 4 po (10.2 cm) à 48 po (121.9 cm). 
D'autres séries de produits comprennent les articles sans soudure, de dimension variant 
de 1/2 po (1.27 cm) à 41/2 po (11.4 cm), la soudure continue en noir et galvanisée de 1/8 po 
(3.2 mm) à 4 po (10.2 cm), ainsi qu'une gamme complète de soudure par résistance électri-
que et de soudure automatique sous flux de 31/2 po (8.9 cm) à 42 po (106.7 cm) de diamètre. 

La maison mère, Intermetco Limited, s'est lancée dans l'industrie de l'acier en 1898, 
et elle est devenue le plus important producteur indépendant d'acier de ferraille au pays. 
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J. T. COUTTS & COMPANY, LIMITED 
1407 East, Georgia Street 
Vancouver 6 (British Columbia), Canada 
Tél: (604) 253- 8454 
Télex: 04-53162 
Représentant: Frank Stone 

Président 

Succursale: 
9833, 63rd Avenue 
Edmonton (Alberta), Canada 
Tél: (403) 599-7941 

J. T. Coutts & Co., Limited, filiale de la British Steel Corporation (Canada) Ltd, fournit 
de l'acier à l'ouest du Canada depuis le début du siècle, s'étant spécialisée au commence-
ment dans les aciers pour l'exploitation minière, les outils et les ressorts, et ayant étendu 
son activité par la suite à divers aciers alliés et spéciaux. 

Les aciers conformes aux spécifications AISI/SAE et aux normes ASTM ont 
toujours occupé une place importante dans le stock de la compagnie; aujourd'hui, elle a 
régulièrement en stock quelque 50 types d'aciers de haute qualité, conformes aux spécifi-
cations AISI/SAE, soit des aciers au carbone, des aciers alliés et des aciers inoxydables. 
Plusieurs aciers sont disponibles dans une vaste gamme de profilés et de barres — laminés 
à chaud, dégrossis, finis à froid, meulés en surface — ainsi que recuits, normalisés et 
traités thermiquement. 

Les barres varient de 0.031 po (0.78 mm) de diamètre pour le fil d'acier inoxydable à 
16 po (40.6 cm) de diamètre pour les ronds alliés; pour les méplats: de 1/8 po x 1/2 po 
(3.2 mm x 12.7 mm) finis à froid AISI C. 1018 à 3 po x 8 po (7:6 cm x 20.3 cm) laminés à 
chaud AISI 4140; pour les hexagonaux: 1/4 po (6.3 mm) pour les aciers à outils a/f à 31/2 po 
(8.9 cm) pour les aciers finis à froid a/f B. 1112; pour les carrés: de là po (3.2 mm) à 
3 1/2  po (8.9 cm) pour l'AISI T-316 et à 6 po (15.2 cm) pour les carrés d'acier allié et à outils. 
Les tôles d'acier inoxydable (y compris les tôles polies) varient du calible 20 à des plaques 
de 11/2 po (3.8 cm) d'épaisseur en largeurs et longueurs variées. La compagnie est égale-
ment spécialisée dans les fermetures en acier inoxydable et dans les outils à découper 
pour ingénieurs, les forets, les tarauds, etc. Les aciers forgés et autres produits de qualités 
et de dimensions diverses, qui ne sont pas normalement disponibles, peuvent être obtenus 
sur commande. 

Par l'entremise de la maison mère, les produits sont directement appuyés par des 
services en métallurgie et en recherche des plus avancés qui soient. 
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DAHMER STEEL LIMITED 
68, Shirley Avenue 
Kitchener (Ontario) N2B 2E1, Canada 
Tél: Kitchener: (519) 744-2291 

Toronto: (416) 364-0201 
Télex: 069-5284 
Représentant: Len Riley 

Directeur des ventes (distribution de l'acier) 

Dahmer Steel Limited représente plus de 40 ans d'expansion en services, en personnel 
et en technologie. Située à Kitchener, la compagnie dessert l'ensemble de l'Ontario, et 
spécialement la région de Toronto, de son emplacement de 14 acres (5.7 ha). Ses compé-
tences, son équipement et son expérience assurant des produits de qualité, Dahmer est un 
fournisseur de choix pour les fabricants. 

Dahmer maintient un stock important comprenant des barres finies à froid, des plaques 
d'acier jusqu'à 15 po (38.1 cm) d'épaisseur dans un vaste choix de spécifications; des 
barres et cornières HR; des tôles HR, CR, DQ et galvanisées; des tubes et tuyaux de 
construction; des tamis et des toiles en fils métalliques soudés; des barres de renforcement. 

Telesteel est un service spécial offert par Dahmer, service de communications hu-
maines et techniques pour correspondre par téléphone, télex, télégraphe, téléscripteur, 
télécopieur et télésystèmes. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Dahmer fournit les éléments de traitement de l'acier avant production à un coût déter-

miné d'avance, pour les clients qui recherchent le profit. 

Son service complet comprend le découpage à la cisaille à des tolérances de pré-
cision au micromètre; le sciage hydraulique de précision à grande vitesse; le découpage 
automatique au chalumeau à têtes multiples selon les finis et tolérances précisés et jusqu'à 
18 po (45.7 cm); le laminage de tôles allant des petits calibres jusqu'à 3 po (7.6 cm) d'épais-
seur; le moulage de freins de tous matériaux, de tous formats, y compris les cônes et les 
transitions; le meulage si nécessaire; le sablage selon spécifications; les installations de 
fabrication d'anneaux et segments circulaires laminés à partir de barres, cornières, profilés 
en U, poutres et tubes. 
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ACIER DEBRO 
Une division de Drew Brown Ltée 
7, Blair Drive 
Bramalea (Ontario), Canada 
Tél: (416) 457-5230 
Représentant: D. P. M. Evans 

Vice-président 

Succursales: 
1855, boul. Hymus 
Dorval (Québec), Canada 
Tél: (514) 684-9770 

1030 West, 6th Avenue 
Vancouver 9 (British Columbia), Canada 
Tél: (604) 733-9107 

Acier Debro, une division de Drew Brown Ltée, entretient des centres de service-acier 
qui offrent un service complet à Montréal, Toronto et Vancouver, ainsi qu'à Birmingham, 
Sheffield et Darlington en Grande-Bretagne. Dans ses installations canadiennes, Acier 
Debro manutentionne une gamme étendue de fers marchands, aciers de construction, 
barres de renforcement, profilés de charpente creux, tuyaux et tubes, plaques et feuilles, 
tous produits par les aciéries canadiennes. Des aciers de formes et de dimensions non 
laminées au Canada sont importés pour assurer un service parfait à la clientèle de Debro. 
La compagnie est membre de l'Institut canadien des centres de service des produits 
métallurgiques. 

Drew Brown Ltée, maison mère fondée en 1928, est une entreprise canadienne au 
capital de plusieurs millions de dollars et dont le chiffre d'affaires se situe aux environs de 
40 millions de dollars. Compagnie aux activités variées, Drew Brown a des installations à 
Montréal, Toronto et Vancouver; elle est membre de l'Amalgamated Metal Corporation 
Group, contrôlé par la Patino Mining Corporation de renommée internationale. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Les centres de service-acier d'Acier Debro offrent des installations complètes et 

élaborées pour le premier stade du traitement avant production; elles comprennent des 
brûleurs à plaques, dont le plus grand est un brûleur à huit becs quadrillés, muni d'un 
cadran automatique qui permet de sélectionner les formes géométriques avec plus de 
vitesse et de précision. 

La plus grande cisaille de la compagnie est une Cincinnati de 5/8 po (20.9 mm), capable 
de découper des plaques qui ont jusqu'à 14 pi (4.2 m) de largeur et de manutentionner les 
plus larges plaques laminées à l'heure actuelle par les aciéries canadiennes. L'équipement 
de la compagnie comprend également des scies à ruban DoAll pour le débitage des barres, 
des profilés de construction, et des tubes. Pour les demandes spéciales, il y a des cisailles 
et des plieuses pour barres de renforcement, ainsi qu'une forge universelle. 
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DOMINION BRIDGE COMPANY LIMITED 
Steel Service Centre Division 
2, Eva Road 
Etobicoke 652 (Ontario), Canada 
Tél: (416) 622-2440 
Télex: 02-21526 
Représentant: J. B. Phelan 

Directeur général, Canada 
Division du centre de service-acier 

Succursales: 
C.P. 280 
Montréal 101 (Québec), Canada 
Tél: (514) 634-3551 
Mississauga Post Office 
(Ontario), Canada 
Tél: (416) 279-1470 
P.O. Box 520 
Sault Ste Marie (Ontario), Canada 
Tél: (705) 256-5611 
P.O. Box 944 
Winnipeg (Manitoba) R3C 2T9, Canada 
Tél: (204) 786-5771 
P.O. Box 1910 
Regina (Saskatchewan), Canada 
Tél: (306) 527-4646 

P.O. Box 69 
Saskatoon (Saskatchewan), Canada 
Tél: (306) 374-6313 

P.O. Box 2430 
Calgary (Alberta) T2P 2M9, Canada 
Tél: (403) 264-7900 
P.O. Box 400 
Edmonton (Alberta), Canada 
Tél: (403) 452-4550 
P.O. Box 6706, Station S 
Vancouver 16 (British Columbia), Canada 
Tél: (604) 291-7531 
Nanaimo (British Columbia), Canada 
Tél: (604) 754-6031 

Robb Engineering 
P.O. Box 490 
Amherst (Nova Scotia), Canada 
Tél: (902) 667-3801 
Eastern Canada Steel & Iron Works Limited 
C.P. 7000 
Québec 8 (Québec), Canada 
Tél: (418) 681-8111 

Dominion Bridge Company Limited fut fondée en 1882 dans le but de jeter des ponts 
sur les rivières, pour les besoins du chemin de fer qui devait pousser la frontière cana-
dienne à l'ouest jusqu'à l'océan Pacifique. Aujourd'hui, la compagnie est un des principaux 
fabricants internationaux de biens de production, avec un actif de 150 millions de dollars 
canadiens, un chiffre d'affaires se situant autour de 250 millions de dollars et des profits 
annuels nets de plus de 6 millions de dollars. Dominion Bridge est une entreprise multi-
nationale possédant 24 usines, dont 19 au Canada, quatre aux États-Unis et une aux 
Bahamas. Elle dessert les marchés internationaux par une vaste gamme d'activités de 
fabrication et de service. 

La Division du centre de service-acier de Dominion Bridge a des débouchés dans 
toutes les grandes villes du Canada, de Halifax à l'est jusqu'à Nanaimo à l'ouest. Chacun 
de ces centres est doté d'un équipement complet d'entreposage et de manutention du 
matériel. 

Eastern Canada Steel & !mn Works Limited, Québec (Québec), Canada, est une filiale 
appartenant intégralement à Dominion Bridge. La compagnie entrepose tous les matériaux 
en barres dans son magasin, afin d'éviter une rouille excessive. Les moyens de manutention 
assurent un service rapide et efficace. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
L'équipement disponible chez Eastern Canada Steel pour le traitement avant pro-

duction de l'acier selon les spécifications de la clientèle comprend le découpage à la 
cisaille, à la scie et au chalumeau à becs multiples. 
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DRUMMOND, McCALL & CIE, LIMITÉE 
C.P. 219 
Montréal 101 (Québec), Canada 
Tél: (514) 631-4861 
Télex: 01-20152 
Représentant: D. T. Bourke 

Président 

Succursales: 
P.O. Box 910 
Lakeside Industriel Park 
Armdale (Nova Scotia), Canada 
Tél: (902) 876-2368 
P.O. Box 177, Terminal A 
1100, Caledonia Road 
Toronto (Ontario), Canada 
Tél: (416) 781-1551 
P.O. Box 3155, Station C 
Nash Road North 
Hamilton (Ontario), Canada 
Tél: (416) 549-1371 

P.O. Box 39 
1450, Saskatchewan Avenue 
Winnipeg (Manitoba), Canada 
Tél: (204) 772-0321 
P.O. Box 547 
3628, Burnsland Road 
Calgary 2 (Alberta), Canada 
Tél: (403) 243-5798 

Drummond, McCall & Cie, Limitée fut fondée à Montréal en 1881 pour l'importation de 
la fonte brute, de barres de fer et de plaques d'acier. De nos jours, la compagnie est un 
des principaux distributeurs de métaux au Canada, avec des centres de service modernes 
d'un bout à l'autre du pays. Au cours des années, elle a étendu la gamme de sa production 
pour offrir un des stocks les plus importants et les plus complets en métaux de base au 
Canada. La production comprend des tôles, des plaques, des barres, des profilés de cons-
truction et autres formes en acier, aluminium, acier inoxydable, laiton, cuivre et nickel. 

Dans l'usine de Montréal, Drummond McCall possède une forge et un atelier de 
chaînes, fabrique des chaînes de suspension et dispose d'un service d'essai de chaînes 
et de matériaux approuvé par Lloyd's, d'une capacité de 350 000 lb (158 700 kg). Chacun 
des centres de service de la compagnie est équipé d'installations de traitement avant pro-
duction permettant de faire face à la demande croissante de découpages sur mesure. 

Drummond, McCall est membre de l'Institut canadien des centres de service des 
produits métallurgiques et de l'Association nationale des distributeurs d'aluminium. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Découpage au chalumeau: unités à flammes multiples contrôlées électroniquement, 

pouvant couper les plaques d'acier allié et au carbone dans toutes les formes demandées. 
Découpage à l'arc de plasma: Chalumeau à arc de plasma contrôlé électroniquement 

pour le découpage des plaques d'acier inoxydable, d'aluminium, de cuivre, de nickel, de 
monel et d'Inconel. 

Sciage des plaques: scies circulaires et embouties de carbure pour le découpage de 
toutes les plaques en acier et en métaux non ferreux; découpage à la scie à ruban des 
formes irrégulières pour les plaques en métal non ferreux. 

Cisailles: cisailles de capacités variées pour le découpage de tôles et de plaques en 
acier et en métal non ferreux. 

Chaînes de découpage à la longueur: pour le découpage et le planage des feuilles 
d'acier et de métaux non ferreux, à partir de métal en rouleaux, avec grande précision. 

Fendoirs: pour le découpage de bandes d'acier ou de métaux non ferreux, à partir 
de métal en rouleaux. 

Scies: scies à métaux, scies à ruban, scies à froid et scies abrasives pour le découpage 
de toutes les barres, plaques de toutes formes et tubes d'acier ou de métaux non ferreux. 

Marteau-pilon: marteau ouvert de 1 000 lb (450 kg) pour la réparation et le façonnage 
des chaînes de suspension en acier et pour des mises en formes spéciales. 

Essai de chaînes: appareil d'essai approuvé par Lloyd's, d'une capacité de 350 000 lb 
(158 700 kg). 
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ENNISTEEL DIVISION 
Welland Iron and Metal Company Limited 
P.O. Box 516 
2, Broadway Avenue 
Welland (Ontario), Canada 
Tel: (416) 735-1350 
Télex: 021-8329 
Représentant: I. S. Farwell 

Directeur du marketing industriel 

Ayant pris naissance comme une modeste entreprise de fourniture de métaux il y a 
plus de 40 ans, Ennisteel Division dispose aujourd'hui de plus de 370 000 pi 2  (167 800 m 2) 
d'entreposage intérieur et extérieur et de services de transformation installés sur 50 acres 
(20 ha) à deux emplacements: à Welland et près de Port Robinson (Ontario). Les deux 
centres sont situés au coeur de l'une des principales régions productrices d'acier du 
Canada, laquelle peut bien répondre aux besoins croissants d'une industrie en expansion. 
L'équipement le plus moderne est joint à des systèmes rigoureux de contrôle pour assurer 
un écoulement régulier et efficace de produits en acier sûrs et de haute qualité. 

Le concept du service chez Ennisteel est d'identifier les demandes spécifiques de 
chaque client et de développer les produits en conséquence. Une étroite collaboration 
avec les principaux producteurs d'acier canadiens a permis à la compagnie d'équilibrer 
les besoins de la clientèle avec un écoulement méthodique des produits des aciéries cana-
diennes. L'équipement de traitement avant production, le matériel de manutention le plus 
moderne, ainsi qu'un personnel hautement qualifié, contribuent largement à faire face 
aux exigences de l'industrie. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Au moyen de l'équipement de traitement avant production de Ennisteel, les produits 

en acier brut sont débités, coupés en forme (le cas échéant), nettoyés à l'abrasif, façonnés 
(pliage, laminage, etc) et peints. Le matériel permet le découpage à la cisaille jusqu'à 
1/2 po (12.7 mm) d'épaisseur x 12 pi (3.6 m); le découpage de l'acier de construction à la 
scie jusqu'à des profilés de 24 po (60.9 cm); le découpage à la presse automatique et à la 
scie avec une grande précision et une haute qualité de production, jusqu'à des profilés de 
16 po (40.6 cm); le décapage à la grenaille jusqu'à 84 po (213.3 cm); le profilage des pla-
ques; le découpage au pantographe jusqu'à une épaisseur de 24 po (60.9 cm). 

Ennisteel utilise une machine N/C pour le découpage au chalumeau commandée par 
ordinateur et dotée de huit stations pour découpage multiple de plaques de 150 po (381 cm) 
de large x 600  p0(1  524 cm) de long, en épaisseurs allant du calibre 16 à 24 po (60.9 cm). Une 
bande perforée commande toutes les opérations manuelles, ce qui élimine les gabarits de 
papier ou de métal. Les chalumeaux spéciaux à arc de plasma assurent le découpage 
rapide et efficace d'une vaste gamme de matériaux spéciaux ferreux et non ferreux. La 
machine permet d'effectuer certains travaux de traçage tels que les coups de pointeau, 
les tracés, etc, pendant les opérations de découpage. 
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A. J. FORSYTH & CO. LTD 
960, Evans Avenue 
Vancouver 4 (British Columbia), Canada 
Tél: (604) 683-6811 
Télex: 04-51391 
Représentant: A. J. B. Forsyth 

Président 

Succursales: 
1975, Robertson Road 
Prince George (British Columbia), Canada 
Tél: (604) 563-1274 

Cow Bay Road 
Prince Rupert (British Columbia), Canada 
Tél: (604) 624-4312 
835, Devonshire Road 
Victoria (British Columbia), Canada 
Tél: (604) 386-8454 

6209, 6th Avenue 
Whitehorse (Yukon Territory), Canada 
Tél: (403) 667-7841 

Établie en 1908, A. J. Forsyth & Co. Ltd offre l'entreposage, la distribution et les ser-
vices de traitement avant production de l'acier à travers l'ouest et le nord du Canada, 
notamment aux industries manufacturières, forestières et minières. De nouvelles installa-
tions près de Vancouver doteront la compagnie de l'un des centres de service-acier les 
plus importants et les plus modernes dans l'ouest du Canada. L'équipement de traitement 
avant production de ce centre et des autres centres de Forsyth répond à la demande 
croissante du service sur mesure. 

Tous les matériaux disponibles auprès de Forsyth sont reconnus par des certificats 
des aciéries garantissant leur parfaite conformité à des normes de qualité. La compagnie, 
membre de l'Institut canadien des centres de service des produits métallurgiques, effectue 
ses achats en fonction de la qualité, de la livraison et de la compétitivité des prix; elle est 
constamment à la recherche de produits nouveaux et améliorés. Un personnel hautement 
qualifié, comprenant un conseiller en métallurgie, est à la disposition des clients. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Le découpage au chalumeau: deux unités de précision de découpage au chalumeau à 

becs multiples, commandées électriquement, ainsi que de nombreux brûleurs rectilignes, 
complétés par un stock important de plaques (jusqu'à 6 po (15.2 cm) d'épaisseur), décou-
pent une grande variété de formes et de pièces. Le découpage des plaques en bandes est 
aussi effectué à grande échelle, à partir de huit qualités de plaques. Le découpage des 
profilés de construction: des scies à ruban de grande vitesse fournissent aux constructeurs 
les longueurs exactes, sans manutention de ferraille. Le découpage à la cisaille et le façon-
nage produisent des profilés façonnés tels que les creusets, prêts à être soudés. Le 
débitage des plaques fournit à la clientèle des plaques coupées en longueur, de 3/16 po 
(4.8 mm) à 1/2 po (12.7 mm) d'épaisseur et jusqu'à 72 po (182.8 cm) de largeur à partir des 
rouleaux disponibles. Le matériel spécial de manutention alimente la chaîne de découpage 
en longueur qui fournit les longueurs sur mesure, en vue d'éliminer les soudures supplé-
mentaires et d'éviter les déchets. 
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MUELLER METALS LTD 
1120, 12th Street Southeast 
Calgary (Alberta) T2G 3H8, Canada 
Tél: (403) 265-6611 
Représentant: Margaret A. Turner 

Depuis 35 ans, Mueller Metals Ltd est liée à l'industrie de l'acier dans l'ouest du 
Canada. La compagnie s'est rapidement taillée une renommée dans la fourniture des barres, 
des poutres et des plaques lourdes de première qualité pour l'industrie de la construction. 
Depuis lors, elle s'est spécialisée dans les produits en acier laminés plats, entreposant 
des rouleaux de métal pour ses chaînes de découpage au fendoir jusqu'à une épaisseur 
de calibre 14 et une largeur de 38 po (96.5 cm); des rouleaux de métal pour ses chaînes 
de débitage à la cisaille, à des épaisseurs de calibres 10 à 30 et des largeurs de 72 po 
(182.9 cm) à 30 po (76.2 cm). Le nouvel équipement permet à la compagnie de traiter les 
produits laminés plats d'une épaisseur de 1/2 po (1.27 cm) au calibre 30. 

Tous les produits en acier de Mueller Metals sont de source canadienne et ses ser-
vices de traitement avant production comptent parmi les plus modernes et les plus efficaces 
sur le marché. La compagnie n'a pas tardé à s'apercevoir de l'augmentation de la demande 
pour les produits traités en acier laminé plat, et fut un pionnier dans l'ouest canadien pour 
l'installation des premières chaînes de débitage à la cisaille et de découpage au fendoir. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Les services de traitement avant production de Mueller Metals comprennent une 

chaîne de débitage à la cisaille à une épaisseur de calibre 14 et une largeur de 48 po 
(121.9 cm); une chaîne de débitage à la cisaille à une épaisseur de calibre 10 et une 
largeur de 72 po (182.9 cm); un frein de presse Chicago de 90 tonnes (81.6 tonnes métri-
ques), 16 pi (4.8 m); un frein de presse Br. Bogg de 20 tonnes (18.1 tonnes métriques); 
trois freins de presse Pearson de 285 tonnes (258.5 tonnes métriques), 112 tonnes (101.6 
tonnes métriques) et 185 tonnes (167.8 tonnes métriques); trois cisailles Pearson de 
calibre 10 x 10 pi (3 m), 1/4 po (0.635 cm) x 12 pi (3.6 m), 1/2 po (1.27 cm) x 10 pi (3 m); un 
fendoir de calibre 14 x 38 po (96.5 cm); une scie à ruban; une forge universelle; des ma-
chines à découper les tôles à vive arête de % po (0.95 cm), 1/2 po (1.27 cm); machines à 
rabattre. 
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NAMASCO LIMITED 
P.O. Box 156, Sandwich Post Office 
Weaver Road at Highway 18 
Windsor (Ontario), Canada 
Tél: (519) 969-1160 
Télex: 024-77779 
Représentant: Hein Rusen 

Président 

Située près de Détroit au coeur de la région de l'industrie automobile d'Amérique du 
Nord, la jeune et dynamique compagnie NAMASCO Limited (National Materials Service Com-
pany) jouit d'un emplacement de choix pour satisfaire les besoins massifs en acier de cette 
industrie. Elle dessert la région des Grands Lacs et dispose d'un vaste stock et d'un équi-
pement de traitement avant production qui lui permet de satisfaire les consommateurs 
d'acier les plus exigeants. 

Plus de 100 000 pi 2  (9 290 m 2) d'entrepôts chauffés et un vaste magasin extérieur ren-
ferment un stock important de feuilles laminées à chaud, décapées et huilées, et laminées 
à froid en rouleaux de qualité commerciale et d'emboutissage. Des longues feuilles et 
bandes galvanisées et revêtues d'un alliage d'étain et de plomb sont également disponibles 
dans les calibres courants. 

Grâce à son équipement moderne de traitement avant production, Namasco peut 
découper au fendoir, planer, débiter, façonner les rebords et découper à la cisaille dans 
une vaste gamme de calibres, de largeurs et d'épaisseurs. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
La nouvelle chaîne de découpage au fendoir de NAMASCO peut fendre des rouleaux 

de 60 000 lb (27 200 kg) jusqu'à 72 po (182.9 cm) de largeur, pour des calibres variant de 
0.015 po (0.38 mm) à 0.25 po (6.3 mm) et un rouleau de métal à découper d'un diamètre 
extérieur maximal de 72 po (182.9 cm). Cette nouvelle chaîne, la première en son genre 
dans l'industrie canadienne du centre de service-acier, permet à l'utilisateur du rouleau 
de réduire de façon appréciable la manutention et les temps d'arrêt des machines. Les 
autres services de traitement avant production comprennent: le planage, le débitage pour 
calibre allant jusqu'à 3/16 po (4.8 mm) et des largeurs maximales de 72 po (182.9 cm); le 
façonnage des rebords jusqu'à 5/32 po (3.9 mm) d'épaisseur et 21/2 po (63.5 mm) de lar-
geur; le découpage à la cisaille jusqu'à 1/4 po (6.3 mm) d'épaisseur. 
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NEWMAN STEEL WAREHOUSE LTD 
2485, Speers Road 
Oakville (Ontario), Canada 
Tél: (416) 364-5463 
Télex: 06982227 
Représentant: S. R. Taube 

Vice-président (fonctionnement) 

Succursales: 
A. C. Leslie & Cie Limitée 
5435, avenue du Mont-Royal 
Mont-Royal (Québec), Canada 
Tél: (514) 731-3611 

A. C. Leslie & Cie Limitée 
8325, Main Street 
Vancouver 15 (British Columbia), Canada 
Tél: (604) 321-3451 

A. C. Leslie & Cie Limitée 
2025, Falcon Road 
Kamloops (British Columbia), Canada 
Tél: (604) 372-8802 

A. C. Leslie & Cie Limitée 
P.O. Box 5775, Station L 
Edmonton (Alberta), Canada 
Tél: (403) 469-0466 

Newman Steel Warehouse Ltd a été créée en 1909 comme société métallurgique 
secondaire et elle est devenue, depuis lors, l'un des principaux centres de service des 
produits métallurgiques du Canada. Grâce à l'acquisition de A. C. Leslie & Cie Ltée en 
1972, elle dispose actuellement d'un service de distribution et de traitement à travers tout 
le pays. Elle dispose d'un stock comprenant les méplats, les ronds, les carrés et les hexa-
gonaux finis à froid, les feuilles et les plaques d'acier inoxydables; les feuilles, les plaques, 
les barres plates, les cornières et les ronds d'aluminium; les feuilles, les barres, les méplats 
et les tubes de cuivre et de laiton; les plaques d'acier doux, d'acier allié et à haute 
résistance; les cornières profilées, les profilés en U normaux, les profilés en U pour bateaux; 
les poutres en I et les poutres à larges ailes; les barres, les méplats, les cornières, les ronds 
et les carrés laminés à chaud; les feuilles laminées à froid, laminées à chaud et galvanisées. 

Newman Steel et ses divisions sont aussi les distributeurs exclusifs d'isolants en bois 
pressé pour l'industrie électrique, d'aciers électriques à grains orientés; de fonte ductile 
coulée en continu, en ronds jusqu'à 16 po (40.6 cm); de plaques d'acier plaqué; de plaques 
de plate-forme; de métal déployé. 

Un parc vaste et moderne de véhicules lourds et légers assure la livraison des produits 
à tous les clients dans les 24 heures. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Newman Steel entretient un des centres de service les plus importants et les plus 

modernes pour le traitement des plaques, dans l'industrie canadienne de distribution des 
métaux. L'équipement le plus moderne de découpage au chalumeau, à becs multiples et 
cellule photoélectrique, associé à la compétence des experts, permet de fournir aux 
Clients des plaques profilées atteignant 24 po (60.9 cm) d'épaisseur selon les dimensions et 
les formes voulues. Des cisailles, des scies et un matériel de découpage automatique ultra-
modernes contribuent à offrir à la clientèle un service optimal. 

La compagnie installe également un équipement de traitement pour rouleaux pouvant 
recevoir des rouleaux de 60 000 lb (27 200 kg), planer et découper à la cisaille des plaques 
de 1/2 po (1.27 cm) et de 96 po (243.84 cm) de large et découper au fendoir des plaques 
de 1/2 po (1.27 cm) jusqu'à 80 po (203.3 cm) de large. 
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NIAGARASTEEL SERVICE CENTRE 
Division of Niagara Structural Steel Company Limited 
P.O. Box 730 
Smith and Petrie Streets 
St. Catharines (Ontario), Canada 
Tél: (416) 684-9421 
Représentant: David M. Moore 

Directeur des ventes 

Succursale: 
La Cie d'Acier du Nord Ltée 
437, rue Otis 
Sept-lies (Québec), Canada 
Tél: (418) 962-7744 

La division de l'entreposage de Niagara Structural Steel Company Limited a été créée 
en 1946 pour offrir un service quotidien d'entreposage pour la gamme courante des pro-
duits en acier et tirer profit des vastes possibilités offertes par la maison mère en matière 
d'entreposage. En 1972, la division a été réorganisée sous le nom de Niagarasteel Service 
Centre. Une filiale, La Cie d'Acier du Nord Ltée, a été ouverte à Sept-Iles (Québec), pour 
offrir un service d'entreposage de l'acier et des divers produits spéciaux aux mines et aux 
usines du Québec et de Terre-Neuve. 

Grâce aux possibilités qu'offre la maison mère, Niagarasteel dispose d'un stock com-
plet de profilés et de plaques. En outre, un vaste assortiment de produits des laminoirs 
marchands, de feuilles et de tubes se trouve en stock. La Cie d'Acier du Nord dispose d'un 
choix de profilés de construction, de feuilles et de plaques d'acier ainsi que certains 
articles spéciaux tels que des tiges de sonde, des arbres, des grilles, des feuilles d'alumi-
nium et d'acier inoxydable, des tiges en laiton et des bagues en bronze. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Les services offerts aux clients des entrepôts comprennent le découpage à la cisaille 

à 3/4 po (19.05 mm), le profilage, le découpage à la scie, le poinçonnage automatique, 
l'entaillage, le meulage, le forage, le soudage et la peinture. 
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PARKDALE INTERNATIONAL LIMITED 
P.O. Box 70 
75, Robert Street 
Hamilton (Ontario), Canada 
Tél : (416) 525-5500 
Télex: 021620 
Câble: Parsteel 
Représentant: M. de Korte 

Directeur des exportations 

Parkdale International Limited, fondée depuis 15 ans pour le commerce international 
de l'acier, est le plus important exportateur indépendant de produits en acier du Canada, 
au service de la plupart des aciéries de l'Ontario et du Québec. 

La compagnie a été créée pour aider les producteurs d'acier canadiens à exporter 
leurs produits à travers le monde. L'entreprise vend des produits tels que les plaques 
d'acier au carbone et d'acier allié, les feuilles et bandes laminées à chaud, les feuilles 
et bandes laminées à froid, les feuilles et bandes galvanisées, les tôles noires étamées 
et les barres d'acier laminées à chaud et à froid. 

En tant que compagnie indépendante, Parkdale dirige ses exportations vers différents 
pays dans le monde, la plus grande partie étant destinée aux États-Unis. 

L'activité de la compagnie étant exclusivement internationale, ses services sont 
appelés à s'étendre avec le besoin croissant d'exportation de l'industrie canadienne de 
l'acier. Sa capacité d'agir comme compagnie canadienne de commerce de l'acier aidera 
les producteurs d'acier à écouler leurs produits et à fournir de l'acier en périodes de 
pénurie. 
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PITT STEEL LIMITED 
P.O. Box 304 
Agincourt (Ontario), Canada 
Tél: (416) 493-3230 
Télex: 06-219764 
Représentant: J. A. Jobin 

Vice-président 

Centre de service-acier en rapide expansion, situé au coeur du centre industriel du 
Toronto métropolitain, Pitt Steel Limited, créée en 1966, offre des services de qualité en 
entreposage et en traitement avant production aux industries de base et secondaire. Dans 
son immeuble climatisé de 80 000 pi 2  (7 430 m 2), la compagnie entrepose des aciers à haute 
résistance faiblement alliés, un ensemble complet de profilés de charpente creux, plaques 
d'acier trempé et revenu, plaques épaisses, barres, profilés de construction, plaques et 
feuilles d'acier au carbone en différentes teneurs, ainsi qu'un choix de produits en rouleaux. 
L'équipement de traitement se développe sans cesse pour se maintenir au niveau de la 
demande croissante en matériaux préfabriqués. Pitt Steel est membre actif de l'Institut 
canadien des centres de service des produits métallurgiques. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Découpage à la cisaille: jusqu'à 1/2 po (12.7 mm) d'épaisseur x 12 pi (3.6 m) de largeur. 

Profilage des plaques: ligne droite et profilé jusqu'à huit chalumeaux par machine; com-
mande électronique; épaisseur maximale de 18 po (45.7 cm); profil maximal de 120 po 
(304.8 cm); bandes de 150 po (381 cm) maximum; longueur maximale 118 pi (35.9 m). 
Découpage à la scie: scie à froid pour barres de précision; maximum 9 34 po (48.2 cm) de 
diamètre; recyclage automatique 1/4 po — 24 po (6.3 mm — 60.9 cm); scie à ruban jusqu'à 
18 x 16 po (45.7 x 40.6 cm). Découpage au fendoir: calibre 24 jusqu'à 0.250 (6.3 mm) x 60 po 
(152 cm) de largeur; rouleaux de 30 000 lb (13 600 kg); cisaillement d'affranchissement de 
1/4 po (6.3 mm); bandage, empaquetage, pesage et empilage automatiques. 
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LES PRODUITS D'ACIER DU QUÉBEC LTÉE 
45, rue St-Joseph 
Lachine (Québec), Canada 
Tél: (514) 488-2341 
Télex: 05-24272 
Représentant: Gerry Roch 

Directeur des ventes 

Succursales: 
1550, Conway 
Québec (Québec), Canada 
Tél: (418) 522-4783 

2007, boul. Talbot 
Chicoutimi (Québec), Canada 
Tél: (418) 549-5776 

La Division du service-acier de la société Les Produits d'Acier du Québec Ltée, créée 
en 1956, possède à présent près de 160 000 pi 2  (14 800 m 2) à Lachine pour l'entreposage, 
la manutention et le traitement, selon des procédés modernes, 15 000 pi 2  (1 390 m 2) à 
Québec et 6 000 pi 2  (557 m2) à Chicoutimi. Le succès de l'entreprise est dû à un service 
rapide et efficace et à l'attention particulière accordée au traitement, selon la demande 
des clients. La société possède le matériel le plus moderne et le plus complet pour le 
traitement de l'acier, notamment les plaques d'acier. 

La Division du service-acier dessert tout le Québec, l'est de l'Ontario, les Provinces 
Maritimes et une partie du nord des états de la Nouvelle-Angleterre. La compagnie, filiale 
des Produits d'Acier du Québec Ltée, est membre de l'Institut canadien des centres de 
service des produits métallurgiques. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
L'équipement comprend essentiellement: une cisaille hydraulique pour plaques de 

12 pi x 11/4 po (3.6 m x 31.7 mm); une cisaille hydraulique pour plaques de 10 pi. x 3/8 po 
(3 m x 9.5 mm); une machine à découper les plaques à huit chalumeaux, commande coor-
donnée et contrôle électronique; une scie à métaux semi-automatique Marvel d'une capa-
cité de 8 po (20.3 cm); des cylindres de redressage des plaques de 100 po (254 cm) de 
largeur x 2 po (5.08 cm) d'épaisseur. 
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RENOWN STEEL & SERVICE LTD 
211, Nugget Avenue 
Agincourt (Ontario), Canada 
Tél: (416) 291-4272 
Représentant: H. T. Irvine 

Vice-président 

Renown Steel & Service Ltd fut fondée au début des années 60 pour servir les 
demandes croissantes de l'industrie canadienne de la métallurgie et de la fabrication. En 
1969, la société a été acquise par la direction actuelle qui bénéficie de nombreuses années 
d'expérience dans l'industrie de base de l'acier, de la fabrication et de la métallurgie. Cette 
expérience, jointe à la haute qualification de son personnel pour les ventes à l'intérieur 
et à l'extérieur et à son entraînement dans l'industrie de l'acier, permet à Renown Steel 
de recommander, choisir et fournir les aciers dans la qualité, la précision et le type requis 
par les différents clients. 

La société, qui a quadruplé son volume au cours des quatre dernières années, est 
considérée aujourd'hui comme un des centres de service-acier les plus dynamiques du 
Canada. En septembre 1972, elle a ouvert des locaux entièrement neufs et modernes, pour 
l'entreposage d'un équipement de manutention des plus récents. Un parc important de 
camions de dernier modèle est entretenu pour assurer un service rapide et sûr. 

Renown Steel est spécialisée dans les produits plats, feuilles et rouleaux, laminés à 
froid et à chaud, galvanisés, satincoat/colorbond, pré-peints à l'aluminium, laminés 
de vinyl, emboutis et d'autres qualités spéciales. Des milliers de tonnes de rouleaux 
et de feuilles d'acier sont entreposés, auxquels il y a lieu d'ajouter les matériaux des clients 
qui nécessitent un traitement supplémentaire selon les commandes. Une attention spéciale 
est accordée aux spécifications des clients, non seulement quant au type d'acier et aux 
tolérances voulues, mais jusqu'à l'empaquetage et au chargement sur camion. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Renown Steel possède un des équipements de traitement les plus modernes dans 

cette industrie. Trois chaînes de fendage à grande vitesse, avec ou sans commande, pro-
duisent des tôles variant de 0.005 po (0.12 mm) à 3/16 po (4.7 mm) d'épaisseur, de 1/2  po 
(1.27 cm) à 56 po (142 cm) de largeur, en rouleaux pesant jusqu'à 35 000 lb (15 800 kg). 
Les rouleaux à refendre sont alimentés par des chaînes automatiques de bandage et 
empilés sur patins de bois, si nécessaire, pour une manutention facile à l'usine du client. 
Les chaînes de débitage produisent des flans avec grande précision en gros et petits 
calibres. Le découpage à la cisaille est effectué jusqu'à 1/4  po (0.6 cm) x 144 po (365.7 cm) 
de longueur. L'arrondissement des bords de l'acier, de % po (0.95 cm) à 6 po (15.2 cm) de 
largeuret jusqu'à 3/16 po (4.7 mm) d'épaisseur, est effectué sur une chaîne moderne de 
façonnage des bords qui assure une haute précision et une production de qualité. 
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LA CORPORATION D'ACIER RICHLER 
10364, rue Balzac 
Montréal Nord 460 (Québec), Canada 
Tél: (514) 321-1410 
Télex: 01-20479 
Représentants: Louis Richier 

Moe Richier 

La Corporation d'Acier Richier, l'un des principaux centres de service-acier du 
Montréal métropolitain, sert les intérêts industriels les plus importants depuis plus de 
30 ans. La clientèle est composée de manufactures d'outillages, d'ateliers métallurgiques, 
de mines, d'usines de pâte et papier, d'ateliers de chemins de fer, de chantiers de cons-
truction navale et aéronautique. Le centre est doté des installations les plus modernes et 
les plus coordonnées pour une production efficace. Un parc important de camions assure 
un service rapide au client. 

La compagnie est spécialisée dans les articles laminés à chaud et dispose d'un stock 
important et d'une gamme étendue de formes et de dimensions. Le stock comprend les 
barres de renforcement, les ronds simples, les carrés, les méplats, les poutres, les profilés 
en U, les cornières, les feuilles, ainsi qu'un vaste choix de plaques comprenant les tôles 
striées, les plaques abrasives et les plaques de réservoirs sous pression de qualité. Certains 
produits alliés et laminés à froid sont en outre disponibles et la société dispose d'un stock 
de cornières de support de câbles galvanisés, pour travaux électriques souterrains. 

Hautement qualifié et compétent en matière d'acier, le personnel est dynamique et 
attentif, toujours à la disposition de la clientèle. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Le centre de service de Richier Steel est doté de l'équipement de traitement avant 

production et d'entreposage le plus moderne, pour offrir aux clients la qualité de service 
et la production sur mesure qu'ils attendent. L'outillage de traitement comprend des scies 
électriques, un matériel de découpage au chalumeau, des installations de meulage et de 
sablage. Parmi les installations d'entreposage de la société figurent une plate-forme à 
commande électrique de 60 pi (18.3 m), des ponts roulants et des grues mobiles. 
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RUSSELSTEEL LIMITÉE 
420, boul. Stinson 
St-Laurent, Montréal 379 (Québec), Canada 
Tél: (514) 747-9881 
Télex: 05-25178 
Représentant: M. D. Glenn 

Président 

Succursales: 
215, Bowes Road 
Vaughan, Toronto (Ontario), Canada 
Tél: (416) 661-2222 
519, Parkdale Avenue North 
Hamilton (Ontario), Canada 
Tél: (416) 544-5791 

1510, Clarence Avenue 
Fort Garry (Manitoba), Canada 
Tél: (204) 474-2306 

922, 51st Street 
Saskatoon (Saskatchewan), Canada 
Tél: (306) 653-3828 

1437, Fleury Street 
Regina (Saskatchewan), Canada 
Tél: (306) 525-0169 
2020, 17th Avenue Southeast 
Calgary (Alberta), Canada 
Tél: (403) 265-6600 

7016, 99th Street 
Edmonton (Alberta), Canada 
Tél: (403) 439-2051 

931, River Drive 
Richmond (British Columbia), Canada 
Tél: (604) 273-5211 

Les opérations de distribution de Russelsteel Ltée, au Canada, remontent à 1826. Une 
phase décisive s'est produite en 1938 lorsque la société a créé son premier centre de 
service-acier à Montréal. En développement constant pour répondre aux besoins d'un 
marché fortement compétitif, la compagnie entretient aujourd'hui un réseau de centres 
de service situés en neuf points stratégiques à travers le pays, couvrant près de 95 p. 100 
des marchés canadiens de l'acier. Plus de 10 000 clients englobent toutes les activités 
industrielles, depuis les services publics, les industries de l'automobile et de la construction 
jusqu'à une longue liste de compagnies plus petites d'industries de base ou secondaires. 

Russelsteel dispose d'un stock important, comprenant plusieurs sortes de produits en 
acier au carbone, en acier inoxydable et allié. Toutes les dimensions se trouvent en stock 
pour offrir au client un service complet. Des chaînes de découpage et de fendage, des 
scies, des cisailles et un matériel de découpage au chalumeau permettent de répondre 
aux exigences d'une production sur mesure. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Les installations complètes comprennent: le découpage à la cisaille: jusqu'à 1/2 po 

(12.7 mm) d'épaisseur x 20 pi (6 m) de longueur; le fendage: de rouleaux ayant jusqu'à 
1/2 po (3.2 mm) d'épaisseur x 60 po (152.4 cm) de largeur; le débitage: de rouleaux ayant 
jusqu'à 1/8 po (3.2 mm) x 60 po (152.4 cm) de largeur; le découpage à la scie: de carrés 
de toutes dimensions jusqu'à 21 po (53.3 cm); le découpage au chalumeau: de toutes les 
formes suivant le modèle jusqu'à 12 po (30.5 cm) d'épaisseur x 120 po (304.8 cm) de 
largeur x 40 pi (12.2 m) de longueur; le planage: toutes formes comprenant des plaques 
jusqu'à 120 po (304.8 cm) de largeur: le freinage: presse de 500 tonnes (450 tonnes métri-
ques) jusqu'à 20 pi (6 m) de largeur; le filetage de tuyaux, mandrinage et accouplement. 
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SAMUEL, ET FILS ET CIE LTÉE 
2360, Dixie Road 
Mississauga (Ontario), Canada 
Tél: (416) 279-5460 
Télex: 06961128 
Représentant: W. Grant Brayley 

Vice-président (marketing) 

Succursale: 
2225, avenue Francis Hugues 
Chomedey (Québec), Canada 
Tél: (514) 384-5220 

Les centres de service-acier de Samuel, et Fils et Cie Ltée sont spécialisés dans les 
produits laminés plats et disposent d'un stock de plusieurs dizaines de milliers d'articles, 
en tenant compte des différents alliages, dimensions, finis, épaisseurs, etc. La société s'est 
faite une réputation dans l'industrie canadienne pour sa capacité et sa fiabilité et plusieurs 
de ses clients fabriquent des produits destinés au marché international. Fondée en 1855, 
la société est passée d'un modeste magasin de vente de plaques d'étain, de bouilloires, 
de câbles télégraphiques, de tuyaux en fer et de tuyaux de cheminées de locomotives, au 
complexe actuel dans la banlieue ouest de Toronto et à une entreprise semblable dans la 
banlieue de Montréal. 

Les services offerts comprennent le stock d'acier plat laminé le plus important de 
cette industrie: un contrôle du stock par ordinateur pour répondre instantanément aux com-
mandes de la clientèle; une gamme étendue de matériels de manutention; l'attention parti-
culière accordée à l'empaquetage des matériaux des clients; un parc important de camions 
pour assurer une livraison rapide et contrôlée. Un personnel hautement qualifié garantit 
un rendement optimal à chaque phase de la production. 

La compagnie est membre actif de l'Institut canadien des centres de service des 
produits métallurgiques et du Steel Service Centre Institute des Etats-Unis. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Les services de traitement avant production comprennent le matériel le plus moderne 

et le plus élaboré: à grande vitesse et automatique pour les commandes de gros tonnage, 
spécialisé pour les opérations plus restreintes et la production des gros et petits calibres. 
La plus grande partie de ce matériel a été spécialement conçu selon les spécifications 
de Samuel. 

La société est spécialisée dans le traitement des aciers pré-aiguisés, emboutis et 
d'autres aciers au fini délicat pour les applications spéciales du produit qui exigent des 
soins attentifs. 

Les services comprennent des chaînes de débitage à la presse, à la cisaille, au 
fendoir, de planage au cylindre et au tenseur et de façonnage des bords. Le fendage est 
effectué jusqu'à une largeur minimale de 1/4  po (6.3 mm) et une épaisseur minimale de 
0.006 po (0.15 mm). Les tolérances de largeur atteignent une précision de 3 000. 
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SANDVIK CANADIAN LIMITED 
5675, avenue du Mont-Royal 
Montréal 307 (Québec), Canada 
Tél: (514) 735-1341 
Télex: 05-267506 
Représentant: H. A. Snell 

Vice-président, division de l'acier 

Succursales: 
1380, Birchmount 
Scarborough (Ontario), Canada 
Tél: (416) 751-1480 

2166, Notre-Dame Avenue 
Winnipeg (Manitoba), Canada 
Tél: (204) 774-0129 

5911, 92nd Street 
Edmonton (Alberta), Canada 
Tél: (403) 435-1422 

7950, Enterprise 
Burnaby (British Columbia), Canada 
Tél: (604) 291-1241 

Sandvik Canadian Ltd fut fondée en 1926 et possède un stock important de produits 
des aciéries suédoises et nord-américaines. La société fournit des tubes d'acier inoxyda-
ble, des barres creuses, des tubes et accessoires pour les centrales nucléaires et les cen-
trales à combustible fossile, les usines de produits chimiques et pétro-chimiques, de pâte 
à papier, de produits alimentaires et de boissons. La production comprend également les 
fils de soudure en acier inoxydable, les fils à ressorts en acier inoxydable, les bandes en 
acier inoxydable et au carbone, laminé à froid, trempé et revenu, les aciers de lames de 
rasoir, les alliages de zirconium pour les tubes destinés aux réacteurs nucléaires, les 
tubes à haute teneur en nickel et en titanium. 

Le stock de Sandvik Canadian répond exactement aux demandes du client; il est 
produit avec une grande précision, souvent avec des analyses chimiques contrôlées et 
selon une dureté et/ou un fini particuliers. Tout le matériel hydraulique de manutention, 
les fils et les barres sont conformes aux normes ASTM, MSS, ASA, ANSI et nucléaires. 
Le département technique de la société est prêt en permanence à étudier les problèmes 
de corrosion et choisir les matériaux de construction adéquats. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Dans ses divers entrepôts à travers le pays, Sandvik Canadian emploie des scies 

abrasives pour un débitage rapide des tuyaux, des tubes et des barres; des scies à métaux 
pour le débitage, des barres creuses et pleines de gros diamètres; des bobineuses de fils 
pour l'enroulement des fils sur les bobines. 
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STANLEY STEEL COMPANY LIMITED 
57, Gerrard Street, Postal Station B 
Hamilton 23 (Ontario), Canada 
Tél: (416) 544-2803 
Télex: 021-712 
Représentant: William C. Hall 

Directeur des ventes 

Succursale: 
71, boul. Hymus 
Pointe-Claire (Québec), Canada 
Tél: (514) 697-4962 

Seul fabricant au Canada de bandes d'acier laminé à froid, Stanley Steel Company 
Limited offre (dans sa division du centre de service-acier) des installations de traitement 
pour le changement, de calibre, de trempe ou de fini que les autres centres de service 
sont incapables de fournir. 

L'installation de laminage à froid de Stanley Steel a été installée en 1916 et la division 
du centre de service-acier en a été une conséquence naturelle. La société peut fournir 
des finis d'un éclat spécial, des aciers à ressorts à haute teneur de carbone et de l'acier 
à faible teneur de carbone et à trempe spéciale pour le façonnage et l'emboutissage pro-
fond. Une nouvelle chaîne de fendage produit de l'acier en petites largeurs sur des grands 
rouleaux oscillés (2500#), nécessaire pour les gros utilisateurs d'acier. Jusqu'à 10 milles 
(16 km) d'acier peuvent être fournis sur un seul rouleau continu. 

Le centre de service dispose d'un vaste stock d'entrepôt et d'une chaîne de laminage 
à froid, sans oublier le matériel nécessaire au découpage au fendoir et à la cisaille, au 
façonnage des bords et au changement de calibre, de trempe et de fini. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
L'équipement de traitement de Stanley Steel comprend: un fendoir de 55 po (139.7 cm); 

deux fendoirs de 45 po (114.3 cm); trois fendoirs de 18 po (45.7 cm); un fendoir spécial 
de 15 po (38.1 cm); un laminoir réversible de 20 po (50.8 cm) 4 Hi; un laminoir en ligne de 
18 po (45.7 cm) 2 Hi; une installation de trempe de 18 po (45.7 cm) 2 Hi; une installation 
spéciale de 12 po (30.5 cm) 4 Hi; une chaîne de débitage de bandes de 15 po (38.1 cm); 
une chaîne de façonnage des bords de 6 po (15.2 cm) pour débitage ou rouleaux; une 
chaîne de façonnage des bords de 6 po (15.2 cm) pour rouleaux seulement; cinq fours à 
recuire électriques à atmosphère gazeuse (15 bases); quatre cisailles de 12 pi (3.6 m); deux 
cisailles de 4 pi (1.2 m). 
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STEEL DISTRIBUTORS LIMITED 
Division of Acklands Limited 
500, Cherry Street 
Toronto (Ontario) M5A 3M1, Canada 
Tél: (416) 364-6108 
Télex: 06966774 
Représentant: J. P. Peckham 

Directeur général 

Steel Distributors Limited a débuté en 1934 à Toronto comme entrepôt d'acier spé-
cialisé en produits laminés plats. L'équipement d'origine consistait en une cisaille à 
découper des bandes et des flans. Après avoir aménagé en 1947 dans ses locaux actuels, 
la société est devenue en 1964 une division de Acklands Ltd, puis elle a réalisé deux pro-
grammes distincts d'expansion, en constructions et en équipements, qui lui ont assuré une 
position solide dans l'industrie canadienne du centre de service-acier. 

Des stocks importants de produits normaux en feuilles sont constamment traités selon 
des trempes et des finis spéciaux. L'équipement de traitement -avant production comprend 
aujourd'hui un outillage comptant parmi les plus modernes, qui permet de faire face aux 
demandes croissantes de produits sur mesure. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Découpage au fendoir et à la cisaille: 	po (4.7 mm) (calibre 7) et moins pour les rou- 

leaux et les débits. 

Cylindrage des bords: de 1/2 po (12.7 mm) à 6 po (152.4 mm) de largeur et de 	po 
(4.7 mm) (calibre 7) au calibre 16 pour les laminés à chaud, décapés et huilés et du calibre 
10 et moins pour les laminés à froid et galvanisés. 

Planage: calibre 14 et moins en largeurs pouvant atteindre 60 po (152.4 cm). 



TAYLOR STEEL LIMITED 
P.O. Box 3366, Station C 
Hamilton (Ontario), Canada 
Tél: Toronto (416) 364-8137 

Stoney Creek (416) 662-4925 
Représentant: W. E. Dennett 

Vice-président (ventes) 

Société jeune et compétitive, Taylor Steel Limited est installée au coeur de la région 
la plus industrielle de l'Ontario, à proximité des principaux centres de production d'acier 
laminé plat. 

Taylor Steel entrepose et traite les produits laminés plats en feuilles et en rouleaux, 
jusqu'à une épaisseur de 1/4 po (6.3 mm) pour les laminés à chaud et les laminés à chaud 
décapés et huilés et une épaisseur de calibre 10 pour les laminés à froid. L'acier revêtu de 
zinc en couche régulière galvanisée et nettoyée est également en stock dans tous les cali-
bres et toutes les dimensions. 

L'équipement d'entreposage comprend des ponts roulants commandés à partir d'une 
cabine d'une capacité de 20 000 lb (9 000 kg) et desservant toutes les zones de production 
et d'entreposage. Le parc de camions de la société lui permet de contrôler de près les 
entrées et sorties de marchandises. 

Taylor Steel est membre de l'Institut canadien des centres de service des produits 
métallurgiques. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Les services de traitement avant production situés sur les 50 000 pi 2  (4 640 m 2) du centre 

comprennent des fendoirs de rouleaux d'une capacité maximale de 1/4 po (6.3 mm) d'épais-
seur sur 60 po (152.4 cm) de largeur; une unité de planage et de débitage d'une capacité 
de calibre 10 en épaisseur sur 60 po (152.4 cm) en largeur; un outillage de découpage à la 
cisaille en bandes et en flans rajustés jusqu'à 12 pi (3.6 m) de long sur 1/4  po (6.3 mm) 
d'épaisseur. La compagnie a également l'expérience du traitement sur mesure des maté-
riaux des clients. 
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VINCENT STEEL & SERVICE LIMITED 
156, Disco Road 
Rexdale (Ontario), Canada 
Tél: (416) 678-1800 
Représentant: J. V. Gatt 

Président 

Depuis ses débuts relativement modestes en 1967, Vincent Steel & Service Limited 
fournit des produits en acier sur mesure, de haute qualité, qui conviennent au traitement 
final par les industries des meubles de bureau, de l'automobile et des appareils ménagers. 
Son nouvel entrepôt de 40 000 pi 2  (3 700 m 2) renferme un vaste stock de près de 6 000 tonnes 
(5 445 tonnes métriques) de rouleaux et de feuilles, de produits laminnés à chaud, décapés 
et huilés, laminés à froid et enduits. 

Qualité et service sont les raisons du succès de Vincent Steel; son personnel possède 
une solide expérience de base en acier et en entreposage. Un parc de camions appartenant 
à la compagnie assure une expédition rapide, l'objectif pour le délai de livraison étant de 
deux jours après réception de la commande. La livraison se trouve facilitée par un matériel 
de manutention des plus modernes, comprenant quatre ponts roulants, de 15 tonnes (13.6 
tonnes métriques) de capacité. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
La société possède des installations complètes de traitement des produits selon les 

spécifications de la clientèle. Il comprend un fendoir B & K de 48 po (121.9 cm), pour des 
rouleaux de 20 000 lb (9 000 kg), calibre 10; deux cisailles Cincinnati, modèle 1812 d'une 
capacité de 1/4 po (6.3 mm) et modèle 1010 d'une capacité de calibre 10 avec retenues 
magnétiques; une cisaille C.M.C. de 3/8 po (9.5 mm); deux chaînes de planage et débitage 
pour des rouleaux de 20 000 lb (9 000 kg), de calibre 11 et de 54 po (137.1 cm) de largeur; 
une chaîne de façonnage des bords pour des largeurs variant de 3/4 po (19 mm) à 6 po 
(154.4 mm) et des calibres allant de 20 à 7. Le fendoir a une capacité de serrage de ±0.002 
po (± 0.05 mm) de largeur. Les flans peuvent être produits à des tolérances rajustées de 
± 1/64 po (±0.4 mm) par les cisailles 1010 et les chaînes de débitage. 
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WESTEEL-ROSCO LIMITÉE 
1, Atlantic Avenue 
Toronto 3 (Ontario), Canada 
Tél: (416) 537-4411 
Télex: 02-2635 
Représentant: P. F. Davidson 

Vice-président 

Succursales: 
P.O. Box 2227 
Halifax (Nova Scotia), Canada 
Tél: (902) 477-2555 

1200, chemin de la Canardière 
Québec 3 (Québec), Canada 
Tél: (418) 522-6492 
355, rue Guy 
Montréal 105 (Québec), Canada 
Tél: (514) 931-8711 

P.O. Box 500 
540, 10th Avenue East 
Regina (Saskatchewan) 5 4P 3A2, Canada 
Tél: (306) 525-5481 
P.O. Box 1370 
240, Melville Street 
Nutana Industrial Park 
Saskatoon (Saskatchewan) S7K 3P5, Canada 
Tél: (306) 653-0061 

1601, Michael Street 	 P.O. Box 2600 
Ottawa (Ontario) K1P 5KO, Canada 	4111, 15A Street Southeast 
Tél: (613) 745-6831 	 Calgary (Alberta) T2P 2M7, Canada 
P.0.-Box 4484, Station C 	 Tél: (403) 265-6560 

2214, Osier Street 	 P.O. Box 5740, Station L 
London 31 (Ontario), Canada 	 6210, 75th Street 
Tél: (519) 451-9070 	 Edmonton (Alberta) T6C 4G2, Canada 
P.O. Box 606 	 Tél: (403) 469-0411 

430 South, Waterloo Street 	 P.O. Box 8037, Station L 
Thunder Bay (Ontario), Canada 	8750, Ash Street 
Tél: (807) 622-7733 	 Vancouver 14 (British Columbia), Canada 
P.O. Box 792 	 Tél: (604) 325-3251 

Winnipeg (Manitoba) R3C 2N5, Canada 
Tél: (204) 947-0181 

Travaillant depuis la fin du siècle dernier dans l'industrie canadienne de distribution 
des métaux, Westeel-Rosco Ltée possède des centres de service d'un littoral à l'autre. 
Chacun d'entre eux traite tous les types de métaux laminés plats en différents finis, les 
produits pré-peints occupant une part substantielle de la production. La société ne fournit 
pas les profilés de construction. 

Pour faire face au rythme toujours croissant de la demande de traitement avant livrai-
son, la société a recours à un équipement et à une technologie modernes et efficaces. Elle 
offre aussi les moyens de façonner, souder, poinçonner et peindre les métaux qu'elle 
distribue. 

Westeel-Rosco joue un rôle actif pour faire avancer les objectifs et les normes de 
l'industrie, par son affiliation aux associations suivantes: Institut canadien des centres de 
service des produits métallurgiques, Association canadienne de normalisation, Association 
canadienne de la construction, Canadian Sheet Steel Building Institute, Corrugated Steel 
Pipe Institute, Ontario Roofing Contractors Association, Toronto Sheet Metal and Air Hand-
ling Goup; ainsi qu'aux associations d'entrepreneurs en tôles métalliques et de la construc-
tion des principales villes du Canada. 
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WILKINSON AND KOMPASS LIMITED 
P.O. Box 518 
400, Wentworth Street North 
Hamilton (Ontario), Canada 
Tél: (416) 527-3611 
Représentant: Anthony C. Hill 

Vice-président et directeur général 

Succursales: 
46, Scott Street 
St. Catharines (Ontario), Canada 
Tél: (416) 684-9435 
954, Bishop Street 
Preston (Ontario), Canada 
Tél: (519) 653-7147 
167, Bentworth Avenue 
Toronto (Ontario), Canada 
Tél: (416) 787-4521 

Depuis ses débuts en 1893, comme petite entreprise qui vendait du fer, de l'acier et 
autres matériaux aux forgerons et aux carrossiers, Wilkinson and Kompass Limited s'est 
développée jusqu'à devenir une importante entreprise de distribution du fer et de l'acier, 
de la quincaillerie et des fournitures industrielles à toutes sortes d'industries, aux construc-
teurs de machines, aux industries du bâtiment et de la construction. Les produits compren-
nent les barres de fer en ronds, carrés, ovales, méplats, cornières, profilés en U et en T; 
les feuilles et bandes laminées à froid, laminées à chaud et galvanisées; les feuilles et 
bandes laminées à chaud, décapées et huilées; les profilés de construction; les tuyaux; 
et le cisaillement. 

Les activités sont concentrées à Hamilton où le stock est entreposé sur 45 000 pi 2 
 (4 180 m2 ), avec des installations chauffées permettant l'emmagasinage de produits galva-

nisés et finis à froid. Les succursales situées à St. Catharines, Preston et Toronto, sont 
reliées directement au centre de Hamilton pour faciliter les commandes. Un parc de camions 
appartenant à la compagnie assure une livraison rapide. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Édifice no 1 — Scie mécanique complète Doall C70 à repérages mutliples, scie à ruban 

et forge pour débitage rapide des barres en stock selon les longueurs voulues. Stock de 
barres et de tuyaux pour la construction des maisons. 

Édifice no 3 — Cisaille Brown Boggs de 1/4 po (6.3 mm) et scie à ruban pour le traitement 
des barres. Tôles chauffées, galvanisées pour construction de maisons, laminées à chaud 
et laminées à froid, plaques finies à froid jusqu'à 1/4  po (6.3 mm), stock de barres, tiges 
étirées au blanc. 

Édifice no 4 — Transistomat Suprarex modèle SM30 à contrôle de tracé électronique et 
commande coordonnée pour le découpage des profils, cercles, rectangles, etc., à partir de 
bleus ou de calques; machine à découper à chalumeau avec guidage, machine à souder et 
scie à ruban pour le traitement des profilés de construction. Partiellement chauffés, profilés 
et plaques pour la construction des maisons. 
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WILKINSON COMPANY LIMITED 
P.O. Box 6630 
Vancouver 3 (British Columbia), Canada 
Tél: (604) 321-1231 
Télex: 04-508899 
Représentant: Keith Smith 

Directeur de la division de Vancouver 

Succursales: 
9525, 60th Avenue 
Edmonton (Alberta) T6E 0C3, Canada 
Tél: (403) 434-8441 
6909, Farrell Road Southeast 
Calgary (Alberta) T2H  013, Canada 
Tél: (403) 252-8111 
2325, McKee Avenue 
Saskatoon (Saskatchewan) S7K 2T9, Canada 
Tél: (306) 652-7151 

Fondée en 1910, Wilkinson Company Limited est le distributeur de la plus grande 
variété d'aciers et de métaux dans l'ouest du Canada. Par ses centres et ses bureaux à 
Vancouver, Edmonton, Calgary, Saskatoon, Regina, Kelowna et sur l'île de Vancouver, la 
compagnie distribue une gamme complète d'acier, d'aluminium, de cuivre et d'acier inoxy-
dable à sa clientèle à travers l'Amérique du Nord. Elle exporte aussi ses produits vers 
l'Afrique du Sud, Ceylan, l'Alaska et Hawaï. 

En expansion constante, Wilkinson possède dans tous ses centres l'équipement le plus 
moderne pour l'entreposage et la manutention. Un ordinateur installé récemment fournit 
les renseignements immédiats sur la réception des commandes, le stock et les commandes 
en cours. Pour compléter ces installations d'entreposage et de manutention, les équipes 
hautement qualifiées de vente, de service et de commercialisation de Wilkinson, sont à la 
disposition des clients pour les aider dans le choix et l'utilisation des matériaux. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Wilkinson fournit un traitement sur mesure, satisfaisant ainsi un besoin particulier à 

l'ouest du Canada où le marché local limité ne permet pas aux manufactures secondaires 
d'investir les capitaux importants que requiert un tel service. 

Les centres de Vancouver et Edmonton sont équipés de larges fendoirs rotatifs multi-
ples à grande vitesse de calibre 10 x 48 po (121.9 cm) qui ont la possibilité de s'adapter pour 
couper jusqu'à une épaisseur de 0.010 po (0.2 mm) et une largeur de 3/8 po (9.5 mm). Les 
deux centres sont dotés également d'un équipement de planage par cylindres: à Vancouver, 
une chaîne Bronx de calibre 10 x 72 po (182 cm) de iarge, capable de produire des tôles de 
qualité jusqu'à 33 pi (10 m); à Edmonton, une chaîne B. et K. de calibre 14 x 48 po (121.9 cm). 
Tous les centres Wilkinson disposent de cisailles à grande vitesse, de scies à ruban moder-
nes et automatiques et d'un équipement de profilage des plaques. 

À Vancouver, un brûleur électronique à six chalumeaux produit des plaques d'acier 
de formes compliquées et complexes en épaisseurs de 3/16 po (4.8 mm) à 9 po (22.8 cm) et 
une dimension maximale de plaque de 96 po x 240 po (243.8 cm x 609.6 cm). 
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WIMCO STEEL SALES CO. LIMITED 
1430, Martin Grove Road 
Rexdale (Ontario), Canada 
Tél: (416) 743-8580 
Représentant: Bernard S. Reeves 

Directeur des ventes 

Fondée depuis plus de 25 ans, Wimco Steel Sales Co. Limited est reconnue aujourd'hui 
comme l'un des principaux centres de service canadien d'acier au carbone laminé plat, 
couvrant les marchés de l'acier de l'Ontario, du Québec et de l'ouest du Canada. La société 
est membre de l'Institut canadien des centres de service des produits métallurgiques. 

Pour maintenir sa tradition dans le domaine du service, Wimco possède un parc de 
camions-remorques et offre une livraison rapide de sa gamme complète de feuilles et ban-
des laminées à froid, laminées à chaud et galvanisées. Grâce à des procédés de traitement 
tels que le décapage et l'huilage, le fendage, le débitage et le découpage à la cisaille, la 
société est à la fois une source directe et sûre pour l'acier pré-traité et un soutien à l'appro-
visionnement du laminoir, un trait d'union essentiel entre l'aciérie et le fabricant. 

Considérant que la qualité a la même importance que le service, l'équipe de production 
de Wimco suit un processus précis de contrôle de la qualité, afin de garantir la satisfaction 
de la clientèle. Son équipe de vente rapporte les renseignements du client afin d'améliorer 
l'efficacité des achats. Un équipement moderne de traitement permet de répondre aux 

ue la clientèle. 

ÉQUIPEMENT DE TRAITEMENT AVANT PRODUCTION 
Décapage et huilage: le seul système de décapage sur mesure au Canada pouvant 

recevoir toute la production de l'aciérie (30 000 lb (13 600 kg) selon le calibre et la largeur) 
en rouleaux et en assortiment de feuilles, plaques et rouleaux de plus de 10 000 tonnes 
(10 160 tonnes métriques) par mois. 

Débitage: une variété allant jusqu'à 72 po (182.8 cm) de largeur, avec possibilité d'ébar-
bage des côtés, 3/16 po (4.7 mm) d'épaisseur et 20 pi (6 m) de longueur. 

Fendage: capacité variant en épaisseur de 0.007 po (0.17 mm) à 0.250 po (6.3 mm) et 
en largeur de 1/2 po (12.7 mm) à 73 po (185.4 cm). Les rouleaux ont un diamètre extérieur 
maximal de 72 po (182.8 cm) et un poids de 30 000 lb (13 600 kg). 

Découpage à la cisaille: jusqu'à 1/2 po (12.7 mm) d'épaisseur et 12 pi (3.6 m) de lon-
gueur avec possibilité de rajustement dans les limites de tolérances normales. 
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