


GUIDE PRATIQUE DE LA
GALVANISATION AU CANADA

La tour du CN & Toronto est la plus haute tour du monde,
congue a partir de structures en beton coulé. Plus de
130 000 pieds carrés d’acier galvanise enirent aussi dans
sa construction.
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Cette brochure a été rédigée conjointe-
ment par la Direction de la transformation des
richesses naturelles, du ministére de I'industrie
et du Commerce et I'lnstitut du zinc, inc. Elle a
pour objet de fournir des renseignements sur
I'industrie de la galvanisation au Canada et vise
a la fois les marchés canadiens et étrangers.

Les renseignements que vous trouverez
dans cette brochure proviennent de I'lnstitut
du zinc, inc., ainsi que d’un sondage effectué
auprés des galvaniseurs canadiens. Nous prions
les quelques compagnies qui ont été oubliées
de faire parvenir des renseignements sur leurs
installations a la Direction de la transformation
des richesses naturelles, en vue de la prochaine
édition.



PROPRIETES DES REVETEMENTS DE ZINC

Le revétement de zinc protége efficace-
ment le métal contre la corrosion. Bien qu’il
s’oxyde en milieu humide, le zinc permet d’isoler
le métal qu’il recouvre du milieu ambiant et
empéche ce dernier de s’oxyder. Le zinc s’oxyde,
mais si lentement, qu’on I'utilise pour les toitures
ou en des lieux aussi humides que les galeries
de mines. Le métal en s’oxydant se recouvre
d’'une mince couche de poudre blanche d’oxyde
et de carbonate de zinc qui empéche I'intérieur
du métal de s’oxyder. Autrement dit, le zinc,
electronégatif par rapport a I'acier, forme avec
ce dernier un couple qui assure la protection de
I’acier, au détriment du métal de recouvrement.

On concgoit donc que la durée de vie du revéte-
ment de zinc dépend surtout de son épaisseur et
du milieu ambiant. La durée probable d’un revé-
tement de zinc de 20 microns dans une région
rurale se situe aux environs de neuf ans. Si des
éraflures se produisent sur la surface zinguée,
le zinc protége I'acier en se dissolvant par élec-
trolyse. Le zinc est le seul matériau bon marché
qui ait cette propriété de recouvrir spontanément
le métal qu’il protége. On comprend aisément
pourquoi on I'utilise si largement dans I'industrie.

Au microscope on peut voir la couche d’alliage fer-zinc sur cette piéce. La longévité de cette couche est liée a son épaisseur.




METHODES DE ZINGAGE

La galvanisation par immersion dans le
zinc fondu est le procédé le plus courant. La
présente brochure traite, du reste, particuliére-
ment de ce procédeé.

Les autres procédés sont les suivants:

1. LA METALLISATION — qui consiste a
pulvériser des particules de zinc
sous la flamme d’un chalumeau
oxyaceétylénique.

2. LA PEINTURE A FORTE CONCEN-
TRATION DE ZINC — Une peinture
contenant plus de 90% de poudre
de zinc et qui a presque les mémes
propriétés que le revétement.

3. LA GALVANISATION ELECTROLY-
THIQUE — L’application d’une cou-
che de zinc par électrolyse.

4. PLACAGE PAR MARTELAGE — Une
technique qui consiste a marteler de
la poudre de zinc sur une surface
metallique préalablement traitée. On
fait appel aussi a un corps chimique
qui permet d’unifier la couche de
zinc.

La galvanisation par immersion dans le
métal fondu se fait généralement de deux ma-
nieres différentes, selon qu’il s’agit de feuillards
et fils ordinaires ou d’objets manufacturés a
formes plus ou moins complexes. Dans le pre-
mier cas, la galvanisation se fait en continu; a la
vitesse de 160 m/mn dans le cas des feuillards
(plus lentement dans le cas de fils). Dans le cas
de fils, le métal est tout d’abord introduit dans
un bac de dégraissage alcalin chauffé prées de
I’ébullition pour I’élimination des lubrifiants de
tréfilage. Il passe ensuite dans un bain de déca-
page d’acide chlorydrique dilué, puis dans un
bain de ringage a I’eau pour le débarrasser des
chlorures, puis dans un bain de fluxage, conte-
nant une solution de chlorure double de zinc et
d’ammonium chauffée; enfin, dans le bain de
zinc en fusion a 450° C ou plus.

L’épaisseur de la couche de zinc est
maintenue a la dimension voulue par des rou-
leaux (dans le cas de feuillards) ou en modifiant
la vitesse de passage dans les bains et par
essuyage (dans le cas des fils). Les épaisseurs
peuvent varier selon le besoin, de 10 a 75 mi-
crons dans le cas de la galvanisation des feuil-
lards en continu et jusqu’a 40 microns dans le
cas des fils.

Les structures et les tubes d’acier desti-
nés a la construction et les articles de métal
ouvre sont traités de maniere différente. Il faut
parfois les sabler avant de les tremper dans le

Piece d’acier, galvanisée a raison d'un minimum de 2 onces
de zinc par pied carrée (610g/m?), par galvanisation dans
le métal fondu.

bain de zinc. C’est ainsi que I'on zingue des
articles tels que les poutres, les grillages et les
grosses pieces de fonderie.

L’Association canadienne de normalisa-
tion (norme G-164) stipule que I'on doit appli-
quer par exemple un minimum de 610 g/ m?2
(2 onces/ pi?), soit une épaisseur de 85 micro-
meétres pour des métaux d’'une épaisseur de
4,7 mm (3/16 po). Apres la galvanisation les
métaux traités peuvent étre soit trempés dans
I’eau ou refroidis par 'air. Les piéces de faibles
dimensions comme les boulons sont générale-
ment mis dans des centrifugeuses afin de les
débarrasser des éventuelles bavures de zinc.



PRECAUTIONS A PRENDRE POUR LA GALVANISATION DANS LE

METAL FONDU

: Il est indispensable de prendre en con-
sidération la forme des objets que 'on veut
galvaniser. Par exemple, il faut éviter a tout prix
les pieces susceptibles de former des volumes
fermés, comme des tuyaux bouchés ou toute
autre piéce contenant un volume clos. Lors de
I'immersion, une pression de plus de 26 méga-
pascals peut provoquer 'explosion de la piéce
et blesser gravement le personnel travaillant
autour de la cuve. Le meilleur moyen d’éviter ce
danger, c'est de consuiter un galvaniseur d’'expé-
rience afin de savoir ou pratiquer des évents.

En ce qui concerne la conception et le
dessin des articles que I’'on veut galvaniser
voici quelques conseils utiles:

1. Forme et dimension: Avant de vous
lancer dans la fabrication d’un produit
que vous envisagez de faire gaivaniser,
assurez-vous qu’il pourra entrer dans le
bassin d'un galvaniseur ou que sa forme
ne présentera pas de problémes parti-
culiers. On peut immerger une piéce trés
longue en deux fois, mais le plus sdr

est de consulter un galvaniseur avant

de fabriquer.

2. Assemblages de tubes: lls doivent
étre munis d’évents approuveés par le
galvaniseur. Evitez d’apporter chez le
galvaniseur des surfaces peintes, elles
constituent une augmentation substan-
tielle des codts.

3. Piéces mobiles: Il faut prévoir un jeu
suffisant entre les éléments, de fagon a
ce qu’'ils puissent toujours se mouvoir
apres la galvanisation. D’ordinaire, un
jeu de 0,8 mm est suffisant.

4. Filetages: La aussi il est nécessaire
de prévoir 'augmentation d’épaisseur
due a la galvanisation. Les écrous et les
boulons sont d’ordinaire galvanisés
aprés taraudage ou filetage. (Il faut
huiler Iégérement ces piéces).

5. Combinaison de matériaux différents
ou traités différemment: Elle est a éviter
car le temps de décapage varie d’un
métal a I’autre et méme d’un acier neuf

aun vieil acier. li peut en résulter soit un
décapage insuffisant soit une altération
de la piece.

6. Marques diverses: Utiliser une pein-
ture soluble dans I’'eau pour les marques
provisoires. Pour les marques définitives
faites les au poingon ou en relief.

7. Pongage des scories: Les scories
résultant de la soudure a l’aide d’élec-
trodes enrobées doivent étre poncées
avant la galvanisation. On recommande
'usage d’électrodes non enrobées dans
la soudure & 'arc (avec protection

au gaz).

8. Moulages: La qualité de la galvani-
sation des piéces moulées dépend beau-
coup du fini de ces piéces a la sortie de
la fonderie. Ordinairement, ces piéces
demandent un sablage beaucoup plus
actif. Il faut, par ailleurs, tenir compte
des détails suivants:

a) Dans le cas des écrous et des bou-
lons utiliser des pas allongés si
possible.

b) Eviter les parties angulaires trop
profondes.

c) Utiliser de gros caractéres ou
numéros.

d) En cas de soudure de piéces cylin-
driques, souder sur de grandes
surfaces.

e) Veiller & I'uniformité des épaisseurs
afin d’éviter les ruptures.

Dans le cas des matériaux de construc-
tion, la température de la galvanisation se situe
au bas de I'échelle du traitement thermique de
détente des contraintes. Les contraintes rési-
duelles provenant du soudage ou du laminage
ont tendance a se détendre au moment de
I'immersion. Les objets de forme asymétriques
et les soudures ou les piéces embouties peuvent
cependant subir des déformations importantes.
Il est conseillé de consulter les galvaniseurs sur
cette question.



SER L'ACIER GALVANISE

1. Lorsque vous entreposez des articles galva-
nisés a I'extérieur, faites en sorte que I'eau ne
puisse pas s’y accumuler. L’eau séjournant trop
longtemps au contact des toles galvanisées finit
par provoquer une oxydation (taches blanches)
qui peut détruire le revétement de zinc.

2. Lorsque vous peignez des surfaces galva-
nisées, prenez soin d’utiliser des peintures
recommandées par les galvaniseurs. Vous trou-
verez des indications plus précises a ce sujet
dans la brochure 85-GP-16 de I’Office des nor-
mes du gouvernement canadien. Surtout ne
peignez jamais les téles galvanisées avec de la
peinture destinée au bois ou au métal ordinaire;
ne lavez jamais les surfaces galvanisées avec
du vinaigre ou de I'acide chlorhydrique.

3. Utilisez des boulons galvanisés pour assem-
bler les toles galvanisées. Des boulons non gal-

T e

Empilage de structures d’acier galvanisé destinées a la construction.

vanisés provoquent des traces de rouille sur les
surfaces galvanisées sans toutefois les altérer.

4. Réparez les parties galvanisées endomma-
gées a l'aide d’une peinture riche en zinc ou
tout autre procéde permettant de recouvrir de
zinc la partie dénudée du métal. Ne vous préoc-
cupez pas des petites éraflures; comme nous
I’avons dit plus haut, I'activité électrolytique du
zinc protege la partie dénudée.

5. En cas d’usage particulier, précisez |'épais-
seur du revétement dont vous avez besoin.
N’exigez pas que I'on fasse subir le test “Preece”
(en milieu salin); les seuls critéres de durabilité
du revétement étant son épaisseur et la maniére
dont il est appliqué.
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REPERTOIRE DES GALVANISEURS, EQUIPEMENTS ET SERVICES

"~ Compagnies et adresses

ALBERTA

DAAM GALVANIZING CO. LTD
8409 - 50 Street

Edmonton, Alberta

T6B 1E7

Tél. (403) 466-6225

INDUSTRIAL GALVANIZING
CO.LTD

8224 - 30th Street South East
Calgary, Alberta

T2C 1H8

Tél. (408) 279-7717

Equipements

Bacs de galvanisation
9,44x1,01 x2,00 m
(31" x34” x 6'7”)
3,06 x0,76 x1,14 m
(10" x 26" x 3'9”)

Centrifugeuse

Bac de galvanisation
6,70x 1,17 x 1,52 m
(227 x 310” x &)

Centrifugeuse

Services

Galvanisation sur commande
Décapage pneumatique
Métallisation

Recuit

Galvanisation sur commande

COLOMBIE-BRITANNIQUE

CANRON LIMITED

145 West First Avenue
Vancouver, British Columbia
V5Y 1A2

Tél. (604) 874-2311

INTERPROVINCIAL STEEL AND
PIPE CORPORATION LTD

3190 Murray Street

Port Moody, British Columbia
V3H 1X4

Tél. (604) 939-1131

TITAN STEEL & WIRE
COMPANY LTD

11041 Elevator Road

North Surrey, British Columbia
V3V 2R8

Tél. (604) 581-5441

Bacs de galvanisation
3,66 x0,97 x 1,22 m
(12" x 32" x4)
7,32x1,12x1,37 m
(24’ x 3’8" x 4’6")

Plus une extension de
2,44 m (8)

Centrifugeuse

Bac de galvanisation
7,49x0,99x1,80m
(24’77 x 33" x 511”)

Chaine de galvanisatio
des fils :

Galvanisation sur commande et
de ses propres produits

Produits spéciaux

Chaudronnerie acier

Galvanisation sur commande des
piéces rondes

Galvanisation de ses produits
fabriqués en série

Production en série

MANITOBA

DOMINION BRIDGE COMPANY LTD
P.O. Box 895

Winnipeg, Manitoba

R3C 2T1

Tél. (204) 947-0111

Bac de galvanisation
9,14 x 1,07 x 1,52 m
(30’ x 36" x &)

Centrifugeuse

Galvanisation sur commande et
de ses produits

Produits spéciaux

Peinture, finition, sablage

Ingénierie



REPERTOIRE DES GALVANISEURS, EQUIPEMENTS ET SERVICES

Compagnies et adresses

MBE LTD

P.O. Box 578
Winnipeg, Manitoba
R3C 2K2

Tél. (204) 774-5441

WESTEEL-ROSCO LTD
P.O. Box 792
Winnipeg, Manitoba
R3C 2N5

Tél. (204) 233-7133

Equipements

Bac de galvanisation
6,10x1,12x 1,37 m
(20" x 3'8” x 4’6")

Centrifugeuse

Bac de galvanisation
4,27 x 1,07 x 1,07 m
(14’ x 36" x 3'6”)

Services

Galvanisation sur commande et
de ses produits

Produits spéciaux

Peinture et finition

Ingénierie

Galvanisation sur commande et
de ses produits
Chaudronnerie

TERRE-NEUVE

UNITED NAIL AND FOUNDRY
COMPANY LTD

P.0O. Box 1555

St. John’s, Newfoundland
A1C 5P2

Tél. (709) 579-4006

Bac de galvanisation
1,82x 0,76 x 0,91 m
(6/x26”x3)

Galvanisation sur commande et
de ses produits
Chaudronnerie

NOUVELLE-ECOSSE

ATLANTIC INDUSTRIES (N.B.) LTD

GALVANIZING DIVISION
P.O. Box 297

Ambherst, Nova Scotia
B4H 322

Tél. (902) 667-9441

Bac de galvanisation
8,53 x 1,09 x 1,96 m
(28" x 37" x 6'5")

Centrifugeuse

Galvanisation sur commande et.
de ses produits

ONTARIO

CANADIAN BRIDGE DIVISION
HAWKER INDUSTRIES LIMITED
P.0. Box 2157

Walkerville Postal Station
Windsor, Ontario

N8Y 4R8

Tél. (519) 256-2661

CONTINUOUS COLOUR COAT
LIMITED

1430 Martin Grove Road
Rexdale, Ontario

MOW 4Y1

Tél. (416) 743-7980

Bacs de galvanisation
9,30x1,30x 1,68 m
(30/6)[ X 4/3// X 5/6//)
8,23x1,30x1,68m
(27 x 43" x 5'6")

Chaine de galvanisation
de rouleaux d’acier
pouvant recevoir des
piéces jusqu’a 1,36 m
(54”) de large

Galvanisation sur commande et
de ses produits

Peinture et finition

Chaudronnerie

Ingénierie

Galvanisation de rouleaux d’acier



REPERTOIRE DES GALVANISEURS, EQUIPEMENTS ET SERVICES

- Compagnies et adresses

COURT GALVANIZING LIMITED
138 Dawson Road

Guelph, Ontario

N1H 6K5

Tél. (519) 824-0150

DOMINION FOUNDRIES AND
STEEL LTD

P.0. Box 460

Hamilton, Ontario

L8N 3J5

Tél. (416) 544-3761

FITTINGS LIMITED
135 Bruce Street
Oshawa, Ontario
L1H 1R1

Tél. (416) 723-3433

G.S.W. METALWARES DIVISION
281 Birch Avenue

Hamilton, Ontario

L8L 7X6

Tél. (416) 529-8191

HOGARTH GALVANIZING LIMITED
DIVISION OF PMT CO.

7470 Bren Road

Mississauga, Ontario

L4T 1M4

Tél. (416) 677-7491

I-T-E INDUSTRIES LIMITED
2401 Dixie Road
Mississauga, Ontario

L4Y 2A3

Tél. (416) 279-1520

ITT GRINNELL CO. OF CAN.LTD
The Ontario Malleable Iron Division
Front and Albany Streets

Oshawa, Ontario

L1H 7N3

Tél. (416) 723-4654

Equipements

Bacs de galvanisation
7,62x1,52x1,98m
(25’ x 5’ x 6'6”)

5,48 x0,91 x 2,74 m
(18 x3 x9)
3,66x0,91x1,52m
(12’ x 3 x 5)

Centrifugeuse chromate

ou phosphate

3 chaines de galvanisation

en continu

Bac de galvanisation
2,74 x0,76 x 1,07 m
(9[ X 2/6// X 3/6//)

Bac de galvanisation
1,98 x1,07x1,07 m
(6/6// X 3/6/’ X 3’6//)

Bacs de galvanisation
8,53x1,32x1,83m
(28’ x 52”7 x &)

15,84 x1,32x 1,83 m

(52" x 52" x €’)

3,96 x0,91x1,27 m

(13" x 36” x 50”)
Centrifugeuse
Chromate ou phosphate

Bac de galvanisation
3,05x0,76 x 0,56 m
(10 x 2’6” x 1/10”)

Centrifugeuse

Bac de galvanisation
4,88x0,91x1,45m
(16/ X 36// X 571/)
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Services

Galvanisation sur commande
Peinture et finition
Ingénierie

Galvanisation en série

Galvanisation sur commande et
de ses produits
Produits spéciaux

Galvanisation sur commande et
de sa production
Produits spéciaux

Galvanisation sur commande ou
de ses produits
Produits spéciaux

Galvanisation sur commande

Galvanisation sur commande



REPERTOIRE DES GALVANISEURS, EQUIPEMENTS ET SERVICES

Compagnies et adresses

JOHN WOOD COMPANY LIMITED
101 Hanson Street

Toronto, Ontario

M4C 1A2

Tél. (416) 698-9100

LACAL INDUSTRIES LIMITED
56 Charles Street

Newmarket Ontario

L3Y 3Vv9

Tél. (416) 895-5151

LUNDY STEEL LTD

20 Queen Elizabeth Boulevard
Toronto, Ontario

M8Z 1L8

Tél. (416) 251-3121

McGRAW-EDISON OF CANADA
LIMITED

Power Systems Division

3595 St. Clair Avenue East
Scarborough, Ontario

M1K 1M1

Tél. (416) 261-7111

PUMP DIVISION GSW LTD/LTEE
599 Hill Street

Fergus, Ontario

N1M 2X1

PURE METAL TINNING CO. LIMITED
369 Attwell Drive

Rexdale, Ontario

MW 5C2

Tél. (416) 677-3352

SIDBEC-DOSCO LTD
(Etobicoke Works)
1020 Martingrove Road
Rexdale, Ontario

MewW 4w2

Tél. (416) 247-2121

Equipements

Bac de galvanisation
3,66 x1,27 x 0,91 m
(12" x 42" x )

Bacs de galvanisation
6,40 x 1,22 x 1,52 m
(21" x4’ x %)
4,88x1,22x1,52m
(16’ x 4’ x 5%

Centrifugeuse

Chaine de galvanisation
de fils

Bac de galvanisation
6,10x0,61x1,52m
(20" x 2’ x 5)

Centrifugeuse

Bac de galvanisation
6,10x 0,91 x 1,83 m
(12’ x 3" x 6)

Centrifugeuse

Bacs de galvanisation

9,75x1,32x 1,82 m
(32" x 44" x 6)
3,96 x1,07x1,12m
(13 x 3'6” x 3’'8")
7,62 x1,52x 2,51 m
(25" x5’ x 8’3")

Centrifugeuse

Bac de galvanisation
6,55x1,52x 1,54 m
(2176” x 60” x 6034 ")

Centrifugeuse
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Services

Galvanisation sur commande
Chaudronnerie
Produits spéciaux

Galvanisation sur commande ou
de ses produits

Chaudronnerie

Produits spéciaux

Galvanisation en série

Galvanisation sur commande
Produits spéciaux
Chaudronnerie

Ingénierie

Galvanisation sur commande et
de ses produits

Peinture et finissage

Produits spéciaux

Galvanisation sur commande

Galvanisation sur commande et
de ses produits
Galvanisation en série



REPERTOIRE DES GALVANISEURS, EQUIPEMENTS ET SERVICES

~ Compagnies et adresses

SLATER PRODUCTS
Division of Slater Steel
Industries Ltd

P.O. Box 271, Station “A”
Hamilton, Ontario

L.8N 3E7

Tél. (416) 528-8888

THE STEEL COMPANY OF
CANADA LTD

Stelco Tower

Hamilton, Ontario

L8N 3T1

Tél. (416) 528-2511

THE STEEL COMPANY OF
CANADA LTD.
Page-Hersey Works

P.O. Box 490

Welland, Ontario

L.3B 5R2

Tél. (416) 734-4523

TORCAD LTD

275 Norsemen Street
Toronto, Ontario
M8Z 2R5

Tél. (416) 239-3928

Equipements

Bac de galvanisation
6,70 x 1,02 x 1,67 m
(22" x 34" x 5'6")

Centrifugeuse

Trois chaines de
galvanisation

Bac de galvanisation
7,62x1,52x 183 m
(25" x 5" x 6")

Bac de galvanisation
3,66 x 1,07 x0,91 m
(12’ x 36" x 3)

Centrifugeuse

Chromate ou phosphate

Services

Galvanisation sur commande et
de ses produits

Peinture et finition

Chaudronnerie

Ingénierie

Galvanisation en série

Galvanisation en série

Galvanisation sur commande

QUEBEC

BOND METAL FINISHERS CO. LTD

336, rue Saint Patrick
Ville Lasalle (Québec)
H8N 1V1

Tél. (514) 366-9700

CORBEC CORPORATION
17, rue St-Joseph
Lachine (Québec)

H8S 2K9

Tél. (514) 483-1000

Bacs de galvanisation
929x1,21x1,67m
(30'6” x 4’ x 5’6")
457x127x1,68m
(15’ x 42" x 5'6”)

Centrifugeuse

Chromate ou phosphate

Bac de galvanisation
12,3x1,5x1,8m
(4074 x 411”7 x 5117)

Centrifugeuse

Chromate ou phosphate
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Galvanisation sur commande ou
de ses produits

Produits spéciaux

Métallisation et sablage

Peinture et finition

Chaudronnerie

Ingénierie

Galvanisation sur commande
Peinture et finition

Ingénierie

Sablage et métallisation
Elimination des tensions



REPERTOIRE DES GALVANISEURS, EQUIPEMENTS ET SERVICES

Compagnies et adresses

DYNAMIC INDUSTRIES INC.
C.P. 1664

45, rue Dorchester sud
Québec (Québec)

G1K 5Y1

Tél. (418) 524-5221

GALVAN METAL INC.

8405, avenue Le Creusot Est
Saint-Léonard (Québec)
H1P 2A2

Tél. (514) 322-9120

LOCKWELD & FORGE PRODUCTS

(1961) Limited

50, avenue Iberville
Candiac (Québec)

J5R 1J5

Tél. (514) 659-9661

SIDBEC-DOSCO LTD
(Montréal Works)
C.p. 249

Montréal (Québec)
H3C 2S6

THE STEEL COMPANY OF
CANADALTD

C.P. 460

Montréal (Québec)

H3C 2T3

Tél. (514) 933-8686

VIC METAL CORPORATION
707, Boulevard Industriel
Victoriaville (Québec)

G6P 6T2

Tél. (819) 758-0661

Equipements

Bac de galvanisation
12,80 x 1,22 x 1,68 m
(42’ x 4’ x 5'6")

Centrifugeuse

Chromate ou phosphate

Bacs de galvanisation
9,45x1,12x 1,68 m
(31" x 44" x 66”)
457x1,12x1,68m
(15’ x 44" x 66”)

Centrifugeuse

Chromate ou phosphate

Bac de galvanisation
12,34 x 1,24 x 2,13 m
(40°6” x 41”7 X 7’)

Centrifugeuse

Chromate ou phosphate

Bacs de galvanisation
7,92 x1,22 x1,98 m
(26’ x 4’ x 6'6”") (tuyaux)
4,88x1,22x1,22m
(16’ x4’ x &)
(cables épais)
3,05x 0,51 x0,86 m
(10" x 20" x 34”)
(cables minces)
3,65x0,61x1,07 m
(12" x 24" x 427)
(attaches)

Centrifugeuse

Bacs de galvanisation
3,58x1,22x2,13 m
(119" x 4" x 7)
762x1,07x1,45m
(25" x 3'6” x 4’9”)

Centrifugeuse

Centrifugeuse
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Services

Galvanisation sur commande ou
de ses produits

Produits spéciaux

Peinture et finition

Chaudronnerie

Ingénierie

Galvanisation sur commande

Galvanisation sur commande et
de ses produits

Fabrication d’articles en acier

Ingénierie

Galvanisation de ses produits
Produits spéciaux
Galvanisation en série

Galvanisation sur commande et
de ses produits
Produits spéciaux

Galvanisation sur commande et
de ses produits
Produits spéciaux



REPERTOIRE DES PRODUITS ET SERVICES
DE L'INDUSTRIE DE LA GALVANISATION AU CANADA
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ALBERTA
Daam Galvanizing Co. Ltd., Edmonton X X X X X X X X X X X X X
Industrial Galvanizing Co. Ltd., Calgary X X X X X X X X X X x
COLOMBIE-BRITANNIQUE
Canron Ltd., Vancouver X X X X X X X X X X x 12 b4
Interprovincial Steel & Pipe Corp. Ltd., Port Moody X X X
MANITOBA
Dominion Bridge Company Ltd., Winnipeg X X X X X X X X X Xx X
MBE Ltd., Winnipeg X X X X X X X X X X X X
Westeel-Rosco Ltd., Winnipeg b X X X b X
TERRE-NEUVE
United Nail & Foundry Co. Ltd., St. John’s X X x x 23 X
NOUVELLE-ECOSSE
Atlantic Industries (N.B.) Ltd., Amherst X X X X X X X X X X X X X
ONTARIO
Canadian Bridge Div., Hawker Industries, Windsor X X X X X
Court Galvanizing, Guelph X X X X X X X X X X X Xx 5 X
GSW Metalwares Div., Hamilton e
Fittings Ltd., Oshawa X
Hogarth Galvanizing, (Div. of PMT Co.), Mississauga X X X X X X X X X X x x 14 X
ITE Industries Ltd., Mississauga X X X X
Ontario Malleable Iron Div. (ITT), Oshawa X e
John Wood Co. Ltd., Toronto X X X X
Lacal Industries Ltd., Newmarket X X X X X X X X X X X
McGraw-Edison of Canada Ltd., Scarborough X X X X X X X X X X X X
Pump Div., GSW Ltd/Ltée, Fergus X X X X X
Pure Metal Tinning Co. Ltd., Rexdale X X X X X X X X X X X X ;’3 X
Sidbec-Dosco Ltd. (Etobicoke Works), Rexdale X X
Slater Products, Hamilton X X X X X X X X
Torcad Ltd., Toronto X X X X
QUEBEC
Bond Metal Finishers Co. Ltd., LaSalle X X X X X X X X X X X X 8 X
Corbec Corporation, Montréal X X X X X X X xXx x x x x 13 X
Dynamic Industries Inc., Québec X X X X X X X X X X X b
Galvan Metal Inc., St. Léonard X X X X X X X X X X X X
Locweld & Forge Products Ltd., Candiac X X X X X X X X X X X X X
Stelco, Montréal X X X X X X
Guide pour les autres produits 6 Chaines

1 Matériel de réfrigération
2 Matériel de marine

30 (Pr5)

3 Gobeleterie
4 Equipement d’étable
5 Couvercles de conduits souterrains
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7 Equipement de mines
8 Chaines de cl6tures et accessoires



REPERTOIRE DES PRODUITS ET SERVICES
DE L'INDUSTRIE DE LA GALVANISATION AU CANADA

Produits spéciaux

matériel de lignes électriques
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COLOMBIE-BRITANNIQUE
Canron Ltd., Vancouver X X
MANITOBA
Dominion Bridge Company Ltd., Winnipeg X X X X
MBE Ltd., Winnipeg X X X X X X
Westeel-Rosco Ltd., Winnipeg X X X
TERRE-NEUVE
United Nail- & Foundry Co. Ltd., St. John's X X 1,2
ONTARIO
Canadian Bridge Div., Hawker Industries, Windsor X
GSW Metalwares Div., Hamilton 2
Fittings Ltd., Oshawa X
I-T-E Industries Ltd., Mississauga X x X
Lacal Industries Ltd., Newmarket X X X X X
47Lundy Steel Ltd., Toronto 3
McGraw-Edison of Canada Ltd., Scarborough X X X X X
Pump Div., GSW Ltd/Ltée, Fergus X X 4
Sidbec-Dosco Ltd. (Etobicoke Works), Rexdale X
Slater Products, Hamilton X
QUEBEC
Bond Metal Finishers.Co. Ltd., LaSalle X X X X X 3
Dynamic Industries Inc., Québec X X X X X X
Locweld & Forge Products Limited, Candiac X X X
+~Sidbec-Dosco Ltd. (Montréal Works), Montréal X
Stelco, Montréal X X X
+Vic Metal Corporation, Victoriaville X

Guide pour d’autres produits

1 Matériel de marine

2 Gobeleterie

3 Matériel de cléture

4 Equipement d’'étabies et de granges
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REPERTOIRE DES PRODUITS ET SERVICES
DE L'INDUSTRIE DE LA GALVANISATION AU CANADA

Galvanisation en série

feuillards galvanisés par immersion

feuillards électro-galvanisés

»
=
o
0 >
g 2
COLOMBIE-BRITANNIQUE
Interprovincial Steel & Pipe Corp Ltd., Port Moody X
Titan Steel & Wire Company, North Surrey x
ONTARIO
Continuous Colour Coat Ltd., Toronto X
Dominion Foundries & Steel Ltd., Hamilton X
Lundy Steel Ltd., Toronto x
Sidbec-Dosco Ltd. (Etobicoke Works), Rexdale X
Stelco, Welland x
Stelco, Hamilton X Xx
QUEBEC
Sidbec-Dosco Ltd. (Montréal Works), Montréal X X
Stelco, Montréal X x
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Pour plus de renseignements s'adresser a

Direction de la transformation des richesses naturelles et
de la construction

Ministére de I'Industrie et du Commerce

112, rue Kent

Ottawa, Canada

K1A OH5

Publié par le ministére de I'Industrie et du Commerce,

Ottawa, Canada .
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