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Esquisse de industrie
Acier primaire
au Canada

Introduction

Le présent document trace le profil économique des principales autres industries de ’acier primaire pour la période

de 1988-1995.

L’analyse qui accompagne le profil est basée sur des données de Statistique Canada relatives aux principales autres
industries sidérurgiques. Statistique Canada utilise un systéme de codage intitulé Classification type des industries
(CTI) qui permet la collecte des données en classant par catégorie de grounes industriels les compagnies dont les
principales activités sont semblables. Statistique Canada attribue a ces industries les CTI que I’on trouve plus loin.:

29
25
2912
2919
2921
2941
295
2951
2959
2961
2971

2999

Industries sidérurgiques

Industrie de ferro-alliages

Fonderies d’acier

Autres industries sidérurgiques

Industrie des tubes et tuyaux d’acier

Fonderies de fer

Industries de la fonte et de I’affinage des métaux non ferreux
Industrie de la production d’aluminium de premiére fusion

Autres industries de la fonte et de ’affinage des métaux non ferreux
Industrie du laminage, du moulage et de |’extrusion de I’aluminium

Industrie du laminage, du moulage et de I’extrusion du cuivre et de ses alliages

Autres industrie du laminage, du moulage et de I’e.  usion de métaux non ferreux

Le profil comprend trois sections principales :

®  Apergu — Sommaire des procédés de fabrication et apergu économique de I’industrie.

®m  Structure — Informations sur la structure telles que la taille, le commerce, la concentration et les coiits
industriels en 1995.

®m  Rendement — Données sur les mesures, y compris les changements survenus a la taille de I'industrie et des
indicateurs d’efficacité entre 1988 et 1995.

Les informations fournies dans le document devraient permettre aux entreprises d’observer les tendances et de
mesurer les rendements en les comparunt aux moyennes de |’industrie. Le profil contient aussi des données de
référence utiles : une liste des grandes entreprises de I’industrie, une liste partielle des produits de I’industrie, un
glossaire des termes techniques utilisés dans le document et des renvois a de I’information supplémentaire sur

I’industrie.
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1 Apercu

Les autres industries de !’acier primaire constituent une partie importante d’un domaine plus vaste, celui de
I"industrie des métaux (figure 1). Dans la classification type des industries (CTI), CTI 2919 représente les autres
industries de I'acier, CTI 29, les principales industries des métaux.

Figure 1: CTI 2919 et CTI 29, 1995
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Le code CTI 2919 définit comme suit les autres industries d’acier primaire :

Deux grandes catégrories d'établissements, intégrés et non intégrés, appartiennent a cette industrie. Les
établissements intégrés comprennent habituellement ceux qui fabriquent des saumons de fonte dans des hauts
fourneaux pour ensuite les fondre en acier. Dans les étapes suivantes de la transformation, l'acier est moulé et
laminé en profilés primaires Les établissements non intégrés peuvent produire un acier de fonte a partir de
déchets et de boulettes pré-réduites avant les étapes du moulage et du laminage, comrne dans le cas de
producteurs intégrés, ou bien les établissements peuvent effectuer uniquement la derniére étape du laminage des
profilés primaires. Les établissements dont l'activité principale est I'extrusion de tuyaux d'acier figurent 4 la
rubrique <2921 - Industrie des tubes et tuyaux d'acier>.

Principales activitiés et produits

Bandes de fonte et d'acier

Barres d'acier

Billettes d'acier

Brames d'acier

Fer d'éponge

Fer dz forme primaire

Feuilles et feuillards, non travaillés d'acier
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Fonte en gueuse (y compris refondue)

Laminage, moulage et extrusion de I'acier (sauf I'extrusion de tuyaux)
Lingots d'acier et acier moulé de coulée continues

Profilés de charpente en acier, non travaillés

Rails

Tiges d'acier

Téle d'acier

Les données de Statistique Canada concernant les autres industries d’acier primaire sont parfois succinctes, les
activités de quelques compagnies pouvant étre signalées sous un code CTI différent. Lorsque 50 % au moins de la
valeur ajoutée d'un établissement provient d’activités associées a un code CTI particulier, ['établissement est classé
dans cette industrie.

Fabrication de 'acier
La fusion de I'acier s'effectue par deux méthodes principales (figure 2) :

*  I'une utilise haut fourncau ct convertisseur & oxygéne (BOF)
»  1'autre utilise le four électrique & arc (FEA)

Les usines de premiére méthode sont appelées aciéries intégrées, et la différence principaie entre les deux procédés
réside dans |'échelle d’exploitation et le colit des installations. La différence relative des cofits d’exploitation entre
I'utilisation des convertisseurs 4 oxygéne et celle des FEA dépend en grande partie du prix relatif du combustible,
des déchets métalliques et du métal chaud.

Dans une aciérie intégrée, la fabrication de I'acier comporte six opérations fondamentales : la production de coke
(four & coke), 'agglomération de minerai de fer (chaine d’agglomération), la fabrication du fer (haut fourneau), la
fabrication de I’acier, la coulée et la finition. Un grand avantage des mini-usines est que I'exploitation FEA ne
nécessite pas de four & coke, de chaine d’agglomération ou de haut fourneau. A part les énormes investissements en
capitaux que nécessitent ces installations, les fours a coke et les hauts fourneaux sont les principales sources de
pollution des aciéries intégrées.

Le .oke est obtenu par la carbonisation du charbon. On mélange le coke avec du fer, sous forme de minerai,
boulettes et (ou) de produits de frittage, dans un haut fourneau pour diminuer la teneur en fer et obtenir de la fonte
en gueuse. Les impuretés sont séparées du fer dans le haut fourneau et sont expulsées sous forme de scories ou de
gaz. L'excédent de carbone est éliminé dans le convertisseur d oxygéne pour produire de I'acier au carbone. Les
aciers spéciaux sont faits en ajoutant divers éléments pendant ou aprés i'élimination du carbone.

Le convertisseur & oxygéne permet d'affiner encore plus I'acier au carbone en supprimant les impuretés. L'acier en
fusion est d'abord versé dans une poche, puis dans des lagotiéres ou dans un moule 4 coulée continue d’ol1 il sort
sous forme de demi-produit. La coulée continue nécessite moins d'énergie et de main-d’oeuvre que les lingots, qui
doivent étre réchauffés avant [’ opération finale.

Les demi-produits comprennent les brames, bloowis et billettes. Le laminage & chaud ou & froid permet de
transformer les brames en plaques ou en feuilles. Les feuilles peuvent ensuite étre étamées ou galvanisées. Les
blooms et les billettes sont forgés, traités par extrusion ou laminés pour produire des profilés de construction, des
rails, des barres, des tuyaux ou du fil machine.
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La fabrication de I’acier au moyen des FEA s’effectue par la fusion de déchets métalliques pour produire de I’acier
fondu. Cette technologic exige beaucoup moins d’investissements par tonne d’acier que celle des convertisseurs &
oxygéne. La technologie des mini-usines permet de dépendre moins de la disponibilité de déchets métalliques et
d’étre moins exposées A la volatilité du prix des déchets d’acier. Elle minimise aussi le dégagement d’impuretés
causées par des éléments grice & la méthode de réduction directe, (c’est-d-dire par réduction du minerai a I'état
solide sans avoir besoin de coke).
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Figure 2 : Fabrication de ’acier
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fortement diminué en {990 avant d’augmenter en 1991 et 1992. En 1993, le surplus commercial a baissé de nouveau

et a continué 2 baisser en 1994 et 1995. En fait, la balance commerciale du Canada en 1994 et en 1995 a été
négative. Dans I’industrie sidérurgique, plus de 80 % des exportations canadiennes se font 4 destination des Etats-
Unis, et ce pays fournit au Canada environ la moitié de ses importations d’acier, c’est pourquoi il faut absolument

que le surplus commercial sidérurgique avec les Etats-Unis soit fort pour contrecarrer le déficit commercial avec le
reste du monde. En 1993, plusieurs entreprises ont cessé leur production au Canada et plusieurs aciéristes canadiens
ont eu recours a ['importation en grandes quantités de demi-produits pour permettre a leurs laminoirs de travailler a
pleine capacité ou presque, et, dans [’ensemble, le surplus commercial sidérurgique du Canada a commencé a
diminuer. La balance commerciale est devenue négative en 1994 et ia situation s’est aggravée en 1995. Cette
situation préoccupante a été due principalement a la grande quantité d’importations effectuées par les producteurs,
situation aggravée par la reprise de la demande qui a commencé en 1993, s’est accélérée en 1994 et a atteint un pic
en 1995. La croissance de la demande dans toute I’ Amérique du Nord a abouti & une augmentation globale des prix
et des importations. Alors qu’en 1988 les importations sidérurgiques représentaient 18,9 % de la consommation
nationale apparente canadienne, en 1995 elies représentaient 29,9 %. Pendant la méme période, la part des Etats-
Unis en matiére d’importations est passée de 8,6 % a 17,5 % de la consommation nationale apparente.
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Sommaire et apergu I
Pendant la période de 1988 4 1995, I'industrie sidérurgique a
vécu un cycle presque complet - prospérité, récession et retour Entreprises principales
a la prospérité. ®  Algoma Steel Inc. — tdle forte, tole , I
En 1990, la demande industrielle a chuté lorsque les effets de la laminée a chaud et 4 froid et profilés de §
récession de 1990 a 1992 se sont fait sentir. En fait, la construction
profitabilité de I’industrie est devenue négative au cours du ®  Co-Steel Lasco — barre d’armature, ﬁ
quatriéme trimestre de 1990 et il a fallu attendre le deuxiéme produits plats, profilés en ronds, :
trimestre de 1993 pour qu’elle redevienne positive. Dans profilés en carrés et profilés en U
I'industrie sidérurgique, le nombre d’emplois est passé de B Dofasco Inc — tdle laminée & chaud, ‘
44 OOQ en 1988 a 32 000 eu: 1995. La*chute !a pl'us forte s’est t6le laminée A froid, tole galvanisée, »
pro.dultf: en 1990 avec 7 200 pertes d emploi qui ont amené la galvalume, fer blanc et aciers prépeints §
main-d’oeuvre a 36 000. Le déclin s’est aggravé lorsque des % ] Inc—b n .

) o . psco Inc rames, tole forte, bobines &
conflits du travail importants & Algoma et Stelco ont obligé ces . o . :
entreprises 4 cesser leur exploitation pendant une centaine de " ?‘:ammn Atlas Inf:. T to}e en acier :
jours. Confrontées a la récession et a la chute des prix de 1{10xydable, t."eul.llard, tole forte et !
I"acier, plusieurs entreprises, dont Algoma Steel et Stelco Inc., lingots en acier inoxydable, blooms, R
ont éprouvé des difficultés financiéres. billettes et barres

®  Sidbec-Dosco (Ispat Inc.) — billettes, @& I
Cette situation s’est traduite par une restructuration majeure feuilles laminées & chaud et 4 froid, ;
lorsque plusieurs entreprises ont dii se débattre pour survivre feuillard a tubes, aciers marchands et ;
financiérement, et ’industrie dans son ensemble a concentré aciers spéciaux, profilés, barres ' I
ses efforts sur la diminution des codts et de I’emploi, d’armature et aciers galvanisés :
I’amélioration de la qualité et sur le changement d’orientation ®  Stelco Inc. — t6le forte, , t6le laminée 4 §
du marché désormais plus concentré sur les désirs des clients chaud, téle laminée a froid, tdle ﬁ
que sur la production. Pendant cette période, les dépenses en galvanisée, barres et profilés ;
capitaux ont été réduites dramatiquement et plusieurs ®  Sydney Steel Corporation — brames, & I
entreprises ont cessé de payer des dividendes aux préteurs blooms et rails :
d’actions.
Le surplus commercial du Canada pour les produits CTI 2919 a l



Structure

En 1995, la valeur de livraison du segment industriel CTI 2919 s’est élevée a environ 10,3 milliards de dollars,
en dollars courants (tableau 1). La méme année, la valeur de toutes les exportations s’est établie a trois milliards
de dollars et celle de toutes les importations a 3,4 milliards de dollars (tableau 2). Le Canada était importateur
net des produits de cette industrie en 1995, sa balance commerciale nette avec tous les pays se situant a -

357,2 millions de dollars (tableau 2).

En 1995, la valeur de fabrication ajoutée a totalisé 3,9 milliards de dollars (tableau 1). Au cours de la méme
année, la valeur de fabrication ajoutée a été de 120 428 $ par ouvrier.

L’industrie canadienne compte environ 30 établissements (tableau 1). Etant donné que les coiits d’expédition
peuvent constituer un important facteur dans le coQt a la livraison des produits de I’industrie, la plupart des
établissements se trouvent en Ontario et au Québec, c’est-a-dire prés des grands marchés canadiens et
américains. En 1993, 56,7 % de tous les établissements du segment CTI 2919 étaient situés en Ontario et
26,7 % au Québec.

L’industrie est trés concentrée, les quatre premiéres entreprises en importance ayant effectué 74,4 % des
livraisons manufacturiéres de I’industrie en 1992 (tableau 3). La méme année, ces quatre entreprises
représentaient 33,3 % des établissements de I’industrie, versaient 80,3 % des traitements et salaires, assumaient
72,7 % des colits en carburant et en électricité et 71,9 % des volts des matiéres et des fournitures utilisées par
Iindustrie (tableau 3). Toujours la méme année, les huit premiéres entreprises en importance ont effectué

90,9 % des livraisons manufacturiéres de I’industrie, elles représentaient 60 % de ses établissements, elles ont
versé 91,7 % des traitements et salaires et ont assumé 89,8 % des colits en carburant et en électricité et 91,6 %
des colits des matiéres et des fournitures utilisées par ’industrie (tableau 3).

Tableau 1 : Taille de I'industrie, autres industries Tableau 2 : Taille de I'industrie, autres industries

de ’acier primaire, 1995 de ’acier primaire, 1995*
Indicateur Valeur* Origine/Destination
}I‘;Jombre d'é‘ab"(s:)eme“‘s 103 163; Etats- Reste du Tous les
evenus totaux . .
’ Unis monde 2ys

Livraisons manufacturiéres ($) 10,273.6 i pay
Livraisons manufacturiéres ($ constants, 1996) 8,393.4 !mportatfons 1,652.1 1,724.5 3,376.6
Marché intérieur apparent** ($) 10,515.8 Exportations 2,650.7 368.7 3,019.3
Valeur de fabrication ajoutée ($) 3,854.3 Balance 998.6  -1,355.8 -357.2
Nombre d'emplois 32,005 | | commerciale
* A moins d'indication contraire, les montants : . ;‘;i"io"s .de dolla'rs couranis.

apparaissent en millions de dollars courants. Xportations moins importations. -
an Le marché intérieur apparent se définit comme la Source : base de données inlégrée sur le commerce de Stalistique

Canada/Industrie Canada

valeur des livraisons manufacturiéres plus la valeur des
importations moins la valeur des exportations.

Source : Estimations d'Industrie Canada, d’aprés des résultats
préliminaires de Statistique Canada.
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®  En 1995, les coiits des matiéres et des fournitures se sont élevés & 70,86 % des coilts d’exploitation totaux, les
traitements et salaires 4 20,84 % et le carburant et I’électricité a 8,30 % (tableau 4). Cette répartition des coiits
différe passablement de celle de I’ensemble des industries manufacturiéres surtout en ce qui concerne le
carburant et I’électricité; la répartition des coiits pour I’ensemble de I’industrie manufacturiére se présentait
comme suit en 1995 : 75,78 % pour les matiéres et fournitures, 20,79 % en traitements et salaires et 3,42 % en
carburant et électricité. Le pourcentage supérieur a la moyenne pour le carburant et I’électricité refléte la nature
de industrie qui dépense énormément d’énergie pour transformer des matiéres brutes en acier liquide d’abord,
puis pour le moulage et le laminage.

@ Les traitements sont notablement plus élevés que dans I’ensemble du secteur manufacturier. En 1995, le salaire
moyen dans le segment CTI 2919 était de 52 809 $, et de 36 916 $ pour I’ensemble du secteur manufacturier
(source : Statistique Canada/CANSIM). A cela, deux raisons. Tout d’abord, les travailleurs de I’industrie
sidérurgique sont fortement syndiqués, ce qui tend a se traduire par des salaires plus élevés. Deuxiémement,
depuis la fin de la Deuxiéme Guerre mondiale jusqu’a 1995, I'industrie a été, de maniére générale, trés
profitable (certainement par comparaison avec les aciéristes de nombreux autres pays pour la méme période) et
une partie de ses bénéfices ont profité aux employés sous forme de traitements et salaires plus élevés.

®  En 1993, le coefficient de rotation du segment CTI 2919 était de 4,63. (Le coefficient de rotation est le résultat
de [a division de la valeur des livraisons manufacturiéres par la valeur des stocks de matié¢res premiéres, de
produits en cours et de produits finis en fin d’exercice). Le chiffre correspondant pour I’ensemble du secteur
manufacturier était de 8,68 en 1993. Ce faible coefficient de rotation s’explique par I’obligation qu’a I’industrie
sidérurgique de maintenir un stock important de matiéres brutes et de produits en cours.

Tableau 3 : Concentration de ’industrie, autres Tableau 4 :Cofts d’exploitation, autres industries
industries de I’acier primaire, 1992* de I’acier primaire, 1995
Quatre Huit % des cofits
principales principales d’exploitation
entreprises enterprises Intrant totaux
Matiéres et fournitures 70.86
Indicateur % du total de 'industrie Traitements et salaires 20.84
Etablissements 333 60.0 Carburant et électricité 8.30
Livraisons manufacturiéres 74.4 90.9 Total des cofits 100.00
Traitements et salaires 80.3 91.7 d'exploitation
Carl')urant et élec?ncné 2.7 89.8 Source : Estimalions d'Industrie Canada d'aprés des résultats
matiéres et fournitures 719 91.6 préliminaires de Statistique Canada.
utilisées
Source : Base de données iniégrées sur les enirepriss  BDIE) de
Stalistique Canada/Industrie Canada.
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Rendement

Les livraisons de |’industrie ont énormément souffert entre 1988 et 1991, en accusant une chute de valeur
atteignant 20 % année aprés année (diagramme 1). En 1991, les livraisons représentaient 75 % de ce qu’elles
étaient en 1988 (diagramme 2). Toutefois, depuis 1991, les livraisons ont commencé 4 augmenter, mesurées en
dollars constants de 1986 (diagramme 2), et en 1995, la valeur de livraison était & peu prés celle de 1988
(diagramme 2).

Le nombre d’établissements du segment CTI 2919 a changé extrémement peu entre 1988 et 1994, ol1 il a varié
entre 29 et 31. Cela n’a rien de surprenant, car I'industrie sidérurgique est en pleine maturité et existe depuis
longtemps. En 1994-1995, le nombre d’établissements a augmenté de 31 a 34. Toutefois, |’emploi a chuté de
44 431 en 1988 a 32 005 en 1995. Qui plus est, I’emploi total a chuté tous les ans sauf en 1995. Le déclin de
I’emploi dans I’industrie sidérurgique s’explique en partie a cause de la récession, mais la situation s’est
aggravée 3 la suite de conflits de travail majeurs qui ont surgi chez Aigoma et Stelco, obligeant les deux
entreprises a cesser leur exploitation pendant une centaine de jours en 1990.

Entre 1988 et 1995, la valeur des expéditions aux Etats-Unis du segment CTI 2919 a considérablement
augmenté en dollars constants (diagramme 3). Aprés une légére chute entre 1988 et 1991, les exportations a
destination des Etats-Unis ont augmenté de plus de 60 % en 1992 et de plus de 20 % en 1993. Le déclin des
exportations a destination des Etats-Unis entre 1988 et 1991 s’explique pour deux raisons. En périodes d’essor,
telle que le Canada en a connu en 1988, le Canada ne peut répondre a toute la demande intérieure et une partie
de la production est vendue dans le pays méme, au lieu d’étre exportée comme prévu. En outre, pendant la
période allant de 1984 a 1a moitié de 1992, les Etats-Unis ont mis en oeuvre un programme appelé Voluntary
Restraint Agreement (VRA) pour limiter les importations d’acier et donner a leur industrie sidérurgique le
temps de se restructurer et de devenir plus compétitive.

Le Canada n’avait pas d’entente VRA avec les Etats-Unis, mais les aciéristes canadiens acceptérent néanmoins
de limiter leur participation a la consommation intérieure apparente des Etats-Unis a environ 3 %. Aussi,

pendant cette période, ’acier qui aurait dii étre exporté aux Etats-Unis le fut vers d’autres marchés. En 1994, la
part canadienne de la consommation intérieure apparente des Etats-Unis a augmenté jusqu'a 4 % et elle n'a pas
changé depuis. En 1995, les exportations a destination des Etats-Unis étaient d’environ 70 % plus élevées qu’en

Iﬁlagramme 1: Variation de [a vaicur des livraisons, autres iagramme Z : valeur des livraisons et emplois, autres
industries de I'acier primaire, 1988-95* ndustries de ['acier primaire, 1988-95*
20 Valeur des livraisons Emplois
10,000 $0,000
10
“
g 8,000 40,000
£ LLCTM ! l 6,000 |- 30,000
°
E' 4,000 20,000
g -to .
= 2,000 10,000
3
I3
- 0 2 | " L L °
> -0 1988 198% (990 1991 1992 1993 1994 (995
Liveaisons Emplois
198889 198990 199091 199192 1992.93 199394 199498 —
® Les calculs s'appuient sur 1a valeur des livraisons en dollars constants de IOM I* La valeur des livraisons cst p te cn mil) de dollars de 1986
Source Pour 1993, estimations d'industric Canada d'sprés des 1 ires de Statistiq ource Pour 1993, estimations d'Industric Canada d'apres des resultats preliminarres de Staustique
Canada. pour toutes les autres années, BDIE de Statistique Canada/Industric Canada. anada, pour toutes les sutres annees. BDIE de Statisuque Canada/Industne Canada
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1988, mais les importations canadiennes n’avaient augmenté que de 3 % a 4 % de la consommation intérieure
apparente des Etats-Unis. Le 30 juin 1992, peu aprés I’expiration du programme VRA des Etats-Unis, les
aciéristes américains ont pris de nombreuses mesures antidumping et de droits compensatoires contre les
pratiques commerciales déloyales & I’encontre de 80 pays, y compris le Canada. De 1992 a 1995, le Canada a
lancé contre plusieurs pays, y compris les Etats-Unis, sept accusations différentes portant sur le commerce de
I’acier. L’Union européenne, I’ Australie, le Japon et le Mexique ont aussi pris des mesures contre les pratiques
commerciales déloyales relatives aux produits sidérurgiques. Au cours de la méme période, les exportations
vers le reste du monde ont commencé par s’élever puis ont diminué, la valeur de ces exportations ne dépassant,
en 1995, que légérement celle de 1983,

Le pourcentage des exportations a augmenté depuis 1988, passant de 19,2 % des livraisons industrielles en
1988 4 30,4 % en 1995. Etant donné que plus de 80 % des exportations canadiennes sont destinées aux Etats-
Unis, le résuitat est dii & I’intégration continue du marché en Amérique du Nord, et par ’entrée en vigueur de
I’ALE et de I’ALENA. Les importations, qui évoluent de Ia méme maniére, ont augmenté, passant de 21,9 %
du marché intérieur en 1988 & 32 % en 1995. Cela est di largement 4 la plus grande part de marché que les
Etats-Unis ont gagné en 1990, et qu’ils n’ont jamais perdue, & I’augmentation des importations offshore depuis
1993 causée par la restructuration survenue dans I’industrie canadienne et par la vigueur du marché
sidérurgique intérieur,

Mesurées en dollars constants, les importations des Etats-Unis de produits du segment CTI 2919 ont augmenté
de fagon constante et marquée, ol elles ont plus que doublé entre 1988 et 1995 (diagramme 4). Alors que les
importations du reste du monde dépassaient les importations des Etats-Unis en 1988, il y avait peu de
différences concernant la valeur des importations provenant des deux sources en 1995. Ce qui est intéressant
n’est pas ce qui s’est passé pour les importations du reste du monde, elles tendent vers un pic pendant les
années d’essor comme 1988/1989 et 1994/1995, mais ce qui s’est passé pour les importations américaines.
Elles représentaient une moyenne de 7 a 8 % de la consommation intérieure apparente canadienne dans les
années 80, dans les années 90, elles représentaient une moyenne de 17 & 18 %. Ces importations ont augmenté
énormément en 1990 pour remplacer les produits canadiens touchés par un conflit du travail et qui n’ont jamais
retrouvé les niveaux antérieurs.

Le Canada a été importateur net de produits du segment CTI 2919 pendant quatre années au cours de la
période 1988 a 1995, et importateur net au cours des quatre autris années. Le Canada a été un exportateur
net aux Etats-Unis au cours de chaque année de cette période et importateur net du reste du monde chaque

[Diagramme 3 : Valeur des export?ﬁons, autres industries de
V'acier primaire, 1988-95 I'acier primaire, 1988-95
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année, sauf une. En outre, la balance commerciale avec le reste du monde a été trés défavorable pendant
quelques années, dépassant un milliard de dollars au cours de trois des années pendant lesquelles les
données ont ét¢ analysées. En termes de dollars constants de 1986, la balance commerciale totale du
Canada était de 296,2 millions de dollars en 1988 et de 291,9 millions de dollars en 1995, Toutefois,
pendant cette période, la balance commerciale totale n’a montré aucune tendance précise, hauts et bas se
succédant plusieurs fois entre 1988 et 1995.

Dans I’ensemble, 1a répartition des colits d’exploitation n’a guére changé entre 1988 et 1993, Tout au long de
cette période, les colits des matiéres et des fournitures typiquement utilisées ont représenté prés de 65 % des
colits d’exploitation, les traitements et les salaires représentant environ 25 %.

Mesurés en dollars constants de 1986, les salaires du segment CTI 2919 ont augmenté de presque 1 700 $
depuis 1988, passant de 37 848 $ en 1988 4 39 557 $ en 1995. Pendant la période 1988-1995, le salaire moyen
dans le secteur manufacturier a augmenté de seulement 800 $, passant de 26 861 $ 4 27 653 $. Le fossé entre les
salaires réels dans le segment CTI 2919 et dans le reste de I’industrie manufacturiére a augmenté pour passer de
11 000 $ environ a prés de 12 000 $.

Les indicateurs d’efficience courants ont suivi des courbes a peu prés semblables entre 1988 et 1995:

® Livraisons manufacturiérzs par ouvrier : Mesurées en dollars constants de 1986, les livraisons
manufacturiéres par ouvrier et les livraisons manufacturiéres par ouvrier de ia production ont diminué
entre 1988 et 1991 (diagramme 5). Cela est di principalement 4 une baisse de revenu globale (et 4 une
baisse des prix de vente), les niveaux d’emploi ayant baissé a la méme période. Les deux indicateurs
ont ensuite augmenté réguliérement jusqu'en 1994, o iis ont chuté de nouveau. En 1995, les deux
étaient notamment plus élevés que ce qu’ils étaient en 1988. Comme nous I’avons noté précédemment,
I’amélioration globale pendant cette période est due a une restructuration significative de I'industrie qui
a commencé en 1999, lorsque les cofits et les niveaux d’emploi ont continué a baisser et que
I’exploitation a été réorganisée.

ngrammc d ¢ Livraisons manulacturieres par ouvrier, autres tagramme 0@ Valeur de fabrication ajoutée par ouvrier, autres
industries de I'acier primaire, 1988-95* industries de I'acier primaire, 1988-1995*
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Valeur de fabrication ajoutée (VFA) par ouvrier : Mesurée en dollars constants de 1986, la VFA par
ouvrier et la VFA par ouvrier de la production ont diminué entre 1988 et 1991 (diagramme 6). Les deux
valeurs ont ensuite augmenté chaque année jusqu’en 1995, ot elles ont chuté d’environ 5 % par rapport au
pic de 1994. En 1995, les deux indicateurs étaient trés au-dessus de 'eur valeur de 1988, atteignant presque
30 % de plus. Cette évolution est contraire a la tendance de tout le secteur manufacturier, dont la VFA par
ouvrier et celle par ouvrier de la production ont augmenté réguliérement de 1988 a 1995.
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Entreprises

Dans la liste suivante, les noms entre parenthéses sont ceux des entreprises qui fabriquent des produits dans la
gamme du segment CTI 2919, d’apres Statistique Canada. Les établissements indiqués ci-aprés ont au moins
50 employés.

Algoma Steel Inc. (Algoma Steelworks Div.)

All New Manufacturing Inc.

Brockhouse, A Div of Samuel Manu-Tech Inc.

Canadian Drawn Steel Company Inc.

Co-Steel Inc. (Co-Steel Lasco)

Cold Metal Products Company Ltd.

Dofasco In¢.

Domfer Metal Powders Ltd.

Fonderies Canadienne D’ Acier Ltée

Gerdau Courtice Steel Inc.

Gerdau MRM Steel Inc.

Ipsco Inc.

Ivaco Inc. (Ivaco Rolling Mills Melt Shop, Ivaco Rolling Mills Rod Shop, SNW Ontario Division))
Le Groupe Canam Manac Inc. (Mandak Metal Processing Division) - propriétaire temporaire de Manitoba Rolling
Milis

Les Forges de Sorel Inc. (Sorel Forge)

Les Industries Gryf Inc.

Les Poudres Métalliques Du Québec Ltée (Quebec Metal Powder)
Production Machines Services Ltd.

Sammi Atlas (Acier Atlas Steel Div., Atlas Specialty Steel Div.)
Savik Super-Chrome Inc.

Sidbec-Dosco (ISPAT Inc.) Incorporated

Sixpro Inc.

Slater Industries Inc. (Hamilton Specialty Bar Div.)

Cteico Inc. (Hilton Works, Lake Erie Works)

Stelco McMaster Ltée(MacMaster Works Div., Tracy McCormick)
Stelwire Ltd. (Burlington Works)

Sydney Steel Corporation

West Coast Engineering (Sales) Ltd.

Western Steel Limited (filiale d’Ipsco fermée en 1995)
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Associations

Institut canadien de la construction en acier

L’Institut canadien de la construction en acier (ICCA) est |’organisation industrielle nationale représentant les
industries de ’acier utilisé pour la construction, la fabrication des treillis métalliques et celle des tdles fortes. Fondé
en 1930, I’ICCA a regu une Charte fédérale a titre d’association industrielle sans but lucratif en 1942. L’Institut
fonctionne comme une organisation technique, orientée vers le marché et les relations gouvernementales. Les
membres de !’Institut produisent de I’acier pour la construction d’édifices, de ponts, de réservoirs et de toute sorte
de structures en tdle forte. De nombreuses compagnies membres sont aussi engagées dans des activités similaires
telles que la fabrication d’équipements lourds, la production de moules et la vente d’acier en gros.

Hugh Krentz, président
Pi¢ce 300

201, Consumers Road
Willowdale (Ontario)
M2J 4G8

Tél : (416) 491-4552
Téléc. : (416) 491-6461
Courrier électronique : http://www.buildingweb.com/cisc/index.htm)

Association canadienne des producteurs d’acier (ACPA)

Fondée en 1986, |’ Association a pour mission de rendre I’acier et I’industrie sidérurgique canadiens encore plus
compétitifs a long terme. A la téte de 1’ Association, in trouve un conseil d’administration constitué par les
présidents-directeurs généraux des compagnies membres. L’ Association comprend un président a temps plein dont
les bureaux sont situés a Ottawa.

Parmi d’autres activités, ’ACPA donne des informations sur I’industrie sidérurgique canadienne 4 une audience trés
variée qui comprend notamment tous les niveaux du gouvernement, les médias, les industries associées, les
analystes et les éducateurs. L’ Association prend aussi position pour refléter ’unanimité des compagnies membres
sur les activités du gouvernement qui touchent a I’industrie, dont celies relatives au commerce continental et global.

M™ Jean Van Loon, présidente de I’ ACPA
cspacpa@magmacom.com

50, rue O'Connor

Piece 1425

Ottawa (Ontario)

KIP 6L2

Tél. : (613) 238-6049

Téléc. : (613) 238-1832

Courrier électronique : http://www.canadiansteel.ca

Steel Service Centre Institute (SSCI)

Le Steel Service Centre Institute, fondé en 1907 sous le nom d’ American Iron, Steel and Heavy Hardware
Association, a pris son nom actuel en 1959. La mission du SSCI est de donner des informations, d’éduquer, d’établir
des relations gouvernementales, de développer le marché, d’établir un réseau d’opportunités et de servir de forum
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pour améliorer la qualité des produits et des services. Pour atteindre cet objectif, le SSCI s’efforce de répondre aux
attentes des clients, des fournisseurs et des employés. Le SSCI comprend plus de 400 centres d’entretien et prés de
200 producteurs d’acier. Le SSCI est une organisation nord-américaine qui compircnd des compagnies du Canada et
des Etats-Unis.

Bob Miller

370,. boulevard York, piéce 104

Hamilton (Ontario)

L8R 3LI

Tél. : (905) 524-1100

Téléc. : (905) 524-5600

Courrier électronique : hitp://www.sci.org/

Association des fonderies canadiennes (AFC)

Incorporée en 1975, I’AFC est une association commerciale nationale industrielle représentant les sociétés
canadiennes de coulage des métaux ainsi que leurs fournisseurs et associés. La mission de I’AFC est d’aider et de
représenter ses membres pour traiter avec le gouvernement de questions spécifiques a I’industrie. L’ Association
communique ses informations a I’industrie, qui aidera ses membres a renforcer leur propre position face a la
concurrence, assurant ainsi la solidité de I’industrie canadienne des fondeurs.

Les membres, qui comprennent les principaux fondeurs de métaux exploitant plus de 40 usines dans tout le Canada,
représentent un grand pourcentage de la production et des ventes de toute I’industrie canadienne de fondage. Les
membres ont été des chefs de file pour adopter les nouvelles technologies et pratiques de gestion visant & amélicrer
continueflement [’efficience, la qualité des produits, celle du travail et la protection de I’environnement. Les
principaux fournisseurs de cette industrie sont représentés par un Associate Membership Group.

Judith Arbour

130, rue Slater, piece 405A

Ottawa (Ontario)

KI1P 6E2

Tél. : (613) 789-4894

Téléc. : (613)230-9607

Courrier électronique : http://home.istar.ca/~metassn/
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Principaux produits de ’industrie

La liste suivante détaille et décrit les codes du Systéme harmonisé (SH) pour les produits exportés, affectés par
Statistique Canada au CTI 2919 pour 1996. Le code SH est un systéme international de classification des produits

ceurants qui permet de suivre la trace des importations et exportations qui passent par les douanes.

Code SH
25172000

72011000
72012000
72013000
72014000
72031000
72039000
72051000
72052100
72052900
72061000
72069000
72071100
72071200
72071900
72072000
72081100
72081200
72081300
72081400
72082100
72082200
72082300
72082400

Description

Macadam de laitier, de scories ou de déchets industriels similaires, etc

Fontes brutes non alliées cont en poids <0.5% de phosphore, formes primaires
Fontes brutes non alliées cont en poids >0.5% de phosphore, formes primaires
Fontes brutes alliées, formes primaires

Fontes spiegel, formes primaires

Produits ferreux obtenus par réduction directe des minerais de fer, nda

Produits ferreux spongieux, fer d'une pureté minimale en poids de 99.94%
Granules de fonte brute ou spiegel

Poudres d'aciers alliés

Poudres de fer ou d'aciers a/q alliés

Lingots de fer ou d'aciers n-al d'une pureté minimale en poids de 99.94% fer
Formes primaires de fer ou d'aciers n-al nda, pureté minimale en pds 99.94% fer
Demi-produits f/a, n-al sect carrée/rctg cont en poids <.25% cr

Demi-procuits f/a, n-al sect carrée/rctg cont en poids <.25% carbone, nda
Demi-produits fer ou en aciers n-al cont en poids moins de .25% de carbone, nda
Demi-produits f/a, n-al contenant en poids .25% ou plus de carbone, nda

Produits lam plats, f/a, n-al enroulés l/c larg >600mm, épais >10mm, é/m 355MPa

Produits lam plats, f/a, n-al enro I/c larg 2600mm, 4.75mm<épais< 10mm, 355MPa

Produits lam plats, f/a, n-al enro l/c larg >600mm 3mm<épais<4.75mm, 355MPa
Produits lam plats, f/a, n-al enro I/c larg >600mm, épais <3mm, é/m 275MPa
Produits lam plats, f/a, n-al enro l/c largeur >600mm, épaisseur >10mm, nda
Produits lam plats, f/a, n-al enro l/c larg 2600, 4.75mm <épais< | 0mm, nda
Produits lam plats, f/a, n-al enro I/c larg 2600, 3mmg<épais<4.75mm, nda

Produits lam plats, f/a, n-al enro l/c larg 2600, épaisseur infér 2 3mm, nda
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Code SH
72083100

72083200
72083300
72083400
72083500
72084100
72084200
72084300
72084400
72084500
72089000
72091100
72091200
72091300
72091400
72092100
72092200
72092300
72092400
72093100
72093200
72093300
72093400
72094100
72094200
72094300
72094400
72099000

Description

Produits lam plats, f/a, n-al n-enro l/c 600<largs1.250mm24mm épais, 355 MPa

Produits lam plats, f/a, n-al n-enro l/c larg 2600mm épais >10mm, é/m 355 MPa

Produits lam plats, f/a, n-al n-enro /¢ larg 2600mm, 4.75mm<épais< 10mm, 355MPa

Produits lam plats, f/a, n-al n-eriro l/c larg 2600ram, 3mm<épais <4.75 é/m 355MPa

Produits lam plats, f/a, n-al n-enro I/c larg 2600mm épais <3mm é/m 355 MPa
Produits lam plats, f/a, n-al n-enro l/c 600mms<iarg<1.250mm, 24mm épais, nda
Produits lam plats, f/a, n-al n-enro l/c larg 2600mm, épaisseur 2 10mm, nda
Produits lam plats, f7a, n-al n-enro l/c larg 2600mm, 4.75mm sépais<10mm, nda
Produits lam plats, f/a, n-al n-enro I/c larg 2600mm, 3mm <épais<4.75mm, nda
Produits lam plats, f/a, n-al n-enro I/c larg >2600m épaisseur infér 3mm, nda
Produits lam plats, fer ou aciers, simplement laminés a chaud, nda

Produits lam plats, /a, n-al enro I/f larg 2600mm, épais 23mm, é/m, 355MPa
Produits lam plats, f/a, n-al enro I/f larg 2600mm, Imm<épais<3mm é/m 275MPa
Produits lam plats, f/a, n-al enro I/f larg 2600mm, 0.5mm <épais< Imm, 275MPa
Produits lam plats, /a, n-al enro I/f larg 2600mm, épais <0.5mm, é¢/m, 275MPa
Produits lam plats, f/a, n-al enro I/f larg 2600mm, épais 3mm ou plus, nda
Produits lam plats, f/a, n-al enro I/f larg 2600mm, Imm<épais<3mm, nda
Produits lam plats, f/a, n-al enro I/f larg 2600mm, 0.5mm<épais< Imm, nda
Produits lam plats, 7a, n-al enro I/f larg >600mm, épais moins de 0.5mm, nda
Produits lam plats, f/a, n-al n-enro I/f larg 2600mm, épais 23mm, é/m, 355MPa
Produits lam plats, f/a, n-al n-enro /f larg 2600mm, | mms<épais<3mm, 355MPa
Produits lam plats, f/a, n-al n-enro I/f larg 2600mm, 0.5mmgépaiss Imm, 355MPa
Produits lam plats, f/a, n-al n-enro I/f larg 2600mm, épais <0.5mm, é/m, 355MPa
Produits lam plats, [/a, n-al n-enro I/f larg >600mm, épais 3mm ou plus, nda
Produits lam plats, f/a, n-al n-enro I/f larg 2600mm, Imm<épais<3mm, nda
Produits lam plats, f7a, n-al n-enro I/f larg 2600mm, 0.5Smm<épaiss Imm, nda
Produits lam plats, f/a, n-al n-enro I/f larg 2600mm épais moins de 0.5mm, nda

Produits lam plats, f/a, n-al n-enro I/f largeur 600mm ou plus, nda
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Code SH
72101100

72101200
72102000
72103100
72103900
72104100
72104900
72105000
72106000
72107000
72109000
72111100
72111200
72111900
72112100
72112200
72112900
72114100
72114900
72119000
72121000
72122100
72122900
72123000
72124000
72125000
72126000
72131000

Description
Produits lam plats, f/a, n-al plaqués ou rev d'étain larg >600mm, épais 20.5mm

Produits lam plats, f/a, n-al plaqués ou rev d'étain larg 2600mm, épais <0.5mm
Produits lam plats plaqués ou revétus de plomb, y co le fer terne, larg 2600mm
Produits lam plats zingués électrolyt larg <3mm é/m 275MPa, 23mm é/m 355MPa
Produits lam plats f/a, n-al zingués électrolytiquement larg >600mm, nda

Produits lam plats f/a, n-al autrement zingués, ondulés, larg 2600mm, nda
Produits lam plats f/a, n-al autrement zingués, larg 600mm ou plus, nda

Produits fam plats f/a, rev d'oxydes de chrome / chrome & oxyde de chrome 2600mm
Produits lam plats f/a, n-al revétus d'aluminium, jarg 600mm ou plus

Produits lam plats f/a, n-al peints, verni ou rev de mati plast larg >600mm
Produits lam plats, f/a, n-ai, plaqués ou revétus, larg 600mm ou plus, nda

Produits lam & chaud sur 4 faces, f/a larg >150mm, épais >4mm, é/m, 355MPa
Produits lam plats f/a, n-al, I/c larg <600, d'une épaisseur >4.75mm, é/m 355MPa
Produits lam plats, en fer/aciers, non alliés, d'une larg inférieure 3 600mm, nda
Produits f/a I/c sur 4 faces, largeur >150mm, épais 24mm n-enr sans motifs, nda
Produits lam plats f/a, n-al, l/c larg <600 épaisseur de 4.75mm ou plus, nda
Produits lam plats f/a, n-al, I/f, larg < 600mm épais, nda

Produits lam plats f/a, n-al, I/f larg <600 cont en poids moins de 0.25% carbone
Produits lam plats f/a, n-al simplement laminés & froids, largeur infér & 600mm
Produits lam plats f/a, n-al largeur <600mm non plaqués ni revétus, nda

Produits fam plats {/a, n-al larg <600 zingués électrolytiquement, nda

Produits fam plats, fer, larg <600mm, épais <3mm é/m 275MPa, >3mm é/m 355MPa
Produits lam plats f/a, n-al larg <600mm plaqués ou revétus, nda

Produits lam plats f/a, n-al larg <600mm autrement zingués

Produits lam plats f/a, n-al larg <600mm peints, vernis ou revétus de mati plas
Produits lam plats f/a, n-al larg <600mm autrement revétus, nda

Produits lam plats f/a, n-al largeur inférieure 3 600mm, plaqués

Fils mach f/a, n-al, l/c comportant des indentations/creux/etc obt au cours
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Code SH
72132000

72133900
72134100
72134900
72135000
72141000
72142000
72143000
72144000
72145000
72146000
72151000
72152000
72153000
72154000
72161000
72162100
72162200
72163100
72163200
72163300
72164000
72165000
72166000
72169000
72181000
72189000
72191100

Description

Fils machine f/a, n-al, laminés & chaud en aciers de décolletage, nda

Fils machine f/a, n-al, l/c contenant en poids moins de 0.25% de carbone, nda

Fils machine f/a, n-al, l/c section circ d'un dia <l4mm cont 20.25%, <0.6% crbn
Fils machine f/a, n-al, I/c cont en poids 0.25% ou plus mais moins de 0.6% crbn
Fils machine f/a, n-al, l/c contenant en poids 0.6% ou plus de carbone

Barres en fer ou en aciers non alliés, forgées

Barres, f/a, n-al, lam ou filées 4 chaud bourrelets etc obt durant lam, nda

Barres, f/a, n-al, lam ou filées & chaud aciers de décolletage, nda

Barres, f/a, n-al, lam ou filées & chaud cont en poids moins de 0.25% crbn, nda
Barres, f/a, n-al, lam ou filées & chaud cont en poids 20.25% mais <0.6% crbn, nda
Barres, f/a, n-al, lam ou filées & chaud contenant en poids 0.6% ou plus crbn, nda
Barres, f/a simplement obt ou parachevées a froid, en aciers de décolletage
Barres, f/a simplement obt ou parachevées 2 froid cont en poids <0.25% carbone
Barres, f/a simplement obt ou parachevées a froid cont en poids 20.25%, <0.6% crbn
Barres, f/a simplement obt ou parachevées a froid cont en poids >0.6% de carbone
Profilés en U, en I ou en H, f/a, n-al, simpl lam ou filés a chaud, hauteur <80mm
Profilés en L, f/a, n-al simpl lam ou filés & chaud d'une hauteur <80mm

Profilés en T, f/a, n-al simpl lam ou filés & chaud d'une hauteur <80mm

Profilés en U, f/a, n-al simpl lam ou filés a chaud d'une hauteur 80mm ou plus
Profilés en [, f/a, n-al simpl lam ou filés a chaud d'une hauteur 80mm ou plus
Profilés en H, f/a, n-al simpl lam ou filés & chaud d'une hauteur 80mm ou plus
Profilés en L ou en T f/a, n-al simpl lam/filés & chaud d'une hauteur >80mm
Profilés, angles, etc f/a, n-al, simpl lam ou filés a chaud, hauteur -80mm

Profilés, angles, etc f/a, n-al simpl obt ou parachevés a froid

Profilés, angles, etc fer ou aciers non alliés, nda

Lingots ou autres formes primaires en aciers inoxydables

Demi-produits en aciers inoxydables

Produits lam plats ac/inoxy, l/c enro larg 2600mm, mais épais excéd 10mm
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Code SH Description Gl
72191200 Produits lam plats ac/inoxy, I/c enro larg 2600inm, 4.75mm<épais<10mm I -'L--"'" ’
72191300 Produits lam plats ac/inoxy, l/c enro larg 2600mm, épais >3mm, mais <4.75mm .
72191400 Produits lam plats ac/inoxy, l/c enro larg 2600mm, épaisseur infér 4 3mm
72192100 Produits lam plats ac/inoxy, l/c n-enro larg 2600mm, épaisseur excédant 10mm ‘
72192200 Produits lam plats ac/inoxy, l/c n-enro larg 2600mm, 4.75mm<épais< 10mm "
72192300 Produits lam plats ac/inoxy, I/c n-enro larg 2600mm, 3mm <épais<4.75mm : :
72192400 Produits lam plats ac/inoxy, l/c n-enro larg >2600mm, £paisseur infér a 3mm
72193100 Produits lam plats ac/inoxy, I/f, larg >600mm, épaisseur 4.75mm ou plus E : A
72193200 Produits lam plats ac/inoxy, I/f, larg 2600mm, 3mm<épais<4.75mm 2T,
72193300 Produits lam plats ac/inoxy, I/f, larg 2600mm, épaisseur > 1mm mais <3mm l
72193400 Produits lam plats ac/inoxy, I/f, larg 2600mm, épais 20.5mm mais <imm s
72193500 Produits lam plats ac/inoxy, l/f, larg 2600mm, d'une épaisseur infér 40.5mm ! . ‘
72199000 Produits lam plats aciers inoxydables d'une largeur de 600mm ou plus, nda ' e
72201100 Produits lam plats ac/inoxy, I/c, larg <600mm d'une épaisseur de 4.75mm ou plus
72201200 Produits lam plats ac/inoxy, l/c, larg <600mm d'une épais inférieure & 4.75mm ! ? |
72202000 Produits lam plats aciers inoxydables larg <600mm, simplement laminés & froid
72209000 Produits lam plats aciers inoxydables nda, largeur inférieure 8 600mm I :
72210000 Fils machine en aciers inoxydables, l/c enroulés en spires non rangées 1
72221000 Barres en aciers inoxydables, simplement laminées ou filées & chaud l - '_
72222000 Barres en aciers inoxydables, simplement obtenues ou parachevées a froid
72223000 Barres en aciers inoxydables, nda E
72224000 Profilés (angles, sections, etc) en aciers inoxydables E
72241000 Lingots et autres formes primaires, autres aciers alliés, a/q ac inoxydables
72249000 Demi-produits en autres aciers alliés, a/q aciers inoxydables o
72251000 Produits laminés plats, en aciers au silicium dits magnétiques larg 2600mm | e
72252000 Produits lam plats ac/al, en aciers & coupe rapide, largeur de 600mm ou plus
72253000 Produits lam plats ac/al simpl lam/chaud enro, a/q ac/inoxy, larg >600mm, nda
72254000 Produits lam plats ac/al simpl lam/chaud non enro, a/q ac/inoxy, larg 2600mm, nda I &
i E
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Code SH
72255000

72259000
72261000
72262000
72269100
72269200
72269900
72271000
72272000
72279000
72281000
72282000
72283000
72284000
72285000
72286000
72287000
72288000
73021030
73021090
73261100

Description

Produits lam plats ac/al simpl lam/froid larg 2600mm a/q ac/inoxydables, nda
Produits lam plats ac/al a/q aciers inoxydables, largeur 600mm ou plus, nda
Produits lam plats ac/al, aciers au silicium dits magnétiques, larg <600mm
Produits lam plats ac/al en aciers a coupe rapide, largeur infér a3 600mm
Produits lam plats ac/al simpl laminés a chaud, a/q ac/inoxy larg <600mm, nda
Produits lam plats ac/al simpl laminés & froid, a/q ac/inoxy larg <600mm, nda
Produits laminés plats aciers alliés, a/q aciers inoxydables, larg <600mm, nda
Fil machine aciers alliés & coupe rapide i/c enroulés en spires non rangées

Fil machine aciers alliés silico-man- ganeux, I/c enro en spires non rangées
Fil machine acier alliés, a/q ac/inoxy l/c enroulés en spires non rangées, nda
Barres en aciers alliés a coupe rapide, nda

Barres en aciers alliés, silico- manganeux, nda

Barres en aciers alliés a/q aciers inoxy simpl laminées ou filées & chaud, nda
Barres en aciers alliés, a/q aciers inoxydables, simplement forgées

Barres en aciers alliés, a/q aciers inoxy, simpl obt ou parachevées a froid
Barres en aciers alliés, nda, a/q aciers inoxydables

Profilés, angles, sections, etc en aciers alliés, a/q aciers inoxy, nda

Batres creuses pour le forage, en aciers alliés ou non-alliés

Rails en fer ou acier non allié, pour chemin de fer, neufs, tra

Rails en fer ou acier, pour voies ferrées, nda

Boulets et articles sim f/a pr broyeurs, forgés ou estampés, non autr travaillés
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Glossaire

La définition de bon nombre des termes techniques qui suivent est une adaptation des définitions du Recensement
des manufactures de Statistique Canada.

Dépense en immobilisation et immobilisations
La dépense en immobilisation est une dépense portant sur les deux éléments des immobilisations :

= la construction
®  le matériel et l'outillage

Les immobilisations brutes représentent la somme des dépenses annuelles en immobilisations moins la valeur des
mises au rancart de biens immobilisés usés.

Les immobilisations nettes représentent les immobilisations brutes moins I'amortissement accumulé.
L'amortissement linéaire est 'une des nombreuses méthodes de calcul de I'amortissement. Cette méthode suppose
que la valeur d'un bien décroit de fagon constante dans le temps; les biens sont dépréciés de montant égaux chaque
année de leur vie ol jusqu'a ce que leur valeur devienne nulle.

Compagnie

Une compagnie est une entité juridique. Aux fins du recensement, on distingue quatre types d'organisation : les
entreprises a propriétaire unique, les regroupemernts, les entreprises constituées en sociétés de capitaux et les
coopératives.

Bien que la compagnie soit reconnue dans les tableaux du recensement pour la répartition des établissement selon
son type ou son organisation juridique, les tableaux de base du recensement classent chaque établissement d'une
société dans sa propre industrie et non dans 1'industrie la plus représentative de la société dans son ensemble. Par
exemple, si la société ABC exploite des établissements de fabrication de petits appareils électroménagers et des
établissements de fabrication de résines plastiques synthétiques, la production des deux types d‘établissements
apparaitra dans les totaux de leurs industries respectives.

Entreprise

Une entreprise est une compagnie ou un groupe de compagnies controlées ou gérées par les mémes intéréts du fait
de la propriété commune. Dans le Recensement des manufactures de Statistique Canada, les entreprises sont
simplement des unités de totalisation; le recensement ne collecte pas de renseignements auprés des entreprises ou
sur les entreprises comme telles.

Etablissement
Un établissement est la plus petite entité d'exploitation distincte capable de présenter des statistiques sur les
¢léments suivants :

matiéres et fournitures

achat de marchandises en vue de leur revente
consommation de carburant et d'électricité
nombre d'employés et traitements et salaires
heures-personnes travaillées et payées

stocks

livraisons ou ventes
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En pratique, un établissement manufacturier représente une manufacture, une fabrique ou une usine.

Systéme harmonisé (SH)
Le code SH est un systéme international de classification des produits courants qui permet de suivre la trace des
importations et exportations qui passent par les douanes.

Industrie
Une industrie est un groupe d'unités d'exploitation, par exemple des compagnies ou des établissements, engagées
dans la méme activité économique ou dans des activités économiques semblables.

Classification type des industries (CTY)

La Classification type des industries et un systéme de codage qui permet de classer des industries selon leurs
groupes d'activités. Chaque industrie se voit attribuer un code. 1l y a des codes a deux chiffres, des codes a trois
chiffres et des codes 3 quatre chiffres. Un code a deux chiffres représente une industrie au sens le plus large et
I'éventail de ses activités le plus large tandis qu'un code & quatre chiffres représente une industrie au sens le plus
restreint et 'éventail de ses activités le plus restreint. Par exemple, le code CTI 29 représente l'industrie de premiére
transformation des métaux (ce qui englobe les métaux de premiére fusion et les métaux mi-ouvrés), et le code CTI
2961 l'industrie du laminage, du moulage et de I'extrusion de I'aluminium. Si un établissement est engagé dans des
activités qui sont rattachées a une industrie particuliére, il est classé dans cette industrie.

Valeur ajoutée

La valeur ajoutée représente la valeur qu'une unité de production ajoute aux biens et aux services qu'elle achéte de
ses fournisseurs. La valeur ajoutée est donc une mesure de la production nette - la valeur de la production brute
moins la valeur des intrants achetés et utilisés dans la création du produit.
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Glossaire! - Termes de I'acier

Acier au carbone - Représente le plus grand pourcentage de la production d'acier. Les nuances courantes ont une
teneur en carbone variant de 0,6 a 1,0 %.

Acier brut - Acier au premier état de solidification aprés fusion, destiné a subir un traitement ultérieur ou a étre
vendu.

Acier étamé - Téle, feuillard ou tole forte laminés a froid et revétus d'étain ou de chrome.

Acier galvanisé - Produit fabriqué lorsque des toles ou des bandes laminées 4 chaud ou a froid sont revétues de
zinc par des procédés de trempe a chaud et de dépot électrolytique. Le zingage appliqué par la trempe a chaud
offre normalement une résistance suffisante a la corrosion sans revétement de protection supplémentaire. Les
matériaux galvanisés électroniquement ne sont pas utilisés dans des applications résistant a la corrosion sans subir
ultérieurement un traitement chimique et étre peints, sauf dans des conditions moyennement corrosives, a cause de
la mince couche de zinc. Un traitement spécial de réchauffage convertit le revétement de zinc pur en un
revétement d'alliages de zinc ou de fer, auquel cas le produit s'appelle Galvanneal.

Acier inoxydable - Les aciers inoxydables offrent une résistance supérieure a la coirosion due a 1'addition de
chrome et (ou) de nickel dans 1'acier liquide.

Aciers spéciaux eu d'alliage - Acier contenant un ou plusieurs éléments d'alliage ajoutés pour améliorer ses
caractéristiques ou comprenant [a présence d'une plus grande proportion d'éléments tels que le manganése et le
silicone qui se trouvent dans les aciers au carbone.

Aciériste intégré - Producteur qui transforme le minerai de fer en produit fini ou semi-fini. Cette transformation
nécessitait traditionnellement des fours a coke, des hauts fourneaux, des fours métallurgiques d'élaboration et des
laminoirs. Les usines intégrées utilisent de plus en plus la réduction directe pour produire 1'éponge de fer, sans
four a coke ni haut fourneau.

Articles de tuyauterie pour 'industrie pétroliére - Tuyaux utilisés dans les puits par les industries du pétrole et
des gaz, ils servent au coffrage, au tubage et  la transmission a la perceuse rotative. Le coffrage sert a renforcer les
parois; le tubage est compris dans le coffrage des puits de pétrole pour ramener le pétrole 4 la surface; la
transmission sert a transmettre I'énergie a la perceuse rotative souterraine.

Barre - Produit fini généralement plat ou de forme carrée, ronde ou hexagonale. Laminées 4 partir de billettes, les
barres sont produites en deux types principaux, acier marchand et acier spécial.

Billette - Demi-produit de fer ou d'acier de forme presque carrée et plus long qu'un bloom. Les barres et le fil
machine sont faits 4 partir des billettes.

Bloom - Demi-produit long et de section transversale carrée. Les blooms prennent la forme de poutrelles, de
poutres, et autres profilés de construction.

! Le glossaire est tiré de la publication d’information 1994 de I’ Association canadienne des
producteurs d’acier et du rapport d’Environnement Canada a ’entention de I’industrie sidérurgique
canadienne en 1992.
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Bobine - Produit fini en acier tel que la téle ou le feuillard qui a été enroulé ou bobiné aprés laminage.
Boulette - Forme enrichie de minerai de fer fagonné en petite boule.

Brame - Large demi-produit obtenu par laminage d'un lingot ou par coulée continue. Les produits d'acier plats
laminés sont faits a partir de brames.

Charbon - Combustible primaire des producteurs sidérurgiques intégrés.

Coke - Forme de charbon carbonisé€ utilisé dans les hauts fourneaux pour réduire les boulettes de minerai de fer ou
d'autres matiéres contenant du fer, pour faire fondre le fer.

Consommation apparente - Production moins les exportations plus les importations d'acier.

Castine - Utilisée par l'industrie sidérurgique pour dter les impuretés du fer fabriqué dans les hauts fourneaux. La
castine qui contient du magnésium est appelée dolomite, elle est parfois utilisée dans le processus de purification.

Coulée continue - Technique de coulée selon laquelle le métal liquide se solidifie au fur et & mesure de la coulée
dans un moule permanent sans fond, refroidi a I'eau, qui détermine Ia section du lingot sans limiter sa longueur.
Technique de coulée servant 2 solidifier 1'acier utilisant une ligne continue plutdt que des lingots individuels et
selon laquelle !'acier liquide se solidifie au fur et a mesure de la coulée dans une lingoti¢re permanente sans fond,
refroidie a 1'eau.

Demi-produit - Produit tel que les brames, les billettes et les blooms qui doivent étre laminés ou traités autrement
pour prendre des formes utilisables.

Elaboration d'acier a I'oxygéne pure - Procédé ol le métal chaud et la ferraille d' acier sont chargés dans le
convertisseur 3 oxygeéne. De ['oxygéne d'une grande pureté est ensuite soufflé dans le bain de métal, combiné avec
du charbon et d'autres éléments pour réduire les impuretés dans la charge fondue et la convertir en acier.

Fer poreux - Produit obtenu par réduction directe. (FRD).

Feuillard - Produit plat réalisé par laminage a froid, moins large que la téle et dont les tolérances
d'épaisseur sont contrélées de prés.

Fil étiré et (ou) laminé - Vaste gamme de produits fabriqués en réduisant a froid de 1'acier a chaud au moyen
d'une ou de plusieurs fili¢res ou de rouleaux en vue d'améliorer le fini de surface, la précision dimensionnelle et
les propriétés physiques.

Fonte en gueuse - Fer 2 haute teneur en carbone fabriqué par la réduction du minerai de fer dans un haut
fourneau.

Four a coke - Four servant 2 produire le coke. Le charbon est généralement versé dans le four par les ouvertures
du toit et chauffé au gaz dans les carneaux des parois entre les fours, a 1'intérieur de la batterie du four a coke.
Aprés environ 18 heures de chauffage, les portes d'extrémité sont retirées et un fouloir pousse le coke dans un
chariot de trempe pour le refroidissement avant de I'acheminer au haut fourneau.

Four électrique a arc - Four électrique utilisé pour faire fondre les ferrailles d'acier ou le fer de réduction
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directe.

Frittage - Procédé consistant a lier entre elles, en les chauffant sur une grille mobile, les fines de minerai et des
matiéres ferreuses comme les scories de laminoir.

Haut fourneau - Appareil cylindrique de grande taille dans lequel le minerai de fer se combine avec du coke et
de la castine pour produire de 'acier liquide.

Laminage a chaud - Procédé de laminage d'acier semi-fini aprés qu'il a été réchauffé.

Laminage a froid - Procédé de laminage de tole ou de feuillard précédemment laminé a chaud et décapé par
laminage a froid, c'est-a-dire a une température inférieure a celle de 1'adoucissement du métal. Ce procédé a pour
effet de rendre le produit plus fin, plus uni et plus fort que par le laminage a chaud seulement.

Laminoir - Appareil qui réduit et transforme la forme des produits d'acier demi-finis ou de finition intermédiaire en
les faisant passer entre deux cylindres par un espace plus petit que les matiéres qui pénétrent.

Métal chaud - Métal fondu produit dans un haut fourneau.

Métallurgie en poche - Procédé ol les conditions (température, pression et chimie) sont contrdlées a |'intérieur
de la poche du four d'élaboration de 1'acier pour améliorer la productivité lors des étapes précédentes et
subséquentes ainsi que la qualité du produit fini.

Minerai de fer - Matié¢re premiére utilisée pour la fabrication de I'acier.

Mini-usine ou mini-aciérie - Petite aciérie non intégrée ou semi-intégrée basée généralement sur la fabrication
de I'acier au four électrique. Les mini-usines produisent du fil machine, des barres, de petits profilés de
construction et des produits plats laminés.

Palplanche - Produit laminé muni de jointures permettant I'emboitement sur toute la longueur et de chaque c6té de
la piéce, pour former des murs continus destinés a retenir de l'eau ou de la terre.

Procédé Martin - Procédé de fabrication de I'acier i partir de fer et de ferraille fondus. Dans les installations les
plus modernes, ce procédé a été remplacé par le convertisseur & oxygéne.

Produit plat - Terme se rapportant a une classe de produits comprenant les téles, le feuillard et les tdles fortes
fabriquées 2 partir de brames.

Profilé de construction - Produit laminé 2 ailes, profilés soudés A partir de tole forte et profilés spéciaux ayant
une section transversale d'au moins trois pouces. Les profilés comprennent les corniéres, les poutres, les profilés
enUetTetles Z.

Réduction directe - Ensemble des méthodes permettant d'obtenir du fer métallique par réduction de minerai a I'état
solide, c'est-a-dire a des températures inférieures 2 celles de la fusion du métal. Il n'y a pas besoin de haut fourneau.

Téole forte ou plague - Produit laminé plat A partir de brames ou de lingots, plus épais que les feuilles ou les
feuillards.
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Téle magnétique en acier - Téle et feuillard spécialement fabriqués par laminage a froid, contenant du silicone,
traités pour produire des caractéristiques magnétiques définies en vue d'étre utilisés dans I'industrie éiectrique.

Tole ou feuille - Produit laminé plat de plus de 12 pouces de largeur mais moins épais que la tole forte.

Tonne - a) Unité de poids du systéme américain, l'unité avoirdupoids de poids est égale a 2 240 livres. Connue aussi
sous le nom de tonne longue. b) Unitz de poids du systéme américain, I'unité avoirdupoids de poids est égale a
2 000 livres. Aussi connue sous le nom de tonne américaine.

Tonne - Tonne métrique, I'"équivalent de 1 000 kilogrammes.
Tonne nette - Voir tonne.

Tube et tuyau de construction - Tubes et tuyaux soudés ou sans soudure généralement utilisés pour les
charpentes au-dessus du sol dans l'industrie de la construction ainsi que pour les navires, les camions et les appareils
agricoles.

Tube pour usage mécanique - Tube soudé ou sans soudure produit dans de nombreuses formes a des tolérances
plus strictes que celles d'autres tubes.

Tube standard - Tube utilisé pour le transport a basse pression de l'air, de la vapeur, du gaz, de l'eau, du pétrole ou
d'autres fluides, et dans des applications mécaniques. Tube utilisé principalement dans les machines, les batiments,
les systémes d'extinction, les systémes d'irrigation et les puits d'eau plutdt que dans les pipelines et les systémes de
distribution.

Tuyau de conduite ou de canalisation - Utilisé pour le transport du gaz, du pétrole ou de I'eau, généralement
dans un pipeline ou dans un réseau de distribution a usage général.
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Autres renseignements

Ce document ne contient que certaines des données disponibles sur I’industrie canadienne de [’acier primaire. On
peut obtenir d’autres renseignements des sources suivantes :

World Wide Web:

Carte du commerce canadien — renseignements sur les ressources canadiennes (fédérales, provinciales,
municipales et internationales)
o http://strategis.ic.gc.ca/bizmap/
Statistiques de I’industrie canadienne — données sur I’industrie sidérurgique canadienne au moyen du CTI :
. http://strategis.ic.gc.ca/sc_ecnmy/sio’homepage.html
Source d’exportation — renseignements commerciaux provenant du gouvernement
* http://exportsource.gc.ca/
Associations industrielles — activités des associations canadiennes industrielles :
» http://www.canadiansteel.ca (Association canadienne des producteurs d’acier (ACPA))
* http://www.buildingweb.com/ICCA/index.html (Institut canadien de la construction en acier (ICCA))
* http://home.istar.ca/~metassn/ (Association des fonderies canadiennes (AFC))
* http://www.ssci.org/ (Steel Service Centre Institute (SSCI))
* http://www.cstec.ca (Canadian Steel Trade and Employment Congress (CSTEC))
* http://www.apc.org/~uswa/uswa_eng.htm (United Steelworkers of America in Canada (USWA))
Industrie Canada — page d’accueil Industrie Canada :
« http://strategis.ic.gc.ca/
Page d’accueil de la Direction générale de la transformation des métaux et des minéraux — nombreuses
références sur I'industrie des métaux et des minéraux :
* http://strategis.ic.gc.ca/metals
Ressources naturelles Canada — renseignements sur les minerais et les mines du Canada :
* http://www.nrcan.gc.ca/ms/efab/mmsd (liaison avec les données de la division des Statistiques sur les
minéraux et les mines de Ressources naturelles Canada)
CTI 29 — données détaillées sur le CTI 29 :
* http://strategis.ic.gc.ca/sc_ecnmy/sio/engdoc/sice929.html (liaison avec les pages sur le CTI 29)
CTI 2919 — données détaillées sur le CTI 2919 :
* http://strategis.ic.gc.ca:80/sc_ecnmy/sio/engdoc/sice127.html (liaisons avec les pages sur le CTI 2919,
avec renseignements sur les principaux produits et activités, sur la structure, le rendement et la taille de
I’industrie, sur le commerce international et sur le pays propriétaire)
* http://strategis.ic.gc.ca:80/sc_ecnmy/sio/si_app_eng/si29197e.himl (outil de comparaison entre la
structure des établissements individuels et celle d’un établissement moyen, CTI 2919)
* http:/strategis.ic.gc.ca:80/sc_ecnmy/sio/ef_app_eng/si29198e.html (outil de comparaison entre la
structure des établissements individuels avec celle d’un établissement moyen, CTI 2919)
Données sur le commerce en direct — données du Systéme harmonisé (SH) ou du code CTI sur les
importations et exportations :
* http://strategis.ic.gc.ca/sc_mrkti/tdst/engdoc/tr_homep.htm]
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Appendice - Statistiques de I’Industrie canadienne

CTI 2919 - Autres industries sidérurgiques

Tableau 1 : Indicateurs de la structure

CTI 2919 Autres industries sidérurgiques

Certains
indicateurs/Années

1988

1989

1990

1991

1992

1993

1994

1995

Nombre d'établissements

29

31

29

29

30

30

31

34

Revenu total ($)

8,856.76

9266

7288.4

6526.74

6957.18

8011.7

9358.93

10316.85

Expéditions
manufacturiéres ($)

8798.82

9204

7240.08

6486.65

6930.84

7980.52

9319.73

10273.57

Expéditions
manufacturiéres $
constants 1986

8177.34

8390.15

6703.78

6189.55

7115.86

7901.5

8313.76

8393.44

% des expéditions
manufacturiéres
/I'ensemble des
expéditions du secteur
manufacturier

2.96

2.98

2.42

232

242

2.58

2.63

Marché intérieur apparent
(expéditions +
importations -
exportations) ($)

9117.62

8889.3

7144.28

6065.38

6160.03

7398.27

9537.87

10630.80

Valeur manufacturiére
ajoutée ($)

3637.99

3751.34

2532.81

2317.09

2465.63

3041.3¢

3496.46

3854.31

Total des employés

44431

42746

35572

35084

32738

30430

29947

32005

Total des traitements et
salaires (§)

1826.25

1858.14

1606.26

1630.52

1591.29

1559.07

1573.8

1690.16

% d'employés de la
production par rapport a
I'effectif total

77.65

78.18

7491

76.26

76.55

77.19

77.94

78.01

% d'employés autres que
de la production par
rapport a l'effectif total

22.35

21.82

25.09

23.74

23.45

22.81

22,06

21.87

Indice des prix des
produits de I'industrie

107.6

109.7

108

104.8

97.4

101

I12.1

1224

Nota (1) : ($) En millions de dollars courants.
Nota (2) : Les données de 1995 sont des estimations d'Industrie Canada.
Source : Base de données intégrée (Statistique Canada et Industrie Canada)

Esquisse de ’industrie -29 - Acier primaire




Tableau 2 : Cofits d'exploitation, 1995
CTI 2919 Autres industries sidérurgiques

Colits d'exploitation Montant (3) % du total
Combustibles et électricité 673.69 8.3
Matiéres et fournitures 5748.02 70.86
Traitements et salaires 1690.16 20.84
Total des codts d'exploitation 8111.87 100

Source : Base de données intégrée (Statistique Canada et Industrie Canada)

Tableau 3 : Valeur commerciale, Canada avec les Etats-Unis et les autres pays

CTI 2919 Autres industries sidérurgiques

Certains 1988 1989 1990
indicateurs/Années

1991

1992

1993 1994

1995

1996

Importations des 644.5 764 1022.6
Etats-Unis (8)

941.9

891.6

1073.5 1306.9

1644.1

1629.6

Exportations vers les 1420.3 1329.2 1235.1
Etats-Unis ($)

1176.9

1800.6

2254.8 24774

2650.7

2734.6

Balance commerciale 775.8 565.2 2125
avec les Etats-Unis (8)

235

909

1181.3 1170.5

1006.6

1105.0

Importations des 1350.3 9174 708.7
autres pays ($)

573.9

602

903.5 1600.9

1724.5

1356.8

Exportations vers les 255.7 666.9 592.0
autres pays ($)

760.2

463.8

304.4 223.8

368.7

292.0

Balance commerciale -1094.6 -250.5 -116.7
avec les autres pays

($)

186.3

-138.2

-599.1 -1377.1

-1355.8

-1064.8

Balance commerciale 318.8 314.7 95.8
totale ($)

421.3

770.8

5822 -206.6

-349.2

402

% des 18.4 22.5 25.6
exportations/expéditio
ns intéricures

327

3211 25.0

294

n/a

%des 219 18.9 24.2
importations/march¢
intéricur

25

24.3

26.7 30.6

31.8

Nota (1) : (3) En millions de dollars courants.

Nota (2) : Les données de 1995 sont des estimations d'Industrie Canada.

Source : Base de données intégrée (Statistique Canada et Industrie Canada)
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Tableau 4 : Indica‘evrs de rendement
CTI 2919 Autres inaustries sidérurgiques

Certains 1988 1989 1990 1991 1992 1993 1994 1995
indicateurs/
Années

Expéditions 198 2153 203.5 184.9 211.7 262.3 3it.2 k]|
manufacturiér
es par
employé
(milliers $)

Expéditions 255 275.4 271.7 242.4 276.6 339.8 399.3 411.5
manufacturiér
es par
cmployé de
production
(millicrs $)

Vaieur 105.5 112.2 95 86.6 98.4 129.5 149.8 154.4
manufacturiér
¢ ajoutée par
employé de
production
(milliers §)

Total des 25.3 24.7 26.8 28.2 263 239 21.3 20.8
salaires/total
des colits
d'exploitation
(%)

Colts 6.8 6.4 7.6 8.5 8.7 9.1 8.3 83
d'énergic/total
des colts
d'exploitation
(%)

Coits des 679 68.9 65.6 63.3 64.9 67 70.5 70.9
mati¢res/total
des colts
d'exploitation
(%)

Nota (1) : ($) En millions de dollars courants.
Nota (2) : Les données de 1995 sont des estimations d’Industrie Canada.
Source : Base de données intégrée (Statistique Canada et Industrie Canada)
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