
Cartes de circuits imprimés 

et assemblage de composants 

électroniques au Canada 

Répertoire 

des entreprises 

1993 



CARTES DE CIRCUITS IMPRIMÉS 

ET ASSEMBLAGE DE COMPOSANTS 

; ÉLECTRONIQUES AU CANADA 

RÉPERTOIRE DES ENTREPRISES 1993 

INDUSTRY, SCIENCE AND 
TECHNOLOGY CANADA 

LIBRARY 

AUG20 1993 

BIBLIOTHEQUE 
INDUSTRIE, SCIENCES ET 
TECHNOLOGIE CANADA 

DIVISION DES TÉLÉCOMMUNICATIONS ET DE IA MICROÉLECTRONIQUE 

DIRECTION GÉNÉRALE DES INDUSTRIES DES TECHNOLOGIES DE L'INFORMATION 

INDUSTRIE, SCIENCES ET TECHNOLOGIE CANADA 

MARS 1993 



AI e I 

© Ministre des Approvisionnements et Services Canada 1993 

N° au cat. C2-115/1993F 

ISBN 0-662-98206-1 

IT PU 0040-92-02 

: Also available in English. 



TABLE DES MATIÈRES 

Avant-propos 
Introduction 

Fabrication de cartes de circuits imprimés 

Advanced Circuit Technologies Corp. 	 1 

Alberta Printed Circuits Ltd. 	 2 

BTL 	 3 

Cad Engineering Design Inc. 	 5 

Camptech II Circuits Inc. 	 6 

Century Circuits Inc. 	 7 

Circo Craft Co. Inc. 	 9 

Circtronics 	 10 

Circuit Graphics Ltd. 	 11 

Circuit Images Inc. 	 12 

Circuits GRM Circuits Inc. 	 13 

C.M.R. Circuits Ltée 	 14 

Crest Circuit Inc. 	 15 

Crimp Circuits Inc. 	 16 

Custom Circuits Ltd. 	 18 

Data Circuits 	 19 

Dynamic & Proto Circuits Inc. 	 20 

Eddy Electronics Mfg. Ltd. 	 21 

Electro Trac Circuits Ltd. 	 22 

Electropac Canada Inc. 	 23 

Filtran Microcircuits Inc. 	 24 

Fineline Circuits Limited 	 25 
Flexcim Services Inc. 	 26 

Graphico Electronics Group 	 27 

Hamilton Engraving Co. Ltd., The 	 28 

ITL Circuits 	 29 

Lazer-Tech Limited 	 31 

Lightning Circuits 	 32 

Metaplast Circuits Limited 	 33 
Milplex Circuit (Canada) Inc. 	 34 

MPC Circuits Inc. 	 35 
Multi-Circuits 	 36 

Myrand Electronic Systems Ltd. 	 37 

Olympic Circuits Canada Inc. 	 38 

Omni Graphics Ltd. 	 39 

PC World 	 41 

PCI 	 43 

Prism Printed Circuits Inc. 	 45 

Quality Circuits Manufacturing Limited 	 46 
RexCan Circuits Inc. 	 47 

Sterling Circuits of Canada Ltd. 	 49 



Assemblage de composants électroniques 

Allendale Electronics Limited 	 53 
Banton Industries Ltd. 54 • 

Car-San Manufacturing Ltd. 	 55 

Component Mate 	 56 

Computer Assembly Systems Ltd. (CompAS) 	 57 
Dowty Aerospace Peterborough 	 58 
Harmic Design 	 60 

HI-Q.A. Inc. 	 61 

IBM Canada Ltée 	 62 

Iotek Incorporated 	 64 

Leo Sakata Electronics 	 65 

L.G. Technologies Ltd. 	 66 
Link Technologies (Canada) Ltd. 	 67 

LSI Logic Corporation of Canada, Inc. 	 69 

Mitel Manufacturing Technologies 	 70 

Pachena Scientific & Industrial Electronics Inc. 	 71 

Prestec Electronics Ltd. 	 72 

Primetech Electronics Inc. 	 73 

QSDM Inc. 	 74 

SC!  Systems, Inc. 	 75 

Surface Mount Technology Centre Inc., The 	 77 

Task Micro-electronics Inc. 	 78 

Tectrol Inc. 	 79 

Centres de services aux entreprises d'ISTC 	 80 

ii 



AVANT-PROPOS 

Le présent répertoire décrit les ressources des entreprises canadiennes 

spécialisées dans la fabrication de cartes de circuits imprimés et 

l'assemblage de composants électroniques. Il s'adresse aux 

principales sociétés du secteur de la technologie de l'information qui, au 

Canada comme à l'étranger, offrent de tels produits et services. 

Ce répertoire fait partie d'une série de documents préparés par 

Industrie, Sciences et Technologie Canada pour souligner la compétitivité 

de l'industrie canadienne sur le plan international dans le domaine de la 

technologie de l'information. 

Le Ministère tient à remercier les sociétés qui lui ont fourni les 

renseignements contenus dans ce répertoire. 

Pour de plus amples renseignements, s'adresser à : 

Division des télécommunications et de la microélectronique 
Direction générale des industries des technologies de l'information 

Industrie, Sciences et Technologie Canada 

235, rue Queen 
OTTAWA (Ont.) 

KlA OHS 
Téléphone : (613) 954-3348 

ou à l'un des Centres de services aux entreprises d'ISTC énumérés 

à la page 80. 
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INTRODUCTION 

La force des entreprises en activité et le dynamisme des nouvelles 

entreprises sont l'assise de l'industrie de l'électronique. En raison de 

la complexité croissante des composants électroniques, les fabricants 
de cartes de circuits imprimés (CCI) et ceux qui en font l'assemblage 

occupent une place de plus en plus importante au sein de cette industrie. 

La vitalité de ce sous-secteur a permis au Canada de se tailler une place au 

sein du vaste marché mondial de l'électronique. 

Cartes de circuits impritnés 

A la base de la technologie des composants électroniques depuis la fin 
des années 40, les CCI sont intégrées aux résistances, aux condensateurs, 

aux relais et aux circuits intégrés. De nouvelles CCI sont sans cesse mises 
au point pour répondre aux exigences des produits et des systèmes 

de pointe. 

Les activités de cette industrie se concentrent autour de 12 grandes 

entreprises, essentiellement de propriété canadienne, qui accaparent plus 

de 70 p. 100 du marché canadien. De nouveaux investissements et un 

élargissement des marchés devraient permettre à ces 12 entreprises de 

concevoir et de perfectionner des procédés complexes et ainsi intensifier 

leurs activités. 

Cependant, les entreprises de moindre envergure pénètrent à leur tour 

sur le marché international. Elles sont devenues concurrentielles grâce à 

un rendement élevé et à leur capacité de mettre rapidement au point 
des prototypes. 

Assemblage 

Les entreprises spécialisées dans l'assemblage de composants 

électroniques sont dotées d'installations ultramodernes répondant aux 
nombreuses exigences de l'assemblage. Elles doivent fabriquer des produits 

de grande qualité qui sont conformes ou même dépassent les normes les 

plus sévères, tout en respectant les délais de livraison. Qu'il s'agisse du 
matériel téléphonique, des produits informatiques ou encore de 
l'appareillage, ces entreprises fournissent des produits et services de façon 

concurrentielle sur les marchés commerciaux et militaires, tant au Canada 
qu'a l'étranger. 
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Activités de l'industrie 

Des programmes continus d'amélioration de la qualité sont lancés pour 

améliorer la qualité et le rendement. Certaines entreprises ont même mis en 

place des systèmes de contrôle de la qualité de l'environnement pour 

veiller à ce que leurs procédés et leurs produits répondent aux normes. 

A l'heure actuelle, l'industrie canadienne de fabrication et d'assemblage 

de CCI connaît une certaine vitalité et l'augmentation prévue des 

expéditions au pays et à l'étranger devrait foumir aux entreprises 

canadiennes une occasion unique de s'affirmer sur les marchés. L'utilisation 

de la technologie de pointe a entraîné une amélioration des ressources 

techniques, une modernisation des installations et des économies d'échelle. 

En tirant parti des débouchés qui s'offrent à elle, l'industrie canadienne 
verra ses efforts sur le plan de la qualité et de la compétitivité couronnés 

de succès. 
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FABRICATION DE CARTES 
DE CIRCUITS IMPRIMÉS 



ADVANCED CIRCUIT 
TECHNOLOGIES 

CORP. 

222, promenade McIntyre 
KITCHENER (Ont.) 
N2R 1E4 

Téléphone : (519) 748-4755 
Télécopieur : (519) 748-6945 

Renseignements : 

Atso Saarkoppel 
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As
dvanced Circuit Technologies Corp. (ACT) conserve, depuis sa 

fondation en 1984, son titre de seule entreprise canadienne 

pécialisée dans les prototypes multicouches. Elle fonde ses 

activités sur la philosophie suivante : les calendriers de livraison doivent 

être respectés et tout compromis en matière de qualité « sous prétexte qu'il 

s'agirait seulement de prototypes » est écarté. Qu'il s'agisse d'un nombre de 

couches pouvant s'élever jusqu'à 20, d'impédance nominale, de rapports 

hauteur/largeur élevés, d'or intense et de polyimide, tout cela est 

disponible dans les délais prévus de 5 à 10 jours. 

Pour répondre à ses nonnes de livraison et de qualité, ACT compte sur 

un personnel très compétent et consciencieux, un système rigoureux de 

contrôle des procédés et de la qualité, des installations modernes 
impeccables d'une superficie de 900 m 2  et des techniques complexes de 

préproduction. 

ACT répondra avec plaisir à la demande de tout client qui cherche à 

tisser une relation satisfaisante à long terme avec son personnel des 

services techniques, de l'expédition et du contrôle de la qualité. 



ALBERTA PRINTED 

CIRCUITS LTD. 

Unité 14 
3650, 19' Rue nord-est 
CALGARY (Alb.) 
T2E 6V2 

Téléphone : (403) 230-3406 
Télécopieur : (403) 291-9342 

Renseignements : 
Wayne H. Bamber, président 
Daniel T. McMuldroch, vice-président 
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As
lberta Printed Circuits Ltd., petite entreprise de fabrication de CCI, 
est au service de l'industrie électronique depuis plus de sept ans. 
on premier objectif est de fournir des solutions économiques à ses 

clients. La société se spécialise dans la production de prototypes et offre à 

des prix concurrentiels tout service selon la grille choisie : 24 h, 3 à 5 jours 

ou encore délai habituel de 6 à 10 jours. 

L'entreprise fabrique des CCI à trous métallisés. Elle offre aussi des 
services de première qualité dans les domaines suivants : phototraçage au 

laser; outillage de précision; services de conception assistée par ordinateur 

(CAO) et de fabrication assistée par ordinateur (FA0); tests de cartes; 

assemblage; tests d'ensembles; soudure à vague; revêtement non 

conducteur; assemblage de faisceaux de câbles; assemblage final et mise 

sous boîtier. La société accepte les données des clients sur disquettes IBM 
compatibles de 5.25 po ou de 3.5 po à haute ou à faible densité, ou encore 
par modem. 



11, avenue Dohme 
TORONTO (Ont.) 
M4B 1Y7 

BTL • 
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Téléphone : (416) 752-2224 
Télécopieur : (416) 752-6719 

Renseignements : 
Chris Keirstead, directeur régional 

des ventes 
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• 
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B TL est le chef de file canadien de la fabrication de circuits flexibles. 
Elle approvisionne les principaux fournisseurs nord-américains 
dans les domaines de l'informatique, de l'aérospatiale, des 

télécommunications et de la défense. 

Fabriqués sur mesure, les produits de en ont trouvé des applications 
dans les domaines suivants : satellites, avions, gyroscopes, affichage à 
cristaux liquides, missiles, unités de disque, prothèses auditives, appareils à 
ultrasons et systèmes de contrôle des aéroports. Les projets de l'entreprise 
vont de la station orbitale Freedom à la nouvelle génération de super-
ordinateurs. Sa réputation repose sur l'excellence technique et la qualité 
supérieure de ses produits. Toujours en mesure de proposer à ses clients 
des solutions aux problèmes de plus en plus complexes d'assemblage et 
d'interconnexion, BU  compte bien continuer d'occuper une place 
prépondérante sur ce marché. 

BU offre les produits et les services suivants : 

• Circuits flexibles simple face, normalement constitués de une demi-
once, de une once ou de deux onces de cuivre, mais pour lesquels 
des renforts de kapton FR-4/G10 à nu sur un côté ou sur les deux 
côtés peuvent être ajoutés 

• Circuits flexibles de type 2 double face à trous métallisés 

• Circuits flexibles de type 3 multicouches à trous métallisés 

• Circuits flexibles de type 4 flexorigides 

• Circuits flexibles conformés, commençant normalement par un film 
de cuivre de 0,010 po; doigts et pastilles de 0,010 po; portion 
gravable du circuit de 0,004 po 

• Lignes fines, présentement de 2 mil avec espacements de 3 mil sur 
les cartes flexibles double face 

• Homologation Underwriter's Laboratories of Canada (U.L.) 

• Montage de connecteurs et de composants supplémentaires; soudure 
conforme à la norme DoD-2000 

• Circuits flexibles à interconnexions permettant de remplacer les 
circuits flexorigides à bien meilleur marché; les circuits conformés 
sont enfichés directement dans les cartes rigides 

• Circuits flexibles de type 5, multicouches et sans trou métallisé 

• Installations agréées selon la norme américaine de chiffrement 
DESC et par le ministère de la Défense nationale pour les circuits 
de types 1, 2, 3, 4 et 5, 

• Conception entière à l'Interne 

• Façonnage de kapton au laser pour le traçage ou l'amincissement du 
revêtement, permettant de réduire le coût des prototypes en 
éliminant l'outillage manuel 

• Circuits flexibles longs, jusqu'à 60 pi. 



BU emploie 75 personnes à plein temps. Ses ventes se sont chiffrées à 

7,2 effilions de dollars en 1992. Au cours des douze prochains mois, la 

société se propose d'investir un million de dollars en immobilisations afin 

d'améliorer sa gamme de produits, surtout par des lignes plus fines et des 

circuits multiflexibles plus complexes. mi répondra ainsi aux exigences de 
ses clients, notamment Motorala, Lockheed, Novatel, AMP et Raytheon. 
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CAD ENGINEERING 
DESIGN INC. 

232, chemin Herzberg 
KANATA (Ont.) 
K2K 2A1 

Téléphone : (613) 591-2418 
Sans frais : 1-800-265-5745 
Télécopieur et modem : (613) 591-7231 

Renseignements:  
Peter Kim 
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F ondée en 1985, Cad Engineering Design Inc. compte sur un 
personnel compétent pour répondre aux besoins des clients en 
matière de conception et de fabrication de CCI et d'outils de 

génération d'images. Dans un bâtiment d'une superficie de 1 858 m2, elle 
regroupe un centre de perçage et de fraisage à commande numérique, un 
phototraceur à rayons laser et un phototraceur vectoriel ainsi qu'un système 
très complexe de fabrication de cartes. Ce dernier permet d'offrir aux 
clients, et ce, à des prix concurrentiels, une gamme de produits de qualité 
supérieure, notamment : 

• CCI simple face 

• CCI double face 

• CCI multicouches 

• CCI flexibles 

• Lignes ultrafines. 

Les matériaux de base utilisés sont le FR-4, le polyimide et les 
matériaux flexibles. Se spécialisant dans la fabrication rapide de prototypes 
et la production en petits lots, Cad Engineering Design a acquis une 
excellente réputation auprès de clients tels que BNR et Northem Telecom. 
Les cartes sont normalement livrées en cinq à dix jours, mais des tarifs 
spéciaux permettent une livraison en moins de cinq jours. 

L'entreprise accepte les données des clients sur les suppcfrts suivants : 

• Disquettes compatibles IBM de 5 1/4 po ou de 3 1/2 po à 
haute densité 

• Modem et télécopieur 

• Bande magnétique 

• Film sec. 



CAMPTECH II 
CIRCUITS INC. 

81, rue Bentley 
MARICHAM (Ont.) 
L3R 3L1 

Téléphone : (416) 477-8790 
(Marlcham) 
Télécopieur : (416) 477-8753 
Télex : 06-986642 
Téléphone : (416) 495-1346 (Toronto) 

Renseignements : 
Pat A. Campagna, président 
Joe Leonetti, directeur des ventes 

au Canada 
Susan MacPhail, Service des ventes 

au Canada 
Sean Culliton, directeur des ventes 

aux États-Unis 
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C amptech II Circuits Inc. est une entreprise novatrice qui s'emploie 
au perfectionnement continu des procédés très techniques utilisés 
par sa société mère, Camptech Circuits Inc., qui a été établie en 

1980. Les installations de fabrication de la société occupent une superficie 
de 2 320 m2  et affichent l'un des meilleurs rendements au sein de 
l'industrie. L'entreprise a la réputation d'être à l'avant-garde dans le 
domaine des CCI. 

Camptech II Circuits Inc. se spécialise dans la production de CCI 
multicouches, de 3 à 12 couches, et de cartes montées en surface avec 
des lignes et des espacements de 0,005 à 0,007 po. Elle peut livrer de 5 à 
50 unités dans des délais serrés et effectuer des livraisons régulières pour 
répondre à des commandes en série. Les installations font l'objet d'une 
évaluation pour obtenir l'homologation militaire MIL 55110D et l'ISO 9000. 
La société peut aussi fabriquer des cartes plus simples, simple face et 
double face; toutefois, les coûts de démarrage exigent des commandes en 
grandes quantités. 

L'entreprise utilise les procédés suivants : 

• Traitement de l'image sur film sec 

• Masques de soudure sur film sec 

• Masques de soudure au liquide photosensible 

• Masques de soudure sur cuivre nu (nivellement de soudure 
à l'air chaud) 

• Placage or et nickel 

• Placage or sélectif 

• Encre conductrice au carbone 

• Tests de cartes nues (liste d'interconnexions et point par point) 

• Phototraçage à l'interne avec réception des données par modem. 

Procédés homologués 

• MIL-275C 

• U.L. 

• IPC. 



CENTURY 
CIRCUITS INC. 

Unité 12 
3241, chemin Kennedy 
SCARBOROUGH (Ont.) 
M1V 2J8 

Téléphone : (416) 298-9974 
Télécopieur : (416) 298-0458 

Renseignements : 
Frank Durigon, président 
Ray Campbell, directeur des ventes 

à l'étranger 
Dave Towsey, directeur des ventes 
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C entury Circuits Inc. (auparavant Camptech Circuits) est installée à la 

même adresse depuis plus de douze ans. Elle emploie 50 personnes 

et fabrique des CCI simple face, double face et multicouches dans 

ses locaux d'une superficie de 1 500 m2 . 

Cette société fournit un service supérieur, ce qui est sa vocation 

première, et des produits de grande qualité à des prix concurrentiels. 

Souhaitant être reconnue comme « la maison des CCI de qualité des 

années 90 «, elle a presque atteint l'objectif qu'elle s'était fixé, soit compter 

75 clients aux États-Unis. 

L'entreprise se spécialise dans la production complète, de la conception 

jusqu'à l'assemblage. Elle offre à sa clientèle plusieurs années d'expérience, 

ce qui permet d'éviter les défauts sérieux dans les tracés. Ses compétences 

s'étendent aux domaines suivants : 

Tolérances et capacités de fabrication 

Épaisseur de la carte 

Épaisseur du cuivre 

0,005 à 0,25 po 

0,5 oz (0,0007 po) à 3 oz (0,0042 po) 

; Couches internes et couches externes 

• Nombre maximum de couches 12 

• Dimensions maximales 

de la carte 	 16 po sur 22 po • 

• Dimensions du tableau 

• de commande 	 minimum 9 po sur 12 po 
• 

maximum 16 po sur 24 po 

Dimension du conducteur 
largeur/espacement 	0,005 po/0,007 po 

Épaisseur minimale de l'âme 0,006 po 

Rapport hauteur/largeur 

du trou 

Alignement des couches 

Après lamination 

Impédance contrôlée 

Tests de continuité 

Substrats 

• Époxyde et verre FR-4 

- Bifonctionnel 

- Tétrafonctionnel 

- Multifonctionnel 

- Bismaleimide triaxine 

- Téflon 

normal, 4:1 

spécial, 5:1 

± 0,005 po ou minimum 

Pièce annulaire requise 

± 10 p. 100 

Jusqu'à 250 V, technologie montée en 
surface et technologie à trous 



Finis 

• Nivellement de soudure à l'air chaud 

• Fusion étain-plomb 

• Nickel-or (y compris en cuve profonde) 

• Masques de soudure 
- Film sec 

- Époxyde liquide photosensible 

- Traitement thermique 

Spécifications et homologations 

IPC AGOOD 	 Spécifications des tableaux de 

connexions imprimées de 
types 1, 2 et 3 

MIL-1-45208 	 Exigences pour les systèmes 

d'inspection 

MIL-STD-45662 	 Exigences pour les systèmes 

d'étalonnage 

U.L. 	 Dossier n° E141559 

IPC 	 Toutes les spécifications applicables 

à la fabrication des tableaux de 

connexions imprimées 

Délais 

• Prototypes 

Production 

De trois à cinq jours pour ceux 

double face 

De cinq à dix jours pour ceux 
multicouches 

De deux à quatre semaines pour 

les produits double face 

De trois à quatre semaines pour 
les produits multicouches. 

B  



CIRCO CRAFT 
CO. INC. 

205, boulevard Brunswick 
POINTE-CLAIRE (QC) 
H9R 1A5 

Téléphone : (514) 694-8400 
Télécopieur : (514) 694-4457 
Canada : 1-800-463-2976 
États-Unis : 1-800-463-9478 

Renseignements : 
Dwayne Poteet, chef de la qualité 

et vice-président, Technologie 
Bob Lazzara, directeur, Ventes 

et commercialisation à l'étranger 
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D epuis près de deux décennies, Circo Craft Co. Inc. offre des 
compétences techniques et un service complet à sa clientèle 
internationale. Elle vient en tête des fabricants canadiens 

indépendants de circuits imprimés et exporte plus de 50 p. 100 de 
ses produits. 

Pour répondre aux besoins de ses clients, la société dispose 
d'installations lui permettant de s'occuper du processus entier de 
fabrication, soit de l'amélioration de la conception jusqu'au produit fini, et 
ce, à l'aide des procédés suivants : production de dessins-modèles par CAO 

et FAO avec transmission directe des données; salles blanches de catégorie 
10 000; techniques de pointe de masques de soudure; systèmes de 
lamination de grande capacité ainsi que placage et perçage des couches. 
Grâce à ses investissements constants en immobilisations reliées aux 
techniques de pointe, l'entreprise satisfait aux exigences des clients dont 
les systèmes sont de plus en plus complexes. Elle fournit ce surcroît 
d'excellence auquel s'attendent ses clients et qui est le garant de sa réussite. 

La clientèle internationale de Circo Craft comprend des chefs de file 
des domaines des télécommunications, de l'informatique et de l'automobile, 
tels Motorola, Northem Telecom, Philips, Delco, IBM et Storage 

Technology. 

Le souci de la qualité s'applique à toutes les facettes des opérations. Le 
système de contrôle de la qualité répond à la norme ISO 9000 et s'appuie 
sur un programme reconnu de formation et de perfectionnement du 
personnel ainsi que l'utilisation de méthodes statistiques intégrées visant à 
réduire les variations dans les processus. Des normes de qualité 
rigoureuses, des tests perfectionnés de fiabilité et des améliorations 
constantes apportées aux procédés ont valu à l'entreprise de devenir le 
fournisseur attitré de clients importants. 

Le Centre d'innovation technologique que vient d'ouvrir Circo Craft se 
spécialise dans la fabrication rapide de prototypes et de préproductions 
ainsi que dans la mise au point d'applications de procédés et de matériaux. 
La société est inscrite aux bourses de Montréal et de Toronto sous le 
symbole CCC. 

• Chiffre d'affaires en 1991 : 81,1 millions de dollars 

• Usines : Kirkland, Pointe-Claire, Granby, et San Germàn, Porto Rico 

• Superficie totale des usines : 53 232 m 2  

• Nombre d'employés : 864. 

Produits et services 

• Cartes de circuits multicouches en grande quantité 

• Impédance nominale 

• Circuits double face montés en surface 

• Masques de soudure photosensible Du Pont VALU et CIBA GEIGY 

• Placage or sélectif et en cuve profonde. 



CIRCTRONICS 

40, Concourse Gate 
NEPEAN (Ont.) 
K2E 8A6 

Téléphone : (613) 723-7105 
Télécopieur : (613) 225-4482 

Renseignements : 

Gerry Geraghty, directeur général 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

C irctronics, une division de Gandalf Data Ltd., emploie 30 personnes 

qualifiées et dispose des installations les mieux équipées de la 

région d'Ottawa pour la fabrication de CCI. Elle offre une grande 

variété de services et se spécialise dans la production rapide de prototypes 

ainsi que de cartes double face et de cartes multicouches de qualité 
supérieure. 

La société compte plusieurs années d'expérience dans la fabrication de 
CCI aux lignes fines et de CCI montées en surface. Ses cartes répondent 
aux normes U.L. et aux spécifications de l'Institute for Interconnecting and 
Packaging Electronic Circuits (IPC). 

Fondée il y a plus de 17 ans, Circtronics a de nouvelles installations 
d'une superficie de 1 670 m2  conçues sur mesure et dotées de matériel 
ultramoderne qui la démarque de ses concurrents. 

Ses installations de traitement sont l'une des meilleures en Amérique 

du Nord sur le plan écologique et son système de masques de soudure 

photosensible humide ou à sec Du Pont VALU élimine les ponts de 

soudure et améliore considérablement l'apparence du produit. 
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CIRCUIT 
GRAPHICS LTD. 

8070, rue Winston 
BURNABY (C.-B.) 
V5A 2H5 

Téléphone : (604) 420 -3313 
Télécopieur : (604) 420-7525 
Modem : (604) 420-7101 

Renseignements : 
Avraham Elarar, président 
Gus Salvino, directeur des ventes 
Hugh 1Cay, vice-président, Expansion 

• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 

• 

• 
• 
• 

Fondée en 1973, Circuit Graphics Ltd. est le plus important et le plus 
ancien fabricant de tableaux de connexions imprimées de l'ouest du 
Canada. Elle offre une gamme complète de ces tableaux et de 

services complémentaires, des prototypes fabriqués dans des délais très 
courts à la production en série. 

Installations 

La société possède des installations modernes d'une superficie de 
2 320 m2  qui lui permettent d'offrir les techniques de production et les 
produits les plus récents, notamment : 

• Tableaux de connexions imprimées, simple face, double face 
et multicouches 

• Prototypes 

• Production 

• Géométries fines et montage en surface 

• Masques de soudure sur cuivre nu 

• Masques de soudure photosensible 

• Tests électriques de cartes nues 

• Outils numériques (disquettes, bandes magnétiques, modems). 

Un système de fabrication intégrée par ordinateur (FIO) gère les 
données fournies par le client durant le processus de fabrication et assure 
l'ordonnancement, le suivi des commandes et le contrôle de la qualité en 
temps réel. 

Assurance de la qualité 

Tous les procédés et les dossiers sont documentés, surveillés et 
contrôlés au moyen d'un contrôle statistique des procédés (CSP). Un 
programme rigoureux d'amélioration soutenue de la qualité assure le client 
du respect de ses spécifications les plus exigeantes; la documentation issue 
du système de contrôle de la qualité et des procédés peut être vérifiée par 
les clients. La société est homologuée d'après la norme ISO 9002-1987 de 
l'Institut de gestion de la qualité, une division de l'Association canadienne 
de normalisation (CSA). 

Service 

Au cours des dix -huit dernières années, Circuit Graphics a acquis la 
réputation d'une entreprise assurant un service de qualité exceptionnelle à 
sa clientèle car elle s'emploie à adapter son service aux demandes de plus 
en plus exigeantes. Comme la société aime le travail bien fait, bon nombre 
de clients lui sont fidèles depuis plus de dix ans. 
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CIRCUIT IMAGES INC. 

Unité 10 
405, chemin Britannia est 
MISSISSAUGA (Ont.) 
L4Z 3E6 

Téléphone : (416) 507 -9111 
Télécopieur : (416) 507-9112 
Modem : (416) 507-9113 

Renseignements : 
Neil Harris, président 
Carol Powley, Service des ventes 

au Canada 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
• 

• 

• 

• 
• 

• 

• 

• 
• 

C
ircuit Images Inc. a été incorporée en 1988. L'entreprise fait affaire 
au Canada et dans les principaux centres d'électronique des États-
Unis. Environ 40 p. 100 des revenus pour l'exercice financier 1991 

provenaient de ce dernier pays. 

Circuit Images offre des services économiques de traçage de circuits 
imprimés. L'utilisation de la méthode juste-à-temps permet aux clients de 
lancer rapidement leurs produits. Les concepteurs de CCI travaillent 
étroitement avec le personnel des services techniques à la clientèle et 
utilisent un procédé automatisé unique. Ce dernier permet à l'entreprise de 
livrer des dessins précis, produits rapidement et dans les délais prévus. 

Phototraçage en 24 h 

Le service des films exécute et livre chaque commande de 
phototraçage en moins de 24 h. Tout le matériel est de marque Kodak et 
tous les originaux et les copies ont une épaisseur de 7 mil. La mise en 
forme des données et le panneautage à l'aide d'un système de FAO sont 
également disponibles. La trame des phototracés, les rubans de perçage à 
commande numérique et les films composites sont livrés dans un boîtier 
protecteur ondulé. 

• 

• 

• 
• 

• 

• 
• 

• 
• 

• 

Services complémentaires 

Les services offerts par la société touchent à tous les aspects de la 
présentation des circuits imprimés : saisie des schémas, documentation, 
tracé des CCI, montage mécanographique ou sur tôle, phototraçage, 
fabrication, fourniture de composants et services d'assemblage clés en 
main. Les produits ont de 1 à 20 couches, sont à trous ou montés en 
surface, flexibles ou flexorigides. Ils sont offerts sur les marchés 
commerciaux ou militaires. 
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CIRCUITS GRM 
CIRCUITS INC. 

4960, rue Courval 
SAINT-LAURENT (QC) 
H4T 1L4 

Téléphone : (514) 344-5333 
Télécopieur : (514) 344-3334 
Modem : (514) 344-5335 

Renseignements : 
Marcel Vigneault, président 

• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

Ae
la suite d'un incendie la veille de Noël 1992, Circuits GRM Circuits 
Inc. inaugurait ses nouveaux locaux d'une superficie de 2 320 m 2 

 n janvier 1993. Au cours des travaux de rénovation de l'entreprise, 

tout le système de production a été revu et modernisé, et ce, au coût de 
3 millions de dollars. 

Un système complet de génération d'images, la réception de données 

par modem et un réseau informatisé de traitement de fichiers à l'aide de 
systèmes de CAO et de FAO permettent maintenant à la société de 
contrôler le traçage au laser, le perçage et le guidage-tracé à l'aide du 
matériel Excellon. Les installations de production permettent de réaliser des 
lignes et des espacements de 6 mil et de superposer jusqu'à 12 couches. 
L'usine peut fabriquer des produits couvrant une superficie de 1 951 m 2 

 par mois. 

Les clients de Circuits GRM peuvent compter sur un service fiable et 
de qualité supérieure, qui s'étend de la production de prototypes à la 
production en série. Les nouvelles installations recevront les homologations 
U.L. et ISO 9003. 

Produits 

• Cartes simple face, double face et multicouches 

• Masques de soudure sur cuivre nu. 

Services 

• Communication par modem 

• CAO et FAO 

• Phototraçage 

• Tests électriques. 
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C.M.R. 
CIRCUITS LTÉE 

850, rue Selkirk 
POINTE-CLAIRE (QC) 
H9R 3S2 

Téléphone : (514) 426-5525 
Télécopieur : (514) 426-5524 
Modem : (514) 426-9445 

Renseignements : 
Luciano Rossi, président 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

C .M.R. Circuits Ltée sert l'industrie de la technologie de pointe depuis 
huit ans. Axée sur l'innovation et la croissance, la société s'engage 
à maintenir une qualité supérieure et des délais de production très 

courts, dans les 24 h. Vingt employés travaillent dans les nouvelles 
installations ultramodernes, qui occupent une superficie de 1 490 m 2 . 

Produits 

La gamme de produits comprend les cartes multicouches, flexibles, 
flexorigides, à âme métallique et double face ainsi que les cartes-clés. La 
société se spécialise aussi dans les produits utilisant des matériaux peu 
courants comme le duroïde, le polyimide, le kevlar et le kapton. 

Services 

L'entreprise offre des services de phototraçage, fabrique des cartes à 
impédance nominale et effectue des tests de cartes nues. 

• 
• 
• 
• 
• 

Homologations 

Circuits C.M.R. est homologuée U.L. et fait l'objet d'une évaluation 
visant sa certification aux fins des spécifications militaires (MIL). 
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Téléphone : (416) 439-9515 
Télécopieur : (416) 289-0487 

Renseignements : 
Ramesh Patel 
Ross Armitage 

CREST CIRCUIT INC. 
• 
• 

• 
• 

Unité 10 
690, avenue Progress 
SCARBOROUGH (Ont.) 
M1H 3A6 

• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 

• 

• 
• 

Fondée en 1978, Crest Circuit Inc. a acquis une réputation enviable 

dans le domaine de l'électronique en tant que fabricant de matériel 

d'origine de grande qualité. La société fabrique depuis 12 ans 
: des cartes simple face, double face et multicouches, pouvant atteindre 
: 20 couches. Elle occupe des locaux d'une superficie de 1 670 m2, dans 
•• l'est de Toronto. 

Crest Circuit offre des services de tests électriques, du matériel de 

nivellement de soudure à air chaud, du matériel de guidage-tracé à contrôle 

numérique pour la production des configurations de cartes mères, des 

procédés photosensibles, des systèmes d'adhérence et des techniques de 
placage nickel-or. Dans la salle de programmation, une unité centrale 

contrôle les opérations de perçage et de traçage. Au moyen de bandes 

magnétiques et de disquettes, la société fait le montage point par point. 

Pour ce qui est des panneaux à circuits fins, elle offre la génération 
d'images sur film sec et humide. 

Crest Circuit se spécialise dans la production en petits lots et celle en 

série. Des prix concurrentiels étant essentiels au succès de l'entreprise, 

celle-ci se sert autant que possible d'équipement automatisé pour répondre 
aux demandes de production en série. Crest Circuit est homologuée d'après 
la norme U.L., n° E-80447. 

L'entreprise offre les services suivants : dessin au moyen de schémas; 
phototraçage au moyen de bandes magnétiques et de disquettes; dessins 
point par point au moyen de cartes mères. L'entreprise a pour principe de 

s'assurer que les employés possèdent les outils nécessaires pour produire 
du matériel de qualité, et ce, dans les délais exigés. 

Un personnel dynamique et consciencieux offre aux clients des 

services techniques de pointe, un système efficace de production, des 
produits de qualité, des livraisons dans les délais prévus ainsi que des 
prix concurrentiels. 
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CRIMP CIRCUITS INC. 

Unité 1 
111, avenue Martin Ross 
DOWNSVIEW (Ont.) 
m3j 2M1 

Téléphone : (416) 665-2466 
Télécopieur : (416) 665 -0655 
Modem (416) 665-2931 

Renseignements : 
Chiman Patel, directeur général 

• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 

C
rimp Circuits Inc. est dotée d'installations de fabrication complète de 
CCI simple face, double face et multicouches. Les délais de livraison 
sont de 24 h pour les CCI double face et de 48 h pour les CCI multi- 

couches. Membre de l'IPC, la société compte plusieurs années d'expérience 
dans la production et le contrôle de la qualité, ce qui lui permet de garantir 
des cartes sans défaut, produites à temps et homologuées U.L. Elle dispose 
d'une station de FAO à chargement frontal, assure le phototraçage et une 
transmission par modem en moins de 24 h. 

L'entreprise, fondée en 1980, appartient à des intérêts privés, emploie 
50 personnes et dispose d'installations modernes d'une superficie de 
2 420 m2 . Depuis 1988, la succursale CNC Metal Fabrication construit des 
panneaux, des châssis, des pupitres, des ensembles et des boîtes de métal. 

Matériel et procédés en usine 

• Programmation OPIC IIIC 

• Conversion des données de perçage à commande numérique 
du format IBM au format Excellon 

• Matériel de guidage-tracé de perceuse EX 200 à commande 
numérique, perceuse Mark 5 à commande numérique et matériel 
de guidage-tracé Ail-400 à commande numérique 

• Film sec et sélection 

• Production à la chaîne de trous métallisés 

• Placage électrolytique 

• Système de gravure ASI-757 

• Chaîne de production à refusion 

• Chaîne de placage nickel-or 

• Nivellement à l'air chaud 

• Tests électriques, testeur universel 10V 250V 

• Traitement multicouches, presse TMP 

• Masques de soudure photosensible 

• Phototraçage au moyen de fichiers Gerber ou HPGL. 

Caractéristiques des CCI 

• Tracés à partir de schémas 

• Simple face, double face et multicouches 

• Ensemble de circuits fins par un procédé de film sec 

• Impression et gravure 

• Alvéoles et acheminement spéciaux 

• Guidage-tracé, perforation et réinsertion sur mesure sous forme 
de panneau 

• Placage nickel-or sur les pointes de contact 

• Assemblage complet et soudure à vague 
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• Tests électriques complets 

• Encre au carbone conductrice sur les unités de touche 

• Transmission des fichiers par modem 

• Phototraçage à l'interne 

• Machine informatisée à encoches, à commande numérique 

• Système Orbot AOI. 
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CUSTOM 
CIRCUITS LTD. 

1801, rue McAra 
REGINA (Sask.) 
S4N 6C6 

Téléphone : (306) 781-7222 
Télécopieur : (306) 781-7223 

Renseignements : 
Duane V. Edbom, président 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 

C ustom Circuits Ltd. a été incorporée en 1984 pour répondre en 

Saskatchewan à la demande croissante de CCI de qualité. Ses 
installations permettent d'effectuer le perçage à commande 

numérique, la programmation informatisée, la lamination et l'exposition 

sur film sec, le placage chimique ou électrolytique, les masques de soudure 
sur cuivre nu, le guidage-tracé ainsi que du matériel d'inspection et de 
laboratoire. Elles comprennent du matériel automatique de formage des fils 
de liaison, de soudure à vague et de nettoyage à l'eau. 

L'entreprise occupe un bâtiment moderne d'une superficie de 500 m 2 . 

En faisant couramment appel aux services de messagerie de nuit, elle peut 
fournir un excellent service de prototypes, que bon nombre de grandes 
entreprises ne peuvent égaler. La clientèle de Custom Circuits est répartie 
entre Victoria, en Colombie-Britannique, et Winnipeg, au Manitoba, en plus 

de quelques clients réguliers aux États-Unis. 

La société continue d'augmenter la gamme de ses services, 
notamment : la conception électronique, la génération de dessins-modèles 
à l'aide d'un système de CAO, la sérigraphie, l'assemblage électronique, la 
soudure à vague, les ensembles électroniques fabriqués sur mesure et les 
tests finaux. 

Custom Circuits se spécialise dans la production rapide de prototypes 
et dans la fabrication en petits lots de circuits imprimés simple face et 
double face. Les délais de livraison dans les cas des prototypes de CCI 
double face avec masques de soudure et sérigraphie varient de 24 h à 
5 jours. Normalement, les commandes sont livrées dans un délai de deux 
à trois semaines. 
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DATA CIRCUITS 

Division de QTA Circuitry 
6380, chemin Viscount 
MISSISSAUGA (Ont.) 
L4V 1H3 

Téléphone : (416) 672-3833 
Télécopieur : (416) 672-3869 

Renseignements : 
mike mehra, président 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
D ata Circuits est un fabricant iridépendant de CCI, de propriété 

privée, situé à moins de 1 km de l'aéroport international de 

Toronto. Ses installations d'une superficie de 1 950 m 2  ont été 

construites il y a 9 ans. Elles abritent du matériel de pointe et sont 

exploitées et dirigées par une équipe de spécialistes qui sont des pionniers 

dans le domaine. Vouée à des normes de grande qualité et au respect des 

délais de livraison, la société offre un éventail de services s'appuyant sur 

diverses techniques, allant de la consultation en matière de conception 

jusqu'à la production en série. 

Technologie 

• CCI simple face, double face, multicouches 

• CCI montées en surface et à trous 

• Impédance nominale 

• Gestion thermique (dissipateurs thermiques ou âme métallique) 

• Trous borgnes et enterrés 

• Carte embarquée et transfert automatique sur bande 

• Masques de soudure sur cuivre nu et placage sélectif. 

Matériaux traités 

• Tous les types d'époxyde 

• Bismaleimide triaxine 

• Téflon 

• Polyimide. 

Spécifications et vérifications 

• MIL-1-45208 

• U.L. 796 

• Spécifications de l'IPC. 
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DYNAMIC & PROTO 
CIRCUITS INC. 

9, avenue Pineland 
STONEY CREEK (Ont.) 
L8E 3A4 

Téléphone : (416) 662-2331 
Télécopieur : (416) 662-3366 
Téléphone : (416) 826-1350 (Toronto) 

Renseignements : 
Ralph Brenner, directeur général 
Vince Valeri, directeur des opérations 

• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

D ans un domaine aussi complexe et axé sur la technologie de 
pointe que celui des CCI, une relation avec un fabricant fiable est 
tout aussi essentielle au produit fini que le dessin-modèle. C'est 

pourquoi, depuis sa fondation en 1974, Dynamic & Proto Circuits a établi 
son avance en étant plus qu'un simple fournisseur de CCI. La société est 
vouée au service à la clientèle et se considère comme l'extension, le pilier 
de cette dernière. Elle peut répondre rapidement, facilement et 
efficacement aux demandes de ses clients en étant à l'écoute de leurs 
besoins et en travaillant en étroite collaboration avec leur personnel, et ce, 
dans une atmosphère de confiance et de respect mutuels. L'entreprise aide 
ses clients à trouver des réponses innovatrices à leurs besoins et à les 
mettre en application. 

Comptant parmi les chefs de file des fabricants de CCI du Canada, 
Dynamic & Proto Circuits offre de nombreux produits, notamment : 

• Cartes simple face et double face 

• Cartes multicouches complexes 

• Panneaux arrière de grande dimension 

• Alvéoles enfouies 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• Connexions sur mesure avec dissipateurs thermiques 

• Cartes à âme métallique 

• Matériaux spéciaux 

• Technologie de montage en surface et de lignes fines. 

Pour répondre aux normes de vitesse, de précision et de qualité 
supérieure, les installations de production font appel à la technologie de 
pointe. Le système de FAO à chargement frontal saisit les données des 
clients par modem ou sur disquette, ce qui permet un échange de données 
plus rapide et précis. Le matériel de phototraçage le plus récent permet à 
l'entreprise d'assurer vitesse, précision et conformité totale aux 
spécifications tandis que le matériel de vérification optique automatique 
haut de gamme garantit l'intégrité optimale du produit. Ces installations 
ultramodernes permettent de livrer des prototypes en deux jours et 
de terminer la production complète dans une période de quatre à 
cinq semaines. 

Min de continuer à fournir des services techniques et des services à la 
: clientèle supérieurs, la société prévoit inaugurer de nouveaux locaux d'une 
•. superficie de 4 180 m2  en juillet 1993. Ces derniers comprendront les 
: systèmes les plus récents de contrôle de l'environnement, qui permettront 

d'excéder non seulement les normes actuelles, mais aussi celles qui 
pourraient être établies à l'avenir. 

Dynamic & Proto Circuits est située près de la frontière, entre Toronto 
et Buffalo, dans l'État de New York. Ses installations sont homologuées 
MIL-P-55110 (GF et GI), DND AQAP-4, MIL-1-45208, WS 6536, U.L. et 
ISO 9002. 
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EDDY ELECTRONICS 
MFG. LTD. 

3440, 93' Rue 
EDMONTON (Alb.) 
T6E 6A4 

Téléphone : (403) 450-0164 
Télécopieur : (403) 450-0164 

Renseignements : 
John S. Eddy, président 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

Fondée en 1983, Eddy Electronics Mfg. Ltd. possède des installations 
d'une superficie de 278 m 2  et met en pratique les nouvelles 

méthodes juste-à-temps. Chaque employé participe activement au 

service à la clientèle et au contrôle de la qualité. Dans une industrie où la 

concurrence est vive et où le temps est un facteur décisif, le service prompt 

et le contrôle rigoureux de la qualité représentent les meilleurs atouts. 

Vu qu'un service prompt et assidu peut parfois ne pas répondre à toutes 
les exigences des clients, la société fournit des calendriers de livraison 

accélérée. Les installations de production ont été agrandies récemment 

pour inclure les éléments suivants : capacité de modem suffisante pour 

saisir les fichiers de données; système informatisé à commande numérique 
Excellon; perceuse à six axes pour accélérer la production et phototraçage 
direct à partir de la disquette. 

Eddy Electronics fabrique des CCI simple face, double face et à trous 

métallisés et, à cette fin, elle fait appel à des procédés spécialisés tels les 

masques de soudure photosensible, le placage or, la sérigraphie et de 
nombreux services habituels. Elle est particulièrement reconnue pour ses 

lignes fines et ses tolérances en matière d'espacement (jusqu'à 0,0127 cm). 

Soucieuse de l'environnement, Eddy Electronics utilise des procédés 
plus écologiques. Grâce à ses travaux de R-D, elle a mis au point un 
procédé de production de cartes au moyen d'un système entièrement au 

cuivre; la finition métallique est faite d'argent massif. Ce procédé élimine le 

recours à la soudure électrolytique et, donc, les émissions toxiques de 
plomb, d'étain et de fluoborate. 

La société poursuit ses activités de R-D pour découvrir de meilleures 

méthodes de production qui répondent aux exigences croissantes des 

clients. Encouragée par le succès relié à l'expansion récente de ses 
installations, elle a décidé de poursuivre cette expansion au début de 1993. 
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ELECTRO TRAC 
CIRCUITS LTD. 

144, chemin Bannister 
WINNIPEG (Man.) 
R2R 063 

Téléphone : (204) 694-4000 
Télécopieur : (204) 694-7018 

Renseignements : 
Robert R. P. Turcotte, directeur général 
Gunter B. Kuklik, directeur 

de la commercialisation 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
F,4  lectro Trac Circuits Ltd. est une entreprise spécialisée dans la 

fabrication de CCI simple face et double face. Fondée en 1983, 
	 elle a mis sur pied une équipe spécialisée qui allie connaissances 
scientifiques et qualité de l'exécution. La qualité des produits et le respect 

des calendriers, principaux facteurs attirant les clients, sont les priorités de 

chaque employé. Cette attitude a valu à l'entreprise une augmentation de 

ses ventes de l'ordre de 400 p. 100 de 1987 à 1990. 

La société fabrique des cartes simple face et double face à trous 

métallisés et offre les services suivants : 

• Phototraçage 

• Application de masques de soudure et identification des composants 

par sérigraphie 

• Connecteurs plats plaqués or 

• Application de masques de soudure sur cuivre nu 

• Production de configurations particulières (fentes, découpures, 

formes spéciales) 

• Tests électriques de cartes nues. 

Tous les procédés sont homologués U.L. Electro Trac Circuits sert 

petites entreprises et des grandes sociétés internationales, de la côte 
du Pacifique au sud de l'Ontario, ainsi que des entreprises du Midwest 

américain et de Géorgie. Elle compte poursuivre sa croissance rapide en 

améliorant constamment sa capacité et son matériel de fabrication pour 

élever ses normes supérieures de qualité et de service. Que les clients 
aient besoin de prototypes dans de courts délais ou de produits fabriqués 
en série, la société leur accordera l'attention nécessaire pour qu'ils 

soient satisfaits. 

des 
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ELECTROPAC 
CANADA INC. 

70, boulevard Brunswick 
DOLLARD-DES-ORMEAUX (QC) 
H9B 2C5 

Téléphone : (514) 683-9555 
Télécopieur : (514) 683-0858 
Modem : (514) 683-9872 

Renseignements : 
John C. Klein, vice-président 
Vincent M. Berardino, agent des ventes 
Walter Czerwionlca, agent des ventes 
Helga Kozysen, Service à la clientèle 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

V 

• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 

F4  lectropac Canada Inc. fabrique des CCI de qualité à prix 
concurrentiels, qu'elle livre dans les délais prévus. Elle fait partie du 
	 groupe d'entreprises Electropac qui comprend : Electropac Co. Inc., 
de Manchester, au New Hampshire; Prototype Circuits Inc., de 
Londonderry, au New Hampshire; Electropac (U.K.) Ltd., de Skelmersdale, 

en Grande-Bretagne; et Electropac Planar Ltd., de St. Catharines, en 
Ontario, une nouvelle acquisition. 

La société est parmi les chefs de file de la fabrication des CCI au 
Canada. Elle emploie plus de 130 personnes, effectue des ventes de plus de 
12 millions de dollars et occupe des locaux d'une superficie de 3 577 m 2 

 auxquels s'en ajouteront 1 068 m2  en 1993. 

La croissance continue d'Electropac Canada résulte de la satisfaction de 
la clientèle, objectif qui est atteint en répondant aux exigences de cette 
dernière et, même, en les dépassant. La société a la réputation d'être un 
fabricant dynamique qui propose un service exceptionnel, une qualité 
excellente et des prix concurrentiels. Le succès est mesuré en termes de 
rentabilité. Cette exigence financière est bien comprise par l'équipe dyna-
mique et innovatrice, et répond ainsi aux besoins croissants des clients. 

Electropac Canada dessert les secteurs des télécommunications, de 
l'automobile, de l'informatique, de l'électronique grand public et des 
instruments ainsi que le secteur de la défense. 

Produits 

• CCI simple face, double face et multicouches 

• MIL-P-55110D, types 1, 2 et 3 

• Homologation U.L. 796 au niveau le plus élevé, soit 94V-0. 

A l'aube du )0Ge siècle, Electropac Canada exerce un contrôle serré 
des coûts en raison de la vive concurrence qui règne sur le marché mondial 

de l'électronique, et ce, tout en améliorant ses procédés et ses techniques. 

Les buts immédiats de la société sont de respecter, et même de 

dépasser, toutes les exigences des clients; d'améliorer les cours de 
formation offerts aux employés, aux surveillants et aux gestionnaires; 
d'obtenir l'homologation ISO 9002; d'atteindre en 1995 le niveau Sigma six; 
d'accélérer les préparatifs et le temps de production; d'apporter des 

améliorations continues grâce à la gestion de la qualité totale. 

Electropac Canada offre un service à la clientèle fondé sur l'expérience, 
le dynamisme et l'attention. Toutes les CCI sont fabriquées en collaboration 
avec les clients selon des lignes directrices et des normes sévères. La 

société cherche à améliorer ses procédés pour que les clients, l'organisa-

tion, les employés, les propriétaires et le grand public puissent en profiter. 
Elle a pour devise : Bien faire du premier coup; La qualité du personnel est 
gage de la qualité des CCI; Travailler ensemble pour réussir. 

Le personnel dévoué et compétent du service à la clientèle d'Electropac 

Canada sert de lien entre le client et ses équipes de génie, de qualité et de 
fabrication. 
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FILTRAN 
MICROCIRCUITS INC. 

2475, promenade Don Reid 
OTTAWA (Ont.) 
K1H 8P5 

Téléphone : (613) 737-0706 
Télécopieur : (613) 737-0495 

Renseignements : 
Craig Sutton, directeur général 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
• 

• 

• 
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• 

• 

• 

• 

• 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

F iltran Microcircuits Inc. (FMI), fondée en 1983, se spécialise dans la 

R-D et la fabrication de CCI de grande précision servant à des 

applications dans le domaine des communications par micro-ondes. 

La structure des circuits imprimés est principalement constituée de 
matériaux prérevêtus de téflon ou d'ensembles de circuits de céramique à 

film mince. 

FMI utilise une combinaison de tableaux de connexions imprimées et 

de semi-conducteurs et se spécialise dans les lignes très fines (espacement 

étroit), pouvant atteindre 1 mil de largeur, et ce, dans les tolérances très 

basses, pouvant atteindre 0,3 mil, et dans les circuits micronipteurs et 

dégainés. Les applications comprennent les ensembles de circuit pour la 

radio à micro-ondes, les aides à la navigation, les communications 
militaires, les systèmes de contrôle aérien, les systèmes d'atterrissage à 

micro-ondes et les systèmes de communication par fibre optique et 

numériques à haute vitesse. La recherche porte sur les applications des 

modules multipuces et des capteurs. 

La société ne s'occupe pas de conception, mais plutôt de fabrication 

d'ensembles de circuits de cartes nues en fonction des spécifications et des 

tracés des clients. Toutefois, elle participe souvent avec ses clients à la mise 

au point de tracés dans le contexte de la faisabilité de la fabrication. Il y a 

deux ans, FMI a été homologuée MIL-P-55110 (GR) pour les matériaux de 

type téflon, fait unique au sein de l'industrie canadienne. 

L'entreprise emploie 25 techniciens très spécialisés. Sa croissance 

continue sur les marchés américains et canadiens est attribuable à plusieurs 

facteurs : livraison rapide de prototypes et de produits fabriqués en série; 
produits de qualité; procédés uniques dans les domaines des cartes 

multicouches au téflon; ensembles de circuits à renfort d'aluminium selon 

la technique des trous borgnes, qui est propre à l'entreprise; et capacités de 

placage magnétron en couches minces. 
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FINELINE CIRCUITS 
LIMITED 

6530, avenue Lawrence est 
SCARBOROUGH (Ont.) 
M1C 4A7 

Téléphone : (416) 283-9360 
Télécopieur : (416) 283-3588 

Renseignements : 
Bruce King, directeur des ventes 
Lucy Lamanna, Service des ventes 

au Canada 
Mike Nepoulas, vice-président directeur 
Gary Wounny, directeur de la qualité 

• 
• 
• 
• 
• Fondée en 1974, Fineline Circuits Limited est devenue une entreprise 

ultramoderne de fabrication de CCI qui sert une clientèle spécialisée 

sur le marché très concurrentiel de la technologie de pointe. Les 
installations offrent des produits dans les domaines suivants : 

• Cartes double face et multicouches 

• Technologie simple ligne et double ligne 

• Masques de soudure sur cuivre nu 

• Montage en surface 

• Encre au carbone 

• Impédance nominale 

• Masques de soudure photosensible CIBA GEIGY 

• CAO, FAO et traceur. 

Homologations 

• MIL-P-55110D 

• MIL-STD-45882 

• MIL-Q-9858 A 

• AQAP-4 

• CSA Z299.3 

• QQ-S-571 

• U.L., classe d'inflammabilité 94V-0 

• Normes IPC 

• ISO 9002 (à venir). 

Depuis l'addition d'un poste de FAO et d'un phototraceur, l'entreprise 
peut fournir des prototypes en 24 h et produire des lots spéciaux pour 
répondre aux spécifications plus rigoureuses des clients. Le client passe 
avant tout et Fineline Circuits est constamment à son écoute. En investissant 
continuellement dans la technologie et dans ses employés, la société est 

devenue l'un des chefs de file sur le marché canadien des CCI. La direction 

et les employés se font un devoir de toujours fournir des produits de 
qualité dans les délais prévus. 
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FLEXCIM 
SERVICES INC. 

8522, chemin Davies 
EDMONTON (Alb.) 
T6E 4Y5 

Téléphone : (403) 465-1530 
Télécopieur : (403) 465 -0130 

Renseignements : 
Peter Van der Zee, président- 

directeur général 
Gerry Mildenberger, directeur 

de la production 
Murray Marple, directeur 

de la fabrication 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
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F lexcim Services Inc. fabrique des produits variés et se spécialise dans 

les systèmes de contrôle industriels. Ses installations permettent de 

répondre sur mesure aux demandes de la clientèle commerciale et 
comprennent les capacités suivantes : usinage et construction de moules; 

tôlage; moulage des plastiques par injection; conception sur mesure de 

matériel et de logiciels; assemblage. L'entreprise exploite aussi des 

installations de fabrication de CCI à l'intention des marchés commerciaux. 

Flexcim Services fabrique des cartes simple face, double face et à trous 

métallisés ainsi que des contacts plaqués or. Elle applique des masques de 

soudure, imprime des légendes en sérigraphie et offre la lamination FR4 

sur cuivre de 1 ou de 2 oz. La génération d'images sérigraphiées (procédé 

humide) et celle de lignes fines à sec sont aussi disponibles. Les 

dimensions maximales des cartes sont habituellement de 17 po sur 4 po; 
toutefois, celles-ci peuvent être fabriquées en de plus grandes dimensions 

moyennant de légères modifications à l'étape du traitement. Flexcim 

Services dispose de techniques de guidage-tracé et de perçage à commande 

numérique intégrées au service de conception et de dessin assistés par 

odinateur (CDAO). La fabrication des CCI présente un niveau d'assurance 

de la qualité CSA Z299.3. Toutes les cartes sont l'objet d'une vérification 

complète de la qualité, incluant une inspection de cartes sélectionnées 
au microscope. 

La société se spécialise dans les prototypes économiques de CCI dans 

des délais souvent inférieurs à une semaine. Elle peut offrir ce service grâce 
à ses installations internes de production de dessins-modèles et à ses 

programmes de perçage automatisé. Le service de CDA0 peut produire des 

tracés de CCI pour ses clients et peut fabriquer des CCI à partir de ses 
fichiers de dessins-modèles ou de ses fichiers de CDAO. Il peut utiliser 

l'information en mémoire dans son système de CDAO avec ses traitements 
graphiques guides AUTOCAD, TANGO, GCAD ou Protel. Puisque le service 

des CCI est intégré à celui de la fabrication, le personnel des services de 

CDA0 ou de la conception peut aider à la réalisation d'un projet, au 

besoin. L'entreprise est polyvalente : elle peut s'adapter aux exigences des 
clients, notamment en matière d'inspection spécialisée. 
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GRAPHICO 
ELECTRONICS GROUP 

1100, chemin Bellamy 
SCARBOROUGH (Ont.) 
M1H 1H2 

Téléphone : (416) 438-6076 
Télécopieur : (416) 438-5961 

Renseignements : 
Steve Kelly, directeur 

de la commercialisation 

• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

F ondée en 1960, Graphico Electronics Group, une division de Firan 
Corporation, fabrique sur mesure une variété de CCI pour l'industrie 
de l'électronique. Ses installations modernes, d'une superficie de 

4 645 m2, et plus de 2 décennies d'expérience dans la technologie de 
pointe lui permettent d'offrir les produits les plus révolutionnaires dans 
ce domaine. 

Graphico Electronics fabrique des tableaux de connexions imprimées et 
des circuits flexibles pour les marchés de l'informatique, des télécommuni-
cations, de la médecine et de la défense. Ses produits varient des tableaux 
de connexions imprimées double face fabriqués en série aux cartes rigides 
de 22 couches. L'entreprise se sert des matériaux suivants : FR-4, G-10 (GF), 
polyimide (GI), bismaleimide triaxine (GM), téflon (GX, GY), duroïde, âme 
métallique, cuivre-invar cuivre et cuivre-moly cuivre. Elle dispose aussi de 
grandes compétences en matière de dissipation thermique. 

Les circuits flexibles satisfont aux normes U.L. 94VTM-0 et 
MIL-P-50884 C. La société possède une grande expérience dans la 
conception des circuits flexibles et peut aider à résoudre des problèmes 
complexes de montage. 

Le système ultramoderne de CAO et de FAO permet de saisir les 
données par modem, sur disquette et sur bande magnétique. Parmi le 
matériel utilisé se trouvent un autoclave à dépression pour les tableaux 
de connexions imprimées multicouches ainsi qu'un microscope à 
balayage électronique. 

La société utilise le système de gestion de la qualité totale de Motorola 
et répond aux normes pertinentes, notamment : MIL-1-45208, 55110D pour 
les spécifications appropriées et NASA NHB 5300.4. 
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THE HAMILTON 

ENGRAVING CO. LTD. 

24, avenue Clark 
HAMILTON (Ont.) 
L8L 5J8 

Téléphone : (416) 527-0718 
Télécopieur : (416) 527-0613 
Modem : (416) 527-4997 

Renseignements : 

John Cunningham 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 

C ette petite entreprise fondée en décembre 1958 a d'abord 
commencé par fabriquer des plaques d'identité gravées 
mécaniquement. Elle s'est tournée vers la fabrication de CCI, 

à trous métallisés, au fini nickel-or et à fusible. 

Le procédé au fi lm sec et les nouvelles techniques de nivellement à 
l'huile chaude, à l'air chaud et à l'infrarouge ont permis à la société 
de poursuivre son essor. L'augmentation des ventes a entraîné 
l'agrandissement de l'usine. 

L'entreprise a graduellement pris possession d'un complexe immobilier, 
d'une superficie de 1 490 m2, ajoutant des installations d'application de 
masques de soudure photosensible, ce qui a permis d'offrir des services 
dans le domaine des cartes multicouches; ces installations devraient être 
en activité au cours du printemps de 1993. 

Parmi les plus récentes innovations de l'entreprise, citons le perçage 
et le guidage-tracé informatisés à commande numérique ainsi que le 
phototraçage pouvant recevoir des informations Gerber par modem. 
Le service de prototypes  permet la livraison en moins de 24 h. 
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ITL CIRCUITS 

Integrated Technology Ltd. 
90, chemin Don Park 
MARKHAM (Ont.) 
L3R 1C4 

Téléphone : (416) 475 -6658 
Télécopieur : (416) 475 -5097 

Renseignements : 
C. Weber, président 
A. Czudnochowslcy, vice-président 
D. Wissink, Ventes et commercialisation 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 

• 

• 

1  ntegrated Technology Ltd. (ITL) est la plus grande entreprise de 

propriété privée de fabrication de CCI du Canada. Elle exploite ses 

propres installations d'une superficie de 4 650 m 2  et emploie plus de 

100 personnes; son chiffre d'affaires annuel atteint près de 16 millions de 

dollars. L'entreprise fabrique des cartes depuis 1970. Son taux de croissance 

a été impressionnant au cours de la dernière décennie, en partie parce que 

la direction a réinvesti dans l'entreprise les profits et à se tient à la fine 

pointe de la technologie grâce à la mise au point de produits. 

La société fabrique des cartes compliquées, des cartes que les 

concurrents ne peuvent ni ne veulent fabriquer. Ses locaux sont situés à la 

limite de la région métropolitaine de Toronto, de façon à offrir des produits 

de qualité, dans les délais prévus, sur les marchés canadiens et américains. 

ITL a perfectionné ses compétences et ses ressources de production 

dans les cartes multicouches et double face à lignes fines, les ensembles de 

circuits flexibles ainsi que les cartes à âme métallique et les dissipateurs 
thermiques extérieurs au moyen de masques photosensibles ou à film sec 

(Probimer-52) pour les techniques d'application de masques de soudure sur 

cuivre nu ou de montage en surface. Ces techniques, combinées aux 

homologations U.L. et MIL-P-55110 pour les cartes de types 1, 2 et 3, 

exigent un degré élevé de compétence technique, d'expérience de la part 

des opérateurs, de contrôle des procédés et de rigueur dans les méthodes 
de contrôle de la qualité. 

Les clients demandent souvent au service technique de la société 

d'évaluer leurs données en fonction de leur précision, de leur état complet 

et de la faisabilité de leur fabrication, ce qui résulte parfois en des 
améliorations de la fiabilité et en la réduction des coûts de fabrication. 
Afin d'atteindre les normes de qualité requises et de respecter ses 

calendriers de livraison, ITL a mis en place des installations de CSP de 

pointe, entre autres : 

• Poste de FAO avec phototraceur au rayon laser pour la production 
interne de dessins-modèles 

• Salles blanches situées dans des endroits stratégiques 

• Système automatique d'inspection optique 

• Matériel à rayon X en temps réel pour les cartes multicouches 

• Matériel moderne de perçage et de guidage-tracé 

à commande numérique 

• Centre de programmation optique informatisé 

• Matériel d'application de masques de soudure photosensible 

CIBA GEIGY. 
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Son programme d'assurance de la qualité est conforme aux normes 

MIL-1-45208 et AQAP-4 et comporte des méthodes de rapport, de traçabilité 

de documentation, d'étalonnage et de tenue des dossiers. Le contrôle de 

la qualité est une part essentielle des activités d'exploitation. Les services 
de la fabrication et ceux du contrôle de la qualité effectuent un grand 

nombre de vérifications. L'application de CSP à l'échelle de l'usine permet 

d'obtenir le niveau optimal de qualité à chacune des étapes. Doté d'un 

matériel complet, le laboratoire est homologué conformément à la norme 
MIL-P-55110, groupe A, pour les tests, les CSP et l'étalonnage intégral du 

matériel permettant de maintenir la traçabilité au niveau des normes 

nationales. Les tests suivants peuvent être effectués : 

• Rétrodiffusion des rayons bêta pour l'analyse de l'épaisseur 

et de la qualité du placage 

• Vérification de la continuité et de l'isolement électriques 

• Contrôle de la contamination ionique 

• Analyse des micro-sections 

• Conditionnement environnemental. 
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LAZER-TECH LIMITED 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Unité 1 
33, promenade Melford 
SCARBOROUGH (Ont.) 
M1B 2G6 

Téléphone : (416) 291 -7727 
Télécopieur : (416) 291 -0325 

Renseignements : 
Kenneth W. Armitage, président 
Chris Archer, vice-président 
Jamie Armitage, directeur des ventes 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 

C hez Lazer-Tech Limited, le client passe avant tout. Depuis 1968, 
cette société fabrique des CCI de qualité supérieure dans des locaux 
d'une superficie de 1 860 m2  et emploie 65 personnes. 

L'entreprise a reçu les homologations U.L. 94V-0, MIL-P-55110 D et 
AQAP-4. Elle fabrique des CCI simple face, double face et multicouches 
selon les spécifications demandées. Ses installations lui permettent de 
respecter des délais de livraison serrés, et ce, tant dans la fabrication de 
prototypes que dans la production en série. 

L'entreprise ne cesse de moderniser ses installations, ce qui lui permet 
de mieux répondre aux besoins des clients, de l'étape de la conception à 
celle des tests électriques sur les produits finis. 

Lazer-Tech a mis en place un système rigoureux de contrôle de la 
qualité afin d'offrir les meilleurs produits possibles. Chaque employé du 
service de la production travaille directement ou indirectement au contrôle 
de la qualité. Toutes les opérations et tous les procédés font l'objet d'une 
inspection minutieuse. Le laboratoire est doté de matériel de micro-sections 
Beta-scope et autres avec lequel les chimistes peuvent effectuer des 
tests courants. 

Capacités 

• Technologie multicouches 

• Montage en surface 

• Masques de soudure sur cuivre nu 

• Placage or sélectif 

• Masque de soudure photosensible 

• Perçace et guidage-tracé à commande numérique 

• Tests de cartes nues 

• Technologie à trous métallisés haute densité. 

La société ne cesse d'aller de l'avant et vise la perfection. Attentive aux 
détails, à la qualité, aux prix et à la satisfaction de la clientèle, elle garantit 
la livraison dans les délais prévus, tant au Canada qu'aux États-Unis. 
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LIGHTNING CIRCUITS 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
• 

• 

• 

C.P. 940 
481, rue Victoria 
NIAGARA-ON-THE-LAIÇE (Ont.) 

LOS 1J0 

Téléphone : (416)468-2161 
Télécopieur : (416) 468-4828 
Modem : (416) 468-5331 
Sans frais : 1-800-668-2582 (États-Unis) 

Renseignements : 
Rob Jeysman, directeur des ventes 

et de la commercialisation 
Bob Tebbutt, directeur technique 
Janice Wiens, directrice, Assurance 

de la qualité 
Eric Bridges, vice-président 

et directeur général 

• 

• 
• 

• 

• 

• 

• 
• 

• 
• 

L
ightning Circuits est le chef de file canadien de la fabrication de CCI 

simple face. Ses trente -cinq années de spécialisation dans la 
technologie imprimée et gravée lui ont valu sa réputation pour la 

fabrication de qualité ainsi que la livraison et le service fiables. En se 
limitant exclusivement à ce type de produits, l'entreprise a pu se concentrer 
sur une méthode unique, qui lui permet de fabriquer des CCI économiques 
et, par conséquent, d'affronter la concurrence sur les marchés mondiaux. 

L'entreprise travaille régulièrement pour les secteurs de l'automobile, 
des télécommunications, des produits de consommation et des contrôles 
industriels. Elle assure un service technique complet à la clientèle, une 
réponse efficace aux changements apportés aux dessins, un traitement sur 
mesure et un service juste-à-temps. Les programmes connus de gestion de 
la qualité comportant des vérifications en cours de procédés sont depuis 
longtemps au coeur des activités. Lightning Circuits est homologuée SPC, 
U.L., Z299.3 (depuis 1990) et ISO 9002 (attendue au milieu de 1993). 

Un personnel compétent et des installations modernes de fabrication à 
rendement élevé assurent la conformité avec les paramètres spécifiés et 
apportent des solutions concurrentielles à de nombreux problèmes 
techniques. Les circuits de l'entreprise sont utilisés dans les automobiles 
neuves (chez des constructeurs nord-américains et japonais), les téléphones 
personnels et commerciaux et nombre d'appareils électriques privés allant 
des systèmes d'alarmes et des détecteurs de fumée aux appareils ménagers. 
Les appareils économiseurs d'énergie constituent également un débouché 
important pour les CCI simple face. 

Produits et services 

• Procédé entièrement outillé de production en série 

• Perçage et guidage-tracé de prototypes 

• Outillage de production de lots moyens à prix économique 

• Matériaux et substrats connus divers 

• Encres conductrices 

• Traitement pour finis de surface varié 

Installations spéciales 

• Traitement des données à l'aide d'un système de FAO 

• Conception et acquisition d'outils et de matrices 

• Matériel spécialisé de sérigraphie pour la production en série 

• Outils et matrices de presse à grand rendement 

• Méthodes différentes et innovatrices de fabrication de tableaux 
de commande 

• Salle double de gravure de lignes à grande vitesse 

• Tests électriques à grande vitesse (L&M) 

• Installations de matériaux bruts et d'approvisionnement en vrac 

• Contrôles environnementaux complets. 
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METAPLAST CIRCUITS 
LIMITED 

180, chemin Hymus 
SCARBOROUGH (Ont.) 
M11, 2E1 

Téléphone : (416) , 85-5000 
Télécopieur : (416) 755-0121 
Modem : (416) 285-9496 

Renseignements : 
Vic Jagdeo 

Metaplast Circuits Limited, dont les installations occupent une 

superficie de 1 500 m2 , fabrique des CCI depuis 1967. Elle est 

homologuée U.L. ainsi que MIL-P-55110D pour les stratifiés 

de verre polyimide et époxyde (GF et GI). La technologie actuelle permet 

de fabriquer des cartes allant jusqu'à 22 couches, avec des couches à 

impédance nominale, des trous enterrés, des lignes de 4 mil de largeur 

et un rapport hauteur/largeur des trous de 8:1. 

L'utilisation des systèmes de FAO avec phototraceur, des tests 

électriques des listes d'interconnexions et des tests d'impédance permet 

à l'entreprise d'offrir des produits de qualité à ses clients. 

Produits 

• Cartes double face 

• Cartes multicouches 

• Cartes à dissipateur thermique 

• Cartes flexibles 

• Cartes flexorigides 

• Cartes à encre au carbone 

• Cartes à impédance nominale 

• Cartes en téflon. 

Procédés 

• Masques de soudure sur cuivre nu et nivellement de soudure 

à l'air chaud 

• Masques de soudure photosensible 

• Trous enterrés et borgnes 

• Fabrication et collage des dissipateurs thermiques 

• Largeur des lignes et espacements jusqu'à 4 mil 

• Rapport hauteur/largeur des trous : 8:1 

• Encre au carbone 

• Placage or profond. 

Matériaux 

• Fibre de verre époxyde 

• Verre polyimide 
• Kapton  

• Invar 

• Téflon 

• Cuivre et aluminium 
(dissipateurs thermiques) 

• Ester de cyanate 	 • Laiton. 

Metaplast Circuits offre des services de fabrication de prototypes et de 
production en lots moyens pour tous ses produits. Cette capacité unique de 
produire une grande variété de CCI lui permet d'améliorer continuellement 
le service à la clientèle en fonction de l'évolution de la technologie. L'entre-

prise propose un excellent service complet, ce qui en fait un fournisseur de 
choix pour ses clients. 
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MILPLEX CIRCUIT 

(CANADA) INC. 

115, avenue Select 
SCARBOROUGH (Ont.) 
M1V 4A5 

Téléphone : (416) 292 -8645 
Télécopieur : (416) 292-1417 

Renseignements : 
Natu Patel, président et directeur 

de la commercialisation 
Ted Wiktorowicz, directeur des procédés 

et de l'assurance de la qualité 
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Fondée en 1985, Milplex Circuit (Canada) Inc. fabrique des CCI de 

grande qualité depuis sept ans. Pour pouvoir répondre à la demande 

croissante de sa nombreuse clientèle, elle s'installait en 1990 dans de 

nouveaux locaux modernes d'une superficie de 1 550 m 2. Le matériel et les 

instruments ultramodernes de l'entreprise lui permettent de se mettre 

entièrement au service de ses clients sur les plans de la qualité, du service 

et des prix concurrentiels, ses trois grandes priorités. 

Pour assurer et maintenir cette qualité supérieure, les procédés 

répondent aux normes d'homologation U.L., et la qualité à celles de PIPC. 

La société est en voie de répondre aux normes ISO 9002, MIL-P-551 10D et 

AQAP-4. 

Milplex Circuit dispose des capacités suivantes de production : 

• Fabrication de cartes double face et multicouches 

• Montage en surface 

• Masques de soudure sur cuivre nu 

• Masques de soudure photosensible 

• Phototraçage au laser avec capacité de produire des lignes fines 

• Système de FAO à chargement frontal 

• Placage nickel et or 

• Tests universels de cartes nues à haut voltage 

• Homologation U.L. avec indice d'inflammabilité 94V-0 (E108222(N)) 

• Entaillage en V 

• Tests et analyses complets de micro-sections. 

Au moyen d'un modem ou de disquettes, l'entreprise accepte des 
dessins-modèles issus de systèmes de CAO pour créer des phototracés, 
ainsi que des rubans pour le perçage à commande numérique. Les 

spécifications du dessin peuvent donc être converties directement sous 

forme de paramètres de fabrication, ce qui réduit considérablement les 
délais de production. 

Le calendrier habituel de livraison est de 10 à 15 jours ouvrables pour 

les travaux de production, mais les clients peuvent obtenir sur demande 
des prototypes en moins de 48 h. Reconnaissant la nécessité de s'améliorer 
continuellement, la société a investi 1,5 million de dollars pour augmenter 

sa capacité de fabrication et améliorer sa technologie. Elle a aussi engagé 

une somme complémentaire équivalente pour les deux prochaines années. 
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MPC CIRCUITS INC. 

2161, promenade Thurston 
Parc commercial Ottawa 
OTTAWA (Ont.) 
K1G 4Z2 

Téléphone : (613) 739-3060 
Télécopieur : (613) 739-1041 
Modem : (613) 739-1673 

Renseignements : 
Perry Pezoulas, président 
Jim Nuchter, directeur général 
Richard Normand, directeur 

des opérations 
Richard Ellinger, directeur des ventes 
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Fondée en 1984, MPC Circuits Inc. possède et exploite de nouvelles 
installations spécialement conçues pour la fabrication de CCI. Les 
locaux d'une superficie de 1 400 m2  abritent du matériel et des 

systèmes de fabrication de pointe. Des employés consciencieux et un 
groupe de direction comptant au total plus de quatre-vingt-dix années 
d'expérience en fabrication permettent aux clients de bénéficier de produits 
toujours exceptionnels, pouvant être obtenus dans les délais prévus et à 
prix raisonnables. 

Si la CCI est souvent le composant clé d'un dispositif électronique, elle 
est aussi souvent le dernier à être conçu. Par ailleurs, la carte est le premier 
élément servant au montage d'un produit. La société cherche donc à 
s'assurer que les clients n'ont pas à attendre. A cette fin, le nouveau 
phototraceur et le nouveau poste de FAO, combinés au modem de débit 
57 600 bauds, permettent de fabriquer les cartes dès le moment où toute 
l'information a été reçue. Les méthodes en vigueur et l'organisation interne 
en équipes de travail permettent de livrer les cartes multicouches 
prototypes en moins de 48 h et les prototypes des cartes double face en 
moins de 24 h. De plus grands volumes de cartes peuvent être traités dans 
des délais de 3, 5, 10 et 15 jours, et ce, à des prix concurrentiels. Grâce aux 
traitements de substrats de duroïde et de téflon PTFE de marque déposée, 
MPC Circuits peut l'emporter sur ses concurrentes en matière de prix et de 
livraison. Ce service s'applique aux produits et aux procédés suivants : 

• Service complet de phototraçage à l'interne 

• Substrats FR-4, polyimide et téflon PTFE 

• Cartes simple face, double face et multicouches, allant jusqu'à 
12 couches 

• Montage en surface/lignes fines 

• Placage étain-plomb ou masques de soudure sur cuivre nu 

• Connecteurs plats en métal précieux 

• Capacités de placage de cartes embarquées 

• Encre au carbone 

• Soudage par résistance photosensible (humide et à sec) 

• Tests électriques complets à l'interne à partir 
des listes d'interconnexions. 

Les conditions posées par le marché de l'électronique en évolution 
rapide exigent qu'une entreprise soit entièrement orientée sur la qualité, la 
polyvalence et le service. Le personnel de la société veut démontrer qu'il 
répond à ces conditions. 
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MULTI-CIRCUITS 

1814, chemin Drew 
MISSISSAUGA (Ont.) 
L5S 1J6 

Téléphone : (416) 678-1140 
Télécopieur : (416) 678-6032 
Modem : (416) 678-6105 

Renseignements : 
John Susin, directeur général 
Mario Lamanna 
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D ès sa fondation en 1986, Multi-Circuits s'est donné comme 
priorités la satisfaction du client, la qualité et un court délai de 
production. Elle maintient toujours cet engagement à l'égard de 

la qualité tant du service que du produit. Son objectif est toujours de livrer 
les CCI et les services complémentaires dans les délais prévus et à un 
prix économique. 

L'entreprise prévoyait doubler ses ventes à chaque année jusqu'en 
1991. En 1992, elle a décidé de les maintenir au niveau de 1990 afin de 
ne pas affecter sa stabilité financière en période de récession. Elle y est 
parvenue sans compromettre la qualité du service à la clientèle ou 
l'entretien et le contrôle du matériel. Dans ce contexte, l'entreprise a 
toutefois été en mesure de se doter d'un nouveau matériel de tests 
électroniques et d'une nouvelle chaîne de mise au point, qui s'ajoutent 
à une installation déjà moderne. Elle a aussi conservé sa capacité de livrer 
les commandes dans des temps records et de fournir un degré élevé 
de qualité. 

Multi-Circuits continue de maintenir un taux de productivité enviable 
et d'offrir un ensemble complet de services, notamment : 

• Prototypes de qualité supérieure 

• Cartes simple face, double face et multicouches 

• Techniques de CAO et FAO (à partir de schémas 
ou d'une simple idée) 

• Tous les volumes de production 

• Impression en sérigraphie sur mesure 

• Direction et personnel comptant plusieurs années d'expérience. 

L'entreprise fabrique des cartes d'alimentation dont l'épaisseur du 
cuivre peut atteindre 12 oz. Les clients peuvent envoyer leurs tracés et leurs 
données relatives au perçage directement par modem. En raison de la 
productivité, Multi-Circuits livre ses produits dans des délais plus courts que 
ceux du marché, et ce, à des prix raisonnables. 

Situés dans un bâtiment d'une superficie de 930 m2  au nord de 
l'aéroport international de Toronto, les locaux de l'entreprise abritent un 
matériel complet et un personnel productif. Bien qu'incorporée, Multi-
Circuits fait preuve d'un intérêt exceptionnel pour l'industrie, notamment à 
l'égard de la rapidité, de la courtoisie, de la compétence et de l'efficacité 
quant il s'agit de répondre à toutes les demandes. 
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MYRAND ELECTRONIC 

SYSTEMS LTD. 

Unité 5 
485, carré Finchdene 
SCARBOROUGH (Ont.) 
M1X 1B7 

Téléphone : (416) 291-5824 
Télécopieur : (416) 291-6689 
Modem : (416) 291-5823 

Renseignements : 
John Mikelsons, président 
Bob Clarke, directeur des ventes 

et de la commercialisation 
R. P. Ramnaraign, Ventes 

et commercialisation 
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Lancée en 1978, Myrand Electronic Systems Ltd. occupe aujourd'hui 

des locaux d'une superficie de 2 790 m 2. Grâce à son matériel 

ultramoderne, à la grande compétence de son personnel et à sa 

volonté de travailler étroitement avec les services techniques, les services 
des achats et ceux de l'assurance de la qualité de ses clients, elle peut 

fabriquer et livrer des produits de qualité. 

Parmi toutes les entreprises de CCI de Scarborough spécialisées dans 

les prototypes, les délais de livraison rapides et la production en série, 

cette société est celle qui a connu la croissance la plus rapide. Elle est 

homologuée selon les normes MIL-P-55110D, MIL-P-50884 pour les 

cartes flexibles double face et devrait bientôt obtenir l'homologation 

MIL-P-50884TYIV pour les cartes flexibles et flexorigides. L'entreprise 
s'engage à livrer un produit de qualité dans les délais impartis. Comme 

le démontrent les profits réalisés depuis sa création, cette politique lui a 

permis d'atteindre ses objectifs. 

Les installations permettent de fournir les produits suivants : cartes 

simple face, double face et multicouches avec ou sans dissipateur 
thermique externe ou interne; et cartes à âme métallique et cartes flexibles 

et flexorigides. Elles peuvent traiter les matériaux suivants : FR-4, 
polyimide, téflon, kevlar et invar. Le plus petit trou fini est de 0,006 po; la 

largeur des lignes et de l'espacement est de 0,002 po respectivement avec 
3 lignes par canal. Les autres capacités s'appliquent entre autres aux 

éléments suivants : trous métallisés; technologie montée en surface; 

ensembles de circuits à lignes fines; trous enterrés; impédance nominale; 

panneaux arrière; tests de cartes nues et tests en confinement. 

Myrand Electronic Systems est une société en expansion sur un marché 

de l'électronique en évolution rapide où les nouvelles exigences sont 

satisfaites grâce à un personnel axé sur la qualité et le service. Son succès 
découle des relations étroites qu'elle a établies avec ses clients au fil 

des ans. 
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OLYMPIC CIRCUITS 

CANADA INC. 

100, promenade Venture 
SCARBOROUGH (Ont.) 
M1B 3L6 

Téléphone : (416) 283-4888 
Télécopieur : (416) 283-4439 
Modem : (416) 283-1365 

Renseignements : 
Simon Etherington, président 

0 
 lympic Circuits Canada Inc., une entreprise de propriété 

canadienne, est spécialisée dans la fabrication de CCI; ses 

installations sont situées à 20 min du centre de Toronto et à 

25 min de l'aéroport international. 

Au cours des cinq dernières années, cette société s'est concentrée sur la 

formation d'une équipe de fabrication compétente et innovatrice, capable 

de produire des produits de qualité supérieure répondant aux normes 
élevées imposées par ses clients. Olympic Circuits continuera d'investir 

dans du matériel à haut rendement, à rehausser ses normes de qualité et à 

former son personnel pour mieux répondre aux besoins changeants de 
leurs clients. 

Produits 

• Cartes double face et multicouches 

• Cartes flexibles et flexorigides 

• Placage sélectif (or dur et mou) 

• Encre au carbone 

• Téflon, polyimide, impédance nominale 

• Technologie montée en surface 

• Masques de soudure sur cuivre nu 

• Technologie simple et double ligne. 

Services 

• Prototypes, en moins de 24 h 

• Volume de production, selon les exigences de livraison du client 

• CAO et FAO 

• Phototraçage au laser (0,25 mil) 

• Tests universels de cartes nues (250 V.D.C.) (technologie montée en 
surface et à trous métallisés) 

• Transmission des données en 24 h 

• Nivellement de la soudure à l'air chaud. 
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OMNI GRAPHICS LTD. 

Unité 2 
12760, chemin Bathgate 
RICHMOND (C.-B.) 
V6V 1Z4 

Téléphone : (604) 276-9717 
Télécopieur et modem : (604) 276-2513 

Renseignements : 
Jac Kroeker, président 
Doug Berringer, Service à la clientèle 
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0 
 mni Graphics Ltd. est l'un des chefs de file au Canada en matière 

de rapidité des délais de fabrication des prototypes de CCI. 

Depuis son incorporation en 1985, à titre de service de dessins et 

de phototraçage, elle s'est toujours placée au premier rang du marché local 

pour les mises au point et les nouveaux services. Jac Kroeker, son 

président, a établi des objectifs très élevés : respecter les normes les plus 

rigoureuses pour les techniques de précision, le contrôle de la qualité et les 

services techniques tout en se concentrant sur les secteurs exigeants des 

prototypes et des productions en petits lots. L'entreprise a innové en 

instaurant des délais de cinq, puis de trois jours pour les prototypes. Elle 

possède les seuls ateliers pour groupes de soutien en CAO électronique 

dans l'Ouest canadien. 

L'usine de CCI de la société est l'une des rares, sinon la seule, à 

appliquer un programme rentable de récupération des matériaux. Tous 

les déchets d'étain, de plomb et de cuivre, métaux utilisés dans la 

fabrication, sont récupérés plutôt que relâchés dans l'atmosphère. La 
société a l'homologation IPC-A-600-D et devrait bientôt obtenir 
l'homologation U.L. pour les CCI simple face, double face et multicouches. 

Au cours des dix-huit derniers mois, Omni Graphics a modernisé ses 

installations, avec l'acquisition d'une nouvelle machinerie de perçage, de 

matériel de mise au point et de gravure ainsi que d'un phototraceur. Le 
nombre d'employés s'est accru de 30 p. 100 par rapport à 1991. La société 
prévoit poursuivre son expansion (40 p. 100) et améliorer ses capacités de 

montage en surface, de masques de soudure au liquide photosensible et . 

 de tests. 

En 1991, l'entreprise a offert les premiers services de cartes 

multicouches et s'est lancée dans la fabrication de CCI sans soudure et à 

l'aide de masques de soudure sur cuivre nu et sur étain-plomb, tant pour 
les cartes montées en surface que pour celles à trous métallisés. 

Capacités 

• Phototraçage à l'aide de phototraceurs vectoriels ou à trame 

• Photoréduction et numérisation de dessins-modèles réalisés sur 

traceur ou sur ruban 

• Phototraçage de fichiers en langage graphique Hewlett-Pacicard 

(par exemple des cartes de circuit réalisées en AutoCad) directement 

sur film avec une résolution de 0,0005 po 

• Placage étain-plomb ou masques de soudure sur cuivre nu 

• Photogénération de lignes fines et perçage-placage de petits trous 

• Placage or (sur nickel) pour les ergots et les connecteurs de cartes 
(ou pour les perforations et connecteurs de bords de cartes) 

• Génération et application de masques de soudure 

• Couches d'identification des composants 

• Tests électriques 

• Micro-sections. 
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La livraison des cartes multicouches demande généralement de cinq à 

dix jours ouvrables. Pour les cartes simple face et double face, le temps de 

production peut être aussi court que 24 h. Le délai normal de livraison 

des prototypes est de cinq jours. Les productions rapides en série sont 
habituellement terminées en moins de dix jours. Des délais d'une journée 

pour des prototypes entièrement fabriqués (masques de soudure, 

décrochement des composants ou connecteurs plats) peuvent être accordés 

à la suite d'une entente. 

Autres services techniques 

• Fourniture d'information et d'articles pour aider le personnel des 

services de conception et des tracés à se tenir au courant des 
tendances et des pratiques actuelles 

• Services de tracés à l'aide de CAO pour les CCI montées en surface 
et à trous traversants 

• Services de graphisme — typographie et éditique ainsi que la 
conception et l'installation du tableau de commande 

• Remise gratuite d'un programme de visualisation Gerber qui permet 
au client de modifier les dimensions de la fenêtre et de la perceuse 

et de voir la carte du point de vue des fichiers Gerber créés en sortie 
du programme de CAO; programmes de démonstration de systèmes 
de CAO/IA0 (inspection assistée par ordinateur) à la disposition 
des clients 

• Vente et distribution de logiciels de CAO pour les systèmes 
informatiques Macintosh (MacCad) 

• Tracés obtenus à l'aide de phototraçage et fichiers des CCI 
acheminés par modem, 24 h par jour. 
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PC WORLD 

250, carré Finchdene 
SCARBOROUGH (Ont.) 
M1X 1A5 

Téléphone : (416) 299-4000 
Télécopieur : (416) 292-4308 

Renseignements : 

Julia Grunau, directrice régionale 
des ventes 

V. Barb Harrington, chef du service 
à la clientèle 
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p C World a été fondée en 1981 pour offrir une technologie 

multicouches de pointe. Elle est aujourd'hui le premier fabricant de 

CCI au Canada et dessert les marchés de la défense et des 
télécommunications, de l'informatique et de l'aérospatiale. L'entreprise a fait 

oeuvre de pionnier dans les domaines suivants : mise au point de systèmes 
de contrôle de l'impédance nominale; parcours de lignes fines (0,005 po 

de largeur et d'espacement en phase de production); rapports hauteur/ 
largeur élevés (10:1); cuivre/invaricuivre; trous borgnes et enterrés; 

dissipateurs thermiques internes et externes de toutes sortes; 24 couches 
et plus. 

PC World offre des services dans les domaines suivants : masques de 
soudure photosensible Probimer 52 (CIBA GEIGY); placage sélectif or en 
cuve profonde; tests des listes d'interconnexions; chaîne de génération 
automatique de couche interne W.R. Grace et tests d'impédance TDR. 

L'un des grands atouts de PC World est le service technique offert, dès 

les débuts, aux ingénieurs-concepteurs et aux experts-conseils en matière 
de fabrication; ce service permet de fignoler les tracés et les spécifications 

de façon à obtenir les meilleurs résultats possibles. L'entreprise effectue 

aussi des calculs d'impédance et des caractéristiques diélectriques en tenant 

compte de chaque élément du concept fourni par le client et conseille ce 
dernier au besoin. Une fois connus l'usage final des cartes et les coûts 
prévus, PC World aide souvent à modifier le dessin afin de réduire les 
coûts de fabrication. 

Bien que les dessins-modèles sur film soient utiles pour la fabrication, 
l'entreprise Préfère le traitement des fichiers Gerber en se servant de ses 
systèmes d'imagerie Image 2002 et 5000 et de ses propres traceurs au laser. 
Cette méthode permet d'utiliser le dessin-modèle de première génération 

dans tout le processus de fabrication, point par point, de sorte que le client 

bénéficie des meilleurs produits possibles, et ce, au plus faible coût. 
Les fichiers peuvent être transmis sur bande magnétique, sur disquette 
(3 1/2 po ou 5 1/4 po) ou par modem. 

L'entreprise peut livrer les commandes, notamment les prototypes, 
dans des délais serrés. Les délais de production sont normalement de cinq 

à quinze jours ouvrables. Tout est fait pour que les productions en série 

puissent être livrées dans une période de quatre à six semaines. 

L'entreprise est intransigeante lors d'inspections de la qualité, de la 

fabrication et des procédés; aucune étape n'est omise même si le calendrier 

de production est serré. Nombre d'opérations sont effectuées à l'aide d'un 
matériel spécialement conçu pour les productions en accéléré; de cette 
façon, les goulots d'étranglement habituels (par exemple, le perçage) ne 
peuvent ralentir le travail. 
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Le personnel bénéficie d'un programme de perfectionnement continu 

et la plupart participent à des programmes portant sur le CSP. L'entreprise 
encourage constamment la formation : elle rembourse les employés qui 
suivent des cours reliés à leur travail; chaque opérateur suit des cours de 
CSP; les techniciens et les contremaîtres reçoivent une formation dans les 

domaines de la théorie de plan d'expériences, de l'analyse indépendante 
et de la solution de problèmes. Des équipes spéciales, comprenant des 

opérateurs et du personnel administratif, sont formées au besoin pour 
résoudre les problèmes survenant au cours de la mise au point et de 
la fabrication. 

PC World détient toutes les homologations pour fabriquer des CCI 
double face et multicouches répondant aux normes des marchés 
commerciaux (IPC 950, types 1, 2 et 3), aux normes Bellcore et aux normes 
militaires (MIL-P-551 10D). Elle traite régulièrement les matériaux suivants : 
FR-4, FR-5, matériaux multifonctionnels et tétrafonctionnels, bismaleide 
triaxine, polyimide et téflon. 

Cette entreprise de propriété canadienne est inscrite à la Bourse de 

Toronto. Elle exploite des installations de fabrication d'une superficie de 
7 000 m2  à Scarborough d'où l'accès à l'aéroport international est facile. 
La deuxième usine, située dans le comté d'Orange, en Califomie, est 
d'une superficie de 4 830 m2 . 

Les deux usines répondent aux normes réglementaires en matière 
d'environnement. L'une et l'autre observent les conditions imposées par les 

paliers local, provincial, fédéral. Les déchets de production sont récupérés 

et recyclés. Les deux installations sont engagées dans des projets de 

conservation et d'usage minimal de l'eau. 

PC World emploie 425 personnes, a un chiffre d'affaires annuel de 

quelque 50 millions de dollars et a des activités de R-D dans ses 2 usines. 
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PCI 

2020, chemin Ellesmere 
SCARBOROUGH (Ont.) 
M1H 2Z8 

Téléphone : (416) 439-2000 
Télécopieur : (416) 439-4611 
Modem : (416) 439-7620 

Renseignements : 
Peter Wetselaar 
Paul Langston 

p
CI, une entreprise de propriété privée située dans la région 

métropolitaine de Toronto, se spécialise dans la fabrication de 

tableaux de connexions imprimées à haute densité. Depuis sa 

fondation en 1980, elle a connu une croissance forte et rapide en raison de 

ses principes inébranlables en matière de qualité et de fiabilité des produits 
ainsi que de son utilisation de la technologie de pointe. Cet engagement 
entraîne l'application des normes les plus rigoureuses de contrôle de la 
qualité et de service à la clientèle, et ce, à toutes les étapes, soit du 

traitement de la commande aux tests sur les produits et aux suivis auprès 

des clients. PCI occupe des installations de fabrication ultramodernes 
abritant du matériel de pointe. L'entreprise s'est récemment installée dans 

des locaux d'une superficie de 3 250 m2  remis à neuf, qui lui permettent de 

fabriquer de plus grandes quantités et d'accroître encore sa capacité de 

production de haute densité. 

PCI veut fabriquer des produits de plus en plus complexes et toujours 

d'une grande qualité dans les secteurs des prototypes et de la production. 
Ses compétences et ses capacités s'étendent aux éléments suivants : 

Cartes multicouches (20 couches et plus) 

• Haute densité 

• Montage en surface et à trous métallisés 

FAO 

• Phototraçage à haute résolution (0,25 mil) 

• Tests de continuité 

• Haute tension (40 - 250 V) 

• Technologie montée en surface à espacements fins 

(moins de 0,025 po) 

• Dessins-modèles établis à partir de listes d'interconnexions 

sur système de CAO 

• Masques de soudure photosensible 

• Entek 

Inspection optique automatique 

• Vérification de micro-sections 

• Homologation U.L. n° E101634 (N) 

• Multicouches : épaisseur minimale des couches — 0,013 po 

• Largeur minimale des lignes — 0,004 po 

• Homologation MIL-P-55110 

• Or dur et mou en cuve profonde. 
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Services 

Grâce à divers réseaux de télécommunications, le client peut 

transmettre des informations aux installations de l'entreprise de façon quasi 

illimitée. Les services de traitement et de gestion des commandes, de 

contrôle de la production et d'estimation des coûts sont informatisés, ce qui 
permet à PCI de répondre rapidement, régulièrement et de façon fiable 

aux demandes de ses clients. L'entreprise offre des calendriers de livraison 

standard concurrentiels (un service de livraison accéléré sur demande) et 

des services de prototypes et de production en petits lots. Son engagement 

continu à l'égard de la qualité, de la livraison et de la réduction des coûts 

a contribué à en faire un chef de file qui peut satisfaire efficacement les 
besoins de ses clients. 
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PRISM PRINTED 
CIRCUITS INC. 

71, avenue Industrial 
CARLETON PLACE (Ont.) 
K7C 3W 

Téléphone : (613) 257-7569 
(613) 831-1259 (Ottawa) 

Télécopieur : (613) 257-8325 
Modem : (613) 253-0096 

Renseignements : 
Mark White, président 
Larry Wall, vice-président, Fabrication 
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Nouvelle au sein de l'industrie des CCI, Prism Piinted Circuits Inc. 
cherche à devenir le chef de file pour la production de prototypes 

de qualité à l'aide d'un système de FAO. Elle a été fondée en 

janvier 1990 par Mark White, président, Larry Wall, vice-président, 

Fabrication, et d'autres anciens employés de Megadawn. Une récente 

réorganisation axée sur la production de prototypes dans les délais les plus 

courts possibles ainsi que sur le service à la clientèle a entraîné une 

réduction du personnel à dix employés. Actuellement, 15 personnes 

travaillent dans des locaux modernes d'une superficie de 750 m 2  situés à 

45 min à l'ouest d'Ottawa. Les produits sont livrés principalement dans 

l'ouest de l'Ontario, mais également partout en Amérique du Nord, et ce, 

en faisant appel à des services de messagerie de nuit. 

La société est fière d'avoir utilisé très tôt la FAO. La plupart des 
travaux sont exécutés à partir de données provenant de systèmes de CAO 

(particulièrement des fichiers de phototraçage Gerber et des fichiers de 

perçage Excellon), ce qui n'entraîne aucun va-et-vient du dessin-modèle 
ou des bandes. Un babillard électronique relié à un modem fonctionne 

24 h par jour et les clients peuvent y obtenir, grâce à leur mot de passe, 
les informations souhaitées. La production classique à partir d'un dessin- 

modèle est toujours disponible. Le système de FAO comprend les fonctions 

suivantes : phototraçage au laser du dessin-modèle du client, contrôle 
de l'enregistrement des données des fichiers saisis, optimisation de la 

visualisation des fichiers de perçage, programmation du guidage-tracé, 
manipulation des couches intérieures, ajout d'échantillons d'essai et 

variations point par point. Lorsqu'ils sont reliés au tableau de commande 

de la production, les photo-outils de la première génération permettent 
d'obtenir des images de qualité. 

Prism Printed Circuits fabrique ses produits en petits lots, normalement 

de 1 à 200 pièces, selon les dimensions et la complexité, et peut traiter 
plusieurs matériaux et configurations, notamment : cartes simple face aux 

cartes ayant jusqu'à 10 couches; FR-4; stratifiés à haute température et 

flexibles; plusieurs types de finis incluant les masques de soudure 

photosensible. 

La production en atelier est gérée par ordinateur afin de respecter les 
délais prévus de fabrication et d'expédition. Chaque journée débute par 
une réunion des employés de production afin d'assurer que les circuits de 
qualité seront terminés à temps, normalement dans des périodes de un, de 

deux, de trois ou de dix jours. Le personnel a récemment célébré son dix 
millième montage. 
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QUALITY CIRCUITS 

MANUFACTURING 

LIMITED 

Unité 8 
4478, promenade Chesswood 
NORTH YORK (Ont.) 
M3J 2B9 

Téléphone : (416) 635-0451 
Télécopieur : (416) 635-0394 

Renseignements : 
Helmut Mattler, président 
Gregg Grimes ou Vicki Clayton, Ventes 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
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• 
• 

• 
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• 
• 
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• 
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Q
uality Circuits Manufacturing Limited a été l'un des premiers 
fournisseurs de CCI dans la région de Toronto. En affaires depuis 
1969, elle s'est mérité une réputation solide pour ses produits 
de qualité, ce qu'elle attribue aux compétences de son personnel 

de production, de ses techniciens et de ses gestionnaires. La société 
exploite une usine d'une superficie de 1 860 m2  dans le coeur industriel 
de la ville. 

Afin de répondre aux exigences posées par les techniques de pointe, 
elle maintient ses homologations militaire et U.L. L'entreprise a des 
compétences diverses qui lui permettent d'offrir à ses clients un service 
complet, soit de la conception du dessin jusqu'à la production et à 
l'assemblage des cartes. Elle fabrique des CCI simple face, double face et 
multicouches de même que des circuits flexibles et flexorigides. Quality 
Circuits Manufacturing offre aussi des services de prototypes, de CAO et 
d'assemblage rapide. Ses champs de compétences s'étendent à la 
technologie montée en surface, au placage sélectif, aux applications des 
dissipateurs thermiques et aux opérations spécialisées de guidage-tracé et 
de perçage. 

Toutes les commandes font l'objet d'une vérification technique 
préalable, ce qui permet d'assurer que les spécifications des clients sont 
respectées; la société peut ainsi informer ces derniers de toute différence 
entre les dessins-modèles et les produits imprimés ou faire des 
recommandations dont ils pourraient bénéficier. Quality Circuit 
Manufacturing cherche avant tout la satisfaction du client. 
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REXCAN 
CIRCUITS INC. 

161, rue Bridge ouest 
C.P. 949 
BELLEVILLE (Ont.) 
K8N 5B6 

Téléphone : (613) 969-0009 
Télécopieur : (613) 969-0088 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
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• 
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Renseignements : 

David Flett, président 

• 
• 
• 
• 

• 

• 

• 

Lorsque Northern Telecom Canada Limited décidait de fermer son 

usine de CCI de Belleville, en Ontario, celle-ci a été rachetée par un 

groupe d'anciens cadres supérieurs. Le 28 mai 1989, RexCan Circuits 

Inc. était fondée. 

Toutefois, les locaux d'une superficie de 10 220 m2  étaient trop grands 

pour que l'entreprise sait uniquement un atelier de prototypes. Cette 

dernière a donc offert dès les débuts un service complet, de la conception 

des prototypes jusqu'à la production en passant par les étapes inter-

médiaires, et ce, en se concentrant sur la réduction du temps de fabrication 

et la production de lots moyens de cartes de quatre couches et plus. 

• La société, loin de se fier uniquement à la carte réputée « bonne 

qualité », effectue des tests complets en circuit en se servant des données 

▪ du système de CAO. Elle se sert aussi de son appareil Image 5000 pour 

• vérifier que les données du dessin du client sont identiques à celles de la 

• liste d'interconnexions, à partir de laquelle elle produit un logiciel pour les 

tests électriques subséquents. La vérification des cartes à toutes les étapes 

du processus de fabrication s'effectue en fonction des données de référence 

du système de CAO du client. Ce système fonctionne à partir du progiciel 

DNA de Optrotech et RexCan Circuits est fière d'être l'un des premiers 

•• fabricants de CCI à utiliser ce système en Amérique du Nord. 

Aujourd'hui, les concepteurs envisagent des fréquences d'exploitation 

de 50 et de 100 MHz pour les systèmes informatiques à grande vitesse, ce 

qui était auparavant inconnu dans ce secteur. Par conséquent, les cartes de 

pointe de huit et de dix couches nécessaires pour ces applications ne sont 

plus des composants passifs, mais des composants actifs fondamentaux du 
rendement du système. RexCan Circuits peut fournir à ses clients les 
données indiquant la meilleure façon de fabriquer la carte en vue de 

répondre aux normes d'impédance nominale dans le cadre de ces 
paramètres très serrés. 

Composer avec l'inhabituel fait partie des pratiques courantes de cette 

société, qui a su trouver les bonnes solutions lorsque des clients se 

présentaient avec des problèmes aussi variés que complexes. Ainsi, elle a 

fabriqué un fond de panier de 11 couches d'une épaisseur de 0,210 po 

et a fait des recommandations pour la fabrication de cartes de 10 et de 

12 couches devant satisfaire aux spécifications d'impédance nominale 
pour application à des systèmes de simulations graphiques vidéo à 

grande vitesse. 

Pour la première fois, l'entreprise a signé un contrat de conception 
du tracé d'un fond de panier de dix couches avec fil et connecteurs de 
zone à haute densité (semblable au FUTUREBUS). Elle devrait fournir en 

1993 le prototype de CCI à son client américain du secteur de l'aviation 

civile et s'attend à en commencer la production au troisième trimestre de 

la même année. 

47 



RexCan Circuits se place sur le marché mondial par le biais des 
multinationales. De novice, elle a gagné ses galons en un an en 
s'accaparant un marché important au Canada et aux États-Unis et en 
prenant pied en France. L'entreprise souhaite prendre de l'expansion en 
Europe en pénétrant sur les marchés allemand et britannique. 

Les installations de fabrication correspondent aux normes Bellcore et 
aux normes militaires et ont été les premières en Amérique du Nord à 
détenir l'homologation ISO 9002. Axée sur le service et la qualité, la société 
a mis en oeuvre un programme d'amélioration continu s'appliquant à tous 
les aspects de son exploitation. Depuis ses débuts, RexCan Circuits a 
bénéficié du soutien de sa société mère et investisseur principal, HDK, un 
fabricant japonais de composants. Ces liens lui permettent de soumettre des 
offres de service à des sociétés japonaises installées au Japon, mais aussi 
aux États-Unis et au Canada puisque leurs besoins en matière de contenu 
nord-américain s'accroîtront au cours des prochaines années. 

La société a connu des débuts difficiles il y a plus de trois ans, mais, 
malgré de nombreuses difficultés et grâce à son personnel jeune et 
dynamique, elle a su traverser la récente récession. Les derniers indicateurs 
économiques, particulièrement aux États-Unis, lui semblent encourageants. 
En atteignant sa maturité au cours des années 90, RexCan Circuits est prête 
à relever les défis que lui pose un marché arrivé à maturité, toujours plus 
exigeant et plus complexe. 
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STERLING CIRCUITS 
OF CANADA LTD. 

Unités 103-105 
590, place Ebury 
ANNACIS ISLAND (C.-B.) 
V3M 6K7 

Téléphone : (604) 540-7243 
Télécopieur : (604) 540-7248 
Modem : (604) 540-7239 

Renseignements : 
Leon Hsiung, président 

• 
• 
• 
• 
• 
• S terling Circuits of Canada Ltd. fabrique des CCI sur mesure à 

l'intention de l'industrie de l'électronique. Depuis sa réorganisation en 
1990, elle s'est lancée dans un programme complet de modernisation 

pour devenir le chef de file dans son domaine d'activité. 

Compétences 

La société dessert les marchés de l'ouest du Canada et de la région 
américaine du nord-ouest du Pacifique en leur offrant des CCI simple face, 
double face et multicouches. Ses compétences s'étendent aux procédés 
suivants : étain-plomb, nickel-étain, placage or intense, masques de 
soudure sur cuivre nu et phototraçage. 

Sterling Circuits se spécialise dans les prototypes, les courts délais de 
production et la production de lots moyens. Elle propose des délais de 
production standard et, au besoin, des délais de 24 h et de 2, de 3 et de 
5 jours. L'entreprise détient les homologations U.L. et ISO 9002. 

Statistiques 

• Exploitation de l'usine de la Colombie-Britannique en 1990 

• 17 employés 

• Plus de un million de dollars de ventes. 
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ASSEMBLAGE DE COMPOSANTS 
ÉLECTRONIQUES 







ALLENDALE 
ELECTRONICS 
LIMITED 

R.R. 1 
LOCKEPORT (N.-É.) 
BOT 1L0 

Téléphone : (902) 656-2652 
Télécopieur : (902) 656-2158 

Renseignements : 
Ben Pooley, président 
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• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
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D epuis quinze ans, Allendale Electronics United construit des 

prototypes et assemble des circuits imprimés à l'unité ou en série. 

Le personnel compétent produit des cartes à trous, montées en 

surface ou mixtes avec soudure à la main, à vague ou à l'infrarouge. 

Chaque carte est vérifiée et testée pour répondre aux spécifications 

des clients. 

La société offre le service personnalisé et la polyvalence propre à 
une petite entreprise, ce qui lui permet d'assurer une livraison rapide et 

d'apporter immédiatement des changements aux dessins. 

D'après les schémas fournis par les clients, Allendale Electronics 

prépare aussi des tracés servant à la conception de cartes simple face, 
double face et multicouches en utilisant la CAO. Tout cela, combiné à la 

possibilité d'acheter des cartes et des composants, donne aux clients la 

possibilité de se procurer à un seul endroit des produits allant des schémas 

aux cartes finies. 
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BANTON 

INDUSTRIES LTD. 

Unité 10 
2220, promenade Northridge 
SASKATOON (Sask.) 
S7L 6X8 

Téléphone : (306) 934-7466 
Télécopieur : (306) 242 - 1141 

Renseignements : 
Pete Tonner, président 

• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 

B anton Industries Ltd. s'occupe d'assemblage électronique sur 

mesure et propose un large éventail de services aux marchés 
militaires et commerciaux canadiens et américains. La société 

emploie 30 personnes et son chiffre d'affaires est évalué à 1,5 million 
de dollars. 

Services 

• Assemblage sur mesure 

• Assemblage clés en main 

• Assemblage de faisceaux de câbles 

• Assemblage de câble. 

Normes de qualité 

• AQAP-4 

• MIL-STD-2000, MIL-STD-454 

• Z299.3 

• ISO 9002 

• MIL-Q-45208, MIL-Q-9858A. 
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75, promenade Bathurst 
WATERLOO (Ont.) 
N2V 1N2 

Téléphone : (519) 885-0403 
Télécopieur : (519) 885-2604 

Renseignements: 
Clarence French, président 

CAR-SAN 
MANUFACTURING 
LTD. 

C ar-San Manufacturing Ltd. offre plusieurs services de conception et 

d'assemblage mécaniques et électroniques depuis plus de cinq ans. 
La direction et le personnel possèdent les compétences requises 

pour bien servir les clients. 

•. Services 

• Ingénierie-conception 

• Mise au point de produits 

• • Conception et traçage de cartes de connexions imprimées par CAO 

• Documentation complète par CAO et traitement de texte 

• Assemblage, soudure à vague et formatage de composants 

• Inspection et tests 

• Acquisition de composants. 

Les services vont de la conception à la fabrication et comprennent le 

test final. 

55 



COMPONENT MATE 

(459128 Ontario Ltd.) 
Unité 11 
1120, chemin Tapscott 
SCARBOROUGH (Ont.) 
M1X 1E8 

Téléphone : (416) 754-0574 
Télécopieur : (416) 754 -1516 

Renseignements : 
Brian Gidley, président 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

C omponent Mate offre des services d'assemblage électronique depuis 
plus de treize ans. La direction ainsi que le personnel des ventes et 

de la production ont acquis l'expérience voulue pour offrir un 
service de qualité aux clients. 

Technologie montée en surface 

• Assemblage de prototypes et production 

• Matériel automatisé 

• Inspection visuelle et stations de réparation à air chaud. 

Assemblage à trous métallisés 

• Assemblage de prototypes et production 

• Matériel automatisé et de soudure à vague. 

Qualité 

• Garantie complète après inspection 

• Milieu ambiant sans électrostatique 

• Zone de quarantaine 

• Programme de contrôle de la production. 

Services 

• Prototypes de CCI montées en surface et à trous métallisés 

• Fourniture de composants et de cartes 

• Production, de la conception au produit fini. 

La société s'est installée dans des locaux plus spacieux pour mieux 
servir sa clientèle et répondre efficacement à ses besoins. Son service, sa 

qualité et l'attention qu'elle porte à ses clients en font une entreprise fiable. 
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COMPUTER ASSEMBLY 
SYSTEMS LTD. 

(COMPAS) 

1245, avenue California 
BROCKVILLE (Ont.) 
K6V 5Y6 

Téléphone : (613) 342-5041 
Télécopieur : (613) 342-1774 

Renseignements : 
Bill•Fraser, président 
John Stewart, directeur des ventes 

au Canada 
Craig Hoffman, vice-président, 

Opérations 
Frank Piccolo, directeur de 

l'assurance qualité 

American Computer Assembly Inc. 
(CompAS) 
Chimney Point Drive 
OGDENSBURG (NY) 
13669 

Téléphone : (315) 393-3573 
Télécopieur : (315) 393-7638 

Renseignements : 
Brian Thomas, coordonnateur de 

l'amélioration continue 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
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F ondée en 1973, Computer Assembly Systems Ltd. (CompAS) est le 

plus important fabricant canadien et l'un des plus grands du Nord-Est 

américain. Les installations canadiennes de Brockville, en Ontario, 

sont situées au cœur du marché électronique — Toronto, Montréal et 

Ottawa — de loin le plus important marché pour les produits électroniques 

au Canada. L'usine de Brockville emploie 350 personnes, occupe une 

superficie de 7 432 m2  servant à la fabrication et aux services techniques et 

dispose d'un matériel de fabrication de pointe permettant les opérations 

suivantes : traçage automatisé; assemblage de CCI à trous métallisés et 
montées en surface; tests en circuit et fonctionnels; assemblage 

perfectionné; tests de produits finis; mise sous boîtier et livraison des 

produits. L'usine située dans l'État de New York est de superficie 

équivalente et dispose d'un matériel similaire à celle de Brockville. Avec 

ces deux établissements, la société est en mesure de fabriquer des produits 

et des sous-systèmes tant pour les marchés canadiens qu'américains. 

L'entreprise est un fournisseur de sociétés bien établies comme IBM, 

Kodak, ITT, Xerox, Northem Telecom, Amdahl et GE ainsi que de 

nouvelles petites entreprises. Elle effectue la fabrication clés en main — la 

conception, l'acquisition de composants, l'assemblage de CCI, les tests et 

l'emballage — qu'il s'agisse de la création de prototypes, de la production 

en continu ou en série. La société CompAS fournit des produits et des 
services de qualité à ses nombreux clients. CompAS est le premier 
fournisseur de GE à Syracuse, dans l'État de New York et approvisionne 

l'usine IBM de Poughkeepsie, dans ce même État, depuis neuf mois en 

raison de ses normes de qualité — niveau 6 de l'échelle Sigma (défaut 

zéro). Elle améliore constamment son service en utilisant : 

• un coordonnateur de l'amélioration continue à plein temps 

• un système automatisé de vérification des données sur la qualité 

fonctionnant en temps réel 

• du matériel et de la technologie de fabrication de pointe. 

L'entreprise cherche à obtenir l'homologation ISO 9002 et possède déjà 

plusieurs des systèmes de documentation et de rapport requis. Elle devrait 

atteindre cet objectif en 1993. 

En 1992, CompAS prévoyait investir une somme supérieure à 3 millions 
de dollars dans du nouveau matériel, notamment pour l'assemblage de 

cartes montées en surface et à trous métallisés, de nouvelles techniques de 

soudage et de nettoyage ainsi que de nouveaux systèmes de tests en 
circuit. Elle continuera à investir 2 millions de dollars dans du nouveau 
matériel au cours de chacune des 3 prochaines années (les deux usines de 
CompAS devraient avoir éliminé les chloro-fluorocarbones [CFC] à la fin de 
1992). La société s'est engagée à offrir les services de pointe demandés par 

le marché, notamment : cartes embarquées, transfert automatique sur bande 
et ajouts de modules multipuces. 

La société CompAS a prouvé sa compétence à remplir des contrats de 

fabrication en série grâce à une planification rigoureuse des procédés de 

fabrication dès le début d'un projet. Cela lui permet d'obtenir un rendement 
élevé et d'offrir des produits de qualité supérieure. 
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DOWTY AEROSPACE 

PETERBOROUGH 

2000, promenade Fisher 
C.P. 4525 
PE1ERBOROUGH (Ont.) 
K9J 7B1 

Téléphone : (705) 743-6903 
Télécopieur : (705) 745-1394 

Renseignements : 
David J. Crook, vice-président et 

directeur général 
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D owty Aerospace Peterborough se spécialise dans la conception, la 

mise au point et la fabrication d'unités de contrôle et de moniteurs 

de qualité supérieure, soit analogiques, soit numériques, soit 

articulés sur microprocesseurs, et ce, pour des applications aérospatiales, 
commerciales et militaires. 

L'entreprise est membre du TI Group, un groupe spécialisé dans 

l'ingénierie et ayant son siège social au Royaume-Uni. Ce groupe est 

composé de sociétés qui créent des systèmes et des produits innovateurs 
en se servant de l'électronique, de techniques hydromécaniques et de la 

technologie de pointe du polymère, ce qui assure une stabilité financière 
à D owty. 

Dowty maintient la tradition du TI Group; elle a fait oeuvre de pionnier 
en concevant et en mettant au point des unités de commande numériques 

et analogiques pour le guidage au sol des avions; ces unités réduisent le 

recours aux pilotes et permettent un fonctionnement optimal en boucle 

fermée. Les options d'interface avec les systèmes ARINC 429, 629 
homologués MIL-STD-1553 sont également disponibles. D'abord mise au 

point pour les dispositifs d'orientation par câbles, la technologie de base 

peut être appliquée à des contrôles aériens d'ordre secondaire. La société 
met au point ce produit pour pénétrer sur le grand marché des systèmes de 
transport à guidage multiroue. Ces systèmes multicanaux auront des 

options d'interface pour pilotes automatiques et pour directeurs de vol et 

offriront les avantages suivants : sécurité et rendement meilleurs au sol; 

allégement du poids du système et de la charge de travail des pilotes. 

Dans tous ses projets de conception, l'entreprise emploie des outils de 
pointe comme le génie logiciel assisté par ordinateur, la saisie des schémas, 

la simulation analogique et numérique et l'émulation en circuit. Des postes 
de CAO ei de création de logiciels munis de systèmes et de contrôles 
complets permettent aux techniciens de répondre aux normes élevées 
qu'exigent la conception et la mise au point de produits correspondant aux 
homologations AQAP-13, MIL-2167A et DO-178A, et ce, de la manière la 

plus efficace et la plus économique possible. Les ressources en matière de 

contrôle des dessins et des configurations satisfont à la norme AQAP-1. 

La société dispose d'installations de tests environnementaux 
informatisés de calibre militaire pouvant produire des conditions de 

température et de vibrations très variées. 

La fabrication de CCI, de tableaux de commande et de faisceaux de 
câble, de râteliers et d'assemblages montés sur mesure répondent aux 
normes AQAP-4 (MIL-1-45208A), MIL-STD-2000 et CSA.Z.299.3. Les 

installations sont modernes et entièrement antistatiques et climatisées; elles 

sont équipées de matériel perfectionné de soudage à vague, sans pastilles 

de connexions et à largeur variable, pour le formage des connexions. Le 
personnel de la production s'emploie à obtenir des niveaux de productivité 
et de flexibilité qu'il serait impossible d'atteindre si la mise en place était 

automatisée. Les changements demandés par les clients et la pénurie de 
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matériaux sont sans délai et sans augmentation des coûts. Le personnel de 

l'assemblage détient une certification MIL-STD-2000, niveau E, qui est 

décernée par des instructeurs internes titulaires d'un certificat de niveau C. 

Un programme permanent d'amélioration de la qualité vise à assurer la 
satisfaction de la clientèle sur les plans de la fiabilité du service et du coût 

des produits. 

Dowty cherche à élargir sa clientèle et à s'associer à d'autres 
entreprises en misant sur l'avance que lui donne la qualité des produits, 

le rendement et le service. 
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HARMIC DESIGN 

Unité 17 
7015, promenade Tranmere 
MISSISSAUGA (Ont.) 
L5S 117 

Téléphone : (416) 677-1677 
Télécopieur : (416) 672 -5932 

Renseignements : 
Rodney E. D'Croix, directeur général 
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H armic Design, une division de Three Part Manufacturing Ltd., 
possède de nouvelles installations à Mississauga en Ontario. Son 

usine, dont l'environnement est entièrement contrôlé, présente des 

conditions optimales pour la conception et l'assemblage électroniques. 

L'entreprise se spécialise dans l'assemblage électro-mécanique et de 

CCI ainsi que dans le service clés en main. Son objectif consiste à livrer à 

temps un produit fini certifié, de la conception technique aux tests finaux, 
et ce, en tout temps. 

Assemblage de CCI, à partir des prototypes jusqu'à la production 
en série 

• Soudure à vague 

• Tests automatiques 

• Assemblage de CCI 

• Tests et réparations en circuit 

• Vérification complète en cours de fabrication et inspection finale. 
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HI-Q.A. INC. 

1, rue mythe 
Parc industriel 
CARLETON PLACE (Ont.) 
K7C 4J4 

Téléphone : (613) 237-2802 
Télécopieur : (613) 257-8804 

Renseignements : 
Barbara Angell 
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H I-Q.A. Inc. a été fondée en 1983 afin d'offrir à l'industrie 

canadienne de l'électronique une installation d'assemblage de 

qualité supérieure. Elle n'a cessé de croître depuis et les clients se 

tournent maintenant vers elle pour établir des normes sur la qualité de 

l'assemblage. L'entreprise fournit ses services aux entreprises régionales, 

nationales et internationales. 

Les services vont de l'assemblage de prototypes à la production en 

grands et en petits lots et à la production de lots de dépannage. Les 

assembleurs spécialisés de la société sont reconnus pour la qualité de leur 

travail; ils accomplissent des tâches comme l'assemblage de CCI, l'assem-

blage et les tests de faisceaux de câbles et le montage en surface. HI-Q.A. 

envoie aussi des assembleurs très compétents travailler chez ses clients sur 

une base contractuelle. Son poste de contrôle de la qualité et son service 

de l'inspection finale sont reconnus. 
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IBM CANADA LTÉE 

844, chemin Don Mills 
NORTH YORK (Ont.) 
M3C 1V7 

Téléphone : (416) 448-5555 
Télécopieur : (416) 448-4734 

Renseignements : 
Paul Cohen, directeur de la 

commercialisation et de l'expansion, 
Construction de matériel 

• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 

• 

L , usine de technologie de Toronto de la société IBM Canada Ltée 
est une installation de pointe assurant des services complets en 

matière de conception, de prototypes, de fabrication et d'études 

techniques. Elle a remporté la palme d'or des Prix Canada pour l'excellence 
en affaires, catégorie Productivité, en 1990 et un Prix Canada pour 
l'exportation, en 1992. 

Bien établie en tant que principal fournisseur d'IBM Corporation de 
systèmes d'alimentation, de mémoires et de CCI, l'usine de Toronto offre 
maintenant ses produits sur mesure et ses services de fabrication clés en 

main aux constructeurs de matériel. Elle peut proposer une grande quantité 
de solutions variant des produits sur mesure fabriqués en petits lots aux 

produits de base manufacturés en série, et ce, à des prix économiques et 
avec la qualité IBM. 

Conception 

L'équipe de conception travaille en étroite collaboration avec les clients 

pour définir leurs besoins et proposer des solutions, souvent en quelques 
heures. Dès la conception d'un produit, les équipes chargées de la 

fabrication collaborent avec les concepteurs de façon à obtenir très tôt 

l'apport du fabricant et du fournisseur nécessaire pour parvenir à la norme 

de qualité niveau 6 de l'échelle Sigma. A l'aide d'outils de pointe, une 

nouvelle idée peut être prise en charge dès l'étape de la conception 

électronique jusqu'aux schémas du prêt-à-produire, en passant par la 
simulation et le tracé. Les liaisons électroniques entre les services de la mise 

au point et de la fabrication assurent la mise en production rapide de 

nouveaux concepts. 

• Conception ASIC (signal mixte) 

• Conception électrique de schémas 

• Conception et tracé de CCI 

• Conception mécanique de pièces spéciales 

• Documentation pour l'assemblage, les tests et l'homologation 

• Soutien aux outils servant à la conception. 

Prototypes 

Les prototypes sont construits et testés entièrement dans un laboratoire 
complet capable d'apporter des changements de dernière minute au 

concept, avant de passer à la fabrication. N'exigeant qu'un minimum de 

documentation, le laboratoire de conception rapide au service du client 

offre des mises sous boîtiers de premier niveau et des techniques hybrides 
à des prix concurrentiels. 

• Assemblage à trous métallisés 

• Technologie montée en surface 

• Connexion directe de la puce 

• Transfert automatique sur bande 

• Connexion par billes de la puce. 
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Fabrication 

Tous les opérateurs ont une formation en prévention de décharges 

électrostatiques. Les produits sont fabriqués sous la surveillance d'un 
système de contrôle statistique de la production comprenant la recherche et 
la saisie de données en temps réel. Les paramètres et autres données 
caractéristiques sont recensés afin de procéder à une analyse automatique 
de la mesure du potentiel du processus/mesure de la capacité du 
processus. Une automatisation complète permet un contrôle maximal du 
processus d'assemblage. Aucun CFC n'est utilisé durant la fabrication et les 
installations disposent d'un contrôle de l'humidité. 

• Achat et fourniture de composants et de cartes brutes 

• Conception et mise au point de procédés et d'outillage 

• Programmation à commande numérique 

• Assemblage, tests et vérification de cartes 

• Livraison des commandes et suivi 

• Flexibilité de traiter la production en série et en petits lots. 

Techniques 

Afin d'assurer que les nouveaux concepts répondent ou dépassent les 
normes, les installations d'homologation et d'assurance de la qualité 
disposent de testeurs très spécialisés, incluant une salle de cyclage ther-
mique et des testeurs fonctionnels, des tables de chocs et de vibrations et 
du matériel de mesure de compatibilité électromagnétique. Ce laboratoire 
analytique complet comprend des microscopes à balayage électronique, un 
spectrophotomètre de transformation de Fourier à l'infrarouge, du matériel 
de chromatographie en phase liquide ou en phase gazeuse, une micro-
sonde Auger, une capacité d'analyse Fein-Focus au rayon X, et du matériel 
servant à des tests organique ou métallurgique. 

• Accrédité par le National Testing Laboratory 

• Tests homologués CSA 

• Tests homologués U.L., Commission électronique internationale (CM) 
et selon d'autres normes intemationales 

• Tests de vérification de l'application 

• Contrôle et certification du procédé et des pièces. 
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IOTEK 
INCORPORATED 

1127, rue Barrington 
HALIFAX (N.-É.) 
B3H 2P8 

Téléphone : (902) 420-1890 
Télécopieur : (902) 420-0674 

Renseignements : 
Ter  Doyle, directeur de l'expansion 
James L. Hanlon, directeur de la 

commercialisation 

• otek Incorporated est une entreprise de conception et de fabrication de 
• propriété entièrement canadienne établie à Halifax. Elle se spécialise 
• dans la conception, la fabrication et le service technique relatif au 

matériel de traitement des signaux numériques à grande vitesse et de 
•• dispositifs de reproduction d'images à haute résolution. La société emploie 

40 personnes, dont 30 sont des ingénieurs ou des techniciens. D'une 
•• superficie de 1 394 m2 , ses installations sont situées au centre de Halifax. 

Elles ont obtenu le code SECRET d'Approvisionnements et Services Canada 
•• et comprennent une salle de filtrage certifiée TEMPEST pour la production 
• et la manutention de documents et de logiciels protégés. 

L'entreprise propose des coûts de main-d'oeuvre établis après 
négociation en vigueur pour les marchés publics. Ces taux sont 

particulièrement concurrentiels dans les cas de produits spécialisés 

fabriqués en petits lots. Iotek exploite un laboratoire d'assemblage de CCI 

qui est utilisé pour répondre à ses propres besoins en matière de projets 
clés en main. Cependant, ce laboratoire fabrique sur mesure en petits lots 

des cartes de grandes dimensions ou spécialisées. Il comprend des postes 

d'assemblage pour cartes à trous métallisés et montées en surface et du 

matériel de soudage automatisé. L'inspection visuelle est effectuée à l'aide 
d'une caméra vidéo microscopique. Les tests électriques peuvent être 

exécutés à l'aide d'un matériel 'complet. L'entreprise est bien équipée, 
notamment avec son matériel de tests numérique à grande vitesse (plus de 
1 GHz). 

Iotek est en mesure de satisfaire à plusieurs normes de qualité et de 
travail sur les marchés industriels et militaires. Tous les renseignements à 

cet effet seront fournis sur demande. La société a des installations qui lui 

permettent de procéder à l'acquisition et au pré-assemblage des 
composants sur une base contractuelle. En outre, elle peut fournir des CCI 

sur mesure et des dessins de circuits intégrés en se servant des outils de 
conception usuels incorporés dans son réseau informatique Sun. Le 
personnel du service de la conception est entièrement formé pour utiliser 
les outils de CAO et de simulation de pointe. 
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LEO SAKATA 

ELECTRONICS 

1239, promenade Amber 
THUNDER BAY (Ont.) 
P7B 6M4 

Téléphone : (807) 345-2382 
Télécopieur : (807) 345-3988 

Renseignements : 

Wilfred Wong, vice-président 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

Leo Sakata Electronics, fondée en mai 1990, est une entreprise en 
participation formée par Eamway Industries (Canada) Ltd., Leo Sakata 
Electronics Pte., de Singapour, et Sakata Inx. U.S.A. Corp., un chef de 

file mondial dans la technologie des communications visuelles. Depuis ses 
débuts en 1991, l'entreprise a réussi à pénétrer sur de nouveaux marchés 
aux États-Unis en s'emparant d'une part d'un marché très concurrentiel 
évalué à 6 milliards de dollars américains, et cela, avec des produits allant 
des tableaux de contrôle des fours micro-ondes aux composants 
d'ordinateurs. 

Les installations d'assemblage de CCI de Leo Sakata Electronics sont 
modernes, parmi les plus grandes au Canada et, certes, les plus grandes 
du nord de l'Ontario. L'entreprise emploie 50 personnes. En raison de sa 
situation centrale dans la région, elle peut répondre facilement aux 
exigences des clients puisque les produits peuvent être livrés rapidement 
partout en Amérique du Nord. 

Les installations possèdent du matériel d'assemblage et de tests très 
automatisés qui intègrent des composants microélectroniques aux CCI. Les 

•• régulateurs complets sont insérés dans des habitacles moulés avec précision 
• et ils sont ensuite expédiés aux clients. 

▪ Tant la direction que le personnel sont voués à la qualité et au service, • 

; comme le démontre le slogan de l'entreprise : « fournir une technologie 
informatique avec précision et qualité ». 
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L.G. TECHNOLOGIES 
LTD. 

1400, rue Berger 
LAVAL (QC) 
H7L 5A2 

Téléphone : (514) 667 -1400 
Télécopieur : (514) 667 -1262 

Renseignements : 
Gilles Lauriault, président 
Dominique André, directeur régional 

des ventes 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

L .G. Technologies Ltd. est une entreprise en plein essor spécialisée 
dans la fabrication clés en main. A l'aide de procédés de pointe, elle 
offre des services variés : assemblage classique de cartes à trolls; 

assemblage de composants montés en surface; intégration des systèmes; 
prototypes; conception et tests. L'entreprise emploie environ 75 personnes. 

Services 

• Préparation de composants 

• Assemblage 

• Soudure à vague 

• Technologie montée en surface 

• Technologie hybride 

• Tests et vieillissement accéléré 

• Autres services comme les faisceaux de câble, etc. 

L'assemblage des composants est effectué par de l'équipement 
automatisé de formation de fil au plomb dans un milieu ambiant très 
contrôlé et antistatique. Les techniques de soudage à vague font l'objet 
d'une attention rigoureuse au plan des normes de travail. 

Technologie montée en surface 

L'entreprise offre un service complet d'assemblage de prototypes et de 
production en série au moyen des techniques de soudage suivantes : 

• Phase vapeur 

• Infrarouge 

• Vague agitée. 

La technologie hybride comprend des méthodes de fabrication à trous 
et de montage en surface avec tests et vieillissement accéléré, selon les 

spécifications des clients. 

Le programme d'assurance de la qualité de L. G. Technologies satisfait 
entièrement aux normes nationales et internationales suivantes : AQAP-4, 
180-9002, MIL-1-45208A et CSA Z299.2. Toute la fabrication est effectuée en 
observant les normes de l'IPC et les normes de travail de Martin Marietta. 
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LINK TECHNOLOGIES 
(CANADA) LTD. 

Unité 10 
8005, chemin Alexander 
DELTA (C.-B.) 
V4G 106 

Téléphone : (604) 946-9666 ou 
(604) 275-9666 

Télécopieur : (604) 946-7611 

Renseignements : 
Thom Gibb, président 
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• 
• 
• 
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• 
• 
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• 
• 
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L ink Technologies (Canada) Ltd. est une entreprise de fabrication clés 
en main située près de Vancouver. Dans des installations d'une 
superficie de 1 394 m2, la société emploie 50 personnes et dispose 

d'un matériel de fabrication automatisé de pointe. Depuis son ouverture en 
1987, l'entreprise est devenue le plus important fabricant clés en main 
desservant le marché régional de l'électronique et elle connaît une 
croissance annuelle constante d'environ 40 p. 100. Son matériel automatisé 
de mise en place des composants et de soudure à vague lui permet de 
fabriquer des produits de plus grande qualité dans des délais plus courts. 
La plus récente expansion a permis l'installation d'un système universel de 
lavage de cartes à l'eau, approvisionné par de l'eau dé-ionisée, et d'une 
chaîne de montage en surface automatisée à fusion d'azote. 

La société dispose d'un système informatisé de planification des 
ressources de fabrication sur OP afin d'assurer que les matériaux sont 
disponibles au moment voulu pour l'assemblage clés en main. Elle peut 
fournir tous les composants et les sous-ensembles, notamment les CO 
brutes, la ferronnerie, le moulage sous pression, la peinture, les étiquettes 
et la mise sous boîtier. Le service des tests peut accomplir tous les tests 
fonctionnels, l'étalonnage et le vieillissement accéléré des produits. La 
société s'occupe souvent de livrer directement les produits aux acheteurs 
de ses clients. Les quantités varient de 10 à 10 000 cartes et plus. 

Link Technologies offre ses conseils et ses services techniques en 
matière de fabrication tant durant les étapes de la mise au point que de la 
production. L'équipe de direction possède en moyenne douze années 
d'expérience dans le domaine de l'électronique. Le système complet 
d'assurance de la qualité couvre tous les aspects de l'exploitation et il est 
en voie d'amélioration pour répondre à la norme 1SO 9002. Les normes de 
travail relatives aux assemblages de circuits imprimés répondent à la norme 
IPC-A-610A. Les visites de l'usine et les vérifications de la qualité par les 
clients sont toujours bien accueillies. Les critères sur le système d'assurance 
de la qualité sont disponibles sur demande. 

Installations et matériel 

• Système automatisé de montage en surface Siemens MS-102 avec 
systèmes de visualisation des composants à espacements fins et un 
système de placement de microcircuits SP-120 

• Four à fusion pour le montage en surface à fusion d'azote 

• Système de sérigraphie à affichage visuel HT1 et I-1T2 

• Système de mise en place et de réfection de technologie montée en 
surface Sierra FPD avec capacité de fusion d'azote et système de 
visualisation de dispositifs à espaces fins 

• Système d'insertion axiale Dynapert V12000, systèmes de 
programmation et d'insertion de dispositifs double rangée de 
connexions Dynapert DD4500 et système d'agencement des 
composants axial Dynapert 120-Station 
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• Système de soudure à vague Electrovert combiné à un système 

de flux d'eau Econopak 1 avec vagues agitées et Lambda 

• Système universel de lavage de cartes approvisionné par un système 

d'eau dé-ionisée en boucle fermée 

• Installations de rangement direct, d'assemblage mécanique 

et de retouche 

• Postes d'inspection finale et en cours de procédé 

• Installations de préparation des composants axiaux et radiaux 

• Installations de revêtement conforme avec approvisionnement d'air 
pur pour contrer l'effet des matériaux dangereux 

• Service de tests. 
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LSI LOGIC 
CORPORATION 

OF CANADA, INC. 

Centre Pétro-Canada 
Bureau 3410 
150, 6e Avenue sud-ouest 
CALGARY (Alb.) 
T2P 3Y7 

Téléphone : (403) 262-9292 
Télécopieur : (403) 262-9494 

Renseignements : 
Peter Wilson, directeur de la 

commercialisation 

Assemblage de cartes 
de circuits imprimés 

150, chemin Karl Clark 
EDMONTON (Alb.) 
T6N 1E2 

Téléphone : (403) 450-4400 
Télécopieur : (403) 450-4411 

Renseignements : 
Harvey Sheydwasser 

Usine 
C.P. 1403 
SYDNEY (N.-É.) 
B1P 6R7 

Téléphone : (902) 562-3758 
Télécopieur : (902) 562-4026 

Renseignements : 
Lorne Burrell 

-1  SI Logic Corporation of Canada, Inc. est un chef de file de la 
conception commerciale de circuits intégrés pour des applications 

.4i  

particulières. En outre, elle offre un éventail complet de produits et 
de services : jeux de puces pour OP; microprocesseurs avec jeux 
d'instructions réduits; logiciels de CAO pour la conception de circuits 
intégrés; produits de traitement du signal et des images; et assemblage 
entièrement automatisé de CCI montées en surface et à trous. 

La société exploite deux chaînes de montage en surface, Sanyo et 
Universal, dont les capacités d'intégration complète et la qualité supérieure 

sont reconnues dans le cas de l'assemblage de cartes simple face et double 
face. Des méthodes variées permettent d'effectuer des tests rigoureux selon 
les exigences des clients. Les tests fonctionnels utilisent les cartes dans des 
conditions d'opérations courantes et les tests en circuit emploient des 
signaux analogiques et numériques. Des tests de fiabilité dans des 
conditions d'humidité et de température variées peuvent aussi être faits 
dans une salle reproduisant les conditions ambiantes. 	, 

Un programme de gestion continu de la qualité totale permet de 
• surveiller attentivement le respect des normes. Le personnel de 
: l'assemblage et les ingénieurs automaticiens doivent suivre des programmes 
: rigoureux de formation sur la qualité. La société a accordé une attention 
•• particulière à la façon d'éviter les décharges électrostatiques. Ses produits 
• sont conformes aux normes AQAP-4. 

LSI Logic offre soit l'assemblage de cartes à partir de pièces fournies 
par les clients, soit le service clés en main incluant l'acquisition des 
composants. En faisant appel à cette deuxième solution, les clients 
bénéficient du pouvoir d'achat d'une organisation d'envergure mondiale 
ayant un bilan éloquent dans ce domaine. 

En plus de ses locaux situés à Calgary, l'entreprise possède des 
bureaux à Edmonton et une usine à Sydney, en Nouvelle-Écosse. Parmi 
les services offerts, notons l'assemblage de cartes à trous, la récupération et 
la réfection. 
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MITEL 
MANUFACTURING 

TECHNOLOGIES 

350, promenade Legget 
C.P. 13089 
KANATA (Ont.) 
K2K 1X3 

Téléphone : (613) 592 -2122 
Télécopieur : (613) 592-4784 

Renseignements : 

Don Johnson, directeur 

M itel Manufacturing Technologies (MMT) est le service de 

fabrication clés en main de la Manufacturing Division de Mitel 

Corporation. En se fondant sur la renommée de Mitel au chapitre 

de la qualité et du service à la clientèle, MNr1C possède l'expérience et les 

installations propres aux grands fabricants. 

L'entreprise se spécialise dans la fabrication sur mesure en 

électronique faisant appel à des techniques d'assemblage de CCI à trous 
métallisés et montées en surface, d'un matériel ultramoderne et d'une 

main-d'oeuvre qualifiée. 

MMT fournit des services clés en main pour des quantités allant de 

petits lots de prototypes à des productions en série. Le système de gestion 

de la qualité répond aux normes ISO 9002 et Can3-Z299.2. 
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PACHENA SCIENTIFIC 
& INDUSTRIAL 
ELECTRONICS INC. 

1395, chemin Boundary 
VANCOUVER (C.-B.) 
V5K 4T9 

Téléphone : (604) 291-2025 
Télécopieur : (604) 291-1567 

Renseignements : 
Michael Morley, directeur général, 

Commercialisation et ventes 

Ventes, région Est 
Téléphone : (416) 475-8660 
Télécopieur : (416) 475-1171 
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D epuis ses débuts en 1979, Pachena Scientific & Industrial 
Electronics Inc. offre des services de conception et de fabrication 

clés en main sur le marché commercial de l'électronique. Ses 
compétences en fabrication et ses services lui permettront une forte 

croissance. Ses installations situées dans l'ouest du Canada permettent 

l'assemblage automatisé clés en main de produits à trous et montés en 

surface ainsi qu'assurent des services de tests et de mise sous boîtier. 

Comme preuve de son engagement continu à l'égard de la qualité, la 

société détient une homologation répondant aux normes CAN3-Z299.3-1985 
de la CSA. 

Services de fabrication 

• Assemblage automatique et manuel de CCI à trous, montées en 
surface et à technologie mixte 

• Assemblage final de produits et de systèmes 

• Tests automatiques, semi-automatiques et manuels des composants, 

des cartes et du degré d'intégration des produits 

• Vieillissement accéléré et mise sous boîtier. 

Membre du BC Tel Group, la société offre en un seul endroit un très 
grand éventail de services et de compétences, incluant, par exemple, une 

installation utilisant la technologie de pointe suivante : conception de 
circuits électroniques à l'aide de systèmes de CAO/FAO; tracés; conception 

mécanique et tests d'homologation PCC, DOC, CSA, U.L. et autres. 
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PRESTEC 

ELECTRONICS LTD. 

1386, chemin Star Top 
GLOUCESTER (Ont.) 
KlB 4W 

Téléphone : (613) 744 -3043 
1-800-267-1803 
Télécopieur : (613) 744-0680 

Renseignements : 
Darwin G. Stevens, vice-président 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

p restec Electronics Ltd., une usine d'assemblage sur mesure et de 

fabrication diversifiée, a été incorporée en 1980. 

Compétences 

• Câbles standard et sur mesure; faisceaux de câble 

• Câbles-rubans 

• Panneaux arrière à ajustage serré 

• Assemblage complet de produits et assemblage de CCI. 

Assemblage de câbles, de faisceaux de câble et de câbles-rubans 

La société dispose d'installations de fabrication ultramodernes où 

travaille un personnel compétent spécialisé dans l'assemblage et l'assurance 

de la qualité, et cherchant à répondre aux exigences des clients dans les 

délais prévus. Elle est reconnue pour ses compétences en matière 

d'acquisition de composants, de prototypes et de câbles testés produits en 

série, conformes aux normes CSA et U.L. 

Montage de panneaux arrière à ajustage serré 

L'entreprise offre un service complet de montage à partir de dessins-

modèles et de schémas de montage. Elle achète tous les matériaux et 

effectue l'assemblage complet. 

Forte de dix années d'expérience et disposant de presses, de matériel 

et d'outillage de pointe, Prestec Electronics est en mesure d'imprimer la 

plupart des produits, qu'il s'agisse de prototypes ou de produits fabriqués 

en série. Du matériel de soudage éprouvé permet de fabriquer les produits 

selon les spécifications. 

Assemblage complet des produits 

La société dispose d'une capacité d'assemblage complète des produits, 

ce qui est un atout pour les petites et moyennes entreprises, que ce soit 

l'acquisition des matériaux ou les tests sur le produit fini selon les 

exigences du client. 

Assemblage de CCI 

L'entreprise peut assembler des CCI en petits ou en moyens lots. 

Ce service peut être d'un intérêt particulier pour les clients qui ont des 
exigences sur le plan de la qualité de la soudure à la main. 

La réputation de Prestec Electronics repose sur sa capacité de produire 

des assemblages de qualité dans les délais prévus. Les installations de 

fabrication sont dotées de matériel moderne semi-automatisé et automatisé. 
Tous les produits sont fabriqués selon des normes supérieures conformé-

ment au code de procédures en matière de qualité. 

Un personnel compétent est en mesure de fournir des conseils sur 
l'acquisition de composants pour assurer que les produits sur mesure sont 

fabriqués à temps et à peu de frais. 
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PRIMETECH 
ELECTRONICS INC. 

275, avenue Kesmark 
DOLLARD-DES-ORMEAUX (QC) 
H9B 3J1 

Téléphone : (514) 421 -0023 
Télécopieur : (514) 421 -1241 

Renseignements : 
Jack McAllister, président 
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p
rimetech Electronics Inc. emploie 400 personnes dans ses 
2 installations situées au Québec, la principale étant à 
Dollard-des-Ormeaux et l'autre, à Granby. 

L'entreprise fabrique des produits électroniques économiques et de 
qualité supérieure. Sa grande expérience de la fabrication et ses propres 
dessins font foi de l'excellence de ses services consultatifs. A force de livrer 
concurrence sur les marchés mondiaux, Primetech Electronics s'est dotée 
d'installations et de procédés de production bien rodés. 

Qualité et polyvalence 

La mise sous boîtier de circuits et de composants électroniques 
est variée sur le plan de la forme et de l'application. Qu'il s'agisse 
d'assemblage de cartes simple face, de systèmes intégrés ou de prototypes 
uniques, l'engagement de la société à l'égard de la qualité répond aux 
besoins des marchés actuels. 

Les services de production s'étendent à un large éventail de produits 
et font appel à des techniques de pointe. La société conserve son avance 
grâce à ses investissements en immobilisations et à la formation du 
personnel. Elle dispose d'un matériel automatisé pour ses opérations 

d'assemblage afin d'offrir des prix compétitifs et de parvenir à une qualité 
répondant à la demande du marché. Les opérateurs améliorent leurs 
compétences continuellement grâce à des programmes de formation. 

Des services indépendants de CSP et d'assurance de la qualité au 
sein de la société contrôlent de façon constante toutes les étapes de la 
production. L'homologation prochaine du système de qualité en vertu de la 
norme ISO 9001 viendra confirmer l'engagement pris dans ce domaine. 
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Chaîne d'assemblage en continu Primetech/Avex 

Le lancement récent de la chaîne d'assemblage Primetech/Avex illustre 
bien l'engagement de l'entreprise pour l'avenir de l'industrie de 
l'électronique au Québec. Ce système entièrement automatisé est géré selon 
la méthode juste-à-temps et offre aux clients qualité et rendement élevé 
ainsi que roulement des stocks. Le regroupement stratégique de Primetech 
avec Avex Electronics de Huntsville, en Alabama, lui a permis de devenir 
un fabricant clés en main de classe mondiale. La chaîne Avex comprend les 
éléments suivants : 

• Système automatisé de mise en place des pièces atteignant un taux 
de 13 000 composants à l'heure 

• Mise en place avec un degré de précision dans l'espacement 
de 0,015 po 

• Mise en place des composants par le bas pour améliorer la souplesse 
dans la conception 

• Tests complets en circuit 

• Tests fonctionnels selon ies spécifications des clients. 
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QSDM INC. 

Unité 34 
400, boulevard Matheson est 
MISSISSAUGA (Ont.) 
L4Z 1N8 

Téléphone : (416) 890-1818 
Télécopieur : (416) 890-5098 

Renseignements : 
Conrad W. Zalai, président 
Cliff Napier, vice-président 
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Q
SDM Inc. fournit depuis 1980 des services techniques de 

conception, de tracés, de prototypes et de production dans les 

domaines de l'automobile, de l'aérospatiale, de la défense et de 

l'industrie. Son personnel technique est spécialisé dans la 

conception analogique et numérique : des dessinateurs spécialisés dans les 

tracés de CCI et des assembleurs fabriquant des produits de qualité 

supérieure, tous fournissent un produit final depuis la conception initiale. 

Le matériel utilisé dans les installations comprend un système complet 

de CAO pour la création de tracés de dessins, une machine de soudure à 

double vague sans pastilles de connexions, un couteau à plomb de grande 

capacité et du matériel de dégraissage à la vapeur. Les services vont de la 

fabrication de produits à la chaîne à un service complet comprenant la 
conception, l'assemblage, l'acquisition des composants et les tests. Son 

personnel reste en relation avec les clients pour assurer le bon déroulement 

des projets. Les dessins sont produits selon les normes et de manière à 

pouvoir fournir des renseignements complets à chacune des étapes. QSDM 
se spécialise dans la fabrication de produits de qualité supérieure conçus 

sur mesure pour des applications exigeantes. La société consulte toujours 
ses clients et discute avec eux leurs exigences afin de fournir des devis 

complets garantissant un prix fixe. 
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Sc! SYSTEMS, INC. 

2300, place Transcanadienne 
DORVAL (QC) 
H9P 2X5 

Téléphone : (514) 684-6759 
Télécopieur : (514) 684-1833 

Renseignements : 

Maurice Bougie, directeur de l'usine 
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S CI Systems, Inc., fabricant de produits électroniques dont le chiffre 

d'affaires annuel dépasse un milliard de dollars, compte parmi les 

membres du Fortune 500. Ses 18 usines desservent une clientèle 

• variée en Amérique du Nord, en Europe de l'Ouest et en Asie orientale. 

: La société conçoit, fabrique et commercialise des produits électroniques 

: destinés aux secteurs de la santé, des banques, de l'informatique, de 

•• l'aérospatiale et des télécommunications ainsi qu'au gouvernement des 
•• États-Unis; elle offre aussi un service après-vente. Elle est l'un des plus 

: importants fabricants mondiaux de produits électroniques clés en main 

: et possède la plus importante capacité de production de technologie 

: montée en surface sur les marchés commerciaux. Ses succès reposent sur 
• la qualité supérieure, la compétitivité et une réaction rapide aux tendances 

: du marché. 

Le siège social est situé à Huntsville, en Alabama, où les activités sont 

divisées en deux catégories : secteur commercial et secteur public. Les 

usines de la région Est comprennent les installations de Graham, en 
Caroline du Nord, de Hooksett, au New Hampshire, ainsi que de Dorval, 

au Québec, et de ICanata, en Ontario. L'entreprise se spécialise dans 
l'automatisation des procédés d'assemblage électronique classiques à 

l'aide de CCI et de composants au plomb. Ce concept est connu sous 

l'appellation de » composants avec broches », concept qui, bien qu'il soit 
utilisé depuis plusieurs décennies, détient encore une part importante du 

marché. Il est appliqué sur 34 chaînes de montage réparties dans les 

différentes usines de l'entreprise. 

La première installation de technologie montée en surface date de 
1985. La société qui en compte maintenant 75, toutes automatisées et 
réparties dans 6 pays, est aujourd'hui l'un des chefs de file mondiaux 

dans ce domaine et, certainement, le plus grand fabricant de ce procédé 

sur le marché commercial. Des ajouts récents de matériel ont porté sur 

l'élimination des CFC traditionnellement utilisés à l'étape du nettoyage 

du montage en surface. 

Des programmes d'amélioration de la qualité sont en place dans 

l'ensemble des installations, ce qui entraîne une amélioration continue à 

l'interne et ce qui aide plusieurs clients importants à améliorer la qualité 
et le rendement. Plusieurs détiennent déjà l'homologation ISO 9002 et 
l'objectif de la société est d'étendre cette homologation à tous ses 

établissements. 

L'installation de Kanata, à l'ouest d'Ottawa, en est aux derniers stades 
de la mise au point d'un système polyvalent et puissant de télémarketing à 

base de circuits imprimés. Le produit sera mis en marché très bientôt. La 
société a acquis une usine d'une superficie de 3 716 m 2  à Dorval, dans 
l'ouest de l'île de Montréal, pour offrir des services de fabrication clés en 

main à sa clientèle canadienne. Cette usine dessert aussi les multinationales 
qui cherchent à intégrer un contenu canadien dans leurs produits, en leur 

offrant une qualité supérieure, un prix concurrentiel et un produit fiable. 
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En plus de sa technologie et de sa réputation, le pouvoir d'achat de 

cette entreprise est un autre facteur important qui la démarque de ses 

; concurrents. SCI Systems achète annuellement près de un milliard de 

; dollars de composants électroniques, ce qui lui permet d'offrir un service 

clés en main et de profiter d'économies d'échelle qui peuvent être 

partagées avec ses clients. 

• L'usine de Dorval a d'abord fonctionné sur une petite échelle, mais la 

production y a atteint sa vitesse de croisière en janvier 1993 avec des 
• installations de montage en surface de composants fins et de composants 

• avec broches. Les procédés respectent strictement les nonnes ISO 9002, 

• dont l'homologation devrait être obtenue officiellement à compter d'avril 

1993. En plus des contrats de sous-ensembles électroniques clés en main, 

l'usine offre des services complets de fabrication et les produits peuvent 
• être expédiés directement à l'acheteur du client. 
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THE SURFACE 
MOUNT TECHNOLOGY 
CENTRE INC. 

635, chemin Hood 
MARKHAM (Ont.) 
L3R 4N6 

Téléphone : (416) 479 -1810 
Télécopieur : (416) 479-1877 
Modem : (416) 479-1953 ou 

(416) 479-6817 

Renseignements : 
Gary Walker, vice-président 
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The Surface Mount Technology Centre Inc. a été fondée en 1985 
pour fabriquer des CCI clés en main, et ce, dans le domaine de 
l'électronique. Ayant commencé ses opérations avec 3 personnes, 

elle compte aujourd'hui plus de 300 employés et produit des assemblages 
de pointe pour des clients connus. Ce phénomène est dû à la capacité de 
livrer des produits de qualité supérieure dans des délais très courts. 

Installations 

L'entreprise est située dans la région métropolitaine de Toronto. Ses 
installations sont d'une superficie totale de 5 570 m2  répartie comme suit : 
production, 4 180 m2 ; inventaire, 460 m2 ; tests en circuit, fonctionnels et de 
vieillissement accéléré, 370 m2 ; administration, 560 m2 . 

Produits 

L'entreprise assemble en moyenne 30 000 CCI par semaine et, durant la 
même période, monte environ 5 millions de composants en surface. Il s'agit 
principalement de cartes mixtes montées en surface et de cartes à trous, les 
premières étant prédominantes. 

Produits assemblés 

• Ensembles à traitement graphique VGA 

• Micro-canaux 

• Modules de mémoire 

• Cartes centrales 386/486 

• Modems intemes/externes 

• Réseaux locaux 

• Matériels haut de gamme 

• Terminaux de loterie vidéo. 

Services 

• Prototypes de cartes et assemblages 

• Assemblage en surface et à trous en série 

• Tests en circuit et fonctionnels 

• Vieillissement accéléré 

• Acquisition de composants 

• Assemblage final (mise sous boîtier et emballage pour vente au détail) 

• Traçage et phototraçage de CCI 

• CAO 

• Mise au point de produits clés en main. 

Qualité 

Les installations sont dotées d'un programme complet de décharge 
électrostatique et des évaluations périodiques sont effectuées par les 
principaux clients. Les ensembles sont produits selon les normes IPC 610-C 
et MIL 28809. L'homologation ISO 9002 est prévue pour le dernier trimestre 
de 1993. 
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TASK MICRO-
ELECTRONICS INC. 

1603, boulevard St-Régis 
DOLLARD-DES-ORMEAUX (QC) 
H9B 3H7 

Téléphone (514) 685-8275 
Télécopieur : (514) 685-7611 

Renseignements : 
Nick Tasker, président 
Doug Bellevue, vice-président 
Andy Proudfoot, directeur technique 
Luc Larocque, directeur de la fabrication 

Bureau de la Côte ouest 
4770, promenade Woodgreen 
WEST VANCOUVER (C.-B.) 
V7S 2Z8 

Téléphone : (604) 925-9886 
Télécopieur : (604) 925-9198 

Renseignements : 
Rick Shier, directeur des ventes et 

de la commercialisation 

Task Micro-electronics Inc. se spécialise dans la miniaturisation. 

Elle conçoit, met au point et fabrique des assemblages micro-

électroniques et se spécialise dans les hybrides complexes très 

fiables à couche épaisse et dans les ensembles complexes montés en 

surface. La société est exclusivement axée sur le service et bâti sa 

réputation sur sa grande expérience technique dans le domaine de la 

microélectronique. Bien qu'elle se concentre sur les produits polyvalents 
et hybrides à couche épaisse, elle peut aussi concevoir et mettre au point 

matériels et logiciels. 

Services 

Les services offerts aux marchés de la défense, de l'aérospatiale, 

de la santé, de l'industrie, de l'informatique et des télécommunications 

comprennent la conception électronique, la conception de matériel et 

de logiciels, la mise au point et la fabrication des produits suivants : 

• Hybrides complexes à couche épaisse 

• Hybrides « mâchoires et fils 

• Cartes à technologie mixte montées en surface 

• Ensembles de cartes embarquées 

• Microcircuits montés sur plaquettes flexibles 

• Combinaisons des produits susmentionnés. 
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TECTROL INC. 

Division des contrats 
39, croissant Kodiak 
DOWNSVIEW (Ont.) 
M3J 3E5 

Téléphone : (416) 630-8108 
Télécopieur : (416) 630-0553 

Renseignements : 
Martin Gelb, président 
Paul Carroll, directeur de la 

commercialisation 

9186, rue Viau 
SAINT-LÉONARD (QC) 
H1R 2V8 

Téléphone : (514) 327-6719 
Télécopieur : (514) 327-6925 
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Tectrol Inc. assemble une variété de produits pour l'industrie de 

l'électronique depuis dix-huit ans et fabrique des produits de 
commutation électrique depuis vingt-cinq ans. Elle occupe à 

Toronto un immeuble d'une superficie de 7 432 m2  dont elle est 

propriétaire et possède une autre usine d'assemblage à Montréal. 
L'entreprise emploie environ 450 personnes dans ses 2 établissements. 

Production automatisée et en série 

• Matériel d'insertion automatique axial, radial et à interrupteur à 

positions multiples, de même que chaînes de production intégrées 

qui donnent aux clients les avantages suivants : qualité uniforme 
des produits, production en série, respect des délais de livraison 
et coûts concurrentiels 

• Chaîne d'assemblage de technologie montée en surface 

• Techniques de fabrication à débit continu 

• Systèmes de tests automatiques, salles de vieillissement accéléré 

et systèmes de saisie de données (qui assurent le respect des 
spécifications des clients) 

• Toutes les étapes principales de la fabrication sont surveillées par 

un personnel très compétent, chargé de l'assurance de la qualité. 
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CENTRES 
DE SERVICES 
AUX ENTREPRISES 
D' ISTC 

• 
• 
• 
• 
C

es centres ont été mis sur pied à l'administration centrale et dans les 

bureaux régionaux pour permettre à la clientèle de se renseigner 

sur les services, les produits, les programmes et les compétences 

relevant du Ministère. 

: BUREAUX RÉGIONAUX 

• 
• 
• 
• 

TERRE-NEUVE 
ISTC 
Bureau 504 
Atlantic Place 
215, rue Water 
C.P. 8950 
ST. JOHN'S (T.-N.) 
AlB 3R9 
Téléphone : (709) 772-ISTC 
Télécopieur : (709) 772-5093 

ÎLE-DU-PRINCE-ÉDOUARD 
ISTC 
Bureau 400 
National Bank Tower 
Confederation Court Mall 
134, rue Kent 
C.P. 1115 
CHARL01 - 1 ETOWN 
ClA 7M8 
Téléphone : (902) 566-7400 
Télécopieur : (902) 566-7450 

NOUVELLE-ÉCOSSE 
ISTC 
5e  étage 
Central Guaranty Trust Tower 
1801, rue Hollis 
C.P. 940, succ. M 
HALIFAX (N.-É.) 
B3J 2V9 
Téléphone : (902) 426-ISTC 
Télécopieur : (902) 426-2624 

NOUVEAU-BRUNSWICK 
ISTC 
12e étage 
Place Assomption 
770, rue Main 
C.P. 1210 
MONCTON (N.-B.) 
ElC 8P9 
Téléphone : (506) 857-ISTC 
Télécopieur : (506) 851-6429 

QUÉBEC 
ISTC 
Bureau 3800 
800, Tour de la place Victoria 
C.P. 247 
MONTRÉAL (QC) 
H4Z 1E8 
Téléphone : (514) 283-8185 
ou 1-800-361-5367 
Télécopieur : (514) 283-3302 

ONTARIO 
ISTC 
4e étage 
Dominion Public Building 
1, rue Front ouest 
TORONTO (Ont.) 
M5J 1A4 
Téléphone : (416) 973-ISTC 
Télécopieur : (416) 973-8714 

MANITOBA 
ISTC 
e étage 
330, avenue Portage 
C.P. 981 
WINNIPEG (Man.) 
R3C 2V2 
Téléphone : (204) 983-ISTC 
Télécopieur : (204) 983-2187 

SASKATCHEWAN 
ISTC 
Bureau 401 
119, 4e Avenue sud 
SASKATOON (Sask.) 
S7K 5X2 
Téléphone : (306) 975-4400 
Télécopieur : (306) 975-5334 
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• 

• 

• 

• 

ALBERTA 
ISTC 
Bureau 540 
Place du Canada 
9700, avenue Jasper 
EDMONTON (Alb.) 
T5J 4C3 
Téléphone : (403) 495-ISTC 
Télécopieur : (403) 495-4507 

ISTC 
Bureau 1100 
510, 5e Rue sud-ouest 
CALGARY (Alb.) 
T2P 3S2 
Téléphone : (403) 292-4575 
Télécopieur : (403) 292-4578 

COLOMBIE-BRITANNIQUE 
ISTC 
Bureau 900 
Scotia Tower 
650, rue Georgia ouest 
C.P. 11610 
VANCOUVER (C.-B.) 
V6B 51-18 
Téléphone : (604) 666-0266 
Télécopieur 

YUKON 
ISTC 
Bureau 210 
300, rue Main 
WHITEHORSE (Yuk.) 
YlA 2B5 
Téléphone : (403) 667-3921 
Télécopieur : (403) 668-5003 

TERRITOIRES DU NORD-OUEST 
ISTC 
10e étage 
Precambrian Building 
Sac postal 6100 
YELLOWKNIFE (T. N.-0.) 
X1A 2R3 
Téléphone : (403) 920-8568 
Télécopieur : (403) 873-6228 

ADMINISTRATION CENTRALE 
ISTC 
le' étage, Tour est 
235, rue Queen 
OTTAWA (Ont.) 
K lA 01-15 
Téléphone : (613) 952-ISTC 
Télécopieur : (613) 957-7942 

: (604) 666-0277 
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