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SOMMAIRE

II est plus important que jamais de controler les fuites d'air a travers 1'enveloppe des 
maisons a ossature de bois. II en est ainsi parce que les propridtaires sont plus exigeants en 
ce qui conceme le controle de la temperature, le degre d'humidite plus eleve en hiver, la 
consommation econergique et la durabilite du batiment.

Un systeme d'etancheisation previent ces fuites. Plusieurs nouvelles technologies ont 
6t6 mises au point pour la construction d'un systeme pare-air dans I'enveloppe du batiment.
II s'agit de la technique POLY, de la technique du placoplatre etanche a 1'air ADA, et de la 
technique EASE.

Ces techniques ont surtout evolue dans I'industrie de la construction, sans qu'il n’y ait 
vraiment de recherche ou de developpement. On pense qu'elles ameliorent 1'etancheite a 
1'air, mais on ignore dans quelle mesure. La presente etude avait pour objet de determiner la 
performance reelle de differents types d'eldments de construction au regard des differentes 
techniques. Chacun des elements a ete con$u et construit au moyen de 1'une de ces 
techniques, puis teste en laboratoire.

Les details d'essai etaient la lisse d'assise, la cloison, le limon d'escalier, les prises 
electriques, la baignoire, la colonne de plomberie, le conduit de fumee metallique, le 
ventilateur de salle de bains et le systeme mural EASE.

Les resultats d'essai ont revele que les techniques POLY, ADA et EASE r6duisent les 
fuites d’air par un facteur de six, avec une qualite d'execution modeste. Toutefois, certains 
elements de la technique POLY devront etre reexamines, car ils n'offrent pas de protection 
suffisante centre les pressions de charge du vent de notre design.

On trouvera en annexe les resultats d'essai et la description des panneaux d'essai.
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Les fuitcs d'air a travers les plafonds, murs exterieurs et fenetres, de meme que les 
dldments au-dessous du niveau du sol de la maison type presentent les plus graves problemes de 
performance et de durabilite. Le passage incontrole de 1’air a travers les differents composants 
de I’enveloppe du b&timent peut creer de Thumidite dans les cavites et les endommager, faire 
grimper la facture d'energie du proprietaire, et aussi entraver le controle de la temperature 
ambiante et de I'humidite relative.

Un systeme pare-air previent les fuites d'air a travers 1'enveloppe. Les normes de 
performance ont ete etablies pour ce genre de systeme tres recemment et se distinguent des 
normes relatives au pare-vapeur. Les techniques de construction permettent maintenant 
d'incorporer un systeme de pare-air a la conception et a la construction des batiments. II va de 
soi, en outre, qu'un bon systeme de pare-air doit etre continu, etanche a 1'air et fixe de maniere a 
transferer les charges de vent a la charpente principale de 1'enveloppe du batiment.

Ce dernier point a pris la plupart des constructeurs au depourvu, bien qu’on eut compris 
des 1960 que pour empecher 1'air de circuler a travers les materiaux, le pare-vapeur devait etre 
non seulement etanche a 1'air, mais aussi assez solide pour re sister au va-et-vient du vent qui 
exerce une pression sur la membrane. Ce qui semble le plus etonnant est 1'ampleur des charges 
auxquelles il faut resister. Meme si la pression du vent est assez faible la plupart du temps, elle 
peut depasser les 1 000 Pa, et c'est centre ce genre de pression que le pare-vapeur doit proteger 
le batiment pour tout son cycle de vie. On trouvera une explication plus complete dans le 
rapport intituld «Structural Loads for Air Barriers» de la SCHL.

Les quatre types de construction qui s'offrent actuellement aux concepteurs/constructeurs 
de maisons k ossature de bois sont la technique traditionnelle (aucune me sure particuliere n'est 
prise pour controler les fuites d'air), la technique POLY, la technique du pare-air/vapeur selon 
laquelle une membrane de polyethylene est repliee, agrafee, fixee avec du ruban et calfeutree 
pour etancheiser plafonds et murs exterieurs, et la technique du placoplatre etanche a 1'air, 
egalement connue comme la technique ADA, ou les panneaux de gypse interieur sont utilises 
pour etancheiser le plafond et les murs, et la peinture retarde le passage de la vapeur. Le
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quatrieme type de construction est assez nouveau. II s'agit d'un systeme pare-vapeur exterieur 
compose d'un revetement de carton-fibre, d'un film de polyolefine (TYVEK) et d'un assemblage 
de carton-fibre intercald fixe a la face ext&ieure du mur de charpente extdrieur. II est connu 
comme le systeme EASE (External Air System Elements). L'annexe A donne une description 
plus complete de chaque type de construction.

La Soci6t6 canadienne d'hypothfeques et de logement a command^ une 6tude de Morrison 
Hershfield Limitde (MHL) concemant la performance des dements de divers systemes pare-air 
pour les constructions a ossature de bois. Ces elements comprennent la lisse d'assise, la jonction 
du mur de separation et du mur exterieur, le limon d'escalier, les boites et couvercles de prises 
dectriques, la baignoire, le mur EASE (nouveau Tyvek), I'event de la colonne de plomberie, le 
conduit de fumee metallique et le ventilateur de la salle de bains.

Un assemblage d'essai a de cree et construit pour chaque element de construction, d'apres 
des normes de pratique similaires pour chacune des quatre techniques de construction. Ces 
assemblages ont permis de determiner les caracteristiques des fuites d'air et la resistance a de 
fortes pressions d'air. L'etude se rdpartit en six volets : L'introduction; les objectifs et la portee; 
la methodologie relative a chaque element a l'etude; la description des techniques de 
construction, des echantillons et des rdultats; 1'analyse et la discussion; et enfin la conclusion et 
les recommandations.
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2. OBJECTIFS ET PORTEE DE L'ETUDE

2.1 Objectifs

Le programme d'essai visait a evaluer la mesure dans laquelle les elements pare-air de 
quatre techniques de construction peuvent prfvenir les fuites d'air et assurer une 
resistance structurale aux charges de vent. La performance du systfcme pare-air a ete 
evalude tant pour I'infiltration que pour I'exfiltration d'air. Les charges de pression d'air 
qui ont ete appliquees simulaient les conditions de charge du vent pour le prototype.

2.2 Portee

Les essais ont ete executes sur neuf elements types de controle des fuites d'air, 
incorporant trois techniques de construction, et un essai du systeme EASE incorporant le 
nouveau Tyvek. II s’agissait des elements de construction suivants :

1. la lisse d'assise;
2. le mur de separation;

3. le limon d'escalier;

4. la prise electrique avec divers couvercles de boites de sorties electriques;

5. le systeme mural EASE (nouveau TYVEK);

6. la baignoire;
7. la colonne de plomberie;

8. le ventilateur de salle de bains; et

9. le conduit de fumde m6tallique.

Chaque Element a 6t6 incorpore aux trois assemblages de panneaux d'essai, chacun 
utilisant 1'une des quatre techniques d'etancheisation. Bien que ces elements ne 
repr6sentent qu'un 6chantillon limite par rapport a I’ensemble des details de 1'enveloppe, 
ils nous ont semble etre les plus importants.
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Les ecarts de pression utilises pour mesurer les fuites d'air allaient de 50 Pa a 1 000 Pa 
(I'dcart de pression provoquant le passage de I’air h travers le panneau d'essai £tait 
toutefois limitf par la capacite du systfcme, lequel plafonnait h environ 25 1/s). On a juge 
qu'une limite superieure de 1 000 Pa etait appropriee pour evaluer la resistance au vent de 
la charpente des batiments a ossature de bois de faible hauteur. Meme si cette pression 
est considerablement plus elevee que la pression du vent calculde sur une base horaire 
dont fait 6tat le Code national du batiment, elle incorpore les effets de contre-pression 
attribuables au volume de la maison, et est de beaucoup inferieure aux pressions d'essai 
requises pour les fenetres : environ 2 500 Pa.

L’edition 1990 du Code exige que tous les batiments soient dotes d'un pare-air continu, 
mais ne foumit pas de criteres d'evaluation pouvant servir de normes en ce qui a trait 
al'etancheite a 1'air des batiments. Toutefois le compte rendu «Un pare-air pour 
I'enveloppe du batiment» de Regard 86 sur la science du batiment recommande que les 
fuites d'air ne depassent pas 0,1 l/(s*m2) a un ecart de pression de 75 Pa.

Les rdsultats de cet essai ont ete analyses et appliques a une maison type de deux etages 
pour etablir une cote globale. Les cotes ont ensuite ete comparees a la moyenne 
maximale suggeree de 0,1 l/(s*m2) de fuite d'air pour determiner la performance des 
elements de construction batis par rapport aux objectifs vises.
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Pour les besoins de 1'dtude, on a install^ un 6chantillon de panneau mural ou de panneau 
de plafond, comportant 1'un des dlements retenus, k I'interieur du cote ouvert de la chambre de 
pression (caisson d'essai). Le panneau de mur ou de plafond etait oriente de fa^on a ce que le 
c6t6 extdrieur de I'^lement de construction soit place en face du volume interieur du caisson. On 
a scell6 le perimetre du panneau d'essai a l’int6rieur du caisson et des essais ont 6t6 fails pour 
determiner le taux de fuite d'air et la performance structurale.

Le taux de fuite d'air a ete determine en mesurant la quantite totale de fuites d'air de 
I’echantillon et du caisson a 75 Pa. L'echantillon a ensuite ete couvert et scelle pour connaitre le 
taux de fuite du caisson seulement. Pour obtenir le taux de fuite d'air de I'element d'essai, on a 
soustrait le taux de fuite du caisson du taux de fuite global.

Pour determiner la performance structurale de rel6ment d’etancheisation, la pression du 
caisson a 6t6 rdglee a 75 Pa et le taux de fuite d'air a ete calcule. La pression du caisson a 
ensuite 6t6 augmentee jusqu’a ce que le mouvement se stabilise, puis ramenee a 75 Pa. Cette 
demarche a ete repetee a plusieurs reprises jusqu'ii ce que on atteigne un maximum de 1 000 Pa. 
Le taux de fuite d'air a ete calcule a differentes pressions, puis trace pour determiner si la courbe 
etait k la hausse, c'est-a-dire s'il y avail eu des dommages structuraux.

On trouvera a la partie 4 qui suit, une description de chacun des assemblages de 
panneaux d'essai et des resultats y afferents.

3.1 Appareillage d'essai

Afin de simplifier 1'execution des essais, le caisson a ete con?u de fa?on a permettre de 
proceder facilement a la pose et a 1'enievement des douze panneaux d'essai decrits en 
details a la section 4. Le caisson se composait d'un cadre exterieur constitue de pieces de 
bois 38 mm x 286 mm (2 po x 12 po) et d'un cadre interieur (visse au precedent) fait de 
pieces de bois de 38 mm x 190 mm (2 po x 8 po). Trois traverses, espacees egalement, 
ont ete fixees aux elements verticaux du cadre interieur pour ajouter au support structural

3. METHODOLOGIE
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du panneau de contreplaque de 1 200 mm x 2 400 mm x 20 mm qui recouvrait 1'une des 
faces du cadre, formant une boite. Des garnitures en mousse cellulaire assuraient 
I'&ancheite entre le cadre et le panneau de contreplaqu6, et tous les joints et trous de vis 
avaient 6t€ scelles. Le caisson d’essai servait essentiellement de support pour les 
panneaux d'essai. Les figures 3.1A et 3. IB reproduisent un schema de I'assemblage 
d'essai.

Les panneaux d'essai etaient maintenus en place et presses centre la garniture d'etancheite 
du cadre a 1'aide de cinq brides de serrage en «C», deux de ces brides etant placdes h 
chacune des rives verticales du panneau et la cinquieme au centre de la rive horizontale 
superieure, ainsi que par un etan^on hydraulique au bas du panneau, ou sur la rive 
horizontale interieure des panneaux d'essai.

3.2 Materiel et instrumentation

Les hearts de pression ont ete crees a 1'aide de la buse de soufflage d'un aspirateur de 
12 amperes. Des tuyaux souples en vinyle ondule renforce ont servi a raccorder la buse 
de soufflage, les debitmetres et le caisson d'essai. Les tuyaux raccordds aux bouches 
d’aspiration et de soufflage de 1'aspirateur etaient equipes de soupapes reglant le debit de 
1'air. L'extremite du tuyau de soufflage ou d'aspiration pouvait s'assujettir a un raccord 
fixe au panneau de contreplaque du caisson d'essai pour ainsi accroitre ou diminuer la 
pression a I'interieur du caisson par rapport a la pression ambiante du laboratoire, et 
provoquer une infiltration ou une exfiltration d'air a travers le panneau d’essai.

Le debit d’air etait me sure a 1'aide d'un rotametre de type DWYER. Le debitmetre pour 
lectures £lev6es componait une plage variant de 1 & 30 pi3 (min), et le debitmetre pour 
faibles lectures, une plage variant de 1 a 10 pi3 (min). On a utilise les valeurs 
d'etalonnage foumies par le fabricant des debitmetres pour etablir les debits de reference.

On a installe une prise de pression dans le panneau de contreplaque du caisson, et les 
hearts de pression ont ete mesures a 1'aide d'un micromanometre d'Air Instrument 
Resources Ltd., dont le reglage allait de 0 a 1 999 Pa.
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3.3 Procedure d'essai

On a proc&te k une s6rie de mesures du dibit d’air a travers chacun des panneaux d'essai, 
d’abord en mode d'infiltration, puis en mode d’exfiltration. Dans chaque cas, I’lcart de 
pression a travers le panneau a ete porte de 50 a 1 000 Pa, et on en mesurait le debit d’air 
k des leans de pression successifs de 50,75,100, 150, 200, 300,400, 500, 600, 800 et 
1 000 Pa. Le debit d’air a ensuite ete mesure a des leans de pression dicroissants de 600, 
200 et 75 Pa, afin de valider les releves prlcldents et d’etablir si le pare-air avait etl 
endommage aux pressions elevees. Pour chaque essai, I’lcan de pression etait maintenu 
aussi longtemps que nlcessaire pour permettre k la lecture du dlbitmetre de se stabiliser.

Durant les essais, la verification des panneaux visait a detecter tout signe de 
deterioration. Une baisse de pression inattendue ou un dibit remarquablement plus llevl 
ont Itl considlrls comme une indication probable de la dltlrioration de Tun ou Tautre
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des composants du panneau d'essai. De fagon generate, la procedure decrite ci-apres a
6t6 suivie pour chaque sdrie d'essais portant sur les modes d'execution etudies:

1. On a precede a la construction du panneau d'essai.

2. Le panneau d'essai a ensuite 6t6 montd k I'intdrieur de 1'ouverture du caisson et 
cal6 en place. Nous 1'avons recouvert d'une feuille de polyethylene. Les taux de 
fuite d'air ont 6t6 mesures pendant que le mur etait recouvert et les rdsultats 
consignes comme des fuites d'air extemes.

3. On a ensuite enlcve la feuille de polyethylene et repete la sdrie d'essais. Les 
resultats, apres avoir soustrait les fuites extemes, ont ete consignes comme les 
fuites d'air a travers le panneau.

4. La meme sequence a 6t6 rep£tee pour determiner les taux d'exfiltration.

5. Apres chaque sequence d'essais, on a examine les materiaux du panneau pour 
detecter tout signe de deterioration et les dommages ont ete documentes.

6. Les resultats, traces sur du papier logarithmique, se trouvent a 1’annexe B.
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Deux groupes d'dchantillons de panneaux ont subi des essais. Le premier groupe 
comportait les elements d'etancheisation qui font partie du mur exterieur. II s'agissait de la lisse 
d'assise, du mur de separation & la jonction du mur exterieur, du limon d'escalier a la jonction du 
mur ext&ieur, des prises electriques, du couvercle des boites d'61ectricit6, du systeme pare-air 
EASE exterieur, ainsi que du mur exterieur vis-^-vis de la baignoire. Quant au second groupe, il 
englobait les Elements d’etancheisation qui font partie du plafond, c'est-a-dire la colonne de 
plomberie, le ventilateur de salle de bains et le conduit de fumee metallique.

Chacun de ces elements a 6t6 construit selon les trois modes d'execution : la technique 
traditionnelle, la technique POLY et la technique du placoplatre etanche a 1'air (ADA). Nous 
n'avons construit qu'un seul assemblage EASE. Les assemblages ci-dessous decrivent chacun 
des echantillons d'elements qui ont ete construits et les resultats obtenus par suite des essais 
relatifs aux fuites d'air et h la charpente.

Precisons que tous les joints des panneaux de gypse ont ete fixes au moyen d'un ruban 
d’aluminium, par opposition a la technique classique au ruban et platre, car nous estimions que 
les deux techniques assuraient une impermeability egale au passage de 1’air.

4.1 Lisse d'assise

Afin d'obtenir autant de metres lineaires que possible de joints au niveau de la lisse 
d'assise, deux joints de fondation simules ont €\€ places 1'un par-dessus 1'autre pour 
remplir I'ouverture du caisson d'essai. Nous avons ainsi atteint quelque cinq metres de 
joints de lisse. Voir les figures 1A, IB et 1C a 1'annexe C.

L'assemblage de panneau d'essai 1A represente la technique traditionnelle. La lisse 
d'assise a 6t6 cal6e a niveau, & environ V2 pouce au-dessus du byton de la fondation, puis 
compactye au moyen d'un coulis de sable et de beton entre la lisse et la partie superieure 
de la fondation. Cet assemblage a ensuite ete monty a I'intyrieur du caisson et le joint 
teste.

4. DESCRIPTION DES PANNEAUX ET RESULTATS DES ESSAIS
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Le deuxieme assemblage de lisse basse du panneau d'essai IB, a ete construit selon la 
technique POLY, qui consistait a envelopper la solive de rive de papier de construction 
Tyvek, puis k sceller le Tyvek a la fondation a 1'aide d'un mastic acoustique.

Le troisifcme assemblage de lisse basse du panneau d'essai 1C, selon la technique ADA, 
consistait k construire une lisse basse sur quatre dpaisseurs de bandes de mousse 
ethafoam 1/4 po, d'une largeur approximative de 4 po, et a comprimer les garnitures 
^environ 50 % de leur £paisseur nominale.

Chacun de ces elements de lisse ont 6t6 eprouves pour determiner 1'infiltration et 
I'exfiltration, et les resultats ont ete traces et illustres sur le graphique II et El de 
1'annexe B. Le I qui precede le 1 designe I'infiltration et le E I’exfiltration.

A une pression de reference de 75 Pa, les taux de fuite d'air en mode d'infiltration et 
d'exfiltration pour les trois types d'elements etaient les suivants:

Type de construction Infiltration
l/(s*m)

Exfiltration
l/(s*m)

Charpente

Traditionnel 0,12 0,07 ok

Polyfthylfne nfgligeable nfgligeable ok

ADA 0,03 0,03 ok

4.2 Element de cloison exterieure

Nous avons construit un mur exterieur avec trois cloisons, chacune mesurant environ 
1,22 metre a entraxe de 0,61 metre. Un panneau mural d'essai separe a ete construit 
selon les techniques traditionnelle. Poly et ADA. Ces assemblages sont illustres aux 
figures 2A, 2B et 2C de I'annexe C.

Selon la technique traditionnelle employee pour construire une cloison, une feuille de 
polyethylene est agraffe aux poteaux du mur exterieur, puis taillee d'aprfs les dimensions 
de la cloison. La face intfrieure du mur exterieur et le colombage de la cloison ont ete 
revetus de panneaux de gypse et le pontage des joints a fte execute au besoin.
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Selon la technique Poly, on enveloppe I’extremitg de la cloison d'une bande de 
polyethylene, puis on recoupe et raccorde le polyethylene du mur principal sur chacun 
des poteaux reliant les cloisons. Les joints a chevauchement reconverts de polyethylene 
ont 6galement 6t6 scell£s avec du mastic acoustique et agrafes aux poteaux de cloison.
Le mur a ete revetu de panneaux de gypse.

La technique ADA employee pour etancheiscr la cloison consiste h poser du ruban de 
vitrier d'une epaisseur de 3 mm et d'une largeur de 12 mm du cote de la face des poteaux 
de cloison. On a precede ensuite au pontage de la cloison de gypse et du mur exterieur.

Chacun des assemblages de panneaux ont ete instalies dans le caisson aux fins des essais. 
A une pression de reference de 75 Pa, les taux de fuite d'air en mode d’infiltration et 
d'exfiltration pour les trois types de cloison utilises etaient les suivants :

Type de construction Infiltration
I/(s*m)

Exfiltration
l/(s*m)

Charpente

Traditionnel 0,25 0,27 ok

Polyethylene 0,12 0,14 ok

ADA 0,16 0,15 ok

4.3 Element de limon d'escalier sur mur exterieur

Pour cet assemblage, un limon d'escalier a ete fixe a des poteaux en bois et a la solive de 
rive d'un echantillon de mur exterieur. Le pare-air du mur exterieur a cet endroit a ete 
construit de trois differentes fa^ons. Ces assemblages sont illustres aux figures 3A, 3B et 
3C de 1'annexe C.

La technique courante consiste a decouper une feuille de polyethylene et a 1’agrafer sur le 
cote de la face du poteau et aux solives de rive, que 1'on taille ensuite au niveau du limon 
d'escalier non etanchdise. La surface imerieure etait revetue de panneaux de gypse et un 
quart de rond etait cloue par-dessus le limon. Selon la technique Poly, la feuille de 
polyethylene imerieure est raccordee k une autre feuille de polyethylene autour du limon, 
sceliee au moyen de mastic acoustique et agrafee au bord du limon, juste en-dessous de 
rextremite du panneau de gypse et du quart de rond.
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La technique ADA est legfcrement differente. Une lame d'appui en contreplaqu6 de 
12 mm, un peu plus large que le limon, est fixde k ce dernier. Cette lame de 
contreplaqu6 ddpasse les bords du limon de 50 k 100 mm, en haut comme en bas. 
Ensuite, I'assemblage d'escalier est fix6 au mur appuyd sur les poteaux de bois. Vient 
ensuite le pontage et le scellement des joints sur les panneaux de gypse intdrieurs qui se 
terminent au niveau du contreplaqu6 de 12 mm.

Chacun des assemblages de panneau d'essai ont €x& installs dans le caisson aux fins des 
essais. A une pression de rdterence de 75 Pa, les taux de fuite d'air en mode d'infiltration 
et d'exfiltration pour les trois types de cloison utilises gtaient les suivants :

Type de construction Infiltration
!/(s*m)

Exfiltration
l/(s*m)

Charpente

Traditionnel 0.30 0,28 ok

Polyethylene n6gligeable negligeable ok

ADA 0,02 0,02 ok

4.4 Prises 41ectriques

Une ossature de bois extdrieure de 1,2 mx 2,4 m a construite avec des planches 2x4 
k entraxe de 400 mm. Une boite de sortie 61ectrique et le diblage ont 6t6 fixes sur un 
cote du poteau, dans la cavit^, k environ 400 mm au-dessus de la lisse de plancher. Le 
mur appuyd sur I'ossature a 6t£ ensuite isold, revStu et parachevd selon les techniques 
traditionnelle, Poly et ADA. Voir les figures 4B et 4C de 1’annexe C.

Selon la technique traditionnelle, une feuille de polyethylene est ddcoupde sur le pourtour 
de la boite de sortie dlectrique. On ne faisait aucun effort pour sceller la boite au 
polyethylene. Le panneau de gypse interieur et les couvercles etaient ensuite instalies.

Avec la technique Poly, on enfonce une pastille de caoutchouc moulde (Enviroseal) dans 
la boite, puis on perce des trous pour faire passer les fils.
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La technique ADA recommande 1'utilisation d'une nouvelle boite de sortie 61ectrique 
dtanche h I'air (Enviroseal) qui comporte des brides sur le pdrimfctre, qu'on fixe avec une 
garniture ou du ruban avant I’installation du panneau de gypse.

Chacun des assemblages de panneaux d'essai ont 6t6 installds dans le caisson aux fins des 
essais. A une pression de reference de 75 Pa, les taux de fuite d'air en mode d'infiltration 
et d'exfiltration pour les trois types de cloison utilises €taient les suivants :

Type de construction Infiltration
i/s

Exfiltration
1/s

Charpente

Traditiormel 1,30 1,30 ok
Polydthyldne 0,35 0,35 ok

ADA 0,20 0,21 ok

Outre les types de boites electriques eprouvds ci-dessus, on a ddtermind la resistance aux 
fuites d'air de diffdrents types de couvercles de boites dlectriques dans le cas d'une 
installation traditionnelle. Pour ce faire, on a utilise des couvercles standards dans un 
premier temps pour en faire comparaison avec le meme convercle en plus de bouchon 
sdcutitaire de plastique; .on a teste le couvercle de sdcuritd Leviton, produit numdro 
89000/842 ivoire, avec demi-couvercles amovibles verticaux et membrane d'etanchdte, et 
finalement le couvercle de securite Stewca avec des couvercles amovibles horizontaux 
qui recouvrent les fiches de la prise.

L'assemblage de panneaux d'essai et les divers couvercles ont etd eprouvds afin de 
ddterminer les taux d'infiltration et d’exfiltration d'air. Les rdsultats sont tracds sur les 
graphiques 15 et E5 k 1'annexe B et sont rdsumds au tableau suivant.

Type de construction Infiltration
1/s

Exfiltration
1/s

Charpente

Couvercles ordinaires 1,80 1,80 ok
Traditionnel a/bouchon 1,39 1,43 ok
Plaque de sdcuritd Leviton 0,40 0,50 ok
Plaque de sdcuritd Stewca 0,23 0,24 ok |
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4.5 Systeme de panneaux muraux EASE (nouveau Tyvek)

L'assemblage du mur d'essai EASE comportait un mur ext^rieur de 1,2 m x 2,4 m 
simulant un mur pleine dimension a partir de la lisse d'assise jusqu'a la sabliere double a 
rextrgmitd superieure du mur. Le p6rim£tre du systeme EASE a 6te scelle au colombage 
au moyen d’une garniture de ruban de vitrier sous une premiere bande de Tyvek. Voir 
figure 6 & I'annexe C. Le revStement extdrieur, une premifere couche de panneau de 
copeaux 7/16", est plac6e par-dessus ce scellement et la bande de depart, puis fixee a la 
solive de rive et au cote de la face du poteau exterieur au moyen de clous ordinaires a 
toiture. Une 6paisseur de Tyvek est ensuite installee sur les bandes de depart puis 
agrafee, apres quoi on procfcde on pontage des joints. Une seconde feuille de panneau de 
copeaux 7/16" est placee par-dessus le Tyvek pour creer l'assemblage EASE. 
L'assemblage mural et le systeme EASE ont ensuite ete places a I’interieur du caisson aux 
fins des essais.

A une pression de reference de 75 Pa, les fuites d'air suivantes ont ete affichees pour le 
systeme EASE.

Type de construction Infiltration
l/(s*m2)

Exfiltration
I/(s*m2)

Charpente

Syst&me EASE 0,09 0,09 ok

4.6 Element de baignoire

L'echantillon de mur exterieur de 1,2 m x 2,4 m comportait deux cloisons, espacees 
d'environ 5 pieds. Le mur exterieur avait 6te construit en fonction de la pose d'une 
baignoire entre deux cloisons. Le mur exterieur et les cloisons ont ete construits selon les 
techniques traditionnelle, Poly et ADA. Voir les figures 6A, 6B et 6C k I'annexe C.

Avec la technique traditionnelle, la panic infdrieure du mur sous la baignoire est isolee, 
mais pas scell6e ou protegee au moyen d'un pare-vapeur.
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Avec la technique Poly, on fait passer le polyethylene entre le profile de fourrure du mur 
porteur de Textremit^ de la baignoire, puis il est scelle au niveau de la lisse basse au 
moyen de mastic acoustique et agrafe.

Avec la technique ADA, les dimensions intdrieures des cloisons sont majorees d'un pouce 
afin de pouvoir poser une feuille de contreplaqu£ de V2 pouce sur toute la surface du mur 
deniere la baignoire. On utilise ensuite deux epaisseurs de gypse pour dtancheiser a 1'air 
le mur exterieur et les cloisons.

Les panneaux muraux d'essai et les appuis de baignoire ont 616 places & I'interieur du 
caisson aux fins des essais. A une pression de reference de 75 Pa, 1'eldment du mur de la 
baignoire a donne les resultats suivants:

Type de construction Infiltration
l/(s*m2)

Exfiltration
l/(s*m2)

Charpente

Couvercles ordinal res 3,96 3.81 ok
Plaque de st$curit6 Leviton 0,84 0,61 * (Echec)
Plaque de sdcurit6 Stewca 0,61 0,76 ok

Voir graphiques 17 et E7 de 1'annexe B.

4.7 Colonne de plomberie

Un assemblage de panneau de plafond de 0,75 m x 2,4 m representant les membrures 
inferieures des solives, a ete construit au moyen de 2 x 4 sur un mur de 2 x 6 avec 
plomberie. On a decoupe quatre trous carres au moyen d'une scie a chafnette a travers les 
sablieres entre chaque segment de membrure, pour ensuite installer une colonne de 
plomberie d'un diametre de 75 mm a travers chaque ouverture et la sceller au pare-air du 
plafond de trois manieres. Voir figure 7A, 7B et 7C de 1'annexe C.

Avec la technique traditionnelle, on entasse de I'isolant de fibre de verre dans I'interstice 
autour de la colonne de plomberie.
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Avec la technique Poly, on colie une feuille de polyethylene avec du mastic acoustique 
au polyethylene du plafond, puis elle est fixee au moyen d’un entrait de contreplaque. 
L'autre bout de la bande de polyethylene est enroule autour du tuyau de la colonne et fixe 
au moyen de ruban.

Avec la technique ADA, on decoupe une mince feuille de caoutchouc aplati a une 
dimension legerement superieure (25 mm) a 1’ouverture des events de colonne. On la 
fixe sous I'ouverture par-dessus une garniture (ruban de vitrier), puis on perce un trou de 
50 mm dans le centre pour y faire passer le tuyau de colonne et ainsi obtenir un ajustage 
serre.

Chacune des techniques de scellement a ete eprouvee tour a tour. Les resultats figurent 
aux graphiques 18 et E8 de 1'annexe B. A une pression de reference de 75 Pa, les fuites 
d'air suivantes ont 6t6 enregistrees.

Type de construction Infiltration
I/s

Exfiltration
I/s

Charpente

Traditionnel 1,90 1,89 ok

Polyethylene 0.79 1,17 ok

ADA 0,55 0,57 ok

4.8 Ventilateur de salie de bains

Un assemblage de panneau de plafond de 0,75 m x 2,4 m representant les membrures 
infdrieures des solives, a 6t6 construit au moyen de 2 x 4 a entraxe de 400 mm. Trois 
boitiers de 200 mm x 200 mm pour ventilateur de salle de bains ont ete fixes sur les 
parois des membrures 2x4. Ensuite, on a raccorde le bolder et le pare-air du plafond 
selon les techniques traditionnelle. Poly et ADA. Voir figure 8A, 8B et 8C de 
1’annexe C.

Avec la technique traditionnelle, on decoupe le polyethylene et le panneau du plafond 
autour du boitier de ventilateur. On pose ensuite le capuchon de parement int6rieur pour 
dissimuler les ouvertures et le boitier du ventilateur. Le conduit d'aeration est scelle pour 
prevenir toute circulation d'air pendant que sont prises les mesures de fuite.
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Avec la technique Poly, une feuille de polyethylene est posee sur le boitier du ventilateur, 
puis elle est fixee avec du ruban (et scellee avec du mastic acoustique) au pare-vapeur du 
plafond. Le polyethylene est ensuite enroule autour de la tuyauterie et scelle au moyen 
de ruban a conduit.

Avec la technique ADA, on scelle le boitier du ventilateur en le cloisonnant avec une 
assise de couronnement entre les membrures et au moyen de contreplaque sur le cote de 
la face des membrures. Ces elements sont scelles jusqu'au panneau de gypse et 
keux-memes au moyen de ruban de vitrier. Le conduit de ventilation est ensuite installe 
et sce!16 a I'ouverture dans le contreplaque.

Chacune des techniques de scellement a 6t6 eprouvee tour a tour. Les resultats figurem 
aux graphiques 110 et E10 de 1'annexe B. A une pression de reference de 75 Pa, les taux 
de fuite d'air suivants ont ete enregistres.

Type de construction Infiltration
1/s

Exfiltration
1/s

Charpente

Traditionnel 7,85 6,5* ok

Polyethylene 0,42 0,44 * (£chec)

ADA 1,26 1,27 ok

Cette mesure a ete obtenue a 50 Pa.

4.9 Conduit de fumee metallique

Un assemblage de panneau de plafond de 0,75 m x 2,4 m representant les membrures 
inferieures des so lives a ete construit avec des 2 x 4 a entraxe de 400 mm. Deux conduits 
metalliques, d'un diametre de 300 mm, ont ete installes a travers une garniture metallique 
coupe-feu entre deux membrures des panneaux d'essai. Les dispositifs coupe-feu du 
conduit ont 6t€ scelles au plafond et a I'ouverture du conduit de trois differentes fagons. 
Voir figures 9A, 9b et 9C de 1'annexe C.

Avec la technique traditionnelle, le dispositif coupe-feu est bien ajuste par-dessus la 
garniture, mais n'est pas scelle.
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Avec la technique Poly, le dispositif coupe-feu est scelle jusqu'au polyethylene du 
plafond au moyen de mastic acoustique et de silicone a I'ouverture de I'entrait entre le 
conduit de fumee metallique et le dispositif coupe-feu.

Avec la technique ADA, le coupe-feu est scelle au panneau de gypse du plafond au 
moyen d'une garniture (ruban de vitrier) entre les extremitds du coupe-feu et le parement 
du panneau de gypse, et avec du silicone h I'ouverture de I'entrait, comme il est decrit 
ci-dessus.

Chacune des techniques de scellement a ete eprouvee tour a tour. Les resultats figurent 
aux graphiques IE et E9 de 1'annexe B. A une pression de reference de 75 Pa, les taux de 
fuite d'air suivants ont ete enregistres:

Type de construction Infiltration
I/s

Exfiltration
I/s

Charpente

Traditionnel >25 >25 ...

Polyethylene 0,45 0,45 ok

ADA 0,38 0,40 ok
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5. ANALYSE ET DISCUSSION

5.1 Analyse des resultats

De fagon generale, les taux de fuite relatifs a la technique traditionnelle, a la technique du 
polyethylene et a la technique ADA varient considerablement. Ces ecarts peuvent 
parfois etre enormes, comme dans le cas de I'element de scellement du conduit de fumee 
dont le taux peut etre 100 fois plus eleve si Ton compare les techniques Poly et ADA.

La technique Poly a affiche une grande etanch€ite h 1'air comparativement a la technique 
ADA et a la technique traditionnelle, a 75 Pa, pour un grand nombre d'elements. 
Toutefois, nous avons constate que certains des elements de polyethylene sont 
insatisfaisants sur le plan structural, comme ce fut le cas de I'enceinte de la baignoire, ou 
le polyethylene non soutenu a entraine une defaillance de scellement entre 1'isolant et la 
baignoire a environ 200 Pa.

Les resultats ont ete a peu pres les memes pour le ventilateur de salle de bains avec la 
technique Poly.

En ce qui conceme r£l£ment de lisse, la technique traditionnelle a permis de prevenir les 
fuites d’air a raison de 0,12 l/(s»m) sans effort de scellement. Les techniques ADA et 
Poly ont reduit les fuites de 10 fois. La technique Poly semblait la plus etanche avec 
I’utilisation d'un produit de scellement. N6anmoins, il est a conseiller de remplacer le 
mastic acoustique par d'autres produits, car il finit par sortir des joints sous des ecarts de 
pression d'air soutenus comme dans le cas de 1’effet de cheminee ou de la pressurisation 
du ventilateur.

La performance des couvercles de boftes d'electricitd a 6t6 interessante. En fin de 
compte, la performance de la pastille de caoutchouc moulee (technique Poly) a ete 
presque identique a celle du couvercle amovible horizontal (STEWCA) avec une boite 
d'dlectricitd standard.

Nous nous attendions a ce que les elements de la baignoire fuient beaucoup, mais ce n'est 
pas ce que les mesures ont avere. Ces essais ont ete repetes et les resultats sont demeures 
uniformes.
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II est a noter que tous les elements du plafond ou 1'air peut penetrer, a savoir les conduits 
d'6vent, ventilateurs de salle de bains et conduits de fumee metalliques, ont affiche une 
performance bien meilleure avec les techniques Poly et ADA par rapport a la technique 
traditionnelle.

5.2 Discussion

H n'existe pas, actuellement, de normes qui definissent les niveaux acceptables de fuite 
d'air b. travers les elements de construction etudies dans le cadre de la prdsente etude. II 
existe toutefois certaines valeurs qui peuvent servir de point de reference pour la 
comparaison des resultats obtenus.

• Lux et Brown, du CNRC, suggerent dans une communication presentee lors du 
seminaire «Regard sur la science du batiment de 1986» de limiter les fuites d’air des 
murs a 0,05, 0,1 ou 0,15 l/(s*m2) a 75 Pa pour les batiments dont I'humidite relative 
se situe respectivement au-dessus de 55 % (type 3), entre 25 % et 55 % (type 2) ou 
au-dessous de 27 % (type 1). Les batiments residentiels se situent normalement dans 
la deuxieme categoric, soit 0,1 l/(s*m2) a 75 Pa.

• L'American Architectural Aluminum Manufacturers Association (AAMA) tolere un 
debit d'air total de 0,3 l/(s*m2) a 75 Pa pour les murs-rideaux en verre et en 
aluminium.

• Le programme R-2000 exige que la surface de fuite equivalente de I'enveloppe d’un 
batiment, incluant les ouvertures prevues, les points de penetration des tuyaux, etc., 
ne depassent pas 0,7 cm2/m2 (en outre, on fixe une limite pour le nombre de 
renouvellements d'air par heure a 50 Pa dus aux fuites de I'enveloppe). La surface de 
fuite equivalente (SFE) peut etre exprimee sous forme de taux de fuite par metre 
carre h 10 Pa a 1'aide de 1'equation suivante:

ChoO/s) = 788 SFE (m2) (10),/2

Le taux de fuite par m2 a 75 Pa est calcule a 1'aide de 1'dquation suivante :

Q75O/S) = Qio(7,5)n
En attribuant & n la valeur de 0,65, on obtient un taux de fuite d'environ
0,64 l/(s*m2) a 75 Pa.
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• Des essais d'etancheite recents effectues sur des batiments construits en serie 
indiquent que les caracteristiques de fuite moyenne correspondent a peu pres au 
double de cette valeur (soit 1,4 l/(s*m2> a 75 Pa).

Les valeurs susmentionndes correspondent aux taux de fuite recommand^s pour la totalite 
de I'enveloppe du batiment. Nos panneaux d'essai presentaient un pourcentage €\t\€ de 
joints par rapport a 1'aire totale du mur ou du plafond. Une autre maniere d'interpreter 
ces resultats est de considerer I'appon eventuel de ces Elements de construction 
M'ensemble des fuites d’une maison. Le tableau 5.1 donne les valeurs de fuite de chacun 
des assemblages de panneau d'essai selon la longueur, la surface et I’&ement de 1'unite.
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Tableau 5.1

Taux de fuite d'air <8> 75 Pa

| Description Graphique # Traditionnelle Poly ADA EASE

Lisse - Infil. 11 0.12 L/s-m 0.00 L/s-m 0.03 Us-m
Lisse - Exfil. El 0.07 L/s-m 0.00 L/s-m 0.03 L/s-m
Cloison - Infil. 12 0.25 L/s-m 0.12 L/s-m 0.16 L/s-m
Cloison - Exfil. E2 0.27 L/s-m 0.14 L/s-m 0.15 Us-m
Escalier - Infil. 13 0.30 L/s-m 0.00 L/s-m 0.02 L/s-m
Escalier - Exfil. E3 0.28 L/s-m 0.00 L/s-m 0.02 Us-m
*

Electrique - Infil. 14 1.32 L/s 0.35 L/s 0.20 L/s
Electrique - Exfil. E4 1.30 L/s 0.35 L/s 0.21 L/s
EASE - Infil. 16 0.09 Us-m2
EASE - Exfil. E6 0.09 Us-m2

Baignoire - Infil. 17 3.96 L/s-m2 0.84 L/s-m2 0.61 Us-m2
Baignoire - Exfil. E7 3.81 L/s-m2 0.61 L/s-m2 0.76 Us-m2
Colonne de plomberie-Infil. 18 1.90 L/s 0.79 L/s 0.55 Us
Colonne de plombcrie-Exfil. E8 1.89 L/s 1.17 L/s 0.57 L/s
Con. de fumde - Infil. 19 >25 0.45 L/s 0.38 Us
Con. de fumge - Exfil. E9 >25 0.45 L/s 0.40 Us
Ventilateurs - Infil. 110 7.58 L/s 0.42 L/s 1.26 Us

Ventilateurs - Exfil E10 >25 0.44 L/s 1.27 L/s

Traditionnelle Leviton Stewca

Couvercles-Infiltration 15 1.32 L/s 1.61 L/s 0.32 Us
Couvercles-Exfiltration E5 1.30 L/s 1.60 Us 0.33 Us

Les valeurs foumies au tableau 5.1 representent la fuite d'air a travers chaque type 
d'€lement par surface, longueur de joint et type. En se basant sur les chiffres du 
tableau 5.1, on peut estimer rapport de chacun des elements a I'ensemble des fuites d'une 
maison.

Prenons I'exemple d'une maison de 2 etages avec sous-sol ayant une superficie de 150 m2 
(1 600 pi2) et des dimensions exterieures de 7,5 m x 10 m. Elle aurait un volume
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d'environ 560 m3 et possederait environ 70 m de solives de rive, 15 prises de courant 
situees dans les murs exterieurs et environ 40 m de perimetre de fenetre. Supposons 
aussi que les murs extdrieurs mesurent 164 m2, sans fenetre, et que I'aire totale de 
I'enveloppe hors-sol est de 239 m2.

TABLEAU 5.2
Apport a 1'etancheite globale a Pair

Description Longueur, aire ou 

quantity de Joints
Traditionnelle

(1/s)

Poly

(I/s)

ADA

(1/s)

Lisse d'assise 35 m 4.2 0.0 1.1

Cloison 19.2 m 5.0 2.5 2.9

Limon d'escalier 3.4 m 1.0 0.0 0.1

Mur de salle de bains 0.6 m2 2.3 0.4* 0.4

Prises de courant 15 19.7 5.3 3.2

Solive de rive * 70 m 15.4 3.5 1.5

Ventilateur de salle de bains 1 7.6 0.4* 1.3

Colonne de plomberie 1 1.9 1.2 0.6

Conduit de fumee 1 25 0.5 0.4

Fuite totale 82.1 13.8 11.5

Indique rupture a pression elevee 

Du rappon de la SCHL sur les elements I

II est a noter d'apres les resultats que 1'apport global des techniques traditionnelle, Poly et 
ADA aux fuites d'air sont respectivement de 82,1, 13,8 et 11,5 1/s. Les techniques Poly 
et ADA font baisser le taux de fuite d'air par un facteur de 6. Meme si les deux 
techniques se sont revelees tres proches lorsque les debits sont controles, la technique 
Poly a presente des lacunes structurales dans deux cas, a savoir I'eldment de la baignoire 
et Telement du ventilateur de salle de bains.

II n'a pas 6t6 possible de comparer ces taux a ceux du systeme EASE, car nous ignorions 
le taux de fuite global sur toute la surface du mur des trois autres techniques. Quoi qu'il 
en soil, le systeme EASE avec le nouveau Tyvek s'est situe a moins de 0,1 l/(s*m2).



-25-

6. CONCLUSIONS ET RECOMMANDATIONS

6.1 Conclusions

1. Les techniques Poly et ADA reduisent les fuites d'air par un facteur de dix 
relativement a la technique traditionnelle au niveau de la lisse d'assise.

2. Les systemes muraux EASE utilisant le nouveau Tyvek offrent une etancheite al'air 
sup&ieure a ce que recommande I'lRC, a savoir 0,1 l/(s*m2) a 75 Pa.

3. Plusieurs des elements de joint Poly ont affiche des defaillances structurales, plus 
pr^cisement la baignoire et le ventilateur de salle de bains.

4. II semble que le taux de fuite d'air des prises de couram puisse etre reduit de 
beaucoup avec I'emploi d'un couvercle Stewca, assorti de 1'etancheite qu'assure un 
panneau de gypse.

5. Les Elements d'etancheisation du plafond pour le conduit d'event, le ventilateur de 
salle de bains et le conduit de fumee metallique etaient bien meilleurs avec les 
techniques Poly et ADA, mais la technique Poly etait inadequate sur le plan de la 
structure en ce qui concerne le ventilateur de salle de bains.

6. L'emploi d'une buse de cheminee pour sceller la colonne de plomberie n'a pas ete 
jugee convenable a cause de sa rigidite et de sa forme inclinee.

7. Les r£sultats generaux de I'analyse a la panic 5 indiquent que les techniques Poly et 
ADA assurent une etancheite a 1’air superieure par un facteur de 6 a la technique 
traditionnelle.
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6.2 Recommandations

1. Bien que la plupart des elements types d'une construction a ossature de bois aient ete 
examines au cours de la premiere et de la seconde dtude, il reste encore k se pencher 
sur quelques details. D s'agit de Tangle des murs exterieurs, des elements en 
surplomb k T6tage, de la construction de la cheminde, des conduits d'extraction de la 
sdcheuse et de la cuisine, et des sorties de plomberie sur le mur ext6rieur.

2. L'information tiree des etudes Elements I et Elements II pourrait etre utilisee pour la 
conception et Tex6cution d’un systeme d'etancheisation a Tair pour batiments a 
ossature de bois.

3. L'6tude s’est arret^e aux constructions a ossature de bois, mais il serait pratique de 
r£aliser le meme genre d’etude pour les elements d'immeubles et de tours d'habitation, 
plus particulierement les constructions k charpente d'acier avec placage de brique, 
stuc et parement exterieur isolant.

MORRISON HERSHFIELD LIMITED

^ . Michael C. McKay, C.E.T.

Alain Chevrier, C.E.T.

Richard L. Quirouette, B. Arch.
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ANNEXE A

TECHNIQUES DE CONSTRUCTION A OSSATURE DE BOIS

Etant donne que, de 1'avis general, il importe de prevenir les fuites d’air a travers 1'enveloppe des 
batiments, trois techniques d'6tanch6isation de base ont evolu6 a partir de la modification de la 
technique de construction traditionnelle. Deux d’entre dies sont basees sur I'utilisation d'une 
membrane souple scellee, et la troisieme utilise comme m6dia d'dancheisation les mat^riaux de 
parement rigides interieurs et les composants de charpenterie.

Technique TRADITIONNELLE

Traditionnellement, on assurait 1'etancheite a 1'air des maisons par la resistance inherente au 
mouvement de 1’air des materiaux de revetement et des membranes vaporifuges, le serrage des 
composants, I'etanchdte a 1'air du materiau utilise pour remplir les interstices entre les ouvertures 
brutes et les cadres de portes et fenetres, de meme que I'effet du calfeutrage exterieur assurant 
I'impermeabilite.

Technique POLY (Membrane de polyethylene et mastic acoustique)

La technique POLY est basee sur I'emploi d'une pare-vapeur de polyethylene et d'un mastic 
acoustique pour assurer 1'etancheite a 1'air. Le polyethylene est un materiau essentiellement 
etanche a 1'air et peu permeable a la vapeur d'eau. II a toutefois besoin d'un support pour ne pas 
etre endommage par de fortes rafales, de sorte qu'il faut faire chevaucher les joints et les fixer 
m6caniquement par des adents entre les membres rigides pour assurer un scellement durable. 
Pour prevenir ces contraintes, il suffit de bien concevoir et construire les assemblages de 
I’enveloppe, mais de toute evidence le polyethylene ne doit pas rester expose aux elements pour 
de longues periodes. Il arrive rarement qu'il soil expose aux rayons du soleil de maniere 
prolong^ au cours de la construction (les murs etant normalement revetus & partir de 
I'ext^rieur), mais il y a des pdriodes au cours desquelles le pare-air est susceptible d'etre 
endommage s'il est expose h des rafales sans 1'appui des murs secs intdrieurs. II est possible 
qu'on ne remarque pas de 16gfcres dgchirures dans le polyethylene avant de poser le revetement 
de panneaux de gypse, si bien qu'elles ne seraient jamais reparees.
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En outre, des preoccupations ont 6t6 exprimees en ce qui concerne le mouvement de la 
membrane cause par la pression du vent, qui pourrait provoquer des dechirures au niveau des 
agrafes et le deplacement d'un isolant non rigide.

Technique ADA (Assemblage de placoplatre etanche a 1'air)

La technique ADA ou «l'assemblage de placoplatre etanche a l’air» met a contribution les 
materiaux de parement rigides interieurs, comme les panneaux de gypse, de meme que les 
garnitures pour resister au mouvement de 1'air. Le panneau de gypse n'est pas tres vaporifuge, 
mais il est hautement resistant au passage de fair. Farce qu'il est rigide, il est peu susceptible 
d'etre endommage par de grands ecarts de pression d'air. De plus, on se donne generalement la 
peine de bien I'installer car il s'agit d'une surface de finition. Ainsi, les trous de vis seront 
recouverts d'un compose pour joints de mur sec. On peut rendre les murs vaporifuges en 
utilisant un panneau de gypse a revetement d'aluminium, du polyethylene ou une peinture 
vaporifuge.

Technique EASE (Pare-air exterieur)

Cette technique plus recente est egalement basee sur I'emploi d'une membrane pour assurer 
1'etancheite & 1'air, quoiqu'elle soit placee sur le cote froid de 1'isolant. En etant situee a cet 
endroit dans I'enveloppe du batiment, la membrane doit etre relativement permeable a la vapeur 
d'eau pour laisser s'echapper toute humidite accumuiee, de la I'utilisation d'un film d'oiefine 
file-lie. On lui foumit un support en 1'intercalant entre deux feuilles de carton-fibre (ou d'autres 
materiaux de revetement rigides). Pour empecher que ne se diffuse la vapeur du cote chaud de 
1’isolant, il suffit de poser un pare-vapeur qui n'est pas etancheisd a 1'air. Etant donne que la 
membrane EASE est relativement permeable a la vapeur d'eau, elle peimet 1'evaporation par 
diffusion vers 1'exterieur.

Meme si cette technique de construction est assez nouvelle, ses adeptes font remarquer que ce 
pare-air est le premier element du mur a etre monte. Ceci assure une certaine protection aux 
autres elements du mur et reduit les risques d'endommagement du pare-air, car ce dernier est 
toujours soutenu par des materiaux rigides qui sont con9us pour etre exposes.



ANNEXE B

GRAPHIQUE DES RESULTATS D'ESSAI SUR LES FUITES D'AIR
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GRAPHIQUE El - Element de lisse d'assise - 
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Graphique 12 - Elanent de cloison exterieure 
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Graphique E2 - Element de cloison exterieur - 
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Graphique E3 - Elanent de limon d'escalier /
mur exterieur - Exfiltration

10.00

1 1

----1
1 \1

1 1

----- 4 ■----------- 1
■

1

■T
i i

i i

k k▲
i ,

4

i l A i 4 t ,

1.00

0.10

0.01

■ Traditionnelle 

♦ Poly 

A ADA

10 100

Ecart de pression d'air (Pa)

1000



Fu
it

e 
d'

ai
r 

(1
/s

(s
*m

))

Grajiiique 14 - Element de prise electrique -
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Graphique E4 - Element de prise electrique -
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Graphique 6 - Mur exterieur EASE 
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Graphique 17 - Baignoire/Element de mur
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Graphique 18 - Element de colonne de plomberie■
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Graphique 19 - Conduit de fwnee 300 mm/
plafond - Infiltration
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Graphique 110 - Ventilateur de salle de bains/ 
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ANNEXE C

DIAGRAMMES D'ASSEMBLAGE DES PANNEAUX D'ESSAI



4’
-0

r [1
21

9]

ASSEMBLAGES Nos. 1b. 1c LISSE D'ASSISE - POLY ET ADA

^IGE ET ^CROUT1GE ET fCROU

GARNITURE O’ETHAFCAM 
1 PQ.COUUS

■rxicr • 16T O.C.

COUUS - MASTIC
ACOUSDQUE

t x r

1b - Element poly ic - Element ada

.2



S’
-O

T [2
43

8]
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