





RESUME

Historique et objectifs

Le ministére de l'Expansion &conomique ré&gionale,

- . 4 - . . -
région du Quebec, dé€sire encourager le secteur privé
& construire une usine de panneaux gaufrés au Québec

avec l'intention d'exporter sa production & la Communauté

€conomique européenne (C.E.E.).

Le but de cette Etude est donc de déterminer
de fagon préliminaire le potentiel du marché

du panneau gaufré canadien dans la C.E.E.

Etant donné que le panneau gaufré n'occupe pas une place
considérable sur le marché de la C.E.E., nous avons

basé€ notre évaluation de son é&ventuelle utilisation sur
les possibilités de remplacement, plus précisement le
contreplaqué de feuillus. Il sera aussi fait mention des

‘panneaux de particules et des panneaux de particules

orientées qui sont tous deux des matériaux pouvant faire

concurrence au panneau gaufré.

Bien que notre &tude ait &té faite & 1l'échelle de 1la
C.E.E. toute entiére, nos dé&couvertes sont principalement
basées sur un travail ré&alisé dans les quatre principaux
pays importateurs de contreplaqué de résineux, en
particulier le Royaume—Uni, mais aussi Qans les Pays—Bas,_

1'Allemagne de l1l'Ouest et la France.
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La demande de la C.E.E. pour le contreplaqué de ré&sineux

La consommation de contreplaqué de résineaux é&tait d'environ
780 000 m> 3
en provenance d'autres pays exportateurs (la Finlande et

en provenance de 1l'Amérique du Nord, 30 000 m

la Suéde) et 50 000 m3 venant de la production intérieure
de la seule usine frangaise.

Les importations sont contrdlées selon le systéme de quota'qui,

en 1980, &tait de 700 000 m3 pour l'ensemble de la C.E.E..

En 1981, les importations de contreplaqué de résineux

dépassaient déja en juin le quota de 600 000 m3; par conséquent,

nous prévoyons que la consommation atteindra au moins le

méme niveau qu'en 1980.

Sur une moyenne de trois ans, la demande de contreplaqué
de ré&€sineux s'est accrue de 5,9% paf année entre 1975-1980.
ce taux est encourageant en comparaison avec la demande
globale de tous les contreplaquées, dont la croissance

n'a &té que de 3,1% par année pendant la méme période.

La croissance du contreplaqué de résineux est dle &
ces trois facteurs suivants:

- Il est principalement utilisé& pour les
coffrages & béton et l‘emQallage, et n'a pas &té
affecté par la faiblesse du marché de la
construction d'habitations pendant cette période.

- Son prix est plus compétitif que celui du
contreplaqué de résineux depuis 1978 et a gagné
du terrain en termes d'utilisation finale.
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- Il est utilis& maintenant dans la construction
de maisons & ossature en bois, (principalement
au Royaume-Uni), ce gui est une innovation

en Europe.

PERSPECTIVE GLOBALE DE LA DEMANDE DE PANNEAUX DE PARTICULES
DE STRUCTURE ET PART DU PANNEAU GAUFRE

Jusqu'é:érésent,‘le panneau gaufré n'a pu gque concurrencer
faiblement le contreplagqué de ré&sineux en tant que panneau
de remplacement de ce dernier. Cette concurrence

se situe principalement sur le marché des panneaux de
structure quoiqu'en Europe, certains panneaux de particules
aient des propriétés de force qui, comparé& & celles du
panneau gaufré, n'ont qu’un écart de * 10%, ainsi que le

mesure le module d'élasticité.

La consommation de contreplaqué de ré&sineux de la C.E.E.

3

était d'environs 780 000 m~ en 1980, et 1l'on peut s'attendre

& une expansion pouvant atteindre de 1,1 million m3
en 1985 (& un taux annuel de 5,1%). La raison de cette
croissance est l'expansion modérée des utilisations
traditionelles de ce maté&riau, plus un essor important
guant & son utilisation dans la construction de maisons
& ossature en bois (spécialement au Royaume-Uni et en

France).

Si nous supposons que le prix du panneau gaufré concurrence
celui du contreplagué d'environ 5 & 10% (CAF L droits
& l'importation), en moyenne tout au long de 1l'année,

nous pourrions nous attendre & ce gque le panneau gaufré

1) CAF: cofit, assurance, fret (anglais: CIF)
Fonds terminologique de Statistique Canada,
Bulletin de terminologie, no 160, 1978,
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soit en mesure d'atteindre 40 000 m3 ou 4% de cette demande

d'ici 1985 et 140 000 m> ou 12% en 1980. Ces gains
Se situeraint principalement dans le domain de l'emballage
et de divers types d'utilisations, car le total de la
demande de contreplaqué de résineux utilisé& pour les maisons
4 ossature en bois sera seulement d'environ 180 000 m3

en 1990.

Nous considérons cette estimation comme une conjuncture
défavorable car nous supposons une Situation '

des prix plus ou moins stationnaire, considérant le fait
gue le panneau gaufré est fortement réduit sur le marché.
Si le panneau gaufré pouvait &tre CAF + droits &
1'importation & 15-20% au-dessus du prix moyen du
contreplagqué de résineux pour l'ann&e, nous pourrions nous

attendre & une conjoncture trés différente.

a) une plus grande part du marché de contreplaqué
de résineux pourrait &tre gagné

b) Le panneau gaufré serait aussi en mesure de
- concurrencer les panneaux de particules de
gualité supérieure (mais inférieur de point du
vue de la structure), et ce, dans un nombre de pays
plus important. A

Dans une conjoncture favorable, nous pourrions prévoir
les volumes du marché au panneau gaufré & des niveaux

beaucoup plus élevés (milliers de m3) :
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Conjoncture défavorable Conjoncture favorable

1980 10 10
1985 40 200
1990 140 400

Ces chiffres ne sont que des estimations et sont

spécialement approximatifs apré&s 1985.

Comparaisons entre les matériaux et les

exigences des normes

Spécifications techniques

Le panneau gaufré devrait 8tre principalement comparé aux
panneaux qu'il a le plus de chance de concurrencer;

(par ordre d'importance) le contreplaqué de résineux,

le panneau de particules "de structure" (CTB-H en France)
et le panneau de particules orientées (0OSB).

Le poids du panneau gaufré est supérieur & celui de
contreplaqué; il est donc défavorisé pour l'emballage oll
les cofits de transport sont souvent en fonction de poids.
Son poids est toutefois inférieur de 7% & celui du panneau
de particules et du panneau de particules orientées.

-

Le contreplagué est de beaucoup supérieur & tous les panneaux
pour ce qui est de la force, c'est-3-dire dans la contrainte
de rupture et dans le module d'élasticité. Le panneau
gaufré posséde environ la moiti& de la force du contreplaqué,
quoiqu'il ait l'avantage d'avoir une force &gale dans toutes
les directions. La force du panneau de particules orientées
se situe entre celles du panneau gaufré et du contreplaqué,
lui procurant ainsi une supériorité marquée sur le panneau
gaufré.
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La force du panneau gaufré est seulement de 10% supérieure
& celle du panneau de construction de qualité supérieure,
le panneau de particules CTB-H, utilisé en France. Ainsi,

-

& moins que le panneau gaufré ne soit vendu & un prix
compétitif (ce qui n'est pas le cas présentement), il n'y a
aucun raison valable de l'utiliser.

Le panneau gaufré a comparativement obtenu de faibles
résultats au test d'immersion, contrairement au contreplaqué
et au panneau de particules. (Ces mauvails résultats

empéche le panneau gaufré d'é&tre accepté selon les normes

du CTB-H en France).

L'emballage industriel, principal segment au marché& du panneau
gaufré et du contreplaqué&, ne comporte ni norme ni
code. Le panneau gaufré se doit alors de réussir
dans ce domaine afin de devenir un panneau important
en Europe.

Pour le coffrage a béton, les contreplaqués de résineux
et de feuillus sont conformes aux exigences caractérisées
par la norme américaine et la norme canadienne.

Le panneau gaufré, de fagon générale, ne concurrence pas
ces panneaux. ’

Les normes et codes s'appliquent plus précisement aux
panneaux utilisé&s pour la construction de logements, qui
différe pour chague pays.

De fagon générale, nous concluons gue le panneau gaufré

-

ne peut &tre utilisé 3 des fins de construction dans la
majorité des pays de la C.E.E., sans avoir d'abord

étéd amélioré. Les normes mentionées ci-dessus ne devrait
poser aucun probléme important, mais une recherche serait
néanmoins nécessaire.
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Prix sugg@rés pour le panneau gaufré

Afin que le panneau gaufré puisse faire face 3 la
conjoncture défavorable indiqu&ée dans ce rapport,

les prix doivent &tre inférieurs de 5 & 10% au prix
CAF 4 droits a l'importation du contreplagqué. En 1983,
ce prix serait d'environ $270.00 le m3 (fix& en termes
de dollars constants) et estimé comme suit:

FOB (profit net usine) 185
Droits, 1l1,3% 21
Transport 56
Commissions 8
CAF ($, 1981) 270

Notons que le panneau gaufré entre dans la C.E.E.

d un taux de 11,3% (qui ne sera que peu réduit aux
termes de GATT). Ceci dé&savantage beaucoup ce panneau
vis-a-vis du contreplagqué qui entre librement selon le

systéme de quotas.

Ce prix est essentiellement celui d'un panneau de 9,5 mm
d'épaisseur (le plus demand&) sur lequel devrait

8tre basés les autres prix. Actuellement, le deuxié&me ‘
panneau ayant acquis une popularité certaine est celui ‘
de 15,9 mm d'épaisseur.

Afin de faire face a la conjoncture favorable, nous
suggérions un prix CAF de $240.00 pour l'année 1983.

Cela donnerait une valeur FOB d'environ $158.00 le m3.

Noue doutons que la production du panneau gaufrg soit

profitable avec ce profit net usine tras bas.
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{" L'industrie Européenne de panneaux gaufrés et del panneaux

.- de particules orientées a déjd un volume de production

[l dépassant 100 000 m3 par année. Ce volume est & peine

] utilisé, considé@rant le fait que les usines

ql canadiennes possédent 90% du marché des 100 000 m3 en 1980.

E' L'usine située au Nouveau-Brunswick, fabriquant 130 000 m3,

» pourrait réellement satisfaire la demande de la C.E.E.

f' pour les années 80 selon la conjoncture défavorable

: de la demande. Selon la conjoncture favorable, le volume
européen actuel et l'usine de Nouveau-Brunswick

[' pourraient répondre 3 la demande d'ici 1985.

FI - La possibilité de 1l'@tablissement d'un nouveau producteur

dans la C.E.E. aggraverait la situation actuelle

d'un surcroit de réserve jusqu'en 1985. La "Welsh

Development Agency" a déjd terminé une &tude de pré&fiabiliteé

pour une telle usine).

Il est peu probable, méme en supposant une forte demande,

"
L

gqu'une usine québécoise ait un avantage suffisament
compétitif pour gagner, d'ici 1985, plus de 25% ou
50 000 m3 du marché total. A notre avis, cette estimation

fr—
—§

représenterait les ventes maximales gue cette usine pourrait
atteindre si elle pouvait faire baisser le prix du

3 ‘

gaufré jusqu'a 20% inférieur 3 celui du contreplagué

de résineux. Cependant, cette situation ne pourrait l

se réaliser (sans une importante aide financiére du

L'usine aurait probablement plus de chances de réussir

o, femnvtn,
|

si une grande partie de la production pouvait &tre vendue

gouvernement), pour la construction de cette usine. ‘
sur le marché nord-américain, et le reste & l'étranger.




ix.

Afin d'écarter les risques de la mise en marché& en

Europe (en incluant la possibilit& d'une plus grande
production européene de panneaux gaufrés ou de

panneaux de particules orientées), cette approche devrait
&tre considérée comme une condition nécessaire & une nouvelle
étude de ce projet.
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EXECUTIVE SUMMARY

background and objective

The Federal Department of Regional and Economic Expansion
is interested in encouraging the establishment of a waferboard
mill in Quebec with the intention of exporting its output

to the European Economic Community.

The objective of this study is therefore

to determine in a preliminary way the market
potential for Canadian waferboard in the
European Economic Community.

Since waferboard has not made a significant impact on the
EEC market, our estimates for potential use are based on the
replacement possibilities, especially softwood plywood )
but also some hardwood plywood. Reference will also be
made tb.structural particleboard and oriented strandboard
which are also products which waferboard could compete

with.

Although we have conducted an EEC-wide study, our

findings are based primarily on field work in the four main
softwood plywood importing countries, especially the
United Kingdom, but also the Netherlands, West Germany

and France.

EEC demand for softwood plywood

The EEC consumption of softwood plywood was approximately
780 000 m3 in 1980. The estimate is based on imports of
700 000 m> from North America, 30 000 m> from other
exporters (Finland and Sweden) and 50 000 m3 domestic
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production at the one French plant.

The imports are allowed under the gquota system which in
1980 was 700 000 m3 for the whole of the EEC. Imports
of softwood plywood in 1981 had already exceeded the

600 000 m3 quota for this year by June and we, therefore,
expect consumption to be at least at the same level as

1980.

On a three-year average basis, softwood plywood has
shown a growth of 5.9% per annum between 1945-1980.
This is a healthy rate compared to overall demand for
plywood which grew at only 3.1% per annum over the
same period. Softwood plywood owes its strength to
three factors.

o It is used mainly in concrete framework and
packaging and has, therefore, not been dependent
upon the poor housing market during this period.

o It has become even more price competitive with
hardwood plywood since 1978 and has gained some
ground in specific end uses.

o It is finding use in wooden houses (especially in
the United Kingdom) which is an innovation in

Europe.

overall demand outlook for structural boards

and waferboard's share

Waferboard has so far only been able to compete in
a small way as a substitute for softwood plywood.
This is basically in the structural board market,
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althoﬁgh in Europe some particleboards have strength
properties within 10% of those of waferboard, as
measured by the module of elasticity.

The EEC consumption of softwood plywood can be expected

to expand to about 1.1 million > by 1985 at a rate of
5.1% per annum. The growth is accounted for by a moderate
expansion of the traditional uses of the product, plus

a significant boost for use in timber frame housing
(especially in the UK and France).

If we assume that waferboard's price would be competitive
with plywood by between 5-10% landed on average through

the year, we would expect it to be able to capture 40 000
n or 4% of this demand by 1985 and 140 000 m° or 12% by
1990. These gains would have to be mainly in the packaging
and miscellaneous use field because the total softwood

plywood demand for timber frame houses will only be about

180 000 m> by 1990.

We regard the above estimate as the low scenario because
we assume a more or less status quo price scenario, con-
sidering that waferboard is heavily discounted on the
market. If waferboard could be landed duty paid at 15-20%
below the softwood plywood price on average for the year,
we would expect a much.differént scenario because:

a) much more of the softwood plywood
market could be captured, and

b) waferboard would also begin to
compete with the structurally
inferior higher quality particle-
boards (in more countries).
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Under the high scenario, we would project waferboard
market volumes at much higher levels (000's m3):

low high
scenario scenario
1980 10 10
1985 40 200
1990 140 400

These figures are, of course, only estimates and are
particularly rough after 1985.

product comparisons and standard requirements

Waferboard should be compared mainly with the boards
it is most likely to compete with; these, in order

of importance, are softwood plywood, 'structural'
particleboard (CTB-H in France), and oriented strand-
board (OSB).

Waferboard is 30% heavier than plywood, giving it a
distinct disadvantage in packaging where transportation
costs are often related to weight. It is, however,

7% lighter than particleboard and strandboard.

In strength, plywood is very much ahead of all boards

in both rupture and elasticity measurements. Wafer-
board has about one-half the strength of softwood
plywood, although it does have the advantage of equal
strength in all directions. OSB has strength in between
waferboard and plywood,  giving it a distinct advantage

over waferboard.

Waferboard is only about 10% stronger than the highest
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grade construction panel, particleboard CTB-H used
in France. Thus, unless waferboard is sold price
competitively with this board (which it is not
currently), there is little incentive to use it.

Waferboard has comparatively poor performance in the

24 hour immersion test, since it is outperformed by '
both plywood and particleboard. (This poor performance
is the factor preventing waferboard from acceptance
under the CTB-H standard in France).

There are no standards or codes recognised in industrial
packaging, which is softwood plywood's, and waferboard's,
main market segment. It is also this segment in which
waferboard must succeed in order to become a significant
board in Europe.

In concrete formwork, both hardwood and softwood plywood
conform to requirements typified by the American or
Canadian standard. Waferboard, generally speaking,

does not compete against these boards.

Standards and codes apply more specifically to boards
used in dwelling construction, which differ from
country to country. Generally speaking, we conclude
that waferboard cannot be used in its current form

for construction purposes in most EEC countries without
product development. None of these standards are
likely to pose a serious problem, but research will
nevertheless be required.

suggested price for waferboard

In order for waferboard to achieve the 'low demand'

3
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scenario of this report, prices must be 5-10% below
the landed price of plywood. 1In 1983, this would

be about $270 per m3 (stated in 1981 constant $ terms),
made up as follows:

g
FOB (mill net) 185
11.3% duty 21
transport 56
commissions _8
Cif ($1981) 270

Note that waferboard enters the EEC at a duty rate

of 11.3% (which will only be reduced marginally under
the Gatt agreement). This places the board at a
great disadvantage with plywood which enters free
under the guota system.

The waferboard price is basically for the 9.5 mm board
(which is the most in demand), upon which other prices
should be based. The 15.9 mm board is the second most
popular at this time.

In order for our 'high demand' scenario to be met, we
would suggest a cif price of $240 in 1983. This would

provide a FOB value of about $158 per cubic meter.

We doubt that waferboard production would be profitable
at this low mill net price. '

conclusion: sales potential of a Quebec based waferboard

plant

The European waferboard/0OSB industry already has a

TRU
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capacity exceeding 100 000 m3 per annum. This
capaclty is hardly used, especially considering the
fact that the Canadian mills have 90% of the 10 000 m
1980 market.

3

The 130 000 m° Norbord, New Brunswick mill could
actually satisfy the EEC need for the 1980's in the
'low scenario' of demand. In the 'high scenario’,

the existing European capacity, plus the New Brunswick
mill would approximately satisfy demand through 1985.

The possibility of a new EEC producer would exacerbate
an already over-supply situation through 1985. (The
Welsh Development Agency has already completed a pre-
feasibility study for such a plant.)

Even assuming the high demand, low price scenario, it .
is doubtful that a Quebec plant would have sufficient
competitive advantage to capture more than 25% or

50 000 m° of the total market by 1985. This in our
view would be the maximum sales achievable, if a
Quebec mill were indeed able to under price other
marketers to the extent of 20% below the softwood
plywood price. This may be achievable with government

grants.

The mill is likely to be more viable if a large pro-
portion of output could be sold in the North American
market, with the balance moving offshore. In order to
remove the risks of marketing in Europe (including the
possibility of greater European production of wafer-
board or OéB), this approach should be regarded as a
precondition to further consideration of the project.
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RAPPORT

f£TUDE PRELIMINAIRE VISANT A DETERMINER
LA POSSIBILITE DE CONSTRUIRE UNE USINE DE PANNEAUX
GAUFRES AU QUEBEC DANS LE BUT D'EXPORTER EN EUROPE

INTRODUCTION

Historique et objectifs

Le minsitére fédéral de l'Expansion économique régionale

de Montréal a regu des demandes de renseignements de deux
firmes européennes intéressées & établir, avec un partenaire
québécois, une usine fabriquant des panneaux gaufrés au

Québec dans le but d'exporter ses produits & la Communauté

économique européenne (C.E.E.).

Afin d'évaluer ce projet, le Minist&re a mené& une &tude

de 1l'exploitation forestidre et la présente &tude
préliminaiée sur la possibilité de mise en marché en Europe.
Il a donc demandé a la firme d'expert-conseil Techno-
economic Research Unit Limited (TRU) de 1l'aider dans son

évaluation.
Le but de cette &tude est donc de déterminer

de fagon préliminaire le potentiel du march&

du panneau gaufr& canadien dans la C.E.E.

Mandat de 1l'é&tude

Le consultant TRU devra Eélaborer 1l'étude en s'appuyant sur

trois points principaux:

(a) Revoir le marché de la C.E.E. pour le bois de
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construction avec une emphase sur le contre-
plagué dans le but d'établir les caractéristiques
de l'offre et de la demande pour les prochaines

années.

(b) Visiter les quatre principaux pays importateurs:
spAcifigquement l'Angleterre, la Hollande,
l'Allemagne et la France, dans le but de s'informer
sur l'acceptabilité du panneau gaufré auprées des
utilisateurs et des normes gouvernementales ou

patronales du secteur de la construction.

(c) Etudier les principaux mécanismes clés tels que les
prix, les problémes de distribution ainsi que les
facteurs de commerce tels que les barriéres
tarifaires pour les années 3 venir, les barriéres
non tarifaires, les effets du taux de change et les
colits de transport.

Le Consultant devra commenter sur les possibilités
d'exporter en Europe & partir d'une usine de fabrication

au Québec.

Portée de l'&tude concernant le produit et le marché

Cette &tude porte sur le panneau gaufré. Ce dernier est

un panneau composite fabriqué & partir de coupes transversales.
relativement grandes de plaguettes pratiguées dans du bois
rond et selon des dimensions déterminées. Ces plaquettes,
combinées & de la cire et de la ré&sine pulvérisée & base

de phénol-formaldéhyde, sont ensuite comprimées pour former .

un panneau rigide sous l'effet de la chaleur et de la pression.
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Les panneaux gaufrés sont couramment fabrigqués pour
le marché& nord-américain. Leur Eépaisseur varie de

-

6,4 mm & 19,1 mm; ces panneaux, de deux gualités

-

différentes, mesurent de 1,22 m sur 2,44 m a 1,52 m

sur 4,88 m et le poids spé&cifique varie de 641 & 705
kg/m3. Le revétement de gqualité& supérieure contient

de fines plaguettes en surface, lui dannant ainsi

un aspect lisse afin d'&tre utilisé pour les aménagements
intérieurs. Le revétement sablé de gqualité supérieure
est fabriqué de fagon éemblable au précédent a 1l'exception
d'une addition de sable. L'annexe A fournit une

documentation sur le matériau & l'intention de gquelques
fabricants canadiens de panneaux gaufrés.

ftant donné gque le panneau gaufré n'occupe pas une
place considérable sur le marché& de la C.E.E., nous
avons basé notre &valuation de son éventuelle

utilisation sur les possibilités de remplacement, plus
précisement le contreplagué de résineux ainsi gque le

contreplaqué de feuillus. Il sera aussi fait mention

des panneaux de particules et des panneaux de
particules orientées qui sont tous deux des matériaux
pouvant faire concurrence au panneau gaufré.

Le marché géographique &tudié est la Communauté
économique européenne (CEE), sauf le dernier pays
adhérent, la Gréce. Les autres membres de la CEE sont
la Belgique, le Danemark, la France, l'Allemagne,
l'Irlande, 1'Italie, le Luxembourg, les Pays-Bas et

le Royaume-Uni.
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.Méthodologie

L'objet principal de cette &tude portant sur
l'acceptabilité du panneau gaufré pour diverses
utilisations finales, il &tait essentiel d'avoir un
premier apergu de l'attitude des agents commercilaux
ainsi que des gouvernements européens en amatiére de
codes de construction. Nous avons donc visité les
importateurs les plus importants et les grossistes
de produits du bois dans les qguatre principaux pays
importateurs d'Europe - le Royaume-Uni, les Pays-Bas,
l'Allemagne de 1'Ouest et la France. Nous avons
accordé une attention particuli&re aux importateurs
de contreplaqu&, et nous avons bien sﬁr-rendui

visite & tous les importateurs de panneaux gaufrés dont
nous avons pu obtenir les noms.

Le Royaume-Uni a fait &galement l'objet d'une attention
particuligre puisque ce pays est de loin le plus grand
importateur de contreplagué de résineux de la CEE et
posséde aussi le plus grand potentiel pour le panneau
gaufré. ©Nous avons discuté avec les dirigeants de la
Northwood Mills, & Cardiff (Pays de Galles), seule
société canadienne ayant réussi dans la mise en marché du
panneau gaufré en Europe, guoigque la MacMillan Bloedel
(que nous avons &galement visitée) ait aussi effectué
quelgues ventes. Nous avons &tabli divers contacts avec
des agents commerciaux et avons personnellement interviewé
des membres de la "Timber Research & Development
Association”, "The National House Building Council" et

de la "Timber Trades Federation".

Nous avons mend une importante entrevue avec le "Welsh
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Development Agency", lequel a récemment fait une
&tude préliminaire sur la possibilité& de construction

d'une usine de panneaux gaufrés au pays de Galles.

Aprés avoir découvert gque le panneau gaufré
concurrengait fortement le contreplaqué de bois
résineux, nous avons aussi &tabli des liens avec le
"British Columbia Council of Forest Industries (COFI)".
Cette facon d'aborder la question a &té la méme pour les
quatre pays visités. Nous mentionnerons dans le texte
les sources des renseignements particuliers lorsque cela

s'avérera nécessaire.

Les renseignements sur les importations, les exportations
et la production des panneaux sont tirés de plusieurs
sources, incluant la Commission économigque pour 1l'Europe,
1'Organisation pour l'alimentation et l'agriculture (FAO)
et les statistiques de chagque pays concerné. Quelques-
unes des compilations et des analyses proviennent des
études précédents de la firme d'expert-conseil TRU.

La plupart des sources dont nous avons tiré les données
sur le contreplagqué ne font pas la différence entre ce
produit de bois résineux et celui de bois feuillus. Ce
fait est regrettable puisque le panneau gaufré concurrence
principalement le contreplagué de ré&sineux. Nous avons dfi,
par conséquent, évaluer le contreplaqué de résineux en

fonction de la destination &u matériau et des statistiques des

pays exportateurs. (Il n'y a en France gu'une usine
fabriquant ce type de contreplaqué& pour la CEE).

Il n'existe aucune statistique sur les importations de
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panneau gaufré en Europé (ni sur les exportations nord-
américaines) et nous avons dons dfi nous appuyer
principalement sur les données du marché gue nous possédons
pour faire cette &valuation. Cependant, nous

ne croyons pas 8tre en présence d'un probléme

important €tant donné gque le marché actuel est plutdt
restreint. Notre principal objectif était d'obtenir

une idée du potentiel maximum et du temps gu'il faudrait

pour l'atteindre.

Nous examinerons, dans les parties suivantes, les

facteurs de la demande de panneaux, spécialement du

point de vue de l'utilisation finale du panneau gaufré.
Nous examinerons ensuite les autres facteurs d'organisation
du marché, tels gque les exigences précises du matériau

et les coits. Nous examinerons enfin les grandes guestions

de 1l'offre et de la destination du matériau

-

relatives & cette €tude avant de conclure de facon
préliminaire sur le potentiel du panneau gaufré
canadien en Europe.

Terminologie

Voici les définitions des principaux panneaux utiliseés

en construction, dont nous parlerons dans ce rapport.

waferboard: panneau gaufré&, c'est-a-dire panneau
de grandes particules (voir Annexe D).

oriented
strandboard : ) o
(0SB) : panneau de particules orient&es (voir

Annexe D).
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structural
boards (SB):

particleboard:

fibreboard
(hardwood and
insulating
board) :

c'est-&-dire panneaux de particules

structuraux (voir Annexe D).

panneau de particules. Panneaux
fabriqués avec des particules de bois
ou autres matidres ligno-cellulgsiques
(par exemple plaguettes, flocons,
éclats, copeaux longs, débris

d'anas de lin) agglomérées par une
liant organique avec l'aide d'un

ou de plusieurs des agents suivants:
chaleur, pression, humidité&,

catalyse, etc.

panneau de fibre (panneau dur et panneau
isolant). L'agrégat comprend les
panneaux de fibre comprimés et non
comprimés. Panneau fait de fibre

de bois ou d'autres substances ligno-
cellulosiques agglomérées essentiellement
grédce au feutrage des fibres et & leurs
propriétés adhésives naturelles. Des liants
ou des additifs peuvent &tre employés.
Les panneaux sont généralement pressés
plat, mais ils peuvent &tre roulés. Les

panneaux non comprimés sont des panneaux

isolants dont la densité ne dépasse pas
0,40 g/cm3. Les panneaux comprimés
sont les panneaux durs dont la densité
dépasse 0,40 g/cm3.
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plywood: contreplagqué. Contreplaqué, contreplaqué a
plis, contreplaqué & ame y compris le bois
plagué, les panneaux lattés (blockboard),
lamellés (laminboard), et planchetés (battenboard)
Le contreplaqué 3 plis est le contreplaqué
fabriqué en collant plus de deux feuilles de
placage. Les couches sont disposées & fils
croisés, généralement & angles droits.

Le contreplaqué 3 8me est celui dont 1'&me
(c'est-&-dire la couche centrale généralement
plus épaisse que les autres) est en bois
plein et se compose de planchettes, de
lattes ou de lamelles de bois placées

cbte & cbte, qui peuvent &tre collées ou
non. (Cette rubrique contient les feuilles
ou panneaux de boilis plaqué consistant

en une mince feuille de placage collée

sous pression & un support composé
généralement de bois de qualité

inférieure).

PANNEAU GAUFRE ET FACTEURS DE LA CONCURRENCE

Revue générale des march&s de panneaux de la CEE

La Communauté& européenne a toujours &té trés portée vers
les panneaux de particules. En 1980, elle a utilisé
environ 14,6 million n’ de panneaux, chiffre basé sur une
moyenne de trois ans et qui &quivaut approximativement

au double de celui des Etats-Unis. Les besoins en
contreplaqué (bois résineux et bois feuillus) &taient
d'environ 3,8 millions m3 pour la mé&me période (comparé

% 17,9 millions m°> pour les Btats-tinis). Les panneaux
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de fibres, composés de panneaux durs et de panneaux
isolants sont encore moins utilis&s et les besoins se

réduisaient & 1,9 million m3 en 1980 (comparé &
6,2 millions m3 pour les états-Unis).

La confiance européenne dans les panneaux de particules
n'est finalement qu'une question de disponibilité et
d'une utilisation efficace des ressources forestiéres.
L'industrie de la CEE a adopté ces panneaux & cause

d'un manque de grumes de grand diam&tre en Europe;
celle-ci a 40 importer environ 25% de ses grumes au cours
de la derniére décennie. Les petites grumes peuvent
étre plus efficacement utilisées pour la fabrication des
panneaux de particules. Ainsi 1l'industrie européenne,
contrairement & son homologue nord-américain, base son

industrie sur le bois vierge.

La consommation de panneaux de particules s'est accrue,
sur des moyennes de trois ans, & un taux de 5,9% par
année au cours de la décennie. Cette croissance
encourageante est survenue grace au remplacement par
le bois dans 1l'industrie du meuble et la construction.

Les principaux pays consommateurs de ia CEE sont
l'Allemagne (47% en 1980), la France (16%), le Royaume-
Uni (13%) et la Belgique-Luxembourg (4%), ainsi que le
montre le Tableau 1: "Evaluation des exigences de la
Communauté europ&enne pour les panneaux de particules,
les contreplaqués -et les panneaux de fibres, par pays".

En 1980, les besoins en contreplaqué ont-été comblés -
non seulement par les importations nettes en provenance
des autres pays européens, mais aussi de l1'Extré&me-Orient,
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Tableau 1
Evaluation des exigences de la Communauté& &conomique
europ@enne pour les panneaux de particules, les contreplaqués

et les panneaux de fibres par pays

—{
gg 000 m3 1980 moyenne de trois (3) ans
Panneaux de Panneaux de
particules Contreplaqués fibres
Belgique-Luxembourg 591 150 63
Danemark . 513 160 72 !
. O
France 2 295 715 234 ?
Allemagne 6 906 921 536
Irlande 118 45 10
Italie 1 679 329 505
Pays-Bas 549 530 130
"Royaume-Uni 1 944 966 410
TOTAL 14 595 3 816 1 960 o
Sources & notes:
Commission €conomique pour 1'Europe, décembre 1980.
Analyse par TRU.
Techno-economic Research Unit Limited.
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de la Scandinavie et de 1l'Amérique du Nord.

La majeure partie du contreplaqué de résineux est utilisé
principalement en construction et dans 1'industrie du
meuble, tandis que le contreplaqué de feuillus est
largement utilisé pour les coffrages & béton, l'emballage

et quelquefois en construction.

L'accroissement de l'utilisation de contreplaqué, & 1,8%
par année au cours de la décennie 1970-1980, a &té

ralenti en raison de son remplacement par le panneau de
particules. En 1980, les consommateurs les plus importants
de la CEE étaient le Royaume-Uni (25%), l'Allemagne

de 1l'Ouest (24%), la France (19%) et les Pays-Bas (14%).

La popularité du panneau de fibres, utilis& & diverses

fins - notamment en construction et dans 1'industrie

du meuble - a baissé dans la CEE par rapport au panneau

de particules. On a enregistré& un léger déclin de -0,8%
par année au cours de la décennie 1970-1980, principalement
& cause de la substitution du panneau de fibres comprimé
par des panneaux de remplacement. On a &galement
enregistré un déclin rapide de 1l'utilisation du panneau

de fibres non comprimé, ou panneau isolant.

Le prix et les propri&tés de structure du panneau gaufré
rendent ce dernier comparables au contreplaqué de
résineux et, jusqu'd un certain point,-au contreplaqué
de feuillus fabriqués en Europe. Nous allons, dans les
parties suivants, concentrer notre analyse sur le marché
du contreplaqué.
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Le marché du contreplaqué dans la CEE

tendances générales

Au cours de la derni&re décennie, la demande pour les
contreplagués de bois résineux et de bois feuillus

a varié entre 2,9 et 4,3 millions m3. On a enregistré
une forte croissance au début des années 70 jusgu'en
1973, suivie d'une sévére récession jusqu'en 1975.

Cette variation est partiellement le résultat de la
constitution massive de stocks faite sans tenir compte
des réalitiés de la demande en 1973, ainsi l'image de la
"demande" en 1975-1976 a largement résulté d'une
importante réduction des stocks de 1'industrie.

Le marché& a cependant pris de l'essor en 1976 et, & part
l'année assez faible qui a suivi, il s'est considé&rablement

renforcé pour atteindre un niveau semblable & celui du

début des années 70.

Ce renforcement é&tait guelque peu surprenant, compte tenu
de l'importante augmentation 'du volit du contreplagué

de feuillus, spécialement en provenance de l'Extréme-
Orient. La formation, en 1970, de la "South east

Asian Lumber Producers Association" (SEALPA) a créé

des conditions de cartel pour les grumes des Mers du Sud
et a fait augmenter les cofits de fabrication du contre-

plagqué, gqui s'est répercuté sur les acheteurs.

Vous trouverez les données au Tableau 2 intitulé:
"Statistiques du marché des contreplaqués (bois résineux
et bois feuillus) - Consommation, production, importations,

exportations et importations nettes en Europe et dans la

Communauté &conomigue européenne, par pays membres, 1969-1981".
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Tableau 2
Statistiques du marché des contreplaqués (bois résineux et bois feuillus) ¢
consommation, production, importations, exportations et importations
nettes en Europe et dans la Communauté &conomique europé&enne
par pays membre , 1969-1981
. 000 m°
Chiffres pour 1l'Europe et la C.E.E.

1969 1970 1971 1972 1973 1974 1975 1976 1977 1978 1979 1980 1981 !

l._l

o

CONSOMMATIONIEUROPﬁENNE 4512 4835 4895 5432 5968 4888 4689 5382 4097 5235 5591 N/A N/A |
Production 3820 3934 4194 4436 4523 3797 3513 3757 3556 3482 3646 N/A N/A
Importations 1818 2060 1977 2286 2867 2190 2117 2757 2655 3134 3582 N/A N/A
Exportations 1126 1159 1186 1290 1422 1099 941 1132 1213 1381 1637 N/A N/A
Importations Mettes 692 201 791 996 1445 1091 1176 1625 1442 1753 1945 N/A N/A

N

CONSOMMATION DE 1A C.E.E. 3087 3254 3255 3767 4279 3046 2886 3597 3357 3659 4198 3687 3730
Production 1808 1837 1926 2211 2233 1634 1506 1621 1525 1485 1643 1479 1477
Importations 1585 1763 1686 1975 2521 1862 1789 2400 2288 2678 3125 2787 2882
Exportations 306 346 357 419 475 450 409 424 456 504 570 588 573
Importations rettes 1279 1417 7329 1556 2046 1412 1380 1976 1832 2174 2555 2199 2309
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Tableau 2 (Suite).....

Statistques du marché des contreplaqués (bois r&sineaux et bois feuillus), consommation, production, importations, exportations
et importations nettes en Europe et dans la Communauté &conomique europ&enne par pays membre, 1969-81 (000 m3)

Pays de la C.E.E.

Région/Pays 1969 1970 1971 1972 1973 1974 1975 1976 1977 1978 1979 1980 1981 )
Cons. de la Belgique-Luxembourg 79 95 93 108 116 131 103 139 122 163 164 147 145
Production 50 75 80 90 98 75 50 60 50 47 50 47 45
Importations 45 62 70 77 92 124 110 163 139 202 221 210 200
Exportations 36 42 57 59 74 68 57 84 67 86 107 110 100
Importations Nettes 9 20 13 18 18 56 53 70 72 116 114 100 100
Consommation du Danemark 112 93 98 125 185 lo04 152 . 168 165 178 171 154 154
Production 25 22 22 17 15 15 28 28 28 30 30 30 30
Importations ) 93 78 84 115 175 102 138 154 150 172 174 168 168 .
Exportations 6 7 8 7 5 13 14 14 13 24 33 44 44 1
Importations Nettes 87 71 76 108 170 89 124 140 137 148 141 124 124 =
I
Consommation de la France 692 664 695 763 801 715 559 672 652 665 786 729 729
Production 614 643 691 759 818 707 551 580 568 549 637 537 537
Importations 142 123 131 167 185 184 174 219 253 300 330 348 348
Exportations 64 102 127 163 202 176 166 127 169 184 133 156 156
Importations Nettes 78 21 4 4 (17) 8 8 92 84 116 147 192 192

Cons. de 1'Allemagne de 1'Ouest 726 723 760 816" 867 662 630 785 759 855 937 920 920

Production . 615 569 5523 541 542 468 400 449 427 445 4438 440 490,
Importations 181 214 256 324 377 247 274 387 382 434 516 530 530
Exportations 70 60 50 49 52 53 44 51 50 24 27 50 50

Importations Nettes 111 154 206 275 329 194 230 336 332 410 489 480 480
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Tableau 2 (Suite).

Statistiques @du marché& des contreplaqués (bois résineux et bois feu1llus), consommation, production, 1mportat10ns, exportations
et importations nettes en Europe et dans la Communauté &conomique européenne par pays membre, 1969-81 (000 m3)

Pays de la C.E.E.

Région/Pays 1969 1970 1971 1972 1973 1974 1975 1976 1977 1978 1979 1980 1981
© Consommation d'Irlande 29 30 27 28 43 37 22 32 29 30 45 45 45
: Production 5 5 5 5 5 5 5 5 5 - - - -
; Importations 24 25 22 24 39 33 19 28 25 31 46 46 46
f Exportations - - - 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1
; Importations Nettes 24 25 22 23 38 32 17 27 24 30 45 45 45
. Consommation d'Italie 287 332 387 597 579 224 335 380 353 300 3176 310 300
; Production 380 420 470 700 650 280 400 420 380 350 410 360 360
j Importations 11 10 10 13 29 38 21 50 65 51 87 60 50
% Exportations 104 98 93 116 100 94 86 920 92 101 121 110 110
' Importations nettes (93) (88) (83) (103) (71) (56) (65) (40) (27) (50) (34) (50) (60)
i Consommations des Pays-Bas 186 200 182 197 192 246 242 354 400 420 536 527 527
§ Production 70 67 73 69 73 61 47 54 42 40 44 50 50
: Importations 134 150 122 142 144 213 223 341 400 425 538 550 550
: Exportations 18 17 13 14 25 28 28 41 42 45 46 47 47
£ Importations Nettes 116 133 109 128 119 185 195 300 358 380 492 503 503

Consommation du Royaume-Uni 976 1117 1013 1133 1496 927 843 1067 8717 1048 1183 855 910

: Production 29 36 31 30 32 23 25 25 25 24 22 15 15
’ Importations 955 1101 991 1113 1480 921 830 1058 874 1063 1213 875 990
Exportations . 8 20 9 10 16 17 12 16 22 39 52 70 65

Importations Nettes 947 981 982 1103 1464 904 818 1042 852 1024 1161 805 925

- o171 -
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La demande de la CEE pour le contreplagqué de résineux

La consommation de contreplaqué de résineux &tait
d'environ 780 000 m3 en 1980. L'évaluation est basée

sur les importations s'é&levant & 700 000 m3 en

provenance de l'Amé&rique du Nord, 30 000 m3 en provenance
d'autres pays exportateurs (la Finlande et la Su&de)
et 50 000 m3 venant de la production inté&rieure de la

seule usine francgaise.

Les importations sont contrdlées selon le systéme de

quota qui, en 1980, &tait de 700 000 m3 pour l'ensemble de la
CEE. En 1981, les importations de contreplaqué de résineux
dépassaient déja en juin le quota de 600 000 m3;

par conséquent, nous prévoyons que la consommation atteindra

au moins le méme niveau qu'en 1980.

Cependant, la baisse du quota en 1981, ainsi que le
menace de gré&ves dans l'industrie canadienne de contre-

plaqué a amené les acheteurs & "acheter & l*avance ",

d'un cbté&, pour éviter de payer des droits & l'importation
sur l'achat d'un excédent de contreplaqué, et de l'autre

pour éviter une pénurie dans l'avenir.

En raison de l'absence de données générales, nous avons dil
nous fier aux exportations de l'Amérique du Nord pour
prévoir les tendances. Le tableau 3 présente les données
des exportations nord-américaines: "Exporations de
contreplaqué de bois résineux de l'Amérique du Nord vers
les principaux pays importateurs de la CEE et pourcentage

( % ) de la consommation de contreplaqué.

Sur une moyenne de trois ans, la demande de contreplaqué
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Tableau 3

Exportation nord-américaine de contreplaqué de résineux
vers les principaux pays importateurs de la C.E.E. et
le pourcentage (%) de la consommation de contreplaqué

000 m3

Amérique du Noxrd

Canada E-u Total % de contreplaqué

1974 300 152 452 14.8
1975 267 214 481 16.6
1976 203 307 510 14.2
1977 363 128 491 14.6
) 1978 457 158 633 17.3
1979 208 175 . 583 13.9
1980 470 228 698 . 18.9

Sources & notes:

Statistique Canada.

U.S. Bureau of Commerce FT410,

FAO.

Techno-economic Research Unit Limited.
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de ré&sineux s'est accrue de 5,9% par ann&e entre 1975-1980.
Ce taux est encourageant en comparaison avec‘la demande
globale de tous les contreplaqués dont la croissance

n'a &té que de 3,1% par année pendant la méme période.

La croissance du contreplaqué de ré&sineux est dlle & ces

trois facteurs suivants:

- Il est principalement utilisé& pour les
coffrages & bé&ton et l'emballage, et
n'a pas €t&€ affecté par la faiblesse
du marché& de la construction d'habitations

pendant cette période.

- Son prix est plus compé€titif que celui
du contreplaqué de résineux depuis 1978
et a gagné du terrain en termes

d'utilisation finale.

- Il est utilis€ maintenant dans la
construction de maisons & ossature en bois,
(principalement au-Royaumé—Uni), ce qui est
une innovation en Europe.

En raison du mangque de données sur les importations et

les exportations de la CEE, il s'avére difficile de
déterminer le pourcentage d'utilisation du contreplaqué

de résineux par pays. Cependant, le Tableau 4 intitulé
"Exportation nord-américaine de contreplaqué de

résineux vers les pays de la CEE en 1980" fournit les
données sur les importations. Quelques-uns des

matériaux importés seraient exporté&s & nouveau. La France
utilise &galement sa production interne bien plus qu'elle

n'importe.

TRU
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Tableau 4

b

BExportation nord-américaine de contreplaqué de résineux vers les

pays de la C.E.E. en 1980

Canada Etats-Unis Amérique du Nord
Belgique-Luxembourg 38 83 121
Danemark 41 47 88
France 40 0 40
Allemagne 68 19 87
Irlande 4 - 4
Italie 31 - 31
Pays-Bas 61 14 75
Royaume-Uni 187 65 252
TOTAL CEE 470 228 698

Sources et notes:

Statistique Canada

US Department of Camrerce
Techno—economic Research Unit Limited
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DEMANDE DU PANNEAU GAUFRﬁ AU ROYAUME-UNI

Utilisation du contreplaqué de résineux

Selon les statistiques brittanniques sur l'importation
le Royaume-Uni a importé& de 1l'Amérigque du Nord 250 000 m3
de contreplaqué de résineux en 1980, sur un total de

610 500 m3 pour tous les types de contreplaqués(excluant
les panneaux lattés, les panneaux lamelés et les panneaux

plachetés).

Selon les statistiques de 1972 (les derniéres disponibles),
les contreplaqués de résineux et de feuillus étaient
utilisés principalement dans les domaines suivants:

Construction 36%
Menuiserie 15%
Emballage 11%
Industrie du

meuble 11%

La situation n'a probablement pas beaucoup changé depuis
ce temps, mais le panneau de particule s'est taillé& une
bonne place dans le secteur de la construction.

Aux dires des personnes que nous n'avons interviewées, le
contreplaqué de résineux a &té largement utilisé;
probablement & 50% pour les coffrages & b&ton et & 35%
pour les emballages. Son utilisation - -dans les maisons

8 ossature en bois est actuellement peu importante, mais

représente potentiellement un segmeént important du marché.

Le contreplaqué de feuillus (bouleau) en provenance de la
Finlande concurrence fortement le matériau de résineux

TRU



construction en brigque et en parpaing & la construction
a ossature en bois". (Seize des plus grands entrepreneurs
britannigues construisent 33% de la totalité& des logements).

Les raisons de cette conversion ont &t&, premi&rement, le
cofit de la construction et, deuxi®mement, une prise de
conscience face & une plus grande conservation de
l'énergie. Les maté&riaux, mais surtout la main-d'oeuvre
et les cofits de capital de roulement, peuvent faire
baisser les cofits de construction. Etant donné gque les
maisons en bois sont préfabriquées, les entrepreneurs
peuvent alors ré&duire le temps de chantier, diminuant
ainsi de fagon considérable les cofits des stocks (gui sont

présentement trés &levés).

On croit gque la construction & ossature en bois permet
une plus grande conservation d'é&nergie gque la maison
traditionnelle; la plupart des entrepreneurs utilisent
cet avantage comme argument commercial.

La construction de maisons & ossature en bois a
manifestement beaucoup plus de potentiel et pourrait
atteindre une pé&nétration d'environ 50 & 60% au cours
des cing prochaines années, c'est-a-dire plus du triple
du volume de l'utilisation des produits du bois dans

ce segment du marché.

Potentiel du panneau gaufré en termes d'utilisation finale

Le panneau gaufré& ne peut concurrencer sensiblement que

TRU
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dans la construction des coffrages, tandis qu'en théoris,
le panneau gaufré pourrait concurrencer principalement
les trois domaines suivants: 1l'emballage, les revétements

-

muraux et les maisons a ossature en bois.

-

La demande de maisons d ossature en bois

La maison brittannigue traditionelle est construite en
brique liée avec du mortier. Cependant, l'industrie interne
et &trangére du bois en grumes a encouragé, avec un certain
succeés, la construction de maisons en bois.

Selon les seules statistiques disponibles et fiables, la
consommation du bois en grumes utilisé pour la construction

des maisons représentait environ 16% du total en 1981.

Cette estimation faite par le "National House Building Council"
(NHBC) provenait d'une enquéte au cours de laquelle on a demandé
aux entrepreneurs de fournir des détails sur la construction

des maisons en bois. Les estimations précédentes faites

par le NHBC révélaient les chiffres suivants:

1976~1978 3% de la consommation totale
1979 5% de la consommation totale
1980 9% de la consommation totale
1981 12% de la consommation totalei)

Divers articles de la presse commerciale semblent indiguer

un important revirement en faveur de la construction & ossature
en bois. Par exemple, 1'&dition de juillet aofit 1981 de
"Bﬁilding Specification" déclare que les grands noms de la
construction, tels gque Barratt, Wimpey, Laing, New Ideal et Crest,
et Crest ont annoncé leur conversion de la

?

1) En termes de volume, une pénétration de 16% dans
l'ach&vement des maisons aurait représenté 32 000
unités en 1980.
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les panneaux de structure en raison du fait que les nouvelles
techniques de structure entralneraient l'utilisation

du panneau de particules, moins dispendieux que le panneau
gaufré et disponible en grande gquantité dans la C.E.E.

(M8me dans la partie du marché correspondant aux panneaux

de structure, le panneau gaufré ne possede aucun avantage

réel sur le contreplagué gquant au prix).

coffrage & béton

Le coffrage & béton constitue une grande partie du marché
des utilisations finales du contreplaqué de résineux
(et de feuillus); le coffrage est réutilisé plusieurs
fois et est soumis & de rudes conditions. Dans des
conditions normales, les panneaux utilisés pour la
construction des coffrages & bé&ton sont conformes aux
normes de COFI, COFIFORM ou APA/BB-POLYFORM. Ces
panneaux spéciaux, recouverts d'un enduit &tanche sont
lisses des deux cdtés et comportent des tranches
scellées. (Vous trouverez'plus loin dans le texte les
spécifications du matériau).

Le panneau gaufré est cependant utilisé&, dans une certaine

mesure, pour les coffrages & b&ton dont la résistance doit

8tre relativement moins importante, car aucune norme
n'est en vigueur & ce sujet. Toutefois, puisqu'aucun
panneau gaufré n'a &té& congu ou vendu spécialement pour
cet usage, il est donc tr&s peu utilisé: probablement

moins de 500 m3 en 1981.

Nous ne croyons pas que le panneau gaufré soit en mesure
de faire concurrence avec succés sur ce marché, gqui &tait
en 1980 d'environ 125 000 m3.
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Au Royaume-Uni, le panneau gaufré est utilisé & environ
80% pour l'emballage industriel, ce qui repré&senterait

4 000 m3 en 1980. Quoiqu'il soit fortement favorisé
comme matériau d'emballage, il est reconnu comme &tant
faible aux bords et moins résistant & l'humidité que le
contréplaqué de résineux; de plus, les clcus n'y restent

pas fixés.

D'ailleurs, les expéditeurs sont apparemment prudents
quant & l'utilisation de nouveaux matériaux gqui peuvent
ne pas &tre entidrement approuvés par les compagnies
d'assurances. Une recherche plus approfondie pourrait
bien révéler que c'est une des raisons pour laquelle le
panneau gaufré n'est présentement utilis& qu'en dernier
ressort sur le marché de l'emballage industriel. Ainsi,
sa pénétration sur le marché des matériaux d'emballage
industriel (95 000 m3) est demeurée faible, avec

environ 4%.

Nous prévoyons que l'utilisation du panneau gaufré sur
ce marché& sera freinée par le manque de raisons des
utilisateurs 3 adopter le panneau gaufré plutdt que le

contreplaqué.

le potentiel du panneau gaufré dans la construction

de maisons & ossature en bois

La technologie présentement utilisée et recommandée dans
la construction d'habitations & ossature en bois au
Royaume-Uni différe de la technologie canadienne.

Le mur extérieur est toujours construit en brique liée

TRU
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avec du mortier; seule la charpente intérieure est en bois.
Vous trouverez ces renseignements dans la partie de la
Figure 1 consacré&e aux murs et intitul&e "Construction
typigue des murs dans une maison britannigue & ossature

en bois".

Au Canada, le mur typigque comporte un revétement extérieur.

De plus, les habitations britanniques présentement
conéues'ne comportent pas de sous-sol, mais n'ont qu'une
dalle sur terre-plein (recouverte de panneaux de
particules). Les niveaux supérieurs sont soutenus par

des solives et on n'utilise gue les panneaux de particules
de gualité "plancher" (type II/3). Les toitures ne sont
pas recouvertes de panneaux mais d'une couverture bitumée

ou goudronnée sur lagquelle sont posées les tuiles.

De fagon générale, les panneaux de structure (habituellement
le contreplaqué& ne seraient utilisés que comme revé&tement
mural. Cependant, on pourrait utiliser des panneaux de
remplacement, spécialement pour des poteaux distants de

400 mm oli la force appliquée est moins importante.

Les panneaux de fibres non comprimés (ou panneaux isolants,
gquelquefois appelés "ten test") et les panneaux de fibres
durs sont des exemples de panneaux de remplacement.

(Le panneau de fibres non comprimés est le principal
matériau utilis& pour le revé&tement mural au Canada).

Nous avons dé€ja estimé& qu'environ 32 000 habitations &
ossature en bois ont &t& construites en 1980. D'aprés

le NHBC, la maison moyenne est une maison jumelée de
trois chambres & coucher avec une surface de planchers

de 75-80 m3. Cette surface &gquivaut & 60% de celle d'une
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Figure 1

Construction typique des murs dans une maison britannique 3 ossature en bois

Plasterboard

Insulation quilt

Studs
Plywood sheathing

Flexible wall tie

Breather paper

Botlom plate of wall frame

Base plate

Vapour barrier
D.P.C.
D.P.M. lapped over brickwork

Screed
oo CA— D.P.M. under slab
o > t.)'
7 Concrete slab
Hardcore

Inner leaf brickwork

Finished ground level
Foundation

D.P.C.
Weepholes

\\ Outer leaf brickwork

Sources & notes:

TRADA UDC 728.3
Techno-economic Research Unit Limited.
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Traduction de la Figure

Plasterboard:

Insulation quilt:

placopl@tre

isolant en natte piqué

Studs: poteaux
Plywood sheathing:
Flexible wall tie:

revétement en contreplaqué
attache murale flexible
Breather paper:
Bottom plate of wall

papier perméable & la vapeux d'eau

frame: lisse infé&rieure de la charpente du mur

Base plate:
Vapour barrier:
DPC:

DPM lapped over

brickwork:

Screed:

DPM under slab:
Hardcore:

Inner leaf brickwork:
Finished ground level:
Foundation:

Weepholes

Outer leaf brickwork:

lisse de base
pare-vapeur

complexe d'étanchéité

membrane d'é&tanchéité recouvrant

le briquelage.

cueillies

membrane d'étanché&ité soys la dosse

pierre concassé

mur intérieur en briquelage

niveau de sol fini
fondation

trous d'évacuation d'eau

mur extérieur en brigquelage.
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maison jumel&e canadienne typique, exigeant environ

85 m2 de revétement mural l). En tenant compte de la
comparaison canadienne, nous estimerons gue chague maison
brittanique aurait besoin de 0,5 m3 de revétement mural
de 9,5 mm; la consommation totale de revétement mural au

Royaume-Uni aurait donc &té& d'environ 16 000 m3 en 1980.

On peut supposer que ces revétements &taient en contre-

plagué de résineux, représentant environ 5% de la
consommation totale de cette année-1la.

Se, en 1985, la constructions de maisons & ossature en bois
est de 50% de la construction globale par exemple, les besoins
totaux en revé&tement pourraient gquadrupler pour atteindre
environ 60 000 m3 (en supposant une stagnation générale dans
la construction d'habitations). Cette croissance donnerait

au marché des rev@tements muraux de structure un essor important.

Le contreplaqué et le panneau de fibres non comprimé& ou

panneau isolant, offrent une faible ré&sistance thermique

comparé aux autres matériaux de revétement maintenant disponibles
sur le marché& nord-américain, comme le fibre de verre

ou le polystryré&ne. D'autres &tudes menées par la firme
d'expert-conseil TRU ont révélé que l'utilisation de ces

deux panneaux est s@vé&rement menacée en Amérique du Nord et
cette situation pourrait aussi, dans une certaine mesure,

se produire au Royaume-Uni.

La "Timber Research & Development Association" déclare que
le mur décrit & la Figure 1 ci-dessus a un coefficient
U de 0,45 W/m2 ©c. Ce chiffre est relativement faible

1) CMHC 1978/11 'Material used in residential construction'.
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én comparaison avec le coefficient U d'une méme
construction, utilisant par exemple le revétement de

fibre de verre qui serait de 0,289 W/m2 C. Le coefficient
U de 0.45 conviendrait probablement au climat britannique,
spécialement dans le sud oli réside la majorité de la
population. Cependant, si l'on veut parvenir & une plus
grande conservation d'énergie, il pourrait y avoir un
accroissement de la demande de matériaux de revétement
offrant une meilleure résistance thermigque pour remplacer

& long terme le contreplaqué.

Toutefois, la technologie de la construction de maisons &
ossature en bois est comparativement sous-développée.

Il existe cependant trois autres utilisations possibles du
contreplaqué (et du panneau gaufré).

. Le revétement extérieur en contreplaqué de
résineux serait utilis& pour les toitures
plates, remplagant ainsi le panneau de particules
en raison de nouvelles techniques. (Voir, le
"NHBC Registered House - Builders Handbook,
Practice 13).

. Le plancher & parois contraintes est apparemment
un marché en voie de développement; ce type de
plancher pourrait exiger des panneaux de structure.

. Afin d'améliorer la perméabilité des murs, le
contreplaqué peut 8tre utilisé pour les murs
intérieurs, par opposition au platre dans les
maisons & ossature en bois. Cependant, la
construction de ces murs exigerait une technique
différente.

TRU
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L'inguiétude grandissante concernant les risques possibles
pour la santé diis au dégagement d'urée-formaldé&hyde
provenant des panneaux de particules a d'autre part amené
1'industrie & envisager l'utilisation de panneaux & base
de phé&nol (comme le contreplagué et le panneau gaufré)

et gui n'engendrent pas ce genre de probléme.

De fagon générale, nous pouvons conclure gue les panneaux
de structure- présentement le contreplagué de résineux -

ont un avenir prometteur dans .ce segwent du marché.

—— e g TRt e e G T e e G o P P e G WD G- GRe G EED W Gme Gme S

Nous pourrions prévoir une hausse du potentiel des
panneaux de remplacement, &tant donné gue le marché bri-
tannique commence & comparer les résistances des
différents panneaux. Cependant, puisque le contreplagué
est un matériau accepté, les panneaux de remplacement

-

doivent &tre vendus & des prix trés compétitifs.

Le prix FOB du panneau gaufré n'est présentement pas
assez compétitif avec celui du contreplaqué, étant donné
les droits élevés de la CEE, & 1'importation. (Voir plus

-

loin la partie sur les prix et les droits & 1l'importation).

Ce probléme entrave donc fortement la péné&tration des

panneaux de structure: sur le marché. Selon notre analyse,

cette lég&re différence de prix favorisera vraisemblablement

le panneau gaufré; de toute fagon, ce dernier peut &tre
produit en Europe & des prix compétitifs.

Le niveau de construction commerciale et l'activité
commerciale générale définissent principalement cette

TRU
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partie du march&. Les productions économiques
britanniques mesurées par P.I.B. réel ont baissé de
2,4% en 1980; on s'attend & ce qu'elles baissent de
1,9% en 1981 et l'on prévoit un déclin de 1,0% en 1982.
Nous pourrions encore nous attendre, par conséquent, &
une stagnation de la demande de contreplaqué pour la
construction et l'emballage.

Cependant, le marché& du contreplaqué utilis& pour les
maisons pré&fabriquées (environ 16 000 m3) augmentera
rapidement pour atteindre environ 60 000 m3 entre 1980

et 1985, méme s'il ne surviént aucune amélioration dans

la construction annuelle d'habitations. En 1980, la
construction de maisons se situait & un niveau inférieur
de 10 ans, c'est-&-dire 153 500 logements, et on n'a
enregistré en 1981 qu'une lé&gére augmentation. Les
pPersonnes gue nous avons interrogées croient qu'il y aura
une augmentation considérable & ce niveau dans les
prochaines années, puisque la demande croissante doit &tre
satisfaite. Pour les besoins de ce rapport, nous supposerons
une construction annuelle stagnante, car le facteur
déterminant de la demande de contreplagué sera, de toute
fagon, le pourcentage de péné&tration de la maison &

ossature en bois sur le marché.

De fagon générale, nous prévoyons gue le marché& du contre-
plaqué de ré&sineux, 250 000 m3 en 1980, atteindra
approximativement 300 000 m3 en 1985. Ce dernier chiffre
représente une croissance de 3,7% par année. A notre avis,

le panneau gaufré serait en mesure de gagner 4 & 5% de
l'ensemble des marché&s actuels -de mat&riaux & utilisation
finale (en particulier sur le marché de matériaux d'emballage),

pourvu gue son prix soit inférieur de 5 & 10%.

TRU
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Nous pouvons aussi supposer qu'il aura gagné une partie
du marché& de la construction de maisons & ossature en
bois (revétement mural) en 1985.

Nous é&valuons le potentiel du marché& de panneau gaufré

3 environ 15 & 20 000 m> en 1985, et pourrions nous
attendre & ce gue l'expansion du marché& atteigne environ
60 & 70 000 m® & la fin de la d&cennie 80.

LA DEMANDE DU PANNEAU GAUFRE AUX PAYS-BAS

utilisation du panneau gaufré

Les Pays-Bas ont importé 75 000 m3 de contreplagqué de
résineux en 1980, ce qui représente 11% de 1l'importation
totale de la CEE. Une>partie de ces panneaux seront
peut-&tre exportés & nouveau &tant donné& gue les Pays-Bas
constituent un point d'entrée pour la CEE.

Contrairement aux autres pays européens, ils utilisent

une partie importante de contreplagué de ré&sineux, environ
30 & 40% dans la construction de maisons, spécialement

pour le revétement de sol comme le panneau de sous-plancher
et le panneau.d parois contraintes. Le reste est utilisé@
pour le coffrage & b&ton et l'emballage.

Cette pé&nétration rapide du marché de la construction est
en partie dfie aux normes et aux réglements du code

de la construction, qui s'appuient principalement sur

les mesures de la "contrainte permise" pour les panneaux
d'utilisation finale. Ainsi, pratiquement tout panneau
qui satisfait & l'exigence de la contrainte peut &tre
utilis&. Le contreblaqué de résineux est probablement
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le meilleur panneau a utiliser en structure, bien que
les normes permettent l'utilisation du contreplaqué de
feuillus en tant que remplagant dans certains domaines.

En effet, un des principaux importateurs (Holland Triplex
Import BV) nous a fait savoir qu'il offrait souvent

3 ses clients le choix entre le contreplagué de résineux
et le contreplagué de feuillus.

Les autres utilisations finales du contreplagué de
résineux sont, une fois de plus, le coffrage & bé&ton

(en concurrence avec le contreplagqué de feuillus) et
l'emballage industriel. Aucune statistique sur l'utili-
sation du contreplagué n'est disponible, mais les agents
de liaison dans cette industrie supposent gque le
contreplagqué de résineux est utilisé& en gros & 40% dans
le coffrage & béton et & 30% dans l'emballage.

-

la demande de la maison & ossature en bois

-

La construction de la maison & ossature en bois n'en
est encore gu'a ses d&buts aux Pays-Bas.

Un résumé & jour daté& du 1®T juillet 1980 montre que,
jusqu'd la fin de 1978, 203 maisons & ossature en bois
seulement ont &t& construitess;en 1979 cependant, on a
construit au total 809 de ces maisons dont 616 en raison
de la concurrence guant & la conception. Mais en 1980,
on a enregistré& une baisse inattendue: seulement 619
nouvelles maisons. Puis l'ann&e 1981 montre une percée
dans la construction de maisons en bois: 575 maisons
finies ou en construction, en plus de 806 maisons au

stade préparatoire de la construction; et l'on s'attend
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a ce que ce chiffre atteigne 1 000 ou 1 200 avant la fin
de 1981.

En raison de la baisse soudaine de la construction
résidentielle aux Pays-Bas, il est difficile d'établir

des objectifs raisonnables dans la construction de maisons
d ossature en bois; tout dépend des développements du
nouveau marché de la construction résidentielle et de la
politique du gouvernement relative & une plus grande
utilisation de la technigue de la construction de 1la

maison a4 ossature en bois.

Présentement, on préfére surtout construire des maisons
rangées. Méme si certaines personnes doutent gue, dans
ce domaine, la construction & ossature en bois soit en
mesure de concurrencer la construction traditionnelle,
nous avons plusieurs raisons de croire que le nombre de
maisons & ossature en bois peut s'accroltre annuellement
de 35 & 45% dans les cing prochaines années; et ceci,
parce que la maison & ossature en bois comporte de
nombreux avantages, comme l'isolation thermique et
l'enthousiasme d'un nombre croissant d'entreprises de
construction néerlandaises impliquées dans ce type de
construction, incluant le plus grand entrepreneur de
construction aux Pays-Bas. Si cette prévision se ré&alise,
environ 2 500 maisons & ossature en bois devraient &tre
construites en 1982, 3 5000 en 1983, 5 000 en 1984, 7 000
en 1985 et 10 000 en 1986, ou environ 10% de la
construction totale des maisons neuves (en 1986).

TRU
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Le potentiel du panneau gaufré

en termes d'utilisation finale

——— O e (- S . G MR G e e S e Gt G it . Gt P G G S G S D S S Ve e e SR S GO G e G S S G G G — G S G G (i f———

La capacité du panneau gaufré & faire concurrence dans

les segments du marché& des matériaux d'utilisations finales
pour l'emballage et le coffrage & béton est restreinte

pour les mémes raisons que celles &numérées dans la partie
du rapport consacrée au Royaume~Uni. Le panneau gaufré
n'est pratiquement plus utilisé dans ces domaines, et

nous prévoyons que seulement 5% du marché, qui est de

50 000 m3, peut &tre atteint dans les cing prochaines

années.

Le panneau gaufré a toutefois quelque possibilité de
remplacer le contreplaqué de résineux dans la construction
des planchers. Mais le "Delft Wood Institute" a montré
que le panneau gaufré n'est pas en mesure de concurrencer
le contreplagué pour ce qui est de la contrainte (il a
environ la moitié de sa force) et n'est présentement
compatible qu'avec les autres panneaux de particules

de structure déja fabriqués dans la C.E.E.

Alors, méme si le panneau gaufré peut satisfaire aux
exigences concernant la contrainte pour guelques
utilisations finales, il n'y a aucune raison valable

pour les entreprises de construction & remplacer le
contreplagqué par le panneau gaufré&; car il est peu
probable que le panneau gaufré nord-américain puisse
concurrencer avec succés le panneau de particules fabriqué

au pays.
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Cependant, il existe une inqui&tude grandissante
concernant l'urée-formaldéhyde gqui se dégage des panneaux
de particules. Méme si ceux-ci satisfont toujours aux

normes du pays relatives & ce dégagement, il est possible

gu'on adopte des mesures plus strictes, lesquelles seraient

-~

a8 l'avantage du contreplaqué de ré&sineux, peut-étre du

~ panneau gaufré ainsi que des panneaux de particules

structuraux & base de phénol.
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En 1980, la soci&t& FETIM-BEKOL B.V. d'Amsterdam a importé
4 000 m3 de panneau gaufré et a utilisé ce matériaun

comme panneau mural décoratif et pour les planchers.

Ce panneau est coupé en carreaux de 6,4 mm d'é&paisseur

et de 40 cm sur 40 cm, gui sont ensuite vendus sous la
marque déposée "chipwood"; le panneau n'est acheté que
pour ses gualités esthé&tigques. L'annexe B fournit une
documentation pertinente sur ce maté&riau.

Cette société a déclaré qu'elle avait dé&ja saturé le marché
interne et, guoigue des tentatives aient &té& faites pour
vendre ce panneau dans d'autres pays, elle ne prévoyait
pas d'augmenter le nombre de ventes de fagon significative.
Aux fins de cette &tude, nous avons prévu une croissance
de 3,0% par année pour le matériau d'utilisation finale

Y

et ce, jusqu'd la fin de la décennie.
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Etant donné que la construction de maisons & ossature en
bois n'en est encore gu'a ses tout d&buts aux Pays-Bas,
il s'avere difficile de déterminer guels seront les
panneaux utilis&s pour ce type de construction.

Les autorités doivent d'abord &tablir des normes
relativement aux exigences de la contrainte pour les

panneaux utilis&s en revétement mural et de sol.

Malheureusement, le panneau gaufré ne semble pas clairement
trouver sa place sur le marché des matériaux d'utilisation
finale, guelle que soit la contrainte permise. Si celle-
ci se situe & un niveau &levé, c'est-a-dire plus de

40 N/mm2, seul le contreplagué et peut-&tre le panneau

de particules orienté&es pourraient &tre utilisés. Si l'on
rabaissait la contrainte permise & la moitié& de «ce niveau,
le panneau gaufré pourrait &tre utilisé& mais devrait
cependant concurrencer guelgues-uns des meilleurs panneaux
de particules. Ceci n'apparalt cependant pas comme une
chance é&vidente pour ce gui est de cette utilisation finale

aux Pays-Bas.

Le panneau gaufré décoratif repré&sentait, en 1980, la
majorité des importations néerlandaises de panneau gaufré
(environ 4 000 m3), et l'on prévoit d'atteindre une
consommation de 4 600 m3 en 1985. Ce matériau &tant
utilisé& principalement pour son esth&tique, son influence

sur le marché& dépend largement des clients. Les propriétés
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de structure du panneau gaufré ne constituent pas ici
un argument commercial.

Sur les marchés oll les proprié&tés de structure sént'
importantes, les méthodes utilisé&es pour décider si

l'on peut ou non accepter un certain type de panneau

pour ce gui est de la "contrainte permise" freineront
l'expansion du panneau gaufré&. Nous croyons par conséguent
gque le contreplagué et peut-&tre le panneau de particules
orientées gagneront la majeure partie du marché de

panneaux de structure;les Pays-Bas accepteront alors
difficilement le panneau gaufré comme panneau de structure
en raison de la disponibilité de panneaux de particules

de structure.

Nous concluons donc gque la croissance du panneau gaufré
sera modérée; en 1980, sa consommation &tait de 4 000 m3

et, elle n'atteindra environ que 5 300 m3 & la fin de la

décennie.

LA DEMANDE DU PANNEAU GAUFRﬁ EN ALLEMAGNE

utilisation du contreplagué de résineux

L'Allemagne est de loin le plus grand producteur et
consommateur de panneau de varticules par personne en
Europe; il l'utilise plus gue tout autre panneau, lorsque
c'est possible. Il est aussi le guatri&me importateur

de contreplaqué de résineux (87 000 m3 en 1980).

Il n'existe aucune statistigque sur l'utilisation finale

du contreplagué de résineux, mais les personnes interrogées
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ont déclaré qu'au moins 70% du contreplagué €tait utilisé
pour l'emballage industriel, 15% pour le coffrage &
béton et environ 5% pour la construction des maisons.

Le reste est utilisé & diverses fins.

L'utilisation des emballages est considérable en Allemagne,
puisque la production industrielle est la plus importante
en Europe. Le panneau le plus populaire est le sapin de
Douglas canadien, mais le CSP (contreplaqué de ré&sineux
canadien) et, plus récemment, le pin jaune du sud de
1'Amérique ont aussi gagné une partie du marché.

L'utilisation du contreplaqué de résineux pour le coffrage
d b&ton est sérieusement menacée par les panneaux de
feuillus finlandais qui ont facilement accés au port de
Hambourg. Par consé&quent, les cofits de transport donnent
au matériau de feuillus certains avantages sur le
contreplaqué de résineux, freinant ainsi la croissance

de ce dernier.

Le contreplaqué de résineux est entiérement dominé en
construction par le panneau de particules, celui-ci étant
accepté& pour toutes les utiliéationS'finales. Il peut
€tre cependant utilisé pour la construction de maisons

de gualité supérieure mais, puisque ce panneau n'est

pas trés demandé&, il n'y a aucun avantage réel & l'utiliser.

La demande de la maison & ossature en bois

L'Allemagne poss&de, depuis plus de cing ans, contrairement
aux autres pays européens,une industrie relativement
importante de maisons préfabriquées. En 1975, les maisons

4
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préfabriquées & ossature en bois représentaient 1l1l%

de toutes les maisons construites; ce chiffre s'est
accru lentement pour atteindre 14%, ou 26 700, en 1980.
(Ce marché est donc lég&rement en retard sur celui du
Royaume-Uni quant au développement, cependant cette
différence réside dans le fait que son développement

s'est effectué &8 un rythme plus lent sur une période

plus longue).

Du point de vue de la construction, les maisons sont
semblables aux maisons @ ossature en bois; seuls
différent la toiture et les murs extérieurs, qui sont
le plus souvent en brique. En effet, la plupart des

maisons sont vendues " & la canadienne".

Le contreplaqué de résineux est seulement utilisé en
petites quantités (environ & 5%) dans la construction
de ces maisons, car le panneau de particules se préte

8 toutes les utilisations. Le contreplaqué pourrait
8tre utilis& mais son prix représente un obstacle important.

Le potentiel du panneau gaufré en termes
d'utilisation finale

Comme nous l'avons d&€ja mentionn&, le panneau gaufré
n'a pas beaucoup d'avantages sur le contreplagué pour
emballage, mais plutdt un certain nombre d'inconvénients
reconnus. Le panneau gaufré a tenté sans succés de
s'introduire sur ce marché en Allemagne, malgré les

TRU



efforts de plusieurs sociét&s auprés desquelles nous avons
enquété & promouvoir le matériau des producteurs canadiens

et de la seule usine finlandaise.

Des tentatives similaires pour vendre le panneau gaufré
en vue de construire des coffrages en b&ton ont aussi
&choué et nous concluons, aux fins de cette &tude, que
le panneau gaufré n'a pas &té& vendu avec succés dans ce
but en Allemagne.

Utilisation dans la maison & ossature en bois

-

L'avenir du panneau gaufré dans la construction & ossature
en bois s'annonce &galement négatif car il n'y a aucune

raison de remplacer le panneau de particules par ce panneau.

En général, nous prévoyons gque le panneau gaufré n'aura
gu'un faible potentiel sur le marché de 1l'Allemagne de
1'Ouest (& moins que son prix devienne trés compétitif,

dans la production inté&rieure par exemple).

DEMANDE DU PANNEAU GAUFRE EN FRANCE

Utilisation du contreplaqué de résineux

Mé&me si la France a importé€ seulement 40 000 m3 de

contreplagué de résineux en provenance de l'Amérique
du Nord en 1980, elle en utilise probablement environ le
double en raison de sa production intérieure. L'usine

de contreplaqué de résineux Ocean Lté8e dans les Landes
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posséde une capacité prévue ae 100 000 m3, mais n'en
fabrigque apparemment gue la moiti& par année. La majorité

de la fabrication est consommé&e en France.

Aux dires des personnes gue nous avons interrogées,
environ 40% des 80 000 m3 de contreplagués de ré&sineux
&tait utilisé& pour l'emballage en 1980 et 30% pour le
coffrage & béton; environ 20% &tait utilisé& pour la
construction de maisons & ossature en bois. Ces résultats
sont & nouveau basé&s sur l'opinion des gens puisqgu'aucune
analyse sur l'utilisation finale n'é&tait disponible.

-

Construction de maisons & ossature en bois

Le gouvernement francais encourage officiellement la
construction des maisons & ossature en bois guoigu'en 1979,
celles-ci ne représentaient gue 8%, ou 15 000, du total
des maisons unifamiliales. De plus, 7 000 chalets ont

aussi &té& construits.

De récents articles (l)expliquent et encouragent la
construction de maisons & ossature en bois du point de
vue de l'économie d'énergie et de prix, et aussi comme
moyen de parvenir & une meilleure utilisation des
importantes ressources foresti&res de la France (qui

comprennent de nombreuses réserves de bois ré&sineux).

Bien qgue les personnes que nous ayons interrogées
pensent gque la France serait plus conservatrice gue les
autres pays de la C.E.E. guant & l'adoption de maisons

1) Voir par exemple, le Moniteur, 24 aolit 1981

"T.a maison & ossature bois".




3 ossature en bois, nous avons supposé que, d'ici 1985,
20% des logements unifamiliaux seraient des maisons
préfabriquées & ossature en bois, ce pourcentage représentant

environ 50 000 maisons.

Potentiel du panneau gaufré en termes

d'utilisation finale

Le panneau gaufré n'a eu gqu'une l&gére influence sur le
marché frangais des panneaux de structure, malgré les
récentes tentatives de plusieurs agents pour lancer le
matériau de ce pays. (C'est probablement la raison

pour laquelle Norbord a récemment changé& son représentant

en France).

Cependant, le panneau gaufré a les m@mes possibilités, comme
dans les autres pays européens, de pénétrer sur le

marché de l'emballage industriel et d'é&tre utilisé a
diverses fins (par exemple, les remises) oli les r&glements

du code de la construction ne s'appligquent pas.

Dans la constrcution de maisons ordinaires, le potentiel

du contreplaqué nord-américain est limité& en raison des codes
car le panneau a &choué& au test de cisaillement

du code. Le contreplagué de construction, constitué de
feuilles de placage de 3,2 mm chacune, ne satisfait pas

aux exigences du test. Alors que le panneau canadien de

9 mm est formé& de trois feuilles, le panneau frangais,

lui, en a cing. Ce dernier obtient donc de meilleurs




résultats lors des tests de cisaillement.

Le panneau gaufré a réussi le test de cisaillement
mais a apparement &chou& au test d'immersion (gonflement
aprés 24h. d'immersion) parce qu'il gonfle au-déla

des limites permises.

Dans ces conditions, les entreprises de construction
gui doivent garantir leurs maisons pendant dix ans

n'utilisent ni le contreplaqué ni le panneau gaufré.

Les personnes gue nous avons interrogées en France

sur l'approvisionnement du contreplagué canadien et
l1'agent commercial des produits forestiers de 1'ambassade
du Canada croient que les autorités régissant les

normes trouvent délibé&rément des excuses pour

empécher l1l'acceptation des panneaux non fabriqués

en France.

Le chef de la section de l'emploi des panneaux et
construction industrialis&e nie cependant cette
conception. Le délégué général de la Fédération
national des fabriquants de menuiseries, charpentes
et batiments industrialis&s a par ailleurs souligné
gqu'un ajout au code, permettant l'utilisation de
panneaux de remplacement "si cenx-ci satisfont aux
critdres principaux", est un exemple des efforts
tenté&s pour accepter d'autres types de panneaux.

Nous prévoyons donc qﬁ'il y aura guelques changements
dans les codes de la construction au cours de cette
décennies qui permettraient une plus grande utilisation
du contreplaqué moins dispendieux (en provenance

de 1'-Amérique du Nord), et peut-&tre du panneau

gaufré dans la construction en France.

TRU
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Utilisation dans la maison 8 ossature en bois

En France, on utilise principalement le contreplaqué
(norme CTB-X) pour la construction de maisons & ossature
en bois, mais aussi le panneau de particules (CTB-H).
Toutefois, les domaines d'utilisation différent
passablement de ceux gqgue l'on connait au Canada.

La technique classigue de construction de maisons &
ossature en bois emploie le contreplagué& pour la toiture,
le revétement intérieur (gui est en placopldtre au Canada),
le revétement extérieur se situant seulement au-dessus

de la brigue et comme panneau de sous-plancher. Vous
retrouverez ces renseignements & la Figure 2, intitulée:
"Systéme classique de maisons traditionnelles & ossature
en bois".

(Figure 2)

L'industrie du panneau de particules favorise
l'utilisation de ces panneaux pour toutes les fonctions
ci-dessus ainsi gque comme remplagant du panneau de fibres
non comprimées utilisé pour le revétement mural extérieur.

Nous fournissons, en annexe C, le Bulietin No. 19 du

Centre Technigue du Bois (CTB) comportant sur "les maisons
& ossature en bois". Cet article résume parfaitement les
techniques frangaises de construction des maisons en bois.

Selon cet article, une maison &8 ossature en bois reguiert
1 métre cube de contreplagué, représentant le double de

l'estimation pour le Royaume-Uni qui n'utilise le contre
plagué que pour les revétements. Le potentiel serait par
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3 en 1985, si 20% des

-~

mailsons unifamiliales &taient, d'ici 1&, & ossature

conséquent d'environ 50 000 m
en bois.

Comme nous l'avons dé&3j& mentionné&, le panneau a &choué
le test d'immersion et ne serait pas accept& en tant gue
panneau d'utilisation finale. Une amélioration du
procédé de collage pourrait cependant permettre a ce
panneau de réussir le test.

Présentement, la France ne consomme pas une grande gquantité
de panneaux gaufrés. Ce matériau ne peut &tre utilisé& en
construction en raison des normes, et une résistance se
fait sentir méme dans les segments au marché& oll les

normes n'existent pour ainsi dire pas, tel que l'emballage
et les utilisations diverses.

Etant donné que le panneau gaufré réussit la majorité des
tests du Centre Technique du bois, il serait peut-&tre
possible de mettre au point un maté&riau dont les
spécifications en construction seraient semblables &
celles du panneau de particules & l'ext&rieur, (CTB-H)
relativement au test d4'immersion. 8Si tel é&tait le cas,
le panneau gaufré serait donc en mesure de concurrencer
fortement le contreplaqué et le panneau de particules
dans ce segment du marché&, puisqu'il posseéderait certaines
des propriétés de forces recherchées et serait accepté
selon les normes du panneau de particules. Il pourrait
également &tre considéré& comme un panneau adé&quat pour

-

la construction de maisons & ossature en bois.
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Le panneau gaufré pouvant €tre vendu & des prix
concurrengant ceux du contreplagué frangais, nous
pourrions envisager une certaine possibilité& de pénétration
sur ce marché.

LA DEMANDE DU PANNEAU GAUFRﬁ DANS LES AUTRES
PAYS DE LA C.E.E.

Nous avons principalement concentré nos efforts sur les
guatre pays cités plus haut. Cependant, en février 1980,
le ministére de l'Industrie et du Commerce a briévement
étudié le potentiel du panneau gaufré en Belgigque et en
Italie, en plus des guatre pays pré&cédents. Etant donné
gue ce rapport (1) stait & 1la disposition de l'agence TRU
en Europe, nous nous permettons de le citer.

Le potentiel du panneau gaufré en Belgigue

Le prix de livraison du pannean gaufré canadien est
considéré comme &étant €levé en comparaison avec le prix
du revétement en contreplagqué de résineux canadien et
américain. Le tarif du Marché commun de 1ll% constitue un
facteur important de ce probleéme de prix. Méme le
contreplaqué canadien perd pré&sentement du terrain &
l'avantage du pin du sud des Etats-~Unis en raison de la

différence de prix.

La perspective (& long terme) de l'accroissement de la
demande de panneaux de tous les types s'avére assez bonne;
la Belgique possé&de une industrie importante de panneaux
de particules, laéuelle fournit presque tous les marchés

IT & C, 1980/6. "Enquéte sur le marché de la C.E.E.
concernant le panneau gaufré". Huit pages.
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et fera concurrence au panneau gaufré pour ce qui est de
la construction. On a remarqué que l'utilisation massive
des panneaux de particules non &tanches et ayant des
possibilités de défaillance pourrait affecter défavorable-
ment 1'industrie belge de panneaux de particules et pourrait
jouir en faveur du panneau gaufr&. De fagon générale,

le potentiel de l'utilisation du panneau gaufré dans

les maisons & ossature en bois semble limité en raison

du fait gue le contreplaqué canadien et américain est

non &tabli sur le marché et est vendu & un prix inférieur
& celui du panneau gaufré. Environ 15%(1) de toutes

les maisons unifamiliales belges sont & ossature en bois.

Le marché de l'emballage représente environ 65% de la
consommation belge en contreplagué&, guoique l'excé&dent de
poids puisse poser des problemes, le panneau gaufré pourrait
prendre une part de ce marché d'utilisation finale,
spécialement pour l'emballage de la machinerie lourde et de
grande valeur.

Le bricolage n'est pas bien instauré ni encouragé en

- Belgigque, méme si gquelques entreprises de transformation

du bois ont des commerces de détail dans le style canadien.

~ Deux détaillements font ainsi présentement. des essais de

prise en marché pour le panneau gaufré& canadien, mais aucune
tendance décisive n'est encore &tablie. Pour occuper une
place sur ce marché, le panneau gaufré devrait avoir un
prix inférieur & celui du contreplaqué de résineux.

Il y a une importante expé&dition de panneaux dans le pays,
spécialement le contreplaqué, importé&s par les ports de

1) L'agence TRU doute de l'exactitude de ce pourcentage.




)

Belgigue et exportés par la suite vers la France et
les Pays-Bas.

On ne pré&voit aucun probl&me technigue spécial guant &
l'utilisation du panneau gaufré en construction,
puisgu'on le considére comme un autre type panneau de
particules. Les propriétés particuliéres gui font du
panneau gaufré un panneau de structure unigue ne sont pas

trés connues en Belgigue.

Les brochures publicitaires &mises par les entreprises

et les échantillons de panneaux gaufré&s semblent &tre
assez bien distribués. Cependant, le panneau gaufré
n'est encore considéré gue comme un autre type de panneau
de particules en termes d'utilisation et de prix.

Le potentiel du panneau gaufré en Italie

Le marché italien n'attire pas le panneau gaufré puisqgue
ce matériau y est généralement inconnu. Cette situation

commence cependant & changer en raison de la commercialisation

faite par un fabricant canadien.

Le développement de la construction de maisons & ossature
en bois s'effectue lentement en Italie et, de toute fagon,
on considére gue les colits de livraison du panneau gaufré,
comparés & ceux du contreplaqué fabrigué au pays et
import&, sont trop &levés. Ce panneau ne pourra
probablement pas se tailler une place sur ce marcheé.

Le marché de l'emballage, utilisant actuellement le

contreplagqué de résineux importé et le contreplaqué de

TRU
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peuplier fabrigué au pays, pourrait &tre favorable & la
pénétration du panneau gaufré. L'excé&dent de poids de ce
dernier, comparé & celui du contreplagué&, pourrait &tre
un désavantage, sauf en ce gui concerne l'emballage
d'objets de valeur. L'Italie poss&de une importante
industrie de l'automobile et de la machinerie gui
consomme des volumes considérables de panneaux & base de
bois et ce, & des fins d'emballage.

Le marché du bricolage n'existe pratiquement pas. La
plupart des entrevues effectuées ont révélé gu'une
campagne publicitaire et p&dagogique interne serait
nécessaire pour susciter guelgue intér&t. Les cabines de

plage, les chalets, etc. pourraient favoriser & long terme

la pénétration du panneau gaufré sur le marché italien.

On pourrait considérer comme cible, sur le plan de la -
mercatique (marketing) dans certains domaines, les remises

utilisées en agriculture ainsi que les constructions de méme type.

En résumé&, on a souligné les cofits de livraison et le

mangque d'information sur le matériau comme étant des facteurs
importants limitant le dé&veloppement rapide du marché

italien pour le panneau gaufré.

PERSPECTIVE GLOBALE DE LA DEMANDE DE PANNEAUX DE
PARTICULES DE STRUCTURE ET PART DU PANNEAU GAUFRE

Jusqu'ad présent, le panneau gaufré n'a pu que concurrencer
faiblement le contreplagqué de résineux en tant gue panneau
de remplacement de ce dernier. Cette concurrence se

situe principalement sur le marché& des panneaux de
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Tableau 5
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Potentiel du marché (conjoncture défavorable) pour le

panneau de structure du type contreplagué de résineux, supposant un avantage

du prix CAF & droits & 1'importation de 5 3@ 10% pour le panneau gaufré dans la C.E.E.

MARCHE DES PANNEAUX

Utilisations traditionnelles
Maisons 3 ossature en bois

Total des panneaux de structure

% potentiel du panneau gaufré
Volune des utilisations cl-dessous
Volume des autres utilisations

Toutes Utilisations

milliers de m

% annuel du taux de croissance

1980 1985 1990 1980-85 1985-90
740 860 950 3.1% 2.0%
40 140 180 28.4% 5.1%
780 1000 1130 5.1% 2.5%
1.2% 4.0% 123% - -
6 35 134 42.3% 30.8%
4 5 6 4.5 3.7%
10 40 140 37.0 28.5%

Sources et notes:

Prévisions TRU.
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structure gquoiqu'en EFurope, certains panneaux de
particules aient des propriétés de force qui, comparé &
celles du panneau gaufré, n'ont gu'un écart de + 10%,
ainsi gue le mesure le module d'élasticité.

La consommation de contreplagué de résineux de la C.E.E.
était d'environ 780 000 m3 en 1980, et l'on peut
s'attendre & une expansion pouvant atteindre de 1,1 million

m3

en 1985 (& un taux annuel de 5,1%). La raison de
cette croissance est l'expansion modérée des utilisations
traditionnelles de ce matériau, plus un essor important
guant & son utilisation dans la construction de maisons

& ossature en bois (spécialement au Royaume-Uni et en

France).

Si nous supposons que le prix du panneau gaufré concurrence
celui du contreplaqué d'environ 5 & 10% (CAF + droits &
l'importation), en moyenne tout au long de 1l'année, nous
pourrions nous attendre &8 ce gque le panneau gaufré soit

en mesure d'atteindre 40 000 M3 ou 4% de cette demande
d'ici 1985 et 140 000 m3 ou 12% en 1990. Ces gains se
situeraient principalement dans le domaine de l'emballage
et de divers types d'utilisations,car le total de la
demande de contreplagué de résineux utilisé pour les maisons
3 ossature en bois sera seulement d'environ 180 000 m3

en 1990.

Nous considérons cette estimation comme une conjong@ﬂre
défavorable car nous supposons une situation des prix
plus ou moins stationnaire, considé&rant le fait que le
panneau gaufré est fortement réduit sur le marché.

Le tableau 5 intitulé "Potentiel du marché (conjoncture
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défavorable) pour le panneau de structure du type
contreplaqué de résineux, supposant un avantage du prix

CAF +droits &8 l'importation de 5 & 10% pour le panneau
gaufré dans la C.E.E."

Si le panneau gaufré pouvait &tre CAF 4 droits &
l'importation & 15-20% au-dessus du prix moyen du
contreplagqué de résineux pour l'anné&e, nous pourrions nous

attendre @ une conjoncture trés différente.

a) une plus grande part du marché& de
contreplaqué de résineux pourrait
étre gagné

b) le panneau gaufré serait aussi en
mesure de concurrencer les panneaux
de particules de gualité supérieure
(mais inférieur du point de vue de la
_structure), et ce, dans un nombre de
pays plus important.

Dans une conjoncture favorable, nous pourrions prévoir

les volumes du marché au panneau gaufré & des niveaux
beaucoup plus &levés (milliers de m3) :

Conjoncture défavorable Conjoncture favorable

1980 10 10
1985 40 200
1990 140 400

Ces chiffres ne sont gue des estimations et sont

spécialement approximatifs aprés 1985.
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FACTEURS MECANIQUES DU MARCHE

Nous discuterons dans cette partie des qguestions
d'importance du mat&riau de prix, de distribution et
de promotion pour la mise en marché& du panneau gaufré en

Europe.

Comparaisons entre les matériaux et les
exigences des normes

Le panneau gaufré devrait &tre principalement comparé
aux panneaux gu'il a le plus de chances de concurrencer;
(par ordre d'importance) le contreplaqué de résineux,

le panneau de particules "de structure" (CTB-H en France)
et le panneau de particules orientées (OSB). Les
comparaisons techniques de base entre ces panneaux sont
données au Tableau 6, intitulé&: "Comparaison des
principales qualités des différents panneaux américains
avec celles des panneaux CTB-B et CTB-H".

(Tiré de la revue No. 90 publiée par
le Centre Technique du bois)

Le poids du panneau gaufré& est supérieur de 30% a celui
du contreplaqué; il est donc défavorisé pour l'emballage
oll les cofits de transport sont souvent en fonction du
poids. Son poids est toutefois inférieur de 7% & celui
du panneau de particules et du panneau de particules

orientées.
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TABLEAU 6

Comparaison des principales qualités des différents panneaux américains

avec celles des panneaux CTB-P et CTB-H

=4
D
- C
’ | Panneaux Panneaux
Type de panneaux Panneaux de particules de grandes particules contre-
plaqués
d {sofwood-
Propriétés CTB-P CTB-H |Waferboard S;“’" " | plywood)
oard «sheathing»
Masse volumique (en kg/m?®) 650 700 650 700 500
Humidité (en %) 9 10 8 8 10
Flexion : !
contrainte de rupture (en MPa) 18 20 22 30 50 o
(20) 1 (30$) 1 o
module d'élasticité (en MPa) 2500 3400 3 800 5000 6 000 !
(2500) 1 | (3000) 1
Gonflement aprés 24 h d'immersion (en %) 10 % 59, 10415 9% | 104 159 5 9%
Variations dimenslonnelles :
entre 50 9%, et 90 %, HR (en %) 0,20 0,15 0,15 0,10 0,06
0,15) 1 0.12) 1
Cohésion transversale (en MPa) 0,5 0,7 05 0,6 0,8
Résistance & I'eau moyenne | trés bonne | trés bonne | trés bonne | excellente
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Le contreplaqué est de beaucoup supérieur & tous les
panneaux pour ce dqui est de la force, c'est-d~dire

dans la contrainte de rupture et dans le module
d'é&lasticité. Le panneau gaufré posseéde environ la

moitié& de la force du contreplaqué, quoiqu'il ait
l'avantage d'avoir une force &gale dans toutes les
directions. La force du panneau de particules orientées
se situe entre celles du panneau gaufré et du contreplaqué,
lui procurant ainsi une supériorité& marquée sur le

panneau gaufré.

Remarquons gue la force du panneau gaufré est seulement de
10% supérieure & celle du panneau de constructipn de gqualité
supérieure, le panneau de particules CTB-H, utilisé& en
France. Ainsi, & moins que le panneau gaufré ne soit vendu
d un prix compétitif (ce qui n'est pas le cas pré&sentement),

il n'y a aucune raison valable de l'utiliser.

Le panneau gaufré a comparativement obtenu de faibles
résultats au test 4d'immersion, contrairement au contreplagqué
et au panneau de particules. (Ces mauvais résultats
empéchent le panneau gaufré d'@tre accepté selon les

normes du CTB-H en France).

Nous vous donnons, & l'annexe D, un tableau comparatif
entre le panneau gaufré& et les panneaux susmentionnés,
fabrigqués par le Centre Technique du Bois en France, en
novembre 1979.

(Annexe D - CTB No. 19, novembre 1979)
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[l Un autre article, sous la plume du Docteur K Walter et
contenant de§ comparaisons semblables a &té publié dans la

5 ﬂl revue allemande "Holz-Zentralblatt" le {14 septembre 1981.

| Cet article souligne la supériorité& du panneau de

| ﬂ particules orientées sur le panneau gaufré. Au cour d'une
entrevue avec un des membres de l'agence TRU, le Docteur

{l Walter a déclaré que le panneau de particules orientées et le
panneau gaufré pourraient "facilement satisfaire aux normes

du panneau de particules 'de structure' allemand, et que le

L}

panneau de particules orientées &tait supérieur car il

pouvait &tre plus &fficacement utilisé pour les parties

supportant la charge dans les maisons préfabriquées."”
(I1 a aussi mentionné& qu'on utilisait déja& ce panneau

dans ce but.)

Normes

i

L'emballage industriel, principal segment au marché

i

du panneau gaufré et du contreplaqué, ne comporte ni
norme ni code. Le panneau gaufré se doit alors

I

réussir dans ce domaine afin de devenir un panneau

important en Europe. Il sera bien siir avantageux

g
-

de vendre ce panneau pour démontrer qu'il satisfait

aux normes de 1'ACNOR 3- 0188.2-M78 ou des ﬁtats—unis,

CS 236-66, mais cela n'est pas une nécessité.

Pour le coffrage & bé&ton, les contreplaqués de résineux
et de feuillus sont conformes aux exigences caractérisées
par la norme américaine PSI-74/ANSI A 1991.1 'plyform'

de qualité BB, et de classe 1l extérieur, et la norme
canadienne ACNOR 0.120 (Gl5). Ces contreplagués sont

de qualité supérieure et sont souvent traités avec des

TRU
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films ou des couches particuliéres, lisse et imperméables.
Le panneau gaufré, de fagon générale, ne concurrence

pas ces panneaux.

Les normes et codes s'appliquent plus précisement

aux panneaux utilisés pour la construction de logements,

qui différe pour chaque pays:

a)

b)

c)

Au Royaume-Uni, il existe aucune norme relativement
au panneau gaufré. Ce dernier ne peut &tre

utilis@& pour la construction de logements
particuliers car le NHBC ne garantira pas ce
matériau pendant dix ans. Divers essais

effectués par des laboratoires indépendants

(par exemple TRADA) ou un certificat obtenu

par le "Agrément Board" satisferait & cette
exigence. Le panneau gaufré peut cependant

8tre utilisé& pour la construction dans le secteur
public (gouvernement). Les tests brittanniques
inclueront probablement des exigences concernant

la pourriture de bois et probablement la pré&vention

contre la propagation du feu.

Au Pays-Bas, la principale exigence a trait aux
"contraintes acceptables”,auxquelles le panneau

est en mesure de faire face. Cependant, 1l'institut
Delft ne considé&re pas le panneau gaufré

comme étant supérieur aux autres panneaux

de particules de structure.

En Allegmange, le panneau gaufré devrait
satisfaire & la norme DIN 68-763 VIOO et comme
le montre 1'Annexe D, il pourrait probablement
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y parvenir de méme que le panneau de particules

orienté@es. Cette norme est toutefois rigoureuse.

Par exemple, les panneaux utilisé&s pour les
toitures doivent &tre protégés contres les
insectes (&tampe G) et ignifugés (&tampe K).
Afin de satisfaire 3 ces exigences, le panneau
gaufré nécessiterait probablement les additifs
chimiques. Selon les réglements de BAM, la
production des usines doit &tre surveillée.
(Cette exigence a cependant &té abondonnée
dans le cas du contreplagqué de résineux

et peut aussi &tre discutée pour le panneau

gaufré.)

d) En France, ce panneau doit satisfaire &
la norme du panneau de particules, CTB 107
pour le panneau CTB-H. (Le panneau gaufré
a &échoué au test d'immersion, qui fait
partie des exigences.) L'estampille de 1'AFNOR
(Association Frangaise de Normalisation)
prouverait sa conformité & la norme.

De fagon générale, nous concluons que le panneau

-~

gaufré ne peut &tre utilisé& & des fins de construction
dans la majorité des pays de la C.E.E., sans avoir
d'abord &t&é amélioré. Les normes mentionnées
ci~-dessus ne devraient poser aucun probléme important,

mais une recherche sera néanmoins nécessaire.

Exigences relatives aux dimensions du matériau

Le contreplaqué est vendu selon les dimensions normalisées

de 1,22 m par 2,44 m s'appliguant & presque tous les
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panneaux importé&s, il existe toutefois quelques différences
entre les pays. ’

Au Royaume-Uni, la dimension normalisée est de 1,22 m par
2,44 m; le panneau gaufré, d'une épaisseur de 1,5 mm,

a la dimension la plus grande. Cependant, les panneaux
ayant une épaisseur de 7,2 mm et destinés & &tre utilisés
pour des revétements sont aussi répandus et peuvent
1'&tre davantage si le panneau gaufré est plus utilisé

-

dans la construction de maisons & ossature en bois.

Les Pays-Bas n'utilisent pas le panneau gaufré en construction.
Les dimensions du contreplagqué sont habituellement de 1,22 m
par 2,44 m et de 1,22 m par 2,50 m pour le coffrage &

béton; 1l'épaisseur de 50% des panneaux varie entre 9 et

10 mm. Le contreplagué de sous-plancher (qui représente

la norme pour la construction des planchers) varie généralement
entre 16 et 19 mm.

La dimension des panneaux allemands est ordinairement de
1,25 m par 2,20 m ou de 1,50 par 3,00 m, avec une é&paisseur

variant de 10 & 12 mm; mais le pays importe toujours des
panneaux de 1,22 par 2,44 m.

La France utilise surtout des panneaux de 1,22 par 2,50 m
pour la construction et le coffrage & bé&ton.

Le panneau gaufré serait acheté& principalement comme panneau
‘brut (sp&cialement pour l'emballage), jusqu'a ce gue les
marchés soient plus nettement définis. Cependant, il existe
diverses publications pouvant aider & déterminer les exigences
spéciales essentielles.
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NHBC, "Registered House Builder's Handbook
of Britain", et
CTB, "Le Panneau de particules CTB~H 107".

Conséquences des droits & 1'importation, quotas et taux

de change

-

Droits & 1'importation

Les droits 8 l'importation sur le panneau gaufré sont
identiques pour tous les pays de la C.E.E.. Ce panneau
est compris dans l'article 44.18 "panneau de particules"
a8 un taux de 11,5% en 1981, se réduisant par &tapes
jusqu'a 10% d'ici 1987:

%2 de droit sur la valeur FOB

Contreplaqué
Panneau -gaufré dépassant le quota
1982 11,3 11,9
1983 11,0 11,5
1984 10,8 11,1
1985 10,5 10,8
1986 10,3 10,4
1987 10,0 | 10,0

-

Les droits 8 l'importation défavorisent le panneau gaufré
face au panneau de particules de structure fabrigué

en Europe et aux autres panneaux compétitifs, tel que

le panneau de particules orientées (fabriqué en Allemagne)

et le contreplaqué de résineux (fabriqué& en France).

Le panneau gaufré canadien est aussi désavantagé& face
au panneau gaufré finlandais qui est exempt& des droits

de douane selon le "European Free Trade Agreement (EPTA).
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Le plus important probléme commercial du panneau gaufré
est le systéme de guotas, en vigueur pour le contrepla-
gqué de résineux. Selon ce systéme, le contreplagué de

9 mm et plus est importé avec exemption des droits de
douane jusqu'id ce que le qguota soit atteint. Jusqu'en
1980, les guotas ont été suffisants pour permettre

une importation exempte des droits de douane pour satis-
faire la totalité des besoins. Le développement du sys-
téme des quotas a &t&, au cours des annéés, le suivant:

"Milliers de m3

1974 500
1875 652
1976 635
1977 700
1978 700
1979 700
1980 700
1981 600

En 1978 et 1979, des augmentations spéciales de 55 000 m
et de 110 000 m’ ont &té permises.
Pour l'annde 1981, les quotas ont &té& appligués par port

d'entrée par pays:

" Milliers de m3

Benelux 150
Danemark 77
Allemagne 100
France 13
Irlande ‘ 11
Italie 20
Royaume=-Uni 225
Réserve 10

Total - 600

3

TRU



LN vy !
. ;

Le systé&me des quotas est en vigueur 3 la demande instante
de la France, qui posséde la seule usine de contreplaqué
de résineux de la C.E.E.. Remarquons que le quota frangais

n'était, en 1981, que de 13 000 m3, ce chiffre représentant

‘beaucoup moins que ce qui est réellement importé.

Afin d'éviter d'avolr 3 payer des droits, le contreplaqué
est importé& dans un pays dont le quota n'est pas atteint.
Souvent, ce matérieu est ré-expé&dié vers d'autres pays.
(Ce facteur fausse donc les chiffres de 1l'importation

de divers pays; il est aussi difficile de déterminer la

consommation réelle).

Pour la prerniére fois, en 1981, le quota de la C.E.E. a
&té atteint en moins de six mois. Cette situation a eu
des répercussions importantes pour le panneau gaufré car
ce dernier a alors &té& placé sur un pied 4'égalité avec

-~

le contreplaqué relativement aux droits & l'dmportation.

Si cette situation devait se prolonger, le panneau gaufré
pourrait probablement &tre importé dans la C.E.E. & des
taux beaucoup plus compétitifs que par le passé&. La plu-
part des observateurs croient que la France insistera
pour garder le quota & son niveau éctuel pour les pro-
chaines années, malgré les pressions des autres membres

de la C.E.E. pour augmenter le gquota.

TRU
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Conséquences des taux de change

La conséquence des taux de change est la mé&me pour le
contreplacué et le panneau gaufré nord-américain, mais tous

déux sont affectés par les taux &levés de fluctuation.

- Le changement du taux du dollar vis-3d-vis de celui de 1la

livre sterling par exemple a €té& de plus de 20% au cours des
neuf premiers mois de 1981l. Ce déclin de la livre a fait
effectivement augmenter les prix d'importation du panneau
gaufré (et du contreplaqué) sur leur principal marché.

Le franc frangais a &galement accusé quelques faiblesses
pendant cette période. La perspective du dollar canadien
est de continuer & se renforcer vis-&-vis des monnaies
européennes. Ceci se fera au détriment d'un commerce
profitable pour le panneau gaufré. A condition que le
dollar canadien augments vis-&a-vis du dollar américain,
le prix du panneau gaufré en Europe concurrencera moins
celui du contreplaqué de pin jaune du Sud, qui se taille

une place considérable sur le marché.

Colit de transport du panneau gaufré

Les cofits de transport entre la Cbte est du Canada

et 1'Europe, en plus d'é&tre un peu en fonction du volume, dépend

aussi du moyen de transport, c'est & dire s'il y a utilisation

d'un navire commercial. Les taux commerciax &taient
de $56.00 le m° au milieu de 1981. |

Les principaux producteurs de 1'Ouest canadien &taient
en mesure de fournir des panneaux a l'Europe & un taux
de $58.00 le m>

des navires affrétés.

pendant la méme période en utilisant

Il n'a donc aucun avantage réel a construire une usine dans l'est,

& moins que les volumes ne soient assez importants pour
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Tableau 7
Régime caractéristique du prix de gros pour le
contreplaqué, le panneau gaufré et le panneau
de particules de structure dans la C.E.E., par
épaisseur de panneaux
$ (dollars) canadiens / m3
9,5 mm 12,7 mm 15,9 mm 19,0 mm
Contreplaqué de résineux 1) 256 235 212 246
Panneau gaufré 2) 310 305 318 235
Panneau de particules
de structure 281 241 223 211

Sources & Notes:

1) de qualitéd CDX, exeipté de droits de douane, CAF

2) Coté Est du Canada

3) pamneau frangais; satisfait & la nomwe V100 en Allemagne
Gottfried Lauprecht, Bréme

Techno~-econamic Research Unit Limited.
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d'établir un marché sﬁr~en Europe, ont &té lourdemeny

garantir l'utilisation de batiments affrétés.

-

La Norbord est trés bien situ&e & Chatham au Nouveau-
Brunswick pour expédier les panneaux gaufrés en Europe
Cette société tire avantage de son commerce considérable
du bois en grume avec l'Europe afin d'é&conomiser sur

l'expédition du panneau gaufré.

rd

Le panneau gaufré &tait, en 1981, normalement plus
dispendieux d'environs 15-20% gque le contreplaqué de
résineux (lorsque les droits & l'importation sont inclus
pour le panneau gaufré&, mais exclus pour le contreplaqué) .

Le panneau gaufré est donc sérieusement dé&savantagé.

Cependant, les marchands de panneaux gaufrés, impatients

escomptés sur les prix et, mé&me avec le droit (sur les
guantité&s dépassant le quota) sur le contreplaqué&, vendailent

d un prix inférieur de 5-10% & celui du contreplaqué

Les prix du contreplaqué de ré&sineux ont &té sérieusement
touchés par l'état précaire du marché& nord-amé&ricain oli

les prix sont de 20-30% inférieure & ceux de l'année derniére.
Etant donné que ces conditions n'ont pas eu une influence
aussi né&faste sur le panneau gaufré, la concurrence du
contreplagué de résineux est quelque peu exagérée pour la

prochaine année.

Quoique l'on s'attende i ce que 1982 reste faible, on prévoit
que, d'ici 1983, les prix atteindront des niveaux d'au

moins 10-20% supérieur aux prix actuels.
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A plus longue échéance (cing ans), le marché exercera
une pression considérable pour faire monter la prix

du contreplaqué de résineux, car ce prix sera influencé
par les hausses continuelles du prix du contreplagqué de

feuillus.

Le Tableau 7 intitulé: "Ré&gime caractéristique du prix

de gros pour le contreplagué&, le panneau gaufré et le panneau
de particules de structure dans la C.E.E., par

épaisseur de panneaux" donne les comparaisons caractéristiques
lorsque le panneau gaufré n'est pas escompté&. Remargquons

que le prix du panneau de particules de structure fabrigqué
dans la C.E.E. est &galement assez &levé, mais ne peut

8tre comparé en termes d'@paisseur car ce panneauAa beaucoup
moins de résistance que le contreplagué (tout comme le
panneau gaufré). En Prance par example, pour le platelage 1)
un panneau de particules de 16 mm d'épaisseur est comparé

g4 un panneau de contreplagqué de 12 mm et pour les murs, un
panneau de particules de l2mm est compar& au panneau de

8 mm d'épaisseur.

Prix suggérés pour le panneau gaufré

Afin que le panneau gaufré puisse faire face & la
conjoncture défavorable indiquée dans ce rapport, les prix
doivent &tre inférieurs de 5 & 10% au prix CAF plus droits

& l'importation du contreplagué. En 1983, ée prix serait
d'environ $270.00 le m3 (fixé en termes de dollars constants)

l) Fonds terminologique de Statisque Canada, Bulletin

de terminologie, no 160, 1978.
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et estimé comme suit:
FOB (profit net usine) $185
Droits, 11,3% 21
Transport 56
Commissions 8
CAF ($, 1981) 270

Ce prix est essentiellement celui d'un panneau de 9,5 mm
dépaisseur (le plus demand&) sur lequel devraient &tre

basés les autres prix. Actuellement, le deuxiéme panneau
ayant acquis une popularité& certaine est celui de 15,9 mm

d'épaisseur.

-

Afin de faire face & la conjoncture favorable, nous suggérerions .

un prix CAF de $240.00 pour l'année 1983. Cela donnerait

une valeur FOB d'environ $158.00 le m3.

Nous doutons que la production du panneau gaufré soit

profitable avec ce profit net usine tré&s bas.

Distribution et promotion du panneau gaufré

Le panneau n'est encore gu'un nouveau matériau dans la
C.E.E.. Il nécessite non seulement des améliorations pour
satisfaire aux diverses normes, Mmais doit aussi faire l'objet
d'un développement sur le marché afin que les acheteurs

soient convaincus de son utilité.

La Norbord a importé& et entreposé une grande réserve de
panneaux gaufrés au Royaume-Uni, elle est donc facilement en
mesure d'en assurer la distribution aux agents, grossistes

-

et, en fait, directement & gquelgues constructeurs.
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Cette mé&thode de distribution est ordinairement exceptionnelle

mais, en raison du besoin de promotion, elle est fortement
recommandée.

Habituellement, les produits reconnus sont distribués

par l'intermédiaire d'un agent nommé par une société_et
qui travaillera & la commission (autour de 4 & 7%).
L'agent du Royaume-Uni a un "modus operandi" différent de
celui de son homologue européen car il travaille

selon la formule "del credere": cet agent devient le

-~

proprétaire réel d&s que le matériau est placé & bord
d'un névire'(par l'expéditeur). Il doit donc avoir un
marché sfir en Angleterre et s'assurer que son produit

satisfait aux normes.

L'agent européen, lui, n'est fondamentalement qu'un
promoteur de vente et le responsable administratif.

Cet agent (qui ne s'occupe généralement pas de l'entreposage)
vendra aux grossistes qui, 3 leur tour, vendront aux
sociétés d'utilisation finale des panneaux. Les agents
peuvent directement vendre certaines quantités aux
utilisateurs importants, comme les constructeurs des

maisons préfabriquées.

Peu d'agents importateurs seraient pré&sentement intéressés
& vendre le panneau gaufré & un prix si &levé, &tant donné
gque la plupart des principaux agents ont déja essayé de
vendre ce maté&riau et ont é&choué.

Une fois que le matériau sera livré & un prix acceptable,
lgs problémes de promotion seront beaucoup'moins diffigiles
8 surmonter. Cependant, les besoins de promotion sont
encore considérables, spécialement en ce qui concerne

la diffusion de renseignements techniques sur les
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applications européennes: emballage et construction de
maisons & ossature en bois. Il est bien sifir essentiel

gue le panneau réponde aux diverses normes.

FACTEURS DE L'OFFRE SUR LE MARCHE DE LA C.E.E.

Of fre du panneau gaufré

Offre par région

Environ 95% des panneaux gaufrés en Europe proviennent

du Canada, presque exclusivement de l'usine de Norbord

& Chatham (Nouveau-Brunswick) qui produit 130 000 m3.
Cette usine est située sur la cOte et se trouve par
conséquent dans une excellente position pour vendre en
Europe. (Toutefois, puisque le succés dans la vente

a été restreint, l'usine vend 90% de sa production au
marché local et américain). Cette usine a changé sa
production du panneau de particules pour celle du panneau

gaufré dans le but de vendre en Europe.

Nous n'avons pas mené d'enquéte récente sur l'industrie

du panneau gaufré en Amérique du Nord, mais une importante
étude de la firme d'expert-conseil

TRU, en janvier 1980, a estimé& la capacité& de production
de 1'industrie & 706 000 m>
million de m3 d'ici 1983. On avait prévu que ce volume

et pouvant atteindre 2,3

pourrait &tre assez bien utilisé& d'ici 1983. Les taux
élevés d'intérét et les autres développements du volume de
production ont pu toutefois modifier cette conjoncture.

De fagon générale, nous pourrions estimer qu'il existerait

plusieurs usines dans l'Est canadien qui serait en mesure
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d'exporter en Europe si le volume de production n'était

enti®rement utilisée. On sait par exemple gue Macmillan

Bloedel, possedant les usines & Thunder Bay, en Ontario
et & Hudson Bay, en Saskatchewan, et que Waferboard

Corporation de Timmins, en Ontario, ont tenté de vendre

le panneau gaufré en Europe.

L'usine Metsaliiton Teollisuu Soy Company, & Metsa-Saimaan

en Finlande, est le seul autre fournisseur de panneaux

gaufrés en Europe. Cette usine est, selon les rapports,

trés importante. L'annexe E fournit une documentation sur

le matériau a l'emballage. Remarquons que cette documentation
donne les statistiques de contrainte pour le "Finflake",

gui est de beaucoup supérieur au panneau gaufré canadien
normal. Les propriét&s du panneau indiquent une force

du matériau approchant celle du contreplaqué& CDX, ce gqui

désavantagerait considérablement le panneau gaufré& canadien.

L'usine fabriquant des panneaux de particules orientées,

le "Bison Werke Bahre Geten Gmbh" & Bevren, en Allegmagne,

a un volume de production de 75 000 m3 par année et
concurrence directement les panneaux gaufré&s canadiens et
finlandais. Une entrevue avec le directeur commercial de
la.société a toutefois révélé que cette derni®re &tait aux
prises avec des problémes similaires quant & l'acceptation

du panneau. La société& a essayé de vendre le panneau de
particules crientées 3 un prix inférieur de 20% au prix de
production, mais sans beaucoup de succés. (D'autres personnes
interrogées ont mentioné& que le panneau de particules
orientées &tait beaucoup plus cher que le panneau gaufré.

Par exemple , Gottfried et Rauprecht de Bré&me a indigqué& un prix
de $338.00 le m3 pour un panneau de 19 mm, gui est de

40% supérieur au prix du panneau gaufré fabriqué pour la

méme société).
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Une usine de panneau gaufré pourrait probablement

gtre construite au Pays de Galles. En juillet 1981, la
"Welsh Development Agency" recevait un rapport d'un groupe
d'experts londoniens gui indiquait gqu'il &tait possible

de construire une usine de panneaux gaufrés au Royaume-
Uni. =
"Les panneaux de particules de structure, c'est a dire

le panneau gaufré, le panneau de particules orientées
(0OSB), etc, et spécialement ce dernier, ont commencer

& se tailler une place sur le marché du Royaume-Uni

comme panneaux de remplacement du contreplagué.

Des enguétes, quoique montrant géné&ralement un avenir
prometteur pour le panneau de particules de structure

pour ce qui est du remplacement du contreplaqué,
indiguaient cependant, selon Jaakko P8yry, que le potentiel
du panneau gaufré est supérieur a8 celui du panneau

de particules orienté&es, puisque ce matériau a dépassé

le premiére étape sur le marché qui l'acceptemaintenant

de fagon totale.

Le potentiel actuel du marché au Royaume-Uni est estimé

d environ 100 000 m3 par année. Selon l'utilisation du
contreplaqué de résineux et de guelques importations de
contreplaqué de résineux, Jaako Poyry envisége un potentiel
du marché brittanigque & environ 200-250 000 m3 gui

se développerait pendant les années 80. La principale
partie du marché d'utilisation finale, c'est-a-dire

son application dans 1'industrie de construction comme
platelage, revétement et sous—plancher; ne s'est pas encore
grandement développée et, en raison de la croissance rapide

-

1) Jaako POyry, membre d'un groupe de consultants & Londres,
Royaume-Uni, juillet 1980.
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de la construction de maisons & ossature en bois représente

un domaine dont le potentiel est considérable.

Jaako POyry a évalué la viabilité financiére préliminaire
de deux usines de panneaux gaufrés & 60 000 m3 par année

et & 100 000 m3 par année. L'investissement total pour
chaque usine a &té respectivement de $25,2 millions et

$30,9 millions. A un prix moyen de livraison de bois vert
de $43,00 par tonnes , le rapport brut sur l'investissement,
avant la dépréciation, 1'intér&t et les impOts,

était estimé & 15,3% pour une petite usine

et & 23,8% pour une grande usine. Une analyse de la situation
concurrentielle de l'usine galloise indique qu'un norme
galloise de panneaux gaufrés ferait grande concurrence au

panneau gaufré importé sur le marché brittanique.”

L'éguilibre de 1l'offre et de la demande pour le panneau gaufré

L'industrie européenne de panneaux gaufrés et de panneaux
de particules orientées a déja.un volume de production
dépassant 100 000 m3 par année, Ce volume est & peine
utilisé, considérant le fait gue les usines canadiennes
poss&dent 90% du marché des 10 000 m3 en 1980.

L'usine située au Nouveau-Brunswick, fabriguant 130 000 m3,
pourrait réellement satisfaire le demande de la C.E.E. pour
les années 80 selon la conjoncture favorable, le volume
européen actuel et l'usine du Nouveau-Brunswick

pourraient répondre & la demande d'ici 1985.

La possibilité de 1'&tablissement d'un nouveau producteur
dans la C.E.E. aggraverait la situation actuelle d'un surcrolit

de réserve jusqu'en 1985.
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Offre du contreplagué °

La majorité& du contreplaqué de résineux provient de 1l'Amérique

du Nord. D'un cdté, les fournisseurs traditionnels de
contreplaqué sont & court de grumes convenables pour une
production efficace de panneaux. Le sud des ﬁtats—Unis,
cependant, devient rapidement une source importante

de bois, donc fournisseur de contreplagqu&. Quelgques-uns
des marché&s de contreplaqué de résineux perdent du

terrain en raison des panneaux de remplacement (par
exXemple, le revétement mural en contreplagué de ré&sineux
se fait remplacer, dans l'est du Canada, par la styromousse
ou la fibre de verre, tous deux plus efficaces du point de
vue énergétique). De plus, la perspective & long terme

de la construction de logements n'est pas encourageante -
on s'attend &8 une faible croissance aprés le milieu

des années 80;

Les producteurs de contreplaqué de ré&sineux seront alors
soucieux de développer des marchés dans la C.E.E. et au
Japon.

La seule usine de contfeplaqué de résineux de la C.E.E.,
situde dans les Landes, en France, a un volume de production
d'environ 100 000 m°>. Cette usine appartient au Groupe»
St-Gobain, qui fabrique des panneaux de particules et

du contreplaqué de feuillus ainsi que de la fibre de

verre isolante. Apparement, cette usine est reconnue

pour ses cofits €levés de production qui se répercutent

sur les prix de contreplaqué, (Voir & l'Annexe F la

documentation sur ce matériau).
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Quoique cette soci&tét n'ait pas une influence importante
et directe sur le marché du contreplaqué de résineux,
elle a indirectement une influence consid&rable sur le

-

commerce extérieur car le maintien des droits 3 1'importation

et des guotas sont en vigeur pour prot&ger cette

usine.

L'offre du contreplaqué de ré&sineux subit actuellement
une forte contrainte, principalement & cause des activités
de la "South East Asia Lumber Producers Association”
(SEALPA). Ces pays producteurs de grumes, incluant
1'Indonésie, la Malasie, la Papouasie Nouvelle Guinée

et les Philippines, ont &tabli un contrdle sur
l'exportation et les prix des grumes de feuillus.

Cette situation a entrain&, non seulement de graves
problémes d'offres pour la Corée du Sud et Taiwan qui
produisent le contreplaqué, mais &galement des hausses
importantes du prix des grumes et du contreplaqué

sur le marché& mondial. Le prix des grumes et du contreplaqué
a atteint un tel niveau que la demande de contreplaqué

n'a pu que s'effondrer.

Il y a une conversion massive du contreplaqué de feuillus
aux matériaux de remplacement. Le contreplagqué& de ré&sineux
en a tiré quelque peu avantage, bilen que la plupart des
utilisations finales du contreplaqué de feuillus ne lui
conviennent pas. De fagon certaine, le prix du contreplaqué
de résineux a monté&, et continuera de le fairé peﬁdént .
les cing prochaines années. Cecl serait & 1l'avantage

du panneau gaufré.
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La viabilité financiére d'une usine de panneaux gaufrés

n'entre pas dans le cadre de cette é&tude.

Pourtant,

la firme d'expert-conseil TRU a obtenu un rapport

rédigé en juillet 1981 sur la possibilité de construction

d'une usine de panneau gaufré& au Pays de Galles; ce

rapport &tablissait les coflits de production comparatifs

suivants pour une usine assurant un volume de production

de 100 000 m>.

($ Canadien)

Amérigue du Nord Scandinavie Pays de Galles

Bois
ﬁnergie

Produits chimiques
et résines '

Autres cofits

Coits totaux de
fabrication

Frais de capital
spus—-total

Cofit de transport

TOTAL

Sources et Notes:
Jaako POyry, Londres

38.52
14.31

38.52

36.32

127:66

41.82

169.48

©'83.64

©253.12

66.03
20.69

36.75

39.40

162.87

48.42

211.29

52.83

264.12

82.98
26.08

38.30
39.73
187.09

46.22
233.30

17.60 .

250.91

Les chiffres peuvent ne pas &tre additionné&s correctement en

raison de la conversion.

£1 - $2,201.

Techno-economic Research Unit Limited.
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L'estimation ci-dessus des cofits de fabrication pour

1'Amérique du Nord correspond plus ou moins aux autres estimations
dont disposait la firme d'expert-conseil TRU. Le cofiit

de transport est cependant exagé&ré de 45%; d'un autre cOté

la différence de $26.00 est presque équivalente aux droits

8 l'importation de 11,3% que le panneau gaufré nord-américain
devra payer.

Si ces données sur les cofits sont acceptées, l'usine du
Québec aurait une marge de $58.00 pour le prix &levé
(conjoncture défavorable), mais seulement de $31.00 dans la
conjoncture favorable. Le profit brut annuel pour une usine
produisant $32,4 millions (100 000 m3) serait, pour les

deux conjonctures, respectivement de 17,9% et de 9,6%. 1
En raison des restrictions du marché&, un investisseur |
devrait probablement se contenter du faible revenu

de profits bruts - une perspective quili intéresse

peu d'investisseurs.

Cette analyse devra bien slir 8tre approfondie avant

d'en arriver aux conclusions finales

CONCLUSIONS: POTENTIEL DE VENTE D'UNE USINE
FABRIQUANT DES PANNEAUX GAUFRES AU QUEBEC

Potentiel de vente disponible

Nous avons dé&ja montr& que la demande de la C.E.E. de

potentiel passant de 40 000 m3 jusqgu'a 200 000 m3 en

1985 pourrait &tre satisfaite ad&quatement par les

usines de panneaux gaufrés et de panneaux de particules

en Allemagne et en Finlande (plus de 100 000 m3) et par

les 130 000 m3 de l'usine Norbord & Chatham (Nouveau-Brunswick) .’

Il est aussi possible qu'une usine soit construite au Royaume-
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Uni, a Welsy.

Il est peu probable, méme en supposant une forte demande,
gu'une usine québécoise ait un avantage suffisament
compétitif pour gagner, d'ici 1985, plus de 25% ou 50 000 m3
du marché total. A notre avis, cette estimation
représenterait les ventes maximales qu'elle pourrait
atteindre si elle pouvait vendre le panneau gaufré & un
prix de 20% inférieur a celul du contreplaqué de résineux
en Europe; les revenus liés & cette situation seront
probablement peu intéressants sans une importante aide

financi&re du gouvernement pour la construction de l'usine.

Conditions essentielles de réussite

Outre le fait de devoir faire face aux prix suggérés, l'usine
devra fabriquer un panneau gaufré de gualité& supérieure,

si possible en améliorant grandement ses proprié&tés de

force. Il sera alors possible d'é&tablir une comparaison

plus significative avec le contreplaqué de résineux qu'il
tente de remplacer. Il serait aussi possible de mieux
différencier le panneau gaufré du panneau de particules de
structure dé&ja vendu en Europe.

Une amélioration de ce maté&riau est nécessaire afin de
pouvoir satisfaire aux autres codes de construction si 1l'on

veut pénétrer sur ce segment du marché.

D'un autre cdté&, le panneau de particules orientées doit
&tre pris en considération. Ce panneau est de beaucoup
supérieur en fait de propriéteés de force et peut
probablement &tre fabrigqué & un prix proche de celui du

panneau gaufré.
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Etant donné gque le panneau gaufré est encore un matériau
nouveau, l'usine aura besoin de solides canaux de distribution,
spécialement au Royaume-Uni ol le marché se développera

en premier. On recommande l'entreposage en Europe 3

l'étape du développement des ventes,

de fagon gque les livraisons soient faites avec efficacité.

La panneau gaufré a encore besoin d'une publicité considérable,
bien que le gros du travail de base soit déja fait.

Cette promotion devrait initialement faire céder le réticence
guant 3 son utilisation pour l'emballage. Des efforts seront
aussi nécessaires dans le secteur de la construction de
répondre aux normes. Ceci repré&sente d'autres frais

de mise en marché L'intérét d'un associé frangais ou allemand
pour ce projet simplifierait grandement les problémes de

promotion et aiderait concernant les normes.

Conclusions de l'étude préliminaire

La mise en marché du panneau gaufré dans la C.E.E. sera
difficile. Si l'usine du Québec &tait en mesure de faire
baisser le prix des autres socié&té&s jusqu'ad 20% du prix

du contreplaqué de ré€sineux, cette mise en marché& aurait plus
de chance de réussir. Elle pourrait y parvenir avec l'aide -
de subventions gouvernementales, mais nous doutons

autrement de la rentabilité& de l'usine.

L'usine aurait probablement plus de chance de réussir
si une grande partie de la production pouvait &tre vendue
sur le marché& nord-américain, le reste allant a

1l'étranger.
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Afin d'écarter les risques de la mise en marché& en Europe
(en incluant la possibilité d'une plus grande production
européenne de panneaux gaufrés ou de particules

orientées), cette approche devrait &tre considérée comme une

condition nécessaire & une nouvelle &tude de ce projet.

Techno-economic Research Unit Limited
le 9 novembre 1981
Projet No 81058/055.
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Annexe A

Documentation & l'intention de quelques fabricants canadiens

de panneaux gaufrés.
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PECIFICATIONS
[Vaferweld meets all requirements of Type P Particieboard
lassification of the Canadian Standards Association CSA
0188 “Mat Formed Wood Particleboard” and conforms to
[ﬁtional Building Code requirements for wall sheathing,

of sheathing and sub-flooring.
PES
~4insanded—Grade P
{ kip Sanded—Crade P.
@banded—-Grade Q.
_THICKNESSES
[’lkzv: 5/16", 3/8", 7/16", 1/2", 5/8" and 3/4"

IZES
Standard: 4' x 8.

['i»pecial order: lengths to 16"

i

- am e .

3

anutactured and Distributed by

Vancouver Saskatoon

l \V.Y W Kelowna Yorkion Kirkiand Lake
ELD o D——I Calgary winnipeg Wwindsor
Edmonton Thunoer Bay Lonaon
F CANADA SALES LIMITED Regina Sudbury

Luno ¢ Canaada

Sauit Ste-Marie Hamilton
Toronto

Oritlia Sherbrooke
Kingston

HANDLING. APPLICATION AND
FINISHING SUGGESTIONS

Waferweld should be protected against excessive moisture
before application. Panels should be allowed to acclimatize
to the area in which they will be used for 24 hours before
application.

Outdoors and where subjected to high humidity, space panel
edges 1/8" apart. e.g. fencing, siding, etc. For sheathing
applications space panel edges at least 1/16" apart. For most
applications, nail edges at 6" intervals and on intermediate
supports space nails 12" apart.

Waferweld can be left natural, varnished, stained or painted.
Waferweld left natural will take on a uniform light grey
appearance which is favored by some. For maximum weather
protection it is recommended that Waferweld be stained

or painted, including the edges.

Québec

Trois Rivieres
Saint John (N.B.)
Dartmouth

Ottawa
Montreal

St. John's
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Annexe B

Documentation sur le "Chipboard" vendu aux Pays-Bas.
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Annexe C

Centre Technique de Bois, Bulletin No 91 -

Les maisons 3 ossature en bois.
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Qu’'est-ce qu'une maison & ossa-
ture en bois ?

Dans une maison & ossature en bois, tous les élé-
ments porteurs au-dessus du muret ou de la dalle
de fondation, c'est-a-dire les murs, les planchers et
la toiture, sont constitués de piéces de bois massif
ou de panneaux dérivés du bois :

e Le revétement extérieur des murs, par un ensemble
de matériaux de qualité tels que briques, crépi et
enduit hydraulique, bardages divers, etc.

o Le revétement intérieur des murs et ceiui des ciol-
sons, par une plaque de platre cartonnée.

e |'ossature en bois, qui supporte le poids du bati-
ment, planchers et plafonds, et le transmet aux fon-
dations, est suffisamment rigide pour résister aux
sollicitations extérieures, telles que la pression du
vent.

Le revétement de doublage extérieur ne joue, pour
I'essentiel, qu'un rble esthétique et protecteur contre
la pluie fouettante.

Dans sa forme habituelle, une fois terminée, une
maison a ossature en bois est identique, extérieure-
ment ou intérieurement, & une maison classique en
magonnerie, mais contrairement aux apparences, ¢'est
le bois qui assure les fonctions porteuses.

Ce procédé de construction offre de nombreux avan-
tages. || permet d'édifier en un temps extrémement
rapide une bonne maison pour une technique & sec,
en évitant les nuisances ou les délais qui sont habi-
tuellement le lot des maisons construites avec des
matériaux & liants hydrauliques., Le délai d'exécution
d'une maison & ossature en bois varie entre 48 heures
et trois mois, alors que celui d'une maison tradition-
nelle en magonnerie est rarement inférieur & un an
en raison des temps de séchage nécessaires.

Le bols apporte une solution & plusieurs problemes
qui sont difficiles & résoudre avec les autres types
de maisons.

il offre, par exemple, la possibiiité d'intégrer aux
parois verticales ou horizontales une couche isolante
d'une épaisseur souvent importante.

Le bois étant par nature moyennement isoiant*
(A = 0,15 W/m.°C), il permet de régler facilement
les problémes de ponts thermiques sans qu'll soit
nécessaire de prendre des précautions exagérées au
niveau des liaisons (poteaux d'ossature, liteaux, etc.).

De plus, le bois se travaille aussi bien avec des outils
simples qu'avec un appareillage sophistiqué ; I'indus-
trialisation des composants de maisons est donc sim-
plifiece. Une usine de préfabrication de maisons a
ossature en bois représente un investissement infini-
ment moins Important qu'une unité de production de
maisons en magonnerie.

Il existe sur le territoire national un nombre éievé
d'entreprises du bois (charpente, menuiseries, etc.)
ayant une tajlle suffisante pour pouvoir aborder sur

* Pour i'acler, » = 52 W/m.'C et, pour le béton, 7. =
1,7 W/m.°C.
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le pian local ia construction et I'édification de malsons
a ossature en bois sans avoir besoin de recourir a
des investissements disproportionnés.

Enfin, le bois & une résistance mécanique élevée
par rapport & son poids, si bien que I'on peut batir,
avec des coefficients de sécurité importants, des
maisons qui peuvent étre édifiées sur des fondations
légéres ou sur des terrains & faible résistance avec
une mise en ceuvre rapide ne nécessitant pas de
puissants moyens de levage.

L'ouvrage de fondations

Les maisons traditionnelles & ossature en bois doivent
étre protégées contre l'action de l'eau. Elles seront
donc édifiées sur des murs de fondation ou sur une
dalle sur terre-plein, qui les isoleront de 'humidité
apportée par le terrain. Aucune piéce d'ossature ou
de paroi en bois ne doit se trouver en un point quel-
conque & moins de 0,20 m au-dessus du sol, cette
distance minimale étant portée & 0,30 m dans le cas
de solivage sur vide sanitaire ou s'il y a risque de
rejaillissement d'eau de pluie au pied des fagades.

Les piéces de bois qui reposent sur les murs de
fondation sont isolées de ceux-ci par une barriére
d'étanchéité constituée par un feutre de type 36-/.
Par précaution, ia semelie basse recevra une protec-
tion contre les attaques cryptogamiques, par injection
sous vide et pression d'un produit fongicide, par
exemple des sels CCA*.

Des dispositions constructives seront prises pour que
toute pénétration d'eau dans les parois puisse étre
immédiatement éliminée et la géométrie des ouvrages
sera telle que l'eau ne puisse stagner. Cette régle
simple n'est pas une contrainte d'utilisation. Les mai-
sons & colombage ou en madriers de bois plein, qui
sont parvenues jusqu'é nous au travers souvent de
plusieurs siécles, obéissent & cette exigence qui
découle du simple bon sens.

L'ossature des murs

L'expression construction & ossature plate-forme
désigne le systéme de construction & ossature en
bois le plus répandu.

Le plancher sur solives s'étend jusqu'a la périphérie
de la construction et constitue une plate-forme sur
laquelie les murs et les cloisons d'un méme niveau
seront montés.

L'ossature en bois des murs sera généralement
constituée par une série d'éléments verticaux, espacés
habituellement de 40 & 60 cm. Ces montants suppor-
teront les charges descendantes du batiment par
l'intermédiaire d'une lisse haute formant chainage,
auront la section portante voulue pour le béatiment
et se préteront & recevoir les matériaux de doublage
intérieur et extérieur. lls auront également une épais-
seur suffisante pour incorporer les matériaux d'isola-
tion thermique.

* Chrome, cuivre, arsenic.
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Fig. 1 — Mur ventilé avec revétement extérieur “er~enduit hydraulique projeté sur armature ; le
voile trevaillant est placé sur le coté extérieur du mur. Un feutre asphalté perméable seulement
a la vapeur d'eau permet de désolidariser le contreplagué et I'enduit de son armature d'accrochage
grillagée.

Matériau de couverture

Liteau-support de couverture
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Habillage en contreplaqué Extérieur CTB-X
ou en frise de bois massif

Mur en brique non porteur (ou enduit hydraulique
projeté sur grillage)
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Lame d'air ventilée de 25 mm
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Pare-vapeur

Matériau isolant

Contreplaqué Extérieur CTB-X assurant le
contreventement + plaque de piatre

Revétement de sol
Plancher en contreplaqué Extérieur CTB-X

Matériau isolant
Panneau de fibres asphalté support d'isolant

Orifice inférieur de ventilation du mur

bois avec imprégnation CTBF de classe Va
Orifice de ventilation grillagé du vide sanitaire

Magonnerie

Fondation

Fig. 2 — Systéme classique de maisons traditionnelles & ossature en bols. L'exemple ci-dessus
montre une maison & ossature en bois, réalisée en composants d'industrialisation fermeée, assemblés
sur chantier : paroi-plancher, paroi verticale, paroi-plafond toiture. Une telle maison est élevée et mise
hors d'eau en un jour par une équipe de quatre hommes & l'aide d'une grue mobile. Les finitions
demandent entre quinze jours et deux mois. Les maisons traditionnelles & ossature en bois ne se
distinguent pas extérieurement des autres types de maisons. Elles s'intégrent sans difficulté dans
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TABLEAU |

Temps moyens

en heures de fabrication et de montage sur chantier pour une maison a ossature en bois de 100 m®

sur un niveau

Fabrication par
éléments modules
FABRICATION EN USINE
e panneaux extérieurs pleins ... .. i i 12 h
e panneaux avec incorporation de menuiseries .................... 51 h €D}
e ClOISONMNEMENt ... . . i i i i e e e 13 h
e menuiseries intérieures avec incorporation .............. ... ..., 12 h
e charpente et travaux divers ........... ... .. i il 42 h
TOTAL FABRICATION ............... 130 h 500 h
REALISATION MACONNERIE SOUS-SOL ........... ..o 230 h 200 h
MONTAGE SUR CHANTIER
e montage ossature des murs et charpente, couverture 4 isolation .. 250 h
e pose de plaques de parement en platre sur plafonds et murs ...... 95 h 1)
e traitement des JOINIS ... ... .. i i s 45 h
o électricité chauffage ........... ... . il 55 h
e sanitaire plomberie ...... .. . . e 55 h
TOTAL MONTAGE .................. 500 h 200 h
FINITION EXTERIEURE ... . i e 250 h (2) 80 h (3)
TOTAL ... ... 1110 h (4 980 h (5)

(1) Sous-détail non

connu.

(2) Doublage en brique.
(3) Supplément pour crépi hydraulique.
(4) Peintures intérieures non réalisées.
(5) Peintures intérieures réalisées.

TABLEAU i

Que représentent
les maisons & ossature en bois ?

Dans le nombre total de malsons individuelles
construites, la part occupée par les maisons
a ossature en bois varie beaucoup d'un pays
& l'autre. Ainsi en 1976, la proportion des
maisons & ossature en bois, par rapport a
I'ensemble des maisons individuelles construites,
s'élevait a :

e 96,5 % en Suéde ;

95 9% au Canada ;

.

Consommation de bois et de panneaux
dans une maison a ossature en bois d’environ 80 m?

a combles non accessibles

93,3 % en Norvége ;
80 9% aux USA. ;
77 Y% en Finlande ;

Planchers bas,
murs, lisse haute

ossature des

Charpente (suivant pente de toit)
Parois contreplaqué ..........
Panneaux de particules (en fonc-
tion du systéme de cloison de

gistribution choisi)

Fabrication par

éléments

13,5 9% en France.

modules Leur développement est donc encore modeste

8ms
3a5md
1md

5a10m?®

en France (environ 20000 maisons). Mais il
faut souligner I'évolution au cours des dix der-

_5"“3 s niéres années, la proportion passant de 2,3 %
3a 53"‘ en 1967 pour atteindre 13,5 % en 1976, ce qui
tm permet de juger I'effort important des industriels
concernés.
Ems
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Les murs des maisons traditionnelies & ossature en
bois permettent de satisfaire & cette exigence ; ils
ne comportent pas d'entrée d'air parasite. L'écran
pare-vapeur continu, associé aux plagques de piatre
Jointoyées, joue un rdle de barriére relative entre la
lame d'air en contact avec l'extérieur et la paroi
intérieure.

Par ailleurs, bien entendu, les maisons & ossature
en bois respectent les exigences concernant le renou-
vellement de l'air des locaux d'habitation par une
ventilation contrélée et I'emploi de menuiseries et
d'ouvrants extérieurs ayant une étanchéité a lair
conforme aux exigences du D.T.U. Régles Th K 77.

Le feu "

L.es murs des maisons a ossature en bois permettent
de satisfaire aux exigences primordiales concernant
la tenue et la sécurité au feu.

Rappelons d'abord que nous sommes ici dans le
domaine des habitations de la premiére famille.

Le bois présente des qualités indéniables et notam-
ment celle de rester stable malgré la chaleur. Lors
d'un incendie, une augmentation trés rapide de la
température ambiante, ou un brusque refroidissement
(par exemple par 'eau des lances des pompiers) ne
provoquent pas de modifications mécaniques suscep-
tibles d'engendrer 'effondrement trop rapide des
structures.

Le bois brile & une vitesse réguiiére, ce qui permet
de déterminer, par le calcul, la durée de tenue au feu
d'un ouvrage.

Deux grands principes sont & la base de la sécurité
contre 'incendie dans les maisons individuelles :

e assurer une stabilité au feu de la construction
pendant une durée minimale de 1/4 d'heure pour
permettre I'évacuation des occupants ;

o limiter le risque relatif & la propagation du feu par
rayonnement sur les maisons voisines en imposant
un classement M3 -aux faces extérieures -des parois
verticales (sauf si les fagades se trouvent & plus de
quatre métres de la limite de parcelile).

On retiendra que l'association de piéces de bois, de
plaques de platre et de lalne minérale, remplit pieine-
ment son role, la stabilité de ‘{'ouvrage étant trés
supérieure a 15 minutes.

En outre, le risque de propagation du feu par rayon-
nement vers d'autres habitations n'est pas plus grand
avec une maison en bois qu'avec une malson clas-
sique en magonnerie.

Le point de vue économique

Si la construction de maisons & ossature en bois est
si répandue dans le monde, méme dans des pays qui
possédent peu de ressources forestieres comme le
Japon (il 8'y construit plus de 200 000 maisons par an),
c'est que ce type de construction permet de résoudre
facilement un certain nombre de problémes propres
a la construction et offre de surcroit une trés grande
facilité d'adaptation et d'industrialisation.

Les temps moyens nécessaires a |'édification d'une
maison varient entre 800 heures de travail pour la
maison en cellules tridimensionnelles et 1 100 heures
pour la maison par éléments (cf. tableau 1.

Le délai de mise hors d'eau et hors d'air est d'environ
huit heures- pour le premier type de maisons et de
I'ordre de 110 heures pour le second.

Ces temps de montage réduits ont une répercussion
favorable sur les prix de revient. A prestations iden-
tiques, une maison & ossature en bois est d'un prix
de revient sensiblement inférieur 4 celui d'une maison
en magonnerie.

L'adaptation & nos ressources naturelles de cette
technique éprouvée peut se concevoir de deux
maniéres :

e par un développement pour les montants de I'ossa-
ture de la technique de I'aboutage, ce qui permet de
revaloriser ainsi un certain nombre de produits de nos
scieries ; signalons a ce sujet l'intéressante action
menée par un fabricant de maisons a ossature en bois
utilisant des éléments modulaires en chéataignier
lamellé-collé et abouté ;

e par un développement de l'utilisation des panneaux
de particules ; on salt en effet que nos foréts pro-
duisent chaque année plusieurs millions de stéres de
bois de trituration qui ne sont pas exploités et il est
donc de l'intérét général de favoriser le développe-
ment de l'utilisation des panneaux ; la consommation
de bois et de panneaux dans une maison a ossature
en bois est indiquée dans le tableau Il

Le développement des maisons traditionnelles &
ossature en bois s’inscrit également dans une pers-
pective d'économie d'énergie puisque, tout d'abord,
le bois exige peu d'énergie pour sa transformation
et qu'il est aisé, en second lieu, de réaliser des
maisons & ossature en bois présentant une isolation
thermique tout & fait satisfaisante.

Michel CORNE

Ingénieur
au Centre technique du Bois
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Annexe D

Centre Technique de Bois -

comparaison entre le panneau gaufré et les autres panneaux.
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Il était donc particulierement difficile au panneau de
particules de faire sa place dans le marché américain
ou le contreplagué est bon marché, trés abondant
(plus de 20 millions de m® aiors que I'Europe n'en
produit pas 5 I)... et I'on connait les remarquables
performances de ce matériau, en particulier son
excellente résistance meécanique rapporiée a son
faible poids ainsi que sa résistance & I'humidité et
sa stabilité dimensionnelle. On peut également obser-
ver une situation de colt et d'usage un peu compa-
rable en ce qui concerne le bois massif, ce qui est
trés important pour le marché du meuble américain
qui, par sa conception, fait trés peu appel aux pan-
neaux de particules. On a vu & cet égard la place
prise récemment par le panneau de fibres de moyenne
densité MDF (1). Ceci est contraire au cas de
I'Europe ou l'on peut dire que c'est l'industrie du
meuble allemande qui a permis la naissance et le
trés fort développement initial du panneau de parti-
cules. Remarquons, en passan{, que le panneau de
particules & bien rendu ce service a lindustrie du
meuble en lui permettant une rationalisation et une
industrialisation rapides.

Les raisons de création des panneaux de grandes
pariicules sont contenues dans l'effort particulier
qu'ont di faire les industriels du bois américains pour
ne produire que les panneaux que pouvait accepter
le marché, quitte, par une bonne connaissance de
celui-ci, & étudier, créer et promouvoir des panneaux
ou des emplois nouveaux. Ce fut le cas du panneau
de sous-plancher (floor underiayment) qui a repré-
senté le premier grand emploi du panneau de
particules aux Etats-Unis en concurrence avec le
panneau contreplaqué. Dans le bilan des avantages
et inconvénients de ces deux types de panneaux pour
cet empioi, la marge du pannsau de particules était
cependant blen mince : surfaces plus uniformes et
plus dures, épaisseurs plus réguliéres, puis formats
plus grands.

C'est cette primauté attachée aux problémes tech-
nico-économiques du marché qui a permis le premier
développement (presque contre nature) du panneau
de particules en Amérique du Nord.

L'évoiution du codt du bois, trés sensible pour le
colt de revient du panneau contreplagué, motive
tres fortement le développement actuel dont on
retiendra suriout ['aspect qualitatif. Les quantités
ne sont en effet pas trés importantes puisque la pro-
duction des panneaux de particules est de l'ordre
de 6 millions de m3 (ldentique a ceile de I'Allemagne
fédérale aeuie) face aux 20 millions cités précédem-
ment pour le contreplaqué.

Ainsi, les panneaux de grandes particules ont éte
congus et longuement étudiés pour concurrencer le
panneau contreplaqué, tout d'abord dans les applica-
tions en barrieres (cladding) en panneaux peu épals
(5 & 10 mm), puis en panneaux plus épais (10 & 20 mm)
pour utilisation en parois verticales travaillantes
(sheathing) ol lls sont fixés sur une ossature, mais
sont recouverts par des revétements adaptés (siding
pour I'extérieur, revétement décoratif pour I'intérieur).
La bonne connaissance de l'objectif @ atteindre (per-
formances du panneau contreplaqué & colt égal,

(1) Voir : J.-L. Jaudon, « Les panneaux de fibres de moyenne
densité », Paris, Bulistin d'informations Techniques, n°® 89,
aoit 1979, ’
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indépendamment du poids et de I'épaisseur) a permis
de poser clairement le probleme et a favorisé un
rapide progrés technique pour I'obtention d'une solu-
tion convenable.

On ne retiendra de I'histoire des panneaux de grandes
particules et des particularités de jeur fabrication
que les faits essentiels (1).

Apres 15 ou 20 années d'efforts technologiques et
de recherche de marché, le développement industriel
s'est amorcé dans les années 1970 et ne cesse de
se confirmer. Avec une dizaine d'usines situées en
majeure partie dans I'Est canadien, la production
prévue pour 1880 dépassera 1 million de m?.

La possibilité et I'intérét d'orienter les particules dans
le panneau ne sont pas apparues au début de la
fabrication du panneau de particules car l'isotropie
de ses caractéristiques dans le plan, c'est-a-dire sa
non-orientation des qualités, était considérée comme
un avantage considérable par rapport au bois massif,
fot-ce par rapport au contreplagué. On peut penser
que cette caracteristique demeurera longtemps et,
pour la plupart des utilisations, qu'elle constitue un
réel avantage du matériau panneau de particules.

La recherche de panneaux spéciaux pour un marché
difficile 2 conduit cependant les Américains a recher-
cher toutes les possibilités offertes par I'agglomé-
ration des fibres, particules et placages selon de trés
nombreux cas. .

Le panneau de grandes particules orientées bénéficie
d'une fagon générale des hautes caractéristiques du
panneau de grandes particules normal, mais en fai-
sant plus ou moins bénéficier une orientation au
détriment des autres orientations. On congoit que,
pour de nombreuses applications, ce choix puisse
étre favorable. En 1876, deux firmes d'engineering se
sont intéressées a ce type de panneaux pour essayer
d'en promouvoir la fabrication tant en Amérique du
Nord qu'en Europe.

La technologie de fabrication des panneaux de
grandes particules ne présente pas de nouveauté au
niveau des principes. On peut méme dire qu'elle met
en valeur les principes de base qui ont présidé a la
création des panneaux de particules et qui ont surtout
été mis au point et publiés dans ies années 1940-1850
par le Dr Klauditz de l'Institut de Brunswick. L'utili-
sation préférentielle de bois tendres, tels que resi-
neux légers, tremble, peupiier, est motivée par la
facilité d'obtention de particules coupées et la néces-
sité d'utiliser un trés fort coefficient de densification
lors du pressage. L'intérét de la production en trois
couches subsiste pour une meilleure valorisation des
qualités des bois disponibles.

Le rble de la dimension des particules a été précisé
dans de nombreuses études de Klauditz, en particulier
celui de I'épaisseur (toutes autres conditions égales)
et celui du rapport de la longueur a I'épaisseur, ou
coefficient d'allongement de ia particule. Ce coeffi-
cient est généralement de l'ordre de 100 dans ces
panneaux.

La fabrication des panneaux de grendes particules ne
fait donc pas appel & des principes nouveaux dans
I'agglomeération, mais requiert au contraire une excel-
lente connaissance de ceux-cl pour préserver au maxi-

(1) Voir : J-L. Jaudon, « Le développement des panneaux
de particules en Amérique du Nord », Paris, Revue du Bols,
novembre 1977.
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mum les caractéristiques physiques et mecaniques
du bois et optimiser ainsi son utilisation,

On a pu observer une évolution contraire en Europe.
Dans de trop nombreux cas le bois n'a plus été
consideré, petit & petit, que comme une charge sous
prétexte d'obrention de certaines quelités (surfaces
fines) du panneau — ce qui ne se justifie cependant
que dans quelques cas de marche.

Ce sont des applications précises dans le marché
americain de la construction qui ont motivé un certain
profil de qualité du panneau de grandes particules,
le panneau devant atteindre ies principales qualités
du panneau contreplaqué de resineux iégers et, obli-
gatoirement, présenter un avantage de codt final.

Pour situer de telies performances, nous avons
regroupé dans le tableau | les principales qualités
des différents panneaux en présence sur un méme
marché en regard des propriétés moyennes des
panneaux de particules frangais les mieux définis en
qualité.

Il ne s'agit bien entendu que d'ordres de grandeur
de valeurs significatives pour des panneaux d'épais-
seur courante (15 & 20 mm) afin de faciliter ia
connaissance des panneaux de grandes particuies.

La masse volumique, assez comparable & celle des
panneaux frangais, mais obtenue exclusivement avec
des essences trés légéres (peuplier de masse volu-
mique & sec voisine de 350 kg/m3) est trés supérieure
a celie des panneaux contreplaqués. Cet inconvénient
ne semble pas avoir été retenu dans les applications
actuelles. Il n'en seralt sans doute pas de méme pour
d'autres applications, comme celles concernant ies
véhicules ou 'emballage.

La dureté et, surtout, ia pianéité des panneaux de
grandes particuies, méme non poncés, est supérieure
& celie des panneaux contreplaqués concernés par
les mémes applications et dont les faces sont hété-
rogénes par nature et contiennent de nombreux

-neeuds sautés. Le vielllissement des faces aux intem-

péries semble favorable aux panneaux de grandes
particules qui ne présentent pas les gerces qui appa-
raissent vite avec les faces épaisses des contre-
plagués de résineux — ce facteur est important pour
les panneaux destinés & &tre vernis ou peints. il est
étonnant de savoir que les panneaux de grandes par-
ticules, qui ont surtout été utilisés apparents en
fermetures exterteures jusqu'en 1970, ont été pro-
gressivement reconnus comme des panneaux suffi-
samment décoratifs pour ne pas étre revétus et
moyennant quelques adaptations actuelles, pro-
gressent (en valeur absolue) dans ce marché impor-
tant en Ameérigue du Nord.

L'humidité de livraison des panneaux de grandes
particules est basse (maximum 8 %) en raison des
conditions de pressage et stockage. Cela condult
& préconiser dans les emplois du béatiment, tels que
toitures et planchers, des joints de dilatation deux fois
pius importants qu'avec le contreplagqué, soit 3 mm
pour 250 cm. Cet Inconvénient ne semble pas étre
important et n'a, en tout cas, pas motivé de traitement
de rehumidification du panneau.

Les variations dimensionnelles lors de variations
hygromeétriques sont lentes et faibles, cependant
assez supérieures & celles du contreplaqué dans le
sens de sa longueur. il est important de bien dis-
tinguer dans ce domaine, comme dans celui des
résistances meécaniques, le comportement tout a fait

s Tableau |

’

Comparaison des principales quaiites des difiérents panneaux américains
avec celles des panneaux CTB-P et CTB-H

Panneaux Panneaux
Type de panneaux| Panneaux de particules | o grandes particules contre-
plaqués
(sofwood-
Propriétés CTB-P CTB-H |Waferboard | St2n¢- | plywood)
board «sheathing»
Masse volumique (en kg/m®) 650 700 650 700 500
Humidité (en 9%) 9 10 8 8 10
Flexion :
contrainte de rupture (en MPa) 18 20 22 30 50
(20) 1 (80) 1
module d'élasticlté (en MPa) 2 500 3400 3800 5000 6000
(2500) L (3000) L
Gonflement aprés 24 h d'immersion (en %) 10 % 5 9% 10a15% | 10a 159, 5%
Variations dimensionnelles :
entre 50 % et 90 % HR (en %) 0,20 0,15 0,15 0,10 0,08
(0.15) L 0.12) 1
Coheésion transversale (en MPa) 0,5 0,7 0.5 06 0.8
Resistance a l'eau moyenne | trés bonne | trés bonne | trés bonne | excellente

.Lcs-varaurs entre parenthéses sulvies de L correspondent au sens transversal du panneau.
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symétrique du « waferboard » (& I'image de I'ensemble
des panneaux de particules) par rapport au compor-
tement orienté, dans des proportions plus ou moins
grandes, du « strandboard » et du contreplaqué
mince fait de placages épais.

On constate l'importante rigidité des panneaux de
grandes particules, la valeur de 3800 MPa pouvant
étre dépassée avec des conditions optimales de
fabrication (particules trés minces, densification plus
élevee...) ou avec l'orientation des particules. Deux
remarques concernant cette trés importante carac-
téristique : tout d'abord I'excellente valeur mentionnée
et qui correspond & la moyenne des panneaux fran-
gais CTB-H dont il n'est plus besoin de souligner le
développement dans les emplois travaillants de la
construction ; ensuite, l'intérét que présenterait une
bonne connaissance du comportement de ces pan-
neaux en fluage (déformation sous charge permanente
de longue durée) en raison de I'importance de cette
caractéristique dans la construction.

Les caractéristiques de comportement a I'eau, éven-
tuellement de comportement aux intempéries en usage
extérieur vrai, semblent bonnes pour les panneaux
de grandes particules malgré le faible taux d'en-
collage. Quand on sait que Vencollage pourrait étre
encore améliore aisément en agissant sur la nature
ou sur la quantité du liant, on peut penser que ces
panneaux peuvent atteindre dans ce domaine le
remarquable niveau de qualité du contreplaqué.

Le panneau de grandes particules se présente main-
tenant en Amérique du Nord comme un panneau trés
versatile, panneau de structure mais aussi panneau
décoratlf bon marche apte & conquérir de nouveaux
emplois,

H est utilisé, concurremment au contreplaqué tra-
valilant, avec une épaisseur nettement supérieure
(environ 20 %) et son prix est généralement inférieur
de 20 9% & celui du contreplaqué. Pour étre cependant

prescrit, Il dolt donc mettre en évidence certains
avantages, en particulier surfaces dures régulieres
exemptes de défauts, éventuellement aspect déco-
ratif nouveau.

Il semble pour le Canada et les Etats-Unis que
I'avenir du panneau de grandes particules soit main-
tenant assez bien tracé dans le développement des
divers panneaux dérivés du bois.

On peut penser que ce type de panneau constituera
une fraction importante du marché des panneaux
contreplaqués de I'an 2000 en Amérique du Nord.

Il est plus difficlle de voir quel sera I'avenir de ce
panneau en Europe. Les conditions économiques et
le mode de construction de la plupart des pays
d'Europe sont fort différents de ceux de I'Amérique
du Nord. Il serait donc Imprudent de vouloir faire
dans ce domaine une transposition simpliste. 1l con-
viendrait plutét d'effectuer pour chaque pays une
analyse precise de marché. 1l est vraisemblable alors
que l'on constateralt que les pays scandinaves et
I'Allemagne seront ies premiers & produire et & déve-
lopper ces panneaux de grandes particules.

Il est de toute fagon encourageant de constater que,
40 snnées apres linvention du panneau de parti-
cules, un type « nouveau » répondant exactement &
sa definition et a ses motivations premiéres connait,
pendant une période de récession économique carac-
risée, une croissance exceptionnelle dans une des
régions du monde les plus développées.

Cela souligne, d'une part, la parfaite insertion du
panneau de particules dans l'économie du bois et
dans 'économie de tout ce qui se construit ; d'autre
part, le grand potentiel qui demeure encore dans
le concept méme du panneau de particules.

Jean-Louis JAUDON
septembre 1979

VIENT DE PARAITRE

COURRIER DE L’EXPLOITANT FORESTIER
ET DU SCIEUR

Le Centre technique du Bois vient de publier le
no 34-3/79 de son Courrier de I'Exploitant Forestier
et du Scieur (C.EF.S.).

Nous relevons & son sommaire les principales
rubriques suivantes :

Activités du C.T.B.

. Aide financiére de I'Etat aux exploitants forestiers
et scieurs (3 pages).

Actualités

. Journées forestieres 1979 (11 p.).
. Débardage des bols en montagne (12 p.).

Etudes

. Mécanisation de P'exploitation des bois de petites .

dimensions d'essence résineuse (24 p.).
. Usure des dents de scie (14 p.).

Un abonnement annuel (quatre numéros) peut étre
souscrit au prix de 55 F (60 F pour 'étranger).

8

COURRIER DE L'INDUSTRIEL DU BOIS
ET DE L’AMEUBLEMENT

Le Centre technique du Bols vient de publier le

no 31-4/79 de son Courrier de I'Industriel du Bols

et de I'Ameublement (CIBA).

Nous relevons a son sommaire les études suivantes :

. Conditions optimales pour utiliser les tuiles de
terre cuite sur support en panneaux dérivés du bois
(31 pJ).

. Collage sur béton des lames & parquet tradition-
nelles (15 p.).

rieures (27 p.).
. Observation au microscope éiectronique a balayage
des plans de collage et finitions (11 p.).
. Maintenant : des aboutages a entures multiples avec
des bois verts 7 (Traduction de 4 pages).
Un abonnement annuel (quatre numéros) peut étre
souscrit au prix de 100 F (105 F pour I'étranger). Cet
asbonnement comprend le service du Bulletin d’'infor-
mations Techniques (quatre numéros également).
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Annexe F

Documantation sur "Océ&an Ltée",

France.
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Annexe G

Die Super Feste Favorit OSB Platte
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\ergleichen Sie selbst.
Die technischen\WWerte sprechen fur sich.

Eigenschaften der FAVORIT-OSB-PLATTE im Vergleich zu anderen Holzwerkstoffen

Werkstofl FAVORIT-OSB-PLATTE ) Spanpl.  |Furnierplatie Tischler-
gern. DIN plahe
68763
Aufbav 3schichtig | 3schichilg | 3sehichtia | 3schichtig Bschichtig | 7schichtig f Meranti — mit
Verlamung V20 Vigo Vao V2o V20 AW I00 [AWIDD  Jasiatisch. [Gabun:
Beplankung m. Limba. |m. Faser- {Asien} (Finnland; | Sperrholz § Fumier
Furnier  {platie be-
abgesp. | plankt
Priipunkxe und
Eigenschatten ' OSB PI.A-ITE
Von der -
Dicke mm | 130 130 130 130 13.0 130 130 120 130 Bundesanstalt fiir
Materialpriffung
Fohdichie Kam? | 680 | 680 670 £90 680 | 580 630 580 | s20 (B
in Berlin gepriift
Biegefestigheit langs  Nomm? | 420 450 456 336 18 364 510 418 20.0.55.0 Priif-Zeichen-Nr.
quet  Nemad | 200 220 32 218 18 418 35.0 36.4 30.0450 29175 (V100
Z-:¢1-107 (V20)

Biege'E-Modullangs  Nemm? | 7000 7500 TF100 3904 2800 5000 8000 6000 3000-B5U0
quer  Nymm? | 3000 3360 4000 2300 2800 6000 5000 5000 3500-6500

[l Querzug: mwocken Nrmm? | 0,60 080 060 060 | pao 0.60 D85 D.60
: festigkeil 0.30

Linear-. langs Y& 014 0,12 014 0.16 0.20-0.25} 0.08 0.050.08] 0.09
Flachen-
l'1 ausdehnung llquer % 037 0714 0.17 019 0.20-0.25] 0.09 009 010
— | Schrauben:  Kame N/mm | 85 Jac 05 95 .| 30-75
auszieh- -
festigheir (2) Flache Nymm | 140 150 140 - 140 55-80

[

| Erlauterungen zu Testmethoden usw
l {1} bei Kimawechsel 20°C/65% zu 20°C/90%

{2) Nrmm-Eingehraubtiele mit Holzschraube 4/40
DIN 96. vorgebohtt mit 20 mm £
{entspricht BS 1811










