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1.

REésum® exBcutif:

En juin 1983, le comit& s&nior de direction du SPE a
accept® le plan stratégique de la ré&gion du Québec.
Quatre (4) domaines de priorité ont &t& &labor&s dans
ce plan strat&gique: le fleuve St-Laurent, les substan-
ces toxiques, les foréts et les pluies acides.

La pr&sente &tude est directement relie aux deux (2)
premidres priorit®&s ministé&rielles. L'objectif fut 4'i-
dentifier la pr&sence des substances toxiques priori-
taires dans les effluents rejetE&€s, dans le fleuve
St-Laurent, par cing (5) industries du secteur de la
chimie-organique. 97% des substances chimiques toxiques
trouvEes dans les effluents ont &t& d&tectfes & une
concentration inférieure & une partie par million (1
ppm) et dont 47% en-dessous de dix (10) parties par
milliard (10 ppb).

La s&lection des industries a &t& faite 3 la suite de
la consultation du. groupe charg® de l'assainissement
industriel dans le Minist@re de 1'Environnement du
Qué&bec.

Le support et la collaboration du Gouvernement du
Qu&bec ont &t& obtenus &galement pour la coordination
des visites pré€liminaires des industries choisies,

Les ré&sultats de cette &tude, ainsi que ceux des autres
&tudes, aideront Environnement Canada & assumer son
r8le de leadership dans la restauration, la pré&serva-
tion et l'amélioration de la qualit® du milieu aguati-
que du fleuve St-Laurent,
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Introduction: -

Les d&rivEs pé&trochimigues sont obtenus dans 1'indus-
trie chimique moderne gé&néralement & partir du pé&trole
ou du gaz naturel.

L'industrie chimique organique se caract&rise par une
vari&été quasi-infinie de produits de synth&se. Toute~
fois, les produits gé&n&riques de base sont au nombre de
sept (7) seulement: le mé&thane, 1'&thyl2ne, le propy-
léne, le butane/buténe, le benzéne, le toludne et l'or-
tho, para xylénes. (R&f&rence 3)

Au Qué&bec et particulirement dans la grande r&gion de
Montr&al, des complexes p&trochimiques g&n&ralement in-
tégrés 3 des raffineries de- pé&trole produisent les pro-
duits chimiques g&n&riques de base, lesquels, & leur
tour sont r&utilis&s comme matidres premidres par d'au-~
tres industries connexes pour synth&tiser par exemple
des polymdres, des ré&sines, des produits pharmaceu-
tiques, des d&tergents, des fibres synth&tiques, et des
colorants, etc... La vari&t& des plastiques et des
fibres synth&tiques dé&velopp&e dans les derni&res d4&-
cennies a rendu cette industrié la plus grande consom-
matrice en volume de d&riv&s p&trochimiques.

Dans cette &tude deux (2) industries produisant ‘les
compos&s pétrochimiques primaires, soit Gulf Canada
(Montr&al-Est) et P&tromont Canada 3 Varennes et trois
(3) industries du secteur des ré&sines et polyméres,
soit Nacan & Boucherville, Cyanamid Canada 3 St-Jean
sur Richelieu et Monsanto Canada Inc. & Ville LaSalle
ont &t& considé&rées pour une caractérisation sommaire. "



Les cing (5) industries s&lectionn&es dans cette  E&tude
représentent 9% de la production p&trochimique cana-
dienne et 25% de 1l'industrie p&trochimigue au Qué&bec.

Les produits majeurs fabriqu&s par ces cing (5) indus-
tries, ainsi que les usages de l'eau et le traitement
des eaux ré&siduaires sont d&taill&s sur le tableau 1.

Les effluents de ces industries sont susceptibles de
contenir un grand nombre de substances organiques et &
des concentrations variables.

En cons&guence les syst@mes de traitement des eaux peu-
vent inclure les variations suivantes selon les be-

soins:

Traitement primaire:

S&paration par gravité& (s&parateurs d'huile, s&dimenta-
tion), l'&puisement des gaz acides, adsorption, filtra-

tion, neutralisation, coagulation, précipitation, etc.

Traitement secondaire:

Biologique & boues activées, biofiltres, &tangs a&rés,
étangs de stabilisation facultatifs ou de polissage,
etc.

Traitement tertiaire:

Adsorption sur filtre de charbon activé, @&change

d'ions, osmose inverse, et &tangs de polissage.



Les traitements tertiaires peuvent s'av&rer avantageux
lorsque les autres technologies sont insuffisantes pour
la protection d'un milieu aquatigue sensible.

Des &tudes du "Chemical Manufacturers Association™ (1)
de PACE (2) et de 1'EPA (3) ont dé&montré& qu'un systéme
de traitement biologique secondaire bien congu et bien
op&ré eétait suffisemment ad&quat pour le traitement des
eaux résiduaires de 1'industrie p&trochimiqgue.



TABLEAU I PRODUTTS MAJEURS ET USAGES DE L'EAU
103t/an 103 m3/an .
COMPAGNIE PRODUITS CAPACITE Usages de 1l'eau EPURATION
Proc. Refroid. Div. DES EAUX

Cyanamid Résines Phénol-

St-Jean Y&l formaldshyde 2.5 500 1 8
Résine M&lamine :
formaldshyde 2.5 40 Conjoint avec

Reichhold 1,6

Gulf Mtl~Est Ph&nol 26.2 227 318 4 2, 6, 8
Acétone 15.5
Diacg&tone Alcool 5.0
Hydroperoxide de
cuméne 41.8
Autres 3.2

P&troamont Ethylane 290 1657 - 9 2, 4, 6

Vvarennes Propyléne 53 Fleuve
Buté&ne/Butadi&ne 62 St-Laurent
Essence hydrogénée 135
Huiles & chauffage 12

Monsanto Polystyréne 25 795 454 2, 8

2 o S R8sine UrSe-formaldéhyde
et Mélamine-formal. .4
Résine A.B.S. 9
Phtalates et autres 46 ‘

Nacan fmulsion de polyvinyle 7 286 1017 1,3, 6,7, 8

Boucherville 8

Colles et adh&sives

TRAITEMENT DES EAUX USEES

1. BEgalisation

2. Neutralisation

3. Clarification

4. SEéparateur d'huile

REFERENCES :

5. Filtration

6. Traitement biologiques
7. Digestion des boues

8. Bgout municipal

Rapport du groupe sur 1'industrie de la p&trochimie - f&vrier 1984
Rapport MCLaren 1974 - Inventaire de la chimie organique

Mise & jour - communications avec les campagnies.



TABLEADU I1 POLLUANTS PRIORITATRES DANS LES EFFLUENTS

POLLUANTS PRIORITAIRES* POLLUANTS

COMPAGNIE/PRODUITS  103t/an| SUSCEPTILES D'ETRE PRIORITAIRES
PRESENTS DETECTES

CYANAMID (ST-JEAN)
Mélamine—-formaldéhyde 2.5 | Phénol Phénol, Phtalates
Ph&nol-formaldéhyde 2.5 | Phtalates
GULF (MTL-EST)
Phénol 26.2 | Ph&nol Pyr&ne
Ac&tone 15.5 | Benz&ne Phtalates
Cuméne Hydroperoxyde 41.8 | 2n Isophorone
Diac&tone—-Alcool 5.0 { Hydrocarbures-aramatiques T&trachloro&thane
PETROMONT (VARENNES)
Ethyléne 290 Cr AcBnapht&ne, Anthracne
Propyléne 53 Hydrocarures-aromatiques  Fluorath@ne, Fluoréne
But&ne/butandidne 62 Naphtal&ne,

: Ph&nanthréne

Essence hydrogé&nge 135

MONSANTO (LASALLE)

Polystyréne 25
Urée-formaldghyde et 4
M&lamine-formaldéhyde

ABS 9
Phtalates 46

NACAN (BOUCHERVILLE)
Fmulsions de polyvinyle 7
R&sines/Colles 8

Pyréne, Phtalates,
—>phénol, 2, 4,

dim&thylphénol

Cu, 2n, Benzéne Phtalates, Benzéne,

Tol2ne, Ethylbenz&ne ~>Toluéne, phénol,
Ethylbenzéne

2, 4, Dinitroph&ncl ‘

Phtalates Phtalates

* REf&rence (3) EPA 600/2-82~00/C.



Organic (hemicals Effluents with Significant Concentrations

{ > 0.5 ppm) of Priority Pollutants

(from EPA, 1981)

Product Cenertc Process Feedstock(s ) Associated Priority Pollutants
__ Acetone AlkyTatlon, PeroxTdai fon — Benzene, Propylene Aromat fcs
T Acety Iene behydrogenaﬂon Hethane _ Aromatics, Polyaromatics .
“Acrolein Dxidation Propylene _ Acrolein, Aromatics, Phenol
Acrylic acid Dxidation Prop {!ene Acroieln
mlponhrile AmnonolysTs, Dehydration Alpic acid AcrylonflriTe
Hydrodimerization Acrylonitrile, Hydrogen _ Acrylonitrile
AlkyV [C17, CT97 amines Cyanat fon, Hydrogenal lon €12-C18 alpha oleiin, HCN Cyanide
Mk 17108, TIY phenols Aliylalion Phenol. T0-t9 GTelins Plienol, Aromatics
Al l alcohol ReductTon [By alkoxide) Acggjg}n sec-fAutanoT McroTeln, Phenol, Aromallcs, Palyaromatlcs
“ailine Hydrogenatlon Nitrobenzene Armaﬂg N
Benlene itydrodealkylation Toluene Rromafics, Polysromatics
B8TX Extraction Catalytic Reformate Aromat ics
BTX £xtraction Coal Lar Vight ofl Aromatics, Polyaromatics, Phenols, Cyanide
BIX Eatraction Pyrolysis Gasoline Aromatics, Polyaromatics
Benzyl chloride thTorination foluene Aromallcs
jsphenal A Condensal fon PhenoT, Acetone Phenot, Aromatics
utadiene Extractive distiTlation (%] Pyro\ysates AcrylonilriTe Tacelonitrile solvent]},
Butenes , Aromalics, Polyaromatics
Sutylbenryl phttuhte tstertTicatTon n-Butanal, Benzy] chlaorlde Phthalates
Phihalic anhydride
LCaprolactan Ox1datlon, Uximation CycTohexane Rromatics
Dehydrogenat fon, OxImat fon Phenol Aromalics, Phenol
~Larbon tetrachloride ChYorTnation Hethone ‘ Thioromethanes, Chiorinated UZ7s
Chlorinat ton Ethylene dichloride Chlorom:thanes, Chlorinated £2°s
Chiorobenzenes Chiorination Benzene Chloraaromat Ics, Aromatics
Chiorpform _ ThlorInation Methane, Methyl chioride Chioromethanes, Chiorinated C2's
m-Chloronltrobenzene Chlorination ifirobenzene Aromat {cs, Witraaromalics, Chloroiromatics
[reosote Distillation __Coal tar light oil Phenals] kromtlrsLPolyarmulcs
Cumene Aikylation Benzene Aromallcs
Cyc iohexanol /-one Oxidation CycTohexanz PhenoT, KromatTcs




Methyl chioride

thylethy

Ketone

Reductlon [alkoside]

Product Generic Process Feedstock(s } Associated Priorily Pollutants

_1,2-Dichloroelhane __Oxychlorination = Jt‘speneﬁi., - ThTar inated C2°s
“picyclopentadiene” .tgln(ﬂo_ql Dimerization U5 Pyralysate — 7 Aromatics, Palyaromatics
" Diethyipninalate T Esterification fthanol, Phthalic antiydride Fnthafates
“Diketene ehydration - Acetfc acid T ITYsophorene — ___

Dimeihyl terephthalate Esterification Methanol, TPA Phthalates, Phenol o
“Dinitrofoluened Nitration Valuene ___Hilroaromatics, _Aignrg_t_ic_s_‘_ﬂggmds
Diphenyl Tsodecy} Estérification Phenal, TsodecanoY Phenol, Chioraphenols

phosphate ester . _.__boCVy_ Aromatics .

pichlorohydrin_ __ (hYorohydr (nat fon Ally} chloride Chiorinated €3's T

 thoxylates-Alkylphenal In_\_g‘q}ation “Alkylphienol, Ethylene oxTde Phenal, Aromatlcs

Ethylbenzene A TkyTatTon Ben2ene, Lihylene Aromadcs. polyaiometics, Phenoy

Extraction from BYX BTX Extract Aromat ics, Polyaromatics
. Acrylonitrite (acetonlitrile so!¥5m| ,
“Ethylene Steam Pyrolysls IPG; Naphiha, or Gas oll Aromat {5, Polyaromatics, Pheno

Ethylene amines Amonatlfon l.?%ﬁTEEIoroethme. N3 Chlorinated T2's

Ethylene diamine Amonat fon 1,2-Bichloroethane, Mi3 Chlorinated C2's

thylene oxlde UxTdalion {iﬁﬂena 1.2-DichYoroethane (L07 Inhiblfor]

Chlorohydrination Cthylene Chlorinated €2's, Chlorg
2-tthylhexy] phthalale Esterification T2-Einylhexanol Fhihalatas

Phthalic anhydride :
-[_Glycerine Hydralysis Epichlorphydrin Thlorlnated €3
—fexamethylene diamline ilydrogenatTon Adiponitrile Acrylonlir{Te
sobutylene Eatract fon Ty Fyrolysale Aromatics
Isoprene Extractive distilTation U5 Pyrolysale - Aromatics, Polyaramatics
Acrylonltrile lacetonitrile salvent )

Matelc anhpdride OxIdat lon R Benzene Kromat Ics

Hethacryllc acid Cyanohydrnat Jon Acelone Cyanide ) —

Hethyl chiorlde Chlorinat fon Hethane ThToromethanes, Chlarinated (2°s

. Hydrochlar inat ton Methanol Chlaramethanes

Hethylene chloride Chiorfnation Melhane thloromethanes, Chlarinated (2's

Acrolein, sec-Bulanol

#crolelin, Arcmatics, Polyaromatics, Phenol

4-Methy? styrene

Peroxidat jon

Aromatics, Phenal

Cumene
RaphthaTene pistillation Coal tar distiVlates
Distillation L __Lymlysis Gasoline

Aromatics, PoVyaromatics, Phenols, Cyanide |
Aromatics, Polyaromatics




Product

Generic Process

Feedstock(s )

Associated Priority Pallutants

Yinylidene chlor{de

Behydrachlor {natlon

iylenes (mixed])

a,p-Xylenes
o-Xylene

BTY Extraction
AIX Extraction
ATX EXtraction
Distillatlon
pPistiliation

. Chlorinated Ci

Nitrobenzene Nitration Benzéne Aromatics, Hitroaromatics
Nitrophenols
" “Phenol Peroxidation Tumene Kromatics, Phenols
“— FhIha11c anhydr Tde Ox¥dation Haphthalene Polyaromalics
Oxidation o-Xylene Aromatics
Polymer ic methylene Condensat fon Rnﬂlne.?ormldehyde Nitroaromatics
dianitine . ——
Polymeric methylene " Phosgenation Poliymeric methylene Chioroaromatics
__ dipheny) dilsocyanate ) dianiiine, Phasgene 19!395?%0110;! solvent )
Propylené Steam Fyrolysts (PG, Wphiha, Gas ai) romatics, PoTyaromatics, Phenals
ropylene oxide C!ﬂg;g’ﬁfijﬁpaﬂon PropyTene Ch¥orTnated C3's, Chloroalkyl ethers
1__Styrene _ Denydrogenation . Ethylbenzene Aromatics, Pheno) -
letrachioroethylene {nlorination }.2-Dichloroethane Chloromethanes, Chlorinated C2's
_ RC1 heavies Chlorinated C)'s
Ie!nch:oropmmllc ChYorination PRENAYTC anhydridé Thlorosronatlcs
anhydr ide
Toluene 8T Extraction Catalytic reformate Aromat Ics -
87X Extraction Coal tar 1ight ail Aromatics, Polysromatics, Phenols, Cyanide
TeTsTensatT I f-lcsgt'w ;xgegra!i‘se?glme Arg:a&!sa..u
olyienediisocyanate hosgenat lan alylenediamipe (hloroaromaticy
I 2{l-tr¥ch|orobenzene Chior inat jon lj'!olch!orobemene Chioroaromat iy
TrichToroethyTene ChiarInafion 'lu.:lf-lilth:oroeihaue Chiorinated €2's, Chloromethanes
) heayies
JN v_,wlﬂﬁqe_l_gle KeetyTatTan EihyTene ~Acetic acld Acroleia
Yinyl chlorlde DefiydrochTarTnatTon 1 ,Z-Olcﬁ'ﬁmljggqg thlorinated £2's, Chloromethanes

;';: Chioromethangs

™

1,3,2-Trichloroethane
l’;rolysls gasol ine

Catalytic reformate
Coal Lar distillates
8TX extract
ATX extract

Aromatics

Aromatics

Phenals, Aromatics, Polyaromatics, Cyanide
Aromatics, Polyaromatics

Aromatics, Polyaromatics




10

Conclusions:

Des &tudes et des &chantillonnages ré&alis&s au Canada et aux
Etats-Unis ont dé&montr& que les systémes de traitement bio-
logigues secondaires sont en mesure d'enlever efficacement
la majorit® des substances organiques prioritaires.

%ﬁ-om(}ur }
Durant l'&chantillonnage de gnrf 3 varennes, l'affluent et
lteffluent du traitement biologique secondaire ont &t& pré-
levés et analyseés. L'efficacit® apparente d'enl&vement des
substances organiques est acceptable, Toutefois, il faut
souligner qu'au point d'&chantillonnage disponible, 1l'ef-
fluent du traitement secondaire est dilug& avec les eaux de
refroidissement et les eaux de ruissellement dans des lagu-
- nes de polissage avant le d&versement final dans le foss@
gui conduit au fleuve St-Laurent. En cons&quence l'effica-
cit® réelle du traitement est difficile 3 d&terminer avec
les résultats de 1l'&chantillonnage.

En se basant sur les recommandations de 1'Btude du CMA
(Chemical Manufacturers Association), de PACE (81-4) et des
résultats de cette &tude sommaire, les effluents des indus-
tries p&trochimiques devraient &tre au moins trait&s dans un
syst&me biologique secondaire avant le d&versement £inal
dans un cours d'eau ré&cepteur.

Ces syst@&mes de traitement, bien congus et bien op&ré&s ga-
rantiraient la pré&servation du milieu aguatique.



RESULTATS POLLUANTS ORGANIQUES DANS LES EFFLUENTS
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REsultats des substances organiques dans les effluents_

Les eaux d'entr@e ainsi que les effluents finaux des cing
(5) usines s&lectionn&es ont &té &chantillonn&s et analysés,
principalement pour identifier et quantifier les substances
toxigues pré&sentes.

Les @&chantillons d'eau ont &t& analysés par deux (2) ou
trois (3) 1laboratoires ind&pendants et ceci dans 1le but
d'assurer une fiabilité des ré&sultats et un contrdle de la
gualité.

‘On peut noter gue parmi tous les ré&sultats obtenus, seule~
.ment deux (2) substances ont &t& identifi&es avec une con-
. centration supérieure & 1 ppm. Ce sont le bis, 2-8thylhexyl-
phtalate (1,7 ppm) et le 1,2 dichloropropyléne (6,4 ppm).

Toutes les analyses des &chantillons d'eau d'entr&e montrent
la pré&sence du di-n-butylphtalate, avec une concentration
variant entre 3.2 & 14.8 ppb et une valeur moyenne de 8.2

ppb.

La présence de cette substance est souvent attribu&&e & une
contamination &ventuelle par l'&quipement d'&chantillonnage.

Des &chantillons de boues bioclogiques ont &t& prélevé&s de

.deux (2) systémes de traitement des eaux. L'analyse des
boues par deux (2) laboratoires indépendants a ré&veélé qgue
90% des substances d&tect@es &taient des phtalates variant
entre 105 et 3380 ppb et une moyenne de 692 ppb.
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Les limites de 1'8tude sont li&es 3 la p&riode d'&chantil-
lonnage (24 heures) et & l'analyse sommaire (scanning)} des
substances prioritaires. ' |

En effet, les &chantillonnages de courte dur&e ne tiennent
pas compte de la variabilit& de la production dans le temps,
ni des fluctuations de la qualit& des effluents gui peut en
résulter. Les analyses sommaires ne peuvent servir aucune-
ment 3 des calculs statistiques.

D'autres compos&s organiques ne faisant pas partie de 1la
liste des 129 substances prioritaires de 1'EPA ont &t& iden-
tifi&s, mais non quantifié&s,

Tous les effluents finaux furent analys&s pour les paramé-
tres conventionnels. (r&fé&rence) ré&sultats des paramétres
physico~chimigues,

Un rapport distinct sera r&digé sur les tests d'&cotoxicité
incluant 1l'interpr&tation et la signification des ré&sultats
en regard des substances prioritaires identifies et des
proc&dés de fabrication. Il est & noter gque ce rapport in-
cluera les analyses d'&cotoxicit&, d'une part des cing (5)
industries considé&r&es dans le pr&sent rapport, et d'autre
part des quatre (4) industries &chantillonn&es par IEC-Beak
et ayant fait l'objet d'un rapport s&par&. (DSS Contrat No
0ss83~-000183)
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AR [FIAH LTRAT 10
‘ PETECT. —
Felynuzseas Aroratit Hyér.carpons, intluding Zo | DA | HAw | BNER
Aceraphthene . - . 29 | wead | NGy | 44 ) e
Acerzphthylene o
Anhiracene
benzo (2) anthracene
Eenzo (b) fluoranthene _
tenzo (k) fluoranthene
benzo (ghi) perylene
bznzo (a) pysene
Chrysene
Dibenzo (ah) anthracene
Fluoranthene
Fluorene
Indene (1, 1 2 - ¢d) pyrene _
Naphthalene .
Prerarithrene
Fyrene e el e e}
hlerinated Benzenes, "intluding
1, 2 - Dichlororemzene
1, 3 - [nchlorobenzene
1, & - Dichloigbenzene ..
1, 2, 4 - Trichlerchenzene. .
Fexachicrchenzene - =

Extraction Basique-Neutreé

t
Ld
s

- —— o —

TEEE el gl ]S
T KRR RR TR
oﬁkb“F

M irosazines, including
K-nitrosudimetlylacine.
k-nitrescdiphenylazine .
N-ritresedi-n-propylazine_

lgt
1
-
e

FhLi*alave Esters, including
tuty) Benzylphthalate _. — ]
Ui-n-butylzhthalate . ——
Uiethylphthalate -
Diwethylphthalate -
fd-n-ottylphthalate,
bis-(Z-ethylhexyl) ;rikalate

Koloethers, including
4 - froaaphenyl phenyl ether
his [2-Cnicroethoxy) zeihane
vis {2-Chlcroethyl) cther | _
tis (2-Dhloroisoprcpyl)ether
4 « Dhlercphienyl phenyl ether - — N

Qo s pRs
]
;

Autres

benzidine _ - =
2 - TnYoronaphthalene v <
3, 3'- Dichloryobenzidine -
S, & - Dinitrotolusne ) -

2, & - Dinitrotoluene __ _ - .
i1, 2 - Liphenylhydrazine. ) 2 -

BUNE A
N

Ezzachlorobutadiene | __ _. =
‘reaszhloreryclopenisdiene -
Kexachleroethane . -

s
ud

Iscphorone - 25
Kitrobenzehe . . -

Fréquence de détection et variations des concentrations des polluants
prioritaires dans les effluents finaux.



Substances Volatiles

Bercene __
Brozodichloroncthane .
Eremoform . —

tromomethane . .
Carbon Tetrachloride
Chlorobenzene

- —
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ConCENTRATION

nis.| rAx

4 Av.

Chlorpoethane

2-Chlorpethylvinyl ether

hlorofore

Chloronethane

bis-Chloropethy) ether___ __ __
Ditrezochlorooethane _ ___

Dichlorodi fluoromethane

1,1 - Dichloroethane

1,2 - Dichloroethane .
1,1 ~ Dichloroethyiene

trans-]l, 2 - Dichloroethylene

1,2 -~ bDichloropropane

1,2 - Dichloropropylene _

' ¢t S el I
1 [ -lv"‘l IR

Ethylbenzene _

l6Yo0

Methylene Chloride

1, 1, 2, 2 - Tetrachlorosthane

1, 1, 2, 2 - Tetrachlorocthene

Toluene

AR LB (R TR PR 1]

1, 1, 1 - Trichloroethane

1, 1, 2 - Trichloroethane

1

Trachlerocthylene

Trichlorofluorozethane

Vinyl Chleride

Extréction.Acide

p - hloro-p-cresol

2 - Chlorocphenol

2, 4, - Dichlorcphenol

2, 4, - Dimethylphenol
4, ¢ - Dinitro-o-Cresol,

2,4 - Dinitrophenol, _ _

2 - Kitrophenol

& - Nitrophenol

Pentachlorcrhenol

Phenal

2, 3,6 - Tric}.loro;}.end-—

IP!""&',»J;

Autres-

hzrolein

Acrylonitrile
2,3,7.8-tetrachlorodibenat
p-éioxin

Asbestos

Cyanide

Total Phenols

-

L St

Antipony
Arsenic

Beryllium

Cadrium

33

0.p08

Chiroziunm

/006

0 0%

o,

Copper  _

708

O-02§

008

Lead

J0¢ |o.015

.0V

Mercury

RNickel

/e

o.08

(Y14

Seleniw

Silver

-

Thallius

iint .

100

e 15
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ésultats des analyses des substances priorita

Po T?amonf'

effluents

Substances Volatileg

Benzene .
Bromodi chloroner.ba.ne k -

Eromofors
Bromomethane
Carbon Tetrachloride _ __
Ohlorobenzene

- ——

GroLE . MTL

'\\J"(.

NovA

Rauy | wre

$SovA

GolF . JARELES

naaw

-rC.

ires (ppb) dans les

Mo 30 T
o

MACRa)

A} | weva

hloroethane
2-Chloroethylviny) ether

Chloroform .

Chloromethane

[}

bis-Ohlororethyl ctbn .

.

Ditrezochiorcpethane
Dichlorodi flusromethane _

1,1 - Dichloroethane .

1,2 - Dichloroethane .

1,1 - Dichloroethylene

trans-1, 2 - Dichlorosthylene

1,2 - Dichloropropane
1,2 - Dichloropropylene .

Eth)ylbenzene

2y

160w | 4N

Methylene Chloride

1, 1, 2, 2 - Tetrachlorosthan
1, 1, 2, 2 - Tetrachloroethen
TJoluene -

1S

1, 1, 1 - Trichloroethane

1, 1, 2 - Trichloroethane

Trichloroethylene

Trichlorofluorozethane

Vinyl Chloride

Extraction Acide

- Chloso-z-cresol

- Chlorophenol

< 2

- Dichlorophenol

. "
£, - Dimethylphenol

16

a LS

~ NP T

, & =~ Dinitro-o-Creso..

2, 4 - Tinitrophenol _
2 - Kitrophenol

4 - Nitrcphenol

pPentachlorcghenol

Frenol
2, 3, 6 - Tricklery;! fentl

(33

e ¥

Autres

Aczrolein

Acrylonitrile

2, 3 7.,8-terrazhloroditenat
p-cioxin

Asbestos

Cyanide

Totral Phenols

Antisony

Arsenit

Beryllium

Cad=i

©.901S]

Chroziun

‘. °g

.4

PRy

Copper
Llead

0%
¢S

o.01§

.%%

0.01$

0.0

Mercury

Kicke)
Seleniun

.as

0.08

©-08

Silver

Thalliue

iine

XD
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Extraction Basique-~Neutre Gl wn GuE Ve, | Mow dawrm 1AMy BAC)
wrt oA | WTL  Movh § w0 TC PSENT N

Pelynuzlear Arozaildc Myericarpons, inzluding

Acergphthene | o o— — Mot ] 49 Y B s
Acenapnthylene 3 ]

Anthiracene A 2% s
Ben:o (a) anthracene

Benzo {b) flusranthene _

Benzo () fluoranihene
penzo (ghi) perylene
benzo (a) pyrene

Chrysene —
Dibenzo (ah) znthracene

Fluvranthene - 36 se
Fluorene . viw | ug
Indeno (1, 1 2 « cd) pyrene

Nsphthalene 153 1
Phenanthrene sS6 | S21
Fyrene e e e e —— 12 381 1o

Chlorinated Eenzenes, including
1, 2 - Dichlorchenzene
1, 3 - Dichlcrobenzene
1, 4 - Dichloicbeniene T
1, 2, 4 - Trichiorchenzene
Kexacklorcbenzene

Nitrosazines, including
K-nitrosodimethylazine. .
h-nitroscdiphenylazine
K-nitresodi-n-propyla=ine._.

Fritalate fsters, including
tusyl Bentylphthalate Gt
i-p-butylphthaldare . . 2. .3 N
Liethylphthalate e — -2 7]
Digethylphehalate. . - a
fi-n-ostylphthalate 3 a1
bis-{2-ethylhexyl) phihalate 3 VLT ez | 32

Haloethers, including
& - trezcpheny) phenyl ether
bis {2-Chlcroethoay) cethane
bis (2-Chlcroethyl) ether | .
bis (2-Chrloroisopropyl)ether _
& - Chlorophenyl phenyl ether

nsd
234 ¥ fo.3

UK

’

Autres -
Benzidine
2 - Chloronaphthalene | _
3, I'- Dichlorobentidine
2, 4 - Dinitrotoluene
2, & - Dinizrotoluere .
1, 2 - Diphenylhydrazine . )
Bexachlerchutadiene |
Hexachlorozyclopentadiene.
Hexathlcroethane .
Iscphorone | _ ... ... 1 o
Nitrobenzene i P

».3

Résultats des analyses des substances prioritaires dans les

effluents (suite) en ppb.
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Extraction Basiqne-Neutre

2
Perfo'*”r
- Vacae) ’-"“"‘,l}«'; Gar
Felvnuclear Arozatac Hydrocarbons, 3ncluding o | % esa M&.'“.)

Aceraphthene | . L~ . : . -
Acenzphthylene

Anthracene

benzo (a) anthracene

Eenzo (b) fluaranthene =

Benzo (k) flucranthene

benzo [ghi) perylene

b=nzo (3) pyrene

Ohrysene
Dibenzo (ah) anthracene

Fluoranthene
Fluorene

Indeno (1, 1 2 - cd) pyrene

Naphthalene

Phenanthrene

Pyrene e e e e e e m e = ——— —
Ohlorinated Benzenes, ‘including

1, 2 - Dichlorcbenzene
1, 3 - Dichlerobenzene

1, 4 - Dichlojoberzene ___

1, 2, 4 - Trichlorobeniene .

Hexachlorobenzene
Mitrozamines, including

h-nitrosodimethylazine. _ _

N-nitroscdiphenylasine 3¢
N-nitrosodi-n-propylazine

Phitalate Esters, including

butyl Bernzylphthalate 1% |38
Ui-n-butylphthalate 2 Z2)
Diethylphthalate . . _

Dipethylphthalste Lo :

fi-n-octylphthalate ‘3
bis-{2-ethylhexyl) phthalate o0 | o | 12e

Kaleethers, including
4 - brezophenyl phenyl ether

bis (2-Chloroethoxy) cethane

bis (2-Chloroethyl) ether _ _ . . . ._

bis (2-Ohloroisopropyllether

4 - Chlorophenyl phenyl ether

Autres

Benzidine -

2 - Ohlororaphthalene
3, 3'. Dichloroben:idine _ __

2, 4 - Dinitrotoluene _

2, 6 - Dinitrotoluene R

i1, 2 - Biphenylhydracine.

Hzxzacklorobutadiene . __ ___ _
Kexathlorecyclopenisdiene .

Hexachleroethane _
Iscphorone _
Nitrobenzene . ___’

Concentrations des.polluants prioritaires dans les boues

biologiques en ppb.
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Folynutiear Arpzatac Mydricarpens, ancluding
Aceraphthene | . ____
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cYAS  QulF

MR

e
oA

Polrgm? o+
M HedS

var
pr MeJA

Acenaphthylere

An.racene

Benzo [a) anihracene

Benzo (b) fluoranthene _

Eenze (k) fluoranthene

Benzo (ghi) perylene

benzo (a) pyrene

Chrysene
Dibenzeo {ah) anthracene

Fluoranthene
Fluorene

Indeno {1, 1 2 - ¢d) pyrene . -
KNaphthalene

Phenanthrene

Pyrene .t e e - . —_— .

Chiorinated Eenzenes, -including
i, 2 - Dichlorobezzene _ -

J, 3 - Dichloroberzene

1, 4 - Dichloiohbenzene ___ __

J, 2, 4 - Trichlorobenzene . . . . .
hexathlorobeniene -

Kitrosacines, including
K-nitrosocdimethylazine. _

K-ritroscdiphenyiamine

K-ritrosodi-n-propylazine._.

Pr.ehalate Esters, including

Eutyl Berzylphthalate
Di-n-butyiphthalate . —

Y-8 1 73.7

73

— e - —

Diethylphthalate . . _ _ _.__

Divethylphthalate PR

IM-n-pctylphthalate,
bis-{2-ethylhexyl) prihalate

Kaloethers, including
4 - breaopheny) pheny) ether

bis (2-Chlcroethoxy) nethane

bis (2-Chloroethyl) ether _ __ . __ _.

bis (2-Chloroisopropyl)ether

4 - (hlorephenyl phenyl ether

Autres
benzidine

2 - Chlorenaphthaiene

-

-t

3, 3'- Dichlorobenzidine

2, 4 . binitrotoluene _ _

2, & - Dinizrstoluene __

1, 2 - Dipnenylhycrazine.
Bexathleorobutadiene | .

HesxachlorocyclepentaZiene.
Hexethloroethane = . _ __.

Isczhorone

Kiirabeniene

Concentrations des polluants prioritaires dans les eaux

d'entrée en ppb
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TABLE 1

SEMIVOLATILE AMALYSIS SLUDGE SAMPLES
EPA PRIORITY POLLUTANTS (49/9 )

DETECTION REICHHOLD  NACAN &ng BASF2 BASF4

LIMIT

Acenaphthene 0.1 ND ND ND ND ND
1,2,4-Trichlorobenzene 0.1 ND ND ND ND ND
Hexachlorobenzene 0.1 ND ND ND ND ND
Bis(2-Chloroethy1l) ether 0.1 ND ND ND ND ND
Hexachloroethane 0.1 ND ND ND ND ND
2-Chloronapthalene 0.1 ND ND ND ND ND
1,2-Dichlorobenzene 0.1 ND ND ND ND ND
1,3-dichlorobenzene 0.1 ND ND ND ND ND
1,4-Dichlorobenzene 0.1 ND ND ND ND ND
Fluoranthene 0.1 ND ND ND ND ND
4-Chlorophenyl Phenyl ether 0.1 ND ND ND ND ND
4-Bromophenyl Phenyl ether 0.1 ND ND ND ND ND
Hexachlorobutadiene 0.1 ND ND ND ND ND
Hexachlorocyclopentadiene 0.1 ND ND _ND ND ND
Naphthalene 0.1 ND ND ND ND ND
N-Nitrosodiphenylamine 0.1 ND ND ND ND ND
Dimethyl Phthalate 0.1 ND ND ND ND ND
Diethyl Phthalate - 0.1 ND ND ND ND ND
Di-N-Butyl Phthalate 0.1 0.1 ND ND ND ND
Butyl Benzyl Phthalate .1 ND 0.35 ND ND ND
Bis{2-Ethylhexyl) Phthalate 0.1 0.33 1.4 0.12 ND ND
Di-N-Octy) Phthalate 0.1 ND 0.13 ND ND ND
Benzo(A)Anthracene 0.1 ND ND ND ND ND
Chrysene 0.1 ND ND ND ND ND
Benzo(A)Pyrene 1.0 ND ND ND ND - ND
Acenaphthylene 0.1 ND ND ND ND ND
Anthracene 0.1 ND ND ND ND ND
Phenanthrene 0.1 ND ND ND ND ND
Benzo {GHI)Perylene 1.0 ND ND ND ND ND
Fluorene 0.1 ND ND ND ND ND
Dibenzo(AH)Anthracene 1.0 ND ND ND ND ND
Indeno (1, 2, 3-C,D)Pyrene 1.0 ND ND ND ND ND
Pyrene 0.1 ND ND ND ND ND
3,3-Dichlorobenzidine 0.1 ND ND ND ND ND
Benzidine 0.1 ND ND - ND ND ND
2,4-Dinitrotoluene 0.1 ND ND ND ND ND
2,6-Dinitrotoluene 0.1 ND - ND ND ND ND
1,2-Diphenylhydrazine 0.1 ND ND ND ND ND
Isophorone : 0.1 ND ND ND ND ND
N-Nitroso-N-Propylamine 0.1 ND ND ND ND ND
% Recovery .

Djg - Anthracene 120 - 105 - -
D3 - Dichlorophenol 76 - 23 - -
Date received . 03/01/84 02/23/84 02/23/84 05/17/84 05/17/84

Date analysed 04/13/84 04/13/84 04/13/84 05/19/84 06/04/84
ND - not detected. ,



RESULTATS POLLUANTS ORGANIQUES DANS LES BOUES

Référence: Rapport du laboratoire .
Zenon Laboratories Ltd - Toronto
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TABLE 2
ANALYTICAL RESULTS

LIBRARY SEARCH

COMPOUND™ MOLECULAR FORMULA FIGURE REICHHOLD 'NACAN %?%F
Isocyanato Methane CoHaON 7 X
Hexamethyl Tetracosahexaene C3oHs0 8

Methylethylidene Benzeneethanamine CyiHigN 9 X
Octahydro Naphthalenone Ci5Ho0 10 X
Cg Biphenyl CigH22 11 X
Androstene ‘ CigH3p 12 X X
Estra Pentaene - Bis Silane CoqH36C, %1~ 13 X
Phenyl Phosphonic Acid Ester CyoHp30PSi, 14 X
Tetramethyl Indacenone Cp1H300 15 X
Hexamethyl Trindene C21H30 16 X
Chloro - Stigmastanol C3yH530, C1 17 X
Hexamethyl Indacene - Dione C1gH220; 18 X

* Full compound identifications are presented in Figures 7 - 18.
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TABLE 3
ADDITIOMAL ANALYTICAL RESULTS (ug/gm)

Parameter BASF2 BASF4
Hexadecane _ ~ND 0.03
Phenazine ND 0.12
Cy dbiphenyl ND 0.14
Hexadecanoic Acid ND 0.05
Sulphur (as Sg) ND 0.56
Cholestanol ND 0.04
Stigmastadienol ND 0.07
Stigmastenol | ND 0.04
Tributyiphosphate ‘ 0.38 0.75
C1iH1aNBrs : 0.14 0.42

Concentrations are estimated using response factors from similar
EPA priority pollutants.



CONTROLE DE LA QUALITE
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ContrSle de la qualité

Afin de s'assurer de la fiabilit& et de la validit® des ré&-
sultats d'analyses, les services de plusieurs laboratoires
ind&pendants ont &t& retenus.

Les &chantillons des effluents de cing (5) usines de chimie
organigque ont &t& analys&s pour identification des substan-
ces organiques (groupe d'extraction acide et groupe d‘'ex-
traction basigue-neutre) par deux (2) laboratoires, soit
Novalab et Centre Technologique des eaux us&es (WTC); le
Qroupe des substances volatiles a &t& analys& par trois (3)
laboratoires ind&pendants, soit Novalab, WIC et Mann
Testing. ‘ '

I1 est -@ noter gque seulement 42% des concentrations des
substances d&tect&es &taient retrouvées dans le méme ordre
de grandeur. En cons&quence, les ré&sultats de ce relevE& ne
peuvent donner qu'une indication qualitative des substances
organigues pr&sentes et ne peuvent aucunement &tre utilisés
pour des interpr&tations quantitatives. )

La m&thode pratiqu&e pour garantir l'assurance de la qualité&
des analyses (reproduction .interlaboratoire des analyses)
s'est avérée peu significative puisgue seulement la moitié&
des substances ont &t& d&tect®es par tous les laboratoires
impliqués.

La m&thode de vérification du contrdle de la qualit®&, utili-
sant les pourcentages de recouvrement des substances incon-
nues &talons et ex&cut&e par deux (2) laboratoires indé&pen-
dants a montré les r&sultats suivants: 31% des substances
#talons inject&es ont &t& retrouvées dans les domaines de 50



24

2 100% par Novalab, tandis que 76% des mémes substances &ta-
lons ont &t& retrouvées par Mann Laboratories,pour les subs-
tances volatiles.



BILAN DES RESULTATS

PARAMETRES PHYSICO-CHIMIQUES
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TABLEAU IXX QUALYITE DES EFFLUENTS (mg/l)
DONNEES FOURNIES PAR LES COMPAGNIES
PARAMETRES PHYSIOO-CHIMIQUES -
PARAMETRES NACAN USINE~CHIMIQUE }?E?-PEYI‘WI‘ MONSANTO CYANAMID
PHYSICO- BOUCHERVILLE GULF VARENNES LASALLE ST-JEAN
CHIMIQUES (MOY 1983) MONTREAL-EST {MOY 1983) (CuM 1980) (1982)
’ (SPE 1980)
H&G - 5 . 3.5 500650 -
MES 300-2000 19-71 16.8 600-800 35
POy - 0.8-1.0 - 256 -
NI‘k - - 6 . 9 6 . 2 -
DBOs, 300-650 - - 195-620 -
poo - 34-110 83 2200~3500 -
TOC - 18-21 20 - 20
Phénol - 0.01 0.24 0.1} 0.75
Al - 0 - 02"0 - 4 » - - -
N - - - - -
CI' - 002-004 308-500 0036 0.14
Cu - 0.02 - - -
Pb - 0.01 - 0.08 -
ZD - 0 . 07_1 - l - - -
Débit 40 000 GIPJ 1.8 M. GIPJ 1.7 M. GIPJ 360 000 GIPJ 200 000
150 m3/jour 8 172 m3/jour 7 700 m3/jour 1 635 m3/jour GIPJ
908 m3/jour
Déversement. Réseau Réseau Fleuve Réseau Réseau
Municipal Municipal ST-Laurent Municipal Municipal
Boucherville cuM cuM St-Jean sur
(Durochet) (Sst-Patrick) Richelieu




26

TABLEAU IV BILAN DES RESULTATS DES ECHANTILLONNAGES
PARAMETRES PHYSICQO~CHIMIQUES

exprimés en mg/1

@,’1}0»«0“{'
i} |
PARAMETRES NACAN GULF GUrF MONSANTO CYANAMID
PHYSIOO- BOUCHERVILLE  MONTREAL-EST VARENNES LASALLE ST-JEAN
CHIMIQUES EFFLUENT EFFLUENT AFF EFF  EFFLUENT EFFLUENT
CONVENTIONNELS 30-31 janv. 21-22 fev. 13-14 mars 6~7 mars 20-21 mars
H&G - - 4400 5 - 5
M.E.S. 1100 72 310 20 310 10
P04 0008 » - ol - - -
N-NH3 17 8.2 2.2 1.8 4.2 0.23
NTK 33 16 9.5 7.1 160 8.5
DOO 4100 190 9700 200 2900 120
T0C 1100 33 1300 33 780 24
Phé&nol 0.02 0.054 0.31 0.33 0.62 0.43
al 3.5 0.5 1.4 0.5 0.72 0.5
Fe O 0.27 0.61 13 1.1 2.1 0.62
Cr 0.05 0.05 14 1.4 . 0.72 0.28
Cu 0.04 0.05 0.02 0.02 0.08 0.025
Ni 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05
Pb 0.02 0.05 0.11 0.02 0.06 0.025

Zn 0.68 0.41 8.0 1.0 0.9 0.54
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RESULTATS PARAMETRES PHYSIOO-CHIMIQUES

ST ss HG NTK NH3 0-OH DOO TOC TIC
RESERVOIR CAPTIF 18 000 1 100 10 1 400 4.1 8.5 14 000 5 300 84
CYANAMID EFFLUENT MUNICIPAL 220 10 5 8.5 0.23 0.4 120 24 31
EAU D'ENTREE 96 5 5 2 0.19 0.01 25 9.9 2.7
EFFL. PROD. CHIM. 1 200 66 9.3 54 4 900 1 100 80
GULF EFFLUENT 72 16 8.2 .054 190 33 10
(MTL) EAU D'ENTREE 5 2 .4 .01 25 12 6
R
Felromouf  AFFLUENT 1 000 310 4 400 4.5 2.2 31 9700 1300 470
_GULF EFFLUENT 690 20 5 7.1 1.8 .33 200 33 17
(VARENNES) EAD D'ENTREE 200 5.5 2 .4 .01 39 7 12
EFFLUENT 2 300 310 160 4.2 .62 2 900 780 54
MONSANTO EAU D'ENTREE 110 5 2 .4 .1 25 10 8
A) AFFLUENT 29 000 14 000 12 22 .02 42000 13 000 2.8
NACAN Ay AFFLUENT 4 000 820 o2 87 .78 1.7 4 300 1 400 7
B EFFLUENT 3 000 1 100 33 17 .02 4 100 1 100 4.4
EAU D'ENTREE .4 10

14



Risum-m PARAMETRES PHYSICO-CHIMIQUES (SUITE)

Al Fe Cr Cu Ni Pb 2n Mn
RESERVOIR CAPTIF 1.1 6.3 0.05 0.16 .05 .06 1.6 0.2
CYANAMID EFFLUENT MUNICIPAL 5 0.6 .28 0.025 .05 .05 .54 0.04
EAU D'ENTREE .5 0.2 .05 0.025 .05 .05 .44 .025
EFFL. PROD. CHIM. 4 7.4 5.3 0.65 .64 .05 1.8 12
GULF EFFLUENT .5 .61 .05 .05 .05 .05 .41 .03
{MTL) EAU D'ENTREE .5 .11 .05 .025 .05 .05 .37 .025
Pf-/Fmou/‘ AFFLUENT 1.4 13 14 .025 .05 .11 8 .14
“GULF— EFFLUENT .5 1.1 1.4 .025 .05 025 1 .03
(VARENNES) EAU D'ENTREE 5 .22 .05 .025 .05 025 .48 .025
EFFLUENT .72 2.1 .7 .08 .05 .06 9 .14
MONSANTO EAIJ D'ENTREE .5 .4 .05 .025 .05 .025 .57 .03
NACAN A AFFLUENT 3 .52 .05 .06 .10 .02 2.1 .05
B EFFLUENT ° 305 027 005 004 005 068 005

EAU D'ENTREE

.02

£e
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NACAN LTEE (Boucherville)

1. Usages de l'eau et description sommaire des procédés

2. Description du syst&me d'€puration des eaux ré&siduaires

3. Description de 1l'&chantillonnage
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Usages de l'eau et description sommaire des proc&dés:

La compagnie Nacan & Boucherville produit des &mulsions
de polyvinyle (14,000 1lbs/jour) et des adhé&sifs 3 base
d'amidon {18,000 lbs/jour).

Les opérations de production dans les deux (2) ateliers
sont réalis&ées en cuvées et les usages de l'eau se ré&-
partissent entre les eaux de procé&dés, les eaux de re-
froidissement non-recycl@es et les eaux sanitaires.

La compagnie Nacan utilise l‘'eau d'agueduc comme eau de
proc&dé&. Les eaux r&siduaires de proc&d& sont g&nérées

par le lavage des r&acteurs.

En moyenne l'atelier des &mulsions de polyvinyle rejet-
te un effluent ayant un d&bit &quivalent 3 12,000 GIPJ
(ou 53 m3/jour).

Les eaux de refroidissement non recycl&es sont fournies
par un poste de pompage et filtration appartenant & la
compagnie et ayant une prise d'eau dans le fleuve
St-Laurent. La capacit& de pompage est de 400 m3/jouf
ou 75 gallons U.S.

Les eaux pluviales sont raccord&es au collecteur des
eaux de refroidissement avant le rejet au fleuve,

Les eaux sanitaires sont raccord&es au ré&€seau d'E&gout
municipal de Boucherville,
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Description du syst@me d‘'Epuration des eaux rEsidu-

aires:

Traitements primaires:

Les eaux ré&siduaires des deux (2) ateliers de produc-
tion ont des caractéristiques diffé&rentes. Deux (2)
traitements primaires ont &t& congus pour chacun des
effluents:

Atelier des &mulsions de polyvinyle: Les eaux usées
proviennent du 1lavage des r&acteurs & un d&bit de
12,000 GIPJ et avec une concentration moyenne de 1.5%

(p/P).

Le traitement primaire consiste en une &galisation, co-
agulation & 1l'alun, d&cantation physique du pré&cipité
et E&paississement et entreposage des boues primaires.

Atelier des colles et adh&sifs: Les eaux uses pro-
viennent du lavage des r&acteurs & un dé&bit de 18,000
GIPJ et 3 des concentrations moyennes de 2,500 mg/l de
solides en suspension et 2,000 mg/l de DBOs. Le pré&-
traitement consiste en une clarification primaire.

Des d&versoirs triangulaires & 45© accoupl&s d'un dé&-
bim&tre int&grateur ont &t& install&s:  sur chacun des
deux (2) effluents pour la mesure du dé&bit en continu.

Traitement secondaire:

Un traitement biologique Z boues activEes est op&r& sur
le mé&lange des deux (2) effluents des deux (2) ate-
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liers. Deux (2) bassins d*a&ration, suivis d'un dé&can-
teur secondaire et de deux (2) digesteurs a&robiques
opérés en s&rie complétent le traitement secondaire.

Les boues primaires provenant de la flocculation &
1'alun de l'effluent des &mulsions et celles provenant
de la clarification primaire de l'effluent des colles
sont &paissies et &limin&es chez Tricil (1750 GIPJ -~
concentration 8-10% solides). |

Les boues secondaires stabilis&es par digestion a&robie
sont &galement €limin&es par incin&ration au rythme de
1000 GIPJ 3@ la concentration de 3% solides.

L'effluent final du traitement secondaire ayant un dé&-
bit moyen de 130 m3/jour est d&versé dans l'&gout mu-
nicipal de Boucherville, avec la gualit& moyenne de 300
mg/l de DBOg et 300 mg/l de solides en suspension.

Description de l'échantillonnage:

Le relevé sommaire s'est d&roul& sur une p€riode de 24
heures soit du 30 janvier & 10H00 au 31 janvier &
10HO0O.

point A: Effluent global aprés traitement secondaire.
A 1'aide d'un &chantillonneur Manning S3000T,
on pré&leva un volume de 35 litres dans une
cruche en verre. Cet &chantillon compos& a
&t& pris au rythme de 30 ml/minute et a &té
ramen® au laboratoire de Longueuil pour dis-
tribution ulté&rieure.
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Point C:
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Des analyses des param&tres physico-chimigues
conventionnels, ainsi gue 1les analyses des
substances organiques prioritaires ont &té

effectuges sur cet effluent.

Aucune mesure de débit n'a &t& faite., Cepen-
dant les lectures des d&bimé&tres-~int&grateurs
ont donn& des valeurs voisines de celles
fournies par la compagnie. Deux (2) &chantil-
lons de 100 ml chacun ont &t& prélevés & la
pige dans des bouteilles en verre ambré& pour
ltanalyse des substances organigues priori-
taires volatiles.

L'eau d'appoint de proc&d&, soit l'eau d'a-
gueduc municipal.

Un &chantillon de 35 litres a &t& pré&levé 3
la pige sur l'eau d'aqueduc municipal. Cette
eau sert d'eau t&moin dans les analyses
physico~-chimigues et les analyses des subs-
tances organigues prioritaires. .

Boues biologiques

Un &chantillon de 1 litre de boues biologi-
ques a E&t&® prélevé dans le second digesteur
aérobique.

Les analyses des substances prioritaires (ex-
tractions acide et basigue-neutre) ont &t&
réalisges sur le lexiviat obtenu selon le
protocole &tabli par le Centre Technologique
des Eaux (WTC) de Burlington. Le laboratoire
Novalab, ainsi que le laboratoire de contrdle

Zenon de Toronto ont caractéris& les boues
biologigques.
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Gulf Canada Montr&al-Est

1.

A.

Procédés de fabrication:

L'usine chimidue de Gulf Canada & Montr&al-Est fabrique
une gamme vari&e de produits chimigues. Les noms des
produits finis ainsi que les capacit&s de production
respectives sont donn&es dans le tableau ci-dessous,

Produit Capacitgé de
production
106 Rg/an
Ph&nol 26.2
Ac&tone 15.5
Diac&tone Alcool 5.0
Hydroperoxide de Cumé&ne 41.8
M.I.B Cé&tone 1.7
M.1.B. Carbinol 0.5
Isophorone . 0.4
Alcool Isopropyligue 0.18

Ces dériveés p&trochimigues sont utilis®s comme mati&res
premi&res par d'autres industries voisines. Deux (2)
procédés majeurs sont utilis&s pour la synthé&se des
produits finis. |

Procédé du ph&nol et de 1'acétone:

Le ph&nol et l'ac&tone sont produits par oxydation &
l'air du cum&ne en hydropé&roxyde de cumyle et clivage
subs&quent de ce dernier en pré&sence d'acide sulfuri-
que.
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Le cum@ne fabriqu® par alkylation du benz2ne & l'aide
du propyl2ne 3 la raffinerie Gulf, passe au travers de
cing r&acteurs en s&rie (80 PSI et 1150C) ol on insuf-
fle-de ltair dans le bas de chaque ré&acteur.

Le produit dont la teneur en hydrop&roxyle de cum&ne
varie entre 20% et 25% est concentr& jusqu'a 90% par
distillation sous vide et entrainement 2 la vapeur dans
trois {(3) colonnes, Le cumé&ne ré&cup&ré est retourné aux
réacteurs d'oxydation.

Le clivage, de l'hydropefoxyde de cumyle en ph&nol et
en ac&tone, s'effectue par contact contr8l&, avec de
l'acide sulfurique. Apr&s neutralisation du m&lange ré-
actif, celui-ci est envoy®& & l'unit®& de distillation,

Un systé&me continu de dix (10) colonnes effectue une

s&paration difficile et recupdre 1les sous~produits.

Apré&s une premi&re s&paration du ph&nol et de 1l'acé-

tone, le phé&nol est: .

- Séparé des composés volatiles principalement l'ac&-
toph&none. '

- Trait® & la soude cdustique.

- D&barrass® des traces de contaminants par entraine-
ment 3 la vapeur ' V

- S&ché& et distill& une dernidre fois.

L'acgtone brute est débarrasste des compos®s volatils,
principalement 1l'ac&taldéhyde, puis s&parfe du sous-
produit ré&cupérable, soit 1l'alpha m&thyle styré&ne,
avant d'@tre envoy&e 3 l'entreposage. L'alpha m&thyle
styr&ne est hydrog&n& en cum&ne dans un r&acteur
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discontinu en pr&sence de Nickel de Raney et le cumé&ne
aprés distillation est retourn& aux r&acteurs d'oxyda-
tion.

B. Proctdfs des dérivés de 1l'acétone

II.

L'ac&tone est convertie par des combinaisons variges
d'aldolisation de craguage catalytique et d'hydrog&na-
tion en une gamme vari&e de produits tels que diac&tone
alcool, hexyl&ne glycol, 1l'oxyde de m&sityle, m&thyl
isobutyl c&tone, mé&thyl isobutyl carbinol et 1l'isopho-
rone. L'alcool isopropylique est obtenu comme sous~
produit important.

USAGES DE L'EAU ET ASSAINISSSEMENT

Les eaux us@es de la raffinerie sont trait&es conjoin-
tement avec celles de l'usine chimique par un systéme
bioclogique & boues activées.,

Le débit de 1'effluent global de procé&d& est d'environ
12 millions de litres par jour (12,000 m3/jour ou 2,65
MGIPJ). L'effluent de 1l'usine chimique contribue envi-
ron pour 15% dans l'effluent global soit un &quivalent
de 1.8 millions de litres par jour (soit 1800 m3/jour
ou 396,000 GIPJ).

Les eaux de proc&d& de l'usine chimigque peuvent conte-
nir plusieurs substances organiques introduites ou gé&-
nérées dans les proc&dés et méme des sous~produits &li-
min&s par lavage ou trempage 8 1l'eau.
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Les purges des tours de refroidissement ainsi que cel-
les des chaudigres & vapeur sont &vacues avec les eaux
pluviales non-contaminges.

Les &gouts sanitaires, l'effluent pluvial et l'effluent
de proc&d& aprés traitement sont déversées dans le ré-
seau d'é&gout municipal par le collecteur Durocher.
Apr&s une d&cantation primaire, les eaux us&es de 1'u-
sine chimique sont pr&trait€es dans un bassin d'a&ra-
tion pfolongée de cing (5) jours. Dans une proportion
de 15% les e€aux de l'usine chimigue sont ensuite combi-
n&es 3 celles de la raffinerie.

Un traitement biologique secondaire & boues activées
compl@te 1'&puration des eaux de procé&dé.
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III. Description de 1l'&chantillonnage:

L'&chantillonnage s'est déroul& sur une période de 24
heures soit du 21 février & 8HO00 jusgu'au 22 fé&vrier &
8HO00. Trois (3) points d'&chantillonnage ont &t& consi~
dérés:

1 Point A: ‘Effluent de 1l'usine chimigque & la sortie du
bassin d'a&ration prolongée.

Un &chantillon de 35 litres a &té& pré&levé@ sur
le terrain dans une cruche en verre, & l'aide
d'un &chantillonneur Manning S3000T au taux
de 90 ml 3 toutes les trois (3) minutes,

Les analyses effectuges furent les substances
organigues prioritaires et les paramé@tres’
physico-chimiques conventionnels.

2 Point B: Effluent total de proc&dé & la sortie du
traitement bioclogique secondaire.

Un &chantillon de 35 litres a &t& prélevé
dans une cruche en verre, 3 l'aide d'un &-
chantillonneur Manning S3000T (90 ml/3 minu-

tes).

Les analyses effectu&es furent les substances
organiques prioritaires et 1les param@tres
physico-chimiques conventionnels,

3 Point C: Eau d'entr&e au poste de pompage dont la pri-
se d'eau est dans le fleuve St-Laurent.



Iv.

45

Cette eau est utilisBe comme eau t&moin pour
les analyses des substances prioritaires et
celles des param&tres conventionnels.

Le pr&lé&vement de l'eau d'entr&e a &t& ins-
tantan® et ramen& au laboratoire dans une
cruche de 35 litres en verre,.

De plus un &chantillon instantan& de boues
biologiques a &t& prélev& pour l'analyse des
substances prioritaires.

Distribution des &chantillons:

Les @&chantillons instantan&s des substances volatiles
(2 x 300 ml bouteilles verre ambr&) ont &t& livrés au
laboratoire Novalab et au laboratoire de contrSle Mann
Laboratories de Toronto.

Les &chantillons pour les analyses des extractions aci-
des et basigues-neutres ont &t& livrées au laboratoire
Novalab et au laboratoire de <contrdle du WIC
Burlington.

Les &chantillons de bdues ont &t& livrés au laboratcoire
Novalab‘et au laboratoire Zenon de Toronto.

Les analyses des paramétres physico~chimiqbes ont &té&
effectudes au laboratoire Capitaine Bernier de
Longueuil.

Des analyses d'&cotoxicit& ont &t& réalis€es sur l'ef-
fluent final apré&s traitement.,
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PETROMONT CANADA LTEE
{ (VARENNES)

Usages de l'eau et systéme de traitement des eaux
usées

Procédés de fabrication et contamination des eaux

Description de 1l'&chantillonnage
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Pétromont -~ Varennes

1. Usages de l'eau et syst@me de traitement des eaux us€es

La compagnie P&tromont a une station de pompage prés du
fleuve et consomme en moyenne 1.7 MGIPJ (ocu 7.700 m3/
jour) incluant les eaux de procéd&, les eaux de refroi-
dissement et les eaux sanitaires.

Le systéme de traitement des eaux us€es de proc&d€& com-
prend un sé&parateur API, un bassin d'a@ration & boues
activBes et deux {2) 8Btangs facultatifs de polissage
opérés en série.

Les eaux pluviales contamin&es provenant du dralnage
des aires d'entreposage, de chargement et de d&charge-
ment sont trait&es conjointement avec les eaux de pro-
c&dé.

Les eaux pluviales non contamines sont retenues dans
un bassin de d&cantation et d&vers&es dans le fossé@
commun aux industries de la r&gion telles que Les
Alcools de Commerce, Erco, N.,L. Chem et autres indus-
tries. Ce foss® se d&verse ensuite dans le fleuve
St-Laurent.

Les eaux sanitaires ayant un d&bit de 30 m3/jour en-
viron sont prétrait&es dans un petit bassin d'a&ration
et ensuite sont raccordées & l'effluent de proceédé a-
vant le traitement secondaire & boues activEes.
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Proctd€s de fabrication:

La compagnie P&tromont fabrigue plusieurs composg€s
pé&trochimiques & partir des mati®res premiéres, 90%
propane/butane et 10% de naphte. Les produits finis
sont obtenus 3 l'aide des op€rations de crackage ther-
mique et catalytique, trempe des gaz, compression, 1li-
qu&faction, distillation fractionn&e, hydrogé&nation sé&-
lective et désulfurisation.

On dénombre plus de 400 industries en aval gui r&utili-
sent les dé&rivés p&trochimiques et monom&res fabrigués
par P&tromont, pour la synth&se des r&sines et plasti-
ques, des produits pharmaceutiques, des engraisb et
autres produits de synthése,

Les produits majeurs fabrigqu&s par P&tromont ainsi que
le tonnage annuel respectif sont montr&s dans le
tableau ci-dessous.

Ethyl&ne A 290,000 tonnes/an
Propylé&ne 153,000 tonnes/an .
But&ne/Butadiéne 62,000 tonnes/an
Hydrogéne

Essences aromatiques 135,000 tonnes/an
Huile lourde 12,000 tonnes/an

Les eaux de proc&d& sont susceptibles d'&tre contami-
n&es par des hydrocarbures solubles ré&sultant de la py-
rolyse de la fraction Propane/Butane ou du naphte ainsi
que de la distillation des produits finis,
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Les eaux de lavage des gaz additionnes de soude caus-
tique et de mono&thanolamine contiennent des hydrocar-
bures et des sels r&sultant du captage des gaz acides
(CO2,H2S) et des substances organiques.

Les sels de chrome sont utilis®&s comme catalyseurs dans
les r&actions de synth&se et comme agents anti-

corrosion dans les eaux de refroidissement.

Description de 1'&chantillonnage

Nous n'avons pas mesur& le débit! La lecture du dé&bimé&-
tre int&grateur install& sur le canal Parshall de six
{(6) pouces nous a fourni une valeur de d&bit sensible-
ment &gale & celle rapport&e par la compagnie (1.8
MGIPJ). | '

L'8chantillonnage s'est d&roul& sur une p&riode de 24
"heures soit du 13 mars & 8HO00 au 14 mars & 8HO00. Trois
points d'&chantilonnage ont &t& considérés:

Point A: Un &chantillon compos& de 12 heures ayant un volu-
me de 25 litres a &t& pr&levé manuellement sur
1l'affluent des eaux de proc&d& avant traitement
soit dans le regard pr&s de la route secondaire,
Des analyses physico-chimigues ont &t& effectuées
sur cet Echantillon,

Point B: Un &chantillon compos& de 24 heures a &t& pré&levé
sur l'effluent final de l'usine & l1l'aide d'un &-
chantillonneur automatique Manning S3000T au taux
de 30'm1/minute. Une cruche en verre de 35 litres

' a #8t& ramen&e au laboratoire pour distribution.
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Quatre (4) fioles en verre ambr& de 250 ml chacune
prélevées instantan&ment sur le terrain pour ef-
fectuer les analyses des substances volatiles. (2
ficoles pour Mann Laboratoires et 2 fioles pour
Novalab).

Les analyses physico-chimiques ainsi gque les ana-
lyses des substances prioritaires correspondantes
aux extractions acide et basigue-neutre ont &té
réalis@es sur l'effluent global de l'usine.

Un &chantillon instantan& de 35 litres a &t& pré-
lev& sur l'eau d'entr&e. Le point de pré&lé&vement a
&t® choisi au poste de pompage et filtration de
l'usine. Cet &chantillon sert comme eau-t&moin
pour toutes les analyses physico~chimigques et les
analyses des substances organigques prioritaires.
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MONSANTO CANADA LTEE
{VILLE LASALLE)

1. Proc&dés de fabrication

2. Usages de l'eau

3. Description de l'&chantillonnage
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MONSANTO CANADA LTEE

I. Procédés de fabrication

La compagnie produit une large gamme de produits chimiqgues

ainsi qgue des r&sines et des polym@res. Les produits finis

ainsi que les capacit&s de production annuelles respecti-~

ves sont indiqués sur le tableau ci-dessous.

Produit fini

Capacité

103 tonnes/an

Anhydride mal&ique

Polymdres d'ABS et de S.A.N.
(ABS, SAN)

Résines d'uré&e-formaldéhyde et
de m&lamine~formald&hyde

Esters plastifiants

Anti-oxydants pour caoutchouc
Savons de rosin

Sels de polymére de styréne
et d'acide maleique
Film de copolymé&re de styréne

Herbicides (Round-up Trademark)

2.9

20.9

2.6

4.9

0.8
0.13

inconnue

Procédé

Synthése

Polym. Suspension
en cuvées

Condensation et
Polymérisation

Estérification

RE&duction et Alky-
lation

Saponification en
cuvée

Copolymérisation et
en cuvées

Circuit fermé
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II. Usage de l'eau

Les eaux us€es de proc&d® sont retenues et mé&langes
dans 2 ré&servoirs ayant une capacité& de 5000 gallons

chague.

Apré&s ajustement du pH, les eaux de proc&d& s'&coulent
par gravit® et leur d&bit est mesur® par un débimétre
magnétique accoupl&® d'un int&grateur de débit. Les pur-
ges des tours de refroidissement et des chaudidres &
vapeur sont ajout&es aux eaux de procédé avant le d&-
versement final dans le r&seau d'&gout municipal de la
rue St-Patrick au taux de 250 GPM ou 360,000 GIPJ (ou
1.635 m3/jour).

Les eaux de proc&d& proviennent des lavages des réac-
teurs de synth&se et des &tapes de purification des
produits finis. Il est & noter que l'atelier de fabri-~
cation des herbicides n'a pas de drain de pléncher et
toutes les eaux sont recircul&es sans aucun rejet aux
ggouts de l'usine,

III. Description de l'&chantillonnage

L'&chantillonnage sommaire s‘'est d&roul® sur une pério-
de de 24 heures soit du 6 mars &8 12H00 au '7 mars &
12H00. Deux (2) effluents ont &t& considérés.

Point A: L'effluent de proc&d&, neutralis® et rejet& 3 1'é-
gout municipal. Une cruche en verre de 35 litres a
€t& prélevée au rythme de 30 ml/minute, & l'aide
‘d'un &chantillonneur Manning S3000T.
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Les analyses des param&tres conventionnels, ainsi que
les analyses des substances prioritaires organiques
(extractions acides et basique~neutre) ont &t& ex&cu-
t&es sur cet effluent.

Quatre (4) fioles en verre ambr& ont &t& prélevées 3 la
pige pour 1l'analyse des substances organigues vola-
tiles. Deux (2) bouteilles ont &t& livr&es au labora-
toire Mann Testing et les deux (2) autres a8 Novalab de
ville LaSalle.

Point B: L'eau d'appoint a &t& pr&levée au Canal Lachine,
Une cruche de 35 litres en verre a &té& remplie
instantan&ment, Cette eau t&moin est distribuge 3
tous les laboratoires d'analyses et de contrdle
faisant partie de 1'&tude.
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CYANAMID CANADA LTEE
(ST~-JEAN SUR RICHELIEU)

1. Usages de l'eau et 8puration des eaux usées

2. Description de 1l'&chantillonnage
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CYANAMID DU CANADA - ST-JEAN

I. Usages de l'eau et Epuration des eaux usEes

La compagnie Cyanamid produit des ré&sines urég&e-
formald&hyde et mZlamine-formald&hyde pour transformation
sur place dans la fabrication de panneaux pr&finis et de
plastiques lamin&s en feuilles.

La production des r&sines est effectuBe en cuv&es dans
des réacteurs ol la température, le pH et la pression
sont contrdlées,

Les eaux de lavage des r&acteurs sont retenues intégrale-
ment dans un bassin captif de 8000 gallons.

Une entente & court terme a &té &tablie entre la compa-
gnie Cyanamid et la compagnie Reichhold de sSte-Thé&rése
pour 1l‘'acheminement par camion-citerne de 4000 gallons
environ par semaine et le traitement conjoint & l'usine
d'8puration des eaux ré&siduaires. |

Les purges des chaudi®res & vapeur, les eaux sanitaires
ainsi que les eaux de refroidissement non recycl&es sont
d&verstes dans le r&seau d'&gout municipal de St-Jean sur
Richelieu, ‘

La compagnie Cyanamid est aliment&e par un poste de pom-
page au taux de 400 gallons U.S./minute 1.5 m3/minutes.
En cas de panne la compagnie se servirait de 1'agueduc
municipal.
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Dans le cadre du programme d'assainissement des eaux,

la compagnie Cyanamid pré&voit d'effectuer un traitement

primaire sur ses eaux ré&siduaires et de compl&ter le

traitement avec l'usine d'&puration municipale pré&vue

pour 1987 environ. La consommation globale d'eau est de
576,000 GIPJ ou 2,180 m3/jour.

Description de l'&chantillonnage

L'&chantillonnage s'est d&roul& sur une période de 24 heures

soit du 20 mars 3 15H00 au 21 mars & 15HO00. Trois (3)
points d'&chantillonnage ont &t& considérés.

Point A:

Point B:

Un &chantillon instantan& de 35 litres a &t& pré&-
levé du bassin captif apr&s m&élange pandant une
heure 3 l'aide de la pompe de recirculation. Des
analyses des paramé&tres physico~-chimiques, des
substances organiques prioritaires volatiles, aci-
des et basigue-neutre ont &t& effectufes sur cet
€chantillon pr&levé dans une cruche en verre de 35
litres. Pendant 24 heures QUatre (4) fioles de 250
ml chacune ont &t& pr&levE&es instantan&ment sur le
terrain pour y effectuer les analyses des substan-
ces volatiles. (Deux (2) pour Novalab et deux (2)
pour Mann Laboratories,

L'effluent & 1l'&gout municipal a &t& prélevé a
l'aide d'un @&chantillonneur Manning S3000T au
rythme de 30 ml/minute. Une cruche de 35 litres a
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&t& ramende au laboratoire SPE pour distribution
aux différents laboratoires de contrdle et d'ana-
lyse. Les analyses des paramétres physico-chimi~
ques ainsi que les substances organiques priori-
taires acide et basique-neutre ont &té effectuges
sur cet effluent,

Une cruche de 35 litres a &t& prélevée sur l'eau
d'appoint, soit au poste de pompage de la compa-
gnie ayant une prise d'eau dans la riviére
Richelieu. La capacit® de pompage est de 400 gal-
lons U.S. par minute soit une consommation d'eau
de 560,000 gallons U.S./jour (ou 2,130 m3/jour).
Toutefois les eaux de refroidissement non recircu-
l&es seraient directement d&vers&es dans la rivié-
re et l'effluent 3 1'&gout municipal serait &valug
a2 200,000 gallons U.S./jour (ou 760 m3/jour) et
ceci d'aprés leé derniéres donné&es fournies par la
compagnie au Minist&re de 1'Environnement ‘du
Québec,
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REéglementation

Le secteur industriel de la p&trochimie n'est assujetti &
aucun réglement ou directives fédérales.

Les provinces du Québec, de l'Ontario, de l'Alberta et de la
Colombie~Britannique ont adopt& des ré&glements pour le con-
trdle de la pollution dans les efflluents industriels.

Au Qué&bec, un projet de r&glement spé&cifie des normes de re-
jets pour des paramétres conventionnels et des m&taux
lourds, dans le cas des r&seaux d'&gouts unitaires et des
réseaux d'&gouts pluviaux. (VOIR TABLEAU 3)

En Ontario, des objectifs de la qualit® de l'eau ont &té&
€tablis pour les param&tres conventionnels, les m&taux
lourds et les pesticides.

La concentration l&tale des substances toxiques non-persis-
tante a &t& limit& & 5% pour la période de bio-essai de 24
heures. Pour les substances toxigues persistantes, la con-
centration l&tale a &t& limit&e & 1% pour le bio-essai de 96
heures. '

Les exigences provinciales relatives &@ la gualit® et & 1la
quantit® des rejets, ainsi qgue les mesures de contrSle re~
quises peuvent &tre stipul&es dans le certificat d'autorisa~
tion des installations. (VOIR TABLEAU 4)

La Colombie-Britannique a adopt& des objectifs pour la qua-
lit®& des effluents de l'industrie de la chimie-organique,
pour les paramé&tres conventionnels, les m&taux lourds et &
la toxicit® létale aiglie. Des exigences relatives au contrd-
le et la production de rapports sont &galement stipulées.
(VOIR TABLEAU 5)
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L'Alberta &galement a publi® des objectifs spécifigques a
l'industrie de la chimie~organigue. Des crit@res et direc-
tives ont #&t&é 8&tablis pour le contrdle de la pollution de
l'eau et de 1l'air. Les industries doivent s'y ‘conformer
lors de 1l'examen du certificat d'autorisation par le
Minist&re de l'Environnement de l'Alberta. (VOIR TABLEAU 6)
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TABLEAU V PROJET DE REGLFMENT RELATIF AUX REJETS DANS LES RESEAIX
D'EGOUT AU QUEBEC

Paramétres Concentration mg/1 Concentration mg/1
s€lectionnés R8seaux unitaires Réseaux pluviaux
ou sanitaires

Température (°C) 65 65
pH (unites) 5.5-9.5 5.5-0.5
Huiles et Graisses (min€rale) 15 15
Huiles et Graisses (vEgE&tale) 100-200 100-200
Solides en Suspensions — 15
DBOx, ‘ -_— 15
Composé&s ph&noliques 0.1-1 0.02
Cyanures (HON) 2 0.1
Sulfures (H3S) 2-5 —_—
Cu 3-8 1
ad 3-8 1
Cr 3-10 1
Ni 3~10 1
Hg 0-0.01 0
n 3-10 1
Pb 3-10 —_
Chlorures 1500 1500
Sulfates 1500 1500
Fe — 17
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TABLEAU VI OBJECTIFS DES REJETS POUR LE CONTROLE DES

EFFLUENTS EN ONTARIO

Paramétre Concentration
DBOs 15*
Soclides en Suspension 15
Huiles et Graisses
(animale, vé&gétale ou min&rale) 15
cd 0.001(z&ro)
Cr 1.0
Cu 1.0
pd -
Hg 0.001(z&ro)
Ni 1.0
Sn 1.0
2n 1.0
Ph&nols 0.02**
N-NH3 10
pH (units) 5.5-9.5
Temperature . moins de 11°C au des~

Sulfates, Chlorures

Substances toxigues

sus de la temp@€rature
du cours d'eau récep-
teur,

. aussi bas gue possible

. ©elimin&es ou détruites
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Parametre

Concentration {mg/L)
Egouts unitaires et domestiques

Egouts pluviaux

Hydrogene sulfuré
Sulfure de carbone
Composeés sulfurés réduits
Amines

Ammoniac

Température
pH

Substance explosive
Essence

Benzene

Naptha

Fuel-oil

Solvants

Substance d'origine animale
ou vegetale, extractible
dans un solvant

Substance d'origine minérale
ou synthetique, extractible
par un solvant

Substance extractible par un
solvant

Deux couches liquides ou plus
DBO
Matieres solides en suspension

Aluminium

Arsenic

Baryum

Cadmium

Chiorure

Chrome

Cuivre

Cyanure

Fluorure

Fer

Plomb

Mercure

Nickel

Composés phénoliques
Phosphore

Sulfate

Sulfure -

Etain

Zinc )
Ammoniac sous forme de N
Chlore sous forme de Ci
Manganese

absence
absence
absence
absence
absence

moins de £5°C
6-10.5

absence
absence
absence
absence
absence
absence

choix individuel!
15

non sur la liste

absence
choix individuel
choix individuel

50

100

1500

2

b]

5
non sur la liste
non sur la liste
non sur la liste

absence
absence
absence
absence
absence

‘moins de €5°C

6-9.5

absence
absence
absence
absence
absence
absence

non sur la liste

non sur la liste

15

absence

15

—
\n

.

.
[T =

n sur la liste

3

—_ e D b NI 2= m O OO =
-

.
e OO

L] .
O o
N o

P

non sur la liste
non sur ja liste
i
5
10
1
1



Niveau A:

Niveau B:

Niveau C:
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OBJECTIFS POUR LA QUALITE DES EFFLUENTS DES IN-
DUSTRIES CHIMIQUES AUTRES QUE LES RAFFINERIES DE
PETROLE EN COLOMBIE-BRITANNIQUE

C'est 1l'objectif vis& pour les effluents des usi-
ne nouvelles ou en expansion, et ceci dans les
limites de la meilleure technologie pratique, et
3 la suite d'am&liorations par &tapes.

C'est un objectif interm&diaire & &tre réalisé
par les effluents des industries existantes dans
les conditions sp&cifiques d'opération. Tout
changement dans la gquantit& et la qualit® des ef-
fluents ré&sultant des modifications de procédé
doit &tre approuv& par les autorit&s provincia-
les.

Toutes les industrie existantes doivent rencon-
trer cet objectif, & moins qu'un dé&lai de temps
soit requis pour le r&aliser techniquement.



0

67

QBIECTIFS DE MUALITE POUR LES EFFLUENTS DES INDUSTRIES CHIMIQUES AUTRES QUE LES RAFFINERIES DE PETROLE,
EN COLOMBIE-BRITANNIQUE

Néversements dans les caux marines Déversements dans les eaux douces

Caracteristique . Niveau A NiveauB Niveau C Niveau A NiveayB NiveauC  Contrdie
Huiles, non volatiles, mg/L {e) - 10 15 - 10 15 ECQ, une fois par semaine {{)
Total, mg/L 10 - - s - - £CQ, une fois par semaine
DBO, $ jours, 20°C, mg/L 20 (1} 130 20 45 130 pCo ou COT une fois par semaine
DBO vérifiée trimestriellement
Ammoniac, soss forme de N, mg/L [{:] 15 IS /] 15 15 £CQ, une fois par semaine
Nitrates sous {orine de N, mg/L 10 50 50 {4 s¢ 30 £CQ, une fois par semaine
Azote total, mg/L (Kjeldahi) 15 25 25 15 25 25 £CQ, une fois par semaine
. hlorate, rug/L 73 150 150 50 100 100 £CQ, une fois par semaine
ton chlarure, mg/L (3) - - - - - : - ECQ, une fois par semaine
Chiare, residuel, mg/L 0.2 0.5 1.0 0.2 0.5 1.0 En continu
Fiuorure. mg/l 2.5 10 15 2.5 10 15 ECQ, une lois par semaine
formaldéhyde, mg/L s 5 10 s 5 10 £CQ, une fois par semzine
‘4étaux (Total)
Arsenic, trivaient, mg/L 0.05 0.05 0.03 0.05 0.05 0.05  £CQ, une fois par moss
Baryum, mgfiL ’ 1.0 1.0 1.5 1.0 1.0 1.0 £CQ, une fois par mois
Bore, mg/L 13 15 15 10 10 10 £CQ, une fois par mois
Cheome, mg/L 0.2 2.2 0.2 0.2 0.2 0.2 £CQ, une {ois par moss
Cuivre, mg/lL : 0.1 0.1 0.1 0.} 0.1 0.1 ECQ, une fcis par mois
Plomb, mg/L . 5.2 9.2 0.2 0.2 0.2 0.2 . ECQ, une fois par mois
\fercure, mg/L 0,902 0.050 0.050 0.022 0.050 Q.05  ECQ, une fois par mo:s
Nicke!, mg/L 0.2 0.2 0.2 0.2 - 0.2 0.2 £CO, une fois par mois
Zine, mgfl 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 £CQ, une {ois par mois
Phenois, ma/L - 8.2 0.3 1.0 0.2 0.3 1.0 Echantillon hebdomadaire 1lfasaire
Phusphate, saus forne de P, mg/L - - - 1.0 10 30 ECOQ, une fois par senaine
Suifate, mg/l (d) . - - - - - - « £CQ, une fois psr semaine
" Lrée, mg/t. 2.0 2.0 2.0 1.0 1.0 .10 £CQ, une tois par semaine
Sulfures, mg /L 9.10 0.10 1.0 0.10 0.10 1.0 Echantillon hebdcmadaire alértoire
Cyanure, my ‘L . 0.10 0.10 0.20 0.0 0.10 0.20 Echantilion hedomnaduire aléatoire
Matieres solides en suspension, mg/L (a} 20 20 30 20 20 30 ECQ, une fois par semasne
Matieres sol:des précipitables, mg/L (3} 0.3 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 ECQ, une fois par semaine
Astieres solides flot:ables . Neégli- Négli- Négli- Négli- Neégli- Neégli- Observation quotidienne
geabdle geabie  geable geabie geable geable
Matieres solides totales, mg/L (b) 3GQ9 3000 3000 1500 1500 1500 ECQ, une {cis gar semaine
Couleur, unités M-Co a pH 7 20 20 Jj0 3] 15 20
Turbsdité, ITY 15 13 23 10 10 15
Te:nperature, max. *F 90 90 90 90 90 %0 En continu.
pH 6.5-3.5 6.3-9.0 6.5-9,0 6.3-8.3 6.5-3.3 6.5-9.0 En continy
Toxicité () 50 o 25 100 90 50 Trimestriellement
3)  non applicabic aun devenememx dans des bassins de pertes,
b} fonction de {a nature des matieres solides autres que celles rentrant normalement dans s compasition marine.
¢} LTyg 9% heures avec des saimonidés, en pourcentage par volume d'ef{luent dans les eaux réceptrices, correspondant 3 la survie de 59% des indivi? s
sendant 96 heures. .
¢)  bien que I'importance de ces caractéristiques ait été admise, aucune limite n'a encore &t fixée jusquiici.
¢)  pour le déversement de l'eau non recyciee, utilisée pour le refroidissement indirect (¢changeurs thermiques, paliers, #t2.), 1a concentration axi~nl
permise dhuile est ce 2 mg/L au-dessus du niveau naturel. )
1] LCQ - €chantillon camnpose quotidien. 1} s‘agit d'un échantilion constitué d'une série d'échantilions instantanés préjevés 3 dos intervalles de | he rre .

_mains, pendant la période normale d'exploitation quotidienne. Lorsque les mesures se_font par une instrumentation fonctionnant en contitva, !;

moyenne quotidienne est la moyenne arithmeétique des concentrations ou valeurs caracteristiques a des intervalies de | heure ou moins, p=ndant i,
periode dexploitation quotidienne.



TABLEAU VIII

68

CRITERES D'APPROBATION DES USINES CHIMIQUES EN ALBERTA

A. Contaminants de l'eau: Kg/tonne de produit KG/tonne de produit
valeur moyenne valeur maximum
mensuelle quotidienne
Carbone Organigue Total (TOC) 1.5 4.5
Azote Kjedahl Total (NTK) 0.4 1.2
Solides en Suspension (TSS) 1.0 3.0
pH (unit&s) 6.0-9.5 6.0~-9.5

B.

Contaminants de l‘'air:

Particules

QOdeur

0.2 Kg/1000 Kg d'effluent gazeux

La meilleur Technologie pratigue (incin€rateur
ou laveur des gaz) devrait &tre appliquée pour
enlever au moins 90% des substances responsa-
bles de la cause des odeurs )



R&f&rence:

Annexe § 1

Rapport du groupe de travail sur 1l'industrie
de la pétrochimie pré&sent& 3 M. Edward D.
Lumley, ministre de 1l'expansion &conomigue
régionale et & M. Jean Chr&tien, ministre de
l1'&nergie, des mines et des ressources, en
février 1984. A
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ASNEXE B-2

CHEMINEMFYT SCHEMATISE - DF 14 SOURCE DU _RODUIT PETROCHIMIOUE 'A_SOX UTILISAITON FINALE

PRODUITS
SOURCE DES PETROCH IMIQUES DERIVES
RYDROCARBURES PRIMAIRES PETROCHRIMIOQUES
Phénol~formaldéhyde
GAZ NATUREL MEthanol : Formaldéhyde < >__._
Urée~formaldéhyde
Sulfate &'ammoniague
GAZ FATIREL Ammontec e hoshace & ’__‘_""°>f
Acide nitrique
PETROLE BRUT/ Ethylane Plastiques de polyéthyl2ne
GAZ NATUREL

Oxyde d'&thyldne

Glycol ¢'&thyléne \
Polyesters ———

, lichlgr re d'éthyléne ——~—— Chlorure de vinyle PCV
dichloro ane . :

PETROLE BRUT Benzane
Plastiques de polystyrdne _______
Résines de styréne

Styréne

> Benzdne &thyle

PETROLE BRUT/ Ethyldne

GAZ RNATUREL

Acrylonicrile Butadiine

Plastiques A.B.S. ——v—m
{acrylonitrile-butadidne-styrane)

PETROLE ERUT Propyléne —— Oxyde de propyléne tc:zycol de propyléne — Polyesters

Polyuréthane

VALFUR AJOUTEE

PRODUITS FINALS

contreplaqué
panneaux de particules
jsolant

engrals
aliments (pour le bérail)
explosifs

fils et cibles, canalisations,
tuiles, contenants,
ezbal lage

sntigel (d'auto)

chenises costumes, robes,
bas culotte, moquettes,
tissus

revdtements récidentiels,
cadres de fendtres, intérieurs
de voitures, toiles de
piscine, vitements haute
couture, canalisations
d'&gout, produits de plomberie

pidces de meuble, verres et
couvercles de plastique,
essiectes @ pique-nigque,
penneawx de mousse, pailles,
peintures, lagues, cabarets i
viande

calandre d'auto, té&léphones,
boltiers de radio et de
t€léviseurs, garnitures
d"auto, bordures de meubles
mastice 3 corrosserie, pildces
de meubles, bateaux

{~——— Polypropyléne Résines e

Fibres ——

|- Alcool Lsopropyle Acftone —— Méthacrylate nfrhyle

Oxo-alcools 2-Hexanol DOP Plastificateur P2 - Plastigues —
&thyle de PCV
alcool m-butyle
alcool tsobntyle} Solvants
okléténe  Anhydride acérique Résines d'acftate-~
Cellulose Pibres d’acétate —
Oxyde nitrique Fibres acryliques.

____l. Acrylonitrile Polyacrylonitrile | Résines scryliques-

Chlorure de vinyle — Fibres omodacryliques ——

» enduits, laques
volants de direction, poignfes
et calandres d'auto,
canalisations, films,
chemises, ficelles, cordes et
rubsns d'ewmballage

woquette d'intérieur et
d'extérieur, paillassons
affiches de plastique,
plexiglas, peintures,
lentilles de feux de position,
panneawx 4'éclairage
imperméables

Jouets gonflables

peintures, laques

poignées de porte, pellicules
photographiques

diachylons, vitements, rideaux
filtres de cigarette
moquettes, chandails,
tentures, robes, mantesux
lentilles, luminaires,
peintures, tentures, tissus @
longs poils,

fourrures synthétiques,
peintures, laques, résines

Butsdidne —_ Caoutchouc synthétique
/ Plastiques A.B.S.

PETROLE BRUT  C-4 Acrylonitrile de styrdne

Isobutyléne ————— Caoutchouc synthétique

-~

Bydrogéne Acide atitpique ———— Nylon 66 Résines de nylon
PETROLE BRUT ) Cyclohexane Hexapéthyléned{amine
Bentiéne Caprolactum Nylon 6 Fibres de nylon
o-Xyléne Anhydride phthalique —~———— Plastificeteul e———e
. ’ D.0.P.
PETROLE BRUT  Xyldne m-Xyléne

Acide isophthalique ———— Résines d’'alkyde

P-Xyldne — Acide téréphthalique ~ Téréphthalate diméthyle

P , balles de golf

voi{r plastiques A.B.S.
ci-avant

pneus, composés de plastique
engrenages, poulies,
glissoires de fendtre,
garnitures de meubles,
chemises, baa, .
sous-vitements, bas culotte,
poquettes, matériaux de
rembourrage

plastiques de vinyle
pléces d'allumage d'auto,

pigces d'appareils radic et
de t&lévigeurs

plastiques de polyesters,
fibres



Annexe § 2

R&férence: Protocole d'extraction et d'analyse des subs-
tances organigues volatiles. Mann Laborato-
ries Ltd, Toronto.
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Industrial Program Branch
Environmental Protection Service
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Mann Testing Laboratories Ltd.
5550 McAdam Road
Mississauga, Ontario
L4z 1P1

April 13, 1984

Lab. No. 841196

GC/MS ANALYSIS

OF

INDUSTRIAL EFFLUENT SAMPLES



7

2.2 Preparation of Standard Solutions

Stock  standard solutions were prepared Dby injecting
appropriate amounts of each pollutant into 25 ml of- glass
distilled.methanol (Burdick and Jackson) in reactiflasks fitted
with Minnert valves (Chromtographic Specialties Ltd.) which
provide complete protection and easy access via a hypodermic
needle. The resulting concentrations of 1 mg/ml were further
diluted to give appropriate concentrations for each component.
Gaseous standards were prepared in a similar manner by injecting
the gaseous compound from a 10 ml gas tight syringe into a
pre-weighed reactiflask filled with 25 ml of methanol. The
syringe needle was slightly above the methanol meniscus while
injecting, hence enabling the gas to dissolve rapidly into the
methanol. The flask was re-weighed again to determine the amount
in the solution.

Aqueous Acomposite standards were prepared by injecting
appropriate aliquots of methanolic standard in 250 ml sample

bottles filled with purified water.

2.3 Instrumentation

Analysis of volatile organics in water was conducted using a
UNACON 780B automatic concentrator (Envirochem Inc., Kemblesville,
Pa.). This instrument utilized the technique developed by Bellar
and Lichtenberg for the isolation and concentration of volatiles
for chromatographic analysis. In general, this process involved
gas stripping of the sample and adsorption of the organic
compounds on a sorbent trap followed by ,thermal desorption and
analysis by gas chromatography or gas chromatography/mass

spectrometry.
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The water sample purging assembly included a sparger vial
with a side port which was equipped with an open top screw cap and
Tuf-Bond septum; A 30 ml aliquot was used to obtain detection
limits as reported. Sample was transferred to the vial through a
transfer line by pressurizing the sample bottle which was inverted

and clamped on the side of the instrument. The transfer line was

constructed of 1/16" teflon tubing with two Luer Lock connectors
at each end. Two l7-gauge needles were used to puncture the septa
of both the bottle and the side port. -
"Prior to the start of the analysis, the sparger vial was
purged with helium for 5 minutes by fotating the valve to
"Trap-Out" mode. In this position, any contaminants that -were
present in the sparger vial were purged out of the system without
entering the trap. An appropriate aliquot of the water was then
transferred to the sparger and vpurged for 15 minutes at the
"Trap-In" mode. The trap was heat desorbed and the organics
backflushed into the second trap.' When this transfer process was
completed, the second trap was again heated, releasing all
adsorbed organics into the capillary GC column and subsequently

into the mass spectrometer for identification and quantification.
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Mass Spectrometer settings for the Finnigan 3200 GC/MS/DS were

follows:

Electron Multiplier ® S 9 06U OB Ss S0l 0 e 1500 eov.

Ion Energy ® € 9 &0 8 6 068 08 AN SO SBE PN LS 70 e‘v.

Scan Rate € 8 0 8 0 0 &2 & OV OO YOO LSNPS 3mi11isec°nd

per mass unit

lMass Range R ERE R R R T A A ) 34-300 a.m.u.

The Envirochem Unicon Series 780 concentrator settings were

follows:

Sparge TiMe eececvessccscsasensensnsce
Sparge Rate sececeecccvcsccccssncccone
Tube Transfer sscesessseccsccsscocrsns
Trap 2 Transfer ececeeceiecccencsenacss

Gc CO].umn ® Q9 6 5 20 00 00 TP G AL PEEDN OO o0

GC Temp. Initial secevesrascnnsscenns
Final ceccescosvccenrcssoscsssosccccence
RAte@ seevecsssssocsscscssosacnsssnsans
Column carrier gas esesecscosensnssves

Volume of water sample cecececessasns

15 minutes

60 ml/minute

5 minute

5 minutes

50 meter Superox

4L1 Capillary, 0.32 mm
i.qd.

70€C fof 5 minutes
200°C

80oC/minute

Helium @ 3 ce¢/min.

30 ml

as

as
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2.4 Procedure

Volatile organics were sparged from 30 ml aliquot of water at
60°C with a helium purging flow of 60 ml/min. An internal
standard, deuterated chlorobenzene, was added to every sample
prior to sparging.

On each analysis day, agqueous composite standards containing
the target compounds were run along with the samples. The
relative retention times and mass spectra of the compounds
detected in the water samples were compared with those of
standards. Quantification by GC/MS was accomplished by measuring
"the intensity of a specific ion of each target component in the
sample against that of the prepared standard solution.

The validity and effectivéness of the method in the analysis
of the purgeable organics were monitored through a quality control
program. Before performing the analyses, organic-free w§ter
samples were spiked with the methanolic standards and analyseé
using the same procedure described before. Percent recovery and
Method Detection Limits of each compound was calculated and
reported in Table II.

Table III 1lists the retention data, primary and secondary
ions of tﬁe purgeable orgénics screened. The relative reteﬁtion
times (RRT) were compared to that of the internal standard,
deuterated chlorobenzene (RRT = 1.00) which eluted close to the
middle of the chromatogram. Detection limits were determined by
purging agueous composite standard mixture at - various
concentrations. Percent recovery of a selected compound was
calculated from the response of the direct on-trap injection of

the standard mixture vs that of sparging.
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3.0 RESULTS AND DISCUSSION

The results of the analysis of the effluent saamples have
been summarized in Appendix I. The corresponding chromatogram are
given in Appendix II.

In general, most of the samples contained low levels of EPA
volatile priority pollutants except those from Monsanto and Gulf
Petroleum in Varennes. The two latter saamples consisted of high
concentrations of aromatic compounds such as toluene, ~ ethyl
benzene and xylenes. The levels of the contaminants varied from a
high of 7 ppm to less than 1 ppb. Due to this wide range, the two
samples were repeated several times using different volumes in
order to achieve accurate quantification.

In addition to the target compounds screened, several
volatile organics of high concentrations were also detected using
computer library searching capability. Appendix III presents the
organics identified by computer matching. The identities and
conc;ntrations of these compounds are tentative only unless

confirmed by running the standards under similar conditions.
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TABLE II

METHOD DETECTION LIMITS AND ® RECOVERY OF VOLATILE ORGANICS

3
No. - Compound BP IONS MDL Recovery
1 Dichlorodi fluoromethane 85 1 91
2 Trichlorofluoromethane 101" 1 80
3 Vinyl Chloride 62 1 84
4 Chloromethane 50 1 126
5 Chloroethane 64 1 83
6 Bromomethane 94 1 81
7 l,1-Dichloroethylene 61 1 82
8 Acrolein (2-Propenal) 56 5 5
9 t-1,2 Dichloroethylene 61 1 76
10 1,1-Dichloroethane 63 1 52
11 Carbon Tetrachloride 117 1 63
12 l,1,1-trichloroethane 97 1 51
13 Dichloromethane 84 1 92
14 Benzene - 78 1l 100
15 Trichloroethylene 130 1 99
16 Acrylonitrile (2-Propenenitrile) 53 4 10
17 Chloroform 83 1 108
18 Tetrachloroethylene 129 1 106
19 1,2~Dichloropropane ‘63 1 87
20 Toluene 91 1 87
21 1,2~Dichloroethane 62 1 65
22 2-Chloroethyl Vinyl Ether 63 50 29
23 Ethyl Benzene 91 1 82
24 1,3-Dichloropropene(Z) 110 1 78
25 P-Xylene 91 1 82
26 M-Xylene ’ 91 1 Q2
27 Bromodichloromethane 83 1 78
28 O-Xylene o1 1 77
29 1,3-Dichloropropene(E) 110 1 63
30 Chlorobenzene 112 1 78
31 l1,1,2-Trichloroethane 97 1 67
32 Dibromochloromethane 129 1l 64
33 1,3-Dichlorobenzene 146 1 73
34 Hexachloroethane 201 2 75
35 Bromoform 173 1 48
36 1,4-Dichlorobenzene 146 1 71
37 1,1,2,2-Tetrachloroethane 83 1 34
38 1,2-Dichlorobenzene _ 146 1 74
39 Styrene . 104 1 75



-4
o~ W+ ‘0

WWWWWWWWWWNRNNANNDNNNNNDN K e e e b 2 b
CONAOAUVBRWNNFHFOVWDODNOAVAWNHOOWONOAMTVABWNOEO

77

TABLE III

METHOD DETECTION LIMITS AND % RECOVERY OF VOLATILE ORGANICS

ComEound

Dichlorodifluoromethane
Trichlorofluoromethane
Vvinyl Chloride
Chloromethane
Chloroethane
Bromomethane
1,1~Dichloroethylene
Acrolein (2-Propenal)
t-1,2 Dichloroethylene
1,1-Dichloroethane
Carbon Tetrachloride
1,1,1-trichloroethane
Dichloromethane

Benzene

Trichloroethylene

Acrylonitrile (2-Propenenitrile)

Chloroform
Tetrachloroethylene
1,2-Dichloropropane
Toluene
1,2-Dichloroethane
2-Chloroethyl Vinyl Ether
Ethyl Benzene
1,3-Dichloropropene(Z)
P-Xylene

M-Xylene
Bromodichloromethane
O-Xylene
1,3-Dichloropropene(E)
Chlorobenzene
1,1,2-Trichloroethane

" Dibromochloromethane

1,3-Dichlorocbenzene
Hexachloroethane
Bromoform
1l,4-Dichlorobenzene
1,1,2,2-Tetrachloroethane
l,2-Dichlorobenzene
Styrene

Primary
RRT Ion(m/e)
0.368 85
0.393 101
0.388 62
0.395 50
0.407 64
0.416 94
0.430 62
0.501 56
0.511 61
0.536 63
0.536 117
0.538 97
0.584 49
0.609 78
0.668 95
0.669 53
0.701 83
0.716 129
0.740 63
0.741 91
0.765 62
0.851 63
0.853 91
0.857 63
0.866 91
0.877 91
0.891 83
0.951 91
0.975 63
1.001 112
1.056 83
1.117 129
1.295 146
1.318 201
1.325 173
1.332 146
1.381 83
1.395 146
1.065 104

Secondary
Ions(m/e)

87
103
64
52
66
96
63,96
55
-63,96
65,83
119,121
61,99
84
51,77
130
52
85,87
164,166
62,76
92
64,98
65,43
106
110
105,106
105,106
85,129
105,106
110
77
97
127,208
175,111
117,199
171,252
75,111
85,131
75,111
78



CONCENTRATIONS OF YOLATILE ORGANICS IN PPPLUENT SAMPLES (ppb)

No.

Compound

PURGEABLES
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Dichlorodiflurcmethane
Trichlorofluoromethane
Vinyl chloride
Chloromethane
Chloroethane
Bromomethane

1,1 bichloroethylene
Acrolein

t-1,2 Dichloroethylene
1,1 Dichloroethane
Carbon tetrachloride
1,1,1 Trichlorcethane
Pichloromethane
Benzene
Trichloroethylene
Acrylonitrile
Chloroform
Tetrachloroethylene
1,2 Dichloropropane
Toluene .

1.2 pichloroethane

2 Chloroethyl Vinyl ether
Ethyl Benzene

1,3 bichloropropene (2Z)
p~Xylene

m=Xylene
froomodichloromethane
O~Xylene

1.3 Dichloropropene (E)
Chlorobenzene
1,1,2-Trichloroethane
Dibromochloromethane
1.3 Dichlorobenzene
Hexachloroethane
fromoform

1,4 Dichlorobentene
1,1,2,2-Tetrachloroethane
1,2 pichlorobenzene
a~chlorotoluene
Styrene

Gulf

Montreal Monsanto  Gulf Petrolium Cyanamia Hercules
East Lasalle Varennhes 8t. Jean Varennes
- - - 7.98 -
- - - 19.058 -
1.34 -~ - - < MDL
- 12 - < MDL < MDL
- 25.50 28.11 < MDL 1.87
- - - 3.10 -
< MDL - 3.76 - - & MDL
4.57 - < MDL - -
- - - 1.39 -
< MDL 55.58 6.06 - 72.67
- 47.61 244,28 - < MDL
- 42.33 134.36 - < MDL
- 7%1.61 232.04 - < MDL
- 74.58 215.44 - < MDL
- 3213.48 » 307.26 - -

Reichhold
Ste~Therese

(R R 2 T N T N N U T T T N M T I T U I T T D O T JO O N Y O N A N S |

BF
Goodrich

Shawinigan

N

™
(=]

-
.

[
N

< MDL
33.15

8.24
1.27

< MDL

1.32

2.19
4027

[

E I I T A B S I B

~
o

16.11

1.37

BASF
Laval

b I O IO 2 I N O R B |

N
3
©

1.91
1.30
< MDL
3.21

“< MDL
< MDL

< MDL

F 2 T T T I N N B B |

MDL
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Annexe § 3

R&férence: Protocole d'extraction et d'analyse des boues
développ& par (WTC), Centre technologique des
eaux usé&es, Burlington.
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APPENDIX 1
SLUDGE PROTOCOL WTC

When the sample has low percentage solids {<1%) the EPA
method gives satisfactory results. For higher percentage solids,

dilution is recommended.

Separatory Funnel Extraction

1. Weigh out an aliquot of wet sludge (80 gm) and add to a
separatory funnel (2 L).

2. Add enough deionized distilled water to give a final volume
of 1.0 L, adjust pH to > 11 with NaOH {ION).

3. Add dichloromethane (60 mL), shake for 1 minute. |

4. Decant emulsion into a centrifuge bottle {150 mL) and
centrifuge for 10 minutes (3000 rpm).

5. Pipette out solvent, passing it through anhydrous sodium
sulphate into a round-bottom flask (250 mL).

6. Pour aqueous contents of centrifuge bottle back into
separatory funnel.

7. Repeat steps 3-6 twice more, collecting all fractions in

same flask.

8. Add isooctane (0.5 mL) to flask and evaporate on rotary

evaporator to~5 - 10 miL.
9. Transfer extract to a centrifuge tube (15 mL) using

fsooctane (3 x 1 mL) to rinse flask.

10. Concentrate in a stream of N, to desired final volume and

analyze on GC/MS.-*
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Separatory Funnel Extraction

(Cont'd)
11. Readjust pH of sample to <2 (50% sulphuric acid).
12. Repeat steps 3 - 6 a total of three times.
13. Repeat steps 8 - 10.

Should an emulsjon form, centrifuging should break it up.

If this fails freezing the sample is usually effective.



