
December 1990 

CANADIAN GENERAL 
STANDARDS B'OARD 

SHELLAC VARNISH 

This standard is hereby withdrawn. It has been deter­
mined that the product covered by this standard is no 
longer used in quantities that warrant the continued 
maintenance of the standard. 

'· •. 

1-GP-16M 
January/Janvier 1979 

Decembre 1990 

OF.FI.CE DES NORMES 
GENERALES DU CANADA 

VERNIS GOMME-LAQUE 

Cette norme est retiree par le present avis. 11 a ete 
constate que le produit qui fait I' objet de Ia presente 
norme n'est plus utilise en quantite suffisante pour 
maintenir cette norme en vigueur. 

Canada 



5. 

5.2 

CANADIAN GENERAL 
STANDARDS BOARD 

Standard for 

SHELLAC VARNISH 

DETAIL REQUIREMENTS 

Nonvolatile Matter, % 

Change this paragraph as follows: 

Nonvolatile Matter, % by mass. 

1·GP-16M 

January/Janvier 1979 
AMENDMENT No. 1 
MODIFICATIF NO 1 

February/F!Wrier 1981 

OFFICE DES NORMES 
GENERALES DU CANADA 

Norme 

VERNIS GOMME·LAQUE 

EXIGENCES PARTICULIERES 

Matiere non volatile, % 

Modifier ce paragraphe comme suit: 

Matiere non volatile, % en masse. 
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Standard for: 
Shellac 
Varnish 

This standard applies to a solution 
of shellac in suitable alcohols for use 
where a clear protective coating for 
wood is required. 

Norme: 
Vernis 
gomme-laque 

La presente norme s'applique a une 
solution de gomme-laque dans des 
alcools appropries pour etre utilisee 
dans le cas ou une couche protectrice 
non pigmentee est exigee pour le bois. 

1-GP-16M 

Supersedes 1-GP- 16e 
November 1971 

January I Janvier 1979 

Remplace (F)1 -GP- 16e 
Novembre 1971 
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The CANADIAN GOVERNMENT SPECIFICATIONS 
BOARD, under whose auspices this standard has been 
developed, is a federal government agency engaged in 
the production of voluntary standards in a wide range 
of subject areas through the medium of standards 
committees and the consensus process. The standards 
committees are representative of relevant interests 
including producers, consumers and other users! re­
tailers, governments, educational institutions, technical, 
professional and trade societies, and research and testing 
organizations. The CGSB has been accredited by the 
Standards Council of Canada as a national standards­
writing organization. The standards that it develops 
and offers as National Standards of Canada conform 
to the criteria and procedures established for this pur­
pose by the Standards Council of Canada. In addition 
to standards it publishes as National Standards, CGSB 
produces standards to meet particular needs, in response 
to requests from a variety of sources in both the public 
and private sectors. 

Although the intended primary application of each 
standard is stated in its Definition or Scope clause, it 
is important to note that it remains the responsibility 
of the user of the standard to judge its suitability for 
his particular purpose. 

CGSB standards are subject to periodic review to ensure 
that they keep abreast of technological progress. Sug­
gestions for their improvement, which are always 
welcome, are brought to the notice of the standards 
committees concerned. Changes to standards are issued 
either as separate amendment sheets or in revised edi­
tions of the standards. 

An up-to-date listing of CGSB standards, including 
details on latest issues and amendments, and ordering 
instructions, will be found in the Catalogue of Standards 
which is published annually, with a supplement, and is 
available without charge upon request. 

Further information on the CGSB and its services and 
standards may be obtained from: 

Canadian Government Specifications Board 
Hull, Quebec 
Canada 
KlA OS5 

La presente norme a ete elaboree sous les auspices de 
I'OFFICE DES NORMES DU GOUVERNEMENT 
CANADIEN dont les comites des normes, qui se pro­
noncent a Ia majorite des voix, rooigent des normes 
facultatives interessant les domaines les plus divers. Les 
comites des normes sont composes de groupes interesses 
aux normes a l'etude, notamment les fabricants, les 
consommateurs et autres usagers, les detaillants, les 
gouvernements, les institutions d'enseignement, les 
associations techniques, professionnelles et commer­
ciales, ainsi que les organismes de recherche et d'essai. 
Le Conseil canadien des normes a confere a I'ONGC le 
titre d'organisme redacteur de normes nationales. En 
consequence, les normes que !'Office elabore et soumet 
a titre des normes canadiennes se conforment aux 
criteres et procedures etablies a cette fin par le Conseil 
canadien des normes. Outre Ia publication de normes 
nationales, I'ONGC rooige egalement des normes visant 
des besoins particuliers a Ia demande de plusieurs orga­
nismes tant du secteur prive que du secteur public. 

Meme si Ia definition ou I' objet de chaque norme deter­
mine de fa.;on precise !'application premiere que l'on 
peut en fa ire, il taut remarquer cependant qu'il incombe 
a l'usager, au tout premier chef, de decider si Ia norme 
peut servir aux fins qu'il envisage. 

Etant donne !'evolution technique, les normes de 
I'ONGC font l'objet de revisions periodiques. Toutes 
les suggestions susceptibles d'en ameliorer Ia teneur 
sont accueillies avec grand interet et portees a I' attention 
des comites des normes concernes. Les changements 
apportes aux normes sont publies sous Ia forme de 
modificatifs distincts, ou incorpores dans les editions 
revisees des normes. 

Une liste a jour des normes de I'ONGC comprenant des 
renseignements sur les normes recentes et les derniers 
modificatifs parus et sur Ia fa.;on de se les procurer 
figure au Catalogue des normes publie chaque annee 
avec un supplement. Cette publication est gratuite et 
tout interesse peut en faire Ia demande. 

Pour de plus amples renseignements sur I'ONGC, ses 
services et ses normes, s'adresser a: 

L'Office des normes du gouvernement canadien 
Hull (Quebec) 
Canada 
KlA OS5 
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•• Specifications Board 

STANDARD FOR: 

SHELLAC VARNISH 

This standard is expressed in Sl (Metric) units in 

response to the requirements of Canada's metr ic 

conversion program . By agreement with the Com­

mittee on Paints, Pigments and Related Commodities 

it supersedes 1-GP-16e, November 1972 wh ich ex­

pressed the requirements in yard/ pound units. 

Office des normes 

NORME: 

VERNIS GOMME-LAOUE 

Les valeurs de Ia pn\sente norme sont exprimees en 

unites Sl (metriques) conformement aux exigences 

du Programme canadien de conversion au systeme 

metrique . Le comite des peintures, pigments et 

produits conn exes est d'accord que Ia presente rempla­

ce Ia norme (F)1 -GP-16e de novembre 1974 dont les 

valeurs etaient exprimees en unites verge-livre. 

1-GP-16M 
January I Janvier 1979 

Supersedes 1-G P-16e 
November 1971 

PUBLISHED BY CANADIAN GOVERNMENT 
SPECIFICATIONS BOARD, HULL, QU~BEC, K1A OS5 

© MINISTER OF SUPPLY AND SERVICES CANADA -1979 

Metric Commission Canada has granted use of the 
National Symbol for Metric Conversion. 

Remplace (F)1-GP-16e 
Novembre 1 971 

PUBLI~E PAR L'OFFICE DES NORMES DU 
GOUVERNEMENT CANADIEN, HULL (QU~BEC) K 1A OS5 

© MINISTRE DES APPROVISIONNEMENTS ET SERVICES 
CANADA - 1979 

La Commission du systeme metrique Canada a autorise 
I' utilisation du symbole national de conversion au systeme 
metrique. 
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and 

SUBCOMMITTEE ON CONSTRUCTION AND MAINTENANCE 

COMITE DES PEINTURES, PIGMENTS ET PRODUITS CONNEXES 
et 

SOUS-COMITE DE LA CONSTRUCTION ET DE L'ENTRETIEN 

(Membership at date of approval by the committee) 
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1. 

1.1 

1.2 

2. 

2 .1 

2.1.1 

2.1 .2 

2.2 

3. 

3 .1 

3 .1.1 

4. 

4.1 

SCOPE 

CANADIAN GOVERNMENT 
SPECIFICATIONS BOARD 

Standard for 

SHELLAC VARNISH 

This standard applies to a solution of shellac in 
suitable alcohols for use where a clear protective 
coating for wood is required. 

For a more detailed information on uses see par . 
8 .2 . 

APPLICABLE PUBLICATIONS 

The following publications contain requirements 
applicable to this standard : 

Canadian Government Specifications Board (CGSB) 

1-GP-71 - Methods of Testing Paints and Pigments . 

American Society for Testing and Materials (ASTM) 

D 29- Sampling and Testing Lac Resins 
D 1650- Sampling and Testing Shellac Varnish 
E 313 - Test for Indexes of Whiteness and Yell ow­

ness of Near White Opaque Materials 

Reference to the above publications and to other 
standards is to the latest issues unless otherwise 
specified by the authority applying this standard. 

CLASSIFICATION 

Shellac varn ish shall be supplied according to the 
following types, as specified (par. 8.1 ). 

Types 

Type 1 - Orange 
Type 2- Wh ite (Bleached) 

GENERAL REQUIREMENTS 

Shellac- The shellac shall be the product manufactur­
ed from the secretion of the Tachardia lacca and shall 

1-GP-16M 
January/Janvier 1979 

Supersedes/Remplace 1-GP-16e 
November/ Novembre 1971 

OBJET 

OFFICE DES NORMES DU 
GOUVERNEMENT CANADIEN 

Norme 

VERNIS GOMME-LAOUE 

La pn\sente norme s'applique a une solution de gom­
me-laque dans des alcools appropries pour etre utilisee 
dans le cas ou une couche protectrice non pigmentee 
est exigee pour le bois . 

Pour plus de prec ision sur l'emploi du produit, voir 
par . 8 .2. 

PUBLICATIONS APPLICABLES 

Les publications suivantes contiennent des exigences 
qui s'appliquent a Ia presente norme : 

Office des normes du gouvernement canadien (ONGC) 

1-GP· 71 - Meth odes d'essai des peintures et pigments 

Ame rican Society for Testing and Materials (ASTM) 

D 29- Sampli ng and Testing Lac Resins 
D 1650- Sampling and Testing Shellac Varnish 
E 313- Test for Indexes of Whiteness and Yellow­

ness of Near White Opaque Materials 

Sauf indication contra ire de l'autorite appl iquant Ia 
presente norme, ces publications ainsi que les autres 
normes mentionnees s'entendent de !'edition Ia plus 
recente. 

CLASSIFICATION 

Le vernis gomme-laque doit etre fourni dans les types 
su ivants, selon les p rescriptions (par. 8 .1) . 

Types 

Type 1 - Orange 
Type 2- Blanc (gomme-laque blanchie) 

EXIGENCES GENERALES 

Gomme-laque- La gomme-laque doit etre le produit 
fabrique de Ia secretion du Tachardia lacca et doit 

1 
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4.2 

5. 

5.1 

5.2 

5.3 

5.3 .1 

5.3.2 

5.3.3 

5.3.4 

5.4 

5.5 

5.6 

2 

be free from added resins or other adulterants. 

Stability -The shellac varnish shall not gel in the 
original unopened container for six months from 
date of shipment when stored in temperatures not 
exceeding 40° C. At the end of this time it shall 
meet the requirement for drying time (par . 5.1). 

DE TAlL REOUI REMENTS 

Shellac varnish shall comply with the following 
detail requirements: 

Drying Time, dry -hard, h 

Nonvolatile Matter, % 

Characteristics of Nonvolatile 
Matter 

Iodine Number, Type 1 

Type 2 

Insoluble in 95 % Alcohol, % 

Wax, % 

Ash, %, Type 1 

Type 2 

Rosin and Rosin Derivatives 

Min. 

33 

Max. 

18 

10 

1.0 

5.5 

0.3 

1.0 

Nil 
Nul 

Color of Dried Film - The Yellowness Index of the 
dried film applied to white carrara glass shall not 
exceed 90 units for Type 1 (Orange) and 10 for 
Type 2 (White) shellac. 

Par. 7.3 

Sanding Properties - The dried film of the varnish 
shall sand down to a smooth uniform film, the 
scuffed-off portion shall be in the form of a dry 
powder, and the sanding paper shall shown no 
gumming. 

Par. 7.4 

etre exempte de n!sines ajoutees ou d'autres adulte­
rants. 

Stabilite- Le vern is gomme-laque ne doit passe 
gelifier dans le recipient d'origine, non ouvert, pen­
dant six mois, a compter de Ia date d'expedition, 
lorsqu'il est Stocke a des temperatures ne depassant 
pas 40° C. Au terme de cette periode, il doit satisfaire 
aux exigences de Ia duree de sechage (par. 5.1) . 

EXIGENCES PARTICULIERES 

Le vernis gomme-laque doit satisfaire aux exigences 
particul ieres su ivantes: 

Test Method 
Methode d'essai 

1-GP-71 ASTM 

D 1650 

D 1650 

D 1650 

D 1650 

D 1650 

D 1650 

D 1650 

D 1650 

D 29 

Duree de sechage, durci a coeur , h 

Matiere non volatile, % 

Caracteristiques de Ia matiere non 
volatile 

lndice d'iode, Type 1 

Type 2 

Insoluble dans l'alcool 95%, % 

Cire, % 

Cendre, %, Type 1 

Type 2 

Coloph ane et derives 

Couleur du feuil a l'etat sec - L'indice du ton jaune 
du feuil a l'etat sec, applique sur du verre de carrare 
blanc, ne doit pas depasser 90 unites pour le type 1 
(orange) et 10 pour le type 2 (blanc) de vernis 
gomme-laque. 

Par. 7 .3 

Caracteristiques de pon.;:age - Le feuil de vern is a 
l'eta t sec doit se poncer a un feuillisse et uniforme, 
Ia partie usee doit etre sous forme d'une poudre 
seche et le papier abrasif, sans indice d'encrassement. 

Par. 7.4 

1-GP-16M 
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6. 

6 .1 

6.2 

7. 

7.1 

7 .2 

7.3 

7.4 

1-GP-16M 

PREPARATION FOR DELIVERY 

Unless otherwise specified (par. 8.1), commercial 
packaging, packing and marking shall be acceptable. 

Labelling- In addition to the labelling requirements 
of any relevant Acts or Regulations, each container 
shall be suitably labelled to show the following 
information: 

Manufacturer's Name and Address 
Name of Material 
CGSB Standard No . 
Type 
Qualification No. (when required) 
NATO Stock Number (when required) 
Manufacturer's Batch No. 
Manufacturer'~ Code No. 
Date of Manufacture 

CAUTIONARY NOTE to indicate that the material 
contains Methyl Hydrate, with the appropriate 
poison symbol affixed. 

INSPECTION 

Sampling- Sampl ing shall be carried out in accord­
ance with 1-GP-71, Method 1.1. 

Testing - Unless otherwise specified, methods of 
test shall be those in 1-GP-71 using the method 
specified with each requirement. 

Color of Dried Film - Determine color components 
L, a and b of a white carrara glass using a Color 
Difference Meter according to Method 12 .1. 
Prepare a film of the shellac varnish on this glass 
using a draw-down applicator that provides a 
50 ~m wet film. Air dry for 24 h under standard 
conditions (Method 103.1) . Determine the color 
components of the dried film on th e carrara glass. 
Calculate the Yellowness Index of each surface in 
accordance with ASTM E 313. Report the difference 
as the color of the shellac film . 

Sanding Properties- Prepare a 75 x 150 mm panels 
of birch and white pine, by properly sanding with 
No. 120 Garnet Glue bond abrasive paper or its 
equivalent and removing all dirt and dust. Apply two 
brush coats of the varnish to each panel. Allow 7 h 
drying time between coats, and 18 h between the 
application of the second coat and the final sanding. 
Air-dry the test films at 23 ± 2° C. Sand each coated 
specimen with unused No. 120 Garnet Glue Bond 
abrasive paper or its equivalent employing the 
following technique: Attach the finishing paper to 

PREPARATION POUR LA LIVRAISON 

Sauf indication contraire (par. 8 .1), le conditionne­
ment, l'emballage et le marquage commerciaux sont 
admis . 

Etiquetage- En plus de satisfaire aux conditions 
d'etiquetage edictees par les lois et reglements appli­
cables, chaque recipient doit porter les indications 
suivantes: 

Nom et adresse du fabricant 
Designation du produit 
NO de Ia norme ONGC 
Type 
NO d'agrement (au besoin) 
NO de I'OTAN (au besoin) 
NO de I ot du fabricant 
NO de code du fabricant 
Date de fabrication 

AVERTISSEMENT indiq uant que le produit contient 
de !'hydrate de methyle et portant l'ideogramme 
poison approprie. 

INSPECTION 

Echantillonnage - Les echantillons doivent etre pre· 
I eves conformement a I a methode 1 .1 de 1-GP-71. 

Essais - Sauf indication contraire, les methodes d'essai 
prescrites a chaque exigence doivent etre celles de Ia 
norme 1-GP-71 . 

Couleur du feuil a l'etat sec- Determiner les compo­
sants de couleur L, a et b d'un verre de carrare blanc 
au moyen d'un instrument servant a evaluer Ia diffe­
rence de couleur, conformement a Ia methode 12.1. 
Preparer un feuil du vernis gomme-laque sur le verre 
au moyen d'un applicateur, tire de haut en bas, qui 
fournit une epaisseur de feuil a I 'etat frais de 50 ~m . 

Secher a l'air ambiant, pendant 24 h, dans des condi­
tions normales (methode 103.1) . Determiner les com­
posants de couleur du feuil a l'etat sec sur le verre 
de carrare. Calculerl' indice de ton jaune de chaque 
surface' en conformite avec E 313 de I'ASTM . Noter 
Ia difference comme etant Ia couleur du feuil de 
gomme-laque. 

Caracteristiques de pom,:age - Preparer les plaques de 
75 x 150 mm en bois de bouleau et de pin blanc, en 
les pon<;:ant convenablement avec du papier abrasif de 
grenat colle no 120 ou son equivalent et enlever toute 
salete et poussiere. Appl iquer au pinceau deux couches 
du vernis sur chaque plaque . Laisser secher pendant 
7 h entre les couches et 18 h entre !'application 
de Ia deuxieme couche et le pon<;:age final . Secher a 
l'air ambiant les feuils d'essai a 23 ± 2°C. Poncer 
ch aque specimen enduit de vernis avec du papier 
abrasif de grenat colle neuf no 120 ou son equiva lent , 
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8. 

8.1 

8.2 

8.2 .1 

8.2.2 

8.3 

4 

one face of a metal or weighted wood sanding block, 
which shall be approximately 50 mm square, have a 
total mass of 1200 ± 5 g, and have the edges and 
corners of the bearing face rounded off . The finish­
ing paper should completely cover and fit tightly 
against the face of the block, to avoid the forma­
tion of wrinkles or creases in the paper while being 
used . Any sharp folds or edges in the paper around 
the edge of the block should be bruised, softened, 
or feathered before using . Place the paper-covered 
end of the block on the coating. Grip the block 
firmly so that it may be slowly moved back and 
forth across the coating in a straight line . Ca re 
should be taken that no downward pressure is 
exerted by the hand upon the block . A completed 
movement of the block forward and back the full 
length or width of the panel shall be considered 
one cycle . Move the block over the coating the full 
length or width of the panel for a total of 100 
cycles, changing the direction of movement of the 
block lengthwise to crosswise and vice versa, every 
tenth cycle . Observe the sanded coating for smooth­
ness and uniformity of appearance. Note whether 
the scuffed-off portion is in powder or roll form 
and if any gumming of the abrasive paper has 
occurred. 

NOTES 

Options- The following options provided in this 
standard should be specified in application of the 
standard : 

a. Type of shellac varnish requ ired (par . 3 .1) 
b. Packaging, packing and marking details if 

commercial practice is unsuitable (par. 6 .1) 

c. If a qualified product is requ ired (par. 8.3) . 

Intended Uses 

Shellac varnish complying with this standard is 
intended for general use whe re a clear protective 
coating for wood is required. Type 1 may be used 
for knot sealing, but 1-GP-126M sealer is recommend­
ed for this purpose as a superior product. Type 2 
shellac varnish loses its ability to dry wh en stored, 
so that purchases should be limited to amounts that 
will be used within 6 months of manufacture . 

Shellac varnish may be reduced in accordance with 
the manufacturer 's instructions . 

Product Qualification- The Canadian Government 
Specifications Board administers a qualification 
program for products to this standard. Information 
on this program and on procedures for product 

en employant Ia technique qui suit. Fixer le papier 
de finissage a l'un des cotes d'un bloc a poncer, en 
metal ou en bois, ch arge d'un poids, d 'environ 
50 mm cam!s, dont Ia masse totale est de 1200 ± 5 g 
et dont les bords et les coins de Ia surface de contact 
sont arrondis. Le papier de finissage doit recouvrir et 
epouser etroitement Ia face du bloc, afin d'eviter Ia 
formation de plissements ou de pliures dans le papier 
pendant !'operation. Tous plis ou bords vifs dans le 
papier, le long des bords du bloc, doivent etre aplatis, 
adoucis ou biseautes avant !'operation. Placer le cote 
du bloc recouvert de papier sur Ia couche de vernis. 
Saisir fermement le bloc pour le mouvoir d'un mou ­
vement de va-et-vient lent, en I igne droite, en travers 
de Ia couche de vern is. Veiller ace qu'aucune pression, 
dirigee par Ia main vers le bas, ne s'exerce sur le bloc. 
Un trajet d'aller et de retour complet du bloc sur Ia 
longueur ou sur Ia largeur entiere de Ia plaque consti ­
tue un cycle . Mouvoir le bloc sur Ia couche de vernis 
sur Ia longueur et sur Ia largeu r entieres de Ia plaque 
pour un total de 100 cycles, en changeant apres 
chaque dizaine de cycles Ia direction longitudinale du 
bloc a une direction transversale, et vice versa. Exami­
ner Ia couche de vern is pour voi r si elle est I isse et 
d'aspect uniforme. Remarquer si Ia partie usee est 
en forme de poudre ou d'une forme roulee et si un 
encrassement du papier abrasif s'est produit. 

REMARQUES 

Options- Les options suivantes qui sont prevues 
dans Ia presente norme devraient etre precisees lors 
de son application: 

a. Type de vern is gomme-laque exi ge (par . 3 .1) 
b . Modalites de conditionnement, d 'emballage et de 

marquage, si les usages commerc iaux ne convien­
nent pas (par . 6.1) 

c. Si un produit agree est exige (par. 8 .3). 

Uti I isations prevues 

Le vernis gomme-laque conforme a Ia prese nte norme 
est destine a un usage general dans le cas ou une couche 
protectrice non pigmentee est exigee pour le bois. Le 
type 1 peut etre utili se pour !'obturation des noeuds, 
mais, a cet effet, Ia peinture d'impress ion 1-GP-126M 
est recommandee comm e un produit superieur. Le 
vern is gomme-laque de type 2 perd sa propriete de 
sechage lorsqu'il est Stocke, de telle fa<;:on que les 
achats doivent se borner a des quantites uti I isables 
dans les 6 mois de leur fabrication. 

Le vernis gomme-laque peut etre dilue conformement 
au mode d'emploi du fabrica nt . 

Agrement des produits - L'Office des normes du gou­
vernement canadien administre un programme d'agre­
ment des produits conformes a Ia presente norme. Les 
demandes de renseignem ents sur ce programme et sur 
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8.4 

8.4 .1 

8.5 

8.6 

1-GP-16M 

qualification may be obtained from the Chairman, 
Qualification Panel on Paints, c/ o Canadian Govern ­
ment Specifications Board . 

Related CGSB Standards 

1·GP-126M- Sealer, Vinyl, for Wood 

1-GP-128 - Shellac and Shellac Solutions for Use 
in Ammunition 

The publications referred to in par. 2.1 .1 and 8.4.1 
are obtainable from the Canadian Government 
Specifications Board. 

The publications referred to in par . 2.1 .2 are obtain­
able from the American Society for Testing and 
Materials, 1916 Race St., Philadelphia, Pa ., 19103, 
U.S.A. 

Ia procedure d'agrement doivent etre adressees au 
President, Groupe d'agrement des peintures, a/s de 
!'Office des normes du gouvernement canadien . 

Normes connexes de I'ONGC 

1-GP·126M - Peinture d'impression vinyl iques, pour 
le bo is 

1-GP-128- Gomme-laque et les dissolutions de 
gomme-laque d'application aux munitions 

Les pub I ications mentionnees aux al. 2.1 .1 et 8.4 .1 
sont diffusees par !'Office des normes du gouverne­
ment canadien . 

Les publications mentionnees a l'al. 2.1.2 sont diffu ­
sees par !'American Society for Testing and Materia ls, 
1916 Race St ., Philadelphia, Pa., 19103, U.S.A. 
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