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Standard for: 

Primer, Wood, 
Exterior 

This standard applies to a ready-mixed pigmented oil 
primer for use on exterior woodwork under an oil or 
latex paint system . 

... 

Norme: 

Peinture 
d'impression, 
d'exterieur, pour 
bois 

1-GP·SSM 

La presente norme s'applique a Ia peinture d'impres­
sion a l'huile , pigmentee, pre-melangee et destinee a 
etre utilisee sur les boiseries d'exterieur, sous un 
systeme de peinture a l'huile ou de peinture-emulsion. 

1-GP-55M 
November/Novembre 1982 

Supersedes 1 -GP-55e 
November 1 9 71 

Remplace(F) 1 -GP-55e 
Novembre 1 9 71 

Canada 

W
ith

dra
wn/R

eti
rée



The CANADIAN GENERAL STANDARDS BOARD, 
under whose auspices this standard has been deve­
loped is a federal government agency engaged in 

the production of voluntary standards in a wide range 
of subject areas through the medium of standards 
committees and the consensus process. The standards 
committees are representative of relevant interests 
including producers, consumers and other users, re­
tailers, governments, educational institutions, technical, 
professional and trade societies, and research and testing 
organizations. The CGSB has been accredited by the 
Standards Council of Canada as a national standards­
writing organization. The standards that it develops 
and offers as National Standards of Canada conform 
to the criteria and procedures established for this pur­
pose by the Standards Council of Canada. In addition 
to standards it publishes as Nat ional Standards, CGSB 
produces standards to meet particular needs, in response 
to requests from a variety of sources in both the public 
and pr ivate sectors. 

Although the intended primary application of each 
standard is stated in its Definition or Scope clause, it 
is ·important to note that it remains the responsibility 
of the user of the standard to judge its suitability for 
his part icular purpose. 

CGSB standards are subject to periodic review to ensure 
that they keep abreast of technological progress. Sug­
gestions for their improvement, which are always 
welcome, are brought to the notice of the standards 
committees concerned . Changes to standards are issued 
e ither as separate amendment sheets or in revised edi ­
tions of the standards. 

An up-to-date listing of CGSB standards, including 
details on latest issues and amendments, and ordering 
instructions, will be found in the Catalogue of Standards 
which is published annually, with a supplement, and is 
available without charge upon request. 

Further information on the CGSB and its services and 
standards may be obtained from : 

The Secretary 
Canadian General Standards Board 

Ottawa, Canada 

KlA 1G6 

.. 

La presente norme a ete elaboree sous les auspices de 

L'OFFICE DES NORMES GENERALES DU 
CANADA dont les comites des normes, qui se pro­
noncent par concensus, redigent des normes facultat ives 
interessant les domaines les plus divers . Les com ites 
des normes sont composes de groupes interesses aux 

normes a I' etude, notamment les fabricants, les consom­
mateurs et autres usagers, les detaillants, les gouverne­
ments, les institutions d'enseignement, les associat ions 
techniques, professionnelles et commerciales, ainsi que 
les organismes de recherche et d'essai. Le Conse il cana­
dien des normes a confere a I'ONGC le titre d'organisme 
redacteur de normes nationales. En consequence, les 
normes que !'Office elabore et soumet a titre de normes 
canadiennes se conforment aux criteres et procedures 
etablis a cette fin par le Conseil canadien des normes. 
Outre Ia publication de normes nationales, I'ONGC 
redige egalement des normes visant des besoins part icu­
liers a Ia demande de plusieurs organismes tant du sec­
teur prive que du secteur public . 

Meme si Ia definition ou I' objet de chaque norme det er­
mine de fayon precise !'application premiere que l'on 
peut en faire , il taut remarquer cependant qu'il incombe 
a l'usager, au tout premier chef, de decider si Ia norme 
peut servir aux fins qu'il envisage. 

Etant donne !'evolution technique, les normes de 
I'ONGC font l'objet de revisions periodiques. Toutes 
les suggestions susceptibles d'en ameliorer Ia teneur 
sont accueillies avec grand interet et portees a I' attent ion 
des comites des normes concernes. Les changements 
apportes aux normes sont publies sous Ia forme de 
modificatifs distincts, ou incorpores dans les editions 
revisees des normes . 

Une liste a jour des normes de I'ONGC comprenant des 
renseignements sur les normes recentes et les derniers 
modificatifs parus et sur Ia fac;on de se les procurer 
figure au Catalogue des normes publie chaque annee 
avec un supplement . Cette publication est gratuite et 
tout interesse peut en faire Ia demande. 

Pour de plus amples renseignements sur I'ONGC, ses 
services et ses normes, s'adresser a: 

Le Secretaire 
Office des normes generales du Canada 
Ottawa, Canada 
KlA 1G6 
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All CGSB standards are available from : 

Canadian Government Publishing Centre 
Supply and Services Canada 
Ottawa, Canada KlA OS9 

Telephone (819) 997-2560 
Telex 053-4296 

IMPORT ANT NOTICE 

CGSB Standards are subject to periodic 
review. New Editions and Amendments 
may be published from time to time. 

If you wish to receive Amendments and to 
be notified of the next New Edition of this 
standard please complete and return the 
form below. 

Toutes les normes de l'ONGC sont diffusees 
par le : 

Centre d'edition du gouvernement du Canada 
Approvisionnements et Services Canada 
Ottawa, Canada KlA OS9 

Telephone (819) 997-2560 
Telex 053-4296 

A VIS IMPORT ANT 

Les normes de l'ONGC font !'objet de 
revision periodique. Des reeditions ainsi 
que des modificatifs peuvent ~tre publies 
de temps a autre. 

Si vous desirez recevoir les modificatifs ou 
etre mis au courant de la prochaine 
reedition de la presente norme, veuillez 
remplir !'etiquette ci-dessous et la retourner. 

--------- - ---------------------------------------------~-- · 
To 
Canadian General Standards Board 
c/o Canadian Government 
Publishing Centre 
Supply and Services Canada 
Ottawa, Canada KlA OS9 

A 
!'Office des normes generales du Canada 
a.s. du Centre d'edition du gouvernement 
du Canada 
Approvisionnements et Services Canada 
Ottawa, Canada KlA OS9 

CGSB STANDARD 
NORME DE L'ONGC _ _ _ 1-GP-SSM 

Name/Nom------ --------------

Organization/Organisme ----------------

Address/ Ad resse 

Country/Pays _______ Postal Code/Code postal _____ _ 
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Canadian General Standards Board 
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Standard for: 
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1. 

1.1 

1.2 

2. 

2.1 

2.1.1 

2.1.2 

2.2 

SCOPE 

CANADIAN GENERAL 
STANDARDS BOARD 

STANDARD FOR 

PRIMER, WOOD, EXTERIOR 

This standard applies to a ready-mixed pigmented 
oil primer for use on exterior woodwork under an 
oil or latex paint system. 

For more detailed information on uses and method 
of application see par. 7.2 and 7.3. 

APPLICABLE PUBLICATIONS 

The following publications are applicable to this 
standard: 

Canadian General Standards Board (CGSB) 

1-GP-12c - Standard Paint Colors 

1-GP-28M - Paint, Exterior, Alkyd, House 

1-GP-71 - Methods of Testing Paints and 
Pigments 

1-GP-138M - Paint, Exterior, Latex Type, Flat 

American Society for Testing and Materials 
(ASTM) 

D 50 Chemical Analysis of Yellow, Orange, 
Red and Brown Pigments Containing 
Iron and Manganese 

D 215 Chemical Analysis of White Linseed Oil 
Paints 

0 1210 - Test for Fineness of dispersion of 
Pigment-Vehicle Systems 

D 1959 - Test for Iodine Value of Drying Oils and 
Fatty Acids 

D 2621 - Infrared Identification of Vehicle Solids 
from Solvent-Type Paints 

Reference to the above publi cations and other 
standards is to the latest issues unless otherwise 
specified by the authority applying this standard. 
The source of these publications is shown in the 
Notes section. 

1-GP-55M 
November/Novembre 1982 

Supersedes/Remplace 1-GP-55e 
November/Novembre 1971 

OFFICE DES NORMES 
GENERALES DU CANADA 

Norme 

PEINTURE D'IMPRESSION, D'EXTERIEUR, 
POUR BOIS 

OBJET 

La presente norme s'applique a Ia peinture 
d'impression a l'huile, pigmentee, pre-melangee et 
destinee a ~tre utilisee sur les boiseries d'exterieur, 
sous un systeme de peinture a l'huile au de peinture­
emulsion. 

Pour plus de precisions sur !'utilisation et les 
methodes d'application de Ia peinture, voir par. 7.2 
et 7.3. 

PUBLICATIONS APPUCABLES 

Les publications suivantes s'appliquent a Ia presente 
norme: 

Office des normes generales du Canada (ONGC) 

1-GP-12c - Couleurs etalons des peintures 

1-GP-28M - Peinture b~timent, pour exterieur, aux 
resines alkydes 

1-GP-71 - Methodes d'essai des peintures et 
pigments 

1-GP-138M - Peinture-emulsion (latex) mate, pour 
exterieur 

American Society for Testing and Materials (ASTM) 

D 50 Chemical Analysis of Yellow, Orange, 
Red and Brown Pigments Containing Iron 
and Mangnese 

D 215 Chemical Analysis of White Linseed Oil 
Paints 

D 1210 - Test for Fineness of Dispersion of 
Pigment-Vehicle Systems 

D 1959 - Test for Iodine Value of Drying Oils and 
Fatty Acids 

D 2621 - Infrared Identification of Vehicle Solids 
from Solvent-Type Paints. 

Sauf indication contraire de l'autorite appliquant Ia 
presente norme, ces publications ainsi que les autres 
normes s'entendent de !'edition Ia plus recente. La 
source de diffusion est indiquee dans Ia section 
inti tulee Remarques. 
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3. 

3.1 

3.2 

3.3 

3.4 

4. 

4.1 

4.2 

4.3 

4.4 

4.5 

4.6 

4.7 

4.8 

4.8.1 

4.8.2 

2 

GEI'ERAL REQUIREMENTS 

Primer complying with this standard shall consist 
of suitable pigments adequately milled in a pure 
linseed oil vehicle together with the necessary 
thinners and driers. 

The primer shall be suitable for brushing, shall 
have good flowing and brushing properties and shall 
dry to a uniform appearance without streaking, 
running or sagging. The dried primer may show 
moderate but not excessive brush marks. 

Color - The primer shall be white unless otherwise 
specified (par. 7 .1). If a color is specified, it shall 
be restricted to a tint only. For suitable tint 
colors, reference may be made to the lighter colors 
in 1-GP-12c. 

The primer shall not skin, thicken excessively or 
cake in the original unopened containers for one 
year from date of shipment, when stored at 
temperatures not exceeding 40°C. At the end of 
this time the primer shall be readily mixed to a 
uniform condition by stirring and shall meet the 
requirement for Applicability and Appearance 
(par. 4.15). 

DETAIL REQUIREMENTS 

Primer to this standard shall comply with the 
following detail requirements: 

EXIGENCES GENERALES 

La peinture d'impression conforme a Ia presente 
norme doit etre composee des pigments appropries 
finement broyes dans un liant d'huile de lin pure en 
presence de diluants et de siccatifs. 

La peinture d'impression doit convenir a 
!'application au pinceau et doit presenter de bonnes 
caracteristiques d'etalement et d'application au 
pinceau. Une fois seche, elle doit presenter un 
aspect uniforme exempt de stries, de coulures en 
goutte ou en draperie. II peut y avoir quelques 
traces de pinceau mais non en exces. 

Couleur- La peinture d'impression doit etre blanche 
sauf indication contraire (par. 7 .1). Si une couleur 
est prescrite, elle doit etre restreinte a une seule 
teinte. Pour un choix de teintes appropriees, on peut 
se referer aux couleurs pliles indiquees dans la 
norme 1-GP-12c. 

La peinture d'impression ne doit pas former de peau, 
s'epaissir excessivement ou prendre en masse dans le 
recipient d'origine non ouvert, entrepose a des 
temperatures ne depassant pas 40°C pendant un an a 
partir de la date de livraison. Au terme de cette 
periode, la peinture doit facilement se melanger par 
remuage en un produit homogene et doit satisfaire 
aux exigences d'application et d'aspect (par. 4.15). 

EXIGENCES PARTICUUt:RES 

La peinture d'impression fournie sur reference a la 
presente norme doit satisfaire aux exigences 
particulieres suivantes: 

Properties Requirements 
Exigences 

Test Methods 
Methodes d'essai 

Proprietes 

Min Max 1-GP-71 ASTM 

Flash Point, Pensky-Martens, 
Closed Cup, °C 

Consistency, Krebs Units 

35 

75 

3.1 

4.5 

Point eclair, vase clos de Pensky­
Martens, °C 

Consistance, unites Krebs 

·-

Drying Time, Surface-Dry, h 18 5.1 Duree de sechage, sec au toucher, h 

Fineness of Grind, Hegman 2 

60° Gloss, units 10 

Pigment Content, % by mass 

Nonvolatile Vehicle, % by mass 20 

The nonvolatile vehicle shall 
comply with the following: 

Iodine Number 

or 

Shall show, by infrared 
analysis, that the nonvolatile 
vehicle is pure linseed oil. 

155 

4 

30 

60 

D 1210 

13.1 

21.1 

19.1 

D 215 

D 2621 

Finesse de broyage, Hegman 

Reflexion speculaire a 60°, unites 

Teneur en pigment, % en masse 

Liant, % en masse 

Le liant doit satisfaire aux 
exigences sui vantes: 

Indice d'iode 

ou 

Le liant doi t etre de l'huile de lin 
pure , determinee par analyse a 
l'infrarouge 

1-GP-55M 
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4.9 Rosin and Rosin Derivatives 

4.10 Water Content, % by mass 

4.11 Fungicide Content, organic 0.1 
mercurial compound as 
metallic Hg, % by mass of the 
primer* 

4.12 Pigment Composition: 

4.12.1 Basic Silicate White Lead, 0.18 
kg/L 

4.1 2.2 Rutile Titanium Dioxide, kg/L 0.2 

4.12 .3 Zinc Oxide, % by mass 

4.1 2.4 Calcium Compounds, % by 
mass, as CaO 

4.12.5 Carbonates 

4.12.6 Sulfates 

3 60.2 

0.5 24.1 

89.1 

par. 6.3 

50.14 

0.5 

3.0 

Nil/Neant 50.10 

** 

D 215 

D 215 

D 50 

Colophane et derives 

Teneur en eau, %en masse 

Teneur en fongicide, compose de 
mercure organique comme le Hg 
metallique, % en masse de 
peinture d'impression* 

Composition pigmentaire: 

Silicate basique de plomb, kg/L 

Bioxyde de titane de type rutile , 
kg/L 

Oxyde de zinc, % en masse 

Composes de calcium, % en masse, 
comme le CaO 

Carbonates 

Sulfates 

*Other fungicides will be permitted providing the 
manufacturer declares the kind and quantity used and 
submits available documentary evidence of effective 
performance, to the Qualification Authority (par. 7.4). 

*D'autres fongicides peuvent etre presents pourvu 
que le fabricant informe le service d'homologation 
(par. 7.4) de Ia nature et de Ia quanti te utilisees e t 
qu'il presente les documents disponibles etablissant 
son rendement reel. 

**The sulfate content, as determined by ASTM D 50, 
shall not exceed the equivalent associated with the 
basic silicate white lead. The percent sulfate shall be 
between 4.0 and 5.5% of the calculated basic lead 
silicate content, as determined from the total lead 
analysis in accordance with ASTM D 215 . 

**La teneur en sulfate, determinee selon la methode 
D 50 de l'ASTM, ne doit pas exceder la valeur 
equivalente en silicate basique de plomb. Le 
pourcentage de sulfate doit se situer entre 4.0 et 
5.5% de la teneur en silicate basique de plomb 
determinee par une analyse de la teneur totale en 
plomb conformement a la la methode D 215 de 
l'ASTM. 

4.13 

4.14 

l-GP-55M 

Skinning Properties: The primer shall be 
nonskinning. 

1-GP-71, Method 10.1 

Accelerated Storage Stability - When subjected for 
96 h to the accelerated storage test at 60°C the 
primer shall not gel, liver, curdle or change in 
consistenct by more than 15 Krebs units, and shall 
show no evidence of seeding or hard setting. At the 
end of the heating period the primer shall be 
readily mixed to a uniform condition by stirring, 
shall meet the requirements for drying time 
(par. 4.3) and shall produce a dry film that is 
uniform in appearance and free from streaking, 
mottling and seediness. The change in gloss shall be 
not more than fifteen units when compared with a 
film of the untreated primer, and the gloss shall in 
no case exceed forty units. 

Method 30.3 

Formation de peau- La peinture d'impression ne 
doit pas former de peau. 

1-GP-71, methode 10.1 

Stabilit~ au stockage acc~l~r~ - Lorsque Ia peinture 
est soumise a l'essai de stabilite au stockage 
accelere pendant 96 h a 60°C, elle ne doit pas 
gelifier, prendre en masse, former de grumeaux ni 
changer de consistance de plus de 15 unites Krebs. 
De plus, elle ne doit presenter aucun signe de 
formation de grains au de prise compacte. A la fin 
de la periode de traitement thermique, la peinture 
d'impression doit se melanger facilemen t, par 
remuage, en un produit uniforme, elle doit satisfaire 
aux exigences relatives a la duree de sechage 
(par. 4.3) et elle doit presenter un feuil sec d'aspect 
uniforme et exempt de stries, de marbrures et de 
granulats. L'alteration du brillant ne doit pas 
exceder quinze unites ala comparaison avec un feui l 
de la peinture d'impression non traitee, et le brillant 
ne doit en aucun cas depasser quarante unites. 

Methode 30.3 
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4.15 

4.15.1 

4.15.2 

5. 

5.1 

5.2 

5.3 

6. 

6.1 

4 

Application and Appearance - When applied by 
brush to a wood panel the primer shall comply with 
the following requirements: 

It shall have suitable consitency and good brushing 
and levelling properties, with absence of sagging 
and not more than slight brush marks. The primer 
shall have a satisfactory drying time and the dried 
film shall be free from coarse particles and 
wrinkling. 

When listed 1-GP-28M and 1-GP-138M paints are 
applied directly over the primer, it shall in both 
cases have a satisfactory recoat time. Each 
topcoat film shall be uniform in gloss and 
appearance over its entire area, indicating good 
holdout of the primer. There shall be no lifting, 
wrinkling, loss of adhesion nor other film defects. 

Method 134.11 

PREPARATION FOR DELIVERY 

Unless otherwise specified (par. 7 .1) normal 
commercial packaging, packing and marking shall 
be acceptable. 

Labelling - In addition to the labelling 
requirements of any relevant Acts or Regulations, 
each container shall be sui tab! y labelled to show 
the following information: 

Manufacturer's Name and Address 
Name of Material 
CGSB Standard No. 
1-GP-12c Color 
Qualification No. (when required) 
NATO Stock No. (when required) 
Manufacturer's Batch No. 
Manufacturer's Code No. 
Date of Manufacture 

Toxic Elements - This material shall be labelled to 
conform to the requirements of the Hazardous 
Products Act in respect to toxic elements. 

INSPECTION 

Sampling - Sampling shall be carried out in 
accordance with 1-GP-71, Method 1.1. 

Testing- Unless otherwise specified, methods of 
test shall be those in 1-GP-71 using the method 
specified with each requirement. 

Application et aspect - Lorsque Ia peinture 
d'impression est appliquee au pinceau sur un panneau 
de bois, elle doit satisfaire aux exigences suivantes: 

La peinture d'impression doit presenter une 
consistence appropriee et de bonnes caracteristiques 
de brossage et d'etalement, sans abaissement et sans 
traces de pinceau excessives. La duree de sechage 
de la peinture d'impression doit ~tre satisfaisante et 
le feuil sec doit etre exempt de grosses particules et 
de rides. 

Lorsque les peintures l-GP-28M et l-GP-138M sont 
appliquees directement sur Ia peinture d'impression, 
le delai de recouvrement doit ~tre satisfaisant dans 
les deux cas. Le feuil de chacune des couches de 
finition doit presenter un brillant et un aspect 
uniformes sur toute son aire, indice de Ia bonne 
adhesion de Ia peinture d'impression. II ne doit y 
avoir aucun signe de detrempe, de frisage, de perte 
d'adherence ou de tout autre defaut associe au feuil. 

Methode 134.11 

PREPARATION POUR LA LIVRAISON 

Sauf indication contraire (par. 7.1), le 
conditionnement, l'emballage et le marquage 
commerciaux habituels sont admis. 

Etiquetage - En plus de satisfaire aux exigences 
d'etiquetage stipulees dans les lois et reglements 
pertinents, chaque contenant doit ~tre etiquete de 
fac;on a fournir les renseignements suivants: 

Nom et adresse du fabricant 
Designation du produit 
NO de norme ONGC 
Couleur 1-GP-12c 
NO d'homologation (au besoin) 
N° de l'OT AN (au besoin) 
NO de lot du fabricant 
N° de code du fabricant 
Date de fabrication 

El~ments toxiques - Le present produit doit etre 
etiquete de fac;on a repondre aux exigences de Ia Loi 
sur les produits dangereux portant sur les 
composants toxiques. 

INSPECTION 

Echantillonnage - Les echantillons doivent etre 
preleves conformement a la methode 1.1 de la 
norme 1-GP-71. 

Essais - Sauf indication contraire, les methodes 
d'essai prescrites a chaque exigence doivent etre 
celles de la norme 1-GP-71. 
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6.3 

7. 

7.1 

7.2 

7.2.1 

7.2.2 

7.3 

7.3.1 

7.3.2 

l-GP-55M 

Pig~ent c~mposition (Basic Silicate White Lead). 
First confirm the presence of basic silicate white 
lead qualitatively by Method 50.20. Then analyse 
the pigment for total lead as Pb in accordance with 
ASTM 0 215 and calculate the percent basic 
silicate white lead from the lead content using a 
factor of 2.249. Finally calculate .the kg/L content 
from the determined density, pigment content and 
the calculated percent of basic silicate white lead. 

NOTES 

Options - The following options provided in this 
standard should be specified in the application of 
the standard: 

a. Color required (par. 3.3) 

b. Packaging, packing and marking details if 
normal commercial practice is not suitable 
(par. 5.1) 

c. If a qualified product is required (par. 7.4). 

INTENDED USES 

Primer complying with this standard is designed for 
brush application and is intended for use on 
unpainted or previously painted exterior wooden 
surfaces. It may be topcoated with either oil or 
latex exterior paints. 

This primer is normally used with 1-GP-109M 
Paint, Lighthouse, White. It can also be used 
with the following: 

1-GP-28M - Paint, Exterior, Alkyd, House 

1-GP-138M - Paint, Exterior, Latex Type, Flat. 

METHODS OF APPLICATION 

The primer must be allowed to dry at least 24 h at 
normal temperatures (approximately 20°C) before 
topcoating with an oil paint. For best results the 
primer should be topcoated within 72 h after 
application. 

Previously Painted Surfaces - Paint in all 
blistering, cracking and flaking areas should be 
completely removed by wire brushing, scraping or 
burning off before spot-priming with 1-GP-55M 
primer. On moderately chalked surface, a coat of 
1-GP-55M primer should be applied over the whole 
area before applying 1-GP-138M paint. Heavily 
chalked surfaces must have the bulk of the chalked 
material removed before 1-GP-55M primer is 
applied. 

Composition pigmentaire (silicate basique de 
plomb). Tout d'abord etablir Ia presence qualitative 
de silicate basique de plomb ~ !'aide de Ia methode 
50.20. Analyser ensuite le pigment afin de 
determiner Ia teneur en plomb (Pb) totale 
conformement ~ Ia methode 0 215 de l'ASTM et 
calculer le pourcentage de silicate basique de plomb 
par rapport ~ la teneur en plomb totale en utilisant 
un facteur de 2.249. Enfin, determiner Ia teneur en 
kg/L d'apres Ia masse volumique determinee, Ia 
teneur en pigment et le pourcentage de silicate 
basique de plomb dej~ calcule. 

REMARQUES 

Options- Les options suivantes qui sont prevues 
dans Ia presente norme devraient etre precisees lors 
de son application. 

a. Couleur prescrite (par. 3.3) 

b. Modalites de conditionnement, d'emballage et 
de marquage si les usages commerciaux ne 
conviennent pas (par. 5.1). 

c. Si un produit homologue est exige (par. 7.4). 

UTIUSA TIONS PREVUES 

La peinture d'impression conforme ~ Ia presente 
norme doit convenir ~ !'application au pinceau. Elle 
est destinee ~ etre appliquee sur des subjectiles en 
bois d'exterieur non peintures ou peintures. Elle peut 
etre recouverte d'une peinture-emulsion (latex) ou 
d'une peinture ~ l'huile, d'exterieur. 

La presente peinture d'impression est habituel­
lement utilisee avec Ia peinture blanche paur phares 
conforme ~ Ia norme 1-GP-109M, mais elle peut 
aussi etre utilisee avec les peintures suivantes: 

1-GP-28M - Peinture b§timent, pour exterieur, aux 
resines alkydes 

1-GP-138M - Peinture-emulsion (latex) mate pour 
exterieur. 

METHODES O'APPLICA TION 

La peinture d'impression doit secher pendant 24 h ~ 
une temperature normale (environ 20°C) avant 
!'application de Ia couche de peinture de finition ~ 
l'huile. Pour obtenir de meilleurs resultats, appliquer 
Ia peinture de finition au plus tard 72 h apres 
!'application de Ia peinture d'impression. 

Subjectiles prealablement peintures - Eliminer toute 
trace de cloquage, de craquelage, d'ecaillage au 
moyen d'une brosse metallique, d'un grattoir ou d'un 
chalumeau avant de proceder aux retouches avec Ia 
peinture d'impression 1-GP-55M. Recouvrir ensuite 
completement les surfaces moderement farinees 
d'une couche de peinture d'impression 1-GP-55M 
avant d'appliquer Ia peinture 1-GP-l38M. Les 
surfaces fortement farinees doivent etre 
debarrassees du plus gros du farinage avant 
!'application de Ia peinture d'impression 1-GP-55M. 

5 

W
ith

dra
wn/R

eti
rée



7.4 

7.5 

7.6 

6 

Product Qualification- The Canadian General 
Standards Board administers a qualification 
program for products to this standard. Requests for 
information on this program and on procedures for 
product qualification should be addressed to the 
Chairman, Qualification Panel on Paints, c/o 
Canadian General Standards Board. 

The publications referred to in par. 2.l.I may be 
obtained from the Canadian Government Publishing 
Centre, Supply and Services Canada, Ottawa, 
Canada, KIA OS9. Telephone (8I9) 997-2560. 

The publications referred to in par. 2.1.2 are 
obtainable from the American Society for Testing 
and Materials, I9I6 Race Street, Philadelphia, PA. 
I9I03, U.S.A. 

Homologation des produits- L'Office des 'normes 
g~n~rales du Canada administre un programme 
d'homologation des produits conformes a la presente 
norme. Les demandes de renseignements sur ce 
programme et sur la proc~dure d'homologation 
doivent etre adress~es au president du Comite 
d'homologation des peintures, a/s de !'Office des 
normes g~nerales du Canada. 

Les publications mentionnees a l'al. 2.l.I sont 
diffus~es par le Centre d'~dition du gouvernement 
du Canada, Approvisionnements et Services Canada, 
Ottawa, Canada, KIA OS9. T~lephone 
(8I9) 997-2560. 

Les publications mentionn~es a l'al. 2.1.2 sont 
diffus~es par !'American Society for Testing and 
Materials, I916 Race Street, Philadelphia, 
PA I9I03, U.S.A. 
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