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With the approval of the CGSB Committee on Paint Test
Methods, this test method is hereby withdrawn. It has been
determined that it is no longer referenced in any of the
CGSB paint standards.
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DUREE DE SECHAGE — SEC HORS-POUSSIERE
DES ENCRES POUR POCHOIRS

En accord avec le Comité des méthodes d'essais des
peintures, cette méthode d'essai est retirée par le présent
avis. Il a été constaté qu'elle n'est plus référencée dans
aucune des normes de 1'ONGC sur les peintures.
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SCOPE

This method is for use in determining the surface-dry time of stencil ink.

APPARATUS

(a) Stencil Brush (CGSB 22-GP-5)
(b) Stencil boards (3/4 in. (19 mm) high letters).
(c) Wood or glass panels, as specified (Method 97.1 for wood; Method 102.1 for glass),

PROCEDURE

Supersedes Issue of
July 1959

Stencil a number of letters about 3/4 in. (19 mm) high, by means of a CGSB 22-GP-5 stencil
brush and a stencil board, onto the specified panels using the ink under examination. Apply the ink
only in sufficient amount to make legible, opaque letters.

Place the panel under standard conditions (Method 103.1) and test the film for surface-dry as
described and defined in Method 5.1.
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OBJET
La présente méthode vise la détermination de la durée de séchage hors-poussiére des encres

pour pochoirs.

APPAREILLAGE
a) br
b) po
c) ép

MODE OPERATOIRE

osse pour pochoirs (ONGC 22-GP-5)
choirs (lettres de 3/4 po (19 mm) de hauteur)
rouvette en bois ou en verre, suivant prescription (méthode 97.1 pour bois; méthode

102.1 pour verre).

En utilisant 1l'encre 3 1l'essai, imprimer sur les &prouvettes un certain nombre de lettres
d'environ 3/4 de po (19 mm) de hauteur au moyen d'une brosse pour pochoirs et d'un pochoir conformes
d 22-GP-5 de 1'ONGC. Appliquer seulement la quantité suffisante d'encre pour produire des lettres

lisibles et opaq

ues.

Placer 1l'éprouvette dans les conditions normales (méthode 103.1) et procéder 3 l'essai de
durée de séchage hors-poussiére comme le décrit et le définit la méthode 5.1.





