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PREAMBULE

Les normes publiées par 1'0Office des Normes du Gouvernement
Canadien sont rédigées par des comités auxquels siégent &
titre bénévole des représentants de 1l'Administration, de
1'industrie et des organismes de recherche. Elles sont
établies & l'usage de 1'Etat, mais néanmoins mises & la
disposition du secteur privé.

L'ONGC accueille avec reconnaissance toute suggestion
susceptible d'en améliorer la teneur.

L'Index des normes, publié chaque année, fait 1l'objet de
suppléments cumulatifs trimestriels. Des listes d'adresses
permettent la diffusion automatique de 1'Index et de ses
suppléments, ainsi que des normes se rattachant & des
domaines particuliers.

Les commandes et les propositions d'amélioration doivent
parvenir & l'adresse suivante:

Office des Normes du Gouvernement Canadien

a/s Ministére des Approvisionnements et Services
88 rue Metcalfe,

Ottawa, Canada

K1A 0S5
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Nerme

REVETEMENT PAR PEINTURE DISPERSION,
MULTICOLORE *

DEFINITION

1.3 La présente norme s'applique & un revétement par peinture dispersion, produisant un feuil
protecteur et décoratif multicolore,destiné & &tre utilisé a 1'intérieur, sur tous genres de subjecti-
les muraux,soit neufs, soit préalablement peints, & condition de les préparer, comme i1 faut,
conformément au mode d'emploi du fabricant.

1.2 Voir @ 1'alinéa 8.1 des précisions sur les conditions d'emploi du produit.
PUBLICATION APPLICABLE
La publication suivante s'applique a la présente norme:
2.1 ONGC 1-GP-71, Methods of Testing Paints and Pigments. **
2.2 En 1'absence de prescription contraire, la publication, comme les méthodes d'essai qui y sont
définies, s'entend de 1'édition en vigueur & la date de 1'appel d'offres.
CLASSIFICATION

Le revétement par peinture dispersion doit &tre 1ivré dans 1'un des deux types suivants qui
est prescrit par 1'acheteur:

Type I - & base de nitrocellulose.

Type II - produit peu odorant.

EXIGENCES GENERALES

4.1 Le produit de revétement par peinture dispersion, conforme a la présente norme, doit &tre
constitué d'un liant feuillogdne pigmenté, convenablement dispersé dans un liquide immiscible.

4.2 Tel qu'il est 1ivré, i1 doit &tre propre au pistolage, et doit &tre appliqué au pistolet avec
un équipement @pproprié, conformément au mode d'emploi du fabricant.

4,3 Le produit, tel qu'il est 1ivré, doit se mélanger facilement par agitation du récipient ou
par déversement du contenu d'un récipient dans un autre et vice-versa. Il ne doit pas &tre mélangé
par remuage @ cause du danger de briser les agglomérats individuels, colorés, et par ce fait, réduire
1'effet multicolore.

4.4 La composition doit produire un revétement par peinture texturé, d'un effet multicolore, et
doit avoir 1'aptitude & masquer par opacité, d'une maniére satisfaisante, les matériaux ordinaires de
construction de murs @ un rendement superficiel spécifique de 150 pieds carrés avec un gallon,
approximativement.

Rien de ce qui est contenu dans la présente norme ne doit &tre interprété
comme 1'octroi d'un droit relativement & une méthode, un appareil ou un
produit protégé par un brevet, ou d'une assurance de quiconque contre les
risques de contrefacon.

Cette norme sera prochainement publiée en frangais.
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4.5 Odeur * Pendant le pistolage et la durée de séchage, le produit type I peut avoir 1'odeur
caractéristique des solvants d'une peinture-laque. Le produit type II ne doit avoir plus d'odeur que
1'essence minérale.

4.6 Brillant et couleur - Le brillant, la couleur et 1'aspect général doivent &tre tels que
convenu entre 1'entrepreneur et 1'acheteur.

4.3 Stocgé dans les récipients d'origine, non ouverts, a@ des températures comprises entre 40 et
80°F (4 et 27°C), le produit doit satisfaire aux exigences de la présente norme pendant trois mois,
au moins, & compter de la date d'expédition.

4.8 Agrément - A l1a demande de 1'acheteur, le revétement par peinture dispersion doit &tre un
produit agréé en conformité & la procédure prescrite, 1'agrément constituant une condition préalable
de recevabilité des soumissions (voir 8.5).

EXIGENCES PARTICULIERES

Le produit, conforme 3@ la présente norme, doit satisfaire aux exigences particuliéres
suivantes:

Méthode d'essai

Min. Max. 1-GP-71 **
5.1 Consistance, unités Krebs 65 85 4.5
5l Durée de séchage, h
5:2:1 Type I, "apparent complet" - 6 5.1
522 Type II, "apparent complet" - 18 5«1
5.3 Résistance au solvant - Un feuil de revétement par peinture dispersion, préparé conformément

a la prescription, et immergé dans le diluant, 1-GP-4, pendant deux heures, doit &tre sans indices de
cloquage, de frisage, ni d'écaillage. L'effet multicolore doit rester distinct, et i1 ne doit y avoir
aucun signe évident d'une combinaison des particules colorées, individuelles, ou de leur réunion.
Aprés une durée de séchage ultérieure de deux heures le feuil ne doit accuser pas plus qu'un 1éger
ramollissement, ou autres défectuosités de feuil.

Méthode 108.2

5.4 Stabilité de couleur & Ta lumigre - Le feuil & 1'état sec ne doit accuser qu'une altération
de couleur peu marquée aprés un séjour de 48 heures dans le fadéométre.

Méthode 120.1

8.5 Lessivage - Le feuil sec doit supporter 5,000 cycles avec indice que d'une 16gére différence
entre-la partie frottée et la partie non-frottée du panneau-éprouvette.

Méthode alinéa 7.4.2

5.6 Application et aspect - Un feuil de la composition, appliqué au pistolet, en conformité aux
indications de la méthode prescrite, doit démontrer les caractéristiques suivantes:

506, 1 Elle doit pouvoir &tre appliquée sur un subjectile vertical, utilisant,approximativement,]l
gallon par 150 pieds carrés, en une application, sans aucun indice de coulures ou d'abaisse-
ment. Aprés une durée de séchage de la premiére couche (1 heure dans le cas du type I et
4 heures dans le cas du type II?, 1'application d'une deuxiéme couche ne doit provoquer du
frisage, une détrempe, ni autres défectuosités de feuil.

562 Le feuil sec, ainsi obtenu, doit &tre d'une texture peau d'orange, grossiére, uniforme et
chaque particule colorée de 1'effet multicolore doit &tre distincte. I1 ne doit y avoir une
ligne de démarcation de couleur précise entre les différentes particules colorées, et il ne
doit y avoir aucun indice d'une combinaison ou d'une réunion des particules colorées.

Méthode 134.15

Le contrdle de cette exigence est laissé & 1'appréciation des services d'inspection.
Pour la préparation des panneaux-éprouvettes, voir a 1'alinéa 7.4,
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PREPARATION POUR LA LIVRAISON
6.1 En 1'absence de prescription contraire, le conditionnement, 1'emballage et le marquage
commerciaux sont admis.
6.2 Etiquetage - En plus de satisfaire aux conditions d'étiquetage &dictées par les lois et

réglements apolicables, chaque récipient doit &t-e convenablement étiqueté et porter les indications
suivantes:

Nom et adresse du fabricant

Dgsignation du produit

N~ de norme ONGC

Type

N” d'agrément (si nécessaire)

Dsscription de la couleur

N- de Tot du fabricant

N® de code du fabricant

Date terme - pas moins de trois mois de la date d'expédition

Indications de mélange

Mode d'emploi )

AVERTISSEMENTS - EVITER LE GEL.
NE PAS MELANGER AVEC AUCUN AUTRE PRODUIT,
APPLIQUER AU PISTOLET SEULEMENT, CONFORMEMENT
AU MODE D'EMPLOI DU FABRICANT.

INSPECTION

7l Echantillonnage - Les &chantillons doivent &tre prélevés conformément a la méthode 1.1 de la
norme ONGC 1-GP-71.

Tl Essais - En 1'absence de prescription contraire, les méthodes d'essai doivent correspondre a
1a norme ONGC 1-GP-71 et la méthode prescrite pour chaque caractéristique doit &tre suivie.

7.3 Classification des essais - Les essais.de conformité & la présente norme sont les suivants:

7.3, Essals d'agrément - Essais effectués sur les échantillons présentés a 1'agrément. Ils
comprennent les essais nécessaires pour établir la conformité a chacune des exigences de la
norme.

7.3.2 Fesais de réception de lot - Essais décidant de 1'acceptation d'un lot (ou opération) d'un
produit agréé. Les services d'inspection peuvent faire contrdler 1a conformité & n'importe
quelle exigence de Ta norme, et refuser le lot (ou 1'opération) pour non-conformité a 1'une
quelconque de ces exigences.

7.4 Préparation des panneaux-é&prouvettes d'essai

7.4.1 Toutes les panneaux-éprouvettes d'essai doivent &tre préparés conformément aux prescriptions
des méthodes applicables, sauf que la préparation doit se faire au pistolet, seulement, de
maniére 3 obtenir une épaisseur de feuil a 1'état sec de 3.5 mils, approximativement, obtenue
en pistolant @ approximativement 150 pieds carrés avec un gallon.

o2 Pour le contrdole de 1'exiagence lessivage (5.5), un panneau-éprouvette en masonite, imprégné
d'une couche de peinture d'impression, 1-GP-119 et séchée trois heures, doit &tre utilisée
pour 1'application du fini multicolore pour faire 1'essai conforme & 1a méthode 125.1.

REMARQUES
84 Utilisations prévues
8:1.% Les revétements par peinture, conformes & la présente norme sont destinés & &tre appliqués a

1'intérieur sur les murs et plafonds des édifices, ou en pratique, sur n'importe quel type
de murs ou de garnitures, convenablement préparés, la planche murale, la planche de gypse,
le platre sec, le bois, le béton, la brique, le bloc en béton et les métaux, y compris.
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8.1

8.1

8.5

W2

.3

En ce qui concerne le produit type I, destiné principalement a 1a construction nouvelle, la
plupart des subjectiles exigent une couche d'impression pour obtenir les meilleurs résultats,
et Tes subjectiles préalablement peints, doivent &tre imprégnés. Les peintures pour couches
primaires et les peintures d'impression, & utiliser sur ces différents subjectiles, doivent
8tre achetés du méme entrepreneur fournissant la composition de revétement par peinture
multicolore et doivent &tre appliquées conformément & ses indications.

Le produit type II, destiné principalement & la peinture d'entretien des édifices occupés,
n'exige pas une peinture d'impression sur subjectiles préalablement peints. Mais, dans les
cas ol la couleur du subjectile peint différe distinctement de 1a couleur de fond de 1la
composition de revétement par peinture multicolore & utiliser, deux couches de la composition
de revétement par peinture multicolore peuvent &tre nécessaires, ou,pour des raisons d'écono-
mie, la peinture d'impression, 1-GP-119. en blanc ou mise & la teinte, peut &tre utilisée,
suivie d'une couche de revétement par peinture 1-GP-139. Le bois neuf doit €tre imprégné
d'une couche de fond peinture-émail, 1-GP-38 et le métal neuf doit &tre revétu d'une peinture
pour couche primaire, telle 1-GP-40 ou 1-GP-140, avant application du revétement par peinture
type II.

La composition contenant de 1'eau, elle ne doit pas étre appliquée par des températures
inférieures @ 50°F (10°C). Aussi, la température du subjectile, sur lequel le revétement par
peinture est 3 appliquer, doit &tre au-dessus de 500F (10°C) et exempt d'eau de condensation
ou d'humiditeé.

Une couche de 1a composition, appliquée & un rendement superficiel spécifique de 150 pieds
carrés avec un gallon, approximativemen*, est apte @ masquer par opacité la plupart des sub-
jectiles, lorsqu'elle est appliquée conformément au mode d'emploi du fabricant.

Stockage

La composition revétement par peinture, conforme @ la présente norme, doit €tre stockée dans
un endroit oli la température est maintenue éntre 40 et 800F (4 et 270C), et dans aucun cas
doit-elle &tre exposée & des températures ‘dépassant 1209F (510C).

Puisqu'elle contient de 1'eau, elle ne doit &tre permise de se geler, mais si elle se géle,
elle peut &tre remise en bon état par dégel lent @ la température ambiante. Elle ne doit
pas etre agitée pendant 1'état de gel partiel.

Application et équipement

Le peintre peut contrdler 1a dimension des particules de ce fini spécial. Le dessin peut

étre varié d'une grosse @ une fine pulvérisation en se servant des dispositifs du pistolet
pour ajuster la pression d'air et la pression d'atomisation. La mise au point exacte de la
pression d'air dépend de 1'équipement utilisé et des préférences du pistoleur. Les meilleurs
résultats s'obtiennent, généralement, en observant le mode d'emploi du fabricant. Des ren-
seignements relatifs & 1'équipement nécessaire peuvent s'obtenir du fournisseur de la peinture
ou du fabricant de 1'équipement.

La composition, conforme a la présente norme, contient des solvants volatiles, et des
précautions convenables doivent, par conséquent, &tre prises pour éliminer la possibilité
d'une présence d'étincelles ou d'une flamme nue pendant le pistolage et le séchage du produit.
Une bonne aération est essentielle.

Précisions & donner @ la commande

Les acheteurs doivent préciser la couleur (en se référant 3 la carte des teintes du fabricant);
le type; le conditionnement, 1'emballage et le marquage, si les usages commerciaux ne
conviennent pas; et si un produit agréé est exigé.

Lors de 1'appel d'offres pour le revétement par peinture multicolore type I, 1'acheteur doit
se rappeler que dans les cas ol un traitement préalable avec une peinture pour couche primaire
ou une peinture d'impression est nécessaire, ces produits de traitement préalable doivent &tre
de la fabrication du fabricant du revétement par peinture multicolore.

Procédure d'agrément - Les demandes de renseignements relatives @ la procédure d'agrément du

revétement par peinture 1-GP-139 doivent €tre envoyées @ 1'adresse suivante:

8.6

Le chef, Laboratoires des essais
Ministére des Travaux publics
Ottawa, Ontario.

La publication mentionnée a 1'alinéa 2.1 est diffusée par le secrétaire de 1'0Office des

Normes du Gouvernement Canadien.
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