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Standard for: 
Coating, 
Stucco and 
Masonry, 
Alkyd Type 

This standard applies to a breathing 
type of coating intended primarily 
for exterior use for heavy application 
over stucco, brick, concrete, masonry 
blocks and asbestos-cement sur­
faces where a sand-finish coating of 
long durability is desired. 

Norme: 
Revetement 
par peinture 

I • aux res1nes 
alkydes, pour 
stuc et 

• maconner1e 
La presente norme s'applique a un 
revetement par peinture, type respirant, 
destine a etre utilise, principalement, 
en application chargee, sur subjectiles 
en stuc, brique, beton, blocs-mavon­
nerie et fibrociment, lorsqu'un fini ­
sable, de longue durabilite, est recher ­
che. 
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The CANADIAN GOVERNMENT SPECIFICATIONS 
BOARD, under whose auspices this standard has been 
developed , is a federal government agency engaged in 
the production of voluntary standards in a wide range 
of subject areas through the medium of standards 
committees and the consensus process. The standards 
committees are representative of relevant interests 
including producers, consumers and other users! re­
tailers, governments, educational institutions, technical, 
professional and trade societies, and research and testing 
organizations. The CGSB has been accredited by the 
Standards Council of Canada as a national standards­
writing organization. The standards that it develops 
and offers as National Standards of Canada conform 
to the criteria and procedures established for this pur· 
pose by the Standards Council of Canada. In addition 
to standards it publishes as National Standards, CGSB 
produces standards to meet particu lar needs, in response 
to requests from a variety of sources in both the public 
and private sectors . 

Although the intended primary application of each 
standard is stated in its Definition or Scope clause, it 
is important to note that it remains the responsibility 
of the user of the standard to judge its suitability for 
his particular purpose. 

CGSB standards are subject to periodic review to ensure 
that they keep abreast of technological progress. Sug­
gestions for their improvement, which are always 
welcome, are brought to the notice of the standards 
committees concerned . Changes to standards are issued 
either as separate amendment sheets or in revised edi­
tions of the standards. 

An up-to-date listing of CGSB standards, including 
details on latest issues and amendments, and ordering 
instructions, will be found in the Catalogue of Standards 
which is published annually, with a supplement, and is 
available without charge upon request. 

Further information on the CGSB and its services and 
standards may be obta ined from: 

Canadian Government Specifications Board 
Hull, Quebec 
Canada 
K1A OS5 

La presente norme a ete elaboree sous les auspices de 
I'OFFICE DES NORMES DU GOUVERNEMENT 
CANADIEN dont les comites des normes, qui se pro­
noncent a Ia majorite des voix, redigent des normes 
facultatives interessant les domaines les plus divers. Les 
comites des normes sont composes de groupes interesses 
aux normes a l'etude, notamment les fabricants, les 
consommateurs et autres usagers, les detaillants, les 
gouvernements, les institutions d'enseignement, les 
associations techniques, professionnelles et commer­
ciales, ainsi que les organismes de recherche et d'essai. 
Le Conseil canadien des normes a confere a I'ONGC le 
titre d'organisme redacteur de normes nationales. En 
consequence, les normes que I'Office elabore et soumet 
a titre des normes canadiennes se conforment aux 
criteres et procedures etablies a cette fin par le Conseil 
canadien des normes. Outre Ia publication de normes 
nationales, I'Of'JGC redige egalement des normes visant 
des besoins particuliers a Ia demande de plusieurs orga­
nismes tant du secteur prive que du secteur public. 

Meme si Ia definition ou I' objet de chaque norme deter­
mine de far;:on precise !'application premiere que l'on 
peut en fa ire, il faut remarquer cependant qu ' il incombe 
a l'usager, au tout premier chef, de decider si Ia norme 
peut servir aux fins qu'il envisage. 

Etant donne !'evolution technique, les normes de 
I'ONGC font l'objet de revisions periodiques. Toutes 
les suggestions susceptibles d'en ameliorer Ia teneur 
sont accueillies avec grand interet et portees a I' attention 
des comites des normes concernes. Les changements 
apportes aux normes sont publies sous Ia forme de 
modificatifs distincts, ou incorpores dans les editions 
revisees des normes. 

Une liste a !our des normes de I'ONGC comprenant des 
renseignements sur les normes recentes et les derniers 
modificatifs parus et sur Ia far;:on de se les procurer 
figure au Catalogue des normes publie chaque annee 
avec un supplement. Cette publication est gratuite et 
tout interesse peut en faire Ia demande. 

Pour de plus amples renseignements sur I'ONGC, ses 
services et ses normes, s'adresser a: 

L'Office des normes du gouvernement canadien 
Hull (Quebec) 
Canada 
K1A OS5 
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Specifications Board 

STANDARD FOR: 

COATING, STUCCO AND 

MASONRY, ALKYD TYPE 

This standard is expressed in Sl (Metric) units in 

response to the requirements of Canada's metric 

conversion program . By agreement with the Com­

mittee on Paints, Pigments and Related Commodities 

it supersedes 1-GP-144c, July 1965 which expressed 

the requirements in yard/pound units. 

Office des normes 

NOR ME: 

REVETEMENT PAR PEINTURE 

AUX RESINES ALKYDES, 

POUR STUC ET MACONNERIE ., 

Les valeurs de Ia pn! sente norme sont exprimees en 

unites Sl (metriques) conformement aux exigences 

du Programme canadien de conversion au systeme 

metrique. Le comite des peintures, pigments et 

produits connexes est d'accord que Ia presente rem­

place Ia norme (F)1 -GP-144c de juillet 1965 dont les 

valeu rs etaient exprimees en unites verge-livre. 

1-GP-144M 
June/ Juin 1978 

Supersedes 1-G P-1 44c 
July 1965 

PUBLISHED BY CANADIAN GOVERNMENT 
SPECIFICATIONS BOARD. HULL, OUtBEC. K1A OS5. 

© MINISTER OF SUPPLY AND SERVICES CANADA -1 978 

Metric Commission Canada has granted use of the 
National Symbol for Metric Conversion. 

Remplace (F)1 -G P-144c 
Juillet 1965 

PUBLitE PAR L"OFFICE DES NORMES DU 
GOUVERNEMENT CANADIEN, HULL (OUtBEC) K1A OS5 

© MINISTRE DES APPROVISIONNEMENTS ET SERVICES 
CANADA - 1 978 

La Commission du systeme metrique Canada a autorise 
I" utilisation du symbole national de conversion au systeme 
metrique. 
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1. 

1.1 

1.2 

2. 

2.1 

2.1.1 

2 .2 

3. 

3.1 

3.1.1 

4. 

4.1 

CANADIAN GOVERNMENT 
SPECIFICATIONS BOARD 

Standard for 

COATING, STUCCO AND MASONRY, 
ALKYD TYPE 

SCOPE 

This standard applies to a breathing type of coating 
intended primarily for exterior use for heavy 
application over stucco, brick, concrete, masonry 
blocks and asbestos-cement surfaces where a 
sand-finish coating of long durability is desired . 
Because of its texture, the coating may be used 
to minimize surface irregularities. 

For more detail ed info rmation on uses, see par. 8.2 . 

APPLICABLE PUBLICATIONS 

The following publications are applicable to this 
standard: 

Canadian Government Specifications Board (CGSB) 

1-GP-12c - Standard Paint Colors 
1-GP-71 -Methods of Testing Paints and Pigments . 

Reference to the above publications and other 
standards is to the latest issues unless otherwise 
specified by the authority applying this standard. 

CLASSIFICATION 

Coatings to this standard shall be supplied in two 
types, as specified (par . 8 .1) 

Type 1 -Coarse Texture 
Type 2- Medium Texture 

GENERAL REQUIREMENTS 

Coatings complying with this standard shall consist 
of suitable pigment mixtures adequately dispersed 
in an alkyd vehicle together with the necessary 
thinners and driers. They shall contain a sand 
aggregate material. 

1-GP-144M 

June/Juin 1978 
Supersedes/Remplace 1-GP-144c 

July/Juillet 1965 

OFFICE DES NORMES DU 
GOUVERNEMENT CANADIEN 

Norme 

REV~TEMENT PAR PEINTURE 
AUX RESINES ALKYDES, POUR STUC 

ET MA~ONNERIE 

OBJET 

La presente norme s' applique a un revetement par 
peinture, type respirant, destine a etre utilise, 
principalement, en application chargee, sur subjectiles 
en stuc, brique, beton, blocs-ma<,:onnerie et fibro­
ciment, lorsqu'un fini-sable, de longue durabilite, 
est recherche . Par suite de sa texture, ce revetement 
par peinture peut etre utilise pour reduire au mini­
mum les anfractuosites du subjectile. 

Voir au par . 8.2 des precisions sur l'emploi du produit. 

PUBLICATIONS APPLICABLES 

Les pub I ications suivantes s'appl iquent a Ia presente 
norme : 

Office des normes du gouvernement canadien (ONGC) 

1-GP-12c- Couleurs etalons des peintures 
1-GP-71 -Methodes d'essai des peintures et pigments. 

Sauf indication contraire de l'autorite appliquant Ia 
presente norme, ces publications et les autres normes 
mentionnees, s'entendent de !'edition Ia plus recente . 

CLASSIFICATION 

Les revetements par peinture, sur reference a Ia pre­
sente norme, doivent etre fournis dans les deux types 
suivants, selon les prescriptions (par. 8.1) 

Type 1 -Texture grossiine 
Type 2- Texture moyenne 

EXIGENCES GENERALES 

Les revetements par peinture, conformes a Ia presente 
norme, doivent etre constitues d'une masse pigmen­
taire appropriee soigneusement dispersee dans un 
milieu en suspension aux resines alkydes et les diluants 
et siccatifs necessaires. lis doivent contenir du sable 
comme agregat. 
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4.2 

4.3 

4.4 

4.5 

4.6 

5. 

The coatings shall be supplied suitable for brushing 
and roller coating and shall be suitable for spraying 
when applied according to the manufacturer's 
instructions. 

The coating shall be readily mixed to a uniform 
consistency and the presence of an aggregate shall 
be apparent; there shall be no sign of caking, 
granulation nor hardening of the material in the 
container. 

The composition shall produce a sand-finish coating 
on masonry surfaces and shall cover wall construc­
tions adequately when applied in accordance with 
the manufacturer's instructions (par. 8 .2). 

When stored in the original unopened container for 
one year at temperatures not exceeding 38°C, 
the coatings shall not cake or skin. At the end of 
this time it shall be possible to remix the materials 
to a uniform condition and the coatings shall meet 
the requirements for Appl icability and Appearance 
(par. 5.13). 

Toxic Elements - This material shall be manufactured 
to conform to the requirements of the Hazardous 
Products Act in respect to designated toxic elements. 

DETAIL REQUIREMENTS 

Coatings to this standard shall comply with the 
following detail requirements : 

Min. Max. 

5.1 Flash Point, Pensky-Martens 
Closed Cup, °C 35 

5.2 Consistency, Krebs Units 95 

5.3 Drying Time, dry-hard, h 24 

5.4 Volatile Matter, % by mass 15 23 

5.5 Nonvolatile Vehicle, % by mass 7 10 

5 .6 Total Pigment Content, % by mass 70 75 

5.7 Water Content, % by mass 0 .5 

5.8 Rosin and Rosin Der ivatives 3 
% of N.V.V. 

*When applied at a coverage or 2m
2 

/L 

2 

Les revetements par peinture doivent convenir a 
I' application au pinceau et au rouleau; elle do it aussi 
convenir a I' application au pistolet lorsqu'elle est 
appliquee conformement au mode d'emploi du 
fabricant. 

Les revetements doivent se melanger facilement en 
une consistance uniforme et Ia presence de l'agregat 
doit etre perceptible, mais il ne doit y avoir indice de 
prise en masse, de granulation, ni de durcissement 
du produit dans le recipient. 

La composition doit produire, sur subjectiles en 
mac;onnerie, un revetement par peinture d'aspect 
sable, et doit couvrir convenablement les ouvrages 
demurs lorsqu'elle est appliquee conformement au 
mode d'emploi du fabricant (al. 8.2) . 

Les revetements ne doivent pas former de peaux ou 
prendre en masse dans le recipient d'origine, non 
ouvert, pendant un an lorsqu'ils sont stockes a une 
temperature ne depassant pas 38°C. Au terme de 
cette periode, ils doivent facilement se mel anger, en 
un etat uniforme, et satisfaire aux exigences d'applica­
bil ite et d'aspect (par. 5.13). 

Elements toxiques- La presente peinture doit etre 
fabriquee de mani!ne a etre conforme aux exigences 
de Ia Loi sur les produits dangereux en ce qui concer­
ne les elements toxiques designes. 

EXIGENCES PARTICULIERES 

Les revetements fournis sur reference a Ia presente 
nor me doivent satisfaire aux exigences particul ieres 
suivantes: 

Test Method 
Methode d'essai 

1-GP-71 

Point d'eclair, Pensky-Martens 
3 .1 Vase clos, ° C 

4.5 Consistance, unites Krebs 

5.1 * Duree de sechage, durci a coeur, h 

17.1 Matiere volatile, % en masse 

19.1 Liant non volatil, % en masse 

21.1 Teneur en pigment totale, % en masse 

24.1 Teneur en eau, % en masse 

60.2 Colophane et derives 
% de L.N .V. 

* Applique a un rendement de 2 m2 /L 

1-GP-144M 
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~ 5.9 

5 .10 

5 .11 

5.12 

5.13 

1-GP-144M 

Skinning Properties- The coatings shall be non­
skinning. 

1-GP-71, Method 10.1 

Coarse Particles- The coatings shall contain not less 
than 15 and not more than 25% sand retained on a 
45 IJm sieve, exclusive of any fiber that may be 
present . The sand content (aggregate) of the coatings 
shall have the following sieve analysis: 

Formation de peaux - Les revetements ne doivent pas 
former de peaux. 

1-GP-71, methode 10.1 

Particules grossieres - Les revetements par peinture 
doivent contenir pas moins de 15 et pas plus de 25 % 
de sable retenu sur tamis de 45 IJm, a !'exclusion de 
toute fibre qui peut etre presente. La teneur en sable 
(agregat) des revetements par peinture do it satisfaire 
a !'analyse au tamis suivante: 

% of Aggregate/% de /'agregat 
Retained/retenu Passing/Traversant 

Type Sieve Min . Min . 

2 

300 IJm 
600 IJm 

50 
90 

25 
90 

Method 15.5 with 1-GP-4M 
thinner as wash liquid 
Methode 15.5 avec diluant 1-GP-4M 
comme /iquide de lavage 

Color - The coatings shall conform to such of the 
following 1-GP-12c colors as may be specified 
(par . 8 .1 ). 

Grey - 501 -303, 501-305, 501-308, 501-309, 
501-313,501 -314,501-315 

Blue- 102-317, 502-309, 502-311 
Green - 103-311 , 503-311, 503-316, 503-323 
Brown- 504-309 
Yellow - 405-301, 505-304, 505-306 
Red - 110-313 
White- 513-301 

Method 12.9 

Accelerated Weathering Resistance- The dried film 
obtained by the application of the coating to 
asbestos-cement panels at a spreading rate of 2 m2 / L 
shall withstand thirty, 24 h cycles in the accelerated 
weathering machine without showing blistering, check­
ing or cracking, and with not more than slight 
chalking nor slight color change. 

Method 122.13 

Applicability and Appearance- When applied by 
brush and roller to 0 .6 X 1.2 m size panels in one 
coat in accordance with the manufacturer's 
instructions, products shall apply at rates not 
exceeding 4m2 /L for Type 1 material and 
4.5 m2 / L for Type 2 material. The coating shall 
be uniform in appearance, the film shall show 
satisfactory hiding and the contrast "X" shall not 
be discernable. The dried coating shall show no 

Couleur - Les revetements par peinture doivent etre 
conformes aux couleurs de 1-GP-12c seton les pres­
criptions (par. 8 .1). 

Gris- 501-303,501 -305,501 -308,501-309, 
501-313,501-314, 501-315 

Bleu - 102-317, 502-309, 502-311 
Vert - 1 03-311 , 503-311, 503-316, 503-323 
Brun - 504-309 
Jaune - 405-301, 505-304, 505-306 
Rouge - 110-313 
Blanc - 513-301 

Methode 12.9 

Resistance au vieillissement accelere - Le feuil sec, 
obtenu par application du revetement par peinture 
sur panneaux en fibrociment a un taux d'etendement 
de 2 m2 /L doit resister a trente cycles de 24 h dans 
un appareil d'essai de vie illissement accelere sans 
signe de cloquage, fa"ienc;:age ou craquelage et le 
degre de farinage et d'alteration de couleur doit etre 
peu prononce. 

Methode 122.13 

Applicabilite et aspect - Lorsqu'appliques au pinceau 
et au rouleau sur des panneaux de 0.6 X 1.2 m en une 
couche seton le mode d'emploi du fabricant, les pro­
duits doivent s'appliquer a des taux d'etendement ne 
depassant pas 4 m2 /L pour le type 1 et 4.5 m2 /L 
pour le type 2. Le revetement doit avoir un aspect 
uniforme et le feuil doit avoir un pouvoir couvrant 
satisfaisant et le "X" de contraste ne doit etre per­
ceptible. Le revetement sec ne doit presenter aucun 
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5.14 

6. 

6.1 

6.2 

7. 

7.1 

7.2 

7.2.1 

4 

cracking when viewed under 10 power magnification. 
When applied by roller there shall be a minimum of 
foaming during application. If any foam is evident, 
there shall be no signs of cratering, bubbles or pin­
holes in the dry film. 

Method 134.18 
(except use a 20 mm nap roller 
for roller application) 

Outdoor Exposure (par. 8.3.2) -When exposed four 
years in the Ottawa area, in a vertical position facing 
both south and north, two applications of the coating, 
the first at a spreading rate of 2m2 /Land the second 
at 4m 2 /L on mortar panels (Method 96.1). shal l 
show no cracking, flaking, checking nor excessive 
chalking, and only slight color change. 

Method 143.11 

PREPARATION FOR DELIVERY 

Unless otherwise specified (par. 8.1). commercial 
packaging, packing and marking shall be acceptable. 

Labelling - In addition to the labelling requirements 
of any relevant Acts or Regulations, each container 
shall be suitably labelled to show the following 
information: 

Name of Material 
CGSB Standard No. and Type No. 
1-GP-12c Color 
Qualification No. (when required) 
NATO Stock No. (when required) 
Manufacturer's Batch No. 
Manufacturer's Code No. 
Date of Manufacture 
Mixing Instructions using 1-GP-4M thinner 

Directions for Use 
CAUTION : MUST NOT BE APPLIED OVER 
INFIRM, CHALKY OR SCALY SURFACES 
WITHOUT PROPER SURFACE PREPARATION. 

INSPECTION 

Sampling- Sampling shall be carried out in accordance 
with 1-GP-71, Method 1.1. 

Testing 

Methods - Unless otherwise specified, methods of 
test shall be those in 1-GP-71 using the method 
specified with each requirement. 

signe de craquelage sur observation au grossissement 
de 10 fois. Lors de !'application au rouleau, il ne doit 
y avoir qu'un minimum de moussage. Si le moussage 
est present, il ne doit y avoir aucun signe de crateres, 
de bulles ou de piqures sur le feuil sec. 

Methode 134.18 
(sauf utiliser un rouleau a poil de 
20 mm pour !'application au 
rouleau) 

Exposition a l'exterieur (al. 8.3.2) - Deux applications 
du revetement par peinture, Ia premiere a un taux 
d'etendement de 2 m2 /Let Ia deuxieme a 4m2 /L sur 
des panneaux en mortier, (Methode 96.1), exposes 
dans une position verticale et au sud et au nord, 
pendant quatre ans, dans I a region d'Ottawa, doivent 
etre sans signe de craquelage, d'ecaillage, de fa·ien<;:age, 
ni d'un farinage excessif, et !'alteration de Ia couleur 
doit etre que peu prononcee. 

Methode 143.11 

PREPARATION POUR LA LIVRAISON 

Sauf indication contra ire (par. 8.1), le conditionnement, 
l'emballage et le marquage commerciaux sont admis. 

Etiquetage - En plus de satisfaire aux conditions 
d'etiquetage edictees par les lois et reglements appli­
cabl es, chaque recipient doit porter les indications 
suivantes : 

Designation du produit 
NO de Ia norme de I'ONGC et no de type 
Coul eur 1-GP-12c 
NO d'agrement (au besoin) 
NO de I'OTAN (au besoin) 
NO de lot du fabricant 
NO de code du fabricant 
Date de fabr ication 
Mode d'emploi de dilution utilisant le diluant 

1-GP-4M 
Mode d'emploi 
AVERTISSEMENT : NE DOlT PAS ETRE APPLI­
QUE SUR SUBJECTILES NON SOLIDES, FARINES 
OU ECAILLES, SANS PREPARATION CONVE­
NABLE DE LA SURFACE. 

INSPECTION 

Echantillonnage - Les echantillons doivent etre pre­
leves conformement a Ia methode 1.1 de 1-GP-71. 

Essais 

Methodes - Sauf indication contra ire, les methodes 
d'essai sont celles figurant aux exigences correspon­
dantes de 1-GP-71 . 
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Panel Preparation - In preparing panels for test 
purposes, the coatings shall be applied at the rate 
specified in the requirement, ignoring the film 
thickness specified in the individual methods. 

NOTES 

Options- The following options provided in this 
standard should be specified in application of the 
standard. 

a. Type (par. 3) 
b. Color(par.5.11) 
c. Packaging, packing and marking if commercial 

practice is not acceptable (par . 6.1) 
d. If a qualified product is required (par . 8.3). 

Intended Uses 

Coatings to this standard are intended for exterior 
use on all types of masonry surfaces such as 
concrete, brick, block, stucco and asbestos-cement 
surfaces. They are suitable for brushing, and may 
be sprayed when applied according to the manu­
facturer's instructions. As these materials contain 
a coarse aggregate, conventional spraying equip­
ment cannot be used and care is required in the 
selection of such equipment . Information regarding 
specialized equipment required should be obtained 
from the coating sup pi ier or equipment manufac­
turers. The materials should be stirred occasionally 
to keep the aggregate in suspension. 

Type 1 is intended primarily for new work. Type 
2 is intended for repainting but may also be used 
for new work . 

These coatings are particularly suitable for 
covering irregular or broken surfaces, such as form 
marks on concrete and spalled or broken brickwork, 
where such imperfections are minor. The sand­
finish effect minimizes the imperfections and the 
heavy body of the material permits filling and 
bridging of small cracks and depressions in the 
surface. Major imperfections should be repaired 
prior to painting. 

When applying the coatings to new work and 
previously unpainted surfaces, such surfaces 
must be dry and firm, and must have cured at 
least 28 d. The coatings may also be applied to 
previously painted surfaces that are firm and 
not freely chalking. Previously painted surfaces 
that have chalked should be treated with 1-GP-102 
or 1-GP-142 surface conditioners. 

Preparation des panneaux- Pour Ia preparation des 
panneaux aux fins d'essai, les revetements par peinture 
doivent etre appliques au taux d'etendement inscrit a 
l'exigence, sans tenir compte de l'epaisseur de feuil 
prescrite par chacune des methodes. 

REMAROUES 

Options- Les options suivantes qui sont prevues 
dans Ia presente norme devraient etre precisees lors 
de son application. 

a. Type (par. 3) 
b. Couleur (par. 5.11) 
c. Conditionnement, emballage et marquage, si les 

usages commerciaux ne conviennent pas (par. 6.1) 
d. Si un produit agree est exige (par. 8.3). 

Utilisations prevues 

Les revetements par peinture, fournis sur reference a 
Ia presente norme, sont destines a etre utilises, a 
l'exterieur ou a l'interieur, sur tous genres de subjec­
tiles-ma<;:onnerie, tels beton, brique, bloc, stuc, et 
surfaces en fibrociment. lis conviennent a une 
application au pi nee au et peuvent etre pi stoles 
lorsqu'ils sont appliques conformement au mode 
d'emploi du fabricant . Ces produits contenant un 
agregat grassier, un equipement de pistolage classique 
ne peut etre employe, et le choix du materiel pour 
cette activite doit se faire avec soin. Des renseigne­
ments sur l'equipement special necessaire doivent 
etre obtenus du fournisseur du revetement par 
peinture ou des fabricants de groupes de pistol age. 
Les produits doivent etre remues, de temps en temps, 
pour que l'agregat se tienne en suspension. 

Le type 1 est destine principalement aux travaux 
neufs; le type 2 au repeinturage, mais peut egalement 
etre uti I ise sur travaux neufs. 

Ces revetements par peinture conviennent particulie­
rement au garnissage de fonds anfractueux ou crevas­
ses, tels les betons bruts de decoffrage et Ia ma<;:on­
nerie de brique ebrechee ou cassee, quand ces 
detectuosites sont secondaires. La finition d'aspect 
sable reduit au minimum !'importance de ces detec­
tuosites et Ia haute consistance du produit permet de 
garnir et de remplir les petites crevasses et les valon­
nements de Ia surface. Les detectuosites importantes 
doivent etre eliminees avant peinture. 

Lorsque les revetements par peinture sont appliques 
sur subjectiles neufs et subjectiles prealablement 
non peintures, ces fonds doivent etre sees et sol ides, 
et avoir vieilli pendant 28 d, au mains. Les revete­
ments par peinture peuvent aussi etre appliques sur 
subjectiles deja peintures dans un etat solide et non 
farinant librement. Les subjectiles peintures, farines, 
doivent etre mis en bon etat avec un agent fixateur de 
surfaces peinturees conforme a 1-GP -1 02 ou 1-GP-142. 
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Some products require reduction with 1-GP-4M 
thinner . Such products may be used unreduced to 
fill small cracks and imperfections before painting, 
and the patching allowed to dry before painting. 

These coatings should not be used on the upper side 
of horizontal surfaces where water may collect. 

These products are intended primarily to be applied 
in a single coat, over bare masonry, at a relatively 
heavy film thickness. For comparatively smooth 
surfaces, such as poured concrete or concrete 
blocks, the single coat should be applied at the rate 
of 1.2 to 1.8 m2 / L. When two coats are specified 
over the above surfaces, coverage is appro xi mately 
2 (for Type 1) and 3 (for Type 2) m2 /L for the 
first coat . Coverage is approximatel y 3 (for Type 1) 
and 4 (for Type 2) m2 / L for the second coat. For 
medium and coarse open-textured lightweight block, 
two coats are suggested, and coverage will drop to 
as low as 1.2 m2 / L per coat since it is essential to 
fill pits and voids to produce a continuous film . 
With these latter surfaces it is intended that the 
second coat may follow the first coat after 24 h, 
and the application shall be by means of a spray­
brush-spray method according to the manufacturer's 
instructions. 

Qualification 

Production Qualification - Federal Government ­
The Federal Govern ment administers a qualification 
program for products to this standard . Information 
on this program and on procedures for product 
qualification may be obtained from : 

Director, Research and Development Laboratories 
Department of Public Works 
Ottawa, Ontario, Canada 
K1A OM2 

Classification of Tests - Federal Government -
The test for outdoor exposure identified in par. 5.14 
is normally used for qualification purposes only . 

Related CGSB Standards - As to end use: 

1-GP-138M- Paint, Flat, Exterior, Latex Type 

1-GP-162M- Coating, Stucco and Masonry, Emulsion 
Type 

Certains produits sont a reduire au diluant 1-GP-4M . 
Ces produits peuvent etre uti I ises sans reduction pour 
garnir les petites crevasses et defectuosites avant 
peinture , et les retouches doivent etre sekhes avant 
mise en peintu re. 

Ces revetements par peinture ne doiven t pas etre 
utilises sur le dessus de surfaces horizontales ou les 
eaux peuvent s'amasser. 

Ces produits sont destines a etre utilises principalement 
en application monocouche sur ma~onnerie nue a 
une epaisseur de feuil relativement chargee. Sur 
subjectiles relativement lisses, tels le beton coule ou 
blocs en beton, Ia monocouche doit etre appliquee 
a un taux d'etendement de 1.2 a 1.8 m2 /L. Lo rsq ue 
deux couches sont prescrites pour les subjectiles ci­
avant, le taux d'etendage est approximativement 2 
(pour le type 1) et 3 (pour le type 2) m2 / L pour Ia 
premiere couche. Le taux d' etendage est approxima­
tivement 3 (pour le type 1) et 4 (pour le type 2) m2 /L 
pour Ia deuxieme couche . Pou r blocs de poids Ieger 
a texture ouverte, moyenne ou grossiere, deux couches 
sont recommandees, et le taux d'etendage peut etre 
reduit jusqu'a 1.2 m2 / L, attendu qu'il est necessaire 
de garnir les depressions et les discontinuites afin 
d'obtenir un feuil continu. Pour ces derniers genres 
de subjectiles, il est prevu de fa ire l'appl ication de Ia 
deuxieme couche 24 h a pres l'appl ication de Ia 
premiere couche, et !'application doit se faire suivant 
Ia methode pistolet-pinceau-pistolet conforme au 
mode d'emploi du fabricant. 

Agrement 

Agrement des produits- Gouvernement federai ­
Le gouvernement federal administre un programme 
d'agrement des produits conformes a Ia presente 
norme . Les demandes de renseignements sur ce 
programme et sur Ia procedure d' agrement doivent 
iltre envoyees a l'adresse suivante: 

Directeur, Laboratoires de recherche et 
de developpement 

Ministene des Travaux publics 
Ottawa (Ontario), Canada 
K1A OM2 

Classification des essais- Gouvernement Federal­
L'essai pour !'exposition a l'exterieur mentionne au 
par. 5.14 est utilise ordinairement aux fins d'agrement 
seulement. 

Normes ONGC connexes- Quant a !'utilisation 
finale: 

1-GP-138M- Peinture-emulsion (latex) matte, pour 
exterieur 

1-GP-162M- Revetement, type emulsion, pour stuc 
et ma~onnerie 
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1-GP-163M - Coating, Stucco and Masonry, Damp­
proofing and Moisture Resistant 

The publications referred to in par . 2.1.1 are available 
from the Canadian Government Specifications Board . 

1-GP-163M- Revetement impermeabilisant et 
resistant a l'humidite, pour stuc et ma<;onnerie 

Les publications mentionnees a l'al. 2.1.1 sont diffusees 
par !'Office des normes du gouvernement canadien . 
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