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The CANADIAN GENERAL STANDARDS BOARD (CGSB), 
under whose auspices this standard has been developed is a 
government agency within the Federal Department of Supply and 
Services. The CGSB is engaged in the production of voluntary 
standards in a wide range of subject areas through the media of 
standards committees and the consensus process. The standards 
committees are composed of representatives of relevant interests 
including producers, consumers and other users, retailers, 
governments, educational institutions, technical, professional and 
trade societies, and research and testing organizations. Any given 
standard is developed on the consensus of views expressed by 
such representatives. The Minister's Advisory Council on CGSB 
reviews the results of the consensus process. 

The CGSB has been accredited by the Standards Council of 
Canada as a national standards-writing organization. The standards 
that it develops and offers as National Standards of Canada 
conform to the criteria and procedures established for this purpose 
by the Standards Council of Canada. In addition to standards it 
publishes as national standards, the CGSB produces standards to 
meet particular needs, in response to requests from a variety of 
sources in both the public and private sectors. Both CGSB 
standards and national standards developed by the CGSB are 
developed in conformance with the policies described in the Policy 
Manual for the Development and Maintenance of Standards by 
CGSB. 

CGSB standards are subject to review and revision at any time, so 
as to ensure that they keep abreast of technological progress. 
Suggestions for their improvement, which are always welcome, 
should be brought to the notice of the standards committees 
concerned. Changes to standards are issued either as separate 
amendment sheets or in new editions of standards. 

An up-to-date listing of CGSB standards, including details on latest 
issues and amendments, and ordering instructions, will be found in 
the Catalogue of Standards and Qualified Products Lists which is 
published annually and is available without charge upon request. 

Although the intended primary application of this standard is stated 
in its Scope, it is important to note that it remains the responsibility 
of the users of the standard to judge its suitability for their particular 
purpose. 

Many tests required by CGSB standards are inherently hazardous. 
The CGSB neither assumes nor accepts any responsibility for any 
injury or damage that may occur during or as the result of tests, 
wherever performed. 

The CGSB takes no position respecting the validity of any patent 
rights asserted with any item connected with this standard. Users 
of this standard are expressly advised that determination of the 
validity of any such patent rights are entirely their own 
responsibility. 

Further information on the CGSB and its services and standards 
may be obtained from: 

The Secretary 
Canadian General Standards Board 
Ottawa, Canada 
K1A 1G6 

La presente norme a ete elaboree sous les auspices de !'OFFICE 
DES NORMES GENERALES DU CANADA (ONGC), qui est un 
organisme federal relevant du ministere des Approvisionnements et 
Services. L'ONGC participe a Ia production de normes facuttatives 
dans une gamme etendue de domaines, par l'entremise de ses 
comites des normes qui se prononcent par consensus. Les comites 
des normes sont composes de representants des groupes 
interesses aux normes a !'etude, notamment les fabricants, les 
consommateurs et autres utilisateurs, les detaillants, les 
gouvemements, les institutions d'enseignement, les associations 
techniques, professionnelles et commerciales ainsi que les 
organismes de recherche et d'essai. Chaque norme est elaboree 
avec !'accord de tous les representants. Le Conseil consultatif du 
Ministre pour I'ONGC passe en revue les decisions prises par 
consensus. 

Le Conseil canadien des normes a confers a I'ONGC le titre 
d'organisme rooacteur de normes nationales. En consequence, les 
normes que !'Office elabore et soumet a titre de Normes nationales 
du Canada se conferment aux criteres et procedures etablis a cette 
fin par le Conseil canadien des normes. Outre Ia publication de 
normes nationales, I'ONGC redige egalement des normes visant 
des besoins particuliers, a Ia demande de plusieurs organismes 
tan! du secteur prive que du secteur public. Les normes de 
I'ONGC et les normes nationales etablies par cet organisme sont 
conformes aux politiques enoncees dans le Manuel des politiques 
pour !'elaboration et Ia mise a jour des normes de I'ONGC. 

Etant donne !'evolution technique, les normes de I'ONGC font 
!'objet de revisions periodiques. Toutes les suggestions 
susceptibles d'en ameliorer Ia teneur son! accueillies avec grand 
interet et portees a !'attention des comites des normes concernes. 
Les changements apportes aux normes font !'objet de modif1catifs 
distincts ou sent incorpores dans les nouvelles editions des 
normes. 

Une liste a jour des normes de I'ONGC comprenant des 
renseignements sur les normes recentes et les derniers modif1catifs 
parus, et sur Ia facon de se les procurer figure au Catalogue des 
normes et des listes des produits homologues publie chaque 
annee. Cette publication peut egalement etre obtenue sur 
demande, sans frais. 

Meme si !'objet de Ia presente norme precise !'application premiere 
que !'on peut en faire, il !aut cependant remarquer qu'il incombe a 
l'utilisateur, au tout premier chef, de decider si Ia norme peut servir 
aux fins qu'il envisage. 

Plusieurs des tests requis aux termes des normes de I'ONGC sont 
dangereux. L'ONGC n'assume ni n'accepte aucune responsabilite 
pour les blessures ou les dommages qui pourraient survenir 

. pendant les essais, peu importe l'endroit ou ceux-ci sent effectues. 

L'ONGC ne se prononce pas quant a Ia validite de Ia propriete 
industrielle de chaque article assujetti a Ia presente norme. Les 
utilisateurs de Ia norme sent informes de f~on personnelle qu'il 
leur revient entierement de determiner Ia validite de Ia propriete 
industrielle. 

Pour de plus amples renseignements sur I'ONGC, ses services et 
les normes en general, priere de communiquer avec: 

Le Secretaire 
Office des normes generales du Canada 
Ottawa, Canada 
K1A 1G6 
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1. 

1.1 

1.2 

2. 

2.1 

2.1.1 

SCOPE 

CANADIAN GENERAL 
STANDARDS BOARD 

MARKING MATERIAL, BLACK, 
QUICK-DRYING 

This standard applies to quick-drying black marking 
material for use on brass cartridge cases . 

For more detailed information on intended uses see 
par. 7.2. 

APPLICABLE PUBLICATIONS 

The following publications are applicable to this 
standard : 

Canadian General Standards Board (CGSB) 

1-GP-12 - Standard Paint Colors 

1-GP-71 - Methods of Testing Paints and Pigments. 

OBJET 

1-GP-157M 
September/Septembre 1987 

Supersedes/Remplace 1-GP-157 
August/Aout 1963 

OFFICE DES NORMES 
GENERALES DU CANADA 

PRODUIT DE MARQUAGE NOIR, 
A SECHAGE RAPIDE 

La presente norme s'applique a un produit de marquage 
noir a sechage rapide destine a etre utilise sur les etuis de 
cartouches en laiton. 

Pour plus de precisions sur les utilisations prevues, voi r 
par. 7.2. 

PUBLICATIONS APPLICABLES 

Les publications suivantes s'appliquent a Ia presente norme: 

Office des normes generales du Canada (ONGC) 

1-GP-12 - Couleurs etalons des peintures 

1-GP-71 - Methodes d'essai des peintures et pigments. 

2.1.2 ASTM ASTM 

2.2 

3. 

3.1 

3.2 

3.3 

Standards on Paint, Varnish , Lacquer and Related Standards on Paint, Varnish, Lacquer and Related Products. 
Products. 

Reference to the above publications is to the latest 
issues unless otherwise specified by the authority 
applying this standard . The sources for these 
publications are shown in the Notes section . 

GENERAL REQUIREMENTS 

Marking material complying with this standard shall 
consist of suitable black pigments adequately 
dispersed in a suitable quick-drying vehicle. 

The marking material shall be free from foreign matter 
and visible impurities. 

The marking material shall not skin , thicken 
excessively or cake in the original unopened 
containers for one year from date of shipment when 
stored at a temperature not exceeding 40°C. Upon 
receipt and at the end of one year it shall be readily 
mixed to a uniform condition by stirring and shall meet 
the requirements for Drying Time (par. 4.1 ). 

Sauf indication contraire de l'autorite appliquant Ia presente 
norme, ces publ ications s'entendent de !'edition Ia plus 
recente. La source de diffusion est indiquee dans Ia section 
intitulee Remarques. 

EXIGENCES GENERALES 

Le produit de marquage conforme a Ia presente norme doit 
etre constitue de pigments noirs convenables bien disperses 
dans un milieu de suspension approprie a sechage rapide. 

Le produit de marquage doit etre exempt de corps etrangers 
et d'impuretes visibles . 

Le produit de marquage ne doit pas former de peau, 
s'epaissir excessivement ni se concretionner dans son 
contenant d'origine non ouvert pendant un an a compter de 
Ia date d'expedition lorsqu 'il est entrepose a des 
temperatures ne depassant pas 40°C. A Ia reception et au 
terme d'un an, il doit facilement se melanger, par remuage, 
de fa<;on parfaitement homogene et doit satisfaire aux 
exigences concernant Ia duree de sechage (par. 4.1 ). 
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4. 

4.1 

4.2 

4.3 

4.4 

4.5 

4.6 

4.7 

4.8 

4.9 

4.10 

2 

DETAIL REQUIREMENTS 

Marking materials to this standard shall comply with 
the following detail requirements: 

EXIGENCES PARTICULIERES 

Les produits de marquage conformes a Ia presente norme 
doivent satisfaire aux exigences particulieres suivantes : 

Test Method 
Methode d'essai 

CGSB/ONGC 
Min. Max. ~-GP-71 ASTM 

Drying time, dry hard, minutes 30 

Coarse particles, % by mass 

Consistency, No. 4 Ford cup, s 17 22 

Skinning Properties - The material shall be 
nonskinning (CGSB 1-GP-71, Method 10.1 ). 

Colour - The colour of the dried film shall be black 
512-301 according to CGSB standard 1-GP-12 (CGSB 
1-GP-71, Method 12.9). 

Water Resistance - When a film of the material is 
kept 24 h at standard conditions in a vertical position 
so that approximately 5 em of film is immersed in 
reagent water, the immersed portion of the film shall 
show no softening, wrinkling , blistering or colour 
change upon removal from the water. When wiped and 
air dried for 30 min , the film shall withstand the test for 
flexibility without showing any cracking, flaking or loss 
of adhesion along the line of flexure (CGSB 1-GP-71 , 
Method 11 0.1 ). 

Flexibility - When a film is subjected to the bending 
test using a 6.4 mm mandrel , it shall remain firmly 
adherent and shall show no cracking, flaking or loss of 
adhesion along the line of flexure. 

Scratch Resistance - When a film of the material is 
subjected to the scratch test under a load of 1 kg , the 
metal must not be visible through the scratch on the 
film (CGSB 1-GP-71 , Method 116.2). 

Accelerated Weathering Resistance - A film of 
the material shall withstand an exposure period of ten 
24 h cycles in an accelerated weathering machine 
without blistering, cracking or flaking. The weathered 
film shall remain firmly adherent and show no cracking 
or flaking at the bend (CGSB 1-GP-71 , Method 122.6). 

Applicability and Appearance - When applied by 
means of a rubber stamp, the material shall form a 
quick-drying, firmly adherent, continuous deep black 
marking of satisfactory opacity with a sharply defined 
outline (par. 6.6). 

5.1 Duree de sechage, durci a coeur, minutes 

D 185 Particules grossieres, % en masse 

D 1200 Consistance, vase Ford n° 4, s 

Formation de peau - Le produit ne doit pas former de 
peau (ONGC 1-GP-71, methode 10.1). 

Couleur - La couleur du feuil du produit de marquage a 
l'etat sec doit correspondre au noir 512·301 salon Ia norme 
1-GP-12 de I'ONGC (ONGC 1-GP-71 , methode 12.9). 

Resistance a l'eau - Lorsqu 'un feuil du produit de 
marquage est tenu verticalement dans l'eau de qualite 
reactif pendant 24 h, dans des conditions normales, de fa9on 
qu 'environ 5 em du feuil se trouvent immerges, cette partie 
immergee ne doit presenter aucun signe de ramollissement, 
de frisage , de cloquage ou d'alteration de couleur a sa sortie 
de l'eau . Une fois essuye et seche a l'ai r pendant 30 min , le 
feuil doit pouvoir etre SOUmis a l'essai de souplesse sans 
presenter de signes de craquelage , d'ecaillage ou de perte 
d'adherence sur toute Ia ligne du pli (ONGC 1-GP· 71 , 
methode 110.1). 

Souplesse - Un feuil du produit de marquage soumis a un 
essai de pliage sur un mandrin de 6.4 mm doit rester 
solidement adherent et ne doit presenter aucun signe de 
craquelage, d'ecaillage ou de parte d'adherence sur toute Ia 
ligne du pl i. 

Resistance a Ia rayure - Lorsqu 'un feuil du produit de 
marquage est Soumis a l'essai de resistance a Ia rayure 
sous une charge de 1 kg , le metal ne doit pas etre visible 
dans Ia rayure du feuil (ONGC 1-GP-71 , methode 116.2). 

Resistance a !'exposition acceleree aux lntemperles -
Un feuil du produit de marquage doit resister a dix cycles 
de 24 h dans l'appareil d 'exposition acceleree aux 
intemperies, sans presenter de signes de cloquage, de 
craquelage ou d'ecaillage. Le feuil expose aux intemperies 
doit rester solidement adherent et ne doit presenter aucun 
signe de craquelage ou d'ecaillage le long du pl i (ONGC 
1-GP-71 , methode 122.6). 

Appllcablllte et aspect Applique au tampon 
caoutchouc, le produit de marquage doit former un trait 
continu, nettement delinee, sechant rapidement, solidement 
adherent, d'un noir profond et d'une opacite satisfaisante 
(par. 6.6). 
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5. 

5.1 

5.2 

6. 

6.1 

6.2 

6.2.1 

6.2.2 

6.2.3 

PREPARATION FOR DELIVERY 

Unless otherwise specified (par. 7.1), normal 
commercial packaging, packing and marking shall be 
acceptable . 

Labelling - In addition to the labelling requirements 
of any relevant Acts or Regulations, each container 
shall be suitably labelled to show the following 
information: 

Manufacturer's name and address 

Name of material 

CGSB standard number: 1-GP-157M 

1·GP-12 colour 

Qualification number (when required) 

NATO stock number (when required) 

Manufacturer's batch number 

Manufacturer's code number 

Date of manufacture. 

INSPECTION 

Sampling - Sampling shall be carried out in 
accordance with Method 1.1 of CGSB standard 
1-GP-71 . 

Testing 

Panel Preparation - Clean the panels (approximate­
ly 7 x 15 em of 30 SWG (0.3 mm) cartridge brass (70/30) 
free from grease and stains. Transfer a well-mixed 
portion of the marking material to a glass plate and 
spread out uniformly by means of a brayer. Coat a clean 
brayer approximately 15 mm in width and 75 mm in 
circumference with black marking material by rolling it 
on the film prepared on the glass plate. When the 
surface of the brayer roll has been completely and 
evenly coated , transfer the adhering material by rotating 
the brayer in contact with and along the brass test 
panels. In this manner several strips of the marking 
material may be applied to each test panel. Precautions 
should be taken to apply no more material than is 
necessary to hide the underlying panel surfaces . 

Flexlbllty - A panel prepared and marked as in 
par. 6.2.1 is dried 24 h at room temperature and then 
force dried 2 h at 60"C. The flexibility is then 
determined in accordance with CGSB standard 
1-GP-71 , Method 119.1 . 

Accelerated Weathering - A panel prepared as in 
par. 6.2.1 is dried 24 h at room temperature and the 
accelerated weathering resistance is determined in 

1·GP·157M 

PREPARATION POUR LA LIVRAISON 

Sauf indication contraire (par. 7. 1 ), le conditionnement, 
l'emballage et le marquage commerciaux habituels sont 
admis. 

Etiquetage - En plus de sati sfaire aux conditions 
d'etiquetage edictees par les lois et reglements applicables, 
chaque contenant doit porter les indications suivantes: 

Nom et adresse du fabricant 

Designation du produit 

Numero de norma ONGC: 1-GP-157M 

Couleur 1-GP-12 

Numero d'homologation (au besoin) 

Numero de nomenclature OTAN (au besoin) 

Numero de lot du fabricant 

Numero de code du fabri cant 

Date de fabrication . 

INSPECTION 

Echantlllonnage - Les echantillons doivent etre preleves 
conformement a Ia methode 1.1 de Ia norme 1-GP-71 de 
I'ONGC. 

Essais 

Preparation des plaques Nettoyer des plaques 
(mesurant environ 7 x 15 em) en laiton pour cartouches de 
calibre SWG 30 (0.3 mm) (70/30) de maniere qu'elles soient 
exemptes de graisse et de taches. Transferer une portion du 
produit de marquage bien melange sur un plateau en verre 
et l'etaler uniformement a !'aide d 'un rouleau encreur. 
Enduire un rouleau encreur propre , mesurant environ 15 mm 
de largeur et 75 mm de circonference , de produit de 
marquage noir, en le roulant sur le feui l prepare sur le 
plateau de verre. Une fois que Ia surface du rouleau encreur 
est completement et uniformement recouverte , transferer le 
produit adherent en faisant tourner le rouleau encreur sur les 
plaques d'essai en laiton et le long de celles-ci. De cette 
tacron , plusieurs bandes du produit de marquage peuvent 
etre appliquees sur chaque plaque d'essai. II taut prendre 
les precautions necessaires pour n'appliquer que Ia quantile 
du produit de marquage necessaire pour masquer Ia surface 
sous-jacente des plaques. 

Soup/esse Preparer et marquer une plaque 
conformement a l'al. 6.2.1, Ia laisser secher pendant 24 h a 
Ia temperature ambiante , puis Ia soumettre a un sechage 
accelere pendant 2 h a 60"C. Determiner Ia souplesse 
conformement a Ia methode 119.1 de Ia norme 1-GP-71 de 

I'ONGC. 

Exposition acceleree aux lntempiuies - Preparer une 
plaque conformement a l'al. 6.2.1, Ia laisser secher pendant 
24 h a Ia temperature ambiante et determiner Ia resistance a 
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6.2.4 

7. 

7.1 

7.2 

7.3 

7.4 

7.4.1 

7.4.2 
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accordance with CGSB standard 1-GP-71 , 
Method 122.6. The flexibility is then determined in 
accordance with CGSB standard 1-GP-71 , 
Method 119 .1 . 

Application - Impregnate a felt pad with the coating 
material, which is picked up by a brayer and then 
transferred to a rubber mat stencil. Marking is 
accomplished by rolling a cartridge case over the 
stencil. 

NOTES 

Options - The following options must be specified in 
the application of this standard : 

a. Packaging , packing and marking details, if normal 
commercial practice is not suitable (par. 5.1) 

b. If a qualified product is required (par. 7.3) . 

Intended Uses - Material to this standard is 
intended for marking cartridge cases and small arms. 
The material should be applied by means of a rubber 
stamp. Normally it should not require thinning before 
use. 

Product Qualification - Federal Government -
The federal government administers a qualification 
program for products to this standard. Information on 
this program and on procedures for product 
qualification may be obtained from the Department of 
National Defence, Director Engineering and 
Maintenance Planning and Standardization (DEMPS 4) 
Ottawa, Canada K1A OK2. 

Sources of Referenced Publications 

The publications referred to in par. 2.1 .1 may be 
obtained from the Canadian Government Publishing 
Centre, Supply and Services Canada, Ottawa, Canada 
K1 A OS9. Telephone (819) 997-2560. 

The publications referred to in par. 2.1.2 may be 
obtained from ASTM, 1916 Race Street, Philadelphia, 
PA 19103, U.S.A. 

!'exposition acceleree aux intemperies conformement a Ia 
methode 122.6 de Ia norme 1-GP-71 de I'ONGC, et Ia 
souplesse, conformement a Ia methode 119.1 de Ia norme 
1-GP-71 de I'ONGC. 

Application - lmpregner un tampon en feutre du produit 
de marquage qui est transfers a un stencil en caoutchouc au 
moyen d'un rouleau encreur. Le marquage se fait en roulant 
un etui de cartouche sur le stencil. 

REMARQUES 

Options - Les options suivantes doivent etre precisees 
lors de !'application de Ia presente norme: 

a. Modalites de conditionnement. d'emballage et de 
marquage, si les usages commerciaux habituels ne 
conviennent pas (par. 5.1) 

b. Si un produit homologue est requis (par. 7.3). 

Utlllsatlons prevues - Le produit conforme a Ia presente 
norme est destine a etre utilise pour le marquage des etuis 
de cartouches et des armes portatives. II devrait etre 
applique a !'aide d'un tampon en caoutchouc. Normalement, 
il n'est pas necessaire de le diluer avant l'emploi . 

Homologation des prodults - Gouvernement federal -
Le gouvernement federal administre un programme 
d'homologation des produits conformes a Ia presente norme. 
Les demandes de renseignements sur ce programme et sur 
Ia procedure d'homologation doivent etre envoyees a 
l'adresse suivante : Ministere de Ia Defense nationale, 
Directeur -Genie et maintenance (Pianification et 
normalisation) (DPNGM-4), Ottawa, Canada KIA OK2. 

Sources de diffusion des publications de reference 

Les publications mentionnees a l'al. 2.1.1 sont diffusees par 
le Centre d'edition du gouvernement du Canada, 
Approvisionnements et Services Canada, Ottawa, Canada 
KIA OS9. Telephone (819) 997-2560. 

Les publications mentionnees a l'al. 2.1 .2 sont diffusees par 
I'ASTM, 1916 Race Street, Philadelphia, PA 19103, U.S.A. 
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