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La presente norme a ete elaborce sous Jes auspices de !'OFFICE 
DES NORMES GENERALES DU CANADA (ONGC), qui est 
un organisme federal relevant du ministere des 
Approvisionnements et Services. L 'ONGC participe a Ia 
production de normes facultatives dans une gamme etendue de 
domaines, par l'entremise de ses comites des normes qui se 
prononcent par consensus. Les comites des normes sont composes 
de representants des groupes interesses aux normes a !'etude, 
notamment les fabricants , Jes consommateurs et autres 
utilisateurs, les detaillants, les gouvemements, les institutions 
d'enseignement, les associations techniques, professionnelles et 
commerciales ainsi que les organismes de recherche et d'essai . 
Chaque norme est elaboree avec !'accord de tous les 
representants. Le Conseil consultatif du Ministre pour I'ONGC 
passe en revue les decisions prises par consensus. 

Le Conseil canadien des normes a confere a I'ONGC le titre 
d 'organisme redacteur de normes nationales. En consequence, les 
normes que !'Office elabore et soumet a titre de Normes 
nationales du Canada se conforment aux criteres et procedures 
etablis a cette fin par le Conseil canadien des normes. Outre Ia 
publication de normes nationales, l'ONGC redige egalement des 
normes visant des besoins particuliers, a Ia demande de plusieurs 
organismes tant du secteur prive que du secteur public. Les 
normes de I'ONGC et les normes nationales etablies par cet 
organisme sont conformes aux politiques enoncees dans le 

. Manuel des politiques pour l'elaboration et Ia mise a jour des 
normes de l'ONGC. 

Etant donne l'evolution technique, les normes de I'ONGC font 
l'objet de revisions periodiques. Toutes les suggestions 
susceptibles d'en ameliorer Ia teneur sont accueillies avec grand 
interet et portees a !'attention des comites des normes concemes. 
Les changements apportes aux normes font !'objet de modificatifs 
distincts ou sont incorpores dans les nouvelles editions des 
normes. 

Une liste a jour des normes de I 'ONGC comprenant des 
renseignements sur les normes recentes et les demiers modificatifs 
parus, et sur Ia fa~on de se les procurer figure au Catalogue de 
I'ONGC publie chaque annee. Cette publication peut egalement 
etre obtenue sur demande, sans frais . 

Meme si !'objet de Ia presente norme prectse !'application 
premiere que !'on peut en faire, il faut cependant remarquer qu'il 
incombe a l'utilisateur, au tout premier chef, de decider si Ia 
norme peut servir aux fins qu 'il envisage. 

Plusieurs des tests requis aux termes des normes de I'ONGC sont 
dangereux. L'ONGC n'assume ni n 'accepte aucune responsabilite 
pour les blessures ou les dommages qui pourraient survenir 
pendant les essais, peu importe l'endroit ou ceux-ci sont effectues. 

L'ONGC ne se prononce pas quant a Ia validite de Ia propriete 
industrielle de chaque article assujetti a Ia presente norme. Les 
utilisateurs de Ia norme sont informes de fa~on personnelle qu'il 
leur revient entierement de determiner Ia validite de Ia propriete 
industrielle. 

Pour de plus amples renseignements sur I'ONGC, ses services et 
les normcs en general , priere de communiquer avec: 

Le Secretaire 
Office des normes generales du Canada 
Ottawa, Canada 
KIA IG6 

Le CONSEIL CANADIEN DES NORMES est l'organisme de 
coordination du Systeme de normes nationales, une federation 
d 'organismes independants et autonomes qui travaillent au 
developpement et a I 'amelioration de Ia normalisation volontaire 
dans l'interet national. 

Les principaux buts du Conseil sont d'encourager et de 
promouvoir Ia normalisation volontaire comme moyen 
d 'ameliorer l'economie nationale, d'ameliorer Ia sante, Ia securite 
et le bien-etre du public, d'aider et de proteger le consommateur, 
de faciliter le commerce national et international et de favoriser Ia 
cooperation intemationale dans le domaine de Ia normalisation . 

Une Norme nationale du Canada est une norme, approuvee par le 
Conseil canadien des normes, qui reflete une entente raisonnable 
parmi les points de vue d'un certain nombre de personnes 
competentes dont les interets reunis forment, au degre Je plus 
eleve possible, une representation equilibree des producteurs, 
utilisateurs, consommateurs et d'autres personnes interessees, 
selon le domaine envisage. II s'agit generalement d ' une norme qui 
peut apporter une contribution appreciable, en temps opportun, a 
I' interet national. 

L'approbation d'une norme en tant que Norme nationale du 
Canada indique qu'elle est conforme aux criteres et methodes 
etablis par le Conseil canadien des normes. L'approbation ne 
porte pas sur l'aspect technique de Ia norme; cet aspect demeure 
Ia responsabilite de l'organisme redacteur de normes accredite . 

II est recommande aux personnes qui ont besoin de normes de se 
servir des Normes nationales du Canada lorsque Ia chose est 
possible. Ces normes font !'objet d'examens periodiques; c'est 
pourquoi il est recommande aux utilisateurs de se procurer 
l'edition Ia plus recente de Ia norme aupres de l'organisme qui l'a 
preparee. 

La responsabilite d 'approuver les Normes nationales du Canada 
incombe au: 

Conseil canadien des normes 
350, rue Sparks 
Ottawa, Ontario 
KIP 6N7 

Comment commander des publications de 1'~: 

par tei<!phone - (819) 956-0425 ou 
- (819) 956-0426 

par telecopieur - (819) 956-5644 

par Ia poste 

en personne 

- ONGC, Section des ventes 
Ottawa, Canada 
KIA 1G6 

- Place du Portage III, 9Cl 
11, rue Laurier 
Hull, Quebec 
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CAN/CGSB-1.169-M91 

Remplace l-GP-169M 
Janvier 1980 

OFFICE DES NORMES GENERALES DU CANADA 

SYSTEME DE REvETEMENT DE GRANDE VISIBILITE 
(FLUORESCENT)DECAPABLE 

1. OBJET 

1.1 La presente norme s'applique a un systeme de revetement d'exterieur, durable, fluorescent, de grande visibilite, 

pouvant etre decape sans ramollir les sous-couches permanentes. Le systeme comprend une peinture-laque 

fluorescente pigmentee et un revetement non pigmente. 

1.2 Pour plus de precisions sur les utilisations prevues, voir par. 7.2. 

1.3 La mise a l'essai et !'evaluation d'un produit en regard de Ia presente norme peuvent necessiter l'emploi de 

materiaux ou d'equipement susceptibles d'etre dangereux. Le present document n'entend pas traiter de tous les 

aspects lies a Ia securite de son utilisation. ll appartient a l'usager de la norme de se renseigner aupres des autorites 

competentes et d'adopter des pratiques d'hygiene et de securite conformes aux reglements en vigueur avant de 

I' u tiliser. 

2. PUBLICATIONS APPLICABLES 

2.1 Les publications suivantes s'appliquent a Ia presente norme: 

2.1.1 Office des normes generales du Canada (ONGC) 

1-GP-4M - Diluant, essence minerale 

1-GP-12- Couleurs etalons des peintures 

1-GP-71 -Methodes d'essai des peintures et pigments 

CAN/CGSB-1.94-M- Diluant, xylene (xylol) 

1-GP-121M - Enduit aux resines vinyliques, preparation des surfaces metalliques (peinture primaire reactive 

vinylique) 

CAN/CGSB-1.158-M - Peinture-laque pour couche primaire, au nitrate de cellulose et aux resines alkydes 

modifiees 

1-GP-159M- Peinture-laque et vemis-laque ala resine acrylique et au nitrate de cellulose, brillants. 

2.1.2 Ministere des Consommateurs et des Societes 

Loi sur les produits dangereux. 

2.1.3 ASTM 

D 362 - Specification for Industrial Grade Toluene 

D 1200- Test Method for Viscosity of Paints, Varnishes and Lacquers by Ford Viscosity Cup 

D 1210- Test Method for Fineness of Dispersion of Pigment-Vehicle Systems 

E 308 -Method for Computing the Colors of Objects by Using the CIE System. 

2.2 Sauf indication contraire de l'autorite appliquant la presente norme, les publications mentionnees aux a!. 2.1.1 et 

2.1.3 et les autres normes connexes s'entendent de !'edition la plus recente. La source de diffusion de toutes les 

publications est indiquee dans la section intitulee Remarques. 
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3. EXIGENCES GENERALES 

3.1 La peinture-laque fluorescente doit etre constituee d'un pigment fluorescent soigneusement disperse dans une resine 
de poly (methacrylate de butyle), soluble dans l'essence minerale, ainsi que des solvants d'hydrocarbure necessaires. 

3.2 Le revetement non pigmente doit etre une solution de resines acryliques, non modifiees, solubles dans un solvant 
aromatique, contenant un produit absorbant la lumiere ultraviolette. Les cetones, les 2-ethoxy-ethanol et les 
hydrocarbures alipbatiques doivent etre exclus. 

3.3 La peinture-laque fluorescente doit convenir a !'application au pistolet apres avoir ete diluee avec le toluene de 
qualite industrielle (ASTM D 362), conformement au mode d'emploi du fabricant (par. 7.1). 

3.4 Le revetement non pigmente doit convenir a !'application au pistolet apres avoir ete dilue avec le toluene (ASTM 
D 362) ou avec le xylene (CAN/CGSB-1.94-M) conformement au mode d'emploi du fabricant (par. 7.1). 

3.5 La peinture-laque fluorescente et le revetement non pigmente conditionnes doivent etre bomogenes et exempts de 
grumeaux et de particules granuleuses. lls ne doivent presenter aucun signe de sedimentation compacte, 
d'epaississement, de formation de grumeaux ou de peau lorsqu'ils sont entreposes pendant un an dans le recipient 
d' origine ferme a une temperature ne depassant pas 40°C. Au terme de cette periode, il do it etre possible de 
melanger de nouveau cbaque produit en un etat uniforme et ils doivent satisfaire aux exigences d'applicabilite et 
d' aspect (par. 4.16). 

3.6 Pigment- Le pigment de la peinture-laque fluorescente doit consister en une resiDe pulverisee contenant un ou des 
colorants fluorescents. 

3.7 Odeur- L'odeur de la peinture-laque fluorescente et du revetement non pigmente ne doit pas etre desagreable, 
aussi bien a l'etat frais qu'a l'etat sec. 

4. EXIGENCES PARTICULIERES 

Les produits doivent satisfaire aux exigences particulieres suivantes, lorsqu' ils soot eprouves conformement aux 
methodes d'essai prescrites: 

4.1 

4.2 

4.3 

Liant, % en masse 

Benzene, % en masse (remarque 1) 

Finesse de broyage, Hegman min. 

4.4 Viscosite a l'etat dilue 

Peinture-laque 
fluorescente 

52 

0.1 

5 

Revetement 
non pigmente 

36 

0.1 

Methode d~ essai 
ONGC 
1-GP-71 ASTM 

18.3 

65.1 

D 1210 

4.4.1 Lorsque trois volumes de peinture-laque fluorescente soot dilues avec deux volumes de toluene conforme a ASTM 
D 362, la viscosite en coupe Ford no 4 ne doit pas etre superieure a 22 s, a l'essai de D 1200 de l' ASTM. 

4.4.2 Lorsqu'un volume de revetement non pigmente est dilue avec un volume de toluene conforme a ASTM D 362, la 
viscosite en coupe Ford no 4 ne doit pas etre superieure a 15 s, a l'essai de D 1200 del' ASTM. 

4.5 Stabilite a Ia dilution - n ne doit y avoir aucun indice d'incompatibilite lorsq'un volume de peinture-laque 
fluorescente est dilue avec un volume de toluene (ASTM D 362), et quand un volume du revetement non pigmente 
est dilue avec u·n volume de toluene (ASTM D 362) ou de xylene (CAN/CGSB-1.94-M), les revetements dilues 
etant examines apres 1 h de repos, a l'essai de Ia methode 45.1 de la norme 1-GP-71 de l'ONGC. 

4.6 Duree de sechage 

4.6.1 Des feuils separes de peinture-laque fluorescente et de revetement non pigmente doivent tous deux etre durcis a 
coeur en 1 h. 

Remarque 1: Loi sur les produits dangereux. 
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4.6.2 Lorsque le revetement non pigmente est applique au ftlmographe sur le feuil pigmente, qui a deja seeM pendant 
18 h, le systeme doit durcir a coeur dans les 3 h et ne doit presenter aucun collant residue! apres 4 h, a I' essai de Ia 
methode 5.1 de la norme 1-GP-71 de l'ONGC. 

4.7 Couleur 

4.7.1 Le systeme de revetement fluorescent doit etre disponible dans les deux couleurs commerciales suivantes: Orange 
feu, qui correspond a Ia couleur rouge 609-401 de la norme 1-GP-12, et orange voyant, qui correspond ala couleur 
orange 608-401 de la norme 1-GP-12 de l'ONGC (par. 7.1 et remarque 2). 

4.7.2 Apres une duree de sechage de 24 h, les valeurs cbromatiques du systeme de revetement doivent etre conformes aux 
valeurs «avant exposition» des tableaux 1 et 2 (par. 4.16). 

4.8 Adherence- A l'essai au couteau, le systeme de revetement fluorescent, prepare conformement a l'al. 6.2.1, doit 
presenter une adherence satisfaisante a la couche primaire et le revetement non pigmente doit presenter une 
adherence satisfaisante ala peinture-laque fluorescente. Le ruban obtenu dans l'essai au couteau doit etre exempt 
d'effritement, de detachement ou de separation des couches dans la zone adjacente a la rayure, a l'essai de la 
methode 135.1 de la norme 1-GP-71 de l'ONGC. 

4.9 Aspect (revetement non pjgmente)- Lorsqu'il est applique par coulee sur une plaque de verre, le revetement non 
pigmente, en son etat initial de reception, doit etre limpide et exempt de granules et de gelification (al. 6.2.3). 

4.10 Resistance au solvant (revetement non pigmente)- Le revetement non pigmente ne doit accuser ni detrempe ni 
cbangement d'aspect lorsqu'il est immerge pendant 15 min dans I' essence minerale conforme ala norme 1-GP-4M 
de l'ONGC (al. 6.2.4). 

4.11 Auto-detrempe - Un feuil sec de peinture-laque fluorescente doit pouvoir recevoir une seconde couche sans 
presenter de cloquage, de frisage, de detachement, de ramollissement, ni autres defauts causes par !'action 
reciproque des couches, a l'essai de la methode 132.1 de la norme 1-GP-71 de l'ONGC (remarque 2). 

4.12 Applicabilite et aspect 

4.12.1 Lorsque Ia peinture-laque fluorescente non tamisee et le revetement non pigmente sont dilues pour une application 
au pistolet (par. 3.3 et 3.4), il ne doit y avoir aucun indice de separation. Les deux produits doivent presenter de 
bonnes caracteristiques d'utilisation. 

4.12.2 Lorsque la peinture-laque fluorescente et la couche de fmition non pigmentee sont appliquees au pistolet sur une 
plaque en aluminium de 150 x 300 mm revetue d'une peinture primaire et fixee verticalement, tout le systeme 
fluorescent, qui a seeM a I' air ambiant pendant 4 h apres 1' application de la derniere couche, doit etre uniformement 
lisse, exempt de coulures, d'affaissement, de bulles, de frisage, de stries et d'autres defauts (al. 6.2.1). 

4.13 Resistance a l'eau - Le systeme de revetement fluorescent doit resister a une immersion de 18 h dans l'eau 
distillee a 23 ± 2°C sans presenter de cloquage, de frisage, de perte d'adberence apparente, ni d'autres defauts du 
feuil. A l' essai au ruban adbesif, la peinture-laque fluorescente doit presenter une adherence satisfaisante ala couche 
de fond de peinture-laque et il ne doit y avoir aucune separation du revetement non pigmente du feuil de 
peinture-laque fluorescente, a l'essai des methodes 110.1 et 137.1 de 1a norme 1-GP-71 de l'ONGC (remarque 3). 

4.14 Decapage- Le systeme de revetement fluorescent doit pouvoir etre decape, avant et apres !'exposition en Floride 
(par. 4.16), avec un decapant au xylene par emulsion, sans qu'il n'y ait plus qu'une Iegere formation de taches sur la 
peinture-laque de fond (par. 6.3). 

4.15 Exposition acceJeree aux intemperies- Le systeme de revetement fluorescent doit resister a une exposition de 
quinze cycles de 24 h dans un appareil d'exposition acceleree aux intemperies, sans montrer aucun signe de 
farinage, de fa1enyage, de craquelage, d'ecaillage ni de pelage, et le systeme de revetement doit satisfaire aux 

Remarque 2: Les couleurs commerciales se rapprochent de leurs couleurs respectives dans La norme 1-GP-12 de l'ONGC, mais 
elles ne sont pas identiques visuellement parce que les pigments fluorescents utilises maintenant ne sont pas les memes que ceux 
qui ont ete employes dans la preparation des couleurs de la norme 1-GP-12 de l'ONGC en 1965. 
Remarque 3: Se referer a l 'al. 6.2.1 pour la preparation des plaques. 
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exigences applicables des tableaux 1 ou 2, a l'essai de 1a methode 122.8 de 1a norme 1-GP-71 de l'ONGC 
(remarque 3). 

4.16 Exposition a l'exterieur- Le systeme orange feu (Rouge 609-401), expose dans le sud de la Floride a raison de 
502 kJ/cm2 (remarque 4) et le systeme orange voyant (Orange 608-401), expose a raison de 377 kJ/cm2 (remarque 5) 
dans le sud de Ia Floride, ne doivent accuser aucun signe de deterioration des proprietes du feuil, telles que la perte 
d'adherence entre les couches, le craquelage, l'ecaillage, le pelage et autres defauts du feuil, et les valeurs 
spectropbotometriques applicables des couleurs doivent etre dans les limites prescrites aux tableaux 1 et 2 (par. 6.4). 

TABLEAU 1 

Couleur et limites de couleur avant et apres exposition 
aux intemperies pour le systeme orange feu (Rouge 609-401) 

Coordonnees de cbromaticite 
Exposition 

X y z 

Avant exposition > 0.664 0.321-0.331 < 0.015 

Alterimetre (300 b) > 0.660 0.321-0.335 < 0.015 

Exposition dans le sud > 0.600 0.321-0.357 < 0.053 
de la Floride (502 kJ/cm2) 

Facteur de 
luminance 

y (%) 

:2:34.0 

33.0-39.0 

:2:37.0 

Remarque: Toutes les valeurs se rapportent a La source «C» eta l'observateur de reference de La 
CIE. Le facteur de luminance Y est normalise de faron que le diffuseur parfait donne Y = 100 %. 

TABLEAU 2 

Couleur et limites de couleur avant et apres vieillissement 
pour le systeme orange voyant (Orange 608-401) 

Coordonnees de cbromaticite 
Exposition 

X y z 

Avant exposition > 0.639 0.348-0.358 < 0.013 

Alterimetre (300 b) > 0.630 0.348-0.366 < 0.014 

Exposition dans le sud > 0.595 0.348-0.390 < 0.025 
de la Floride (377 kJ/cm2) 

Facteur de 
luminance 

y (%) 

:2:52.0 

46.0-58.0 

:2:52.0 

5. PREPARATION POUR LA LIVRAISON 

5.1 Sauf indication contraire (par. 7.1), Ia preparation pour la livraison doit etre conforme aux usages commerciaux 
babituels. 

5.2 Etiquetage - En plus de satisfaire aux exigences d'etiquetage edictees par les lois et reglements applicables, 
chaque recipient doit porter les indications suivantes: 

4 

Designation du produit 

Numero de norme: CAN/CGSB-1.169-M91 

Couleur conforme a Ia norme 1-GP-12 de l'ONGC 

Nom et adresse du fabricant 

Remarque 4: Exposition d'environ 8 mois 
Remarque 5: Exposition d'environ 6 mois 
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Numero de lot du fabricant 

Numero de code du fabricant 

Date de fabrication 

Mode de dilution prescrit aux par. 3.3 et 3.4. 

6. INSPECTION 

6.1 Ecbantillonnage- Les ecbantillons doivent etre preleves conformement ala methode 1.1 de la norme 1-GP-71 de 
l'ONGC. 

6.2 Essais 

6.2.1 Preparation des plaques d'essai 

6.2.1.1 Sauf indication contraire, utiliser des plaques d'essai en aluminium (ONGC 1-GP-71, methode 99.2) de 
75 X 150 X 0.5 mm d'epaisseur. Revetir les plaques de peinture primaire reactive (ONGC 1-GP-121M) de fayon a 
obtenir un feuil sec de 8 ±211m d'epaisseur. Apres un secbage a l'air ambiant de 30 min (methode 103.1), appliquee 
au pistolet la peinture primaire (CAN/CGSB-1.158-M) sur les plaques de fayon a obtenir un feuil sec de 10 ± 2 JliD 
d'epaisseur. Apres 30 min de secbage a I' air ambiant, appliquee au pistolet deux couches de peinture-laque blanche 
(ONGC l-GP-159M) en 1aissant secher pendant 30 min entre les couches. L'epaisseur totale du feuil sec des deux 
couches de peinture-laque doit etre de 25 ± 5 Jlm. Apres application de la peinture-laque, les plaques doivent etre 
secMes pendant 2 h a l'air ambiant et subir un sechage accelere pendant 1 h a 80°C (methode 103.2). 

6.2.1.2 Diluer la peinture-laque fluorescente pigmentee jusqu'a une viscosite en coupe F<?rd no 4 de 20 ± 1 s, avec du 
toluene (AS1M D 362); appliquee au pistolet deux couches de peinture-laque de fayon a obtenir un feuil sec de 
75 ± 5 Jlm d'epaisseur, en laissant secber a l'air ambiant pendant 30 min entre les couches et en laissant secher a 
I' air ambiant pendant 18 h apres la coucbe finale. 

6.2.1.3 Diluer le revetement non pigmente jusqu'a une viscosite en coupe Ford no 4 de 15 ± 1 s, avec du toluene (AS1M 
D 362); appliquee une couche de fayon a obtenir un feuil sec de 40 ± 2 Jlm d'epaisseur. Laisser ensuite secher les 
plaques a l'air ambiant pendant 72 h. 

6.2.2 Couleur- Mesurer la couleur du specimen revetu, prepare selon l'al. 6.2.1, par spectrophotometrie et calcul par 
rapport a la source «C» de la CIE, a I' observateur de reference de la CIE et au systeme de coordonnees. Pour 
determiner la fluorescence du specimen quant il est irradie par une energie rayonnante, il est essentiel de placer le 
specimen entre le monochromateur et la source comme l'indique scMmatiquement la figure 1. Cette disposition 
s'ecarte de celle ordinairement employee pour un specimen non fluorescent (figure 2). II est egalement important 
que la geometrie d'irradiation et d'observation du specimen soit fictelement respectee. La source doit irradier le 
specimen a peu pres perpendiculairement, tandis que la lumiere reflechie et emise par le specimen est observee a un 
angle approximatif de 45°. Utiliser comme etalon une surface blanche non fluorescente et diffuse, de reflexion 
spectrale connue par rapport au diffuseur parfait. Procecter a la reduction numerique des donnees 
spectrophotometriques aux composantes trichromatiques X, Y, Z de la CIE et aux coordonnees de chromaticite 
(coefficients trichromatiques) x, y, z par rapport a la source «C», d'une fayon analogue a celle utilisee pour un 
specimen non fluorescent. Par exemple, le mode operatoire etabli par E 308 de 1' AS 1M, Spectrophotometry and 
Description of Color in CIE 1931 System, peut etre suivi. Finalement, il suffit de donner les coordonnees 
trichromatiques x, y, z et le facteur de luminance Y (%)par rapport au diffuseur parfait. D'autres caracteristiques, 
telles que la purete de I' excitation et la longueur d'onde prectominante, sont facultatives et peuvent etre donnees en 
plus des valeurs precectentes. 

6.2.3 Aspect - Appliquer par coulee le revetement non pigmente sur une plaque en verre et laisser egoutter en position 
verticale pendant 15 min. Examiner ensuite le feuil pour voir s'il est conforme a l'exigence. 

6.2.4 Resistance au solvant- Etaler un feuil de revetement non pigmente sur une plaque en verre propre au moyen d'un 
ftlmographe regie de maniere a donner un feuil de 125 Jlm d'epaisseur. Laisser secher le feuil a l'air ambiant 
pendant 72 h, puis immerger partiellement la plaque revetue dans !'essence minerale (ONGC 1-GP-4M) pendant 
15 min. Retirer la plaque et, apres une periode de recuperation de 30 min, examiner le feuil pour voir s'il presente 
des irregularites visibles. · 

CAN/CGSB-1.169-M91 5 

W
ith

dra
wn/R

eti
rée



6.3 Decapage 

6.3.1 Ingredients- Utiliser un decapant conforme ala composition suivante: 

Xylene 
Triton X-102 (Rohm and Haas Co.) 
Huile de pin (LLL-P-400a type II) 
Cyclohexanol 
2-butoxyethanol 
Alcool isopropylique (99%) 
Eau (reactit) 
Chromate de sodium 
Amidon de ma1s 

%en masse 

56.3 
3.4 
2.6 
2.6 
1.7 
0.4 

17.8 
0.2 

15.0 

6.3.2 Preparation du decapant- Ajouter les ingredients dans l'ordre indique ci-dessus, tout en maintenant un brassage 
continua une vitesse moderee. Ajouter par petites portions et disperser totalement chaque portion avant d'en ajouter 
une autre. Apres la dispersion du demier ingredient, brasser le melange pendant 5 min. 

6.3.3 Mode operatoire- Preparer les plaques de 75 x 150 mm de la fa<;on indiquee a l'al. 6.2.1. Placer une plaque sur un 
support de fa<;on que la dimension de 150 mm forme un angle de 60° avec l'horizontale. Verser sur la surface 
revetue environ 20 mL de decapant bien melange, a un rythme constant, de fa<;on a completer !'operation en 30 a 
35 s. Laisser agir le decapant sur le systeme de revetement pendant 5 min. Enlever la plaque du support et la placer 
sur une surface horizontale, propre et seche, afm de la frotter. Pour ce faire, utiliser une brosse seche composee 
d'une monture (en metal ou en bois) mesurant 15 x 40 x 90 mm et d'une garniture constituee de 59 touffes 
convenablement decalees, chaque touffe comportant 50± 5 fibres droites en nylon d'un diametre de 2.30 mm et les 
fibres depassant la monture de 16 mm. Attacher un poids de 2.3 kg ala brosse a frotter et passer celle-ci 10 fois sur 
les surfaces couvertes de decapant, en s'assurant que les bonis de 40 mm de la monture font face ala direction du 
mouvement. Rinser les plaques a l'eau du robinet pendant 1 min, les placer sur le support et reprendre I' operation au 
complet. Repeter cet essai sur des plaques qui ont ete soumises a l'expositon en Floride (par. 4.16). 

6.4 Exposition a l'exterieur- Choisir, exposer et examiner conformement ala methode 143.1 de la norme 1-GP-71, 
de l'ONGC, des plaques d'essai en aluminium de 150 x 300 x 0.5 mm d'epaisseur, preparees selon les prescriptions 
de I' al. 6.2.1. 

7. REMARQUES 

7.1 Options- Les options suivantes doivent etre precisees lors de !'application de la presente norme: 

a. Si I' on desire de la peinture-laque ou du revetement ou les deux (par. 3.3 et 3.4) 

b. Couleur de la peinture-laque fluorescente (par. 4.7.1) 

c. Preparation pour la livraison, si elle diftere de celle qui est prescrite (par. 5.1). 

7.2 Utilisations prevues 

7.2.1 Le systeme de peinture conforme ala presente norme est destine a etre utilise comme produit definition de grande 
visibilite pouvant etre facilement decape sans degradation du produit de fmition protecteur permanent sous-jacent. 
Les produits de fmition fluorescents se decolorent progressivement et perdent leur luminosite apres exposition a la 
lumiere du solei!. Cet effet se produit plus rapidement pour certaines couleurs que pour d'autres. L'orange 608-401 
se ctecolore plus vite que le rouge 609-401. 

7.2.2 Ce produit est attaque par la plupart des solvants, graisses et huiles. En l' appliquant sur un aeronef, eviter les 
endroits susceptibles d'etre en contact avec ces substances. 

7 .2.3 Des nettoyants con tenant des solvants organiques ne doivent pas etre employes. Employer des solutions aqueuses 
dont les composes nettoyants soot a base d'eau (p.ex., le produit MIL-C-25769 Cleaning Compound, Aircraft 
Surface, Alkaline Waterbase). 
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7.3 La presente norme est fondee en partie sur Ies specifications militaires des Etats-Unis (United States Military 
Specifications) enumerees ci-dessous: 

MIL-P-21600A (Wep), Paint System, Fluorescent, Removable, for Aircraft Application 

MIL-P-21563B (Aer), Paint System, Fluorescent, for Aircraft Application. 

7.4 Sources de diffusion des publications de reference 

7.4.1 Les publications mentionnees a l'al. 2.1.1 sont diffusees par !'Office des normes generales du Canada, Section des 
ventes, Ottawa, Canada KIA 1G6. Telephone (819) 956-0425 ou 956-0426. Telecopieur (819) 956-5644. 

7.4.2 La publication mentionnee a l'al. 2.1.2 est diffusee par Ie Groupe Communication Canada, Edition, Ottawa, Canada 
KIA OS9. Telephone (8 19) 956-4802. 

7.4.3 Les publications mentionnees a l' al. 2.1.3 sont diffusees par l'ASTM, 1916 Race Street, Philadelphia, PA 19103, 
U.S.A. ou par le Conseil canadien des normes, Direction de Ia vente des normes, 350, rue Sparks, piece 1200, 
Ottawa, Ontario KIP 6N7. 

7.4.4 Les publications mentionnees a l'al. 7.2.3 et au par. 7.3 sont diffusees par le Naval Publications and Forms Center, 
5801 Tabor Avenue, Philadelphia, PA 19120, U.S.A. 
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Source 
~ Etalon blanc 

t 
Specimen fluorescent 

Recepteur 

FIGURE 1 

Spectrophotometrie d'un specimen fluorescent 

Source 

Monochromateur 

~ Etalon blanc 

t 
Specimen non fluorescent 

Recepteur 

FIGURE 2 

Spectrophotometrie d'un specimen non fluorescent 
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