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The CANADIAN GENERAL STANDARDS BOARD, 

under whose auspices this standard has been deve­

loped is a federal government agency engaged in 

the production of voluntary standards in a wide range 

of subject areas through the medium of standards 

committees and the consensus process. The standards 

committees are representative of relevant interests 

including producers, consumers and other users, re­

tailers, governments, educational institutions, technical, 

professional and trade societies, and research and testing 

organizations. The CGSB has been accredited by the 

Standards Council of Canada as a national standards­

writing organization. The standards that it develops 

and offers as National Standards of Canada conform 

to the criteria and procedures established for this pur­

pose by the Standards Council of Canada. In addition 

to standards it publishes as National Standards, CGSB 

produces standards to meet particular needs, in response 

to requests from a variety of sources in both the public 

and private sectors . 

Although the intended primary application of each 

standard is stated in its Definition or Scope clause, it 

is important to note that it remains the responsibility 

of the user of the standard to judge its suitability for 

his particular purpose. 

CGSB standards are subject to periodic review to ensure 

that they keep abreast of technological progress. Sug­

gestions for their improvement, which are always 

welcome, are brought to the notice of the standards 

committees concerned. Changes to standards are issued 

either as separate amendment sheets or in revised edi­
tions of the standards. 

An up-to-date listing of CGSB standards, including 

details on latest issues and amendments, and ordering 

instructions, will be found in the Catalogue of Standards 

which is published annually, with a supplement, and is 

available without charge upon request. 

Further information on the CGSB and its services and 

standards may be obtained from: 

The Secretary 
Canadian General Standards Board 

Ottawa, Canada 

K1A 1G6 

La presente norme !1 ete elaboree s~us _les auspices fJa.. e 
L'OFFICE DES NORMES GENERALES • 

CANADA dont les comites des normes, qui se pro­

noncent par concensu s, red igent des normes facu ltatives 

interessant les domaines les plus divers . Les comites 

des normes sont composes de groupes interesses aux 

normes a I' etude, notamment les fabricants, les consom­

mateurs et autres usagers, les detaillants, les gouverne­

ments, les institutions d'enseignement, les associations 

techniques, professionnelles et commerciales, ainsi que 

les organismes de recherche et d'essai. Le Conseil cana­

dien des normes a confere a I'ONGC le titre d'organisme 

redacteur de normes nationales. En consequence, les 

normes que I'Office elabore et soumet a titre de normes 

canadiennes se conforment aux criteres et procedures 

etablis a cette fin par le Conseil canadien des normes. 

Outre Ia publication de normes nationales, I'ONGC 

redige egalement des normes visant des besoins particu­

liers a Ia demande de plusieurs organismes tant du sec­

teur prive que du secteur public. 

Meme si Ia definition ou I' objet de chaque norme deter­

mine de fac;:on precise !'application premiere que l'on 

peut en faire, il faut remarquer cependant qu'il incombe 

a l'usager, au tout premier chef, de decider si Ia norme 

peut servir aux fins qu'il envisage. 

Etant donne !'evolution technique, les normes de 

I'ONGC font l'objet de revisions periodiques. Toutes 

les suggestions susceptibles d'en ameliorer Ia teneur 

sont accueillies avec grand interet et portees a I' attention 

des comites des normes concernes. Les changements 

apportes aux normes sont publies sous Ia forme de 

modificatifs distincts, ou incorpores dans les editions 
revisees des normes. 

Une liste a jour des normes de I'ONGC comprenant des 

renseignements sur les normes recentes et les derniers 

modificatifs parus et sur Ia fac;:on de se les procurer 

figure au Catalogue des normes publie chaque annee 

avec un supplement. Cette publication est gratuite et 

tout interesse peut en faire Ia demande. 

Pour de plus amples renseignements sur I'ONGC, ses 

services et ses normes, s'adresser a: 

Le Secretaire 
Offic~ des normes generales du Canada 

Ottawa, Canada 
K1A 1G6 
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All CGSB standards are available from : 

Canadian Government Publishing Centre 
Supply and Services Canada 
Ottawa, Canada KIA OS9 

Telephone (8I9) 997-2560 
Telex 053-4296 

IMPORT ANT NOTICE 

CGSB Standards are subject to periodic 
review. New Editions and Amendments 
may be published from time to tirne. 

If you wish to receive Amendments and to 
be notified of the next New Edition of this 
standard please complete and return the 
form below. 

Toutes les normes de l'ONGC sont diffusees 
par le : 

Centre d'edition du gouvernement du Canada 
Approvisionnements et Services Canada 
Ottawa, Canada KIA OS9 

Telephone (8I9) 997-2560 
Telex 053-4296 

AVIS IMPORT ANT 

Les normes de l'ONGC font l'objet de 
revision periodique. Des reeditions ainsi 
que des modificatifs peuvent etre publies 
de temps a autre. 

Si vous desirez recevoir les modificatifs au 
etre mis au courant de la prochaine 
reedition de la presente norme, veuillez 
remplir !'etiquette ci-dessous et la retourner. 

-------------------------------------------------------~---
To 
Canadian General Standards Board 
c/o Canadian Government 
Publishing Centre, 
Supply and Services Canada, 
Ottawa, Canada KIA OS9 

A 
!'Office des normes generales du Canada 
a.s. du Centre d'edi tion du gouvernement 
du Canada, 

CGSB STANDARD 
NORME DE L'ONGC 1-GP-182M 

Name/Nom ____________________ _ 

Organization/Organisme ----------- ------

Address/ Adresse 

Approvisionnemehts et Services Canada, country/Pays Postal Code/Code postal 
Ottawa, Canada KIA OS9 - ------ -------
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CANADIAN GENERAL 
STANDARDS BOARD 

Standard for 

PAINT, VINYL, EXTERIOR 

SCOPE 

This standard applies to vinyl paint suitable for use 
as an exterior and interior finish coat in marine 
and industrial environments, and in sea water. 

For more detailed information on uses see par. 7.2. 

APPLICABLE PUBLICATIONS 

The following publications are applicable to this 
standard: 

Canadian General Standards Board (CGSB) 

l-GP-12c- Standard Paint Colors 
1-GP-71 - Methods of Testing Paints and Pigments 

American Society for Testing and Materials 
(ASTM) 

Standards on Paint, Varnish, Lacquer and Related 
Products. 

Reference to the above publications, and to other 
standards, is to the latest issues in effect unless 
otherwise Specified by the authority applying this 
standard. Sources of these publications are shown 
in the Notes section. 

GENERAL REQUIREMENTS 

The paint shall consist of a pigment or pigment 
mixture adequately milled in a vehicle composed of 
polyvinyl copolymer resin and vinyl stabilizers, 
suitably plasticized with dioctylphthalate and 
thinned with a combination of suitable solvents. 

The paint shall be suitable for spraying when 
reduced with l-GP-124M vinyl thinner in 
accordance with manufacturer's instructions and 
may be applied by brush as received for touch-up. 

1-GP-182M 
May/Mai 1983 

Supersedes/Rem place 
1-GP-182a 

May/Mai 1972 

OFFICE DES NORMES 
GENERALES DU CANADA 

Norme 

PEINTURE D'EXTERIEUR AUX REsiNES 
VINYLIQUES 

OBJET 

La presente norme s'applique a la peinture aux 
resines vinyllques qui convient comme couche de 
finition d'exterieur et d'interieur se pretant aux 
milieux maritimes et industriels et a !'immersion 
dans l'eau de mer. 

Pour plus de precisions sur l'emploi du produit voir 
par. 7.2. 

PUBLICATIONS APPLICABLES 

Les publications suivantes s'appliquent ala presente 
nor me: 

Office des normes generales du Canada (ONGC) 

l-GP-12c- Couleurs etalons des peintures 
1-GP-71 - Methodes d'essai des peintures et 

pigments 

American Society for Testing and Materials (ASTM) 

Standards on Paint, Varnish, Lacquer and Related 
Products. 

Sauf indication contraire de l'autorite appliquant la 
presente norme, ces publications ainsi que les autres 
normes s'entendent de !'edition la plus recente. La 
source de diffusion est indiquee dans la section inti­
tulee Remarques. 

EXIGENCES GENERALES 

La peinture dolt etre composee d'un pigment ou d'un 
melange de pi~ments convenablement broye dans un 
liant constitue d'un copolymere de resine polyvinyli­
que et de stabilisants vinyliques adequatement plas­
tifies avec du phtalate de dioctyle et dilues avec 
une combinaison de solvants appropries. 

La peinture dolt convenir a !'application au pistolet 
lorsqu'elle est diluee avec le diluant aux resines 
vinyliques l-GP-124M conformement au mode 
d'emploi fourni par le fabricant et doit pouvoir etre 
appliquee au pinceau aux fins de retouches en son 
etat de reception. 
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3.3 

3.4 

3.5 

3.6 

4. 

4. 1 

4.2 

4.2.1 

4.2.2 

4.3 

4.4 

2 

The paint shall be suitable for application over a 
vinyl system of l-GP-121M vinyl wash primer and 
1-GP-122M vinyl anticorrosive primer. 

The paint shall dry to a uniform semi-gloss appear­
ance without wrinkling, sagging or other defects. 

Color - The paint shall be supplied in one of the 
following 1-GP-12c semigloss colors as specified 
(par. 7 .1): 

Grey 501-203 
501-205 
501-208 
501-209 

Red 
Black 
White 
Aluminum 

509-201 
512-201 
513-201 
515-101 

The paint shall not thicken excessively or cake in 
the original unopened container for one year from 
date of shipment when stored at temperatures not 
exceeding 40°C. At the end of this time, it shall 
be readily mixed to a uniform condition by stirring 
and shall meet the requirements for Behaviour 
Towards Undercoats and Self-Lifting (par. 4.15). 

DETAIL REQUIREMENTS 

Paint to this standard shall comply with the 
following detail requirements: 

La peinture doit pouvoir s'appliquer sur un systeme e 
aux resines vinyliques constitue d'une peinture ~ 
couche primaire reactive aux resines vinyliquesy 
1-GP-121M et d'une peinture pour couche primaire 
anticorrosion aux resines vinyliques 1-GP-122M. 

La peinture seche doit presenter un feuil semi­
brillant d'aspect uniforme et exempt de frisage, de 
cou1ures en draperie et de toute autre imperfection. 

Couleur -La peinture dolt etre livree dans l'une des 
cou1eurs semi-brillantes 1-GP-12c suivantes, se1on 
les prescriptions (par. 7.1): 

Gris 501-203 
501-205 
501-208 
501-209 

Rouge 
Noir 
Blanc 
Aluminium 

509-201 
512-201 
513-201 
515-101 

La peinture ne doit pas s'epaissir excessivement ni 
prendre en masse dans le recipient d'origine non 
ouvert pendant un an a partir de la date 
d'expedition, lorsqu'elle est entreposee a une 
temperature n'excedant pas 40°C. Au terme de 
cette periode, elle doit se melanger facilement par 
remuage pour donner une substance homogene et 
elle dolt satisfaire aux exigences de tenue aux sous­
couches et d'auto-detrempe (par. 4.15). 

EXIGENCES PARTICULIERES 

La peinture fournie sur reference a Ia presente 
norme dolt satisfaire aux exigences particulieres 
suivantes: 

Test Method 

Methode d'essai 

Min. Max. 1-GP-71 ASTM 

Flash Point, Closed Cup, oc 

Consistency, Krebs units 

All colors except aluminum 
515-101 

Aluminum 515-101 

Coarse Particles retained on 
45 ~m sieve*, 
% by mass, Aluminum 
515-101 only 

Fineness of grind, Hegman, 
except Aluminum 515-101 

6 

60 

55 

7 

*See CGSB 8-GP-2M, Sieves, Te~ting, Woven 
Wire, Metric. 

**Using extraction mixture C of Method 21.1 

75 

65 

0.25 

3.1 

4.5 

Point d'eclair, vase clos, °C 

Consistance, unites Krebs 

Toutes 1es couleurs, sauf 
!'aluminium 515-101 

Aluminium 515-101 

Particules grossieres ref usees 
sur tamis* de 45 ~m, 
% en masse, aluminium 

D 185** 515-101 uniquement 

Finesse de broyage, Hegman, 
D 1210 sauf !'aluminium 515-101 

*Se referer a la norme 8-GP-2M de 1'0NGC, Tamis 
de contr6le en fil metallique tresse, metrique 

**Pour ce faire, utiliser le melange d'extraction C 
de la methode 21.1. 

l-GP-l82M 
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•• 
4.5 

4.6 

4. 7 

4.8 

4.9 

4.10 

4.11 

4.12 

4.13 

4.14 

Drying Time, Dry-hard, h 

Water Content , % by mass 

60°Gloss, Units, 
(except aluminum) 

Reflectance, Total, % 
Aluminum 515-101 only 

Nonvolatile vehicle, % by mass 

Min. Max. 

0.5 

35 

50 

18 

Vinyl Resin Composition - The vinyl resin used in 
the material and supplied as a separate sample 
(par. 6.1.2) shall contain 84 to 90% by mass vinyl 
chloride. 

1-GP-71, Method 82.3 

Pigment Composition- For Grey 501-203, 501-205, 
501-208, 501-209 and White 513-201 vinyl paint, 
the separated pigment shall contain not less than 
85% by mass titanium dioxide, Ti02· 

ASTM D 1394 

Accelerated Weathering- Steel panels, prepared as 
in par. 6.3 and dried 7 d, shall withstand an 
exposure period of forty 24-h cycles in an 
accelerated weathering machine without chalking, 
checking, cracking, blistering, flaking or 
appreciable color change. After the 40-cycle 
exposure, the gloss shall not drop more than 10 
units for colors other than Aluminum 515-101. 

Method 122.2 

Low-Temperature Stability- After exposure to-
20°C for 24 h, the consistency, when measured at 
25°C, shall be not more than 10 Krebs units higher 
than the original maximum specified and there 
shall be no evidence of curdling and coagulation of 
the paint. 

Method 31.3 

Dilution Stability - There shall be no evidence of 
incompatibility of any of the ingredients of the 
paint when one volume of the mixed paint is slowly 
mixed with one volume of thinner consisting of 
85% toluene and 15% methyl isobutyl ketone. The 
mixed material shall be examined immediately 
after mixing and after standing 30 min. 

Method 45.1 
1-GP-182M 

Test Method 

Methode d'essai 

1-GP-71 ASTM 

5.1 

24.1 

13.1 

39.1 

19.1 

Duree de sechage, durci a 
coeur, h 

Teneur en eau,% en masse 

Retlexion speculaire a 60°, 
unites (sauf !'aluminium) 

Reflectlvite totale, %, 
aluminium 515-101 
uniquement 

Liant non volatll, % en masse 

Composition des resines vinyliques - Les reslnes 
vinyllques employees dans le produit et fournies 
comme echantillon separe (al. 6.1.2) doivent 
renfermer entre 84 et 90% en masse de chlorure de 
vinyle. 

1-GP-71, methode 82.3 

Composition pigmentaire - Pour les peintL•res aux 
reslnes vinyllques grises 501-203, 501-205, 501-208, 
501-209 et blanches 513-201, le pigment extrait dolt 
contenir au molns 85% en masse de dioxyde de 
tltane, Tio2• 

ASTM D 1394 

Vieillissement accelere- Apres avolr ete soumis a 
quarante cycles de 24 h dans un appareil de vieillls­
sement accelere, des plaques en acier preparees 
selon les indications du par. 6.3 et sechees pendant 
7 d ne doivent presenter aucun signe de farlnage, de 
fai"en<;age, de craquelage, de cloquage, d'ecaillage nl 
aucun changement important de couleur. Au terme 
des 40 cycles, la perte de brillant ne doit pas etre 
superieure a 10 unites pour toutes les couleurs, sauf 
!'aluminium 515-101. 

Methode 122.2 

Stabilite a basse temperature - Apres avoir ete 
exposee a une temperature de -20°C pendant 24 h, 
la peinture dolt presenter une consistance qui, 
mesuree a 25°C, n'excede pas de plus de 10 unites 
Krebs la valeur maximale initiate prescrite et ll ne 
doit y avolr aucun signe apparent de formation de 
grumeaux ou de coagulation de la pelnture. 

Methode 31.3 

Stabilite ala dilution -On ne doit deceler aucun 
indlce d'incompatlblllte des composants de la 
pelnture lorsqu'un volume de peinture preparee est 
melange lentement avec un volume de dlluant com­
pose de 85% de toluene et de 15% de methyllso­
butylcetone. Examiner le produit des qu'il a ete 
melange, puis 30 min plus tard. 

Methode 45.1 
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1+.15 

1+.15.1 

1+.15.2 

1+.15.3 

1+.15.1+ 

1+.16 

4 

Behavior Towards Undercoats and Self-Lifting 

One coat of the vinyl paint applied by spray over 
600 x 600 mm unprimed panels* and also on panels 
primed with a vinyl system of l-GP-121M wash 
primer and l-GP-122M anticorrosive primer, as 
outlined in par. 6.3, shall not cause crawling, 
wrinkling or lifting when examined immediately 
and at 15 min intervals. When dried 1 h, there 
shall be no softening of the pretreatment system. 

A second coat of the vinyl paint applied by spray 
after the first coat has dried 1 h shall not cause 
crawling, wrinkling or lifting when examined 
immediately and at 15 min intervals. When dried 1 
h, there shall be no softening of the vinyl system 
nor shall the gloss be more than 10 units lower than 
that of the unprimed panel, for colors other than 
Aluminum 515-101. 

The vinyl finish for two-coat applications shall be 
uniform in texture, color and gloss. There shall be 
no evidence of runs, sags, or coarse particles. Two 
coats of the vinyl finish shall provide a uniform 
color matching the applicable color standard. 

Par. 6.3 and Method 12.9 

Adhesion - The above vinyl finish, after drying 
21+ h, shall show good adhesion to the primer when 
subjected to the knife test. 

Method 135.1 

Outdoor Exposure - Steel panels prepared as in 
par. 6.3 and dried 7 d, shall withstand a twelve 
month, 1+5° exposure to a marine atmosphere in 
Canada without rusting, blistering, embrittlement, 
loss of adhesion or appreciable change in color. 
After exposure, washed panels shall not have 
decreased in gloss by more than 10 units for colors 
other than Aluminum 515-101. 

Method 11+3.2 

*Unprimed panels are used for assessment of gloss 
(par. 1+.15.2). 

Tenue aux sous-couches et auto-detrempe e 
Une couche de la peinture aux n!sines vinylique 
appliquee au pistolet sur des plaques* de 
600 x 600 mm non rev@tues d'une couche primaire et 
sur des plaques revetues d'une couche de peinture 
pour couche primaire reactive l-GP-121M et d'une 
couche de peinture pour couche primaire anticor­
rosion l-GP-122M comme le decrit le par. 6.3 ne 
doit presenter aucun signe de retraction, de frisage 
ou de detrempe lorsqu'elle est examinee immediate­
ment apres son application, puis a des intervalles de 
15 min. Apres sechage de 1 h, les couches du 
systeme primaire ne doivent pas s'etre ramollies. 

Une deuxieme couche de peinture aux resines vinyli­
ques appliquee au pistolet, une fois que la premiere 
couche a seche pendant 1 h, ne doit presenter aucun 
signe de retraction, de frisage ni de detrempe 
lorsqu'elle est examinee immediatement apres son 
application, puis a des intervalles de 15 min. Apres 
une periode de sechage de 1 h, le systeme de 
peinture aux resines vinyliques ne doit presenter 
aucun ramollissement et son brillant ne doit pas etre 
inferieur de plus de 10 unites a celui de la plaque 
non revetue d'une couche primaire, pour toutes les 
couleurs sauf !'aluminium 515-101. 

Methode 133.2 

Le fini obtenu par !'application de deux couches de 
peinture aux resines vinyliques doit etre de texture, 
de couleur et de brillant uniformes. Le feuil doit 
etre exempt de coulures en goutte, de coulures en 
draperie et de particules grossieres. La couleur 
obtenue apres !'application de deux couches de la 
peinture pour couche de finition aux resines vinyli­
ques doit etre d'aspect uniforme et correspondre a 
la couleur etalon designee. 

Par. 6.3 et methode 12.9 

Adherence -La couche de finition de peinture aux 
resines vinyliques ci-dessus doit faire preuve de 
bonne adherence lorsqu'elle est soumise a l'essai de 
couteau apres une periode de sechage de 21+ h. 

Methode 135.1 

Exposition a l'exterieur - Apres a voir ete exposees 
au climat marin de I+5°C, au Canada, pendant douze 
mois, des plaques en acier preparees selon les indi­
cations du par. 6.3 et sechees pendant 7 d ne doivent 
presenter aucun signe de rouille, de cloquage, de 
fragilite du feuil, de perte d'adherence ni d'altera­
tion importante de la couleur. Les plaques lavees au 
terme de la periode d'exposition ne doivent pas 
presenter une perte de brillant superieure a 10 
unites pour toutes les couleurs, sauf !'aluminium 
515-101. 

Methode 11+3.2 

*Ces plaques non revetues servent a mesurer le 
brillant (al. 1+.15.2) 
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6. 

6.1 

6.1.1 

6.1.2 

6.2 

6.3 

PREPARATION FOR DELIVERY 

Unless otherwise specified (par. 7.1), normal 
com rne rcial packaging, packing and marking shall 
be acceptable. 

Labelling - In addition to the labelling 
requirements of any relevant Acts or Regulations, 
each container shall be suitably labelled to show 
the following information: 

Name of Material 
CGSB Standard No. 
l-GP-12c Color 
Qualification No. (when required) 
NATO Stock No. (when required) 
Manufacturer's Batch No. 
Manufact urer's Code No. 
Date of Manufacture 
Thinning Instructions for Spraying using l-GP-124M 
Thinner 

CAUTIONARY NOTE TO INDICATE THAT 
THE MATERIAL IS EXTREMELY 
FLAMMABLE THEREFORE SHOULD BE 
KEPT AWAY FROM OPEN FLAMES; ALSO 
THAT ADEQUATE VENTILATION MUST BE 
PROVIDED AT ALL TIMES DURING 
APPLICATION. 

INSPECTION 

Sampling 

Sampling shall be carried out in accordance with 
1-GP-71, Method 1.1. 

The supplier shall furnish a sample of the resin 
used in manufacturing the paint. 

Testing- Unless otherwise specified (par. 7.1), the 
methods of test shall be those in 1-GP-71 or in 
ASTM Standards on Paint, Varnish, Lacquer and 
Related Products, using the method specified with 
each requirement. 

Panel Preparation - Apply (Method 98.2) a coat of 
1-GP-121M Vinyl Pretreatment coating to clean 
steel panels 75 x 150 mm (Method 100.1), and dry 1 
h (Method 103.1). Apply two coats of 1-GP-122M, 
Type 2, vinyl anticorrosive primer to produce an 
addit ional dry film of 30.0 :!: 3.0 11m per coat 
allowing 1 h drying time between coats. Then 
apply two coats of the vinyl paint being tested to 
give a dry film thickness of 30.0:!: 3.0 11m per coat 
again allowing 1 h drying time between coats. 

1-GP-182M 

PREPARATION POUR LA LIVRAISON 

Sauf indication contraire (par. 7 .1), le condition­
nement, l'emballage et 1e marquage commerciaux 
habitue1s sont admis. 

Etiquetage - En plus de sa tisfaire aux conditions 
d'etiquetage edictees par les lois et reglements 
applicables, chaque recipient doit porter les 
indications suivantes: 

Designation du produit 
NO de norme ONGC 
Couleur 1-GP-12c 
NO d'homologation (si necessaire) 
NO de nomenclature OT AN (si necessaire) 
NO de lot du fabricant 
NO de code du fabricant 
Date de fabrication 
Instructions de dilution avec le diluant 1-GP-124M 
pour !'application au pistolet 

MISE EN GARDE PRECISANT QUE LE 
PRODUIT EST TRES INFLAMMABLE ET QUE, 
PAR CONSEQUENT, IL DOlT ETRE TENU A 
L'ECART DES FLAMMES NUES ET TOUJOURS 
ETRE APPLIQUE DANS UN ENDROIT BIEN 
AERE. 

INSPECTION 

Echantillonnage 

Les echantillons doivent etre preleves conforme­
ment ala methode 1.1 de la norme 1-GP-71. 

Le fournisseur doit fournir un echantillon des resines 
entrant dans la fabrication de la peinture. 

Essais - Sauf indication contraire, les methodes 
d'essai prescrites a chaque exigence doivent etre 
celles de la norme 1-GP-71 ou celles de la publica­
tion de l'ASTM intitulee Standards on Paint, Varnish, 
Lacquer and Related Products. 

Preparation des plaques - Appliquer (methode 98.2) 
une couche d'enduit aux resines vinyliques pour la 
preparation des surfaces l-GP-121M sur des plaques 
en acier de 7 5 x 150 m m prealablement nettoyees 
(methode 100.1), puis laisser secher pendant 1 h 
(methode 103.1). Appliquer ensuite deux couches de 
peinture pour couche primaire anticorrosion aux 
resines vinyliques 1-GP-122M, type 2, afin d'obtenir 
un feuil sec supplementaire de 30.0 :!: 3.0 11m par 
couche et laisser secher pendant 1 h apres chaque 
application. Appliquer deux couches de la peinture 
aux resines vinyliques a l'essai de fa<;on a obtenir un 
feuil sec supplementaire de 30.0:!: 3.0 }lm par 
couche et, cette fois encore, laisser secher pendant 
1 h apres chaque application. 
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7. 

7 . l 

7.2 

7. 2. 1 

7.2.2 

7.2.3 

7.2.4 

7.2.5 

7.2.6 

6 

NOTES 

Options - The following options provided in this 
standard shall be specified in the application of 
this standard: 

a. Color (par. 3.5) 
b. Packaging, packing and marking details if 

normal commercial practice is not suitable 
(par. 5.1 ). 

Intended Uses 

Vinyl coating is intended primarily for exterior use 
in the protec tion of metals exposed to marine envi­
ronments when applied over l-GP-121M vinyl pre­
treatment and l-GP-122M vinyl anticorrosive 
primer. It should not be used directly on bare 
metal of any type. This coating may also be used 
for interior use. 

Vinyl coating, in conjunction with l-GP-121M and 
l-GP-122M, is intended for wharves and naval 
equipment subjected to total immersion, intermit­
tent immersion or frequent splashing by sea water. 
The final finish coat is intended to provide 
additional protection from atmospheric 
weathering. Black 512-101 is suitable for use in 
the boot-top areas of naval vessels having the 
underwater outer-bottom coated with a vinyl 
system. 

Vinyl coating is suitable for fresh-water 
immersion, industrial atmospheres and chemical 
exposures except that Aluminum 515-101 is not 
resistant to strong alkali or acid. The coating has 
poor resistance to ketones, esters and aromatic 
solvents. 

For normal atmospheric exposures, the system 
should consist of one coat of l-GP-l21M, two coats 
of l-GP-122M, and two coats of l-GP-182M for a 
minimum total dry film thickness of 110 ~m. For 
immersion conditions, the system should consist of 
one coat of l-GP-121M, five coats of l-GP-122M 
and two coats of l-GP-182M for a minimum total 
dry film thickness of 175 ~m. 

This system can be used for the coating of the 
interior of potable water storage tanks providing 
l-GP-122M, Type 3 (Aluminum), Primer is used. 

For details in respect to surface preparation and 
other available systems, refer to 85-GP-llM 
Painting Steel for Protection against Continuous 
Wetting or 85-GP-13M Painting Structural Steel 
for Protection against Heavy Industrial 
Atmospheres. 

REMARQUES e 
Options - Les options suivantes qui sont prevue.:A 
dans la presente norme devraient etre preciseesW s 
de son application: 

a. Couleur (par. 3.5) 
b. Modalites de conditionnement, d'emballage et de 

marquage si les usages commerciaux habituels ne 
conviennent pas (par. 5.1). 

Utilisations prevues 

Le revetement aux resines vinyliques est destine 
principalement a etre utilise a l'exterieur pour 
proteger les metaux exposes a un milieu maritime et 
ce lorsqu'il est applique sur l'enduit aux resines 
vinyliques pour la preparation des surfaces metal­
liques l-GP-121M et sur la peinture pour couche 
primaire anticorrosion aux resines vinyliques 
l-GP-122M. Il ne devrait pas etre applique sur du 
metal nu, que! qu'il soit. Ce revetement convient 
egalement pour 1 'interieur. 

Le reveternent aux resines vinyliques utilise avec les 
produits l-GP-121M et l-GP-122M est destine a 
l'equipement des quais et a l'equipement naval 
soumis a une immersion complete ou intermittente 
ou a l'eclaboussement frequent par l'eau de mer. La 
couche finale est destinee a assurer une protection 
supplementaire contre les intemperies. Le noir 
512-101 convient aux zones situees au-dessus de la 
ligne de flottaison des navires de la marine dont la 
partie de la coque qui est submergee est recouverte 
d'un systerne aux resines vinyliques. 

Le revetement aux resines vinyliques resiste a 
!'immersion dans l'eau douce, a !'exposition a 
!'atmosphere industrielle et aux produits chimiques, 
sauf !'aluminium 515-101 qui ne resiste pas aux 
alcalis ni aux acides forts. Le revetement a une 
faible resistance aux cetones, aux esters et aux 
solvants aromatiques. 

Dans des conditions d'exposition normales, le 
systeme devrait se composer d'une couche de 
l-GP-121M, de deux couches de l-GP-122M et de 
deux couches de l-GP-182M afin de produire un 
feuil sec d'une epaisseur totale d'au moins 110 ~m. 
Dans des conditions d'immersion, le systeme devrait 
consister en une couche de l-GP-121M, cinq couches 
de l-GP-122M et deux couches de l-GP-182M afin 
de donner un feuil sec d'une epaisseur totale d'au 
moins 175 ~m. 

Le present systeme peut servir au revetement de !a 
paroi interieure des reservoirs d'eau potable pourvu 
que la couche primaire soit de !a peinture 
l-GP-122M, type 3 (aluminium). 

Pour plus de precisions sur !a preparation des 
surfaces et sur les autres systemes disponibles, se 
reporter ala norrne 85-GP-llM, Peinturage de pro­
tection de l'acier continuellement mouille, ou a la 
norme 85-GP-13M, Peinturage de protection de 
l'acier de construction contre'les milieux tres 
industriels. 
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7.4 

7.4.1 

7.4.2 

7.4.3 

7.5 

7.6 

7.7 

1-GP-182M 

Product Qualification - Federal Government -The 
federal government administers a qualification 
program for products to this standard. Information 
on this program and on procedures for product 
qualification rnay be obtained from: 

Department of ;\lational Defence, 
Director Engineering and Maintenance 
Planning and Standardization (DEMPS 4) 
Ottawa, Canada 
KIA OK2 

Related CGSB Standards 

Related as to system: 

l-GP-121M- Coating, Vinyl, Pretreatment, for 
metals (Vinyl Wash Primer) 

l-GP-122M- Primer, Vinyl, Anticorrosive 

Related as to Use: 

l-GP-124M- Thinner for Vinyl Coatings 

For further information on uses of the above 
materials, see 1-GP-72 Guide to the Selection of 
Paint Standards on Use Basis. 

Related Steel Structures Painting Council (SSPC) 
Standards* 

No. 106, Black Vinyl Paint 
No. 9, White (or Grey) Vinyl Paint 
No. 8, Aluminum Vinyl Paint. 

The publications referred to in par. 2.1.1 and 7.4 
may be obtained from the Canadian Government 
Publishing Centre, Supply and Services Canada, 
Ottawa, Canada, K 1A OS9. Telephone 
(819) 997-2560. 

The publications referred to in par. 2.1.2 may be 
obtained from the American Society for Testing 
and Materials, 1916 Race Street, Philadelphia, PA 
19103, U.S.A. 

*See Steel Structures Painting Manual, Volume 2, 
Systems and Specs., of the Steel Structures 
Painting Council, 4400 Fifth Ave., Pittsburg 13, 
Pa., U.S.A. 

Homologation des produits - Gouvemement federal -
Le gouvernement federal administre un programme 
d'homologation des produits conformes a la presente 
norme. Les demandes de renseignements sur ce pro­
gramme et sur la procedure d'homologation doivent 
etre envoyees a l'adresse suivante: 

Ministere de la Defense nationale 
Directeur, Genie et maintenance, 
Planification et normalisation (DPNGM 4) 
Ottawa, Canada 
KIA OK2 

Normes ONGC connexes 

Systeme de peinture: 

1-GP-121M- Enduit aux resines vinyliques, prepa­
ration des surfaces metalliques (peinture 
primaire reactive vinylique) 

1-GP-122M - Peinture pour couche primaire, aux 
resines vinyliques, anticorrosion 

1-GP-124M- Diluant pour revetements aux resines 
vinyliques 

Voir la norme 1-GP-72, Guide pour le choix des 
normes de peintures, base sur !'usage, pour des 
precisions sur !'utilisation des produits 
susmentionnes. 

Normes connexes du Steel Structures Painting 
Council (SSPC)* 

NO 106, Black Vinyl Paint 
NO 9, White (or Grey) Vinyl Paint 
NO 8, Aluminum Vinyl Paint. 

Les publications mentionnees a l'al. 2.1.1 et au 
par. 7.4 sont diffusees par le Centre d'edi tion du 
gouvernement du Canada, Approvisionnements et 
Services Canada, Ottawa, Canada K1A OS9. 
Telephone (819) 997-2560. 

Les publications mentionnees a l'al. 2.1.2 sont 
diffusees par !'American Society for Testing and 
Materials, 1916 Race Street, Philadelphia, 
PA 19103, U.S.A. 

*Se referer au Steel Structures Painting Manual, 
Volume 2, Systems and Specs., of the Steel 
Structures Painting Council, 4400 Fifth Ave., 
Pittsburg 13, Pa., U.S.A. 
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