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Selected standards in the series 
Paints, pigments and related 
products 

 Sélection de normes de la série 
Peintures, pigments et produits 
connexes 

These CGSB standards and National 
Standards of Canada are hereby withdrawn 
due to limited use and support for their 
revision. 

 Ces normes de l’ONGC et ces Normes 
nationales du Canada sont retirées par le 
présent avis en raison de leur utilisation 
limitée et du manque de support pour leur 
révision. 

The Standards Council of Canada requires 
that accredited Standards Development 
Organizations, such as the CGSB, regularly 
review a consensus Standard to determine 
whether to re-approve, revise or withdraw. 
The review cycle is normally five years from 
the publication date of the latest edition of 
the Standard.  

 Le Conseil canadien des normes exige que 
les organismes accrédités d'élaboration de 
normes, tel que l’ONGC, effectue 
régulièrement un examen des normes 
consensuelles afin de déterminer s’il y a lieu 
d’en renouveler  l’approbation, de les 
réviser ou de les retirer. Le cycle d’examen 
d’une norme est généralement de cinq ans 
à partir de la date de publication de la 
dernière édition de celle-ci.  

The information contained in these
Standards was originally developed 
pursuant to a voluntary standards 
development initiative of the CGSB. The 
information contained therein may no 
longer represent the most current, reliable, 
and/or available information on these 
subjects. CGSB hereby disclaims any and 
all claims, representation or warranty of 
scientific validity, or technical accuracy 
implied or expressed respecting the 
information therein contained. The CGSB 
shall not take responsibility nor be held 
liable for any errors, omissions, 
inaccuracies or any other liabilities that may 
arise from the provision or subsequent use 
of such information. These Standards are

 L’information contenue dans ces normes a
été élaborée initialement en vertu d’une 
initiative volontaire d’élaboration de normes 
de l’ONGC. Elle peut ne plus représenter 
l’information disponible et/ou l’information la 
plus actuelle ou la plus fiable à ce sujet. 
L’ONGC décline par la présente toute 
responsabilité à l’égard de toute affirmation, 
déclaration ou garantie de validité 
scientifique ou d’exactitude technique 
implicite ou explicite relative à l’information 
contenue dans ces normes. L’ONGC 
n’assumera aucune responsabilité et ne 
sera pas tenu responsable quant à toute 
erreur, omission, inexactitude ou autre 
conséquence pouvant découler de la 
fourniture ou de l’utilisation subséquente de 
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to be referred to for archival purposes only 
as their content has been repealed as of 
the date on this withdrawal notice. 

cette information. Ces normes doivent être 
consultées à des fins archivistiques 
seulement puisque leur contenu a été 
révoqué à la date du présent avis de retrait.

Archived copies of withdrawn standards for 
historic or archival purposes are still 
available from the CGSB Sales Centre by 
telephone at 819-956-0425 or 1-800-665-
2472, by fax at 819-956-5740, by Internet 
at www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb/, 
by e-mail at ncr.CGSB-ONGC@tpsgc-
pwgsc.gc.ca or by mail at Sales Centre, 
Canadian General Standards Board, 11 
Laurier Street, Gatineau, Canada K1A 1G6.

 Des copies archivées des normes retirées 
peuvent être obtenues à des fins historiques 
ou archivistiques auprès du Centre des 
ventes de l’ONGC. Il suffit d’en faire la 
demande par téléphone au 819-956-0425 
ou 1-800-665-2472, par télécopieur au 819-
956-5740, par Internet à : 
www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb/, par 
courriel à ncr.CGSB-ONGC@tpsgc-
pwgsc.gc.ca, ou par courrier adressé au 
Centre des ventes, Office des normes 
générales du Canada, 11, rue Laurier, 
Gatineau, Canada  K1A 1G6. 

CAN/CGSB-1.5-M91 

Low Flash Petroleum Spirits Thinner  
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.5-M91 

Diluant, essence minérale à faible point 
d’éclair  (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.28-98 

Exterior Alkyd House Paint (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.28-98 

Peinture aux résines alkydes d’extérieur 
pour bâtiments (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.36-97 

General Purpose Interior Alkyd Varnish 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.36-97 

Vernis d’intérieur aux résines alkydes 
d’usage général (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.38-2000 

Interior Enamel Undercoater (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.38-2000 

Peinture-émail d’intérieur, pour couche de 
fond (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.40-97 

Anticorrosive Structural Steel Alkyd Primer 
(ICS87.040) 

 CAN/CGSB-1.40-97 

Peinture pour couche primaire 
anticorrosion, aux résines alkydes, pour 
acier de construction (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.57-2003 

Interior Alkyd Semigloss Enamel 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.57-2003 

Peinture-émail, d’intérieur, semi-brillante, 
aux résines alkydes (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.59-97 

Alkyd Exterior Gloss Enamel (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.59-97 

Peinture-émail, d’extérieur, brillante, aux 
résines alkydes (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.60-97 

Interior Alkyd Gloss Enamel (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.60-97 

Peinture-émail brillante d’intérieur aux 
résines alkydes (ICS 87.040) 
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CAN/CGSB-1.61-2004 

Exterior and Interior Marine Alkyd Enamel 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.61-2004 

Peinture-émail aux résines alkydes, 
d’extérieur et d’intérieur, marine 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.69-98 

Aluminum Paint (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.69-98 

Peinture à l’aluminium (ICS 87.040) 

1-GP-71 (Oct 1983) 

Methods of Testing Paints and Pigments  
(ICS 87.040) 

 1-GP-71 (oct. 1983) 

Méthodes d’essai des peintures et pigments 
(ICS 87.040) 

1-GP-71  1-GP-71 

Methods of Testing Paints and Pigments  Méthodes d’essai des peintures et pigments 

No. 5-96  

Drying Times of Paints and Related 
Coatings (ICS 87.040) 

 No 5-96  

Durée de séchage des peintures et 
revêtements apparentés (ICS 87.040) 

No. 38-96  

Blushing Resistance of Lacquer 
Finishes (ICS 87.040) 

 No 38-96 

Résistance à l’opalescence des 
produits-laque de finition (ICS 87.040) 

No. 73-96  

Beilstein Test for Chlorinated Solvents 
(ICS 87.040) 

 No 73-96 

Détermination de la présence de 
solvants chlorés par l’essai de Beilstein 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.73-97 

Exterior and Interior Enamel for Floors 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.73-97 

Peinture-émail d’extérieur et d’intérieur, 
pour sols (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.74-2001 

Alkyd Traffic Paint (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.74-2001 

Peinture alkyde de démarcation routière 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.76-2000 

Interior and Exterior Heat-Resistant Enamel 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.76-2000 

Peinture-émail résistant à la chaleur, 
d’intérieur et d’extérieur (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.81-M90 

Air Drying and Baking Alkyd Primer for 
Vehicles and Equipment (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.81-M90 

Peinture pour couche primaire aux résines 
alkydes, séchant à l'air ambiant et au four, 
pour véhicules automobiles et équipement 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.84-M91 

Alkyd Primer for Hardwood (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.84-M91 

Peinture d’impression aux résines alkydes, 
pour bois dur (ICS 87.040) 
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CAN/CGSB-1.88-92 

Gloss Alkyd Enamel, Air Drying and Baking
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.88-92 

Peinture-émail brillante aux résines alkydes, 
séchant à l'air ambiant et au four 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.100-99 

Interior Flat Latex Paint (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.100-99 

Peinture-émulsion mate d’intérieur 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.104-M91 

Semigloss Alkyd Air Drying and Baking 
Enamel (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.104-M91 

Penture-émail semi-brillante aux résines 
alkydes séchant à l’air ambiant et au four 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.105-M91 

Quick-Drying Primer (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.105-M91 

Peinture pour couche primaire à séchage 
rapide (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.114-M91 

Quick-Drying Flat Enamel (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.114-M91 

Peinture-émail mate à séchage rapide 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.118-95 

Interior Flat Alkyd Finish (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.118-95 

Peinture de finition mate d’intérieur aux 
résines alkydes (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.119-2000 

Interior Latex Primer-Sealer (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.119-2000 

Peinture-émulsion d’impression d’intérieur 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.122-99 

Anticorrosive Vinyl Primer (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.122-99 

Peinture pour couche primaire, aux résines 
vinyliques, anticorrosion (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.132-M90 

Zinc Chromate Primer, Low Moisture 
Sensitivity (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.132-M90 

Peinture pour couche primaire, au chromate 
de zinc, à faible sensibilité à l’humidité 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.135-99 

Flat Alkyd Enamel for Equipment 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.135-99 

Peinture-émail mate aux résines alkydes 
pour équipement (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.138-97 

Exterior Latex Flat Paint (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.138-97 

Peinture-émulsion (latex) mate, d’extérieur 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.143-98 

Silicone Alkyd Heat-Resistant Aluminum 
Enamel (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.143-98 

Peinture-émail aux résines silicones-
alkydes résistante à la chaleur (ICS 87.040)
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CAN/CGSB-1.145-97 

Solvent-Based Pigmented Stain 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.145-97 

Teinture pigmentée à base de solvant 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.146-99 

Cold Curing, Gloss Epoxy Coating 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.146-99 

Revêtement aux résines époxydiques, 
durcissant à froid, brillant (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.150-M91 

Clear Lacquer for Wood Furniture 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.150-M91 

Vernis-laque pour meubles en bois 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.153-2000 

High-Build, Gloss Epoxy Coating 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.153-2000 

Revêtement par peinture aux résines 
époxydiques, à pouvoir garnissant élevé, 
brillant (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.154-M89 

Latex Type Paint for Concrete Floors 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.154-M89 

Peinture-émulsion (latex) pour sols en béton 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.158-M89 

Cellulose Nitrate Primer, Modified Alkyd 
Type (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.158-M89 

Peinture-laque pour couche primaire, au 
nitrate de cellulose et aux résines alkydes 
modifiées (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.159-92 

Acrylic Cellulose Nitrate Gloss Lacquer 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.159-92 

Produit-laque brillant à la résine acrylique et 
au nitrate de cellulose (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.160-93 

Low Gloss Acrylic Cellulose Nitrate 
Lacquer (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.160-93 

Peinture-laque aux résines acryliques et au 
nitrate de cellulose, peu brillante 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.162-2004 

Emulsion Coating for Stucco and Masonry 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.162-2004 

Revêtement de type émulsion pour stuc et 
maçonnerie (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.165-2004 

Cold-Curing Epoxy Primer (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.165-2004 

Peinture pour couche primaire aux résines 
époxydiques, durcissant à froid 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.171-98 

Inorganic Zinc Coating (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.171-98 

Enduit au zinc minéral (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.175-97 

Polyurethane Interior Coating (ICS 87.040)

 CAN/CGSB-1.175-97 

Revêtement de polyuréthane d’intérieur 
(ICS 87.040) 
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CAN/CGSB-1.176-2000 

Interior Clear Moisture-Curing Polyurethane 
Coating (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.176-2000 

Revêtement de polyuréthane, d’intérieur, 
durci à l’humidité, non pigmenté 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.177-M91 

Two-Component Polyurethane Coating, 
Resistant to Chalking and Yellowing  
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.177-M91 

Revêtement de polyuréthane, à deux 
constituants séparés, non jaunissant et non 
farinant (ICS 87.040) 

1-GP-180Ma (Feb 1996) 

Coating, Polyurethane, Two-Package, 
General Purpose (ICS 87.040) 

 1-GP-180Ma (févr. 1996) 

Revêtement de polyuréthanne, à deux 
constituants séparés, pour utilisation 
générale (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.181-99 

Ready-Mixed Organic Zinc-Rich Coating 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.181-99 

Enduit riche en zinc, organique et préparé 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.183-99 

Zinc-Rich Epoxy Coating (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.183-99 

Enduit aux résines époxydiques, riche en 
zinc (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.184-98 

Coal Tar-Epoxy Coating (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.184-98 

Revêtement à base de goudron de houille-
résines époxydiques (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.188-2004 

Emulsion Filler for Masonry Block 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.188-2004 

Apprêt-émulsion pour blocs de maçonnerie 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.189-2000 

Exterior Alkyd Primer for Wood 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.189-2000 

Peinture d’impression, d’extérieur, aux 
résines alkydes, pour le bois (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.190-M90 

Sanding Type Primer Surfacer 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.190-M90 

Peinture pour couche primaire surfaçante 
de type ponçable (ICS 87.040) 

1-GP-191M (Apr 1980) 

Enamel, Automotive Refinishing, Fast 
Drying, Gloss (ICS 87.040) 

 1-GP-191M (avr. 1980) 

Peinture-émail brillante, à séchage rapide, 
pour le repeinturage des carrosseries de 
véhicules automobiles (ICS 87.040) 

1-GP-192Ma (Feb 1985) 

Deck Coating, Nonslip, Epoxy (ICS 87.040)

 1-GP-192Ma (févr. 1985) 

Revêtement de pont, antidérapant, aux 
résines époxydiques (ICS 87.040) 
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CAN/CGSB-1.193-99 

High-Build Epoxy Marine Coating 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.193-99 

Revêtement aux résines époxydiques, à 
pouvoir garnissant élevé, marin 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.195-99 

Interior Latex Semigloss Paint (ICS 87.040)

 CAN/CGSB-1.195-99 

Peinture-émulsion semi-brillante d’intérieur 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.198-2001 

Cementitious Primer for Galvanized 
Surfaces (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.198-2001 

Peinture primaire additionnée de ciment, 
pour surfaces galvanisées (ICS 87.040) 

1-GP-200Ma (Jan 1985) 

Deck Coating, Nonslip, Polyurethane 
(ICS 87.040) 

 1-GP-200Ma (janv. 1985) 

Revêtement de pont, antidérapant, aux 
résines polyuréthannes (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.202-2003 

Interior Alkyd Low Gloss Enamel 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.202-2003 

Peinture-émail d’intérieur, aux résines 
alkydes, peu brillante (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.203-2003 

Exterior Latex Wood Primer (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.203-2003 

Peinture-émulsion (latex) d’impression 
extérieure, pour bois (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.204-98 

Exterior Latex Pigmented Stain 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.204-98 

Teinture-émulsion pigmentée pour extérieur 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.205-2003 

Sealer for Application to Asbestos-Fibre 
Releasing Materials (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.205-2003 

Peinture d’obturation pour matériaux 
renfermant des fibres d’amiante 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.207-98 

Low-Temperature Curing Epoxy Coating 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.207-98 

Revêtement aux résines époxydiques 
durcissant à basse température 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.208-99 

Marine Interior Water-Borne Gloss Enamel 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.208-99 

Peinture-émail brillante en suspension 
aqueuse, marine, d’intérieur (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.209-2003 

Interior Latex Low Gloss Paint (ICS 87.040)

 CAN/CGSB-1.209-2003 

Peinture-émulsion d’intérieur peu brillante 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.210-2003 

Quick-Drying Alkyd Primer for Structural 
Steel (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.210-2003 

Peinture primaire aux résines alkydes à 
séchage rapide pour acier de charpente 
(ICS 87.040) 
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CAN/CGSB-1.211-95 

Coating Systems for Marine Floating 
Navigational Aids (Buoys) (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.211-95 

Systèmes de revêtement pour aides à la 
navigation flottantes (bouées) (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.212-2004 

Heavy-Metal-Free Marine Primer for Steel 
and Light-Alloy Surfaces (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.212-2004 

Peinture primaire sans métal lourd, marine, 
pour surfaces en acier et en alliage léger 
(ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.213-2004 

Etch Primer (Pretreatment Coating or Tie 
Coat) for Steel and Aluminum (ICS 87.040)

 CAN/CGSB-1.213-2004 

Peinture primaire réactive (enduit de 
traitement préliminaire ou couche de liaison) 
pour l’acier et l’aluminium (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.214-2004 

Heavy-Metal-Free, Water-Borne, Marine 
Primer for Steel and Light-Alloy Surfaces 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.214-2004 

Peinture primaire, sans métal lourd, en 
suspension aqueuse, marine, pour surfaces 
en acier et en alliage léger (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.215-96 

Two-Package Epoxy Blockfiller (ICS 
87.040) 

 CAN/CGSB-1.215-96 

Apprêt pour blocs aux résines époxydiques 
en deux constituants (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.216-97 

Exterior Water-Borne Gloss Enamel 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.216-97 

Peinture-émail brillante d’extérieur en 
suspension aqueuse (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.219-2001 

Lead and Chromate-Free Waterborne 
Traffic Paint (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.219-2001 

Peinture à l’eau de démarcation routière 
sans plomb ni chromate (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.220-2001 

Lead and Chromate-Free Alkyd Traffic 
Paint (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.220-2001 

Peinture alkyde de démarcation routière 
sans plomb ni chromate (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.223-2004 

Heavy-Metal-Free, Water-Borne Wash 
Primer-Tie Coat (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.223-2004 

Peinture primaire réactive – Couche de 
liaison, sans métal lourd, en suspension 
aqueuse (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.300-2000 

Applied Coating System of Semigloss 
Baked Finish for Metal Office Furniture 
(ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.300-2000 

Système de revêtement de finition semi-
brillant, cuit au four, pour meubles 
métalliques de bureau (ICS 87.040) 

CAN/CGSB-1.500-75 

Methods for Test for Toxic Trace Elements 
in Protective Coatings (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.500-75 

Méthodes d’essai des éléments toxiques à 
l’état de trace dans les revêtements 
protecteurs (ICS 87.040) 
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CAN/CGSB-1.501-M89 

Method for Permeance of Coated 
Wallboard (ICS 87.040) 

 CAN/CGSB-1.501-M89 

Méthode de détermination de la perméance 
des panneaux muraux revêtus (ICS 87.040)
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This standard applies to a durable 
fast-drying gloss enamel sultable for 
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previously painted surfaces of m'otor 
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The CANADIAN GOVERNMENT SPECIFICATIONS 
BOARD, under whose auspices this standard has been 
developed, is a federal government agency engaged in 
the production of voluntary standards in a wide range 
of subject areas through the medium of standards 
committees and the consensus process. The standards 
committees are representative of relevant interests 
including producers, consumers and other users, re-
tailers, governments, educational institutions, technical, 
professional and trade societies, and research and testing 
organizations. The CGSB has been accredited by the 
Standards Council of Canada as a national standards- 
writing organization. The standards that it develops 
and offers as National Standards of Canada conform 
to the criteria and procedures established for this pur- 
pose by the Standards Council of Canada. In addition 
to standards it publishes as National Standards, CGSB 
produces standards to meet particular needs, in response 
to requests from a variety of sources in both the public 
and private sectors. 

Although the intended primary application of each 
standard is stated in i t s  Definition or Scope clause, it 

C 
is important to note that it remains the responsibility 
of the user of the standard to judge i t s  suitability for 
his particular purpose. 

CGSB standards are subject to periodic review to ensure 
that they keep abreast of technological progress. Sug-
gestions for their improvement, which are always 
welcome, are brought to the notice of the standards 
committees concerned. Changes to standards are issued 
either as separate amendment sheets or in revised edi- 
tions of the standards. 

An up-todate listing of CGSB standards, including 
details on latest issues and amendments, and ordering 
instructions, will be found in the Catalogue of Standards 
which is  published annually, with a supplement, and is  
available without charge upon request. 

Further information on the CGSB and i t s  services and 
standards may be obtained from: 

Canadian Government Specifications Board 
Hull, Quebec 
Canada 
K I A  0S5 

La prbsente norme a BtB BlaborBe sous les auspices de 
I'OFFICE DES NORMES DU GOUVERNEMENT 
CANADIEN dont les comitks des normes, qui se pro-
noncent d la  majorit6 des voix, rkligent des normes 
facultatives intkressant les domaines les plus divers. Les 
comitbs des normes sont composbs de groupes interesses 
aux normes a Ifetude, notamment les fabricants, les 
consommateurs et autres usagers, les dbtaillants, les 
gouvernements, les institutions d'enseignement, les 
associations techniques, professionnelles et  commer-
ciales, ainsi que les organismes de recherche e t  d'essai. 
Le Conseil canadien des normes a confer6 B I'ONGC le 
titre d'organisme rklacteur de normes nationales. En 
cons6quence. les normes que I'Office Blabore et soumet 
I titre des normes canadiennes se conforment aux 
crithres e t  procklures Btablies 8 cette fin par le  Conseil 
canadien des normes. Outre l a  publication de normes 
nationales, I'ONGC rbdige 6galement des normes visant 
des besoins particuliers a la  demande de plusieurs orga- 
nismes tant du secteur privd que du secteur public. 

MBme si  la definition ou I'objet de chaque norme deter- 
mine de fqon prkise I'application premiere que I'on 
peut en faire, il faut remarquer cependant qu'il incombe 
B I'usager, au tout premier chef, de dkider si  la norme 
peut servir aux fins qu'il envisage. 

~ t a n t  donne I'Cvolution technique, les normes de 
I'ONGC font I'objet de rdvisions p6riodiques. Toutes 
les suggestions susceptibles d'en ambliorer la teneur 
sont accueillies avec grand int&& et portdes B I'attention 
des comitQ des normes concern&. Les changements 
appo&s aux normes sont publids sous la  forme de 
modificatifs distincts, ou incorpores dans les dditions 
rBvisBes des normes. 

Une liste a jour des normes de I'ONGC comprenant des 
renseignements sur les normes rkentes et les dernien 
modificatifs parus et sur la fawn de se les procurer 
figure au Catalogue des normes publib chaque annde 
avec un suppldment. Cette publication est gratuite et 
tout intBress6 peut en faire l a  demande. 

Pour de plus amples renseignements sur I'ONGC, ses 
services et ses normes, s'adresser 8: 

L'Office des normes du gouvernement canadien 
Hull (QuBbec) 
Canada 
K I A  0S5 
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I* Specifications Board Office des normes 

STANDARD FOR: NORME: 

ENAMEL, AUTOMOTIVE PEINTURE-EMAIL BRILLANTE, 

REFINISHING, FAST A SECHAGE RAPIDE, POUR LE 

DRYING, GLOSS REPEINTURAGE DES CAROSSE- 

RIES DE VEHICULES AUTOMOBILES 

This standard is expressed in SI (Metric) units in Les valeurs de la prksente norme sont exprimkes en 

response to the requirements of Canada's metric unites SI (mktriques) conformkment aux exigences 

conversion program. By agreement with the Com- du Programme canadien de conversion au systeme 

mittee on Aeronautical and Industrial Finishes i t  mktrique. Le comitk des finis akronautiques et indus- 

supersedes 1-GP-191, November 1969 which expressed triels est d'accord que la prksente remplace la norme 

the requirements in yardlpound units. (F)1-GP-191 de novembre 1969 dont les valeurs 

ktaient exprimkes en unitks verge-livre. 

Supersedes 1 -GP-191 Remplace (F)1 -GP-191 
November 1969 Novembre 1969 

PUBLISHED BY CANADIAN GOVERNMENT PUBLIEE PAR L'OFFICE DES NORMES DU 
SPECIFICATIONS BOARD, HULL. QUEBEC, K I A  0S5 GOUVERNEMENT CANADIEN. HULL (QU~BEC) K I A  0S5 

Q MINISTER OF SUPPLY AND SERVICES CANADA - 1980 O MINISTRE DES APPROVISIONNEMENTS ET SERVICES 
CANADA - 1980 

No part of this publication may be reproduced in any form Aucune partie de cette publication ne peut dtre reproduite 
without the prior permission of the publisher. d'aucune manibre sans la permission prealable de I'editeur. 

Metric Commission Canada has granted use of the La Commission du systbme m6trique Canada a autorise h National Svmbol for Metric Conversion. I'utilisation du svmbole national de conversion au svstbme 
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CANADIAN GOVERNMENT 
SPECIFICATIONS BOARD 

Standard for 

ENAMEL, AUTOMOTIVE 
REFINISHING, FAST DRYING, 

GLOSS 

SCOPE 

This standard applies to a durable fast-drying gloss 
enamel suitable for maintenance refinishing of primed 
or previously painted surfaces of motor vehicles and 
related equipment. 

For additional information on intended uses see 
par. 7.2. 

APPLICABLE PUBLICATIONS 

The following publications are applicable to this 
standard: 

Canadian Government Specifications Board (CGSB) 

1-GP-12c-Standard Paint Colors 
1-GP-71-Methods of Testing Paints and Pigments 

American Society for Testing and Materials (ASTM) 

Standards on Paint, Varnish, Lacquer and Related 
Products 

Reference to the above publications and to other 
standards i s  to the latest  issues unless otherwise 
specified by the authority applying this standard. 

GENERAL REQUIREMENTS 

Enamel complying with this standard shall consist 
of pigments adequately dispersed in a suitable vehicle. 
The enamel shall produce a uniform durable coating 
with maximum color stability and resistance to 
chalking. 

The enamel shall be suitable for application by spray 
when reduced with thinner such as I-GP-7OM, -94M 
or -1 10M, and the finish shall be smooth and free 
from sagging, wrinkling, pinholing and orange-peeling. 

OFFICE DES NORMES D U  
GOUVERNEMENT CANADIEN 

Norme 

PEINTURE-EMAIL BRILLANTE, 
A S ~ H A G ERAPIDE, POUR LE 

REPEINTURAGE DES CAROSSERIES 
DE VEHICULES AUTOMOBILES 

OBJET 

La presente norme s'applique b une peinture-hail 
brillante, 5 skchage rapide, durable, destinke au pein- 
turage et B I'entretien des surfaces appr&tkes ou prC 
alablement peintes, de vehicules automobiles e t  du 
materiel connexe. 

Pour plus de prkcisions sur I'emploi du produit voir 
par. 7.2. 

PUBLiCATlONS APPLICABLES 

Les publications suivantes s'appliquent a la  prksente 
norme: 

Office des normes du gouvernement canadien (ONGC) 

1-GP-12c-Couleun Btalons des peintures 
1-GP-71-Methode d'essai des peintures et pigments 

American Society for Testing and Materials (ASTM) 

Standards on Paint, Varnish, Lacquer and Related 
Products 

Sauf indication contraire de I'autorit6 appliquant la  
presente norme, ces publications ainsi que les autres 
normes s'entendent de 1'6dition la plus recente. 

La peinture-8mai1, conforme b la prksente norme, doit 
&re composke de pigments convenablement dispersks 
dans un milieu de suspension approprie. La peinture- 
kmail doit produire un revgtement uniforme et dura- 
ble ayant une soliditk de couleur e t  une resistance au 
farinage maximales. 

La peinture-kmail doit convenir B I'application au .--.pis-
tolet lorsqu'elle est dilu8e avec les diluants 1-GP-70M, 
-94M ou -110M; le  fini doit Btre lisse et exempt d'a- 
baissement, de frisage, de trous d'ipingles et de pelu. 
re d'orange. 
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The enamel shall not skin, gel, thicken excessively 
or cake in the original unopened container for one 
year from date of shipment when stored a t  tempera-
tures not exceeding 40'~. At the end of this time it 
shall be readily mixed to a uniform condition by 
stirring, shall spray satisfactorily when reduced to 
spraying consistency, and shall meet the require- 
ments for Drying Time (par. 4.4). 

DETAIL REQUIREMENTS 

Enamel to this standard shall comply with the follow- 
ing detail requirements: 

Consistency, No. 4 Ford Cup 

60' Gloss, Units 

Fineness of Grind, Hegman 

Drying Time 

Set to Touch, min 

Dry Hard, h 

Benzene 

Chlorinated Compounds 
boiling below 1 2 5 ' ~  

Color -The enamel shall be supplied in the gloss 
colors specified in par. 4.8. 

1-GP-71, Method 12.9 

Hiding Power -The enamel shall meet the following 
hiding power requirements: 

Color 
Couleur 
1-GP-12c 

Grey 501-101 
Gris 501-102 

501-103 

Blue 202-101 
Bleu 502- 102 

Hiding Power 
Pouvoir couvrant 

m Z / ~  

12 
12 
12 

8 
8 

La peinture-8mail ne doit pas former de peau, se g6li-
fier, s16paissir excessivement ou se prendre en masse 
dans l e  recipient d'origine non ouvert pendant un an B 
compter de la date d'expkdition, lorsqu~lle est entre- 
posee 4 une temperature inferieure B 40 C. AU terme 
de cette periode, elle doit se milanger facilement par 
remuage jusqu'i obtention d'une consistance homog6- 
ne; elle doit se pulvBriser d'une maniere satisfaisante, 
lorsqu'elle est dilu6e B la consistance de pistolage et 
elle doit satisfaire aux exigences relatives B la durbe 
de sechage (par. 4.4). 

La peinture-email fournie sur reference B la prBsente 
norme doit satisfaire aux exigences particuli6res sui- 
vantes: 

Test Method 
Mdthode d'essai 

1-GP-71 A Z M  

- D 1200 Consistance, coupe Ford no 4 

13.1 - Reflexion sp6culaire B 60°, unites 

- D 1210 Finesse de broyage, Hegman 

5.1 - Durhe de sechage 

Sec au toucher, min 

Durci 3 coeur, h 

Benzene 

Composhs chlorhs B un poinot 
d'6bullition infkrieur B 125 C 

Couleur - La peinture4mail doit Btre fournie dans 
les couleurs brillantes prescrites au par. 4.8. 

1-GP-71, methode 12.9 

Pouvoir couvrant - La peinture-Bmail doit satisfaire 
aux exigences de pouvoir couvrant suivantes: 

Color Hiding Power 
Couleur Pouvoir couvrant 
1-GP-12~ m2/L 

Green 503-1 03 
Vert 503- 1 04 

503- 105 
503- 107 
503- 1 08 
503- 109 
503-1 10 
503- 1 1 1 

*This requirement may be tested for at the discretion of the *Le contrble de cette exigence est laiss6 A I'apprdciation 
inspection authority. des services d'inspection. 

1-GP-191M 
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Color Hiding Power 
Couleur Pouvoir couvrant 
1 -GP-1% mZ /L 

Brown 204-1 04 12 
Brun 204- 1 05 12 

504- 1 03 12 
504- 104 12 
504- 1 05 12 

Buff 504-106 10 
Chamois 

Yellow 505101 8 
Jaune 505- 102 8 

Skinning Properties -The enamel shall be non- 
skinning. 

Method 10.1 

Flexibility -After accelerated aging, the film of 
enamel shall not crack nor peel when subjected 
to the bending test using a 3.2 mm mandrel. 

Method 119.1 

Adhesion -When subjected to the x-cut tape test, 
the adhesion rating of the film shall be a t  least 3A. 

Par. 6.4 

Water Resistance - A film of enamel, prepared as 
specified in par. 6.4 and immersed 18 h in water at 
23'~, shall not blister nor wrinkle and not show 
more than slight dulling, softening or whitening 
2 h after removal from the water. 

Method 1 10.1 

Gasoline Resistance - A film of enamel, prepared as 
specified in par. 6.4 and immersed 15 rnin in hydro- 
carbon test  fluid consisting of 70% ISO-octane and 
30% toluene, shall show no wrinkling, no loss of 
adhesion and only transient blistering. After sub- 
sequent drying for 2 h, the film shall show no 
blistering, no softening and not more than a trace 
of discoloration. 

Method 107.1 

Color Hiding Power 
Couleur Pouvoir couvrant 
1-GP-12c mz/L 

Orange 508-101 10 
Orange 508-102 8 

Red 209- 101 6 
Rouge 509- 1 02 6 

Black 512-101 16 
Noir 

White 513-101 10 
and tints 
Blanc et 
reintes 

Formation de peaux - La peinture-email ne doit pas 
former de peaux. 

Souplesse -AprBs un vieillissement acc616r6, le feuil 
de peinture-hail ne doit ni se craqueler ni se dkoller 
lorsqu'il est soumis B I'essai de flexion sur un mandrin 
de 3.2 mm. 

Adherence - Le taux d'adhhrence du feuil doit &re 
d'au moins 3A lorsqu'il est soumis B I'essai au ruban 
sur la  dBcoupe en X. 

Par. 6.4 

RBsistance 5 I'tau -AprBs immersion dans I'eau pen- 
dant 18 h 23 C e t  sechage de 2 h, un feuil de pein- 
ture, prhpare comme prescrit au par. 6.4, ne doit prh- 
senter aucun indice de cloquage ni de frisage; les indi- 
ces de ternissement, de ramollissement ou de blanchi- 
ment doivent Btre tr4s Ihgers. 

RBsistance ir I'essence - Un feuil de peinture4mail. 
prepare comme prescrit au par. 6.4 e t  immerge 15 min 
dans un liquide d'essai aux hydrocarbures compose 
de 70% d'isooctane et 30% de toluBne, ne doit ni fri- 
ser ni se dicoller et il ne doit presenter qu'un cloqua- 
ge rnomentane. AprBs une periode de sechage suppl6- 
mentaire de 2 h, le feuil ne doit ni cloquer ni se ramol- 
lir et ne doit avoir subi qu'une legtire alteration de 
couleur. 
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Scratch Resistance - The dried enamel film shall 
withstand the scratch t e s t  under a load of 900 gc 

without exposing the metal through the scratch 
in the film. 

Method 1 16.2 

4.15 Accelerated Weathering - A film of enamel, prepared 
as specified in par. 6.4, shall withstand an exposure 
period of fifteen 24 h cycles in an accelerated weather- 
ing machine without blistering, chalking, checking, 
cracking, flaking or other defects. Orange and Yellow 
colors such as 508-101 and 505-101 may exhibit a 
moderate change in color, but all other colors may 
show only a slight change in color. After the 15-cycle 
exposure, the gloss shall be not less than 70 units. 

Method 122.6 

4.16 Applicability and Appearance -Two coats of the 
enamel, thinned in accordance with the manufac 
turer's instructions and applied by spray at a total 
dry film thickness of 38 to 50 pm with 10 min 
flash-off time between coats, shall show satisfactory 
spraying properties with no running, sagging nor 
streaking. The dried film shall be uniform in appear- 
ance, color and gloss, and shall show no seeding, 

C 
pinholing, orange-peeling nor other defects. 

Method 134.14 

4.17 Outdoor Exposure -When exposed 9 months in 
Florida, a film of enamel prepared as specified in 
par. 6.4 shall show not more than moderate chalk- 
ing and no checking, peeling nor flaking. The weath- 
ered enamel film shall readily polish to a full gloss 
and reflect a clean sharp image. The polished area 
shall be restored to substantially the original color, 
except that Orange and Yellow colors such as 
508-101 and 505-101 may show some darkening. 

Method 143.2 

5. PREPARATION FOR DELIVERY 

5.1 Unless otherwise specified (par. 7.11, commercial 
packaging, packing and marking shall bt~acceptable. 

RBsistance ii la rayure - Le feuil sec doit supporter 
I'essai de rayage sous une charge de 900 g sans expo 
ser le metal 6 travers la rayure. 

Mkthode 116.2 

Vieillissement accBlBr6 - Un feuil de peinture, prkpa- 
r6 comme prescrit au par. 6.4, ne doit pas prbenter 
de cloquage, de farinage, de fa'ien~age, de craquelage, 
de dkcollement ou d'autres ddfauts apr6s quinze cycles 
de 24 h dans un appareil de vieillissement accklkrk. Les 
teintes orange ou jaune, 508-1 01 e t  505-1 01, peuvent 
presenter un changement modere de couleur, mais tou- 
tes les autres teintes ne doivent presenter qu'une alt6- 
ration minime. Apr6s une exposition de 15 cycles, le  
brillant doit Btre d'au moins 70 unit&. 

Mkthode 122.6 

Applicabilitd et aspect - Deux couches de peinture- 
ernail, diluees conformhent aux instructions du fa- 
bricant et appliquees au pistolet jusqu'i I'obtention 
d'un feuil sec d'une Cpaisseur totale comprise entre 
38 et 50 pm,avec un temps d'baporation de 10 min 
entre chaque couche, doivent presenter de bonnes ca- 
ractdristiques de pulverisation, sans formation de cou- 
lures, d'abaissement, ou de stries. Le feuil sec doit pr6- 
senter un aspect, une couleur et un brillant uniformes; 
ildoit &re exempt de grains, de trous d'bpingles, de 
pelures d'orange ou de tout autre defaut. 

Mdthode 134.1 4 

Exposition aux intemphies -Un feuil de peinture- 
Bmail prepare comme prescrit au par. 6.4, e t  expos6 
pendant 9 mois en Floride, ne doit presenter qu'un 
indice modbre de farinage; il ne doit pas se fendiller, 
se dkoller ou s'icailler. Apris avoir 6th soumis P I'es-
sai de resistance aux intemperies, le feuil poli doit re- 
trouver facilement son brillant initial et reflechir une 
image nette. La couleur de la zone polie doit Btre sen- 
siblement la meme que la teinte initiale, sauf que les 
teintes orange et jaune, 508-1 01 et 505-101, peuvent 
avoir subi un lt5ger assombrissement. 

PR~PARATIONPOUR LA LlVRAlSON 

Sauf indication contraire (par. 7.1), le conditionne- 
ment, I'emballage e t  le marquage commerciaux sont 
admis. 
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5.2 *Labelling - In addition to the labelling require- 

C ments of any relevant Acts or Regulations, each 
container shall be suitably labelled to show the 
following information: 

Name of Material 
CGSB Standard Number 
1-GP-12c Color 
Qualification No. (when required) 
NATO Stock No. (when required) 
Manufacturer's Batch No. 
Manufacturer's Code No. 
Date of Manufacture 
Thinning Instructions for spraying using 1-GP-70M, 
-94M or -11 OM thinners 

CAUTION: FLAMMABLE, KEEP AWAY FROM 
SPARKS AND OPEN FLAME. USE WITH ADE- 
QUATE VENT1 LATION. 

5.3 Toxic Elements -This material shall be labelled to 
conform to the requirements of the Hazardous Pro- 
ducts Act in respect to designated toxic elements. 

6. INSPECTION 

C Sampling -Sampling shall be carried out in accord- 
ance with 1-GP-71, Method 1.1. 

6.2 Testing - Unless otherwise specified, the methods of 
test shall be those in 1-GP-71 or in ASTM standards 
on Paint, Varnish, Lacquer and Related Products 
using the method specified with each requirement. 
The thinning shall be carried out in accordance with 
the manufacturer's instruction using 1-GP-70M, 
-94M or -1 1 OM thinner. 

6.3 Panel Preparation -Panels, unless otherwise speci- 
fied, shall be prepared as follows: Spray a film of 
primer surfacer (1-GP-ISOM), that has been supplied 
by the manufacturer of the enamel under test, to a 
dry film 50 to 55 pm thick on 150 mm x 300 mm 
phosphated steel panels (Method 100.3). Allow the 
primer surfacer to air dry (Method 103.1) for 20 min. 
Using No. 360 Silicon Carbide sanding paper, lightly 
and evenly sand the primer surfacer in slow even 
strokes until approximately 8 pm of the primer 
surfacer has been removed. Allow the panels to air 
dry 1 h and spray the panels with two medium wet 
coats of the 1-GP-19lM enamel under test  to a total 
dry film thickness of 38 to 50 urn for the two coats. 

w *Where small quantities are being procured, the procuring 
sewice may waive this requirement in favor of commercial 
labelling, 

* .Etiquetage - En plus de satisfaire aux conditions 
d'itiquetage BdictBes par les lois e t  reglements appli- 
cables, chaque recipient doit porter les indications 
suivantes: 

Disignation du produit 
NumBro de norme ONGC 
Couleur 1-GP-12c 
NumBro d'agrBment (au besoin) 
NumBro de nomenclature OTAN (au besoin) 
Numero de lot du fabricant 
Numero de code du fabricant 
Date de fabrication 
Mode de dilution pour application au pistolet utilisant 
le diluant 1-GP-70M, -94M ou -110M 

AVERTISSEMENT: PRODUIT INFLAMMABLE, 
TENlR ELOIGNE DES ETINCELLESET D'UNE 
FLAMME NUE. EMPLOYER DANS DES CONDI- 
TIONS D'AERATION SUFFISANTES. 

~~Crnentstoxiques - La peinture-hail doit &tre Bti-
quetke de maniire A &re conforme aux exigences de 
la Coi sur les produits dangereux en ce qui concerne 
les Blements toxiques d6signBs. 

INSPECTION 

kchanti~lonna~eLes khantillons doivent &re pr6- -
lev& conformhent 3 l a  mBthode 1.1 de la  norme 
1 -GP-7 1. 

Essai -Sauf indication contraire, les mBthodes d'essai 
prescrites B chaque exigence doivent &re celles de la 
norme 1-GP-71 ou celles de la  publication de I'ASTM 
intitulde: "Standards on Paint, Varnish, Lacquer and 
Related Products". La dilution doit s'effectuer con- 
formbment aux instructions du fabricant utilisant le 
diluant 1-GP-70M. -94M ou -1 10M. 

Preparation des &quer -Sauf indication contraire, 
les plaques doivent &re prhparks comme suit: vapo- 
riser un feuil de peinture pour couche primaire surfa- 
qante (1-GP-19OM) fournie par le fabricant de la  pein-
ture B I'essai, jusqu'a I'obtention d'un feuil sec d'une 
Bpaisseur comprise entre 50 et 55 pm sur des plaques en 
lacier phosphate (mkthode 100.3) de 150 mrn x 300 mm 
e t  laisser sCcher A I'air pendant 20 min (mbthode 103.1). 
Poncer I'appr&, l6g8rement et de faqon uniforme, avec 
du papier sable au carbure de silicuum no 360 jusqu'8 
ce que la  peinture pour couche primaire surfaqante soit 
enlevee sur une Bpaisseur d'environ 8 pm. Laisser les pla- 
ques &her 3 I'air pendant 1 h puis pulveriser deux couches 
moyennement chargees de l a  peinture-email 1-GP-191M 

*Pour I'approvisionnement en petites quantith, le service h 
apprwisionnements peut ne pas tenir compte de cene exigen- 
ce et opter en fweur de I'btiquetage commercial. 
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C 
Allow a 10 min flash-off time between coats and air 
dry the prepared panels under standard conditions 
(Method 103.1 ) for 7 d. 

Adhesion: Prepare and air dry panels as outlined in 
par. 6.3 and test for adhesion in accordance with 
ASTM D 3359, Method A. 

NOTES 

Options - The following options provided in this 
standard should be specified in application of the 
standard: 

a. Color required (par. 4.7) 

b. Packaging, packing and marking details if corn. 
mercial practice is  not suitable (par. 5.1) 

c. If a qualified product i s  required (par. 7.3). 

Intended Uses 

This standard covers a durable high-gloss fast-drying 
enamel intended for use in refinishing vehicles and 
related equipment. 

The enamel is intended for spray application over 
all types of previously painted vehicles that have 
been cleaned and suitably prepared in accordance 
with the manufacturer's instructions. 

The enamel is intended for refinishing areas that 
have been filled, and primed and surfaced with 
1 -GP-1 9OM, in accordance with the manufacturer's 
instructions. 

Product Qualification (Federal Government) -The 
federal government administers a qualification pro- 
gram for products to this standard. Information on 
this program and on procedures for product qualifi- 
cation may be obtained from: 

Director General Quality Assurance, 
Department of National Defence, 
Ottawa, Ontario. 
K I A  OK2 

Related Standards 

1-GP-88 Enamel, Alkyd, Air Drying and Baking, 
Gloss 

1-GP-98M Enamel, Alkyd, Air Drying and Baking, 
Gloss (Green 503-101) 

B I'essai pour obtenir une Bpaisseur totale allant de 
38 4 50 pm. Accorder un temps d1Bvaporation de 
10 min entre chaque couche, puis faire sBcher les pla-
ques prBparBes B I'air dans des conditions normales 
(m6thode 103.1) pendant 7 d. 

Adhbrence: Preparer et laisser skher les plaques B 
I'air te l  qu'BnoncB au par. 6.3 e t  les soumettre B I'essai 
d'adhkrence conformhent B la mkthode A de D 3359 
de I'ASTM. 

REMARQUES 

Options - Les options suivantes qui sont prhvues 
dans la prisente norme devraient &re prhcisies lors 
de son application: 

a. Couleur requise (par. 4.7) 

b. Modalitds de conditionnement, d'emballage et de 
marquage s i  les usages commerciaux ne convien- 
nent pas (par. 5.1) 

c. Si un produit agree est nkessaire (par. 7.3). 

Utilisations pr6vues 

La prbsente norme vise une peinture-dmail brillante, 
6 s6chap rapide, durable, destinCe au repeinturage 
des vithicules et au materiel connexe. 

La peinture-&nail est destinee B l tre appliqube au pis- 
tolet sur tous les types de v6hicules prealablement 
peints qui ont 6th nettoyes e t  prdparbs suivant les ins- 
tructions du fabricant. 

La peinture-ernail est destinee au repeinturage des 
zones qui ont 6th remplies, apprdt6es e t  polies avec 
1-GP-ISOM, conformhent aux instructions du fa- 
bricant. 

Agrhment des produits (Gouvernement fhdhral) - Le 
gouvernement federal administre un programme d'agr6- 
ment des produits conformes B la pritsente norme. Les 
demandes de renseignements sur ce programme et sur 
la proddure d'agritment doivent &re envoydes B 
I'adresse suivante: 

Directeur GBndral Assurance de la qualitit 
Ministsre de la DBfense nationale 
Ottawa, Ontario 
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Normes connexes 

1-GP-88 Peinture-hail aux resines alkydes, sechage B 
I'air ambiant e t  au four, brillante 

1-GP-98M Peinture-itmail aux resines alkydes, sdchage 
5 I'air ambiant et au four, brillante (Vert 503-1011 
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1-GP-104M Enamel, Alkyd, Air-Drying and Baking, 
Exterior, Semigloss. C 7-4-3 

7.5 The publications referred to in par. 2.1.1 and 7.4 
are obtainable from the Canadian Government 
Specifications Board. 

7.6 The publications referred to in par. 2.1.2 are obtain- 
able from the American Society for Testing and 
Materials, 191 6 Race Street, Philadelphia, Pa. 191 03, 
U.S.A. 

1-GP-104M Peinture-Bmail aux resines alkydes, semi- 
brillante, d1ext6rieur, s6chage B I'air ambiant e t  au 
four. 

Les publications mentionnkes B I'al. 2.1 .Iet au par. 7.4 
sont diffuskes par I'Office des normes du gouvernement 
canadien. 

Les publications mentionnees ii I'al. 2.1.2 sont diffu- 
J e s  par I'American Society for Testing and Materials, 
1916 Race Street, Philadelphia, Pa. 19103, U.S.A. 
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