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La pn!sente norme a ete elaboree so us les auspices de I 'OFFICE 
DES NORMES GENERALES DU CANADA (ONGC), qui est 
un organisme federal relevant du ministere des 
Approvisionnements et Services. L'ONGC participe a Ia 
production de normes facultatives dans une gamme etendue de 
domaines, par l'entremise de ses comites des normes qui se 
prononcent par consensus. Les comites des normes sont composes 
de representants des groupes interesses aux normes a !'etude, 
notamment les fabricants, les consommateurs et autres 
utilisateurs, les detaillants, les gouvemements, les institutions 
d'enseignement, les associations techniques, professionnelles et 
commerciales ainsi que les organismes de recherche et d'essai. 
Chaque norme est elaboree avec !'accord de tous les 
representants. Le Conseil consultatif du Ministre pour I'ONGC 
passe en revue les decisions prises par consensus. 

Le Conseil canadien des normes a confere a I 'ONGC le titre 
d'organisme redacteur de normes nationales. En consequence, les 
normes que !'Office elabore et soumet a titre de Normes 
nationales du Canada se conforment aux criteres et procedures 
etablis a cette fin par le Conseil canadien des normes. Outre Ia 
publication de normes nationales, I 'ONGC redige egalement des 
normes visant des besoins particuliers, a Ia demande de plusieurs 
organismes tant du secteur prive que du secteur public. Les 
normes de I'ONGC et les normes nationales etablies par cet 
organisme sont conformes aux politiques enoncees dans le 
Manuel des politiques pour I 'elaboration et Ia mise a jour des 
normes de I'ONGC. 

Etant donne !'evolution technique, les normes de I'ONGC font 
I' objet de revisions periodiques. Toutes les suggestions 
susceptibles d'en ameliorer Ia teneur sont accueillies avec grand 
interet et portees a !'attention des comites des normes concemes. 
Les changements apportes aux normes font I' objet de modificatifs 
distincts ou sont incorpores dans les nouvelles editions des 
normes. 

Une liste a JOUr des normes de I'ONGC comprenant des 
renseignements sur les normes recentes et les demiers modificatifs 
parus, et sur Ia far;on de se les procurer figure au Catalogue de 
I'ONGC publie chaque annee. Cette publication peut egalement 
etre obtenue sur demande, sans frais. 

Meme si !'objet de Ia presente norme precise !'application 
premiere que l'on peut en faire, il faut cependant remarquer qu'il 
incombe a l'utilisateur, au tout premier chef, de decider si Ia 
norme peut servir aux fins qu' il envisage. 

Plusieurs des tests requis aux termes des normes de I'ONGC sont 
dangereux. L'ONGC n'assume ni n'accepte aucune responsabilite 
pour les blessures ou les dommages qui pourraient survenir 
pendant les essais, peu importe l'endroit ou ceux-ci sont effectues. 

L'ONGC ne se prononce pas quant a Ia validite de Ia propriete 
industrielle de chaque article assujetti a Ia presente norme. Les 
utilisateurs de Ia norme sont informes de far;on personnelle qu'il 
leur revient entierement de determiner Ia validite de Ia propriete 
industrielle. 

Pour de plus am pies renseignements sur I 'ONGC, ses services et 
les normes en general, priere de communiquer avec: 

Le Secretaire 
Office des normes gem!rales du Canada 
Ottawa, Canada 
KIA IG6 

Le CONSEIL CANADIEN DES NORMES est l'organisme de 
coordination du Systeme de normes nationales, une federation 
d'organismes independants et autonomes qui travaillent au 
developpement et a !'amelioration de Ia normalisation volontaire 
dans !'interet national. 

Les principaux buts du Conseil sont d'encourager et de 
promouvoir Ia normalisation volontaire comme moyen 
d'ameliorer l'economie nationale, d'ameliorer Ia sante, Ia securite 
et le bien-etre du public, d'aider et de proteger le consommateur, 
de faciliter le commerce national et international et de favoriser Ia 
cooperation intemationale dans le domaine de Ia normalisation. 

Une Norme nationale du Canada est une norme, approuvee par le 
Conseil canadien des normes, qui reflete une entente raisonnable 
parmi les points de vue d'un certain nombre de personnes 
competentes dont les interets reunis forment, au degre le plus 
eleve possible, une representation equilibree des producteurs, 
utilisateurs, consommateurs et d'autres personnes interessees, 
selon le domaine envisage. II s'agit generalement d'une norme qui 
peut apporter une contribution appreciable, en temps opportun, a 
I' interet national. 

L'approbation d'une norme en tant que Norme nationale du 
Canada indique qu'elle est conforme aux criteres et methodes 
etablis par le Conseil canadien des normes. L'approbation ne 
porte pas sur !'aspect technique de Ia norme; cet aspect demeure 
Ia responsabilite de l'organisme redacteur de normes accredite. 

II est recommande aux personnes qui ont besoin de normes de se 
servir des Normes nationales du Canada lorsque Ia chose est 
possible. Ces normes font !'objet d'examens periodiques; c'est 
pourquoi il est recommande aux utilisateurs de se procurer 
!'edition Ia plus recente de Ia norme aupres de l'organisme qui I' a 
preparee. 

La responsabilite d'approuver les Normes nationales du Canada 
incombe au: 

Conseil canadien des normes 
350, rue Sparks 
Ottawa, Ontario 
KIP 6N7 

Comment commander des publications de 1'~: 

par telephone - (819) 956-0425 ou 
- (819) 956-0426 

par telecopieur - (819) 956-5644 

par Ia poste 

en personne 

- ONGC, Section des ventes 
Ottawa, Canada 
KIA 1G6 

- Place du Portage III, 9Cl 
11, rue Laurier 
Hull, Quebec 
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REVETEMENT PAR PEINTURE AUX IffiSINES 
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Le ministere de Ia Defense nationale administre un programme de listage des homologations pour les produits conformes aux 
ex.igences de Ia presente norme. Pour obtenir plus de precisions, s'adresser au Directeur, Genie et maintenance, Planification 
et normalisation (DPNGM 4) Ottawa, Canada KIA OK2. 

Preparee par Approuvee par le 

1' Office des normes generales du Canada ~ Conseil canadien des normes G 

Publiee, juillet 1992, par 
l'Office des normes generales du Canada 

Ottawa, Canada KIA 1G6 

©Ministre des Approvisionnements et Services Canada - 1992 

Aucune partie de cette publication ne peut etre reproduite d'aucune maniere sans Ia permission prealable de l'editeur. 
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OFFICE DES NORMES GENERALES DU CANADA 

CAN/CGSB-1.199-92 

Remplace l-GP-199M 
Mars 1978 

REVETEMENT PAR PEINTURE AUX RESINES 
VINYLIQUES A POUVOIR GARNISSANT ELEVE 

I. OBJET 

1.1 La presente norme s'applique a un revetement par peinture aux restnes vinyliques a pouvoir garnissant eleve 
convenant aux atmospheres marines, y compris !'immersion dans l'eau de mer. 

1.2 Pour plus de precisions sur les utilisations pn!vues, voir par. 7 .2. 

1.3 La mise a l'essai et !'evaluation d'un produit en regard de Ia presente norme peuvent necessiter l'emploi de 
materiaux ou d' equipement susceptibles d' etre dangereux. Le present document n' en tend pas trailer de to us les 
aspects lies a Ia securite de son utilisation. II appartient a l' usager de Ia norme de se renseigner aupres des autorites 
competentes et d'adopter des pratiques d'hygiene et de securite conformes aux reglements en vigueur avant de 
l'utiliser. 

2. PUBLICATIONS APPLICABLES 

2.1 Les publications suivantes s' appliquent a Ia presente norme: 

2.1.1 Office des normes generales du Canada (ONGC) 

1-GP-12 - Couleurs etalons des peintures 

1-GP-71 - Methodes d' essai des peintures et pigments 

1-GP-121 - Enduit aux resines vinyliques, preparation des surfaces metalliques (peinture primaire reactive 
· vinylique) 

CAN/CGSB-1.122 - Peinture pour couche primaire, aux resines vinyliques, anticorrosion 

1-GP-171 - Enduit au zinc mineral. 

2.1.2 Ministere des Consommateurs et des Societes 

Loi sur les produits dangereux. 

2.1.3 AS1M 

D 1210- Test Method for Fineness of Dispersion of Pigment-Vehicle Systems 

D 1212- Method for Measurement of Wet Film Thickness of Organic Coating 

D 3359 - Test Methods for Measuring Adhesion by Tape Test. 

2.2 Sauf indication contraire de l'autorite appliquant Ia presente norme, les publications mentionnees aux al. 2.1.1 et 
2.1.3 ainsi que les autres normes connexes s'entendent de !'edition Ia plus recente. Les sources de diffusion de toutes 
les publications sont indiquees dans Ia section intitulee Remarques . 

3. EXIGENCES GENERALES 

3. 1 Le produit doit etre constitue d'un melange pigmentaire sans plomb convenablement dilue dans une resine vinylique 
copolymere appropriee et des diluants et additifs necessaires. 

3.2 Le pigment du revetement a !'aluminium doit etre de qualite pelliculaire et le pigment primaire des autres 
revetements doit etre constitue de dioxyde de titane non farinant. 
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3.3 Lorsque le produit est bien melange, normalement sans addition d'un diluant, et applique au pistolet conformement 
au mode d'emploi du Fabricant, il doit pouvoir donner un feuil sec uniforme d'une epaisseur de 125 ± 25 11m ne 
presentant aucune trace de coulures ou autres irregularites de surface. Le produit doit egalement convenir a 
!'application au pinceau sur de petites surfaces dans le cas de retouches. 

3.4 Couleur - Le produit doit etre fourni dans les couleurs blanc, aluminium ou gris fonce, selon les prescriptions 
(par. 7 .I). 

3.5 Le produit ne doit pas s'epaissir excessivement ni prendre en masse lorsqu'il est stocke dans son contenant 
d'origine, non ouvert, pendant 6 mois, suivant Ia date d'expedition, a des temperatures ne depassant pas 40°C. Au 
terme de cette periode, le produit doit se melanger facilement, par remuage, et former un produit uniforme, en plus 
de satisfaire aux exigences relatives a l'applicabilite eta ('aspect du par. 4 .10. 

4. EXIGENCES PARTICULIERES 

Le produit conforme a Ia presente norme doit satisfaire aux exigences particulieres suivantes: 

4.1 

4.2 

4.3 

Matiere volatile, 
%en masse. 

Finesse de broyage, 
Hegman (sauf aluminium) 

Augmentation de 
pression (formule 
a l'aluminium) kPa 

Min. 

4 

Max. 

55 

2.9 

Methode d'essai 
ONGC 
1-GP-71 

17.1 

87 .2 

ASTM 

D 1210 

4.4 Pouvoir couvrant- Lorsqu'il est applique au filmographe sur une carte de pouvoir couvrant en un feuil frais de 
300 11m d'epaisseur, le revetement doit masquer completement les carreaux de couleurs contrastantes a l'essai de Ia 
methode 14.1 de Ia norme 1-GP-71 de l'ONGC. 

4.5 Souplesse- A l'essai de pliage sur mandrin de 25 mm de diametre, le feuil sec ne doit presenter ni craquelage, ni 
pelage, a l'essai de l'al. 6.2.2. 

4.6 Resistance a Ia corrosion par le brouillard salin- Lorsqu'il est applique sur des plaques d'acier rayees et non 
rayees, deja revetues d'une peinture primaire au zinc mineral conforme a Ia norme 1-GP-171 de I'ONGC, le feuil 
seche, apres exposition pendant 30 d dans un caisson a brouillard salin, ne doit presenter ni cloquage, ni perte 
d'adherence, ni aucun autre defaut. II ne doit y avoir aucune corrosion du support metallique, sauf dans les rayures 
ou it ne do it y a voir aucune diffusion appreciable de Ia corrosion, a I' essai de Ia methode 129.1 de Ia norme 1-GP-71 
de I'ONGC et a l'al. 6.2.1. 

4 .7 Immersion dans l'eau douce- Lorsqu'il est plonge dans l'eau douce a 40°C pendant 40 d, le feuil seche ne doit 
presenter aucune trace de cloquage, de perte d' adherence ou de corrosion, a I' essai de Ia methode II 0.1 de Ia norme 
1-GP-71 de I'ONGC eta l'al. 6.2.1. 

4.8 Adherence- L'adherence du feuil seche a Ia peinture primaire au zinc mineral conforme a Ia norme 1-GP-171 de 
I'ONGC ne doit pas etrc inferieure a Ia classitication 3, determine par l'essai au couteau , conformement a l'al. 6.2.1 
et a Ia methode B de D 3359 de I' ASTM. 

4.9 Resistance a I' exposition acceleree aux intemperies- Lorsqu' it est applique sur des plaques d'acier deja revetues 
d'une peinture primaire au zinc mineral, conforme a Ia norme 1-GP-171 de I'ONGC, le feuil seche doit resister a 
une periode d'exposition de trente cycles de 24 h dans un appareil d'essai d'exposition acceleree aux intemperies, 
sans presenter de traces de fa'lenc,:age, de craquelage ou de perte d'adherence, determine par l'essai au couteau 
conforme a l'al. 6.2.3. 

4.10 Applicabilite et aspect- Lorsqu'il est applique au pistolet, conformement aux recommandations du fabricant, le 
revetement do it donner un feuil frais d' une epaisseur minimale de 300 llm, sans coulures ni retractions et sans 
presenter plus que quelques bulles ou crateres. Les durees de sechage en surface et de durcissement a creur ne 
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doivent pas depasser I h et 24 h respectivement, a l'essai de Ia methode 5.1 de Ia norme 1-GP-71 de I'ONGC et a 
l'al. 6.2.4 

5. PREPARATION POUR LA LIVRAISON 

5.1 Sauf indication contraire (par. 7 . 1), le conditionnement, l'emballage et le marquage commerciaux habituels sont 
admis. 

5 .2 Elements toxiques - Le revetement doit etre marque conformcment aux exigences de Ia Loi sur les produits 
dangereux en ce qui concerne les elements toxiques designes . 

5.3 Etiquetage - En plus de satisfaire aux conditions d'etiquetage edictees par les lois et reglements applicables, 
chaque recipient doit porter les indications suivantes: 

Designation du produit 

Numero de norme: CAN/CGSB-1.199..92 

Couleur 1-GP-12 

Numero de nomenclature OTAN (au besoin) 

Nom et adr.esse du Fabricant 

Numero de lot du fabricant 

Numero de code du fabricant 

Date de fabrication 

INSTRUCTIONS DE DILUTION 

CONDITIONS D'APPLICATION, y compris les conditions de temperature et d' humidite 

Type de pistole! recommande 

A VERTISSEMENT indiquant que: 

- le produit doit etre utili se uniquement dans de bonnes conditions d'aeration 

- le produit est inflammable; par consequent, le tenir loin des etincelles et des flammes nues. 

6. INSPECTION 

6.1 Echantillonnage- Les echantillons doivent etre preleves conformement a Ia methode 1.1 de Ia norme 1-GP-71 de 
I'ONGC. 

6.2 Essais 

6.2.1 Preparation des plaques - Appliquer une couche de peinture primaire au zinc mineral conforme a Ia norme 
1-GP-171 de I'ONGC sur 7 plaques d'acier de 75 x 150 mm conformes a Ia methode 100.2 de Ia norme 1-GP-71 de 
I'ONGC de maniere a presenter un feuil sec de 75 ± I 0 )lm . Laisser durcir pendant 7 d a une temperature de 
23 ± 2°C et a une humidite relative de 95 a 100%. Sauf indication contraire, appliquer le produit a l'essai par 
pistolage de maniere a obtenir un feuil frais d'une epaisseur d'au moins 300 ).lm. Les couches doivent se chevaucher 
sur 50% de leur surface (une a Ia verticale, I' autre a l'horizontale) a chaque pulverisation. Faire secher le produit a 
l'essai pendant 7 d dans des conditions normales, conformement a Ia methode I 03.1 de Ia norme 1-GP-71 de 
I' ONGC. Lors des essais d'immersion, proteger le revers et les bords des plaques a l'aide d'un produit approprie. 

6.2.2 Souplesse du feuil durci- Sur les plaques d'acier preparees conformement a Ia methode 100.2 de Ia norme 
1-GP-71 de I'ONGC, appliquer une couche du produit de maniere a obtenir un feuil sec d'une epaisseur de 
125 ± 25 ).lm et lai sser sec her pendant 7 d conformement a Ia methode I 03 .1 de Ia norme 1-GP-71· de I'ONGC. Le 
cote revetu sur le dessus, plier chaque plaque a intervalle d'environ Is, suivant un angle de 180° s·ur un mandrin de 
25 mm de diametre. Le produit doit etre rejete s'il y a presence de craquelures visibles sous un grossissement de 
I OX. Ne pas tenir compte des craquelures du bord qui ne depassent pas 6 mm. 

6.2.3 Resistance a ['exposition acceleree aux intemperies - Preparer les plaques de Ia maniere decrite a l'al. 6.2.1 et, 
sept jours apres I' application du revetement a l'essai, exposer les plaques pendant le temps prescrit dans l'appareil 
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d'essai d'exposition accelen!e aux intemperies conformement a Ia methode 122.2 de Ia norme 1-GP-71 de I'ONGC, 
puis examiner le revetement conformement a Ia methode 122.1 de Ia norme 1-GP-71 de I'ONGC. De plus, verifier 
!'adherence du revetement conformement a Ia methode B de D 3359 de I' ASTM. 

6.2.4 Applicabilite et aspect - Appliquer une couche de peinture primaire au zinc mineral conforrne a Ia norme 
1-GP-171, type 1, sur des plaques d'acier nettoyees de 0 .5 x I m selon Ia maniere decrite dans Ia methode 100.2 de 
Ia norme l-GP-71 de I'ONGC afin d'obtenir un feuil sec d'une epaisseur d'environ 75 ± 10 IJ.m, et laisser durcir 
pendant 7 d a 23 ± 2°C et a une humidite relative de 95 a I 00%. Appliquer par pistolage en tres fines gouttelettes 
une couche de peinture aux resines vinyliques a pouvoir garnissant eleve a l'essai, dilue, puis environ 10 min plus 
tard, appliquer, toujours au pistolet, une couche bien chargee en passant d'abord a l'horizontale puis a Ia verticale, 
de sorte qu'il y ait chevauchement a 50% lors de chaque pulverisation pour produire un feuil sec d'une epaisseur 
to tale de 200 a 250 IJ.m . Mesurer immediatement I' epaisseur du feuil frais conformement a D 1212 de I' ASTM. 
Apres le sechage, voir s' il y a des bulles, des coulures, des piqGres ou d'autres defauts. 

7. REMARQUES 

7.1 Options- Les options suivantes doivent etre precisees lors de !'application de Ia presente norme: 

a. Couleur du revetement (par. 3.4) 

b. Modalites de conditionnement, d'emballage et de marquage, si les usages commerciaux ne conviennent pas 
(par. 5.1). 

7.2 Utilisations prevues 

7.2.1 Les resines vinyliques a pouvoir garnissant e leve sont destinees a etre utilisees a l'interieur eta l'exterieur comme 
revetement de protection des surfaces exposees a l'eau douce, a l'eau de mer, aux zones d 'eclaboussement et de 
maree, a une humidite elevee, a de l'eau de condensation, a de l'eau salee eta des atmospheres chimiques, alcalines 
et acides. Le revetement peut etre applique par pistolage pour obtenir un feuil sec d'une epaisseur de 125 ± 251J.m 
sur Ia peinture primaire au zinc mineral conforme a Ia norme 1-GP- 171 de I' ONGC ou sur Ia peinture primaire 
reactive vinylique conforme aux systemes de Ia norme 1-GP-121 de I' ONGC tel que recommande par le Fabricant. 

7.2.2 Le revetement peut egalement etre applique sur un systeme de peintures primaires comprenant une couche de Ia 
peinture primaire reactive vinylique conforme a Ia norme 1-GP-121 de I'ONGC et deux couches de Ia peinture 
primaire anticorrosion aux resines vinyliques de type I, con forme a Ia norme CAN/CGSB-1.122, de maniere a 
donner un feuil sec d'une epaisseur totale d'au moins 50 IJ.m . 

7.2.3 Le revetement est principalement destine a etre utilise sur des surfaces d'acier convenablement revetues d'une 
peinture primaire, mais peut egalement servir de revetement protecteur de l'acier galvanise convenablementtraite et 
revetu d'un systeme de peinture primaire. 

7.3 Sources de diffusion des publications de reference 

7.3.1 Les publications mentionnees a l'al. 2.1.1 sont diffusees par I'Oftice des normes generales du Canada, Section des 
ventes, Ottawa, Canada KIA I G6. Telephone (8 19) 956-0425 ou 956-0426. Telecopieur (819) 956-5644. 

7.3.2 La publication mentionnee a l'al. 2.1.2 est dift"usee par le Groupe Communication Canada, Edi tion , Ottawa, Canada 
KIA OS9. Telephone (819) 956-4802. 

7.3.3 Les publications mentionnees a I' a I. 2. 1.3 sont diffusees par I' ASTM, 1916 Race Street, Philadelphia, PA 19103, 
U.S.A. ou Je Conseil canadien des normes, Direction de Ia vente des normes, 45, rue O'Connor, bureau 1200, 
Ottawa, Ontario KIP 6N7. 
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